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Rapid, Simplu, Economic 

ARCTIG



TUB DIN OŢEL INOXIDABIL 10 mm. 
SUDURĂ ÎNTR-UN SINGUR STRAT.  
FĂRĂ PREGĂTIRE A CORDONULUI.  

Indiferent dacă se utilizează în producţia 
de conducte şi recipiente sau în tehnologia 

aeronautică şi spaţială, procedeul de 
sudare WIG ArcTig oferă soluţia optimă 
pentru toţi cei care aşteaptă standarde 

maxime de calitate de la cusătura lor 
sudată şi care în acelaşi timp caută o 
soluţie simplă şi mai ales economică 

pentru aplicaţia lor de sudare.  
La aplicaţiile mecanizate şi robotizate se 

pot suda într-un strat şi fără pregătire 
materiale de până la 10 mm.

Care sunt provocările 
tale în sudare?

Let’s get connected.



REDUCEREA TImPULUI DE PREGĂTIRE ŞI 
PRELUCRARE ULTERIOARĂ

/ pregătire minimă până la deloc la materialele cu grosimi 
de până la 10 mm

/ economii la gaz, material de adaos şi curent
/ înălţare mică a cusăturii şi deformare redusă
/ nu se formează stropi

AVANTAJELE ARCTIG 

VITEZĂ DE SUDARE mĂRITĂ

/ până la 100 % creştere a vitezei de sudare faţă 
de procedeul WIG convenţional

UTILIZARE SImPLĂ

/ reglare uşoară şi selectare simplă a parametrilor 
de sudare

/ schimbare şi şlefuire simplă a electrodului
/ sistem de fixare a electrodului pentru reglarea 

capătului liber al electrodului
/ flexibilitate în ceea ce priveşte poziţia de sudare

SUDURĂ PE CIRCUmFERINŢĂ

Cilindri hidraulici, conducte, recipiente

CORDON DE SUDURĂ LONGITUDINAL

Grinzi metalice, tuburi profilate, grinzi, carcasă

mATERIALE

CrNi NiBas

Oţel Titan

(Super)-Duplex

POZIŢII

PA PC

GROSImEA mATERIALULUI

CrNi: 3 - 10 mm (un strat)

Oţel: 3 - 8 mm (un strat)

APLICAŢII

83%
Consum de sârmă

88%
Consum de energie

88%
Costuri total

100%
Pregătirea cusăturii

82%
Timp

87%
Consum de gaz

ECONOmII
ArcTig comparat cu procedeul 

Wig convenţional
(per metru cusătură sudată, tub CrNi 6 mm)
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Mai multe informaţii despre toate produsele Fronius şi despre reprezentantii si distribuitorii noştri din întreaga lume puteţi afla pe: www.fronius.com v09 July 2018 RO

TREI DEPARTAMENTE, O SINGURĂ PASIUNE: TEHNOLOGIA CARE IMPUNE NOI STANDARDE.
Afacerea începută în 1945 ca atelier al unui singur meşter a ajuns acum să impună standarde tehnologice în domeniul tehnicii de sudare, al energiei solare şi sisteme-
lor de încărcare a bateriilor. În prezent avem circa 4.550 de angajaţi în întreaga lume, iar cele 1.241 de brevete de invenţii pentru produsele dezvoltate de noi certifică 
incontestabil spiritul inovator al companiei. Pentru noi, dezvoltarea sustenabilă înseamnă implementarea principiilor relevante pentru mediu şi societate, în egală 
măsură cu factorii economici. Iar în tot acest timp, exigenţele noastre nu s-au schimbat niciodată: să fim lider în inovaţie. 
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Fronius International GmbH
Froniusplatz 1
4600 Wels
Austria
Telephone +43 7242 241-0
Fax +43 7242 241-953940
sales@fronius.com
www.fronius.com

Fronius Middle East FZE
P.O. Box: 263241
Jebel Ali / JAFZA ONE BUILDING
Dubai / U.A.E
Telephone +971 (0) 56 499 8224
contact.middleeast@fronius.com
www.fronius.ae/pw

Fronius UK Limited
Maidstone Road, Kingston
Milton Keynes, MK10 0BD
United Kingdom
Telephone +44 1908 512 300
Fax +44 1908 512 329
info-uk@fronius.com
www.fronius.co.uk

Fronius (Thailand) Ltd.
Pinthong Industrial Estate I
789/193 Moo 1, Sriracha, 
Chonburi 20230
Building: P17/B1
Thailand
sales.Thailand@fronius.com
www.fronius.co.th

Fronius USA LLC
6797 Fronius Drive
Portage, IN 46368
USA
Telephone +1 877 FRONIUS
sales.usa@fronius.com
www.fronius-usa.com

Fronius India Private Limited
GAT no 312, Nanekarwadi
Chakan, Taluka - Khed District
Pune 410501
India
Telephone + 91 98 20 60 52 07
sales.india@fronius.com
www.fronius.in

Fronius Canada Ltd.
2875 Argentia Road, Units 4,5 & 6 
Mississauga, ON L5N 8G6
Canada 
Telephone +1 905 288-2100 
Fax +1 905 288-2101 
sales.canada@fronius.com
www.fronius.ca

STRUCTURA 
SISTEmULUI ŞI mODUL 
DE FUNCŢIONARE

În funcţie de 
aplicaţie, sistemul se 
poate echipa cu un 

sistem de avans 
sârmă la rece.

Datorită electrodului 
puternic răcit se 
formează un arc 

electric focusat, cu 
presiune mare a 
arcului electric.

În funcţie de aplicaţie şi 
accesibilitatea componentei, 

sunt disponibile două variante 
de pistolet de sudare: 

TTW 7200 R ArcTig 
TTW 3600 R ArcTig

Ca bază pentru sistem se 
pot utiliza surse de curent 

standard magicWave şi 
TransTig din clasele de 
putere 4000 şi 5000. În 
acest fel este posibil un 

upgrade simplu, păstrând 
sistemele existente.

Pentru răcirea specială a 
pistoletului de sudare se 
utilizează un răcitor de 

înaltă performanţă,  
care garantează  

rezultate de sudură 
reproductibile 100%.

EXEmPLU DE CLIENT TEKNOKROm

Specialistul în producţia de recipiente Teknokrom, cu sediul în Izmir (Turcia), 
produce rezervoare crom-nichel pentru industria alimentară. Datorită ArcTig, 

Teknokrom reuşeşte să tripleze viteza de sudare per strat. În plus noul procedeu 
permite un rezultat ideal cu un singur strat, acolo unde la sudarea WIG clasică 

erau necesare patru straturi.

opţional 
până la 900 A 


