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กลุ่มผลิตภัณฑ์เครื่องเชื่ อมแบบ 
Multiprocess



การใช้งาน 
ไม่จำ�กัด

ไม่ว่าจะเป็นงานเชื่อมแบบใด 
ก็สามารถใช้เครื่องเดียวทำ�การเชื่อม
มิก/แม็ก การเชื่อมทิกและการเชื่อม
อิเล็กโทรด

Transsteel  
multiprocess.

ไม่ว่าจะเป็นสถานท่ีก่อสรา้งหรอื
โรงปฏิบัติการ เช่น วิสาหกิจ
ทางการเกษตรหรอืบรษัิทงานโลหะ
สำ�หรบังานประกอบ ซอ่มแซมและ
การบำ�รุงรกัษา กลุ่มผลิตภัณฑ์ 
TransSteel Multiprocess 
สามารถใช้ในกระบวนการเชื่อมมิก/
แม็ก การเชื่อมทิกและการเชื่อม 
อิเล็กโทรดในระดับมืออาชีพ
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การรวบรวมการเชื่อมมิก/แม็ก การเชื่อมทิกและการเชื่อมอิเล็กโทรดใน 
เครื่องเดียวหมายความว่าคุณไม่จำ�เป็นต้องซื้อเครื่องเชื่อมอ่ืนอีกต่อไป 
ไม่มีความแตกต่างในด้านประสิทธิภาพการเชื่อมของกระบวนการท่ี 
เก่ียวข้องเมื่อเทียบกับอุปกรณ์เฉพาะอย่างแน่นอน

สามารถเชื่อมได้  
ในสามขั้นตอน

เพียงเครื่องเดียว
สำ�หรับการใชง้าน
ในการเชื่อมด้วยมือ
ท้ังหมด

คุณลักษณะ 118 
รายการ

การแก้ไขงานน้อยลง 70%  
การเชื่อมเร็วขึ้น 30%

TransSteel – ขอ้ได้เปรยีบสำ�หรบัคณุ

แนวคิดการทำ�งานท่ีใชง้านง่ายชว่ยใหช้า่งเชื่อมสามารถเริม่งานเชื่อมได้
ทันทีโดยไมจ่ำ�เป็นต้องมคีวามรูเ้ก่ียวกับอุปกรณ์มาก่อน โดยสามารถดแูละ
ปรบัพารามเิตอรก์ารเชื่อมท่ีแผงควบคมุด้านหน้า พารามเิตอรท่ี์ต้องเลือก
ก่อนเริม่การเชื่อมคือแก๊ส ชนิดของลวดเชื่อม ขนาดเสน้ผา่นศูนยก์ลาง
และความหนาของวสัดุ

การเชื่อมไฟฟา้ท่ีควบคมุได้ยากและกระเด็นกลายเป็นอดีตด้วยฟงัก์ชนั
พลัสแ์ละการลดเมด็โลหะกระเด็น ชว่ยลดความจำ�เป็นในการแก้งานใหมไ่ด้
ถึง 70% เมื่อเทียบกับการเชื่อมไฟฟา้มาตรฐาน การเชื่อมไฟฟา้แบบพลัส์
ชว่ยใหเ้ชื่อมโลหะได้เรว็ขึ้นถึง 30% เหมาะสำ�หรบัอะลมูเินียมและเหล็ก
นิกเกิลโครเมยีม

ลวดเชื่อมเหล็ก, CrNi, AlMg, AlSi, Metal Cored, Rutil FCW, FCW 
แบบพื้นฐาน, ลวดเชื่อมแบบไมต้่องใชแ้ก๊สปกคลมุ
เสน้ผา่นศูนยก์ลางลวดเชื่อม 0.8 – 1.2 มม.

สว่นผสมแก๊สท่ีแตกต่างกัน 8 ชนิด

ดูข้อมูลเพิ่มเติมได้ท่ี:  
www.fronius.com/TransSteel
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กลุ่มผลิตภัณฑ์ 
TransSteel

TransSteel

3500C

TransSteel

2700C

TransSteel

2200C
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ฟังก์ชัน TransSteel
2200C

TransSteel
2700C

TransSteel
3000C Pulse

TransSteel
3500C

Multiprocess   

Pulse

SynchroPulse

ขนาดม้วนลวดเชื่อม D 100 / D 200 D 200 / D 300 D 200 / D 300 D 200 / D 300

ล้อขับลวดเชื่อม 2R 4R 4R 4R

ตัวสลับขัว้เชื่อม

การระบายความรอ้น ระบายความรอ้นด้วยแก๊ส ระบายความรอ้นด้วยแก๊ส
ระบายความรอ้นด้วยแก๊ส/ 

ระบายความรอ้นด้วยน้ ำ� (ตัวเลือก
เสรมิ)

ระบายความรอ้นด้วยแก๊ส/ 
ระบายความรอ้นด้วยน้ ำ� (ตัวเลือก

เสรมิ)

Easy Jobs 2 5 5 5

การจัดทำ�เอกสารข้อมูล

การทำ�งานของไฟฟ้าหลัก 1 เฟส 3 เฟส/1 เฟส 3 เฟส 3 เฟส

แรงดันไฟฟ้าหลายระดับ

ฟงัก์ชนั

ลักษณะเฉพาะ

ตัวสลับขัว้เชื่อม

ตัวสลับขัว้เชื่อมทำ�ใหส้ามารถสลับขัว้เชื่อมในเวลาไม่
ก่ีวนิาที เมื่อทำ�การเชื่อมลวดเชื่อมแบบไมต้่องใชตั้ว
ปอ้งกันแก๊ส

สวติชก์ญุแจล็อก

อุปกรณ์เสรมิพเิศษสำ�หรบัเครื่อง
เชื่อม TST 3000C Pulse และ 
TST 3500C

แรงดันไฟฟา้หลายระดับ

เครื่องเชื่อม TransSteel 2200C และ 2700C 
สามารถทำ�งานเป็น ตัวแปรแรงดันไฟฟา้ 
หลายระดับแมใ้นชว่งแรงดันไฟฟา้หลักท่ีต่ำ�กวา่

กลุ่มผลิตภัณฑ์ 
TransSteel

TransSteel

3000C Pulse

–– ความเรว็การเชื่อมท่ีรวดเรว็ขึ้นเมื่อเชื่อมวสัดท่ีุมคีวามหนา
–– มกีารเกิดเมด็โลหะท่ีกระเด็นในกระบวนการเชื่อมในปรมิาณท่ีน้อยลง
–– การเชื่อมอารก์แบบพัลส์ยังลดปรมิาณการแก้ไขงานอีกด้วย
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มิก/แม็ก
ฟังก์ชันการเชื่ อม

เครื่องเชื่อม TransSteel 3000C Pulse รุน่ใหม่
แสดงถึงการเริม่ใชก้ารอารก์พลัสใ์นกลุ่มผลิตภัณฑ์ 
TransSteel โดยสามารถเลือกการตัง้ค่าจากเมนูหลัก
อยา่งง่ายดายและเป็นกลาง

การเชื่ อมแบบพัลส์ 
แบบควบคุมและ
รวดเรว็

โหมด Spot (การเชื่อมจุด) ชว่ยใหค้ณุวางจุดเชื่อมท่ี
ชว่งเวลาปกติ เนื่องจาก มคีวามยดืหยุน่อยา่งเต็มท่ีใน
ชว่งเวลาท่ีหยุดชัว่คราวระหวา่งชว่งเวลาการเชื่อมแบบ
จุดจงึเหมาะอยา่งยิง่สำ�หรบัการ 
เชื่อมยดึชิน้งาน การเชื่อมจุดเกยไมเ่พยีงสรา้ง
ลักษณะแนวตะเขบ็เชื่อมท่ีเป็นคล่ืน แต่ความรอ้น 
นำ�เขา้ในระดับต่ำ�ยงัลดความเป็นไปได้ในการเกิดการ
เบีย้วของวสัดเุมื่อเชื่อมบนเหล็กแผน่บาง

การเชื่ อมจุด และ 
จุดเกย  
วัสดุบิดเบี้ยวน้อย
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ขอแนะนำ�ใหใ้ช้ตัวเลือก "SynchroPulse (ซงิโครพัลส์)" 
สำ�หรบัการเชื่อมโลหะผสมอลูมิเนียมเมื่อต้องการลักษณะแนว
ตะเข็บท่ีเป็นคล่ืน ซึ่งทำ�ได้โดยการปรบัเปล่ียนกำ�ลังไฟฟา้สำ�หรบั
เชื่อมระหว่างจุดปฏิบัติการสองจุด

SynchroPulse
การเชื่ อมท่ีเป็นคล่ืนสำ�หรบั
โลหะผสมอลูมิเนียม

–– Steel (เหล็ก) เป็นคณุลักษณะทัว่ไปท่ีเหมาะสำ�หรบังานเชื่อมท่ีเรยีบง่าย
และรวดเรว็

–– Steel Root (แนวราก) เป็นคณุลักษณะท่ีพฒันาเฉพาะสำ�หรบัการเชื่อม
ราก มลัีกษณะเฉพาะจากความสามารถในการเชื่อมชอ่งวา่งท่ีดีหรอืเรยีกวา่
ความสามารถในการเติมชอ่งวา่งท่ีกวา้ง 

–– Steel Dynamic (เหล็กแบบไดนามิก) เป็นคุณลักษณะการสรา้งอารก์ท่ี
แข็งและหนา จึงทำ�ใหค้วามเรว็ในการเชื่อมสูงและมีการเชื่อมท่ีหลอมลึก

–– คุณลักษณะของ PCS ช่วยผสมผสานการอารก์แบบพัลส์และแบบสเปรย์ 
และหลีกเล่ียงผลเสียของการอารก์ขัน้กลาง ส่งผลใหม้ีการเชื่อมท่ีซมึลึก
และมีการกระเด็นน้อย

เทคโนโลยี 
การถ่ายโอนเหล็ก

โหมดพิเศษ 4 จังหวะ  
สำ�หรบัการอารก์ท่ีเสถียร
ยิ่งขึ้น

"โหมดพิเศษ 4 จังหวะ" เหมาะอย่างยิ่งสำ�หรบัการเชื่อมในช่วง
กำ�ลังไฟฟา้ท่ีสูงขึ้น ในโหมดพิเศษ 4 จังหวะ การเชื่อมเริม่ต้นท่ี
กำ�ลังไฟฟา้ระดับต่ำ� ซึ่งทำ�ใหก้ารอารก์เสถียรได้ง่ายขึ้น

SynchroPulse ทำ�งานใน โหมด Standard Synergic 
และ Pulse Synergic แต่ในเฉพาะเครื่องเชื่อมรุน่ 
TransSteel 3000C Pulse เท่านัน้
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ทิก
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เวลาการปล่อยแก๊สปกคลุมก่อน
การเชื่ อม + การปล่อยแก๊ส
ปกคลุมหลังการเชื่ อม

TransSteel จะคำ�นวณช่วงเวลาของเวลาการปล่อยแก๊ส
ปกคลุมก่อนการเชื่อมท่ีเหมาะสมโดยอัตโนมัติตามกระแส
เชื่อมท่ีตั้งไว้ ซึ่งช่วยเพิ่ม
แก๊สปกคลุมของแนวเชื่อมและอิเล็กโทรดทังสเตน

การจุดระเบิดแบบทัชดาวน์

การจุดระเบิดแบบทัชดาวน์ท่ีมีความแม่นยำ�สูงนั้นเทียบ
เท่ากับการจุดระเบิดด้วยความถ่ีสูงและทำ�ใหใ้ช้งานง่าย

TAC 
ฟังก์ชันการเชื่ อมยึด

บ่อหลอมละลายถูกสรา้งขึ้นโดยกระแสพัลส์ ซึ่งทำ�ใหง่้าย
ต่อการเชื่อมยึดส่วนประกอบเข้าด้วยกันและลดเวลาใน
การยึด การอารก์แบบพัลส์ช่วยเหลือ กระบวนการท่ีมีวัสดุ
ท่ีบางมาก เนื่องจากอุณหภูมิจะต่ำ�กว่าเล็กน้อยในระยะท่ีมี
กระแสไฟฟา้น้อยกว่า

–– ผู้ใช้ประหยัดเวลามากถึง 50% เมื่อเทียบกับการเชื่อม
ยึดแบบธรรมดา 

–– จุดเชื่อมยึดอย่างรวดเรว็โดยไม่ทำ�ใหข้อบไหม้ 
–– การเปล่ียนสีการอบคืนตัวท่ีจุดเชื่อมยึด
–– ฟงัก์ชัน Spot (การเชื่อมจุด)

ฟังก์ชันการ
เชื่ อม

เชน่เดียวกับเครื่องเชื่อมทิก
แบบปกติ

ประสิทธิภาพ 
การเชื่ อมสูง

การเชื่ อม
ทิกพัลส์ 

การเชื่อมทิกพลัสส์ว่นใหญ่จะใชส้ำ�หรบัการเชื่อมในแนวท่ีไมใ่ช่
การเชื่อมในแนวราบหรอืโดยเฉพาะเมื่อเชื่อมวสัดบุาง ๆ  
ชว่งการตัง้ค่าพลัสอ์ยูร่ะหวา่ง 
1 Hz ถึง 990 Hz
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MMA
ฟังก์ชันการเชื่ อม

ฟังก์ชัน
ป้องกันการติดของอิเล็กโทรด

หากเกิดไฟฟา้ลัดวงจร (อิเล็กโทรดติดกับชิน้งาน) 
กระบวนการเชื่อมจะปิดการทำ�งานในทันทีซึ่งปอ้งกัน
ไม ่ใหอิ้เล็กโทรดไหมแ้ละ/หรอืเกิดขอ้ผดิพลาด 
รา้ยแรงของตะเขบ็เชื่อม
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MMA TP150/180 เหมาะสําหรบัการ
เชื่อม MMA:

–– การติดลดลง
–– การอารก์ท่ีเสถียร

ลักษณะการจุดระเบิด
ดีเยี่ยม

ฟังก์ชัน 
Hot Start
เมื่ อจุดระเบิดการอารก์

กระแสไฟฟา้ท่ีเพิ่มขึ้นเสี้ยววินาทีใน
ระหว่างการจุดไฟ เพื่อใหอิ้เล็กโทรด
เริม่อารก์ได้ง่ายขึ้น และเชื่อมหลอมได้
ลึกตามต้องการได้เรว็ขึ้น

อารก์ฟอรซ์ไดนามิก
ป้องกันการติดกระแส
ไฟฟ้าต่ำ�

หากเชื่อมอิเล็กโทรดพื้นฐานด้วยการถ่ายโอนวัสดุ
แบบละอองหยาบท่ีกระแสไฟฟา้ต่ำ� (โหลดน้อยเกิน
ไป) มีความเสี่ยงท่ีจะติด ในการป้องกันปัญหาน้ี จะ
มีการจ่ายกระแสไฟฟา้มากขึ้นเพียงเศษเสี้ยววินาที
ก่อนท่ีจะติด อิเล็กโทรดเผาไหม้อย่างอิสระ 
ป้องกันการติด
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ฟังก์ชัน
เพื่ อความง่ายต่อ
การใช้งาน
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การแก้ไข 
ในระหว่างการ
เชื่ อม
สามารถใชพ้ารามเิตอร ์
การเชือ่มการแก้ไข 
ระยะอารก์ และ อารก์ 
ฟอรซ์ไดนามกิ เพือ่ปรบั
ผลลัพธก์ารเชือ่มใหเ้หมาะสม

อารก์ฟอรซ์ไดนามกิ
สำ�หรบัการสง่ผลต่อไดนามกิแบบลัดวงจร 
ในทันทีของการถ่ายโอนแบบละออง

Easy Jobs

เลือกใชพ้ารามเิตอร ์
การเชื่อมอยา่งรวดเรว็และ
ง่ายดาย

ตัง้ค่างานเชื่อมท่ีเกิดขึน้อยา่งรวดเรว็
และง่ายดาย

หากไมไ่ดใ้ชง้านเครือ่งเชื่อมเปน็ระยะเวลาหน่ึง 
สามารถล้างชุดท่อดว้ยแก๊สปกคลมุด้วยการกดปุม่
ทดสอบแก๊สปกคลมุ จะพรอ้มทำ�งานเมื่ออารก์ติดไฟ

ฟงัก์ชนัการทดสอบแก๊ส

การใสชุ่ดปุม่รหสัเฉพาะล็อกแผงควบคมุ 
TransSteel ทำ�ใหไ้มส่ามารถปรบัเปล่ียน
พารามเิตอรก์ารเชื่อมไดโ้ดยไมไ่ดตั้ง้ใจ 
สวติชก์ญุแจเป็นอุปกรณ์เสรมิท่ีมใีหใ้น
รุน่ TransSteel 3000C Pulse และ 
TransSteel 3500C

การล็อกแผงควบคมุ

การแก้ไขระยะอารก์
เพื่อเปล่ียนลักษณะการอารก์

การแก้ไขพลัส์
สำ�หรบัการแก้ไขพลังงานพลัสข์อง 
การอารก์แบบพลัส์

ลวดเชื่อมจะถกูปอ้นโดยอัตโนมติัผา่นชุดท่อและ
หวัเชื่อมเพยีงกดปุม่โดยไมต้่องเปิด 
ลกูกล้ิงจะอนลวดเชื่อม โดยไมม่แีก๊สปกคลมุไหล
ออกมา

การใสล่วดเชื่อม 
ทำ�ได้ง่าย

งานอย่างง่าย
สูงสุด

รายการ
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 * หวัเชื่อม Standard (มาตรฐาน) และ Up (ขึ้น)/Down (ลง)   

Easy  
Documentation 
การบนัทึกพารามเิตอรก์ารเชื่อม

Easy Documentation บนัทึก
พารามเิตอรก์ารเชื่อมต่อไปนี้
 
ID เครื่องเชื่อม
เวอรช์นัเฟริม์แวร์
หมายเลขเครื่อง
กระบวนการ (แบบ Manual, Standard, 
Pulse, TIG, MMA)

กระแสไฟฟา้/แรงดันไฟฟา้/ความเรว็ลวด
เชื่อมในชว่งกระบวนการหลัก

TIG Multi-Connector
ฟงัก์ชนัเพิม่เติมสำ�หรบัหลาย
กระบวนการ

อุปกรณ์ TransSteel เป็นเครื่องเชื่อมหลาย
กระบวนการอยา่งแท้จรงิ ดังนัน้ยงัมกีารเชื่อม
ต่อสำ�หรบัหวัเชื่อมทิกพรอ้มฟงัก์ชัน่เพิม่เติม 
- TIG Multi Connector (TMC) ฟงัก์ชนั
นี้ทำ�ใหส้ามารถใชห้วัเชื่อม Up (ขึ้น)/Down 
(ลง) สำ�หรบัการเชื่อมทิกได้เชน่กัน

ข้อมูลการ
เชื่อม

การจดัทำ�เอกสารขอ้มูลการเชื่อม
เป็นสิง่ท่ีสำ�คัญโดยเฉพาะอยา่งยิง่
ในการก่อสรา้งเหล็ก โครงสรา้ง
เหล็กรบัน้ำ�หนัก ผลิตภัณฑ์ท่ีผลิต
จำ�นวนมากหรอืชิน้สว่นท่ีละเอียด
อ่อนมกัจะต้องตรวจสอบยอ้น
กลับได้จนถึงพารามเิตอรก์าร
เชื่อมขัน้สดุท้าย ตัวเลือก Easy 
Documentation (การจดัทำ�
เอกสารอยา่งง่าย) ชว่ยใหเ้ครื่อง
เชื่อม TransSteel* บนัทึกขอ้มูล
การเชื่อมได้อยา่งง่ายดาย

การจดัทำ�เอกสาร

อุปกรณ์เดียว - สำ�หรบัการเชื่อมด้วยมอืทัง้หมด

การผสมผสาน MIG/MAG, TIG และ การเชื่อมด้วยลวดเชื่อมในอุปกรณ์เดียวช่วยใหเ้รา ลดการใช้ทรพัยากรอย่างต่อเนื่อง 
เนื่องจาก เราไม่จำ�เป็นต้องซื้อเครื่องเชื่อมหลายเครื่อง เครื่องเชื่อม Multiprocess ประหยัดพื้นท่ีและมีน้ำ�หนักเบา และไม่ใช่แค่
เพียงในช่วงการจัดส่งเท่านั้น สุดท้ายแต่ไม่ท้ายสุด ใช้ทรพัยากรน้อยกว่า เพราะอุปกรณ์ของเรามีอายุการใช้งานท่ียาวนาน ดังท่ี
ประจักษ์จากการใช้ส่วนประกอบและอะไหล่สำ�รอง

การเชื่อมท่ียั่งยืน
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MultiLock 
สว่นต่อประสานท่ีจด
สทิธบิตัร

สว่นต่อประสาน MultiLock (มลัติล็อก) ท่ี
จดสทิธบิตัรทำ�ใหค้ณุสามารถกำ�หนดค่าหวั
เชื่อมมกิ/แมก็* ตามงานท่ีคณุดำ�เนินการอยู ่
ตัวเลือกรูปรา่งหวัเชื่อมท่ีมใีหเ้ลือกมากมาย
ทัง้ในสว่นของความยาวและมุมทำ�ใหส้ามารถ
เชื่อมชิน้สว่นท่ีเขา้ถึงได้ยากโดยไมม่ปัีญหาใด 
ๆ ในกรณีท่ีมขีอ้สงสยั ทางเลือกท่ีดีท่ีสดุคือ
ตัวหวัเชื่อมท่ียดืหยุน่ได้

TIG Multi-Connector
ฟงัก์ชนัเพิม่เติมสำ�หรบัหลาย
กระบวนการ

USB thumb 
driveฟงัก์ชนัสง่ออก

สามารถเชื่อมต่อ USB ทัมบไ์ดรฟท่ี์ด้านหลัง
ของอุปกรณ์ (อุปกรณ์สำ�หรบัเก็บขอ้มูลรวม
อยูใ่นขอบเขตท่ีจดัใหพ้รอ้มตัวเลือก Easy 
Documentation) จากนัน้สามารถใชไ้ดรฟ์
เพื่อสง่ออกไฟล์ CSV ท่ีมขีอ้มูลการเชื่อม

FSC
Fronius System
Connector

Fronius System Connector (FSC) 
เป็นขัว้ต่อกลางสำ�หรบัสื่อทัง้หมดและชว่ยให้
สามารถเชื่อมต่อกับหวัเชื่อมต่าง ๆ ได้

เทคโนโลยีอินเวอรเ์ตอรช์่วยลดการใช้พลังงานในขณะท่ี
ผลิตกำ�ลังไฟฟา้เอาต์พุตเท่าเดิม ดังนั้นจึงช่วยลดต้นทุน
ด้านพลังงาน

เทคโนโลยอิีนเวอรเ์ตอร์

กลุ่มผลิตภัณฑ์ TransSteel มีระดับประสิทธิภาพอย่าง
น้อย 85% ในทุกช่วง ซึ่งหมายความว่ากำ�ลังไฟฟา้ส่วน
ใหญ่ท่ีส่งมาจากโครงข่ายไฟฟา้จะถูกแปลงโดยไม่สูญเสีย
ไปเป็นพลังงานสำ�หรบัการอารก์

ประสทิธภิาพ
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TransSteel 2200C MV TransSteel 2700C TransSteel 2700C MV TransSteel 3000 C Pulse TransSteel 3500C

แรงดันไฟฟ้าหลัก -20/+15% 230 V 120 V 120 V 380 – 460 V 1 x 240 V 1 x 230 V 3 x 200 – 230  / 380 – 460 V 3 x 380 / 400 V, 3 x 460 V 380 – 460 V

การป้องกันด้วยฟิวสห์ลัก 
(แบบขาดชา้)

16 A 20 A 15 A 16 A 30 A (US) 16 A (EU) 25 A / 16 A 35 A 35 A

ความคลาดเคล่ือนของไฟฟ้า
ประธาน -20/+15 -10/+15% -10/+15% -10/+15% -10/+15%

กำ�ลังไฟฟ้าหลักสงูสดุ 5,92 kVA 3,26 kVA 2,35 kVA 8,66 kVA 6,75 kVA 5,10 kVA 8,66 kVA 11,8 kVA 12,3 kVA

	 ช่วงกระแสเชื่ อม

การเชื่อมมกิ/แมก็ 10 – 210 A 10 – 135 A 10 – 105 A 10 – 270 A 10 – 220 A 10 – 180 A 10 – 270 A 10 – 300 A 10 – 350 A

การเชื่อมอารก์โลหะด้วยมอื 10 – 180 A 10 – 110 A 10 – 90 A 10 – 270 A 10 – 180 A 10 – 150 A 10 – 270 A 10 – 300 A 10 – 350 A

การเชื่อมทิก 10 – 230 A 10 – 160 A 10 – 135 A 10 – 270 A 10 – 260 A 10 – 220 A 10 – 270 A 10 – 300 A 10 – 350 A

ระดับการป้องกัน IP 23 IP 23 IP 23 IP 23 IP 23

ขนาดเครื่อง ยาว x กวา้ง x สงู
560 x 215 x 370 มม./  

22.1 x 8.5 x 15 นิ้ว
687 x 276 x 445 มม./  

27.1 x 10.9 x 17.5 นิ้ว
687 x 276 x 445 มม./  

27.1 x 10.9 x 17.5 นิ้ว
747 x 300 x 497 มม./ 

29.4 x 11.8 x 19.6 นิ้ว
747 x 300 x 497 มม./  

29.4 x 11.8 x 19.6 นิ้ว

น้ำ �หนัก 15.2 กก. (33.5 ปอนด์) 30 กก. (66.1 ปอนด์) 31.8 กก. (70.1 ปอนด์) 36 กก. (79.4 ปอนด์) 36 กก. (79.4 ปอนด์)

แรงดันไฟฟ้าวงจรเปิด 90 V 85 V 85 V 59 V 60 V

	 กระแสเชื่ อม

การเชื่อมมกิ/แมก็
10 min/40°C (104°F) 30% 

D.C.
210 A 135 A 105 A 270 A 220 A (40%) 180 A (40%) 270 A 300 A (40%) 350 A (40%)

10 min/40°C (104°F) 100% 

D.C.
150 A 105 A 80 A 170 A 170 A 145 A

170 A (@230V)  
185 A (@>380V)

240 A 250 A

การเชื่อมอารก์โลหะด้วยมอื
10 min/40°C (104°F) 35% 

D.C.
180 A 110 A 90 A 270 A (30%) 180 A (40%) 150 A (40%) 270 A (30%) 300 A (40%) 350 A (40%)

10 min/40°C (104°F) 100% 

D.C.
130 A 90 A 70 A 170 A 140 A 130 A 170 A 240 A 250 A

การเชื่อมทิก
10 min/40°C (104°F) 35% 

D.C.
230 A 160 A 135 A 270 A 260 A 220 A 270 A 300 A (40%) 350 A (40%)

10 min/40°C (104°F) 
100% D.C.

170 A 130 A 105 A 170 A 180 A 170 A
	 185 A 	 (@230V)  
	 195 A 	 (@380V)

240 A 250 A

	 ช่วงแรงดันไฟฟ้าเอาต์พุต

การเชื่อมมกิ/แมก็ 14,5 – 24,5 V 14,5 – 27,5 V 14,5 – 18,8 V 14,5 – 23,0 V 14,5 – 27,5 V 14,5 – 38,5 V 14,5 – 31,5 V

การเชื่อมอารก์โลหะด้วยมอื 20,4 – 27,2 V 20,4 – 30,8 V 20,4 – 27,2 V 20,4 – 26,0 V 20,4 – 30,8 V 20,4 – 32,0 V 20,4 – 34,0 V

การเชื่อมทิก 10,4 – 19,2 V 10,4 – 20,8 V 10,4 – 20,4 V 10,4 – 18,8 V 10,4 – 20,8 V 10,4 – 22,0 V 10,4 – 24,0 V
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Fronius International GmbH

Froniusplatz 1

4600 Wels

Austria

T +43 7242 241-0

F +43 7242 241-95 39 40

sales@fronius.com

www.fronius.com

Fronius Middle East FZE

P.O. Box: 263241

Jebel Ali / JAFZA ONE BUILDING

Dubai / U.A.E

T +971 56 49 98 224

contact.middleeast@fronius.com

www.fronius.ae/pw

Fronius UK Limited

Maidstone Road, Kingston

Milton Keynes, MK10 0BD

United Kingdom

T +44 1908 512 300

F +44 1908 512 329

info-uk@fronius.com

www.fronius.co.uk

Fronius (Thailand) Ltd.

Pinthong Industrial Estate I

789/193 Moo 1, Sriracha, Chonburi 

20230

Building: P17/B1

Thailand

T +66 33 04 74 21

sales.Thailand@fronius.com

www.fronius.co.th

Fronius USA LLC

6797 Fronius Drive

Portage, IN 46368

USA

T +1 877 FRONIUS

sales.usa@fronius.com

www.fronius-usa.com

Fronius India Private Limited

Plot no BG-71/2/B,

Pimpri Industrial Area,

MIDC- Bhosari,

Pune- 411026

India

T + 91 98 20 60 52 07

sales.india@fronius.com

www.fronius.in

Fronius Canada Ltd.

2875 Argentia Road, Units 4,5 & 6 

Mississauga, ON L5N 8G6

Canada 

T +1 905 288-21 00 

F +1 905 288-21 01 

sales.canada@fronius.com

www.fronius.ca

Fronius International GmbH

Froniusplatz 1

4600 Wels

Austria

T +43 7242 241-0

F +43 7242 241-95 39 40

sales@fronius.com

www.fronius.com

Fronius Middle East FZE

P.O. Box: 263241

Jebel Ali / JAFZA ONE BUILDING

Dubai / U.A.E

T +971 56 49 98 224

contact.middleeast@fronius.com

www.fronius.ae/pw

Fronius UK Limited

Maidstone Road, Kingston

Milton Keynes, MK10 0BD

United Kingdom

T +44 1908 512 300

F +44 1908 512 329

info-uk@fronius.com

www.fronius.co.uk

Fronius (Thailand) Ltd.

Pinthong Industrial Estate I

789/193 Moo 1, Sriracha, Chonburi 

20230

Building: P17/B1

Thailand

T +66 33 04 74 21

sales.Thailand@fronius.com

www.fronius.co.th

Fronius USA LLC

6797 Fronius Drive

Portage, IN 46368

USA

T +1 877 FRONIUS

sales.usa@fronius.com

www.fronius-usa.com

Fronius India Private Limited

Plot no BG-71/2/B,

Pimpri Industrial Area,

MIDC- Bhosari,

Pune- 411026

India

T + 91 98 20 60 52 07

sales.india@fronius.com

www.fronius.in

Fronius Canada Ltd.

2875 Argentia Road, Units 4,5 & 6 

Mississauga, ON L5N 8G6

Canada 

T +1 905 288-21 00 

F +1 905 288-21 01 

sales.canada@fronius.com

www.fronius.ca

ลงทะเบยีนเครื่องเชื่อมของคณุ
และขยายระยะเวลาการรบัประกัน

3
Years

Full Warranty

หากต้องการดขูอ้มูลเพิม่
เติม
เก่ียวกับเครื่องเชื่อม TransSteel โปรดไปท่ี

ขยายระยะ
เวลาการรบั
ประกัน
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