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Neomezene
moznosti
pouziti

Diky témér 170 optimalizovanym charakteristikam
nabizeji pfistroje fady TransSteel to, co se v oblas-

ti tézkych ocelovych konstrukci pozaduje.

Svarovaci zdroj pfitom zGstava variabilni: konkrétné
varianta pfistroje TransSteel vybaveného pulzni funkci hravé
zvlada svarovani hliniku i uslechtilé oceli. Malé a stfedné
velké podniky mohou z této rozmanitosti materidl( profi-
tovat, protoze dokazou dokonale pokryt rozsahlou oblast
pouziti jedinym zaftizenim. Filozofie, ktera za timto pfistu-
pem stoji: udrzovat si prehled. Spektrum funkci zafizeni
TransSteel je proto ve vsech oblastech védomé omezeno jen
na to podstatné. Pfitom plati heslo ,tolik, kolik je nezbytné,

pfi maximalni prehlednosti a co nejjednodussi manipulaci”.




TransSteel - vyhody pro vas

40 %
dovolené zatizeni

168
charakteristik

TFi kroky pfFipravy na
svarovani

O 70 % méné do-
koncovacich praci,
0 30 % rychlejsi
svarovani

Ctyfi minuty priibézného svafovani pfi maximalnim vystup-
nim vykonu. To znamend produktivitu o minutu del3i, nez se

v této oblasti vykonu primérné dosahuje.

- Ocel, CrNi, AIMg, AlSi, kovové jadro, FCW rutilovd, FCW

bazicka, vlastni ochrana

- pramér dratu 0,8-1,6 mm

- osm rliznych smési plynd

Koncepce intuitivniho ovladani umoznuje svareciim
okamzité uvedeni pfistroja do provozu bez predchozich
znalosti. VSechny dulezité parametry jsou viditelné a nasta-
vitelné na predni strané pfistroje. Pfiprava na svafovani
spociva pouze v nutnosti zvolit plyn, priimér dratu a tloust-
ku materialu.

Diky pulzni funkci je mozné vyhnout se tézko kontrolova-
telnému prechodovému oblouku, ktery je zatizeny vysokym
rozstiikem. Mensi tvorba svafovacich rozstiikd snizuje
potfebu dokoncovacich praciaz o 70 %. V porovndni se
standardnim obloukem Ize s pulznim obloukem, prede-
vsim pfi pouziti hliniku a CrNi, dosdhnout az o 30 % vyssi

rychlosti svafovani.

Dalsiinformace najdete na adrese:
www.fronius.com/TransSteel
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Funkce

Pulz
SynchroPulse
Dokumentace dat
Sitovy provoz
Chlazeni

Podavac dratu

Easy Joby

TransSteel 3500

v
3fazovy
Chlazeni vodou /
chlazeni plynem
4R

5

TransSteel 4000

Pulse

3fazovy
Chlazeni vodou /
chlazeni plynem
4R

5

TransSteel 5000

v

3fazovy
Chlazeni vodou /
chlazeni plynem
4R

5

TransSteel 5000
Pulse

3fazovy
Chlazeni vodou /
chlazeni plynem
4R

5

Ovladaci panel se

zamykanim

Stisknutim nastavené kombinace klaves
Ize ovladaci panel zafizeni TransSteel
uzamknout. NeimysIna zména nastaveni
parametrd svafovani je proto vyloucena.
Pro viechny ovlddaci panely zafizeni série
TransSteel (s vyjimkou modeld TransSteel
2200C a 27000C) je navic k dispozici voli-
telny klicovy spinac.

Easy Joby

Opakujici se svarovaci Ulohy mUzete zvladat
snadno a rychle diky moznosti ulozeni péti
konkrétnich nastaveni parametru - tzv.
Easy Jobu. Jedinym stisknutim tlacitka
tudiz Ize vyvolat pozadované parametry

svafovani.
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Pulzni svarovani
kontrolované a rychlé

S novymi svafovacimi zdroji TransSteel
4000 Pulse a TransSteel 5000 Pulse

pfichazi nyni do série pfistroji TransSteel
také pulzni oblouk. Kontrolované svarovani
v oblasti prechodového oblouku pfi svaro-
vani hliniku tudiz patfi k zakladni vybavé.

SynchroPulse - Supinatost svaru
u hlinikovych slitin

Rozsifena vybava SynchroPulse se doporucuje pro svarové
spoje s hlinikovymi slitinami, u kterych je pozadovan vzhled
Supinatého svaru. Tohoto efektu se dosahuje zménami
svafovaciho vykonu, ktery osciluje mezi dvéma pracovnimi
body.

Funkce SynchroPulse je k dispozici v rezimu

standardniho synergického svafovéni a pulzniho

synergického svafovani — aviak pouze u zafizeni
! TransSteel 4000 a 5000 Pulse.
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Bodové a intervalové svarovani,
mala deformace materialu

S pouzitim rezimu bodovani |ze vytvaret rovhomérné
svarované body. Prodlevu mezi intervaly je mozné volné
nastavovat a je tedy idealni pro stehovani svafencd. Interva-
lové svafovani zajistuje Supinkovy vzhled a nizky vnos tepla
snizuje také riziko deformace materidlu u tenkych plechd.

Rezim specialni 4takt
pro stabilni oblouk

ReZim specialni 4takt je vhodny pfedevsim pro svarovani pfi
vyssim vykonu. V rezimu specialni 4takt probihd zahdjeni
svarovani s nizsim vykonem. Diky tomu Ize oblouk snaze
stabilizovat.

N

>

Steel Transfer
technology

Steel je univerzalni charakteristika pro jedno-
duché a rychlé svafovaci postupy.

Steel Root je charakteristika vyvinuta vyhradné
pro svafovani korenovych vrstev. Vyznacuje se
vynikajici pfemostitelnosti spar, resp. vyplio-
vanim Sirokych sty¢nych mezer.

Steel Dynamic je charakteristika s mimoradné
tvrdym a zaostfenym obloukem. Vysledkem
jsou vysoké rychlosti svafovani a hluboky pru-
var.

Charakteristiky PCS umoznuji kombinovat
pulzni a sprchovy oblouk a eliminuji negativni
vlivy pfechodového oblouku - vysledkem je

hluboky pravar s minimalni tvorbou rozstrik(.



Prostfednictvim parametrt Korekce
délky oblouku a Dynamika je mozné
dodatecné optimalizovat svafovaci
vysledek.

Korekce pulzu

Pro korekci energie pulzd pti pouziti
pulzniho oblouku

- mensi sila uvolnéni kapky

- stfedni sila uvolnéni kapky

- zvysena sila uvolnéni kapky

Dynamika

Pro ovlivnéni zkratové dynamiky v okamziku
prechodu kapky

- tvrdy a stabilni oblouk

- stfedni oblouk

- mékky oblouk s minimalnim rozstfikem

Korekce délky

oblouku

Pro zménu charakteristiky oblouku
- kratsi oblouk, snizeni svarovaciho napéti
- stredni oblouk
- delsi oblouk, zvyseni svafovaciho napéti




Udrzite
svarova

Jeden pristroj — vesSkeré
svarovani MIG/MAG

Nadc¢asovy a soucasné spolehlivy: takov
TransSteel Synergic nejen pti svarovani,
i béhem celého zivotniho cyklu. Diky té
170 optimalizovanym charakteristikam F
nesc¢etné moznosti pouziti pfi svarovani
riznéjsich materialll technologii MIG/M
Navic se vyznacuje dlouhou zivotnosti a
rou opravitelnosti. Tim se §etfi mnoho p
stiredkd, a to i v podobé komponent a na
nich dilG. TransSteel Synergic: udrziteln
investice bez kompromisu.




Easy Documentation

Zaznamenavani para-

metrQ

Rozsitend vybava Easy Documentation

umoznuje zaznamendvani nasledujicich

parametrd:

ID svafovaciho zdroje

Cislo firmwaru

Sériové cislo

Svarovaci postup (ru¢ni, standardni, pulz,
TIG, MMA)

Proud / napéti / rychlost dratu v hlavni
fazi procesu ...

Dokumentace

Zejména pfi vyrobé ocelovych konstrukci je doku-
mentace svarovacich dat velmi dulezita. Postup
vyroby nosnych ocelovych konstrukci, sériové vy-
rabénych produktt ¢i citlivych dild musi byt ¢asto
vysledovatelny do posledniho parametru svarovani.

Diky rozsifené vybavé Easy Documentation nyni
zaftizeni TransSteel umoznuji velmi snadné zazna-

"

menavani svarovacich dat.

;

-

Funkce exportu
na USB
flash disk

Na zadni stranu pristroje je mozné pripo-
jit USB flash disk (dodéavé se spolu s ro-
zSifenou vybavou Easy Documentation).
Prostfednictvim pripojeného USB flash
disku Ize exportovat soubor CSV se svafo-
vacimi daty.



Svarovaci hofdk s
pfidanymi funkcemi

MultiLock
patentované

rozhrani

Prostfednictvim patentovaného rozhrani
MultiLock je mozné individualné ptiz-
plsobovat svafovaci hofdky MIG/MAG*
pfislusnym pozadavkim. Diky mnoha
moznostem vybéru tél hofakd - z hlediska
délky a uhlu - je mozné pohodIné svafovat
i obtizné pfistupné dily. V ptipadé pochyb-
nosti je nejlepsi alternativou flexibilni télo
horéaku.

*Standardni svafovaci hofak a svafovaci hotak Up/Down.

FSC
Fronius System

Connector

Fronius System Connector (FSC) slouzi
jako centralni pfipojka pro vsechna média.
Umoznuje pripojeni mnoha rliznych svaro-
vacich horaka.
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Technickeé udaje

Sitové napéti
Sitové jisténi

3x380V-460V 3x200V 400V

(zpozdény typ) A
Tolerance ke
kolisani napéti -10/ +15%
v siti
Rozsah
svarovaciho
proudu
MIG/MAG 10 — 350 A
Svarovaci
proud
MIG/MAG
10 min/40 °C
(104 °F) 4,0% 350 A
Dz
10 min/40 °C
(104 °F) 100% 250 A
DZ
Napéti
Output
voltage range
MIG/MAG 145-315V
Kryti IP 23
T47 x 300 x 497
Rozméry d x § mm
XV 29.4x11.8 x
19.6in

Hmotnost

29 kg (63.5 Lb)

35 A
-10 / +15%

13,18 12,96
kVA kVA

10 - 350 A

350 A
250 A

50V

145-315V
IP 23
747 x 300 x 497

mm
29.4x11.8 x
19.6in

37,3 kg (82 lb)

3x 380V -460V
35 A

-10/ +15%

20,42
KVA

10 - 400 A

400 A

340 A

65V

14,5 -34V
IP 23

T47 x 300 x 497 mm
29.4x11.8x19.6in

32,5 kg (71.65 Lb)

Prodlouzeni
Zaruky

Zaregistrujte Sisvarovaci zdroj

a prodluzte si zaruku

https:/www.fronius.com/pw/product-registration

3x200vV 230V 400V 460V 3x 380V 3x200V 230V 400V 460V
35 A 35 A 63 A 35 A
-10/ +15% -10 / +15% -10/ +15% -10/ +15%
16,22 kVA 15,96 kVA 28,36 kVA 23,08 kVA 22,49 kVA
10 — 400 A 10 — 500 A 10 — 500 A
400 A 500 A 500 A
340 A 360 A 360 A
57V 65V 57V
14,5 - 34V 14,3 -39V 14,3 -39V
1P 23 IP 23 IP 23
T47 x 300 x 497
747 x 300 x 497 mm mm T47 x 300 x 497 mm
29.4x11.8x19.6 in 29.4x11.8 x 29.4x11.8x19.6in
19.6in

37,3 kg (82 Lb)

T

32,5 kg (71.65 Lb) 43,6 kg (96.1 Lb)

Years
Full Warranty

Dalsi
informace

o zarizenich TransSteel najdete zde
https:/www.fronius.com/transsteel

Fronius Ceska republika s.r.o.
Dolnomécholupska 1535/14
102 00 Praha 10

Ceska republika

T +420 272111011

F +420 2727 38 145
sales.cz@fronius.com
www.fronius.cz

Fronius International GmbH
Froniusplatz 1

4600 Wels

Austria

T +43 7242 241-0

F +43 7242 241-95 39 40
sales@fronius.com
www.fronius.com

TransSteel 3500 TransSteel
TransSteel 3500 TransSteel 4000 Pulse TransSteel 4000 Pulse MV 5000/5000 Pulse TransSteel 5000/5000 Pulse MV

CSvo1 Feb 2022

Text a vyobrazeni odpovidaji technickému stavu v dobé zadani do tisku. Zmény vyhrazeny.

Veskeré uvedené informace jsou navzdory peélivému zpracovani bez zaruky — ruc¢eni je vyloudené. Autorské pravo © 2022 Fronius TM. Véechna prava vyhrazena.



