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Jakosc¢ spawania metoda

TIG bez kompromisdow

Najwyzsza jako$¢ - przy kazdej spoinie
spawalniczej i przy kazdym materiale:
dzigki precyzyjnemu doprowadzaniu
ciepta do spoiny i ulepszonej funkcji
zajarzania iWave oferuje maksymalng
kontrole nad tukiem spawalniczym i

znacznie obnizone opdznienia zajarzania.

Z myslg o maksymalnej kontroli
zaprojektowano takze wszystkie
elementy obstugowe serii urzgdzen
iWave. Efektem jest intuicyjna obstuga,
dzieki ktérej mogag Panstwo w petni
skoncentrowac sig na swoim wyzwaniu

spawalniczym.

Najrézniejsze wyzwania spawalnicze
przed Panstwem? Zatem iWave
Multiprocess PRO to idealny wybor:
oprécz wszystkich dostepnych funkcji
mozliwe jest takze spawanie wszystkimi

wariantami procesu MIG/MAG.

iWave: absolutna swoboda, aby rozwingc¢

Panstwa potencjat spawania.




Precyzyjne Maksymalna kontrola jeziorka spawalniczego

@ doprowadzenie Z CycleTIG kontrolujg Panstwo tuk spawalniczy,
ciepta a tym samym takze ciepto wprowadzane do spoiny
w maksymalnym wymiarze. Dzieki krétkim czasom
spawania w pewny i prosty sposéb zachowajg Panstwo

kontrolg nad jeziorkiem spawalniczym a tym samym majag
mozliwo$é tatwego spawania nawet najciefniszych materiatow.

Intuicyjna Graficzno-dynamiczne sterowanie menu — w ponad
obstuga 30 jezykach
Bez utrudnien. Do tego intuicyjnie. Stworzylismy

intuicyjng obstuge menu, aby podczas spawania
precyzyjnie i bezpiecznie dokonywac¢ zmiany ustawien.

R
=

|E| Multiprozess 1 urzgdzenie do wszystkich proceséw (iWave 300i — 500i)
=l

PRO iWave i Multiprozess PRO - to nowa absolutna
swoboda w spawaniu. Oprocz wszystkich funkcji
spawania metodg TIG dzigki jednym zrdédle pradu
mozliwe jest spawanie wszystkimi wariantami procesu
MIG/MAG. Wykorzystaj modutowg koncepcje i rozszerz
wedtug wtasnych potrzeb swdj zaawansowany system
spawalniczy o wersje Welding Package Standard, PMC,
LSC lub CMT.

(—D Powtarzalne Opodznienie zajarzenia krotsze nawet o 71%

zajarzenie Szybkie, a przede wszystkim powtarzalne zajarzenie.
@ Niezaleznie od wtasciwosci materiatu i zupetnie bez
recznego dostosowywania parametrow zajarzenia.
To wtasnie oferuje RPI auto — nasza inteligentna

funkcja zajarzenia.

Bezprzewodowa transmisja danych i uwierzytelnianie

Kompatybilne z
Przemystem 4.0 Kompatybilne z Przemystem 4.0 i wszystkimi kolejnymi
o wyzwaniami: poczawszy od WiFi przez Bluetooth po
NFC dla optymalnego zastosowania iWave obstuguje
najwazniejsze standardy potgczen.




Obstuga

iWave 190i—230i

Graficzno-dynamiczna
koncepcja obstugi

Natychmiastowe, graficzne
odwzorowanie zmiany réznych
parametrow spawania
4,3-calowy kolorowy wyswietlacz
z wyswietlaczem tekstowym
Ponad 30 wariantow jezykowych
Wszystkie parametry robocze na
1 poziomie menu




— Bezproblemowa obstuga
w rekawicach

Inspirowana praca spawaczy,
stworzona dla spawaczy: wszystkie
elementy obstugowe serii urzadzen
iWave sg dostosowane do Parnstwa
zawodowej codziennosci —
poczawszy od trwatosci przez kolory
po czytelno$¢ i jasnosc.

To dotyczy takze ustawien:

— 5 Easy Jobs i 3 zdefiniowane przez
uzytkownika parametry spawania

— Pasek stanu: Ustaw dodatkowe na 1 poziomie menu

funkcje i gtdwne ustawienia
w jednym miejscu

— Konfigurowalna lista ulubionych

pPSza
ntrola

Wszystkie wazne parametry
robocze sg dostepne bezposrednio
na pierwszym poziomie menu.
Intuicyjng obstuge zapewnia
wyswietlacz tekstowy w ponad

30 jezykach. Do tego obstuga w
rekawicach jest tatwa jak nigdy
dotychczas.




Prosty, przejrz
uporzadkowazi

W razie potrzeby:
5 EasyJobs

Wave . De
S00;

Interfejs USB
np. do aktualizacji
oprogramowania

Przycisk obrotowy

Obstuga
iWave 300i—500i

Graficzno-dynamiczna
koncepcja obstugi

Dynamiczne graficzne odwzorowanie

zmiany parametrow
— T7-calowy dotykowy wyswietlacz tekstowy
— Ponad 30 wariantow jezykowych do wyboru
— Wszystkie parametry robocze na

1 poziomie menu



Pasek stanu

Pasek nawigacyjny

Wyswietlacz dotykowy

Tryb petnoekranowy

Dzieki wyswietlaczowi
tekstowemu w ponad 30 jezykach:
najszybszadroga do pozgdanego
ustawienia

Nawlekanie drutu

Pomiar przeptywu gazu

Pole NFC np. do
User Management

i do blokowania/ Intuicyjny i niezawodny: obstuga

odbywa sie za pomoca centralnego
przycisku obrotowego lub na

odblokowywania zrddta

energii za pomoca
karty NFC lub FOB wyswietlaczu dotykowym.
Instrukcje graficzne i wizualizacje

dynamiczne przy zmianie parametrow
bezposredniowspierajg uzytkownika.

— Pasek stanu: Ustaw dodatkowe — Tryb petnoekranowy:
funkcje i gtdwne ustawienia wyswietlacz powigkszony
w jednym miejscu ok. 40%

— 5 Easy Jobs — Konfigurowalny pierwszy

— Wyswietlacz dotykowy poziom menu

obstugiwany takze w rgekawicach






TIG, MIG/MAG czy spawanie reczne elektrodg otulona:
z iWave 300i, 400i lub 500i i opcjg Multiprozess PRO
zapewnig sobie Panstwo petng swobode i uwolnig swaj

potencjat spawania.

Najwazniejsza roznica w poréwnaniu z powszechnymi
urzadzeniami wieloprocesowymi: oprocz wszystkich
zaawansowanych funkcji TIG zyskujg Panstwo dostep do
wszystkich wariantéw procesu z obszaru MIG/MAG.

Z modutowych Welding Packages pre'cl:)'/-z|yjnie zestawig
Panstwo potrzebne funkcje: Standard, Puls, PMC, LSC

i CMT. Mozliwe jest takze profesjonalne spawanie reczne
elektrodg otulong — przy czym najbardziej wyrdéznia sie
spawanie elektrodg celulozows.



iWave 300i, 400i, 500i

Nieograniczone korzystanie z proceséw MIG/MAG:

Z iWave uwolnig Panstwo swoj petny potencjat

spawania w tylko 3 krokach:

Krok 1 O
Krok 2 O
Krok 3 O
Gotowe: O

Zamowienie i integracja opcji
sprzgtowej OPT/i Multiprozess PRO.

Rozbudowa wtasnego modutowego
systemu spawania o potrzebne
komponenty sprzetowe MIG/MAG
jak zewnetrzny podajnik drutu,
uchwyt spawalniczy itd.

Wybdér wymaganego
Welding Packages MIG/MAG.

Zrodto pradu jest gotowe do
wszystkich proceséw spawania.




Najwazniejsze cechy

Mate zapotrzebowanie

na miejsce

Bez

przezbrajania

100%

kompatybilnosci

]

TIG DC / AC/DC

— Jakos¢ i wyglad
— TIG DC lub AC/DC o
natezeniu 3—500 A

\S

— Niezaleznosc¢

Spawanie reczne

otulong o natezeniu

elektrodg otulong 10-500 A

Ny

L

ﬂ

— MIG/MAG o natezeniu

MIG/MAG
3-500 A

— Spawanie reczne elektrodag

— Rentownos$¢ i produktywnosé

— Welding Packages: Standard,
Pulse, Pulse Multi Control,
Low Spatter Control, CMT

Jedno zrodto pradu do
wszystkich proceséw spawania.

Zmiana procesu po
nacisnigciu przycisku.

Ze wszystkimi dostepnymi wariantami procesu
spawania Fronius, w zakresie TIG, MIG/MAG
(Standard, Pulse, Pulse Multi Control, Low Spatter
Control i CMT), spawanie reczne elektrodg otulona.
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Full o
Connectivity

Funkcja dla Przemystu 4.0: iWave obstuguje najwazniejsze standardy

komunikacji. Bluetooth pozwala na bezprzewodowe i szybkie potgczenie
urzgdzen peryferyjnych ze zrédtem energii - od zaawansowanych przytbic
spawalniczych jak Vizor Connect po zdalne sterowanie. Z WiFi bezposrednio
zintegrujg Panstwo zrodta energii z siecig i tatwo przeprowadzg aktualizacje
oprogramowania sprzetowego.

Bluetooth

Do tgczenia bezprzewodowego zdalnego sterowania
i przytbic spawalniczych obstugujgcych Bluetooth.

NFC

Do zarzgdzania uzytkownikami - ewentualnie do tatwego
blokowania i odblokowywania systemu spawania.

‘ N 7. F [ )
Dla petnej zdolnosci tworzenia sieci - do aktualizacji i korzystania
z funkcji Smart-Manager bez Ethernetu (dokumentacja danych).

ie
Kami

Petna kontrola: za pomocg zintegrowanego systemu uprawnien kazdemu uzytkownikowi mozna
nadac¢ indywidualne prawa. Przy logowaniu kartg lub brelokiem system natychmiastowo rozpoznaje
uprawnienia osoby. Do centralnego nadawania i zarzgdzania uprawnieniami dla wielu zrodet energii
oferujemy odpowiednie rozwigzanie, ktérym jest Central User Management.

12



WeldCube Light

Minimalna dokumentacja lokalna

W wersji produkowanej seryjnie i bez dodatkowych kosztéw mozliwy jest zapis wartosci
$srednich o kazdej spoinie bezposrednio w systemie spawania i eksport jako plik PDF.

WeldCube Basic

Rozbudowana lokalna dokumentacja danych

z konfigurowanym zakresem funkgcji

Dla wszystkich, ktorzy potrzebujg nie tylko wartosci srednich, ale takze wartosci
rzeczywistych, monitorowania limitu i funkcji edytora dla wartosci zadanych: WeldCube
Basic. Takze w tym wariancie dane sg bezposrednio zapisywane w systemie spawania.

WeldCube Premium

Centralna dokumentacja danych

Mniej zarzgdzania, wigcej informacji: WeldCube Premium znacznie redukuje naktady na
dokumentacje dzigki centralnemu przechowywaniu parametréw spawania w bazie danych.
Inteligentne funkcje zarzgdzania, statystyk i analizowania wraz z wizualizacjg graficzng
wspierajg Panstwa w kontrolingu produkcji spawalniczej.

Dalsze informacje mozna znalez¢ pod adresem: www.fronius.com/weldcube

13



Znakomity wyglad spoiny

spawalniczej

Mozliwy dzigki funkcji
Tacking

Precyzyjne

doprowadzanie ciepta

Idealne do spawania

cienkiej blachy i napraw
spawalniczych, jak zgrubienia
na krawedziach

tatwa kontrola

jeziorka spawalniczego

Bez przepalania — takze przy
spoinach naroznych i spoinach
doczotowych

Mniej barw nalotowych

Do wrazliwych miejsc

Uproszczona obstuga

dzieki mozliwosci
precyzyjnego ustawienia
energii, czasu i réznych
kombinacji parametréw

Scista kontrola|ciepta

Wprowadzanegwl

spoiny

tatwiejsze spawanie TIG dzieki fuhkcji CycleTig.
Opiera sie na zasadzie spawania przerywanego

i oferuje dodatkowe mozliwosci ustawienia oraz
nowe kombinacje parametrow dla lepszych
rezultatéw spawania.

Bezposrednie poréwnanie zalet

Scisle okreslone ciepto wprowadzane do spoiny

CycleTIG

Niepre



Wyglad spoiny Skill Level | Handling

\ \
\ \ \ O
CycleTIG O c
ycleTIG
M M
D)) D)} Al il
Niska Wysoka Niska Wysoka
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/Zajarzenie

Stabilne i powtarzalne

Zauwazalnie lepiej: iWave|przenesi proces ;1
zajarzenia przy spawaniu lnetodq TIG na
nowy poziom. Przebieg zajarzenia wysokKiej
czestotliwosci zostat zoptymalizowany.

A proces zajarzenia dostosowany do
najrozniejszych srednic elektrod.

Szybsze i bardziej powtarzalne zajarzenie —
niezaleznie od wtasciwosci materiatu? iWave
dzigki zajarzeniu odwrdécong polaryzacja
dysponuje seryjnym rozwigzaniem. Nowy
tryb zajarzenia to inteligentne udoskonalenie
sprawdzonej funkcji RPIon. Teraz zrédto energii
automatycznie przejmuje zmiany w ustawieniach
zajarzenia - nawet przy pogorszeniu procesu
zajarzenia i bez koniecznosci ingerencji recznej.

Przeglad oceny RPI off RPI on RPI auto

Powtarzalne zajarzenie

Najmniejsze opdznienie zajarzenia

Najnizsze obcigzenie elektrody

Proces oszczedzajgcy
powierzchnig spoiny spawalniczej

* W poréwnaniu do RPI off | Szereg badan w warunkach laboratoryjnych: 200A prad spawania / 0,5s czas spawania / 1000 zajarzen!

** Tylko w iWave AC/DC



Funkcje TIG

00O

[V

Automatyczne tworzenie kalot w ciggu zaledwie 2 sekund

Oszczedza czas pracy: funkcja umozliwia szybkie tworzenie kalot
na podstawie ustawionej $rednicy elektrody.

Tacking — oszczedno$¢ nawet 50% czasu przy

sczepianiu materiatow

Prady pulsujgce powodujg drgania jeziorka spawalniczego. To utatwia
sczepianie elementéw i skraca czas sczepiania. W miejscach sczepiania
wystepujg nieznaczne lub nie powstajg w ogole barwy nalotowe.

Spawanie synchroniczne jak nigdy dotad

Sprostali$my wyzwaniu: z naszym ,,Sync-Mode" obustronne, réwnoczesne
spawanie metodag TIG prgdem przemiennym jest tak tatwe jak nigdy
dotad. Nasze rozwigzanie tego wyzwania spawalniczego to automatyczne
zharmonizowanie obydwu tukéw spawalniczych. Dzigki temu dwoch
spawaczy moze wspotpracowac synchronicznie.

Ksztatty fali AC/DC — odpowiedni tuk spawalniczy

do kazdego wyzwania

Spawanie wedle wtasnych preferencji: iWave umozliwia samodzielny
wyboér ksztattow fali przy spawaniu AC. Sg one charakterystyczne dla
roznych wtasciwosci spawania, ktore preferujg Panstwo przy danym
zadaniu spawalniczym. Ewentualnie mozliwe jest takze tagczenie
ksztattow fali.

Automatyczny wyptyw gazu po zakonczeniu spawania —

ochrona elektrody wolframowej

Spawanie bez utleniania: w tym celu iWave zapewnia ostone gazowg
elektrody wolframowej i spoiny spawalniczej. Zaleznie od ustawionego
pradu spawania oraz srednicy elektrody czas wyptywu gazu po
zakonczeniu spawania jest obliczany automatycznie.
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Przejmujemy
' odpowiedzial

Przekonani do zrownowazonego rozwoju

Dtuga zywotnosé, mozliwosé naprawy czy recyklingu: iWave
tak jak wszystkie produkty Fronius zostat zaprojektowany

I zbudowany z myslg o zrownowazonym rozwoju. Poprzez
najnowoczes$niejszg technologig przyczyniamy sie do
odcigzenia cztowieka i Srodowiska naturalnego oraz

zapewnienia przysztosci, w ktdrej warto zy¢.

iWave AC/DC — dane techniczne

18

. i iWave 190i i " iWave 230i . q iWave 300i . A iWave 400i q i iWave 500i
L‘\’g‘}‘[’)ec‘@f' AC/DC e 23001 AC/DC 'Xg"Degoo' AC/DC/ L‘(‘g‘ggom AC/DC/ 'X‘é%%”‘" AC/DC/
MV/B MV/B MV/NC MV/NC MV/NC
m 17,0 kg 16,5 kg 17,0kg 16,5 kg 65,5 kg 63,5kg 67,0 kg 650kg 68,5kg 66,5 kg
chz (37,41b) (36,3 1b) (37,41b) (36,3 1) (1444 1b) (139,91b) (147,71b) (1433 Ib) (151,01b) (146,6 Ib)

210mm/ 210mm/ 210 mm/ 210mm/ 300 mm/ 300 mm/ 300 mm/ 300 mm/ 300 mm/ 300 mm/
8,26 in 8,26in 8,26 in 8,26 in 11,8in 11,8in 11,8in 11,8in 11,8in 11,8in
. L. 369 mm/ 369 mm / 369 mm/ 369 mm/ 740 mm / 740 mm / 740 mm / 740 mm / 740 mm / 740 mm /
145in 14,5in 145in 145in 29,1in 29,1in 29,1in 29,1in 29,1in 29,1in
558 mm/ 558 mm/ 558 mm/ 558 mm/ 706 mm/ 706 mm/ 706 mm/ 706 mm/ 706 mm/ 706 mm/
219in 219in 21,9in 219in 27,8in 27,8in 27,8in 27,8in 27,8in 27,8in
50-60 Hz 50-60 Hz 50-60 Hz 50-60 Hz 50-60 Hz 50-60 Hz 50-60 Hz 50-60 Hz 50-60 Hz 50-60 Hz

3x 200- 3x 200- 3x 200-
T 120V/ 120V/
Napiecie sieciowe 230V 230V 230V 230V 3x400V 230V/3x 3x400V 230V/3x 3x400V 230V/3x
380-575V 380-575V 380-575V
+/-15% +/-15% +/-15% +/-15% +/-15% +/-10% +/-15% +/-10% +/-15% +/-10%
190A/ 230A/
35% 35%
Prad spawania / cykl 190A/ [230V] 230A/ [230V] 300A/ 300A/ 400A/ 400A/ 500A/ 500A/
pracy [10 min/40°C] 35% 150A/ 35% 170A/ 40% 40% 40% 40% 40% 40%
35% 35%
[120V] [120V]
160A/ 195A/
60% 60%
Prad spawania / cykl 160 A/ [230V] 195A/ [230V] 260A/ 260A/ 360A/ 360A/ 430A/ 430A/
pracy [10 min/40°C] 60% 120A/ 60% 140A/ 60% 60% 60% 60% 60% 60%
60% 60%
[120V] [120V]
140A/ 165A/
100% 100%
Prad spawania / cykl 140A/ [230V] 165A/ [230V] 240A/ 240A/ 320A/ 320A/ 360A/ 360A/
pracy [10 min/40°C] 100% 100A/ 100% 120A/ 100% 100% 100% 100% 100% 100%
100% 100%
[120V] [120V]

sl ped 190A 190 A 230A 230A 300A 300 A 400 A 400 A 500 A 500 A
spawania
Minimalny prad 3A 3A 3A 3A 3A 3A 3A 3A 3A 3A
spawania

. CE S, CE S, CE, CSA, CE, CSA, CE, CSA,
Znak jakosci e CECSAS oo CECSAS  CES s ccc CES s ccc CES s ecc
Napiecie trybu pracy 100V 100V 100V 100V %6V 101V %6V 101V %6V 101V
jatowej

Zakres napiecia

10,1-17,6 V 10,1-17,6V 10,1-19,2V 10,1-19,2V 10,1-22,0V 10,1-22,0V 10,1-26,0V 10,1-26,0V 10,1-30,0V 10,1-30,0V
roboczego



codziennosci spawacza.

przyczyniajg sig¢ do utatwienia zawodowej

iWave DC — dane techniczne

Napiecie sieciowe

Tolerancja napiecia
sieciowego

Prad spawania / cykl
pracy [10 min/40°C]

Prad spawania / cykl
pracy [10 min/40°C]

Prad spawania / cykl
pracy [10 min/40°C]

Maksymalny prad
spawania

Minimalny prad
spawania

Napiecie trybu pracy
jatowej

Zakres napiecia
roboczego

iWave 230i
DC EF

16,4 kg
(36,1 Ib)
210mm/
8,26in
369 mm/
14,5in
558 mm/
219in

50-60 Hz

230V

+/-15%

230A/45%

205 A/60%

170 A/100%

230A

3A

(CERSS
ccc

97V

10,1-19,2V

15,9 kg
(35,01b)
210 mm/
8,26 in
369 mm/
14,5in
558 mm/
21,9in

50-60 Hz

120V/230V

+/-15%

230A/45%
[230V]170A
/45%[120V]
205 A/60%
[230V] 155 A
/60%[120V]
170 A/100%
[230V]130A
/100% [120V]

230A

3A

CE,CSA, S

97V

10,1-19,2V

o O
f?ﬂ
D

iWave 300i
DC

40,0 kg
(88,2 Ib)
300mm/11,8
in
510 mm /
20,0in
706 mm /
27.8in

50-60 Hz

3x400V

+/-15%

300A/40%

260 A/60%

240 A/100%

300A

3A

(GERS!

%V

10,1-22,0V

trwatych i naprawialnych urzgdzen. Nadajgca sie

do recyklingu obudowa z tworzywa sztucznego

i komponenty, z ktérych kazdy jest serwisowalny

i wymienny, przyczyniajg sie do ochrony srodowiska
naturalnego. Nowe technologie redukujg

straty wydajnosci i zuzycie gazu, a tym samym

oszczedzajg zasoby.

iWave 300i
DC/MV/NC

38,0 kg
(83,71b)
300 mm/
11,8in
510 mm/
20,0in
706 mm /
27.8in

50-60 Hz

3x 200-
230V/3x
380-575V

+/-10%

300A/40%

260 A/60%

240 A/100%

300A

3A

CE,CSA,S,
ccc

MV

10,1-22,0V

iWave 400i
DC

41,0 kg
(90,4 Ib)
300 mm /
11,8in
510 mm /
20,0in
706 mm /
27.8in

50-60 Hz

3x400V

+/-15%

400 A/40%

360A/60%

320A/100%

400 A

3A

GERS!

%V

10,1-26,0V

iWave 400i
DC/MV/NC

39,5kg
(87,1 Ib)
300 mm/
11,8in
510 mm /
20,0in
706 mm /
27,8in

50-60 Hz

3x200-
230V/3x
380-575V

+/-10%

400 A/ 40%

360 A/60%

320A/100%

400 A

3A

CE, CSA, S,
ccc

9V

10,1-26,0V

iWave 500i
DC

43,0kg
(94,8 Ib)
300 mm/
11,8in
510 mm/
20,0in
706 mm /
27,.8in

50-60 Hz

3x400V

+/-15%

500 A/40%

430A/60%

360 A/100%

500A

3A

CE S

%V

10,1-30,0V

iWave 500i
DC/MV/NC

41,0 kg
(90,4 Ib)
300 mm/
11,8in
510 mm/
20,0in
706 mm /
27.8in

50-60 Hz

3x200-
230V/3x
380-575V

+/-10%

500 A/ 40%

430 A/60%

360 A/100%

500A

3A

CE,CSA, S,
ccc

MV

10,1-30,0V
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iWave - zestawienie funkcji

Wave 190 iWave 230i iWave 300i iWave 400i iWave 500i iWave 230i iWave 300i iWave 400i iWave 500i
AC/DC AC/DC AC/DC AC/DC AC/DC DC DC DC DC
v v v v v v v v v

Spawanie pradem
Lsi m

v v v v v
RPI auto v v v v v
S v v v v v v v v v
(zajarzenie stykowe)
Zajarzeqie v«'ly_sokiej v v v v v v v v v
czestotliwosci
Dotyk?v:le zajarze_nie’ q v v v v v v v v v
wysokiej czgstotliwosc
TIG Comfort Stop v v v v v v v v v
Napleme_ zerwania tuku v v v v v v v v v
spawalniczego
Automatyczne tworzenie v v v v v
kalot
Ustawienie ksztattu fali
(Ac/DC) v v v v v
v v v v v v v v v
v v v v v v v v v
Automatyczny wyptyw
gazu po zakonczeniu v v v v v v v v v
spawania
Tryb CEL v v v v v v v v v
CycleTIG v v v v v v v v v
Tryb wieloprocesowy
(WIG, MMA) v v v v v v v v v
v v v v v v
Przystosowanie do pracy v v v v v v v v v
z generatorem
Uniwersalny zakres
napieé 120/230V v v v
Uniwersalny zakres
napieé 200—600 V v v v v v v
Chtodzone Chtodzone Chtodzone Chtodzone Chtodzone Chtodzone Chtodzone Chtodzone
A Chtodzone
Metoda chtodzenia gazem lub gazem lub gazem lub gazem lub gazem lub gazem lub gazem lub gazem lub
gazem
woda woda wodg wodg woda woda woda wodg
Connectivity
(WLAN, NFC, Bluetooth) v v v v v v v v v
Etherneti Etherneti Etherneti Ethernet i Ethernet i Ethernet i Etherneti
Etherneti Speednet w Ethernet Ethernet Speednet Speednet Speednet Speednet Speednet Speednet Speednet
wersji standardowej opcjonalnie opcjonalnie w wersji w wersji w wersji w wersji w wersji w wersji w wersji

standardowej standardowej standardowej standardowej standardowej standardowej standardowej
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