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ANWENDUNGSGEBIETE

/ Behilterbau
/ Rohrleitungsbau

/ Endlosfertigung (Form-)Rohre
/ Sondermaschinenbau
/ Turbinenfertigung

REDUKTION VOR- UND NACHARBEIT REDUKTION DES SCHWEISSNAHTVOLUMENS
@ / Minimale bis gar keine Anarbeitung / SchweifSungen bis ca. 10 mm

bis zu einer Materialstarke von 10 mm Materialstarke ohne Anarbeitung
/ Keine Badstiitze nétig / Einsparungen bei Gas, Zusatzmaterial
/ Geringe Nahtiiberh6hung und und Strom

geringer Verzug i
/ Keine Spritzer . ERHOHTE SCHWEISSGESCHWINDIGKEIT
/ bis zu 100 % Steigerung der
EINFACHE HANDHABUNG Schweifigeschwindigkeit gegentiber
/ Einfaches Einstellen und Anwihlen dem konventionellen WIG-Prozess
der Parameter
/ Einfaches Wechseln und

Nachschleifen der Elektroden
/ Elektrodenspannsystem zum

Einstellen des freien Elektrodenendes ELEKTRODENSCHLEIFGERAT
/ Flexibilitat hinsichtlich der SERVICES
SchweifSposition
SCHWEISSBRENNER KALTDRAHT

TTW 3600/ TTW 7200

WEITERES FRONIUS ZUBHOR

RUCKKUHLER
CU 1800 / CU 4700

TRANSTIG / MAGICWAVE

4000 / 5000

OPTIONAL
>500 A power sharing ZUBEHOR, SERVICES, ...
UPGRADE
ARCTIG
BASIS
WIG SYSTEM

Systemiiberblick ArcTig

Was ist lhre
Welding Challenge?

Let's get connected. www.fronius.com



