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Sehr geehrter Leser

Einleitung

Wir danken lhnen fiir Ihr entgegengebrachtes Vertrauen und gratulieren lhnen zu Ihrem
technisch hochwertigen Fronius Produkt. Die vorliegende Anleitung hilft Ihnen, sich mit
diesem vertraut zu machen. Indem Sie die Anleitung sorgfaltig lesen, lernen Sie die
vielfaltigen Moglichkeiten Ihres Fronius-Produktes kennen. Nur so kdnnen Sie seine
Vorteile bestmoglich nutzen.

Bitte beachten Sie auch die Sicherheitsvorschriften und sorgen Sie so fir mehr Sicher-
heit am Einsatzort des Produktes. Sorgfaltiger Umgang mit lhrem Produkt unterstitzt

dessen langlebige Qualitat und Zuverlassigkeit. Das sind wesentliche Voraussetzungen
fur hervorragende Ergebnisse.
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KD Tool

Allgemeines

Installation

Datenkommuni-
kation einrichten

.KD Tool“ ist eine Software fiir den Abgleich von StandAlone Kaltdraht-Vorschiiben, auch
in Verbindung mit PushPull-Drahtantrieben. StandAlone Kaltdraht-Vorschibe sind
Drahtvorschiibe ohne Versorgung Uber die Stromquelle. ,KD Tool* ist Bestandteil der
CD-ROM ,LocalNet & Tools*.

System-Voraussetzungen PC:

- Prozessor: 500 MHz oder hoher

- RAM: mindestens 128 MB

- Interface RS 232 / LocalNet (Art.Nr. 4,100,262)
- Erforderlich: Windows XP oder héher

Vor der Installation von ,KD Tool“ folgende Vorkehrungen treffen:
- Alte Version von ,KD Tool“ deinstallieren, falls vorhanden
- Alle Anwendungen schlieRen

1. CD-ROM ,LocalNet & Tools* einlegen
2. Installation durch Doppelklick auf die Datei ,KD Tool.exe” starten
3. DenAnweisungen des Installationsassistenten folgen

Nach erfolgreicher Installation, steht das ,KD Tool" im Startmeni zur Verfiigung, unter
»Fronius Product Group®.

Gehen Sie vor dem ersten Start von ,KD Tool* wie folgt vor:
1. Unter ,Fronius Product Group“ den ,LocalNet Server Professional” aufrufen
2. Es erscheint das Dialogfenster ,Fronius LocalNet Server*

3. Gewlnschten COM-Port fir die
et Datenkommunikation des PC mit dem
Mot [comi = Kaltd raht-Vorschub w:':\hl'en
4. Auf Button ,Optionen® klicken
Hodes: |2 5. Es offnet sich das Dialogfenster
Transfers: |2 ,Fronius LocalNet-Server Optionen*
Clients: |E
Received Blocks: IS?E
Transmitted blocks: |24B
Errorrate [%]: IEI
lm Feset
[ ]
Statuz
,WI Options M etligt I

Abb.1 Dialogfenster ,Fronius LocalNet-Server”




Datenkommuni-
kation einrichten
(Fortsetzung)

Verbindung
zwischen Kalt-
draht-Vorschub
und PC

Fronius LocalMNet-Server Opkio

Edi...

[elete

11l

[T Show neterars on startup
[~ Close LocalMet autornatically

Cloze I

Toolz |

Abb.2 Dialogfenster ,Fronius LocalNet-Server
Optionen”

Netsettings - COM1 x|

Mame: "I
IEALID=5F"EEIEI PaRITv=h  Reset |

[~ Use LocalMet W3 Server
¥ enable Autobusmaster

o]

Abb.3 Datenkommunikation: Dialogfenster 4

Settings:

Cancel |
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Gewlinschten COM-Port wahlen
Auf Button ,Bearbeiten® klicken
Es erscheint das Dialogfenster
,Netzeinstellungen*

Kontrollfeld ,Autobusmaster zulassen*
aktivieren (enable Autobusmaster)
Auf Button ,,OK*” klicken

Im Dialogfenster ,Fronius LocalNet-
Server Optionen® (Abb.2) auf Button
.Beenden® klicken

Es offnet sich das Anzeigefenster
,Anderungen der Parameter werden
erst nach einem Neustart wirksam.*

. Auf Button ,OK* klicken

14. Im Dialogfenster ,Fronius LocalNet-Server” (Abb.1) auf Button ,Beenden® klicken

Interface RS 232 / LocalNet
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Kaltdraht-Vorschub

PC / Notebook

Abb.4 Verbindung Kaltdraht-Vorschub - PC

. KDTool v2.1.3

@ COM1 i Verbinden

[~ Motorauswahl

Abb.5 RS232-Schnittstelle auswéhlen

HINWEIS! Fir die Verbindung
zwischen Kaltdraht-Vorschub und
PC, bendtigen Sie das Interface
RS 232 / LocalNet (Art.Nr.:
4,100,262)

RS232-Kabel an dem in Kapitel
,Datenkommunikation einrichten®
ausgewahlten COM-Port des PC
anschliel3en

Verbindungskabel LocalNet an An-
schlussbuchse LocalNet des Kalt-
draht-Vorschubs anschliel3en

,KD Tool“ im Startment aufrufen
COM-Port fur die RS232-Schnittstelle
auswahlen, zum Beispiel ,COM1¢
Auf Button ,Verbinden® klicken



Abgleich Drahtantrieb

Allgemeines Der Abgleich Drahtantrieb muss vor jeder erstmaligen Inbetriebnahme und nach jedem
Update der Software Drahtvorschub erfolgen. Wird der Abgleich nicht durchgefiihrt,
kommen Standardparameter zur Anwendung - das Schweil3ergebnis kann unter Um-
stéanden nicht zufriedenstellend sein.

Kaltdraht-Vor- — =& 1. ImAuswahlfeld ,Primarmotor®, den
schub auswaéhlen L rroni.c R verwe_.ndeten Kaltdraht-Vorschub
o auswahlen
Primarmater (SR 4x8]
) e = Ist keine PushPull-Unit in Verwendung:
E: Besaing mgwlm %g; - gggﬂ 2. AufButton ,Start Abgleich” klicken
. Fronius KD VR ED Drive 10w/win or ipr . . . «
g Promine Tozch brave Sn/nin or 19Tipm 3. Abschnitt ,PushPull-Unit auswahlen
1319, Fronius KD4010 ) lUm/m.}n or 394+pm . .
e e T S T tberspringen
| 000 A I 000 &
u on W u a1 v
Rk A0 Fehler 00

Start Abgleich ST
| s | £ -

Abb.6 Haupt-Drahtantrieb auswéhlen

PushPull-Unit ElDToot 21,0 ©o&| Firden Abgleich des Kaltdraht-Vorschubs

auswahlen ED [ e mit einer PushPull-Unit:
Y— 1. Im Auswahlfeld ,Sekundarmotor®, die
P verwendete PushPull-Unit auswahlen
25, Fromius ED7000/VRIS30KD Drive l0m/min ar 394ipm WEW |

2. Auf Button ,Start Abgleich” klicken

Sekundamotor [PMt)

[15. Fromius ED7000/VRIS30KD Drive 10w/min ar 394ipm -]
0. Fronins KD7000/VRISIOKD Drive ZZw/win or BEGipm
gta| 2. Fronius Torch Drive 10m/min or 394ipm
3. Fronius Torch Drive Z2m/min or B66ipm
15. Fronius KD7000/VR1S30KD Drive 10m/min or 394ipm
18. Fronius Torch Drive Sw/win or 197ipm
19. Fronius KD4010 10m/min or 394ipm
21. Binzel Torch Drive IWS 8w/min or 315ipm
25. Fronius KD7000/VR1S30KD Drive 10m/min or 394ipm NEW

Start Abgleich o L
4 El= ==

Abb.7 PushPull-Unit auswéhlen




Abgleich starten

Abgleich lauft

Abgleich abge-
schlossen

1. Antriebseinheiten beider Drahtvorschub-Motoren (z.B. Schwei3brenner und Draht-
vorschub) entkoppeln - Drahtvorschub-Motoren miissen unbelastet sein

VORSICHT! Verletzungsgefahr durch rotierende Zahnrader und Antriebsteile.
Nicht in rotierende Zahnrader und Teile des Drahtantriebs greifen.

Stellen Sie vor dem Abgleich folgende Punkte
sicher:
= Drahtvorschub-Motoren richtig angeschlossen!
' - Richtige Drahtvor Motoren gewa
B . Antriebseinheiten enthoppelt!

Driicken Sie 0K, um fortzufahren!

Abb.8 Abgleich starten

Status

Primaimotor [SR41A) Sekundamotor (PMA4x4)
vd 10 mimin w10 mimin
I 041 A 1 003 A
u a7 v U 39 v
iz @0 Febler 00

|(Abigleich [Buft... 228

Abbrechen ]
Bl ==

Abb.9 Status der Antriebseinheiten

Status

Primrmotor (SR4ws) Sekundarmotor (P dxd)

wd i) m/min wd oo mmin
1 0 A 1 0 A
v 1] a1 v

u !
s €0 Fehler 0.0

Primarmator: Abgleich erfalgreichl
Sekundarmator: Abgleich erfalgreich!

Start ibgleich B
B =

Abb.10 Abgleich erfolgreich abgeschlossen

2. Im Anzeigefenster ,Warning*“
- angeflhrte Mallnahmen bestatigen
- auf Button ,Ok* klicken

Die Drahtvorschub-Motoren werden in
unbelastetem Zustand abgeglichen.

Wahrend des Abgleichs zeigt das Feld
LStatus“ den momentanen Zustand der
Antriebseinheiten.

Abschlielend erscheint im Feld ,Status®

die Bestatigung des erfolgreichen Ab-

gleichs

- Fur den Primarmotor, bei Abgleich
ohne PushPull-Unit

- FUr Primar- und Sekundarmotor, bei
Abgleich mit PushPull-Unit

Gleichzeitig 6ffnet sich das Anzeigefenster ,Status” mit der selben Bestatigung als

Klartext und in Symbolform.

Status

Status

primary
(push)

O,
-

Frimarmator: Abgleich erfolgraich!
Sekundarmatar: Abgleich erfolgreichl

Primarmatar. Abgleich erfalgreichl

Sekundérmotor: nicht angeschlossen oder Abgleich fehlgeschlagen!

Close

Abb.11 Statusfenster bei erfolgreichem Abgleich mit
PushPull-Unit

Abb. 12 Statusfenster bei erfolgreichem Abgleich
ohne PushPull-Unit




Fehlermeldungen

Allgemeines

Primar- und
Sekundérantrieb

Sekundérantrieb

Primérantrieb

Kommt es wahrend des Abgleichs zu einem Fehler, 6ffnet sich das Dialogfenster ,Sta-
tus®, mit einer der nachfolgend angefuhrten Fehlermeldungen. Die Anzeige der Fehler-
meldung erfolgt sowohl als Klartext, als auch in Symbolform.

Status

primary secondary
(push) (pull)

‘Abg\elch abgebrochen!

Abb.13 Fehler Primér- und Sekundérantrieb

Status

primary secondary
(push) (pull)

Primarmatar: Abgleich erfalgreichl
Sekundarmotor: nicht angeschlossen oder Abgleich fehlgeschlagen!

Abb.14 Fehler Sekundéarantrieb

Status

primary
(push)

O,
o

‘Abg\ei:h ahgebrochen!

Abb.15 Fehler Primérantrieb

Ursache:
Fehler beim Abgleich des Primar- und
Sekundarantriebs.

Behebung:

- Anschlisse fir Primarantrieb und
Sekundarantrieb prifen

- Abgleich wiederholen

Ursache:
Fehler beim Abgleich des Sekundaran-
triebs.

Behebung:

- Anschlusse fur Sekundarantrieb
prufen

- Abgleich wiederholen

Ursache:
Fehler beim Abgleich des Primarantriebs,
ohne PushPull-Unit

Behebung:
- Anschlisse fir Primarantrieb prifen
- Abgleich wiederholen







Dear Reader

Introduction

Thank you for choosing Fronius - and congratulations on your new, technically high-
grade Fronius product! This instruction manual will help you get to know your new
machine. Read the manual carefully and you will soon be familiar with all the many
great features of your new Fronius product. This really is the best way to get the most
out of all the advantages that your machine has to offer.

Please also take special note of the safety rules - and observe them! In this way, you
will help to ensure more safety at your product location. And of course, if you treat your
product carefully, this definitely helps to prolong its enduring quality and reliability - things
which are both essential prerequisites for getting outstanding results.

ud_fr_st_et_00493 01/2012






KD Tool

General remarks

Installation

Setting up data
communication

,KD Tool“ is a software package for aligning stand-alone cold wire feeders, even in
conjunction with push-pull wire drives. Stand-alone cold wire feeders are wirefeeders
which do not receive their power supply from the power source. ,KD Tool“ is part of the
,LocalNet & Tools“ CD-ROM.

PC system requirements:

- Processor: 500 MHz or higher

- RAM: 128 MB minimum

- Interface RS 232/LocalNet (item no. 4,100,262)
- Required: Windows XP or higher

Before installing ,KD Tool*, take the following precautions:
- Uninstall the old version of ,KD Tool if installed
- Close all applications

1. Insert ,LocalNet & Tools* CD-ROM
2. Begin installation by double-clicking on the ,KD Tool.exe* file
3. Follow the instructions in the installation wizard

After the installation is successfully completed, the “KD Tool” is available in the start
menu, under “Fronius Product Group”.

Before starting ,KD Tool“ for the first time, proceed as follows:
1. Call up the ,LocalNet Server Professional“ under ,Fronius Product Group*
2. The ,Fronius LocalNet Server” dialog box appears

T, Fronius LocalNet-Seryer 3. Select the desired COM port for data
chatisins communication between PC and cold
Net: |com | wire feede_r «
4. Click ,Options
Nedes: |2 5. The ,Fronius LocalNet-Server options*
Trarsfers: |2 dialog box opens
Clients: IE
Received Blocks: IS?E
Transmitted blocks: |24B
Errorrate [%]: IIJ
IW Feset
[ ]
Status:
,WI Options | Metlist I

Fig. 1 Dialog box ,Fronius LocalNet-Server*




Setting up data
communication
(continued)

Connection
between cold
wire feeder and
PC

Fronius LocalMNet-Server Opkio

Edi...

[elete

11l

[T Show neterars on startup
[~ Close LocalMet autornatically

Cloze I

Toolz |

Fig.2 Dialog box ,Fronius LocalNet-Server
options*

Netsettings - COM1 x|

M ame: 0
|Bﬁ‘-.LID=5?EEIEI FARITY=k = Feset |

[T Use LocalMet W3 Server

[ enable Sutobusmaster

o]

Settings:

Cancel |

Fig.3 Dialog box ,Network settings*®

© N

9.

10.
1.

12.

13.

Select desired COM port
Click ,Edit"
The ,Network settings® dialog box

pops up

Activate ,enable Autobusmaster*
control field

Click ,OK*

Click ,Finish“in the ,Fronius LocalNet-
Server options* dialog box (Fig.2)

The ,Changes to parameters only
become effective once the system
has been restarted“ window opens.
Click ,OK*

14. Click ,Finish“in the ,Fronius LocalNet server” dialog box (Fig.1)

RS 232/LocalNet interface

nnnnn

®
) =

e A
Cold wire feeder PC/Notebook

Fig.4 Connection between cold wire feeder and
PC

BEX]

T KDTool v2.1.8

[ Motar selection I

Fig.5 Selecting RS232 interface

NOTE! For connecting the cold
wire feeder to the PC you will
require the RS 232/LocalNet
interface (item no.: 4,100,262)

Connect RS232 cable to the PC’s
COM port selected as described in
the section headed ,Setting up data
communication®

Connect LocalNet connecting cable to
LocalNet connection socket on the
cold wire feeder

Call up ,KD Tool“ in the start menu
Select COM port for the RS232
interface, e.g. ,COM1*

Click ,Connect"



Aligning wire drive

General remarks The wire drive must be aligned prior to each initial start-up and after each wirefeeder
software update. If the alignment is not carried out, standard parameters are applied -
the welding result may not be satisfactory in certain circumstances.

Selecting cold ElKDTaot v2 1.0

wire feeder o R

Motar selection

Piimary motor

25. Fronius KD7000/VR1S30KD Driwe 10m/wmin or 394ipm NEW

0. Fronius KD7000/VRIS30KD Drive 22m/min or BEGipm

59 2. Fronins Torch Drive 10m/min or 394ipm
3. Fronius Torch Drive Z2m/win or 266ipm
15. Fronius KD7000/VR1S30KD Drive 10m/min or 394ipm
18. Fronius Torch Drive Sw/min or 197ipm
St319. Fronius KD4010 10m/min or 394ipm
21. Binzel Torch Drive IWG 8w/win or 315ipm
25. Fronius XKD7000/VE1530KD Drive 10m/wmin or 304ipm NEW
| 0 A 1 00 A
u oo v u 01w
Enor 00 Evr 00

Start Alignment

Fig.6  Selecting main wire drive

Selecting pLISh- KD Tool v2.1.8

pull unit L ironius R R

Motor selection

Pimaty motor

‘zs. Fronius KD7000/VR1S30KD Drive 10m/min or 394ipm NEW

Secondaly motor

‘15. Fronius KD7000/VR1S30KD Driwe 10m/wmin or 394ipm

0. Fronius KD7000/VR1S30KD Drive 22m/min or B66ipm
Sta| 2- Fronius Torch Drive 10m/win or 394ipm
3. Fronius Torch Drive 22m/min or B66ipm
15. Fronius KD7000/VR1S3OKD Drive 10w/min or 394ipm
18. Fronius Torch Drive Sm/min or 197ipm
19. Fronius Kp4010 10m/min or 394ipm
21. Binzel Torch Drive IWG Br/min or 315ipm
25. Fronins KD7000/VR1530KD Drive 10m/min or 394ipm NEW

Start Alignment

Fig.7  Selecting push-pull unit

1. Inthe ,Primary motor* drop-down
menu, select the cold wire feeder
used

If a push-pull unit is not being used:

2. Click ,Start alignment® button

3. Skip the next section ,Selecting push-
pull unit*

For aligning the cold wire feeder with a

push-pull unit:

1. Inthe ,Secondary motor* drop-down
menu, select the push-pull unit used

2. Click ,Start alignment” button



Starting align-
ment

Alignment run-
hing

Alignment com-
plete

1. Disengage the drive units of both wirefeeder motors (e.g. welding torch and wirefee-
der) - the wirefeeder motors must not be under load

CAUTION! Risk of injury from rotating cogs and drive parts. Keep hands away

from rotating cogs and the wire drive.

Warning

Before starting the alignment make sure the
following points:

-Wirefeeder motors connected correctly!
-Wirefeeder motors selected correctly!

= Drive units disengaged!

Press 0K, to continue!

Fig.8 Starting alignment

Status

Frimary mator Secondary motor
wd 1.0 mmin wd 1.0 mmin
| 038 A 1 008 &
U 45 W u 19 W
Emar oo e EIVD

Alignment running... 28s

B
= e}

Fig.9  Status of the drive units

Status

Primary motor Secondary motor
wd 00 /i wd oo m#min
1 o A I 000 4
U v U a1 v

Enmor oo Ene] 0o

Primary motor. alignment succassfull
Secondary motar: alignment successfull

Start Aligrment B
=]

Fig.10 Alignment successfully completed

2. Inthe ,Warning“ window
- confirm the points listed
- click ,OK*

The wirefeeder motors are aligned while
not under load.

During alignment the ,Status” field shows
the current status of the drive units.

Finally, confirmation of successful align-

ment appears in the ,Status” field

- For the primary motor in the case of
alignment without a push-pull unit

- For primary and secondary motor in
the case of alignment with a push-pull
unit

At the same time, the ,Status” window opens with the same confirmation given in text

and symbol form.

Status

Status

primary
(push)

()
o
v

Primary motor: alignment successfull
Secondary motor: alignment successfull

Primary motor: alignment successfull
Secondany motor: not connected or alignment failed!

i Close

Fig.11 Status window for successful alignment with

push-pull unit

Fig.12 Status window for successful alignment
without push-pull unit




Error messages

General remarks

Primary and
secondary drives

Secondary drive

Primary drive

If an error occurs during alignment, the , Status“ window appears, displaying one of the
following error messages. The error message appears in both text and symbol form.

Status

primary
(push)

secondary
(pul)

‘Ahgnmem canceled!

Fig.13 Primary and secondary drive error

Status

primary
(push)

secondary
(pull)

Primary motor: alignment successfull
Secondary motor: not connected or alignment failed

Fig.14 Secondary drive error

Status

primary
(push)

(-
o
X

‘Ahgnmem canceled!

Fig.15 Primary drive error

Cause:
Error while aligning the primary and
secondary drives.

Remedy:

- Check connections for primary and
secondary drives

- Repeat alignment procedure

Cause:
Error during alignment of secondary drive.

Remedy:

- Check connections for secondary
drive

- Repeat alignment procedure

Cause:
Error during alignment of primary drive, no
push-pull unit

Remedy:
- Check connections for primary drive
- Repeat alignment procedure






FRONIUS INTERNATIONAL GMBH
Froniusplatz 1, A-4600 Wels, Austria
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www.fronius.com
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Under http://www.fronius.com/addresses you will find all addresses
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