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ENGLISH

OPERATING INSTRUCTION FOR CYLINDER PRESSURE
REGULATORS CORRESPONDING TO EN ISO 2503

These instruction are intended to ensure the safe operation of pressure control regulators in con-
formity with the effective regulations. Careful attention to these instructions will help to avoid risks
and loss of production as well as enhance reliability and durability of pressure control equipment.
THESE INSTRUCTIONS MUST BE KEPT PERMANENTLY AT HAND IN YOUR WORKSHOP.

AFor Safety Instructions also see paragraph 2; in case of doubt please do consult the manufac-
turer.

1. OPERATION

14. Use in conformity with effective regulations:

Pressure control regulators are intended to be used with compressed gases or with under pres-

sure dissolved gases in cylinders having a filling pressure of max. 300 bar,also for liquid gases,

and to reduce the respective cylinder pressure as well as to ensure a constant working pressure.

Pressure control regulators may only be used for those gases that are mentioned in the markings

of the valve (see Markings, paragraph 3).

1.2. Use contrary to effective regulations

- pressure control regulators must not be for gases in state of liquidity

- pressure control regulators must not be operated under ambient temperatures of under -20°C
or above +60°C.

- pressure control regulators must not be for corrosive gases, such as ethylamin, dimethylamin,
ammonia etc.

2. SAFETY INSTRUCTIONS

AAII indications showing this exclamation mark are important safety instructions.
21. Under no circumstances must the Cylinder Pressure Regulator be modified or tampered with
without the written consent of the manufacturer.

/\ 2.2. Intermediary connections between the Cylinder valve and the Cylinder Pressure Regulator
are strictly prohibited.

/23 Regulations to be adhered to: EN ISO 2503 Cylinder Pressure Regulator.
2.4. Incorrect use may endanger the operator and other personnel, damage to the Cylinder Pres-
sure Regulator and Installation may also result in fire and / or explosion.

A2.5. Installation must be carried out by a qualified person in accordance with locally applicable
regulations, rules and standards. Inform your contractual partners if additional product training is
needed.

3. MARKING
Gas Type: A=Acetylene; O=0xygen; P=LPG; N=CO2/Nitrogen/Inert Gas; H=Hydrogen; D=Air; M =
Methane/Natural gas; Y = MPS
P1=Maximum inlet pressure; P2=Maximum outlet pressure/flow; Class = EN ISO2503 class number
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(REAR SIDE OF VALVE)

1. Valve type
2. Gas
3. Valve class corresponding to EN ISO 2503

4. Manufacturer’s identification mark

5. Month of production

6. Year of production

7. Max. entry pressure / Outlet pressure or outlet
flowrate

8. EN ISO 2503

(TYPE PLATE - FRONT SIDE)

+ Valve type and name of manufacturer-
and/or distributor

- Gas

- Valve class corresponding to
EN ISO 2503

4. OPERATING INSTRUCTIONS

A4.1. Keep hands and tools clean, oil and grease can cause an explosion on contact with oxygen.
4.2. The operator should be fully familiar with these operating instructions prior to the use of this
equipment, all instructions should be adhered to when in use.

4.3. Check that the Cylinder Pressure Regulator is suitable for the gas to be used. (See markings
paragraph 3).

4.4. Check that the Cylinder valve connection is clean and undamaged; if not, you must not con-
nect Cylinder Pressure Regulator.

4.5. Before connecting the Cylinder Pressure Regulator, the Cylinder valve should be swiftly
opened and closed to dislodge water or foreign matter from the Valve/Regulator inlet seating.
Do not stand in front of the cylinder valve outlet. Do not hold your hand in front of the cylinder
valve outlet.

4.6. Connect the pressure control regulator gas tight by means of the sleeve nut respectively the
bracket (2) to the cylinder valve (1). The regulating screw (5) must show downward.

4.7. Connect hose the connection at the outlet stud (7) and to the downstream equipment. Use
hoses corresponding ISO 3821 and hose connections corresponding to EN 560; secure by ap-
propriate hose clamps.

A4.8. Setting of pressure:

Prior to releasing gas into the system, check the following:

1. Correct Cylinder Pressure Regulator

2. All gauge pointers at zero

3. Pressure adjusting knob (5) fully screwed out (anti-clockwise)

4. All shut-off valves are closed.

Slowly open the cylinder valve (1), ensure that the cylinder pressure is showing on the content’s
gauge (3), open the downstream (Blowpipe) valve, and with the Pressure adjusting knob (5) rotate
clockwise to set the required working pressure using the outlet gauge (4).
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EN

4.9. Indications to Cylinder pressure regulator having Flowmeter setting of the required flow:
Open slowly cylinder valve (1). The inlet gauge (3) is indicating the cylinder pressure. Open valve
(6) and corresponding shut-off valve of the implement. Set the desired flow by adjustment valve
(6).

5. TERMINATION OF OPERATION

« Close Cylinder valve (1), unwind (anti-clockwise) the Pressure adjusting knob (5), vent the pres-
sure in the system by opening the downstream (Blowpipe) valves.
- Once the system has been purged, close the downstream valves.

6. OPERATING AND MAINTENANCE INSTRUCTIONS

6.1. Protect the pressure control regulator from damage (check visually at regular intervals).
/\ 6.2. The pre-set adjustment of the safety valve (8) must not be changed.
6.3. Ensure that gaskets, sealing surfaces and gauges are in good condition and free from marks.
AGA. If malfunction of the regulator (such as increasing outlet pressure at consumption= 0, leaking,
defective gauges or responding safety valve) is suspected put the pressure control regulator out
of operation and close the cylinder valve (1) immediately.

A Do not under any circumstances undertake, or allow any repairs by unauthorised personnel.

7. REPAIRS

/\ 74. Repairs of Cylinder Pressure Regulators shall be carried out by competent personnel at an
authorised Service or Repair Workshop. Only genuine spares may be used.
7.2. Repairs or modifications carried out by the user or a non-authorised third party will entail loss
of liability.

8. CYLINDER PRESSURE REGULATORS WITH FLOWMETER
GAUGE:

Paragraphs 1to 7 of these Operating Instructions applies also to Cylinder Pressure Regulators
with Flow gauge. The flow set by the Pressure adjusting knob (5) may be read at the Flowmeter
gauge (4). Cylinder Pressure Regulator with flow gauge have an integrated throttle. If the appara-
tus or equipment to be used downstream also has a Flowmeter device, please remove it as it will
not be calibrated with the Cylinder Pressure Regulator.

9. WASTE MANAGEMENT

In accordance to Article 33 of REACH responsible manufacturer shall inform all customers if mate-
rials containing 0.1% or more of substances included in the list of Substance of Very High Concern
(SVHC).

The most commonly used brass alloys used for bodies and other brass components contain 2-3%
of lead (Pb). After end of life the product shall be scrapped by an authorized metal recycler to
ensure efficient material handling with minimal impact to environment and health.

10. WARRANTY

The warranty terms and conditions are set out in the General Terms of Delivery and Payment of
the national sales organisation of Fronius. Contact your authorized dealer for more information.
The warranty is provided only for material defects. In the event of damage due to improper use,
no warranty or liability is accepted. The warranty and liability also become void if spare parts other
than original spare parts are used. Consumables are not covered by the warranty.

Note: Pictures in this Instruction for use are illustrative only. They may differ from the real look of
your product!
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DEUTSCH

BETRIEBSANLEITUNG FUR FLASCHENDRUCKMINDERER
NACH EN ISO 2503

Diese Betriebsanleitung soll dazu dienen, die bestimmungsgeméaBe und sichere Verwendung
dieses Druckminderers zu ermdglichen. Das Lesen und die Beachtung der Betriebsanleitung hel-
fen, Gefahren zu vermeiden, Ausfallzeiten zu vermindern und die Zuverlassigkeit und Lebensdau-
er der Geréate zu erhdhen.

DIESE BETRIEBSANLEITUNG MUSS STETS GRIFFBEREIT ZUR VERFUGUNG STEHEN.

ASicherheitshinweise, siehe auch Punkt 2; In Zweifelsfallen ist der Hersteller und/oder Vertreiber
zu befragen

1. VERWENDUNG

14. BestimmungsgemaBe Verwendung:

Diese Flaschendruckminderer sind bestimmt fiir die Verwendung fir verdichtete und unter Druck

geldste Gase, an Druckgasflaschen mit max. 300 bar Flldruck, sowie flr Fliissiggase, zum Min-

dern des jeweiligen Flaschendruckes und zum Konstanthalten des gewiinschten Arbeitsdruckes.

Die Druckminderer dirfen nur fir die Gase eingesetzt werden, fiir die eine Kennzeichnung am

Druckminderer vorhanden ist (Siehe Kennzeichnung Pkt. 3).

1.2. Nicht bestimmungsgemaBe Verwendung:

- Druckminderer nicht fir Gase in der Flissigkeitsphase einsetzen.

« Druckminderer nicht in Umgebungstemperaturen unter -20°C und tber +60°C betreiben.

« Druckminderer nicht fiir aggressive Gase, z.B. Athylamin, Dimethylamin, Ammoniak usw. ein-
setzen.

2. SICHERHEITSHINWEISE

AAIIe mit diesem Zeichen gekennzeichneten Angaben gelten als spezielle Sicherheitshinweise.
2. Die Druckminderer entsprechen dem Stand der anerkannten Regeln der Technik sowie den
Anforderungen der bestehenden Normen.

Az.z. Ohne Genehmigung des Herstellers diirfen keine Anderungen oder Umbauten vorgenom-
men werden.

A2.3. Zwischen Gasflaschenventil und Flaschendruckminderer diirfen keine Adapter eingesetzt
werden.

2.4. Bei nicht sachgemaBer Behandlung und nicht bestimmungsgeméaBen Gebrauch kdnnen Ge-
fahren fiir den Anwender und andere Personen sowie Beschadigung des Druckminderers und
der Anlage entstehen.

A2.5. Die Installation muss von einer qualifizierten Person geméB den &rtlichen Vorschriften, Rege-
lungen und Normen durchgefiihrt werden. Informieren Sie ihren Vertriebspartner falls Bedarf an
weiteren Produktschulungen besteht.

3. KENNZEICHNUNG

Gasart: A=Acetylen; O=Sauerstoff; P=LPG; N=CO2, Stickstoff, Inert-Gas; H=Wasserstoff, D=Press-
luft; M = Methan/Erdgas; Y = MPS
P1= Hochster Vordruck; P2 = Arbeitsdruck bzw. Durchfluss; Klasse = EN ISO2503
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(RUCKSEITE)

1. Typenbezeichnung,

Hersteller und/oder Vertreiber
2. Gasart
3. Geréateklasse nach EN ISO 2503
4. Herstellerbezeichnung

5. Produktionsdatum - monat

6. Produktionsdatum - jahr

7. Hochster Vordruck / Ausgangsdruck
8. EN ISO 2503

(VORDERSEITE-TYPENSCHILD)
« Typenbezeichnung und Name
des Herstellers und/oder Vertreibers
- Gasart
- Gerateklassen nach EN ISO 2503

4. INBETRIEBNAHME

A4.1. Explosionsgefahr! Alle mit Sauerstoff in Beriihrung kommenden Teile sowie Hédnde und Werk-
zeuge 06l- und fettfrei halten.
4.2. Vor Aufnahme der Arbeit sind die Angaben dieser Betriebsanleitung zu lesen und wahrend
der Arbeit zu beachten!
4.3. Priifen ob der Druckminderer fiir die vorgesehene Gasart geeignet ist
(siehe Kennzeichnung Pkt 3).

A4.4. Priifen ob der FlaschenventilanschluB sauber und ohne Beschadigung ist. Bei Beschadigung
darf der Druckminderer nicht angeschlossen werden.
4.5. Vor Anschrauben des Druckminderers Flaschenventil 1x kurz 6ffnen und wieder schlieBen,
um evtl. vorhandenen Schmutz auszublasen. Dabei nicht vor dem Ventil stehen, nicht die Hand
vor das Ventil halten.
4.6. Druckminderer mit Schraubverbindung bzw. Anschlussbtigel (2) gasdicht mit Flaschenventil
(1) verbinden. Einstellrad (5) muss senkrecht nach unten zeigen.
4.7. Schlauch an Schlauchtiille am Abgangsstutzen (7) und an das Verbrauchsgerat anschlieBen.
Schlduche gemaB ISO 3821 und Schlauchanschliisse nach EN 560 verwenden. Schlauche mit
geeigneten Schlauchklemmen sichern.

A4.8. Einstellen des Druckes
Vor der Freigabe des Gases in das System, liberpriifen Sie folgendes:
1. Richtige Ausfiihrung des Flaschendruckminderers.
2. Alle Anzeigen auf null.
3. Das Stellrad (5) ist vollig herausgedreht und Druckminderer enstpannt.
4. Absperrventil (6) oder Ventil (6) zur DurchfluBeinstellung schlieBen.
Flaschenventil (1) langsam &ffnen, Hochdruckmanometer (3) zeigt Flaschendruck an.
Absperrventil (6) 6ffnen und zugeordnetes Absperrventil am Verbrauchsgerat etwas 6ffnen.
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Jetzt durch Hineindrehen des Stellrades (5) gewiinschten Hinterdruck (Arbeitsdruck) einstellen
und am Niederdruckmanometer (4) ablesen. Druckeinstellung bei Druckabfall korrigieren.

4.9. Hinweis zu Druckminderer mit Flowmetermengenanzeige:

Einstellen der bendétigten Durchflussmenge: Zunachst Ventil zur DurchfluBeinstellung (6)
schlieBen, Flaschenventil (1) langsam 6ffnen, Hochdruckmanometer (3) zeigt Flaschendruck an.
Ventil zur DurchfluBeinstellung (6) 6ffnen und zugeordnetes Absperrventil am Verbrauchgsgerat
offnen. Durch Verstellen des Ventils zu DurchfluBeinstellung (6) Flowmenge einregulieren und am
Flowmeter (4) ablesen.

5. AURERBETRIEBNAHME

« Kurzzeitige Unterbrechung: Absperrventil am Druckminderer schlieBen.

- Langere Arbeistunterbrechung: Flaschenventil (1) schlieBen und Druckminderer durch Links-
drehen des Stellrades (5) entspannen, Absperrventil (6) oder Ventil (6) zur Durchflusseinstel-
lung bei Druckminderer mit Flowmeter schlieBen.

6. HINWEIS FUR BETRIEB UND WARTUNG

6.1. Druckminderer stets vor Beschddigung schiitzen (Sichtpriifung in regelméaBigen Abstanden).
Ae.z. Die werksseitige Einstellung des Abblaseventils darf nicht gedndert werden.

6.3. Auf einwandfreien Zustand von Anschlussdichtungen, Dichtflachen und Manometern achten.
/\ 6.4. Bei Stérungen, z.B. Ansteigen des Hinterdruckes bei Entnahme = 0, bei Undichtigkeit gegen

die Atmosphare, defekten Manometern oder bei Ansprechen des Abblaseventils, Druckminderer

auBer Betrieb nehmen, sofort Flaschenventil schlieBen.

/A Auftretende Stérungen konnen viele Ursachen haben. Vermeiden Sie zu Ihrer eigenen Sicher-
heit eigenméachtiges Manipulieren und Reparieren.

7. REPARATUR

/\ 71. Reparaturen an Druckmindereren diirfen nur von sachkundigen und geschulten Personen in
autorisierten Fachwerkstatten ausgefiihrt werden. Hierbei diirfen nur Original-Ersatzteile verwen-
det werden.

7.2. Bei eigenmachtigen Reparaturen oder Anderungen von Seiten des Verwenders oder Dritten
ohne Genehmigung des Herstellers wird die Haftung flir die daraus entstehenden Folgen aufge-
hoben.

8. FLASCHENDRUCKMINDERER MIT MANOMETER -
MENGENANZEIGE:

Fir diese Druckminderer gelten ebenfalls die Punkte 1 bis 7 vorstehender Betriebsanleitung. Die
mittels Einstellrad (5) eingestellte Durchflussmenge wird am Manometer mit Mengenanzeige (4)
abgelesen. In Druckmindereren mit Manometer-Mengenanzeige ist eine Messblende (Drossel)
(9) eingebaut. Priifen Sie, ob in lhrer Anlage bereits eine Messblende eingebaut ist. Wenn ja,
muss diese entfernt werden, da sie in ihrer Bohrung nicht auf den Druckminderer abgestimmt ist.

9. ABFALLWIRTSCHAFT

GemaB dem Artikel 33 der REACH-Verordnung verpflichtet sich die Gesellschaft verantwortungs-
bewusster Hersteller, alle Kunden darliber zu informieren, wenn die Materialien 0,1% oder mehr
der auf der Liste aufgeflihrten besonders besorgniserregenden Stoffe (SVHC) enthalten.

Die am haufigsten flir Gehausekorper und andere Messingbauteile verwendeten Messinglegi-
erungen enthalten 2-3% Blei (Pb). Am Ende seiner Lebensdauer muss das Erzeugnis von einem
zugelassenen Metallrecyclingunternehmen entsorgt werden, um eine wirksame Entsorgung des
Materials bei minimalen Auswirkungen auf Umwelt und Gesundheit zu gewaéhrleisten.
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10. GEWAHRLEISTUNG

Die Gewahrleistungsbestimmungen entnehmen Sie bitte den Allgemeinen Liefer- und Zahl-
ungsbedingungen der nationalen Fronius-Vertriebsorganisation. Weitere Informationen erhalten
Sie bei lhrem autorisierten Fachh&andler. Gewahrleistung wird nur fir Materialmangel gewahrt. Im
Falle von Schaden aufgrund unsachgeméBen Gebrauchs oder Verwendung entfallen Gewahrleis-
tung und Haftung. Ebenfalls entfallen Gewaéhrleistung und Haftung, wenn andere als Originaler-
satzteile verwendet werden. VerschleiBteile sind von der Gewéhrleistung ausgenommen.

Hinweis: Die Bilder in dieser Gebrauchsanweisung sind nur beispielhaft. Sie kann von der wirkli-
chen Aussehen Ihrer Ware abweichen!
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NEDERLANDS

GEBRUIKSAANWIJZING VOOR REDUCEERTOESTELLEN
VOLGENS EN/SO 2503

Deze gebruiksaanwijzing dient ervoor om een doelgericht en veilig gebruik van dit reduceer-
toestelmogelijk te maken. Het lezen en in acht nemen van deze gebruiksaanwijzing helpen
gevaren te vermijden, uitvaltijden te verminderen en de betrouwbaarheid en levensduur van het
toestel te vergroten.

DEZE GEBRUIKSAANWIJZING MOET ALTIJD BINNEN HANDBEREIK LIGGEN.
AVeiligheidsvoorschriften, zle ook punt 2; Bij twijfel vraagt u a.u.b. de fabrikant of de verdeler.

1. HET GEBRUIK

141. Doelgericht gebruik:

Deze reduceertoestellen zijn geschikt voor het gebruik van verdichte en onder druk loskomende

gassen, op cilinders met een vrijdruk van max. 300 bar, als ook voor vloeibaar gas, om de betr-

effende cilinderdruk te reduceren en de gewenste werkdruk konstant te houden. Het reduceer-

toestel mag alleen voor die gassen gebruikt worden die conform zijn aan de markering op het

reduceertoestel (zie markering punt 3).

1.2. Niet-doelgericht gebruik:

- reduceertoestel niet voor gassen in de viloeibare fase inzetten.

- reduceertoestel niet gebruiken bij omgevingstemperaturen onder -20°C en boven 60°C.

- reduceertoestel niet voor agressieve gassen, bijv. Ethylamine, Dimethylamine, ammoniak etc.
gebrulken.

2. VEILIGHEIDSVOORSCHRIFTEN

AAIIe met dit teken voorziene teksten gelden als speciale veiligheidsvoorschriften.
2. Het reduceertoestel voldoet aan de aktuele erkende regels der techniek en ook aan de eisen
van de bestaande normen .

Az.z. Zonder toestemming van de fabrikant mogen geen veranderingen of aanpassingen aan het
reduceertoestel worden aangebracht.

A2.3. Tussen cilinderafsluiter en reduceertoestel mogen geen adapters worden gebruikt.
2.4. Bij verkeerde behandeling of nietdoelgericht gebruik kunnen gevaren voor de gebruiker en
andere personen als ook beschadiging van het reduceertoestel en de installatie ontstaan.

A2.5. De installatie behoort te worden uitgevoerd door een gekwalificeerd persoon in overeen-
stemming met lokaal geldende voorschriften, regels en normen. Informeer uw opdrachtnemer
wanneer aanvullende producttraining nodig is.

3. MARKERING

Gassort: A=Acetyleen; O=Zuurstof ; P=LPG; N=CO2, Stikstof, Inert-Gas; H=Waterstof ; D=Perslucht;
M = Methane/Natuurlijke lucht; Y = MPS
P1=Max. Inlaatdruk; P2=Max. Uittredende druk; Klasse = EN ISO2503
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(ACHTERKANT)

1. Type-aanduiding

2. Klep. Distriubuteur

3. Toestelklasse volgens EN ISO 2503
4. Markering van de fabrikant

5. Produktie data kode - maand

6. Produktie data kode - jaar

7. Hoogste voor druk

8. EN ISO 2503

(VOORKANT-TYPEPLAATJE)

« Type-aanduiding en naam van de fabrikant
en/of verdeler

« Gassoort

- Toestelklassen volgens EN ISO 2503

4. INGEBRUIKNAME

/\ 44. Explosiegevaar | Alle onderdelen die in kontakt komen met zuurstof, zoals handen en gereed-
schap, olie en vetvrij houden.
4.2. Voor ingebruikname de gebruiksaanwijzing lezen en gedurende het gebruik beachten!
4.3. Kijken of het reduceertoestel voor de betreffende gassoort geschikt is (zie markering punt 3).
/\ 4.4. Kijken of de aansluiting van cilinderafsluiter schoon en niet beschadigd is. Als de aansluiting
beschadigd is mag het reduceertoestel niet aangesloten worden.
4.5. Voor het aansluiten van het reduceerventiel de cilinderafsluiter 1 x kort openen en weer af-
sluiten om eventuele verontreinigingen te verwijderen. Daarbij niet voor de afsluiter staan en niet
de hand voor de afsluiter houden.
4.6. Reduceertoestel met resp. de schroefverbinding of de aansluitbeugel (2) gasdicht met cilin-
derafsluiter (1) verbinden. Instelschroef (5) moet loodrecht naar beneden wijzen.
4.7. Slang op slangpilaar (7) en d.m.v. een wartelmoer aan het reduceertoestel bevestigen. Slan-
gen volgens ISO 3821 en slangaansluitingen volgens EN 560 aanwenden. Passende slangklem-
men gebruiken.
A4.8. Druk instellen
Voordat het systeem met gas gevuld word, dient het volgende gecontroleerd te worden:
1. Of de juiste reduceerventielen gebruikt worden.
2. Alle manometers op ,,0“ staan.
3. De druk instelknop volledig uitgedraaid is (tegen de wijzers van de klok in).
4. Alle uitgaande afsluiters gesloten zijn.
Eerst afsluiter (6) sluiten en reduceertoestel door losdraaien van de instelknop (5) ontspannen.
Cilinderafsluiter langzaam openen, manometer (3) geeft de druk in de cilinder aan. Afsluiter (6)
openen en de afsluiter op het te gebruiken apparaat een beetje openen. Nu door aandraaien van
de instelknop (5) de gewenste druk instellen en op de werkdrukmanometer (4) aflezen. Door aan
de instelknop (5) te draaien moet de werkdruk gecorrigeerd worden.
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4.9. Opmerking bij reduceertoestellen met aanduiding door flowmeterbuis. Instellen van de be-
nodigde doorlaat: Eerst afsluiter (6) sluiten. Cilinderafsluiter (1) langzaam openen. Inhoudsma-
nometer (3) geeft de cilinderdruk aan. Afsluiter (6) openen en de afsluiter aan het te gebruiken
apparaat openen. Door afregelen van afsluiter (6) de gewenste doorlaat (I/min) instellen.

5. BUITEN GEBRUIKSTELLEN

- Cilinderafsluiter (1) sluiten, het reduceertoestel wordt drukvrij, instelknop (5) ontspannen.
- afsluiter op het reduceertoestel sluiten.

6. GEBRUIK EN ONDERHOUD

6.1. Reduceertoestel altijd tegen beschadigingen beschermen (regelmatig kontroleren).

/\ 6.2. De instelling van de overdrukveiligheid mag niet veranderd worden.
6.3. Op goede conditie van dichtingen, dichtvlakken en manometers letten.

AGA. Bij storingen, bijv. oplopen van de werkdruk bij een afname = 0, lekkage tegen op atmosfeer,
defecte manometers of afblazen van de overdrukveiligheid, het reduceertoestel buiten gebruik
stellen en meteen de cilinderafsluiter sluiten.

AStoringen kunnen vele oorzaken hebben. Vermijdt u, voor uw eigen veiligheld, eigenhandig
manipuleren en repareren.

7. REPARATIE

A7.1. Reparaties aan reduceertoestellen mogen alleen uitgevoerd worden door vakkundig en ge-
schoold personeel in geautoriseerde werkplaatsen. Hierbij mogen alleen originele onderdelen
gebruikt worden.

7.2. Bij eigenhandig repareren of veranderen door de gebruiker of derden zonder toestemming
van de fabrikant wordt de aansprakelijkheid, voor de daaruit ontstane gevolgen, ongeldig.

8. REDUCEERTOESTELLEN MET LITER/MIN MANOMETERS

Voor dit reduceertoestel gelden ook de punten (1) t/m 7 van bovenstaande gebruiksaanwijzing.
De door instelknop (5) ingestelde hoeveelheid wordt op de manometer met liter/min - aanduiding
afgelezen. In reduceertoestellen met liter/min manometers is een restrictie (9) ingebouwd. Kijkt u
of in uw installatie reeds een restrictie ingebouwd is. Zo ja, moet die namelijk verwijderd worden,
omdat de boring niet conform de boring in het reduceertoestel is.

9. AFVALBEHEER

In overeenstemming met artikel 33 van REACH, zal verantwoordelijke fabrikant alle klanten in-
formeren wanneer materialen die 0,1% of meer van stoffen bevatten die voorkomen op de lijst van
Zeer Zorgwekkende Stoffen (SVHC).

De meest gebruikte messing legeringen, die worden gebruikt voor de lichamen, en overige
messing componenten, bevatten 2-3% lood (Pb). Bij het einde van de levensduur behoort het
product te worden geliquideerd door een gecertificeerde metaal recycling, waarmee gezorgd
wordt voor een efficiénte materiaalbehandeling met minimale impact op milieu en gezondheid.

10. GARANTIE

Garantievoorwaarden zijn vastgelegd in de Algemene leverings- en betalingsvoorwaarden van
de Nationale Verkooporganisatie Fronius. Neem contact op met uw geautoriseerde dealer voor
meer informatie. Garantie wordt alleen verleend voor materiéle gebreken. In geval van schade
door oneigenlijk gebruik wordt geen garantie of aansprakelijkheid aanvaard. De garantie en aan-
sprakelijkheid vervallen ook wanneer andere reserveonderdelen dan originele reserveonderde-
len worden gebruikt. Verbruiksartikelen vallen niet onder de garantie.

Let op: afbeeldingen in deze handleiding voor gebruik zijn slechts illustratief. Zij kunnen afwijken
van de werkelijke uiterlijk van uw product!
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FRANCAIS

NOTICE D'INSTRUCTION DES DETENDEURS POUR
BOUTEILLES DE GAZ COMPRIMES CORRESPONDANT A LA
NORME EN ISO 2503

Ces instructions visent a assurer la sécurité des détendeurs en conformité avec les pressions
effectives. Suivre attentivement ces instructions permettra d’éviter les risques et les pertes de
productivité ainsi que d’augmenter la fiabilité et la durée de vie de vos équipements.

CES INSTRUCTIONS DOIVENT ETRE GARDEES EN PERMANENCE A PORTEE DE MAIN DE L'U-
TILISATEUR.

APour les instructions de sécurité, se rapporter également au paragraphe 2 (en cas de doute,
consulter le fabricant)

1. FONCTIONNEMENT

14. Utilisation en accord avec les pressions recommandées

Ces détendeurs sont prévus pour étre utilisés avec des gaz comprimés, ayant une pression maxi-

mum de 300 bar ou des bouteilles de gaz dissous ainsi qu’avec les gaz liquéfiés. lls détendent

et reglent les pressions des bouteilles pour assurer une pression de travail constante. Les dé-

tendeurs doivent seulement étre utilisés pour les gaz mentionnés sur I'étiquette de I'appareil (cf.

paragraphe 3: Marquage).

1.2. Utilisations contraires aux pressions recommandées

- Les détendeurs ne doivent pas étre utilisés pour des gaz liquéfiés

- Les détendeurs ne doivent pas étre utilisés a des températures ambiantes inférieures a -20°C
ni supérieures a +60 °C.

- Les détendeurs ne doivent pas étre utilisés pour des gaz corrosifs (ammoniac....).

2. INSTRUCTIONS DE SECURITE

ATous les paragraphes comportant ce signet sont d’une grande importance au regard de la sécu-
rité.
241. En aucun cas les détendeurs de ne peuvent étre modifiés ou réparés sans le consentement
écrit du fabricant.

Az.z. Aucun raccordement intermédiaire n’est permis entre la bouteille et le détendeur.

A2.3. Instructions a observer: La norme ISO 2503 sur les détendeurs de bouteille de gaz com-
primés.
2.4. 'utilisation incorrecte ou contraire a cette présente notice peut mettre en danger I'opérateur
et les personnes travaillant a proximité, ainsi qu’endommager le détendeur et I'installation.

/\ 2.5. L'installation doit étre effectuée conformément a la réglementation, les regles et les normes
locales en vigueur. Veuillez informer vos partenaires contractuels en cas de besoin d’une autre
formation nécessaire concernant les produits.

3. MARQUAGE
Type de Gaz: A=Acétylene; O=Oxygeéne; P=LPG; N=CO2, Azote, Par gaz inerte; H=Hydrogeéne;
D=Air comprimé; M = Methaan/Gaz naturel; Y = MPS
P1=Pression d’entrée maximum; P2=Pression d’utilisation ou débit (aval); Classe = EN ISO2503
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(A LARRIERE DU DETENDEUR)

1. Repéres de modele

2. Marques distinctives officielles, seulement

Pour I’Allemagne!

Pour I'acétyléne: ’'homologation
Pour 'oxygéne: signe distinctif de I'Associa- FR
tion Professionnelle

3. Classes de I'appareil selon EN ISO 2503

4. Signe distinctif du fabricant

5. Code de année de fabrication

6. Code de mois de fabrication
7. Pression d’entrée max.
8. EN ISO 2503

(PLAQUE SIGNALETIQUE DE FACE)

- Reperes de modeéle et nom du fabricant

- Et/ou du distributeur

- Nature de gaz classes de 'appareil selon EN
ISO 2503

4. MISE EN SERVICE

A4.1. Risque d’explosion! Ne pas mettre d’huile ou de graisse sur tous corps (outils, mains...) en
contact avec de 'oxygene.
4.2. Ces instructions de fonctionnement doivent étre observées scrupuleusement avant et pen-
dant I'utilisation.
4.3. Vérifier que le détendeur est compatible avec le gaz a utiliser (cf. paragraphe 3: Marquage).
A4.4. Vérifier que le raccord du robinet de bouteille est propre et en bon état. Dans le cas contraire,
le raccord du détendeur ne doit pas étre connecté.
4.5. Avant de raccorder le détendeur, ouvrir et fermer rapidement le robinet de la bouteille (1)
pour éliminer d’éventuelles impuretés (purge). Ne pas rester, ni tenir la main en face de la bou-
teille lors de cette opération.
4.6. Connecter le raccord d’entrée du détendeur ou I'étrier (2) sur le robinet de la bouteille (1).Le
volant de réglage (5) doit étre dévissé.
4.7. Connecter le tuyau sur le raccord de sortie (7) et sur I'équipement en aval. Utiliser des tuyaux
correspondant a la norme ISO 3821 et des olives correspondant a la norme EN 560. Des colliers
de serrage appropriés au diameétre des tuyaux garantissent la sécurité du montage.
/A as. Réglage de la pression.
Avant de libérer le gaz dans le systeme, vérifier les points suivants :
1. Que le détendeur convient pour la bouteille utilisée
2. Que les aiguilles des manometres sont a zéro
3. Que le volant de réglage de pression (5) est complétement dévissé (sens contraire des ai-
guilles d’'une montre)
4. Que les robinets en aval sont fermés.
Quvrir doucement le robinet de la bouteille (1), le manomeétre amont (3) indiquant la pression de
la bouteille. Ouvrir doucement le robinet d’arrét (6). Ajuster la pression de service (ou le débit)
souhaitée grace au manometre aval (4) en vissant le volant le réglage (5). Une chute de pression
peut étre compensée en actionnant le volant de réglage.
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4.9. Manodétendeurs ayant un débitmetre

D’abord fermer le robinet du détendeur (6). Ouvrir lentement le robinet de la bouteille. La pres-
sion de remplissage est indiquée par le manometre d’entrée. Ouvrir le robinet du détendeur (6)
et le robinet sur 'appareil utilisé. Régler le débit par la vis de réglage.

5. ARRET DE LUTILISATION

- Fermer le robinet de la bouteille (1), vidanger les tuyaux et les appareils de soudage a I'aide des
robinets du chalumeau, dévisser a fond le volant de réglage (5).
« Quand I'installation est purgée, refermer les robinets du chalumeau.

6. CONSEILS D’UTILISATION ET DE MAINTENANCE

6.1. Le manodétendeur doit toujours étre protégé contre 'endommagement (I'inspecter régu-
lierement de facon visuelle).

/\ 6.2. Le réglage de la soupape de sécurité ne doit pas étre modifié.
6.3. STassurer que les joints, sieges, surface d’étanchéité et manometres soient en bon état et
exempts de salissures ou de traces de chocs.

/\ 6.4. Si une déficience du détendeur (augmentation de la pression aval a débit nul, fuites, ma-
nometre abimés, déclenchement de la soupape) est suspectée, ne pas utiliser le détendeur et
fermer immédiatement le robinet de la bouteille (1).

AToutes modifications ou réparations arbitraires par I'utilisateur ou une tierce personne non-ha-
bilitée sont fortement déconseillées.

7. REPARATIONS

/\ 74. La réparation doit étre faite par des personnes compétentes et formées, chez des réparateurs
agréés. Seules les pieces d’origines doivent étre utilisées pour cela.
7.2. La réparation par des personnes non habilitées entrainera la perte de responsabilité du fa-
bricant en cas d’incident.

8. DETENDEUR DEBITLITRE AVEC DEBITMETRE

Les paragraphes 1 et 7 s’appliquent également a ce type d’appareil. Le débit réglé par le volant
de réglage (5) peut étre lu sur le débitmetre (4). Ces détendeurs débitlitres comportent un gicleur
en sortie. Vérifier que le matériel que vous utilisez en aval n’en soit pas déja équipé, dans ce cas,
vous devez I'6ter pour garantir la qualité des débits.

9. TRAITEMENT DES DECHETS

Conformément a l'article 33 du reglement REACH, fabricant responsable, s’engage a informer
tous les clients, si les matériaux contiennent plus de 0,1 % ou plus de substances qui figurent sur
la liste des substances extrémement préoccupantes (SVHC).

Les alliages de laiton les plus souvent utilisés pour les corps et autres composants en laiton
contiennent 2-3 % de plomb (Pb). Une fois la durée de vie du produit terminée, ce dernier doit
étre éliminé par une société spécialisée dans le recyclage de métaux ayant des autorisations
requises en vue d’assurer une élimination efficace du matériau et d’avoir un impact minimal sur
’environnement et la santé.

10. GARANTIE

Les conditions de garantie figurent dans les Conditions générales de livraison et de paiement de
I'organisation nationale de vente de la société Fronius. Pour plus d’informations, veuillez-vous
adresser a votre concessionnaire. La garantie ne concerne que les vices de matiere. En cas
d’endommagement d{ a une utilisation abusive, ni la garantie, ni la responsabilité ne sont appli-
quée. La garantie et la responsabilité disparaissent également en cas d’utilisation des pieces de
rechange autres que celles originales. La garantie ne couvre pas les consommables.

NB: Les photos de ce Mode d‘emploi sont uniquement ILLUSTRATIVES. ELLES peuvent différer
de I‘aspect réel de votre produit!
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ESPANOL

INSTRUCIONES DE USO DE REGULADORES DE PRESION
PARA CILINDROS HASTA 300 BAR (4000PSI), SEGUN NORMA
ISO 2503

El objetivo de estas Instrucciones es asegurar un uso seguro de los reguladores de presion
conforme a las normas vigentes. La observacién de estas normas ayudard a evitar riesgos y
pérdidas causadas por interrupcién de produccion. Se aumentard la seguridad y la vida Util de
los reguladores.

ESTAS INSTRUCCIONES DEBEN ESTAR DISPONIBLES EN EL PUESTO DE TRABAJO PERMA- ES
NENTEMENTE.

/\ Instrucciones de seguridad véase también el parrafo 2; en caso de dudas dirijase a nuestro
centro de servicio mds cercano.

1. USO

14. Empleo de acuerdo con normas vigentes

Los reguladores de presion estdn designados para un uso con gases comprimidos, gases disu-

eltos o licuados, en cilindros con una presion maxima de 300 BAR (4000 Psi). Los reguladores

reducen la alta presiéon de una capacidad de almacenamiento o fuente de alta presion a una

presion de uso o salida y la mantienen en un valor. Los reguladores deben ser usados sélo con

los gases para los cual han sido disefiados y que estan indicados en el producto. (véase Desig-

nacion, parrafo 3).

1.2. Empleo en contradiccion con las normas vigentes

- Los reguladores no deben usarse con liquidos o gases en estado liquido.

« Los reguladores no deben ser empleados con temperaturas ambientes inferiores a -20°C (-4°F)
o superiores a +60°C (140°F).

- Los reguladores no deben ser empleados para gases corrosivos como amoniaco, etc.

2. INSTRUCCIONES DE SEGURIDAD

ATodas las instrucciones con el signo de exclamacion son instrucciones de seguridad importantes.
2.1. Los reguladores son un producto correspondiente a los reglamentos técnicos actualmente
vigentes y cumplen con todas las normas vigentes.

Az.z. Alteraciones o manipulaciones de los reguladores no pueden ser ejecutadas sin aprobacién
del fabricante.

A2.3. Entre el cilindro de presion y el regulador no se permiten ningun adaptador de conexion.
2.4. Uso incorrecto de las valvulas de reduccion o uso en contradiccién con estas Instrucciones
puede poner en peligro al operador que usa el regulador o a otras personas. Puede causar de-
struccién de la valvula de reduccion y damnificacion de todo el dispositivo.

A2.5. La instalacion debe ser realizada por una persona calificada de acuerdo con las reglamen-
taciones, normas y estandares aplicables localmente. Informe a sus contratistas si se necesita
capacitacion adicional sobre el producto.

3. DESIGNACION
Tipo de gas: A=Acetileno; O=0Oxigeno; P=GLP; N=02, Nitrdgeno, Gas inerte; H= Hidrogeno; D=De
aire comprimido; M = Metano/Gas Natural; Y = MPS
P1= Presién maxima de entrada; P2= Presion de salida o caudal; Clase = EN 1SO2503
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(ACUOADO - CARA TRASERA DE LA VALVU-
LA)

1. Tipo de vdlvula

2. Gas

3. Clase de valvula segun la EN ISO 2503
4. Marca de identificacién del productor

5. Mes de produccion

6. Ado de produccion

7. Presién méxima de entrada
8. EN ISO 2503

(PLACA DE TIPO - CARA FRONTAL DE LA

VALVULA)

- Designacion de tipo de la vélvula y nombre
del productor o del vendedor

- Designacion codificada de gas

- Clase de valvula segun la EN ISO 2503

4. PUESTA EN MARCHA

/\ 44. Estas Instrucciones de uso deben ser observadas minuciosamente durante la puesta en ser-
vicio del regulador y durante su uso.

4.2. Peligro de explosion! Todas las partes, las manos y las herramientas que estdn en contacto
con oxigeno no deben estar ensuciados con aceite o grasa.

4.3. Es necesario controlar si el regulador es compatible con el gas con el cual va a ser usado
(véase Designacion, parrafo 3).

/\ 4.4. Comprobar si las superficies de conexién de la vélvula de cilindro y la de la conexién de
entrada del regulador estan limpias e intactas. En caso de dafios: no conectar ni usar el regulador.
4.5. Antes de conectar el regulador, ubiquese de tal manera que la salida de la vélvula no esté
orientada hacia usted y abrir y cerrar con precaucion la valvula de cilindro (1) para soplar las po-
sibles impurezas hacia fuera. NO pararse y NO ponga la mano delante de la salida de la valvula
de cilindro.
4.6. Conectar el regulador a la valvula de cilindro con ayuda de una llave de boca fija. El volante
de regulacion (5) tiene que estar totalmente aflojado (girar en el sentido y apriételo opuesto a las
agujas del reloj).
4.7. Conectar la manguera a la conexién de salida (7) y al aparato. Emplear una manguera que
corresponde a la norma ISO 3821y una conexiéon de manguera que corresponde a la norma EN
560; asegurar la conexion de la manguera con ayuda de abrazaderas apropiadas.

A4.8. Ajuste de presion de trabajo:

Antes de abrir la vdlvula de cilindro, compruebe lo siguiente:

1. La presidn del regulador de cilindro es compatible con la del cilindro

2. Todos los mandmetros de trabajo deben marcar cero (0).

3. El volante de ajuste de presion estd completamente desenroscado (sentido anti — horario)

4. Las vélvulas aguas abajo del regulador estdn cerradas.

Girar el volante de regulacion (5), en sentido contrario a las agujas del reloj y cerrar la vélvula de
salida (6). El mandmetro de la presion de salida (4) muestra (0). Abrir paulatinamente la valvula de
cilindro (1). El mandmetro de presion de entrada (3) muestra la presion dentro del cilindro.
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Abrir un poco la vélvula de cierre (6) y la vdlvula del soplete/maquina. Ajustar la presion requerida
o el caudal en el manémetro de salida (4) al ajustar el volante de regulacién (5). Compensar un
descenso eventual de la presidn de trabajo después de la puesta del aparato en marcha con
ayuda del volante de regulacion (6).

4.9. Ajuste del flujo requerido en vélvulas de reduccion con flujdmetro:

Cerrar la vélvula de cierre (6). Abrir lentamente la vélvula de cilindro (1). EIl mandmetro de la
presion de entrada (3) muestra la presion dentro del cilindro. Abrir la valvula de cierre (6) si su
regulador esta provisto de una. Ajustar el flujo requerido con ayuda del volante (6).

5. PARADA DEL REGULADOR

- Cerrar la vdlvula del cilindro. (1); purgar la presién en el regulador abriendo el volante de regu-
lacién (5).
- Cerrar la vélvula de cierre (6) del regulador y del aparto/soplete/maquina.

6. INSTRUCCIONES DE USO Y MANUTENCION

6.1. Proteger el regulador contra posibles dafios.(ejecutar regularmente controles visuales).

/\ 6.2. El ajuste de la vélvula de seguridad (8) realizado en fabrica no debe ser modificado.

6.3. Controlar regularmente el buen estado de las juntas, empaquetaduras, o-ring, o de las super-
ficies de las conexiones y de los manémetros.

AGA. En caso de cualquier averia del funcionamiento correcto del regulador(por ejemplo aumento
de la presién de salida en caso de consumo nulo, manémetros o valvula de seguridad mal enca-
jados o dafiados, parar el uso del regulador y cerrar la vélvula de cierre de cilindro. Las averias
pueden tener distintas causas, jpor ello no intentar en ningun caso cualquier manipulaciéon no
permitida del regulador o reparaciones, sin la ayuda de un reparador aprobado!

7. REPARACIONES

A7.1. Sdélo se pueden ejecutar con repuestos originales en talleres oficiales por personal formado
y autorizado.
7.2. El fabricante no asume responsabilidad por cualquier reparacion o cambio ejecutado por el
usuario o tercera parte sin permiso del fabricante.

8. VALVULAS DE REDUCCION CON MEDICION DE FLUJO EN
MANOMETRO DE TRABAJO EN L/MIN:

Los parrafos 1 a 7 de estas Instrucciones de uso son vigentes también para estos reguladores.
El flujo ajustado con el volante de regulacion (5) puede ser leido en el mandmetro de presion de
trabajo (4) en I/min. Estos reguladores tienen un inyector (9) montado en la salida.

9. GESTION DE RESIDUOS

De conformidad con el articulo 33 de REACH, fabricante responsable, informara a todos los cli-
entes si los materiales utilizados contengan 01% o mds de sustancias incluidas en la lista de
Sustancias peligrosas (SVHC - Substance of Very High Concern). Las aleaciones de latén mas
comunmente utilizadas para carrocerias y otros componentes de latén, contienen 2-3% de plomo
(Pb). Después del final de la vida ditil, el producto debe ser desechado por un centro de reciclaje
de metales autorizado para garantizar un manejo eficiente del material con un impacto minimo
para el medio ambiente y la salud.

10. GARANTIA

Los términos y condiciones de la garantia se especifican en las condiciones generales de entrega
y pago de la empresa Fronius. Contacte su distribuidor autorizado para obtener mas informacion.
La garantia se provee solo por defectos materiales. En caso de dafios por uso incorrecto, no se
aplicard la responsabilidad ni la garantia. La garantia y la responsabilidad también se anulan si
se utilizan piezas de repuesto que no sean originales. Los consumibles no estdn cubiertos por
la garantia.

Nota: Las imdgenes de estas instrucciones de uso son solo ilustrativas. Ellos pueden diferir de la
apariencia real de su producto!
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PORTUGUES

INSTRUCOES DE OPERACAO PARA REGULADORES
DE PRESSAO DE ACORDO COM A NORMA EN ISO 2503.

O objeto destas Instrucées é de assegurar um funcionamento seguro de reguladores de pressdo
assim que correspondam as normas vigentes. A observagcao meticulosa destas normas ajudara
a evitar perigos e perdas causadas por interrup¢cao de produgcao. Aumentar a seguranca e a vida
util dos reguladores de pressao.

ESTAS INSTRUGCOES DEVEM ESTAR A DISPOSICAO NO LUGAR DE TRABALHO PERMANEN-
TEMENTE.

Alnstrugées de seguranca veja também o pardgrafo 2; em caso de duvidas faca o favor de di-
PT rigir-se ao produtor.

1. FUNCIONAMENTO

14. Utilizacdo de acordo com normas vigentes:

Os reguladores de pressdo estdo projetados para uso com gases sob pressdo ou gases dis-

solvidos sob pressdo em cilindro com pressao de enchimento de 300 bar madximo, assim como

para gases liquidificados. Os reguladores de pressao reduzem a pressao de saida do cilindro de

pressdo para a pressao de trabalho requerida e mantem-na num valor constante. Os reguladores

de pressdo so podem ser usadas para os gases que estdo indicados na designagao do regulador

(veja Designacéo - 3).

1.2. Utilizacdo em contradicdo com as normas vigentes

- Os reguladores de pressdo ndo devem ser usadas para gases em estado liquido;

« Os reguladores de pressdo ndo devem ser usadas com temperaturas do meio ambiente infe-
riores a -20°C ou superiores a +60°C;

« Os reguladores de pressdo ndo devem ser usados para gases corrosivos como etilamina, di-
metilamina, amoniaco etc.

2. INSTRUCCOES DE SEGURANCA

ATodas as instrucg8es com o sinal de exclamagado sdo instruc¢des de seguranca importantes.
2.1. Alteragdes ou manipulacdes dos reguladores de pressdao ndo podem ser efetuadas sem
aprovacgao do produtor.

/\ 2.2. Entre o cilindro de pressdo e o regulador de pressdo ndo sdo permitidas nenhumas linhas
de conexdo.

/\ 23 Regulamentos de ser cumpridos: Regulador de pressdo do cilindro EN ISO 2503.
2.4. Uso incorrecto dos reguladores de pressdo ou uso em contradicdo com estas Instrucgdes
pode pbér em perigo o operdrio que manipula o regulador de pressdo ou outras pessoas. Pode
causar a destruicdo do regulador de pressao e danificagao de todo o equipamento.

/AN 25 A instalacdo deve ser realizada por uma pessoa qualificada, de acordo com os regulamen-
tos, as regras e as normas aplicdveis localmente. Informe seus contratados se for necessario
treinamento adicional em produtos.

3. MARCACAO
Tipo de gds: A=Acetileno; O=Oxigénio; P=LPG; N=CO,, Azoto, Gas Inerte; H=Hidrogénio; D=Ar
Comprimido; M = Metano/Gas Natural; Y = MPS; P1=Pressdo mdxima de entrada; P2=Trabalho
(saida) da pressao; Classe = EN ISO2503
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(ACUNHADO — CARA TRASEIRA DA VALVU-
LA)

1. Tipo da vélvula

2. Gas

3. Classe de vélvula segundo a EN ISO 2503
4. Marca de identificagcdo do produtor

5. Més de producao

6. Ano de producéo

7. Pressdo méxima de entrada
8. EN ISO 2503

(CHAPA DE TIPO — CARA FRONTAL DA VAL-

VULA)

- Designacédo de tipo da valvula e o nome do
produtor o do vendedor

- Designacao codificada de géds

- Classe de valvula segundo a EN ISO 2503

4. COLOCACAO EM FUNCIONAMENTO

A4.1. Perigo de explosdo! Todas as partes, as maos e as ferramentas que estdo em contacto com
oxigénio ndo podem estar manchadas com dleo ou gordura.
4.2. Estas Instru¢Ses de uso devem ser observadas minuciosamente durante a colocacdo do
regulador de pressao em funcionamento e durante o funcionamento do mesmo.
4.3. E preciso verificar se o regulador de presséo é apropriado para o gds com que vai ser usado
(veja Designacédo - 3)

/\ 4.4. Controlar se as superficies de conex&o da saida da vélvula do cilindro e a conexdo de entra-
da do regulador de pressao estdo limpas e intactas. Em caso de danos, ndo conectar nem usar
o regulador.
4.5. Antes de abrir o regulador, ndo deixe que a saida da valvula do cilindro esteja virada para si
e abrir e fechar lentamente a valvula (1) para soprar para fora possiveis impurezas que existam na
mesma. Ndo pare e ndo ponha a mado na frente da saida da valvula do cilindro.
4.6. Ligar o regulador de pressdo hermeticamente a vélvula do cilindro com ajuda de ferramen-
tas adequadas (2). O manipulo de regulacdo (5) tem de estar colocado para baixo (em algumas
versoes pode estar na horizontal).
4.7. Ligar a mangueira a conexdo de saida de mangueira (7) e ao aparelho. Usar uma mangueira
que corresponda a norma ISO 3821 e uma conexdo de mangueira que corresponde a norma EN
560; fixar a conexao da mangueira com ajuda de abracadeiras propias para mangueira.

Aas. Operacdo do regulador de pressdo de cilindro. Ajuste da pressdo.
Antes de libertar o gds no sistema, verifique que:
1. O regulador de pressao de cilindro € correcto.
2. Todos os ponteiros do mandmetro estdo no zero.
3. O botdo de ajuste da pressédo (5) estd completamente aberto (esquerda).
4. As valvulas a jusante estdo fechadas.
Lentamente abra a valvula do cilindro (1), certifique-se de que a pressao de cilindro estad a ser
indicado no mandémetro (3), abra a vélvula a jusante (tubo de escape) e com o botdo de ajuste da
pressdo (5) rode para a direita para ajustar a pressdo de trabalho necessaria utilizando o mano-
metro de saida (4).
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4.9. Indicacdes para regulagdo de reguladores de pressdo com medidor de fluxo: Abra lenta-
mente a vdlvula do cilindro (1). O indicado no mandmetro (3) indica a pressdo do cilindro. Abra
a vdlvula (6) e correspondente valvula de corte do equipamento. Defina o fluxo desejado no
parafuso de ajuste (6).

5. FIM DO FUNCIONAMENTO DO REGULADOR DE PRESSAO

- Fechar a vélvula de fecho do cilindro(1); esvaziar a pressdo do regulador de pressao desaper-
tando o manipulo de regulagdo (5) na posicdo inferior.

- Purgue a pressdo do sistema abrindo as valvulas a jusante (tubo de escape). Quando o sistema
tiver sido purgado, feche as vélvulas a jusante.

6. INSTRUCOES DE FUNCIONAMENTO E DE MANUTENCAO

6.1. Proteger os reguladores de pressdo contra danos (efectuar regularmente controlos visuais).
/\ 6.2. O ajuste da vélvula de seguranca (8) efectuado pela empresa produtora nédo deve ser alte-
rado.
6.3. No caso de qualquer avaria no correcto funcionamento dos reguladores de pressdo (por
exemplo aumento da pressdo de saida em caso de consumo nulo, manometros ou valvula de se-
guranca mal calibrados ou danificados, parar o funcionamento do regulador de pressédo e fechar
a vélvula de fecho do cilindro.
AGA. As avarias podem ter distintas causas, por isso ndo deve em caso algum efetuar qualquer
manipulagdo ou reparacdo nao permitida nos reguladores de pressao!

A Em circunstancia alguma é permitida a reparacao ou manutencado por pessoas nao autorizadas.

7. REPARACOES

/\ 74. As reparacdes dos reguladores de pressao sé podem ser feitas por tecnicos qualificados e
treinados e em oficinas de reparagdo autorizadas.
7.2. Para as reparagdes s6 podem ser usadas pecas de reserva originais.

8. REGULADORES DE PRESSAO DE CILINDRO COM
FLUXOMETRO

Os pardgrafos de 1 a 7 destas Instrucgdes de Operacdo também se aplicam a reguladores de
pressdo de cilindro com fluxdmetros. O fluxo ajustado com o botdo de ajuste da pressdo (5)
pode ser lido no fluxémetro (4). Os reguladores de pressao de cilindro com fluxémetro possuem
um estrangulador integrado (8). Se o dispositivo ou o equipamento a serem utilizados a jusante
também possuem um fluxdmetro, remova-o pois este ndo serd calibrado com o regulador de
pressao de cilindro.

9. TRATAMENTO DE RESIDUOS

De acordo com o artigo 33 da REACH, fabricante responsdvel, deve informar todos os clientes
se os materiais contém 0,1 % ou mais de substancias incluidas na lista de Substancias com Alto
Nivel de Preocupacao (SVHC). As ligas de latdo mais comumente usadas para carrogarias e out-
ros componentes de latdo contém 2-3 % de chumbo (Pb). Apds o término da vida til, o produto
serd descartado por uma recicladora de metal autorizada para garantir um manuseio eficiente do
material com um impacto minimo no meio ambiente e na saude.

10. GARANTIA

As condicOes da garantia estdao estabelecidas nos Termos Gerais de Entrega e Pagamento da
Organizacao Nacional de Vendas da Fronius. Entre em contato com o seu revendedor autor-
izado para obter mais informagdes. A garantia cobre apenas defeitos de material. No caso de
danos devido ao uso inadequado, ndo se aplica garantia nem responsabilidade. A garantia e a
responsabilidade também serdo anuladas se forem usadas pecas sobressalentes que ndo sejam
pecas originais. Pecas consumiveis ndo sao cobertas pela garantia.

NOTA: As fotos nesta Instrucéo para uso sGo apenas ilustrativos. Eles podem ser diferentes a
partir do olhar real de seu produto!
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ITALIANO

ISTRUZIONI PER L'UTILIZZO DEI RIDUTTORI DI PRESSIONE
CONFORMI ALLA NORMATIVA EN ISO 2503

Le istruzioni sotto riportate, hanno lo scopo di garantire un sicuro utilizzo dei riduttori di pressio-
ne, in conformitd con le norme d’uso. La scrupolosa osservanza delle istruzioni sotto riportate
eviterd rischi e perdite nella produzione, e garantiré una migliore affidabilitd ed una maggiore
durata dei riduttori.

LE ISTRUZIONI DOVRANNO ESSERE SEMPRE TENUTE A PORTATA DI MANO NEL LUOGO DI
LAVORO.

APer le istruzioni per la Sicurezza, vedere anche il punto 2. ed in caso di dubbio, contattare il
Costruttore.

1. FUNZIONAMENTO

1.4. Utilizzo conforme alle norme d’uso.

| riduttori di pressione sono concepiti per essere utilizzati con gas compressi o disciolti messi

sotto pressione e contenuti in bombole con pressione max. 300 bar, anche nel caso dei gas li-

quidi, e la loro funzione consiste nel ridurre la pressione in uscita dalla bombola e nel mantenerla

costante.

| riduttori di pressione possono essere utilizzati solo ed esclusivamente per i tipi di gas riportati

sulle marcature dei riduttori stessi (vedere punto 3 - MARCATURE).

1.2. Utilizzo non conforme alle norme d’uso.

- | ridutori di pressione non devono essere utilizzati per i gas in stato di liquidita

- | riduttori di pressione non vanno utilizzati ad una temperatura ambiente inferiore a -20°C o
superiore a +60 °C.

- | riduttori di pressione non vanno utilizzati con gas corrosivi come etilammina, dimetilammina,
ammoniaca, ecc.

2. INSTRUZIONI PER LA SICUREZZA

AI punti contraddistinti con il simbolo riportato qui a lato, sono da ritenersi importanti istruzioni per
la sicurezza
2. | riduttori di pressione non possono essere modificati od alterati se non previa autorizzazione
da parte del costruttore.

A2.2. Non é possibile applicare riduzioni o adattatori intermedi fra la valvola ed il riduttore.

A2.3. Normative standard applicabili: EN ISO 2503 - Riduttori di Pressione per gas in bombola usati
per saldatura, taglio e procedimenti assimilabili con pressione fino a 200 bar. UNI11627 Apparec-
chiature per saldatura a gas.
2.4. | 'utilizzo improprio e non conforme allo scopo per il quale il riduttore e stato costruito potreb-
be creare situazioni di pericolo sia per I'operatore sia per altre persone, e potrebbe danneggiare
il riduttore e/o gli impianti collegati.

Az.s. Linstallazione deve essere eseguita da una persona qualificata in conformita con le leggi, le
norme e i regolamenti applicabili localmente. Informare i partner contrattuali se & necessaria una
formazione aggiuntiva sui prodotti.

3. MARCATURA

Tipo di gas: A=Acetilene; O=0Ossigeno; P=GPL; N=CO2, Azoto, Gas inerte; H=ldrogeno; D=Aria
Compressa; M = Metano/Gas Naturale; Y = MPS
P1=Pressione max. in entrata; P2=Pressione o flusso di uscita; Classe = EN ISO2503
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(MARCATURE TIPO - LATO POSTERIORE)

1. Tipo di riduttore

2. Gas

3. Classe del riduttore secondo normativa
EN ISO 2503

4. Marchio di identificazione del costruttore

5. Mese di costruzione

6. Anno di costruzione

7. Pressione max. in entrata
8. EN ISO 2503

(ETICHETTA TIPO - LATO ANTERIORE)
- Nome del costruttore e/o distributore
- Colore identificativo del tipo di gas

4. INSTALLAZIONE ED APERTURA

A4.1. Pericolo di esplosione! Tutte le parti a contatto con I'ossigeno, nonché le mani e gli utensili,
dovranno essere prive di sostanze grasse od oleose.
4.2, E'opportuno attenersi scrupolosamente alle istruzioni per I'Uso sia prima che durante il fun-
zionamento del riduttore.
4.3. Controllare che il riduttore sia del tipo adatto per il gas da utilizzare (vedi punto 3 - Marcature).
A4.4. Controllare che I'attacco del riduttore sia pulito e che non sia danneggiato. In caso contrario,
il riduttore non dovra essere collegato.
4.5. Prima di collegare il riduttore € bene aprire e chiudere lentamente e con la massima cautela
la valvola della bombola (1) per rimuovere eventuali impuritd. Non stare, né mettere la mano, da-
vanti alla valvola mentre la si apre. Il getto di gas € molto potente.
4.6. Stringere il dado o la staffa (2) per collegare il riduttore alla valvola (1). La vite di regolazione
(5) deve essere rivolta verso il basso.
4.7. Collegare il tubo al portagomma in uscita (7) ed all’attezzatura, utilizzando tubi a norma ISO
3821 e portagomma a norma EN 560, stringendolo con le apposite fascette stringitubo.
A4.8. Regolazione della Pressione:

Prima di aprire la valvola della bombola verificare:

1. Pressione del riduttore corretta per la bombola

2. Lancette dei manometri a O.

3. Manopola di regolazione (5) completamente svitata fino al blocco

4. Tutte le valvole di intercettazione sono chiuse.

Aprire lentamente la valvola (1) ed il manometro in entrata (3) indichera la pressione della bom-
bola. Regolare la pressione o flusso rispettivamente al manometro (4) o al flussometro in uscita
chiudendo la vite diregolazione (6). E'possibile compensare un eventuale calo della pressione
agendo sulla vite di regolazione stessa.

28/72



5. CHIUSURA

- Chiudere la valvola della bombola (1), allentare in senso antiorario la manopola di regolazione
della pressione sul riduttore (5) o chiudere la manopola di regolazione sul flussometro (6), sfia-
tare la pressione residua nel sistema aprendo le valvole del cannello, quindi richiuderle.

- Una volta che il sistema & stato purificato, chiudere le valvole a valle.

6. ISTRUZIONI PER LUSO E LA MANUTENZIONE

(FARE RIFERIMENTO ANCHE ALLA NORMA UNI11627)
6.1. Evitare che il riduttore possa essere danneggiato (controllando visivamente ad intervalli re-
golari).

As.z. Non modificare la taratura della valvola di sicurezza (8).
6.3. Mantenere guarnizioni, parti di tenuta e manometri in perfette condizioni.

/\ 6.4. In caso di cattivo funzionamento (ad es., aumento della pressione in uscita a consumo = 0,
perdite manometri e valvola di sicurezza difettosi), interrompere I'uso del riduttore e chiudere
immediatamente la valvola (1).

/\ Un cattivo funzionamente pud essere dovuto a varie cause: evitare assolutamente di effettuare
manipolazioni e riparazioni arbitrarie.

7. RIPARAZIONI

A7.1.I riduttori di pressione devono essere riparati esclusivamente da personale competente ed
esperto, presso ditte autorizzate. E” d’obbligo I'utillizo di ricambi originali.
7.2. |l costruttore sard sollevato da ogni responsabilitd per riparazioni modifiche eseguite in ma-
niera arbitraria da parte dall’'utente o di terzi senza I'autorizzazione del costruttore stesso.

8. RIDUTTORI DI PRESSIONE CON FLUSSOMETRO A
COLONNINA O MANOFLUSSOMETRO:

| punti da 1a 7 del presente Manuale di Istruzioni per I'Operatore, sono applicabili anche ai ridutto-
ri di questa serie che sono dotati di misuratore di flusso (4) per I'indicazione delle portate in uscita.
| riduttori con mano-flussometro sono dotati di foro calibrato (9).

9. SMANTELLAMENTO RIFIUTI

Ai sensi dell’articolo 33 del regolamento REACH in qualita di produttore responsabile, informa
tutti i clienti se i materiali contengono lo 0,1% o piu di sostanze incluse nell’elenco delle sostanze
estremamente preoccupanti.

Le leghe di ottone pil comunemente usate per involucri e altri componenti in ottone contengono
il 2-3% di piombo (Pb). Alla fine del ciclo di vita, il prodotto deve essere smaltito da un riciclatore
di metalli autorizzato, per garantire una gestione efficiente dei materiali con un impatto minimo
sull’ambiente e sulla salute.

10. GARANZIA

Le condizioni di garanzia sono indicate nei Termini e condizioni generali di consegna e pag-
amento dell’organizzazione nazionale di vendita dell’azienda Fronius. Contattare il rivenditore
autorizzato per ulteriori informazioni. La garanzia & fornita solo per difetti dei materiali. In caso di
danni causati da un uso improprio, non si applica alcuna garanzia o responsabilita. La garanzia e
la responsabilita decadono anche se vengono utilizzati pezzi di ricambio diversi da quelli originali.
| materiali di consumo non sono coperti dalla garanzia.

Nota: Le immagini in questo istruzioni per I'uso sono esclusivamente illustrativo. Essi possono
differire dal aspetto reale del vostro prodotto!
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LIMBA ROMANA

INSTRUCTIUNI DE UTILIZARE A REDUCTOARELOR DE PRE-
SIUNE PENTRU BUTELII DE GAZE COMPRIMATE CU PRESIU-
NEA DE MAX. 200 BAR FABRICATE CONFORM EN ISO 2503

Cartea tehnica serveste la cunoasterea utilizarii in conditii de siguranita a reductorului de presi-
une avand in vedere normele de siguranita referitoare la acestea. Respectarea recomandiarilor
permite evitarea eventualelor pericole, asigurarea unei durate de viata ridicate a reductorului.
CARTEA TEHNICA TREBUIE SA FI E TOT TIMPUL LA DISPOZITIA UTILIZATORULUI.

/\ Pentru cunoasterea prescriptiilor de protectie vedeti capitolul 2. Daca aveti dubii consultati
producatorul.

1. UTILIZARE

14. Utilizarea corecta

Reductoarele de presiune se pot racorda la buteliile cu gaze comprimate sau lichefi ate cu presi-

une maxima de 200 bar.

Reductoarele de presiune se pot utiliza numai pentru gazele indicate prin marcarea pe corpul

reductorului (vezi marcarea, paragraful 3).

1.2. Utilizarea incorecta

- Reductorul de presiune nu este permis sa vina in contact cu gazele in faza lichida (utilizare
incorecta a buteliilor — culcate)

- Este interzisa utilizarea reductorului de presiune sub temperatura de —20 °C sau la temperaturi
peste +60°C.

- Este interzisa utilizarea reductorului de presiune pentru gazele corosive ca etilamina, dimeti-
lamina sau amoniac

2. RECOMANDARI DE PROTECTIE A MUNCII. ATENTIE!!

AReductoruI de presiune corespunde conditiilor si prescriptiilor tehnice domeniului de lucru caruia
i este destinat.

241. Nu este permisa efectuarea de modificari ale reductorului de presiune sau ale cdmpului de
lucru fara acordul producatorului.

/N\ 2.2 Este permisa numai montarea directa a reductorului de presiune pe robinetul buteliei, folo-
sind o garnitura adecvata.

/\ 2.3. Utilizarea incorecta pericliteaza integritatea corporala a utilizatorului si a persoanelor din
apropierea acestuia si poate provoca pagube ale sistemelor de alimentare cu gaze tehnice sau
ale reductorului de presiune.

2.4. Adecvata: Reductoarele de presiune corespunzatoare EN 585 pot fi exploatate la o presiune
de intrare de max. 200 bar.

A2.5. Instalarea trebuie efectuata de o persoana calificata, in conformitate cu prevederile, regulile
si standardele local aplicabile. Informati partenerii contractuali, daca ar fi necesara o pregatire
suplimentara privind produsele.

3. MARCAREA
Tipul de gaz: A=Acetilend; O=Oxigen; P=LPG; N=CO2, Nitrogen, Gaz inert; H=Hidrogenul; D=Aer
comprimat; M = Metan/Gaz natural ; Y = MPS
P1= Presiunea maxima de intrare; P2=Presiune de iesire/debit; Clasa = EN ISO2503
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4. INSTRUCTIUNI DE UTILIZARE

A4.1. Pericol de explozie! Toate componentele, uneltele si mana operatorului care vin in contact cu
oxigenul trebuie sa fi e fara uleiuri si grasimi.
4.2. Instructiunile prevazute in prezenta carte tehnica trebuie insusite inaintea utilizarii iar pune-
rea in functiune trebuie sa fi e facuta in conformitate cu acestea.
4.3. Verificati pe baza indicatiilor de pe reductorul de presiune daca acestacorespunde intr-ade-
var gazului utilizat (vezi marcarea, punctul 3)

MAaa. Verificati daca ventilul racordului buteliei este curat si intact. In masura in care aceste conditii
nu sunt satisfacute, montarea reductorului este interzisa.
4.5. Inaintea montarii reductorului de presiune deschideti pentru scurt timp ventilul buteliei (1)
pentru a elimina eventualele impuritati care se pot afl a pe scaunul ventilului. Nu stati in calea
jetului de gaze; Nu tineti mana in calea jetului de gaze!
4.6. Racordati, mai apoi strangeti pana la etansare racordul cu piulitd olandeza sau piulita fluture
(2) pe robinetul ventilului (1). La pozitionarea corecta, rozeta de reglajse afl & in pozitia inferioara.
4.7. Folositi furtune corespunzatoare sau ISO 3821, respectiv racorduri pentru furtun (stuturi) con-
forme EN 580. Pentru fi xarea furtunelor folositi intotdeauna coliere.

/A as. Reglarea presiunii.

inainte de a eliberarea de gaze in sistem, verificati urmatoarele:

1. Regulator de presiune cilindru corect,

2. Toate indicii ecartament de la zero,

3. Presiune butonul de reglare (5) complet insurubat out (in sens antiorar),

4. Toate vanele de inchidere sunt inchise.

Deschideti incet robinetul buteliei (1). Manometrul de pe partea de intrare indica presiunea din
butelie. Deschideti aval (blowpipe) supapa (6). Reglati presiune de lucru urmarind indicatorul pre-
siunii de lucru (4) prin rotirea rozetei de reglare (5). Cresterea sau scaderea presiunii de lucru in
exploatare se poate corecta prin rotirea rozetei de reglare a presiunii.

4.9. Indicatii pentru presiunea de control valve care au setarea debitmetru de debitul necesar:
Open incet cilindru supapa (1). Gabaritul admisie (3) se indica presiunea cilindrului. Deschideti
supapa (6) si care corespund supapa de inchidere a utilajului. Setati debitul dorit surub de reglare
(6).

5. INCHEIEREA LUCRARILOR

. Tnchideti robinetul cilindru (1), relaxati-va (anti-sensul acelor de ceasornic) presiunea de reglare
butonul (5), ventilare presiunea din sistemul de deschiderea din aval (blowpipe) supape.
- Odata ce sistemul a fost curatit, inchideti valvele din aval.

6. RECOMANDARI DE EXPLOATARE SI iNTRETINERE

6.1. Feriti reductoarele de presiune de socuri si deteriorate. Verifi cati vizual in mod regulat starea
reductorului de presiune.
As.z. Este interzisa modificarea reglajelor supapei de siguranta (8).
6.3. Verificati starea garniturilor. Garniturile cu suprafetele uzate sau ciupite se vor inlocui.
AGA. in cazul functionarii necorespunzatoare (de ex. cresterea presiunii fara consum, scurgeri de
gaze, manometre defecte, functionarea supapei de sigurantd) se va inchide imediat robinetul
buteliei (1) iar reductorul de presiune se va scoate din uz.

/\ Functionarea necorespunzatoare poate avea numeroase cauze, motiv pentru care va rugam nu
interveniti asupra reductoarelor de presiune.

7. REPARAREA
A7.1. Repararea reductoarelor de presiune se va face numai de personal califi cat si scolarizat, in
ateliere dotate adecvat si autorizate in acest sens, numai cu componente originale.
7.2. Repararea neautorizata, modifi carile efectuate fara aprobarea producatorului de catre utiliza-
tor sau terte persoane duce la pierderea garantiei si responsabilitatii producatorului.
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8. REDUCTOARE DE PRESIUNE DOTATE CU DEBITMETRE

Exploatarea se face conform punctelor 1 - 7 ale prezentelor instructiuni de utilizare. Debitul se
regleaza cu ventilul de reglare al debitului (5) si poate fi verificat pe indicatorul de debit (4). Re-
ductoarele de presiune au pe partea de iesire o duza calibrata (9). Verifi cati periodic existenta
acesteia. in lipsa duzei indicatia aparatului de masura (4) este eronata.

9. GESTIONAREA DESEURILOR

in conformitate cu articolul 33 din Regulamentul REACH, in calitate de producator responsabil se
obligd sa informeze toti clientii in cazul in care materialele contin 0,1% sau mai mult de substante
din lista substantelor care prezinta motive de ingrijorare deosebita (SVHC).

Aliajele de alama utilizate cel mai frecvent pentru caroserii si pentru alte componente din alama
contin 2-3% plumb (Pb). Dupa sfarsitul duratei de viata, produsul trebuie sa fie lichidat de catre o
companie autorizata pentru reciclarea metalelor, pentru a se asigura o lichidare eficienta a mate-
rialelor cu un impact minim asupra mediului si sanatatii.

10. GARANTIE

Termenii si conditiile de garantie sunt specificate in Conditiile generale de livrare si plata ale
organizatiei nationale de vanzari Fronius. Informatii suplimentare obtineti de la distribuitorul au-
torizat. Garantia este oferita numai pentru defecte de material. Garantia si nici responsabilitatea
nu se refera la deteriorarii in urma utilizarii necorespunzatoare. De asemenea, garantia si re-
sponsabilitatea inceteaza in cazul in care se utilizeaza piese de schimb altele decat cele originale.
Garantia nu include piesele consumabile.

Notd: Poze in aceasta Instructiuni de utilizare sunt doar ilustrative. Acestea pot diferi de imagin-
ea reald a produsului!
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MAGYAR

HASZNALATI UTMUTATO EN ISO 2503 SZABVANY SZERINT
GYARTOTT MAX. 200 BAR NYOMASU PALACKRA CSATLA-
KOZTATHATO NYOMASSZABALYZOHOZ

A mUszerkonyv segit a nyomascsokkenté biztonsagos lizemeltetésének elsajétitdasdban, szem
elétt tartva az ide vonatkozé szabalyokat. Az utasitasok betartdsa segit az esetleges veszélyek, a
termeléskiesés elkeriilésében, tovabbd a nyomdscsdkkentd berendezés hosszu élettartamdnak
megdrzésében.

A mUszerkdnyvnek mindig a felhasznald kdzelében kell lennie.

A= Biztonsagi Utasitdsok megismerése érdekében lasd a 2. fejezetet. Amennyiben kételye lenne,
vegye fel a kapcsolatot a gyartéval.

1. HASZNALAT

1.1. Rendeltetésszer( hasznalat.

A nyomdscsokkentoket nagynyomasu vagy cseppfolyds dllapotu gdzt tartalmazé palackokra le-

het csatlakoztatni max. 200 bar nyomadsig, csokkenti az adott palack nyomdsat, illetve biztositja

az allandd lizemi nyomast. A nyomdscsokkentdket csak a rajtuk megjeldlt gdzhoz lehet hasznalni.

(Lasd jelolések, 3. bekezdés)

1.2. Nem rendeltetésszer(i haszndlat

- A nyomasszabalyozdba nem keriilhet gdz folyékony dllapotban. (Helytelenil - fekve - hasznélt
palack)

- A nyomasszabdlyozét nem szabad -30 °C alatt, vagy +60 °C felett Uizemeltetni.

- A nyomdsszabdlyozét nem szabad maré gdzokhoz, mint etilamin, dimetil-aminhoz, ammoénia-
hoz, stb. haszndlni.

2. BIZTONSAGI ELOIRASOK

/\ Ez a figyelmeztet6 felkialtéjel minden esetben fontos biztonsagi utasitasra vonatkozik.
241. A palack nyomdsszabdlyozét minden esetben szigorudan tilos a gyarto irdsos engedélye nél-
kil médositani, illetve szakszer(tlenul kezelni.

/\ 2.2. A palack szelep és a palack nyomdsszabalyozé kdzott szigordan tilos kdzvetité csatlakozas
beiktatasa.

/\ 2.3. Betartandé rendeletek: EN ISO 2503 Hegeszté nyomascsdkkentére vonatkozé szabvany
200 bar maximalis palacknyomadsig.
2.4. A helytelen, nem rendeltetésszer(i haszndlat veszélyezteti a felhaszndlé és més kozelben
tartozkodo személy testi épségét, tovdbba kart tehet a gazellatd rendszerben vagy magdban a
késziilékben, illetve tliz- és robbanasveszélyes.

/\ 2.5. A telepitést szakképzett személynek kell végeznie a helyileg érvényes elirdsok, szabalyok
és szabvanyok szerint. Tdjékoztassa szerzédéses partnereit, ha tovdbbi termékképzésre volna
szlikség.

3. JELOLESEK
GAZTIPUS: A=Acetilén; O=Oxigén; P=LPG; N=CO2, Nitrogén, Inert gaz; H=Hidrogén; D=S(iritett
levegd; M = Metan/Foldgdz; Y = MPS
P1=Max. bemeneti nyomds; P2=Max. Munka (kimenet) nyomas;
Osztdly = EN 1ISO2503
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4. UZEMELTETESI UTASITASOK

A4.1. A kezét és a szerszdmokat tartsa tisztan, oxigénnel vald érintkezéskor az olaj és a zsir rob-
banast okozhat.
4.2. A mlszerkényvben foglaltakat haszndlat el6tt el kell sajatitani é€s lizemeltetéskor ezek szerint
kell eljarni.
4.3. Ellendrizze, hogy a nyomasszabdlyzé valéban megfelel-e a hasznalt gdzhoz. (Lasd Jelolések
3.pont)

/\ 4.4. Ellenérizze, hogy a palack csatlakozd szelep tiszta és sértetlen; amennyiben nem az, szigo-
rdan tilos a palack nyomdsszabdlyozé csatlakoztatasa.
4.5. A palack nyomdsszabdlyozo csatlakoztatdsa el6tt a palackszelepet gyorsan nyissa és zdrja,
igy a vizet illetve idegen anyagokat eltavolitja a szelep / reduktor bemenetekrél. Ne &lljon a pa-
lack szelep kimenete elé. Ne tegye a kezét a palack szelep kimenete elé.
4.6. Csatlakoztassa, majd szivargdsmentesen hizza meg a reduktor csatlakozé hollandi anyat
vagy kengyelt (2) a palackszelepen (1). Helyes alldsban a nyomdasszabalyzd kerék lefelé all.
4.7. Csatlakoztasson tomlét a kiereszté szelephez (7) és a lemend dgi berendezéshez. Hasznaljon
az ISO 3821 szabvanynak megfelelé tomldket, illetve az EN 560 szabvdnynak megfeleld tomlé
csatlakozokat - az eldirt tomld szoritdkkal biztositva.

Aas. Nyomds beallitds:

Miel6tt gdzt enged a rendszerbe, ellenérizze a kévetkezéket:
1. Medfelel6 palack nyomds szabdlyozo

HU 2. Minden méré mutatdja nullan all
3. A nyomds szabdlyozé gomb (5) teljesen nyitott dllapotban van (az dramutato jarasdval ellen-

tétes irdnyban)

4. Minden elzdré szelep elzart dllapotban van.
Lassan nyissa ki a palack szelepet (1), bizonyosodjon meg rdla, hogy a palack nyomds megjele-
nik a manométeren (3), nyissa meg a lemend &agi szelepet (Blowpipe), majd forgassa a nyomas
bedllitd gombot (5) az éramutatd jdrdsdnak megfeleld irdnyba, igy a kimeneti manométer (4)
segitségével allitsa be a kivant tizemi nyomast.
4.9. Utmutatd atfolyds mérével ellatott nyomads szabdlyozé bedllitdsahoz: Lassan nyissa ki a pala-
ck elzdro szelepét (1). A bemeneti oldali manométer (3) mutatja a palack nyomasat. Nyissuk meg
a szelepet és a megfeleld elzaré szelepet a berendezésen. Allitsuk be a kivént atfolydsi értéket a
nyomas-bedllité gomb segitségével (6).

5. AZ UZEMELTETES BEFEJEZESE

- Zarjuk el a palack szelepet (1), tekerjuk ki (az 6ramutaté jardsaval ellenkezd irdnyba) a nyomas-
szabdlyozo szelepet. Eressziik ki a nyomast a rendszerbdl a lemend dgi szelep megnyitasdval.
- Ha a rendszer kitisztult, zarjuk el a lemend &gi szelepet.

6. HASZNALATI ES KARBANTARTASI UTASITAS

6.1. Ovja a nyomés szabalyozét mindennemd sériiléstél (rendszeresen ellendrizze a sértetlensé-
gét)

/\ 6.2. A biztons&gi szelep gyari bedllitasait médositani szigortian tilos!
6.3. Bizonyosodjon meg rdla, hogy a tomitések, a tomitéssel érintkezd felliletek, és méréeszko-
z0k mindennem sériiléstdl mentesek.

/\ 6.4. Amennyiben a nyomésszabdlyozé berendezés hibajat észleli, (pl.: névekvd lemend &gi nyo-
mas Uresjaratban, szivargds, hibas méréeszkozok vagy biztonsdgi szelep) azonnal szakitsa meg
a hasznalatot és zarja el a palack szelepét (1).

A\ Semmilyen kériilmények kdzo6tt ne fogadja el, vagy engedje képzetlen személynek az eszkdzok
javitasat.
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7. JAVITAS

A7.1. A nyomadsszabdlyozd szelep javitasat csakis arra megfeleléen kiképzett személy, erre felhatal-
mazott szakszerviz végezheti el. Csak eredeti alkatrészek haszndlhatdak fel a javitdshoz.
7.2. Barmilyen javitds vagy modositds a nyomdasszabdlyozd szelepen, amit engedéllyel nem ren-
delkezd személy végzett el, a garancia elvesztését és a gyarté minden nemtl felel6sség aldl
menteslilését vonja maga utan.

8. ATFOLYAS MEROVEL FELSZERELT PALACK
NYOMASSZABALYOZOK:

Az 1-7. pontban megfogalmazott instrukcidk az atfolyds mérével felszerelt palack nyomdsszaba-
lyozdkra is vonatkoznak. Az atfolydst a nyomas-bedllité gombbal (5) allithatjuk, aminek értékét
az atfolyasméré mlszeren (4) ellendrizhetjik. Az atfolyds mérével felszerelt nyomdsszabdlyozé
fel van szerelve integrdlt fojtdszeleppel. Amennyiben a felszerelés, amit a kimeneti oldalra kot,
szintén fel van szerelve atfolyds mérdvel, tavolitsa el, mert nincs 6sszehangolva a palack nyo-
masszabdlyozdval.

9. HULLADEKGAZDALKODAS

A REACH 33. cikkével egységben, mint felelés gyartd, kotelezi magat valamennyi tgyfele ta-
jékoztatasdra, ha az anyagok 0,1 %-t vagy tobb olyan anyagot tartalmaznak, amelyek a kiilénés
aggodalomra okot adé anyagok listajan (SVHC) szerepelnek.

A leggyakrabban alkalmazott, a test hasznalt sargaréz Stvozetek és egyéb sargaréz kompon-
ensek 2 - 3 % 6lmot (Pb). Az élettartam befejez6dése utan a terméket meg kell semmisiteni a
fém Ujra-hasznositassal foglalkozé erre engedélyezett cég altal, hogy biztositva legyen az anyag
hatékony megsemmisitése, minimalis hatdssal az életkdrnyezetre és az egészségre.

10. JOTALLAS / GARANCIA

A jotdllasi feltételeket a Fronius véllalat nemzeti értékesitési szervezet dltalanos szallitasi és fizeté-
si feltételei tartalmazzak. Tovabbi informaciokért Iépjen kapcsolatba hivatalos forgalmazdéjaval. A
jotallds csak anyagi hibdkra vonatkozik. A nem rendeltetésszerl haszndlat okozta sérlilésre a
jotallds és a garancia nem vonatkozik. A jotdllds és a garancia szintén megszlinik, ha az eredeti
alkatrészektdl eltéré alkatrészeket haszndlnanak. A fogydeszkozokre a jotdllas nem vonatkozik.

Megjegyzes: A haszndlati dtmutatoban taldlhato képek csupdn illusztrdciok, részleteiben
eltérhetnek az én terméketdl!
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CESTINA

NAVOD K OBSLUZE LAHVOVYCH REDUKCNICH VENTILU ODPOVIDAJICI NORME ¢SN
EN ISO 2503

Tento ndvod je urceny k zajisténi bezpecné obsluhy redukénich ventilli v souladu s platnymi pred-
pisy. Pracovni postup realizovany dle tohoto ndvodu umozni vyhnout se vyrobnim problémim a
rovnéz zvysi spolehlivost a provozni zivotnost téchto ventild.

TENTO NAVOD MUSI BYT NEUSTALE K DISPOZICI NA PRACOVISTI.

/\ Pro bezpeéné pouziti ¢téte kapitolu 2; v piipadé pochybnosti kontaktujte vyrobce.

1. PROVOZ

14. Reduk¢ni ventil pouzivejte v souladu s platnymi predpisy:

Redukéni ventily jsou uréena pro pouziti na stlacené plyny nebo plyny pd tlakem rozpusténé v

tlakovych lahvich o plnicim tlaku max. 300 bar a rovnéz pro zkapalnéné plyny. Redukéni ventily

snizuji vystupni tlak z tlakovych lahvi, lahvovych baterii nebo vysokotlakych rozvodd na pozado-

vany pracovni tlak a udrzuji jej na konstantni hodnoté. Redukéni ventily je mozné pouzit pouze pro

plyny, které jsou uvedeny v oznaceni ventilu (viz Oznaceni, kap. 3).

1.2. Pouziti v rozporu s platnymi predpisy:

« Redukéni ventily se nesmi pouzit pro plyny v kapalném stavu

« Redukéni ventily mozno pouzit jen v teplotnim rozsahu od - 20 °C do + 60 °C

« Redukéni ventily nesmi byt pouzivany s koroznimi plyny, jako napf. s etylaminem, dimetylami-
nem, ¢pavkem a pod.

CS 2. BEZPECNOSTNI PREDPISY

/\ Oznacenf vykfi¢nikem znadi dilleZitd bezpecnostni upozornéni.
2.1. Za zadnych okolnosti nesmi byt na redukénich ventilech provddény Upravy nebo zmény bez
souhlasu vyrobce.

/\ 2.2. Nejsou povoleny zadné spojky mezi uzaviracim a redukénim ventilem.

/\ 2.3. Platnd norma: EN ISO 2503 Lahvové redukéni ventily.
2.4. Nesprdvné pouziti miize ohrozit obsluhu a dalsi pracovniky a maze vést k poskozeni ventilu
a zarizeni.

A2.5. Instalaci musi vykondvat kvalifikovand osoba vyskolend dle v misté platnych predpist, pravi-
del a norem. V pfipadé potfeby zaskoleni ohledné produktu informujte svého dodavatele.

3. ZNACENI
Typ plynu: A=Acetylén; O=Kyslik; P=LPG; N=CO2/Dusik/Inertni plyn; H=Vodik; D=Stla¢eny vzduch;
M = Metan/Zemni plyn; Y = MPS
P1=Max. vstupni tlak; P2=Max. vystupni tlak/pruatok; Tfida = EN ISO2503 class number
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(RAZENI - ZADNI STRANA VENTILU)

1. Typ ventilu

2. Plyn

3. Tfida ventilu podle EN ISO 2503
4. ldentifika¢ni znacka vyrobce

5. Mésic vyroby

6. Rok vyroby

7. Maximalni vstupni tlak / vystupni tlak
8. EN ISO 2503

(TYPOVY STITEK - CELNI STRANA VENTILU)

- Typové oznaceni ventilu a ndzev vyrobce
nebo prodejce

- Kédové oznaceni plynu

- Tfida ventilu podle EN ISO 2503

CS

4. PROVOZNI INSTRUKCE

/\ 4. Pii praci s kyslikem udrzujte ruce a pracovni nafadi v Cistoté - olej a tuk miize pfi styku s
kyslikem zpUsobit explozi.
4.2. Obsluha by se méla dobfe seznamit s timto ndvodem pred pouzitim tohoto zafizeni a pfi
praci s nim by méla dodrzovat veskeré zde obsazené pokyny.
4.3. Zkontrolujte, zda je redukéni ventil vhodny pro dany plyn (viz. ¢ldnek 3, Oznaceni).

/N aa. Zkontrolujte Cistotu a neporusenost pripojeni uzaviraciho ventilu; bez dodrzeni tohoto pra-
vidla se redukéni ventil nesmi pfipojovat.
4.5. Pred pripojenim redukéniho ventilu na chvili oteviete a zaviete lahvovy uzaviraci ventil, aby
doslo k odstranéni vody nebo pfipadnych nedistot ze sedla ventilu. Nestujte pfed ventilem! Ne-
ddavejte ruce pred uzaviraci ventil!
4.6. Pripojte redukéni ventil k uzaviracimu ventilu (1) pomoci prevleéné matice nebo timenu (2).
4.7. Pripojte hadici k vystupu redukéniho ventilu (7). Pouzijte hadice podle ISO 3821 a hadi-
cové spojky odpovidajici CSN EN 560.

A4.8. Obsluha redukéniho ventilu.
4.81. Pfed vpusténim plynu do redukéniho ventilu zkontrolujte:
« Sprdvny typ reduk¢niho ventilu.
- Manometry a/nebo pritokomér ukazuji nulu.
4.8.2. Redukeni ventil s vystupnim manometrem
- Regulac¢ni Sroub (5) plné vySroubujte (proti sméru hodinovych rucic¢ek).
- Uzavrfete vystupni uzaviraci ventil (6).
- Pomalu otevirejte lahvovy uzaviraci ventil (1) - vstupni manometr (3) ukaze tlak v lahvi.
- Otevrete vystupni uzaviraci ventil na redukénim ventilu (6). Pomoci regula¢niho Sroubu (5) na-

stavte pozadovany pracovni tlak, ktery se ukdze na vystupnim manometru (4).
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4.8.3. Redukéni ventil s vystupnim pritokomérem

- Uzavrete vystupni uzaviraci ventil (6).

- Pomalu otevirejte lahvovy uzaviraci ventil (1) - vstupni manometr (3) ukaze tlak v lahvi.
- Nastavte pozadovany pritok ovlada¢em vystupniho uzaviraciho ventilu (6).

5. UKONCENI PROVOZU

. Zaviete lahvovy uzaviraci ventil (1), povolte (proti sméru hodinovych ruci¢ek) regula¢ni sroub (5),
odpustte tlak ze systému otevienim ventilu (napf. na hofaku).
« Po odtlakovani systému zavrete tyto ventily.

6. PROVOZ A UDRZBA

6.1. Chrante redukcni ventil pfed poskozenim. Pravidelnou vizudlni kontrolou zjistujte jakékoli
znamky poskozeni.

/\ 6.2. Nastaveni pojistného ventilu (8) se nesmi ménit.

6.3. Zkontrolujte, zda jsou vSechna tésnéni, O-krouzky a tésnici plochy v dobrém stavu.

/\ 6.4. Pokud mate podezfeni, ze redukéni ventil nefunguje spravné nebo Ze je netésny, zaviete

uzaviraci ventil tlakové Idhve a ventil okamzité vyfadte z pouzivani.

AV zaddném pfipadé neprovadéjte zddné opravy sami nebo prostfednictvim neopravnénych pra-

covnikd.

7. OPRAVY

/\ 74. Opravy redukénich ventilli mohou provadét pouze kompetentni pracovnici autorizované

opravny nebo dilny. Pfitom mohou pouzit pouze origindlni nahradni dily.
7.2. Provedeni oprav nebo Uprav uZivatelem nebo neoprdvnénou tfeti osobu md za ndsledek
ztrdtu ruceni vyrobce za vyrobek. Vede ke ztrdté odpovédnosti vyrobce za vyrobek.

8. REDUKCNI VENTILY S PRUTOKOVYM MANOMETREM

Clanky 1 - 7 tohoto névodu plati i pro redukéni ventily s méfenim priitoku. Pritok, nastaveny
regula¢nim $roubem (5) je mozné zjistovat na pratokoméru (4). Redukéni ventily s pritokovym
manometrem maji zabudovanou kalibrovanou dyzu (8). Pokud pfistroj nebo zafizeni, které se ma
pouzit za redukénim ventilem, ma rovnéz pratokomér, demontujte ho, protoze nebude zkalibro-
vén s redukénim ventilem.

9. NAKLADANI S ODPADEM

V souladu s ¢lankem 33 nafizeni REACH se jako odpovédny vyrobce zavazuje informovat vSech-
ny zakazniky, pokud materidly obsahuji 0,1 % nebo vice latek uvedenych na seznamu latek vz-
buzujicich velmi velké obavy (SVHC).

Nejcastéji pouzivané mosazné slitiny pouzivané pro téla a dal$i mosazné komponenty obsahuji
2 - 3 % olova (Pb). Po skonceni Zivotnosti musi byt vyrobek zlikvidovadn autorizovanou firmou pro
recyklaci kov(, aby byla zajisténa Gcinna likvidace materialu s minimalnim dopadem na Zivotni
prostredi a zdravi.

10. ZARUKA

Zaru¢ni podminky jsou uvedené ve VSeobecnych dodacich a platebnich podminkach lokalni
prodejni organizace firmy Fronius. Dalsi informace dostanete u svého autorizovaného prodejce.
Zéaruka se poskytuje jen na materidlové chyby. V pfipadé poskozeni v dlsledku nespravného
pouziti zaruka neplati. Zaruka také zanika, pokud byly pouZity jiné nez originalni ndhradni dily. Na
spotfebni dily se zéruka nevztahuje.

Pozndmka: Obrdzky v tomto ndvodu obsluze jsou pouze ilustrativni a mohou se lisit od sku-
tecného vzhledu vyrobkd.
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SLOVENSKY JAZYK

NAVOD NA PREVADZKU A OBSLUHU REDUKCNYCH
VENTILOV PRE TLAKOVE NADOBY SPLNAJUCE NORMU
EN ISO 2503

Ciefom tohto ndvodu je zaistit bezpeéni prevadzku redukénych ventilov tak, aby spifiali plat-
né predpisy. Dékladnym dodrziavanim tychto predpisov predidete riziku vzniku nebezpecnych
situdcii a stratdm, ktoré su zapri¢inené prerusenim vyroby. Zvysi sa spolahlivost a zivotnost re-
duk&nych ventilov.

TENTO NAVOD MUSI BYT NA PRACOVISKU STALE K DISPOZICII.

A Bezpecnostné pokyny pozri tiez odstavec 2; v pripade nejasnosti kontaktujte vyrobcu.

1. PREVADZKA
14. Pouzitie podla platnych predpisov:
Redukéné ventily su uréené na pouzitie pre stlacené plyny, dalej pre plyny, ktoré su pod tlakom
rozpustené v tlakovych nddobach s plniacim tlakom maximalne 200/300 barov, a tiez pre skvapal-
nené plyny. Redukéné ventily znizuju vystupny tlak tlakovej nddoby na pozadovany pracovny tlak
a tento tlak d'alej udrzuju na konstantnej hodnote. Redukéné ventily pouzivajte iba pre plyn, pre
ktory je ventil uréeny (pozri Oznacenie, odstavec 3).
1.2. Pouzitie v rozpore s platnymi predpismi
Reduk¢né ventily sa nesmu pouzivat pre kvapaliny;
Reduk¢né ventily sa nesmu pouzivat pri teplote okolia nizéej ako - 20 °C alebo vy$sej ako + 60
°C;
Reduk¢né ventily sa nesmu pouzivat pre agresivne plyny, ako je etylamin, dimetylamin, ¢pavok,
apod.

2. BEZPECNOSTNE POKYNY

AVéetky pokyny, ktoré su oznacené znackou vykri¢nika v trojuholniku, su délezité bezpecnostné
pokyny.
2.1. Bez suhlasu vyrobcu sa na redukénom ventile nesmd robit ziadne zmeny alebo Upravy.

/\ 2.2. Medzi tlakovi nddobu a redukény ventil sa nesmie montovat ziadne spojovacie vedenie.

/\ 2.3. Platng norma: EN ISO 2503 Flaskové redukéné ventily.
2.4. Pri nespravnej manipuldcii alebo nespravnom pouzivani redukéného ventilu méze dojst k
ohrozeniu zdravia uZivatela, inych oséb, alebo k poskodeniu ventilu alebo celého zariadenia.

/\ 2.5. Intaldciu musi vykonavat kvalifikovand osoba podfa miestne platnych predpisov, pravidiel a
noriem. Informujte svojich zmluvnych partnerov, ak by boli potrebné dalsie Skolenia o produktoch.

3. OZNACENIE
Typ plynu: A= Acetylén; O=Kyslik; P=LPG; N=CO,, Dusik, Inertny plyn; H=Vodik; D=Stlaceny plyn;
M = Metan/Zemny plyn; Y = MPS
P1=Max. vstupny tlak; P2=Max. vystupny tlak alebo prietok; Trieda = EN ISO2503
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(RAZBA - ZADNA STRANA VENTILA)
1. Typ ventila

2. Plyn

3. Trieda ventila podla EN ISO 2503
4. Identifika¢nd znacka vyrobca

5. Mesiac vyroby

6. Rok vyroby
7. Maximalny vstupny tlak / vystupny tlak
8. EN ISO 2503

(TYPOVY STITOK - CELNA STRANA VENTILA)

- Typové oznaclenie ventila a ndzov vyrobca
alebo predajca

- Kédové oznacenie plynu

- Trieda ventila podla EN ISO 2503

SK 4. UVEDENIE DO PREVADZKY

/\ 41. Nebezpedie vybuchu! Vietky sticiastky, ruky a nastroje, ktoré sa dostant do kontaktu s kysli-
kom, nesmu byt znecistené olejom alebo mastnotou.

4.2, Pri uvedeni redukéného ventila do prevadzky a pri jeho prevadzke postupujte presne podla
tohto ndvodu na pouzitie.

4.3. Presvedcte sa, i je redukény ventil vhodny pre plyn, ktory chcete pouzit (pozri Oznacenie,
odstavec 3).

/\ 4.4. Presvedite sa, i sU tesniace plochy na vystupe uzatvaracieho ventila tlakovej nddoby a na
vstupnej pripojke redukéného ventila Cisté a neposkodené. Ak su tieto plochy poskodené, ne-
smie sa redukény ventil namontovat.

4.5. Pred pripojenim redukéného ventila vycistite vystup ventila tlakovej nddoby (1), a to tak, ze
uzatvaraci ventil rychlo otvorite a ihned zavriete. Nikdy nestojte priamo pred vystupom z ventila a
pred vystup uzatvdracieho ventila nikdy neddvajte ruky.

4.6. Pomocou matice alebo strmena (2) pripojte redukény ventil na ventil tlakovej nddoby; spoje-
nie musi byt tesné. Regula¢na skrutka (5) musi byt vo zvislej polohe smerom dole.

4.7. K vystupnej hadicovej pripojke (7) a ku spotrebicu pripojte hadicu. PouZijte iba hadicu, ktord
spiha normu I1SO 3821; hadicové pripojka musi spifat normu EN 560; pripojenie hadice zaistite
pomocou svoriek.

A4.8. Nastavenie pracovného tlaku:

Skor, ako pustite plyn do systému, skontrolujte nasledujlci veci:

1. Ci je pouzity spravny redukény ventil na flage.

2. Ci st ukazovatele manometrov na nule.

3. Ci je skrutka nastavenia tlaku (5) celkom otvorend do krajnej polohy (proti smeru hodinovych
ruciciek).

4. Ci su zatvorené ventily privodov.

Regulacnu skrutku (5) vyskrutkujte do dolnej polohy a zatvorte uzatvaraci ventilcek (6) alebo ven-

tily na zariadeniach za redukénym ventilom. Tlakomer vystupného tlaku (4) ukazuje O.
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Pomaly otvorte uzatvéraci ventil tlakovej nddoby (1). Tlakomer vstupného tlaku (3) ukazuje tlak v
nddobe. Pootvorte uzatvaraci ventil¢ek (6) a ventilcek na spotrebici. Zaskrutkovanim regulac¢nej
skrutky (5) na vystupnom tlakomeru (4) nastavte pozadovany tlak alebo prietok. Eventudiny po-
kles pracovného tlaku, po uvedeni spotrebica do prevaddzky, korigujte regulacnou skrutkou (6).
4.9. Nastavenie pozadovaného prietoku u redukcnych ventilov s prietokomerom Zatvorte uzat-
varaci ventil¢ek (6). Pomaly otvorte uzatvdraci ventil tlakovej nddoby (1). Tlakomer vstupného tlaku
(3) ukazuje tlak v ndadobe. Otvorte uzatvaraci ventil¢ek (6) a prislusny uzatvdraci ventiléek na
spotrebici. Pomocou ventila (6) nastavte pozadovany prietok.

5. UKONCENIE PREVADZKY REDUKCNEHO VENTILA

- Zatvorte uzatvaraci ventil tlakovej nddoby (1); vyskrutkovanim regulac¢nej skrutky (5) do dolnej
polohy uvolnite tlak z redukéného ventila.
. Zatvorte uzatvdraci ventilcek (6) redukéného ventila a spotrebica.

6. POKYNY PRE PREVADZKU A UDRZBU

6.1. Chrante redukény ventil pred poskodenim (ventil pravidelne vizudine kontrolujte).

/\ 6.2. Nemerite vyrobné nastavenie poistného ventila (8).
6.3. Pravidelne kontrolujte tesnenie tesniacich kridzkov, tesniacich pléch a manometrov.

/\ 6.4. V pripade akejkolvek poruchy spravnej funkcie redukéného ventila (napr. zvy3ovanie vystup-
ného tlaku pri nulovej spotrebe, netesniace eventudlne poskodené tlakomery alebo poistny ven-
til) ukoncite prevadzku redukéného ventila a zatvorte uzatvdraci ventil tlakovej nddoby.

APoruchy mézu byt zapri¢inené réznymi pri¢inami. Preto nikdy nedovolene nemanipulujte a ne-
opravujte redukéné ventily!

7. OPRAVY

/\ 74. Regula¢né ventily smie opravovat iba skiiseny a odborne vyskoleny personal autorizovanych
opravovni. Pri opravdch pouzivajte iba origindlne ndhradné diely.
7.2. Za akékolvek opravy alebo zmeny, ktoré na vyrobku urobi uzivatel alebo tretia strana, nene-
sie vyrobca zodpovednost.

8. REDUKCNE VENTILY S MERANIM PRIETOKU NA
PRACOVNOM TLAKOMERI V L/MIN

Odstavce 1 az 7 tohto ndvodu na obsluhu platia aj pre tieto redukéné ventily. Prietok nastaveny
regulacnou skrutkou (5) sa odc¢ita na tlakomeri pracovného tlaku (4) v I/min. Reduk¢éné ventily na
ffase s prietokomerom maju zabudovanu $krtiaci klapku (8). Ak zariadenie, ktoré sa ma pouzit v
smere toku, ma takisto prietokomer, dajte tento prietokomer pre¢, pretoze nie je kalibrovany s
redukénym ventilom na flase.

9. ODPADOVE HOSPODARSTVO

V sulade s ¢ldnkom 33 nariadenia REACH sa ako zodpovedny vyrobca zavéazuje informovat vset-
kych zdkaznikov, pokial materidly obsahuju 0,1 % alebo viac latok uvedenych na zozname ldtok
vzbudzujucich velmi velké obavy (SVHC). NajcastejSie pouzivané mosadzné zliatiny pouzivané
na karosérie a dalSie mosadzné komponenty obsahuju 2 — 3 % olova (Pb). Po skoncenf zivotnosti
musi byt vyrobok zlikvidovany autorizovanou firmou na recykldciu kovov, aby sa zaistila u¢inna
likviddcia materidlu s minimalnym vplyvom na Zivotné prostredie a zdravie.

10. ZARUKA

Zaru¢né podmienky su uvedené vo VSeobecnych dodacich a platobnych podmienkach ndrodnej
predajnej organizdcie firmy Fronius. Dal$ie informdcie dostanete u svojho autorizovaného preda-
jcu. Zaruka sa poskytuje iba na materialové chyby. V pripade poskodenia v désledku nesprévne-
ho pouZzitia zaruka ani ru¢enie neplatia. Zaruka a rucenie takisto zanikaju, ak by boli pouzité iné
nez origindlne nahradné diely. Na spotrebné diely sa zdruka nevztahuje.

Pozndmka: Obrdzky v tomto ndvode obsluhu sd len ilustracné a méZu sa IiSit od skutocného
vzhladu vyrobkov.
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POLSKI

INSTRUKCJA EKSPLOATACJI | OBSLUGI REDUKTOROW
BUTLOWYCH ZGODNA Z NORMA EN ISO 2503

Celem niniejszej instrukcji jest zapewnienie bezpiecznej eksploatacji reduktoréw butlowych tak,
aby byta zgodna z obowigzujacymi przepisami. Szczegdétowe przestrzeganie tych przepiséw po-
moze uniknac ryzyka i ewentualnych strat spowodowanych przez przerwanie produkcji. Zwiekszy
takze niezawodnosc i zywotnos¢ reduktoréw butlowych.

NINIEJSZA INSTRUKCJA POWINNA BYC NIEUSTANNIE DO DYSPOZYCJI NA STANOWISKU
PRACY.

AZalecenia dotyczace bezpieczenstwa zamieszczone sa takze w ustepie 2; w przypadku jakich-
kolwiek watpliwosci prosimy o skontaktowanie sie z producentem.

1. EKSPLOATACJA

1. Eksploatacja:

Zastosowanie zgodnie z obowigzujgcymi przepisami. Reduktory butlowe przeznaczone sa do

gazow sprezonych lub do gazdw pod cisnieniem rozpuszczonych w butlach ci$nieniowych, ci-

$nieniu napetniania wynoszgcym maksymalnie 200/300 bardw, a takze do gazéw skroplonych.

Reduktory butlowe obnizaja cisnienie na wylocie z butli ciSnieniowej do wymaganego cisnienia

roboczego i utrzymuja jego stata wartosc. Reduktory butlowe mozna stosowac tylko do gazdw,

ktdre zostaty wymienione w oznaczeniu zaworu (patrz “Oznaczenie” — ustep 3).

1.2. Zastosowanie sprzeczne z obowigzujgcymi przepisami

- Nie stosowac do gazéw ciektych

« Reduktoréw butlowych nie mozna stosowac przy temperaturze otoczenia ponizej -20°C lub
powyzej +60°C;

« Reduktoréw butlowych nie mozna stosowac do gazéw powodujacych korozje, takimi jak etylo-
amina, dwumetyloamina, amoniak itp.

2. ZALECENIA DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA

AWszelkie polecenia oznaczone znakiem wykrzyknika w tréjkacie sa waznymi poleceniami doty-
czacymi bezpieczenstwa.
241. Zmian lub przerdbek reduktoréw butlowych nie mozna dokonywac bez zatwierdzenia przez
producenta.

/N 2.2. Miedzy butla cisnieniowa i reduktorem butlowym sa niedopuszczalne jakiekolwiek przewody
potaczeniowe.

/\ 2.3. Przepisy, ktérych nalezy przestrzegac: EN 1SO 2503 Regulator cignienia w butli.
2.4. Nieodpowiednie zastosowanie reduktoréw butlowych lub zastosowanie sprzeczne z niniej-
szg instrukcjg moze stworzyc zagrozenie dla bezpieczeristwa pracownika obstugujacego reduk-
tor, ewentualnie bezpieczeristwa innych osdb. Moze spowodowacd zniszczenie lub uszkodzenie
reduktora butlowego.

A2.5. Instalacje musi wykonywac wykwalifilkowana osoba zgodnie z obowigzujacymi lokalnymi
przepisami, regutami i normami. Nalezy poinformowac swych partnerow umownych, o ile ko-
nieczne bytyby kolejne szkolenia na temat produktow.

3. OZNACZANIE
Rodzaj gazu: A=Acetylen; O=Tlen; P=LPG; CO2=Dwutlenek wegla; N=Azot; H=Woddr; D=Sprgzone
powietrze; M = Metan/Gaz ziemny; Y = MPS; P1=maksymalne cisnienie wlotowe; P2=maksymalne
cisnienie wylotowe; Klasa = EN ISO2503
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4. URUCHOMIENIE

A4.1. Niebezpieczeristwo wybuchu! Wszelkie czesci, rece i narzedzia znajdujace sie w kontakcie z
tlenem nie moga byc¢ zanieczyszczone olejem lub ttuszczem.

4.2. Niniejsza instrukcje obstugi nalezy starannie przestrzega¢ podczas uruchamiania redukto-
réw butlowych oraz podczas jego eksploatacji.

4.3. Nalezy skontrolowad, czy reduktor butlowy jest odpowiedni do gazu, do ktérego ma byc¢
zastosowany (patrz “Oznaczanie” - ustep 3).

A4.4. Skontrolowad, czy powierzchnie uszczelniajagce wylotu zaworu butlowego oraz podtgczenie
reduktora butlowego na wejsciu sa czyste i nieuszkodzone. W przypadku uszkodzenia reduktora
butlowego nie mozna podtaczac.

4.5. Przed podtgczeniem reduktora butlowego nalezy szybko otworzyc i ponownie zamknac za-
wor na butli cisnieniowej (1) w celu wydmuchniecia ewentualnych zanieczyszczen. Nie nalezy stac
lub trzymac reki przed wylotem zaworu na butli ciSnieniowe;j.

4.6. Reduktor butlowy nalezy szczelnie podtaczy¢ do zaworu na butli ciSnieniowej za pomoca
nakretki sprzegajacej lub strzemienia (2).

47. Przewdd (waz) nalezy podiaczy¢ do przytgcza wylotowego (7) oraz do odbiornika. Nalezy
stosowac weze zgodne z norma ISO 3821 oraz przytacza do weza zgodne z norma EN 560; pod-
tgczenie weza nalezy zabezpieczyc odpowiednimi klamrami.

A4.8. Ustawienie ci$nienia roboczego
Zanim do reduktora butlowego zostanie wpuszczony gaz nalezy sprawdzic:

1. Poprawnos$¢ zamocowania reduktora butlowego

2. Oba manometry powinny wskazywac zero

3. Pokretto zaworu butlowego powinno by¢ maksymalnie zakrecone

4. Urzadzenie odbiorcze powinno mie¢ zawory zamkniete.

Pokretto regulujace (5) i zaworek odcinajacy powinien by¢ w pozycji zamknietej (6). Manometr
cisnienia roboczego (4) powinien wskazywac 0. Powoli nalezy otworzyc zawdr odcinajacy na butli
(1). Manometr cisnienia wlotowego (3) wskazuje wartos¢ cisnienia w butli. Czesciowo otworzy¢
zawor odcinajacy (6) oraz pokretto na reduktorze. Nastawi¢ wymagane cisnienie lub przeptyw
na manometrze roboczym (4) przez ustawienie pokretta regulujacego (5). Ewentualny spadek
cisnienia roboczego po uruchomieniu reduktora wyréwnac za pomoca pokretta regulujgcego(6).
Ustawienie wymaganego przeptywu w reduktorach butlowych z przeptywem. Nalezy zamknac
zaworek odcinajacy (6). Powoli otworzy¢ zawdr odcinajacy na butli (1). Manometr ciSnienia na
wejsciu (3) wskazuje cisnienie w butli. Otwierajac zaworek odcinajacy ustawimy odpowiedni
przeptyw na rotametrze.

5. ZAKONCZENIE EKSPLOATACJI REDUKTOROW BUTLOWYCH

- Nalezy zamknac¢ zawdr odcinajacy na butli (1); wypuscimy cisnienie z reduktora butlowego
przez odkrecenie pokretta regulujgcego.
- Zamknac zaworek odcinajacy (6) oraz pokretto pionowe regulujace w reduktorze

6. POLECENIA DOTYCZACE EKSPLOATACJI | KONSERWACIJI

6.1. Reduktor butlowy nalezy chronic¢ przed uszkodzeniem (regularnie kontrolowac go wzrokiem).

As.z. Fabryczne nastawienie zaworu bezpieczeristwa (8) nie moze byc¢ zmieniane.

6.3. Regularnie nalezy kontrolowac stan pierscieni uszczelniajacych, powierzchni uszczelniaja-
cych i ciSnieniomierzy.

AGA. W przypadku jakiejkolwiek usterki prawidtowej funkcji reduktora butlowego (np. zwiekszanie
cisnienia na wylocie przy zerowym poborze, nieszczelne, uszkodzone cisnieniomierze lub zawor
bezpieczenstwa) nalezy przerwac eksploatacje reduktora butlowego i zamknac¢ zawor odcinajacy
na butli.

/A Usterki moga powstac z réznych przyczyn, dlatego w zadnym wypadku nie nalezy w jakikolwiek
sposéb manipulowac reduktorem butlowym lub prébowac go naprawic!
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7. NAPRAWY

A7.1. Naprawy reduktoréw butlowych moga wykonywac wytacznie wykwalifikowani i przeszkoleni
pracownicy w autoryzowanych punktach naprawy. Do naprawy nalezy stosowac wytacznie ory-
ginalne czesci zamienne.

7.2. Za jakiekolwiek naprawy lub zmiany wykonane przez uzytkownika lub osobe trzecig bez ze-
zwolenia producenta, producent nie ponosi odpowiedzialnosci.

8. REDUKTORY BUTLOWE Z POMIAREM PRZEPLYWU NA
ROBOCZYM MANOMETRZE/ROTAMETRZE L/MIN:

Rozdziaty 1 — 7 niniejszej instrukcji obstugi odnosza sie takze do tego rodzaju reduktorow butlo-
wych. Przeptyw nastawiony za pomoca pokretta regulujgcego. (5) mozna odczytac na manome-
trze/rotametrze cisnienia roboczego (4) w I/min.

9. GOSPODARKA ODPADAMI

Zgodnie z artykutem 33 rozporzadzenia REACH jako odpowiedzialny producent, zobowigzuje
sie poinformowac wszystkich klientow, jezeli materiaty zawierajg 0,1 % albo wiecej substancji
podanych w liscie kandydackiej substancji stanowigcych bardzo duze zagrozenie (SVHC). Na-
jczesciej uzywane stopy mosigdzu uzywane do korpusyi inne komponenty mosiezne zawieraja 2
- 3 % otowiu (Pb). Po zakoriczeniu zywotnosci musi zostac¢ wyrdb zlikwidowany przez firma zajmu-
jaca sie recyklingiem metali, by zapewniona zostata skuteczna utylizacja materiatu z minimalnym
skutkiem na srodowisko naturalne i zdrowie.

10. GWARANCJA

Warunki gwarancji podane sg w Ogdlnych warunkach dostawy i ptatnosci narodowej organ-

izacji sprzedazy firmy Fronius. Kolejne informacje otrzyma¢ mozna u swojego autoryzowanego

sprzedawcy. Swiadczenie gwarancji dotyczy tylko wad materiatowych. W przypadku uszkodzenia

z powodu niepoprawnego uzytkowania udzielana gwarancja ani rekojmia sg niewazne. Gwaranc-

ja i rekojmia rowniez tracg waznosc, jezeli zastosowane zostatyby inne, niz oryginalne czesci
PL zamienne. Gwarancja nie obejmuje czesci eksploatacyjnych.

Uwaga: Zdjecia w tej instrukcji obstugi, sq tylko ilustracyjne. Mogq one roznic sie od rzeczywiste-
go wyglqgdu produktu!
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PYCCKUI

PYKOBOACTBO INO SKCIJ1YATALUUN N1 OBPALLEHUNIO C
BAJTOHHbLIMUA PEINYTATOPAMWU B COOTBETCTBUN CO
CTAHOAPTOM EN ISO 2503

Llenbio HacTosILLEero pykoBOACTBa ABNAeTcs obecneyeHne aKcnayaTaumm 6aanoHHbIX perynaro-
poOB TakMm 06pasoMm, UTOGblI OHa COOTBETCTBOBA/IA AENCTBYIOLMM NpeanvcaHnam. TuiatenbHoe
COG/MOAEHNE HACTOAWMX MPEANMCaHNin MOMOXET M3bexaTb PUCKOB M MOTePb, BO3HUKAKOLMX
npuv nepe6osx B NPOU3BOACTBE, @ TaKXKe MOBLICUT HAAEXHOCTb PabOTbl U CPOK CYXGbl 6aOH-
HbIX PEryIATOPOB.

HACTOSILLEE PYKOBOACTBO AO/TKHO MOCTOAHHO HAXOAUTbCA HA PABOYEM ME-
CTE.

/\ MpaBuna TexHNKM 6e30NacHOCTH, CM. TOT Xe MyHKT 2; B C/lyyae COMHeHM o6paTuTech K Npo-
nssoguTenio.

1. MPOLECC 3KCI/TYATALUA

14. Ucnonb3oBaHve B COOTBETCTBUU C AENCTBYIOLMMUN NPEANUCaHUSAMU:

Perynstopbl NpUMEHSIIOTCA AN CKaTbIX ra30B WM AN ra3oB NoA AaBEHWEM, HakayaHHbIX B
6annoHbl, HAXOAALMXCA NOA AaBEHUEM, C AABIEHNEM 3anofiHeHns makcuMmym 200/300 6ap,
PaBHO Kak U N1 CKMKEHHbIX ra30B. Peryniatopbl CHUXAIOT AaB/ieHue Ha Bbixoae 13 6annioHa oo
Be/IMYUHbI TpeGyeMoro paboyero AaB/eHNUs, yaepXXmBas ero Be/IM4mHy NoCTOsAHHON. Perynato-
Pbl MOXHO NMPUMEHSTb TONTbKO A1 TEX ra30B, KOTOpble MPUBOAATCS Ha 0603HaYeHUn perynaropa
(cm. O603HaueHus, NYHKT 3).

1.2. 3anpeLeHo

- PerynsaTtopbl 3anpeLyeHo ncnonb3oBaTth 415 XXUOKOCTY.

« Perynatopbl 3anpeLyeHo ncnosb3oBaTb Npy TemnepaTtype okpyxatowen cpedbl Huxke - 20 °C
nnu Bbiwe + 60 °C.

- PerynsaTtopbl 3anpeLyeHo UCnonb3oBaTb AN KOPPO3UHbBIX ra30B, TaKUX KakK 3TUIaMUH, Aume-
TUNAMWH, aMMMWaK U T. M. RU

2. MPABUJTA TEXHNKWN BE3OIMNMACHOCTHU

ABCG npasuna, 0603Ha4YeHHble BOCKMLATE/IbHbIM 3HAKOM B TPpeyrosibHuKe, ABNATCA BaXKHbIMU
ans 6e3onacHoCTU.

2. Peryndatopbl GBASIOTCA w3gennem, npousBeAeHHbIM B COOTBETCTBUM C AENCTBYIOLLMMU
TEXHWYECKUMUN NPeannucaHnaMmM 1 BbIMOMHAIOT TPeOOBaHNA BCEX AENCTBYIOLLMX CTaHAAPTOB.
Az.z. M3meHeHns nnm gopaboTKy perysisTopoB 3anpeLleHo Npoun3BoanTb 6e3 nx ofobpeHus
npovssoanTenem.

A2.3. YcTaHOBKa KakMX-TM60 MPOMEXYTOYHbIX COeAMHUTE/IbHbIX 3/IEMEHTOB MexXay 6anioHOM
NOA AaBNEHNEM U PErynaTOPOM HefonycTuma
2.4. HenpaBuiibHOE MPUMEHEHWE PEerynaTtopoB WM UX WCMNOMb30BaHWE B MPOTMBOPEYMU C
HaCTOALWMM PYKOBOACTBOM MOXET ObITb OMacHbIM A8 nNepcoHana, pabdoTatlolero ¢ AaHHbIM
PErynsTopoM Wau e ANSA UHbIX ML.DTO MOXET MPUBECTU K BbIXOQy PErynstopa v3 cTpos 1
NosIoMKe BCero o60pyaoBaHus.

Az.s. YcTaHOBKa [O/MKHA BbINOMHATLECA  KBaAMOUMUMPOBAHHBIM - NIMLLOM B COOTBETCTBUM C
[ENCTBYIOLWMMN MECTHbIMU MpeannucaHnamn, npasunaMum n ctaHgaptamu. Ecnn notpebyetcs
[ONONHUTEbHOE 06yYeHMe No NPoAyKLUnn, coobLumte 06 3TOM CBOMM AOrOBOPHbLIM NapTHepaMm.

45/72



3. ObO3HAYEHUA
Tun rasa: A=AuetuneH; O=Kucnopop; P=CII; N=CO2, As0T, WHepTHbli ras; H=Bogopogp;
D=CxatbIii BO3ayx; M = meTaH/lNpupoaHbii ras; Y = MPS
P1= BxogHoe paBneHue; P2=BbixogHoe aaBneHue unu pacxoq; Knacc = EN I1ISO2503

(BbIBUTOE OBO3HAYEHMUE -
3AOHAA CTOPOHA BEHTUSA)
1. TN BEHTUNSA

2.ra3
3. knacc BeHTUNs cornacHo EN ISO 2503

4. PUPMEHHbI 3HAaYOK NPoN3BOAUTENS
5. Mecsl Bbinycka

6. rog Bbinycka

7. MakcumasnbHoe AaBfeHne Ha BXoae
8. EN ISO 2503

(TMMOBOW LUUTOK -

TOPLIEBAA CTOPOHA BEHTW/IA)

TMNoBoe 0603HaYeHNe BEHTUNS U Ha3BaHWe
npovsBoAnTeNs Uau nNpoaasLa

KogoBoe ob6o3HayeHne rasa

Kknacc BeHTuns B cooteetctBumn EN ISO 2503

RU 4.BBO/[ B 3KCIMNJIYATALUUIO

A4.1.I‘Ipe,qnmcanﬂ HaCTOALWEro pykoBOACTBa AO/DKHbI TWaTeNbHO cobnogatbCa npu BBoOAE
perynsitopa B aKChyaTaumio v B ee npouecce.

4.2. OnacHocTb B3pbiBa! Bce getanu, pykn U MHCTPYMEHTbl, KOTOPble HaxoO4AaTCsA B KOHTaKTe
C KWCMOPOAOM, HW B KOEM crlydae He AO/KHbl ObiTb MCMayvkaHbl Mac/ioM WaM BellecTBamu,
coaepXaLLMMm Xup.

4.3. MNMpoBepbTe, ABNAETCS NN PerynsaTop NOAXOASLWMM A5 rasa, 419 KOTOPOro OH A0/KeH ObITb
MNCMONb30BaH.

/\ 4.4. MposepbTe, ABASIOTCS MM YMIOTHSIOWME MOBEPXHOCTY BbIXOAA 3aMOPHOMO  BEHTUAS
6annoHa, a Takxke BBOAA Perynstopa YMCTbIMU U HEMOBPEXAEHHbIMU. B Cllyvae MoBpPeXaeHNUs
perynsiTop NoACOeANHATL 3anpeLLeHo.

4.5. Nepep noacoeanHeHNeM perynatopa pe3ko OTKPOWTe U CHOBa 3aKpoiTe BEHTUb 6asiioHa
noa paasnexunem (1), 4Tobbl ero NpPoayTb B Cllydae 3acopeHusi. He cToiTe un He gepxute pyky
HanpPOTVB BbIXOAHOIO OTBEPCTUSI BEHTUNA 6asiioHa NoA AaBneHueM.

4.6. Mpn nNoMoLWM HaKMOHOW ramkm wuam xomyta (2) repMeTMYHO MOACOEeAMHUTE Perynatop
K BeHTWNo 6annoHa noa AaBneHneM. PerynvpoBoYHbld BUHT (5) OO/MKEH ObiTb MOMHOCTbIO
BblKpPYyYeH (MPOTUB HYaCcOBOW CTPESIKH).

47.MNopcoeanHnte wnaHr k Hunneno (7) m K rasoBomy ob6opyaoBaHuio. Vicnonb3yiite
wnaHru, cootTBetcTBylowne ctaHaapty ISO 3821 u coeanHuTENbHbIE 9NE€MEHTbI ANS LaHroB,
cooTBeTcTBYIOWME cTaHAapTy EN 560; nmoacoeAuHEHHbIR LWaHr 3akpenute MOAXOAAWUMU
XOMYyTaMU AN LUNAHTOB.
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/\ 4.8. PerynnpoBka paGoy4ero aaBrieHus::
Mepen noaayeil rasa B CUCTEMy NpoBepbTe:

1. CooTBeTCTBME UCMONb3YEMOro perynstopa nogaBaemMomy rasy

2. Bce nHAnKaTOpbl NOKa3biBalOT HY/1€BOW YPOBEHb

3. PerynnmpoBOoYHbIi BUHT (5) NOTHOCTbIO BbIKPYY€EH (MPOTUB YaCOBOI CTPENKK)

4. MNMepeKkpbIBaloOLLNA BEHTUb
PerynupoBouYHbIn BUHT (5) BbIBUHTUTE B HUXKHEE MOJIOXEHWE U MEepeKkponTe nepekpbiBatoLwmin
BeHTW/b (6). MaHOMeTp AaBneHns Ha Bbixoae (4) nokasbiBaeT 0. MeaneHHO OTKPOTe 3anopHbIi
BeHTWIb GannoHa (1). MaHomeTp AaBneHus Ha Bxode (3) mokasbiBaeT Hanvuve AaBneHus B
6annoHe. MNpuoTKpoiTe NepeKpbIBalOWNN BEHTUb (6) N BEHTUNbL Ha ra30BOM 060pPYyAOBaHUN.
3apaiTte Tpebyemoe AaBneHne v BeNnYnHy noToka Ha MaHoOMeTpe Ha BXOAE (4) 3aBUHUMBaHNEM
perynmpoBoYHoro BuHTa (6). Ecnn ¢ Havanom paboTbl ra3oBOro o6opyaoBaHWUs AaBneHue
ynager, TO OTpery/iMpynTe ero peryimpoBOYHbIM BUHTOM (6).
4.9. 3apgaHne TpebyemMon BeNWYMHbI MOTOKa Yy PErynsaTopoB C pacxofoMepoM: 3akponTe
nepekpbiBatoLLmii BeHTUNb (6). MeaneHHO OTKpoiTe 3anopHbIi BeHTUAb 6annoHa (1). MaHomeTp
naBneHus Ha Bxoae (3) nokasbiBaeT BeMYMHY AaBrieHus B 6annoHe. OTKpoliTe NnepeKpbiBaloLLni
BEHTW/b (6) M COOTBETCTBYIOLLMIA 3aMOPHbIA BEHTUIb Ha o6opyaoBaHUW. 3afdalite Tpebyemyto
BEIMYNHY NOTOKA Mpu NoMoLLm BeHTUAS (5).

5. OKOHYAHWE SKCIMNNTYATAUUWN PETYJTATOPA

- lMepekpownTe 3anopHbIV BeHTUIb 6annoHa (1); yMeHbluMTe AaBneHne Ha perynatope nocpea-
CTBOM BbIBUHYMBAHUA PErY/IMPOBOYHOIO BUHTA (5) B HUXKHEE MOSTOXKEHME.
- 3akpoWTe nepekpbliBaloLWNin BEHTUNL (6) perynatopa n ra3oBoro o60pyaoBaHus.

6. MPABWJIA 1O 3KCIJTYATALUUN N TEXHUYECKOMY
OBCNTY>XUBAHUIO

6.1. O6eperaiTe perynatop oT NoOBpexaeHus (perynspHo ero ocMatpusanTe).

Ae.z. PerynupoBky npegoxpaHutenbHoro knanaHa (8), NpoBeAeHHY0 3aBOAOM-U3roToBUTENEM,
MEHSATb 3anpeLleHo.

6.3. PerynsipHo npoBepsiTe COCTOAHNE YN/TOTHUTENbHbIX KOMeL, yNIOTHUTENbHbIX MOBEPXHOCTEN
N MaHOMETPOB.

AGA. B cnyvae kakon-nmb6o HeucnpaBHOCTM OYHKUMOHUPOBaAHUS perynatopa (Hanpumep,
NnoBbILIEHWEe [aBEHUA Ha BbIXOAE MPU HYNeBOM noTpebneHnun, HerepmeTuyHble Waun
NoBpeXAeHHbIE MaHOMETPbI WK Xe NpeaoXpPaHUTEeNbHbIN KnanaH) npekpatnte paboTtatb C
pPerynaTopom 1 nepekponTe 3anopHbIin BEHTUAb 6anioHa.

AHGMCI‘IPBBHOCTM MoryT O6bITb OGyCI‘IOBﬂeHbI pas3nIn4HbiMU NpU4YNHamMn, NO3TOMYy HU B KOeEM
cny4vyae He nNbiTakTeCb KaKUM-IM60 He[O03BO/IEHHbIM CMOCOGOM MaHUNynupoBaTb perynsato-
pom unu ero peMOHTMpOBaTb!

7. PEMOHT

/\ 74. PEMOHT perynsitopoB MOXeT NPON3BOANTLCS TOMBKO KBAMNOULMPOBAHHBIMU 11 0BYUEHHBIMI
paboOTHNUKAMN B PEMOHTHBIX YUYPEXAEHMAX, YNOMHOMOYEHHbIX 3aBOAOM-U3rotoButenem. Ana
peMoHTa MOryT GbITb UCMOJ/Ib30BaHbl TO/IbKO OPUTMHa/IbHbIE 3anacHble YacTy.

7.2. 3a nto6O PEMOHT UMM USMEHEHUS, MPON3BEAEHHbIe NOMb30BaTeNeM Un TPEeTbel CTOPOHOW
6e3 paspeLlleHuns NPOV3BOAUTENA, 3aBOA-U3rOTOBUTE b HE HECET HUKAaKON OTBETCTBEHHOCTMU.

8. PEIYNIATOPbI C USMEPEHMEM PACXOOA NOTOKA HA
PABOYEM MAHOMETPE B JI/MUH

MMyHKTbI ¢ 1 MO 7 HaCTOSALLEro PyKOBOACTBA MO aKCM/lyaTaunv AeNCTBUTENbHbI Takxke U A8 3TUX
perynstopoB. BennumHy notoka, 3ajaHHylo perympoBOYHbIM BUHTOM (5), MOXHO CUUTbIBaTb
Ha MaHomeTpe pabouero gaBneHus (4) B N/MWH. DTU perynatopbl cHabXeHbl Awo3oi (9),
YCTaHOBNEHHbIM Ha VX BbIXOAE.
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9. YMNPABJIEHME OTXOOAMU

B cooTBeTcTBUM CcO cTaTben 33 pernameHta REACH kak oTBETCTBEHHbIV NPOM3BOAUTE b A0/KEH
MHPopmMMpoBaTb BCex Mokynatenewn, ecnum matepuansl cogepxat 0,1% wunu 6onee BeLlecTs,
BK/IIOYEHHbIX B MepeyYeHb BELLECTB, BbI3blBalOLWMX OYEHb BbICOKYKD 03aboyeHHocTb (SVHC).
Haunbonee 4acto npuMeHsieMble NaTyHHbIE Cr1aBbl, MICMO/b3YIOLWMNECH AR KOPMYCOB, COAepXaT
2-3% cBuHUa (Pb). Mo OKOH4YaHWMM cpoka CnyXO6bl MPOAYKT [O/MKEH ObiTb YTUAU3MPOBAH
crneunanMsanpoBaHHbIM NepepaboTunkoM MeTanna ana obecnedeHns adPpekTMBHON 06paboTku
MaTepunanoB C MUHUMarbHbIM BO3AENCTBMEM Ha OKPYXXaloLLyto cpeay v 340POBbE.

10. TAPAHTUA

FapaHTUNHbIE YCNOBUS U3NOXKeHbl B OO6LUMX YCMIOBUAX MOCTABKWM W OMaTbl TOW TOProBOM
opraHusaummn GpupMbl «Fronius», KOTOpasi OCYLLECTBSET NMPOAAXU B KOHKPETHOW cTpaHe. [Ans
NOMyYEeHUS [OMOMHUTENBHON MHPOPMALMU CBAXMTECH C BalUMM aBTOPU30BAHHLIM AWIEPOM.
FapaHTMA NpPeaoCTaBAAEeTCA TOMbKO Ha MaTtepuanbHble aedekTbl. B cryyae nospexaeHus B
pesy/nbrate HernpaBUIbHOMO WCMOMb30BaHWS, rapaHTUs He AeWCTBYeT, U OTBETCTBEHHOCTb He
npyHUMaeTcs. FapaHTUs M OTBETCTBEHHOCTb TakXe TepstoT CUY, eciu GbliM UCMONb30BaHbl
HeopUrMHabHble 3anacHble YacTu. Ha pacxofHble MaTepuaribl rapaHTUs He PacnpoCTPaHsAeTCs.

prmeqa/-me: MS’OﬁpO)KeHMQ B HacTosLeNn MHCprKLlMI/I A/19 NCNOJ/Ib30BAHNSA ABJ/IAIOTCH TO/IbKO
WI/TIOCTPATUBHBIMU. OHu MOryT OT/IN4ATbCA OT ped/IbHOIro BHelHero snaa saluero I'IpOﬂyKTG.’
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YKPAIHCbKA MOBA

IHCTPYKUIA MO EKCI‘IJ'IyATALl,I'I' TA OBC/TYITOBYBAHHKO
PE,EI,YKLI,II7IHMX KJTAMAHIB BAJTOHIB, 94KA BIAMOBIOAE
HOPMI EN ISO 2503

MeToo fgaHol iHCTPYKUiT € 3ab6e3neyeHHs ©Oe3neyvyHol ekcnnyatauii peayKuiHUX KnanaHis
BiAMNOBIAHO A0 YMHHMX NpaBun. CTpore AOTPMMYBAHHS AaHWX MPaBW/ NMOMOXE YHUKHYTU Bif
Hebe3neKkn Ta LWKOAM, Ka BUHMKAE HACMiAKOM MPUMUHEHHS BUPOOHMLTBA. Takox NiABULLMTLCA
Ha[iHICTb | CTPOK eKcnyaTauii peayKUiiHMX KnanaHis.

OAHA IHCTPYKLIA MOBUHHA MOCTIMHO 3HAXOOUTUCA HA POBOYMX MICLIAX.

ABKBBiBKM Mo OXOPOHI Npaui, AnB Tex ab3ay 2; Npyu CyMHiBax HEO6XiAHO 3BEPHYTUCHA A0 BUPOG-
HUKa

1. BUPOBHUYUI MPOLIEC

14. EkcnnyaTauis, Bignoeigatoya Y4HHMM npaBunam:

PepyKUuiiHi knanaHv npusHayveHi AN BUKOPUCTAHHA Ha CTUCHYTI ra3n abo Ha rasu nig TMCKOM,
PO34YMHEHI B HanipHWX 6anoHax nif HanoBHIOYMM TUCKOM MakcumanbHo 200/300 6ap, Takox
Ha 3pigXeHi rasun. PeayKuiiHi KnanaHu NOHWMXYIOTb KiHLEBUI TUCK 3 HaMmipHOro 6asoHy Ha He-
06XiAHMI POBOYUNIA TUCK | YTPUMYIOTb MOrO KOHCTAHTHY BeNWYUHY. PeadyKUinHi KnanaHn MoXxHa
BUKOPUCTOBYBATM TiNIbKW Ha Ti rasu, AKi BKasaHi B NO3HaYeHHI knanaHy (AMB. YMOBHI NO3HaYeHHS,
abzau 3).

1.2. EkcnnyaTauis, He BignoBigao4a YMHHUM NpaBuiam

« PepykuiliHi knanaHu 3a60POHAETbCA BUKOPUCTOBYBATK Ha PiAVHY;

PenykuiiHi knanaHn 3a60pPOHAETbCA BUKOPUCTOBYBATU NPU TemnepaTtypax HaBKOIULLHLOIO
cepenoBuLLa HMXUNX, Hixk —20° C abo BULLKX, HiX +60° C;

PepnykuiiHi knanaHn 3a60pOHSETLCA BUKOPUCTOBYBATK Ha KOPO3iliHi ra3un, Hanpuknaga, Taki sk
eTunaMiH, AUMeTUIaMiH, amiak Ta iH.

2. BKA3IBKW/ MO OXOPOHI MPALILI

ABCI BKa3iBKM 3i 3HAKOM OKJ/INKY B TPUKYTHUKY € BaXX/IMBMMWN BKa3iBKaMu MO OXOPOHI npadi
2. PenykuiiHi knanaun — ue BMpoOW, BiANOBIAaOYI YMHHUM TEXHIYHUM iHCTPYKUIAM i BCiM
UNHHUM HOpPMaM.

Az.z. 3MiHN ab0 NepepobKnN pedyKLUinHUX KnanaHiB He A03BONAETLCA NPOBOANTN 6e3 3roau
BUPOOGHMKaA.

A2.3. Mix HanipHuM ©GanoHOM | peaykuiiHUM KnanaHOM He [OMyCKa€eTbCs XoAHa 3’€aHy-
to4a npoBoaKa.
2.4. HenpaBunbHa eKcnyaTauis pegykuinHux KrianaHiB abo  ekcnyaTauis, sfka He Bia-
noBida€e  OaHin iHCTpyKUii, Moxe O6yTM HebesneyHo ANsA npauiBHUKa, 06CyroByoHOro
peaykuinHuiA - knanaH, abo Ans  iHWWX OcCi6 i MOXe 3anodiaTM 3HULLEHHSA peaykuiiHoro
KnanaHy i NOWKOAXEHHS Linoro obnagHaHHs.

A2.5. YcTaHOBKa MOBMHHA MpoBOoAMTUCS KBanidikoBaHUM daxiBuem BignoBigHO [0 MicLeBUX
HOPM, NpaBu/ Ta cTaHaapTiB. [pn HeobXiAHOCTI NpoBeAeHHA 4OAATKOBOIrO HaBYaHHSA CTOCOBHO
npoAyKLUii NoBigoOMTE NPO Lie CBOIX A4OroBipHUX NapTHEpIB.

3. YMOBHI MO3HAYEHHA
Tun rasy: A= AuetuneH; O=Kucenb; P=LPG; N=CO2, a3orT, iHepTHUI ra3; H=BoaeHb; D=CTucHyTWin
ras; M = Methane/lMpupopaHiii ras; Y = MPS
P1=MMouaTkoBui Tnck; P2=KiHueBui Tck abo npoTikatoya Kinbkictb; Knac = EN 1ISO2503
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4. BBl B EKCIJTYATALIO

A4.1. HeobxigHo cTporo AoTpvMyBaTu AaHy iHCTPYKLitO Npy BBOAI pedyKLUiHOro KianaHy B eKc-
nayaTauito i Npu noro ekcnayatadwii.

4.2. Hebe3neka BuOYyxy! Bci getani, pyku i iHCTPYMEHTU, AKi 3HaXOOATbCS B KOHTaKTI 3 KUCHEM, He
MOXYTb OyTV 3a6pyAHEH] MaLLUMHHMM MAC/IOM a60 iHLLWUM XXUPOM.

4.3. MepeBipTe, YUM peayKUiiHUA kKnanaH niagxoauTb 418 TOro rasy, AN SKOoro BiH MOBUHEH BUKO-
pucToBYyBaTUCS (OMB. YMOBHI NO3Ha4YeHHs, ab3al, 3).

A4.4. MepeBipTe, UM yLULINbHIOIOYI MOBEPXHI BUXOAY 3aKpMBaOYOro knanaHy 6anoHy i BXigHi npu-
€AHAHHA peayKUiNnHOro KnanaHy YMCTi | HENOLWIKOOXEHI. Y BMMaAKy MOLWKOAKEHHS PeayKUinHOro
KnanaHy NpuegHyBaTn NOro He A03BONAETbCS!
4.5. [Mepen npveAHaHHAM pPeayKLUiMHOro KnanaHy LWBWAKO BiAKPUWTE i 3HOBY 3aKpuiTe KnanaH
HanipHoro 6anoHy (1), Wob Buaynocs Moxnnee 3abpyaHeHHs. He cTiiite i He TpumaiiTe pyku ne-
pen BUXOAOM 3 K/anaHy HamnipHoro 6anoHy.
4.6. LLlinbHO npuenHalite pepykuiiHWiAe - knanaH Ao KianaHy HamipHoro 6asoHy 3 4OMOMOro
HaKMAHOI raikm abo ckobwm (2).
4.7. MNpuegHaiTte WNaHr Ha KiHUeBU WwnaHroBun wryuep (7) i Ha npucTtpiin. HeobxigHO BUKO-
pUCTOBYBATU LUNAHT, fKMIA BignoBigae HopMi ISO 3821 i wnaHrosi wryuepw, ski BignosigatoTb
Hopmi EN 560; npneaHaHHs WwnaHry HeobxigHo 3a6e3neynTi BignoBiAHUMM LWNAHIOBUMM 3@XK-
MaMmu.

A4.8. Hanapka po6o4oro Tucky

[Mepepn 3anyckom rasy B cMcTemy nepesipre:

1. U1 6yB BMKOPUCTaHWI BiANOBIOHUIA peayKUiiHWIiA KnanaH
2. 4K BCi NOKA3HWKM NOKa3ytoTb HOMb
3. um perynauiiHuii rBUHT (5) NOBHICTIO BUKPYYEHUIA (MPOTW XO4Y FOANHHUKOBUX CTPINOK)
4. yn 3aKpUTi KNanaHu 3a peaykuiiHuM KnanaHom
BukpyTiTb perynauiiHuii rBuHT (5) Ha HYXKHE NONOXEHHS | 3aKpuiiTe 3aKpuBatoUmii KnanaH4ymk (6)
abo knanaHu Ha o6nafHaHHI 3a peaykUiiHUM knanaHoM. MaHoOMeTp KiHLEeBOro TUCKY (4) nokasye
0. NMomaneHbky BiakpuiiTe 3akpuatoumii knanaH 6anoHy (1). MaHomeTp No4YaTKoBOro TUCKY (3)
nokasye TMCK B 6anoHi. Tpoxu BigKpuiiTe 3aKpuBatounin knanaH4yuk (6) i knanaH4nk Ha NPUCTPOI.
HacrtaBTe HeobXigHW TUCK abo NpoTiKatouy KiNbKiCTb Ha MaHOMETPI KiIHLEBOro TUCKY (4) 3arBuH-
YeHHAM perynsauiiHoro remHty (5). Moxnnee nagiHHA po6o4oro TMCKy Micns BBOAY NPUCTPOIO B
ekcnayaTauito BigperynionTte perynsauiiHum rBuHToM (6).
4.9. Hanagka HeobxigHOT NpoTikato4ol KiNbKOCTI AN pefyKLUinHOro knanaHy 3 po3xo4oMipoM.
3akpuiiTe 3aKkpuBatoUumii knanaHumk (6). NMomaneHbKy BiAKPUNTE 3aKpMBalounin KnanaH 6anoHy
(1). MaHOMeTp No4aTKOBOrO TUCKY (3) NoKa3sye TUCK B 6anoHi. Biokpuiite 3akpmBatoumnii KnanaHumnk
(6) i BiANOBIAHWI 3aKpMBalOYNn KnanaH Ha NpUCTpoi. HactaBTe HeoOXiaHY NpoTiKatouy KinbKiCTb
3 4OMNOMOroto knanay (6).

5. SAKIHYEHHS EKCMNTYATALII PEOYKLUIMHOIMO KNAMAHY

« 3akpwuiiTe 3akpuBatounin knanaH 6anony (1); BigNycCTiTh TUCK 3 pedyKUinHOro KnanaHy BiarBuH-
YEHHSIM  pPerynsuiitHoro reuHTY (5) [0 HWXKHBOIO MOMOXEHHS.
« 3aKpuiiTe 3aKpUBaOUNA KranaH4yvK (6) peaykuinHOro knanaHy i MpucTpoto.

6. BKA3IBKUM MO EKCIMJTYATALLII | OBC/ZTYTOBYBAHHIO

6.1. O6epiraiitTe peayKUINHWA KNanaH Bif MNOLKOAXEHHS (PerynsipHO KOHTPO/IOMTE BidyasbHO).

AG.Z HacTtpoiiky 3anobixHoro knanaHy (8) 3 3aBoay-BUPOOHMKA MiHATM 3a60POHEHO.

6.3. PerynsipHO KOHTPO/IONTE CTaH YLUIMBHIOUNX MNPOKNAAOK, YLUIMbHIOUYMX MOBEpXHEen i
MaHoMeTpIB.

AGA.Y BUNagKy OyAb-AKOro MopyLUeHHsA npaBWIbHOI  QYHKUIT pedyKUiiHOro knanaHy (Hanp.
nigBMLWLEHHS MOYaTKOBOro TUCKY MPWU Hy/NbOBUX BUTPaTax, HeyLlifibHIo4Yi abo MOLIKOAXKEHI
MaHoMeTpun abo 3anobixHWA KanaH, HeobXigHO MPUMNUHUTU POOOTY PeaAyKUIMHOro KnanaHy i
3aKpUTY 3aKpUBaOUNA kKnanaH 6anoHy.
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/\ Henonaakn MoxyTe matu Pi3Hi NPUYMHN, TOMY 3a60POHAETLCA NPOBOANUTU ByAb-AKi He4O03BO-
NeHi onepadii 3 pegykuiiHUM KnanaHoM a6o 6yab-AKUin PeMOHT!

7. PEMOHT

A7.1.PeMOHT peaykuiiHMx knanaHiB MaloTb MNpaBO MPOBOAUTU  TiNbky  KBanidpikoBaHi i
MPOIHCTPYKTOBAHI POBITHNKM B aBTOPU3OBaAHUX PEMOHTHUX MancTepHsX. Npu peMoHTi HeobxigHO
BUKOPWUCTOBYBATM TiNIbKW OPUriHanbHi 3anacHi YaCTUHMN..

7.2. BUpoGHUK He Hece BiANOBiAanbHICTb 3a OyAb-AKWIA PEMOHT abo 3MiHW, BUKOHaHI
KopuctyBavem abo TPeTbOK CTOPOHOIO 6e3 A03BO/Y BUPOOHMKA.

8. PEOAYKUINHI KTAMAHU 3 BUMIPKOBAHHAM MPOTIKAKOYOI
KIJIbKOCTI HA POBOYOMY MAHOMETPI B J1/XB.

A63aum 1-7 gaHoi iIHCTPYKLUIT Mo ekcnayaTauil AINCHI TakoX | ANA AaHUX pedyKUinHUX KnanaHis.
[NpoTikatouy KinbKiCTb, HaCTaBNeHy pPerynsauinHuM reBuHToMm (5), MOXXHa peecTpyBaTn Ha MaHoOMe-
Tpi po6o4oro TUCKy (4) B N1/xB. B LuMX pedyKUiiHUX KnanaHax Ha BUXoAi HaMOHTOBaHa GOpPCyHKa
(9).

9. NOBOAXEHHA 3 BIAXOOAMU

BignosigHo po cratti 33 PernameHty REACH gk BignosiganbHuii BUPOOHUK 3060B’A3YETLCS
iHpOpMyBaTK BCiX MOKYMUiB, SKLIO B MOro BUpo6ax MICTATbCA PEYOBUHU 3i CMUCKY MOTEHLUINHO
Hebe3neyHnx pevoBuH (SVHC) KoOHUeHTpauielo, Wo crtaHoBUTb abo nepeBuye 0,1 % Big
3aranbHOI Barn Bupooy.

HaiuacTiwe BMKOpUCTOBYBaHI faTyHHi CniaBu, WO 3aCTOCOBYIOTbCHA Yy BUMPOOHMUTBI Ky30BiB
Ta IHWKX NaTyHHUX KOMMOHEHTIB, MicTaTb 2—-3 % cBuHUto (Pb). TMicna 3akiH4YeHHs CTpoKy
ekcnnyaTauii Bupi6 noBMHEH 6yTN yTUMi30BaHWIA aBTOPM30BaHMUM MiANPUEMCTBOM-NEPEPOOHNKOM
MeTanobpyxTty Ansa 3abesneyeHHs edbeKTMBHOT yTUNi3aUil MaTepiany 3 MiHiManbHUM BNIMBOM Ha
HaBKO/MULLHE CepeaoBuLLE Ta 340POB’A Noaein.

10. TAPAHTIA

[apaHTinHI yMOBM BU3HaYeHi B 3aranbHuUX yMoBax AOCTaBKM Ta onnaTtv HauioHanbHOT opraHisauii
3 NpoAaxy Npoaykuii koMnaHii Fronius. [Ang oTpuMmaHHA AofaaTkoBol iHGopMaLii 3BepHITECA A0
CBOro aBTOPU30BaHOro Awnepa. MapaHTia HagaeTbca Nuwe Ha aedekTn matepianis. MapaHTia Ta
BiAMNOBIAANBHICTb HE MOLUMPIOIOTBCA Ha MOLUKOMAXKEHHS, 3anoAifHi BHACNIAOK HenpaBW/IbHOMo
BUKOPWUCTaHHA, a TakKOX Yy pa3i BUKOPUCTAHHS HEeOopWriHasbHUX 3anyactuH. [apaHTia He
MNOLUMPIOETLCS Ha BUTPATHI MaTepianu.

lMpumitka: 306paXeHHsT B Uil IHCTPYKUil 4715 BUKOPUCTAHHS € /mLIe i/IloCTPATUBHUMU. BOHN
MOXYTb BiAPI3HATUCS Bifl Pea/IbHOr0 30BHILLUHLOIrO BUI/ISIAY BALLOIO MpoAyKTy!
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HRVATSKI JEZIK

NAPUTAK ZA RAD | RUKOVANJE REDUKCIJSKIM VENTILIMA
ZA BOCE U SKLADU S NORMOM EN ISO 2503

U cilju ovog naputka je osigurati siguran rad redukcijskih ventila na nacin koji ¢e odgovarati va-
zecdim propisima. PaZljivo postivanje ovih propisa pomaze sprijeciti rizike i gubitke nastale uslijed
prekida proizvodnje. Povecava pouzdanje i vijek trajanja redukcijskih ventila.

OVAJ NAPUTAK UVIJEK MORA BITI NA RASPOLAGANJU NA RADNOM MJESTU.

ASigurnosne upute, vidi takoder stavak 2; u slu¢aju sumnje obratite se na proizvodaca

1. RAD

14. Primjena u skladu s vazedim propisima:

Redukcijski ventili namijenjeni su za uporabu za sabijene plinove ili za plinove pod tlakom u tla¢-
nim bocama sa tlakom punjenja maksimalno 200/300 bara, isto tako za tekuce plinove. Reduk-
cijski ventili smanjuju izlazni tlak iz boce pod tlakom na potreban radni tlak, te ga zadrzavaju na
konstantnoj vrijednosti. Redukcijski ventili mogu se koristiti samo za plinove koji su havedeni kod
oznake ventila (vidi Oznaka, stavak 3).

1.2. Uporaba suprotna vazecim propisima

Redukcijski ventili ne smiju se koristiti za tekucine;

Redukcijski ventili ne smiju se koristiti na temperaturama okolne sredine nizim od - 20 °C ili
vis$im od + 60 °C;

Redukcijski ventili ne smiju se koristiti za korozivne plinove, kao $to je etilamin, dimetilamin,
amonijak i sl.

2. SIGURNOSNE UPUTE

ASve upute s oznakom uskli¢nika u trokutu vazne su sigurnosne upute.
21. Redukcijski ventili su proizvodi koji su u skladu s postojecim vazecim tehnickim propisima, te
ispunjavaju sve vazece norme.
2.2. Promijene ili prilagodavanja redukcijskih ventila ne smiju se izvoditi bez odobrenja proizvo-
daca.

/\ 2.3. Izmedu boce pod tlakom i redukcijskog ventila nisu dopusteni nikakvi spojni vodovi.
2.4. Nepravilna uporaba redukcijskih ventila ili koristenje suprotno ovom naputku moze ugroziti
djelatnika koji rukuje s redukcijskim ventilom, eventualno druge osobe. Isto tako moze prouzrociti
unistenje redukcijskog ventila i ostecenje cijelog uredaja.

A2.5. Instalaciju mora izvoditi kvalificirana osoba prema lokalno vazecim propisima, pravilima i nor-
mama. Obavijestite vase ugovorne partnere ukoliko su potrebne druge obuke o proizvodima.

3. OZNAKE
Vrsta plina: A=Acetilen; O=Kisik; P=LPG; N=CO2, dusik, inertni plin; H=Vodik ; D=Sabijeni zrak; M =
Metan/Zemni (prirodni) plin; Y = MPS
P1=Ulazni tlak; P2=lIzlazni tlak ili protok; Razred = EN ISO2503

4. PUSTANJE U RAD
A4.1. Ovaj naputak za rukovanje potrebno je pazljivo postivati pri pustanju redukcijskog ventila u
rad, kao i tijekom rada redukcijskog ventila.
4.2. Opasnost od eksplozije! Svi sastavni dijelovi, ruke i alat koji dolaze u dodir s kisikom ne smiju
biti onecisceni uljem ili mascu.
4.3. Prekontrolirajte da li je redukcijski ventil prikladan za plin za koji ¢e se koristiti (vidi Oznaka,
stavak 3).
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A4.4. Prekontrolirajte da li su brtvece povrsine izlaza zapornog ventila za boce i ulazni priklju¢ak
redukcijskog ventila Cisti i neoSteceni. U slucaju ostecenja redukcijski ventil ne smije biti priklju-
cen.

4.5. Prije priklju¢enja redukcijskog ventila naglo otvorite i opet zatvorite ventil boce pod tlakom
(1), tako da se ispuse moguca necistoca. Ne stojte i ne drzite ruku ispred izlaza iz ventila boce
pod tlakom.

4.6. Redukcijski ventil hermeticki prikljucite na ventil boce pod tlakom pomocu holender matice
ili stremena (2).

4.7. Prikljucite crijevo za izlazni prikljucak crijeva (7) i na aparat. Koristite crijeva koja odgovaraju
normi I1ISO 3821 i prikljucke crijeva koji odgovaraju normi EN 560; priklju¢ak crijeva osigurajte
prikladnim sponama za crijevo.

A4.8. Namjestanje radnog tlaka
Prije napustanja plina u sistem prekontrolirajte slijedece:

1. da li se koristi prikladni redukcijski ventil

2. da li svi pokazatelji pokazuju nulu

3. da li je regulacijski vijak (5) sasvim odvrnuti (u suprotnom smjeru kazaljki na satu)

4. A. da li su zatvoreni ventili iza redukcijskog ventila.

Regulacijski vijak (5) odvrnite u donju poziciju i zatvorite zaporni ventil (6) ili ventile na uredajima
iza redukcijskog ventila. Tlakomjer izlaznog tlaka (4) pokazuje O. Polako otvorite zaporni ventil
boce (1). Tlakomjer ulaznog tlaka (3) pokazuje tlak u boci. Lagano otvorite zaporni ventil (6) i ventil
na aparatu. Namjestite potrebni tlak ili protok na izlaznom tlakomjeru (4) zavrtanjem regulacijskog
vijka (5). Mogudi pad radnog tlaka nakon pustanja aparata u rad kompenzirajte regulacijskim vi-
jkom (6).

4.9. Namjestanje potrebnog protoka kod redukcijskih ventila s mjerilom protoka Zatvorite zapor-
ni ventil (6). Polako otvorite zaporni ventil boce (1). Tlakomjer ulaznog tlaka (3) pokazuje tlak u
boci. Otvorite zaporni ventil (6). i pripadajuci zaporni ventil na aparatu. Namjestite potrebni protok
pomocu ventila (6).

5. ZAVRSETAK RADA REDUKCIJSKOG VENTILA

- Zatvorite zaporni ventil za bocu (1); ispustite tlak iz redukcijskog ventila odvrtanjem regulacij-
skog vijka (5) u donju poziciju.
- Zatvorite zaporni ventil (6) redukcijskog ventila i aparata.

6. UPUTE ZA RAD | ODRZAVANJE

AGA. Stitite redukcijski ventil od osteéenja (redovno ga vizualno kontrolirajte).

6.2. Podesenost sigurnosnog ventila (8) iz zavoda za proizvodnju ne smije se mijenjati.
6.3. Redovno kontrolirajte stanje brtvecih prstena, brtvecih povrsina i tlakomjera.

AGA. U slucaju bilo kojeg kvara ispravne funkcije redukcijskog ventila (npr. povecanje izlaznog
tlaka pri nultoj potrosnji, nebrtvedi, eventualno osteceni tlakomijeri ili sigurnosni ventil, zaustavite
rad redukcijskog ventila i zatvorite zaporni ventil boce.

/A Kvarovi mogu biti zbog raznih uzroka, stoga ni u kom sluéaju ne izvodite bilo koje nedopusteno
manipuliranje s redukcijskim ventilom ili popravke!

7. POPRAVCI
/\ 7. Popravke redukcijskih ventila mogu izvoditi samo kvalificirani i struéno obuéeni djelatnici u
autoriziranim radionicama. Za popravke mogu se koristiti samo originalni rezervni dijelovi.
7.2. Za bilo koje popravke ili promijene izvodene od strane korisnika ili tre¢om stranom bez odo-
brenja proizvodaca, proizvodac ne snosi odgovornost.
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8. REDUKCIJSKI VENTILI S MJERENJEM PROTOKA NA
RADNOM TLAKOMJERU U L/MIN

Stavke od 1 do 7 ovog naputka za rukovanje takoder vaze za ove redukcijske ventile. Protok na-
mjesteni pomocdu regulacijskog vijka (5) moze se uzeti na tlakomjeru radnog tlaka (4) u I/min. Ovi
redukcijski ventili imaju na izlazu montiranu diznu (9).

9. UPRAVLJANJE OTPADOM

U skladu s ¢lankom 33. Uredbe REACH, kao odgovorni proizvodac obvezuje se da ¢e sve kupce
obavijestiti ukoliko ¢e materijali sadrzavati 0,1 % ili viSe tvari navedenih u popisu tvari koje izazivaju
vrlo veliku zabrinutost (SVHC).

Najc¢esce koriStene mesingane legure koje se koriste za tijelo i druge mesingane komponente
sadrze 2 - 3 % olova (Pb). Nakon isteka Zivotnog vijeka proizvod mora zbrinuti ovlastena tvrtka za
recikliranje metala, kako bi se osiguralo ucinkovito zbrinjavanje materijala s minimalnim utjecan-
jem na okoli$ i po zdravlje.

10. JAMSTVO

Uvjeti jamstva naznaceni su u Opcim uvjetima isporuke i placanja Nacionalne organizacije za
prodaju tvrtke Fronius. Druge informacije dobit ¢ete kod vaseg prodavaca. Jamstvo se daje samo
za materijalne nedostatke. U slucaju ostecenja uslijed nepravilne uporabe jamstvo niti odgovor-
nost ne vrijede. Jamstvo i odgovornost takoder prestaju vrijediti ukoliko su koristeni drugi osim
originalnih rezervnih dijelova. Na potrosne dijelove jamstvo se ne odnosi.

Napomena: Slike u ovom Upute za upotrebu su samo za ilustraciju. Oni se mogu razlikovati od
stvarnog izgleda za svoj proizvod!
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SLOVENSCINA

NAVODILA ZA DELOVANJE IN UPORABO REDUKCIJSKIH
VENTILOV ZA JEKLENKE, KI USTREZAJO STANDRADU EN
ISO 2503

Namen teh navodil je zagotovitev varnega delovanja redukcijskih ventilov tako, da ustrezajo ve-
ljavnim predpisom. Natan¢no upostevanje teh predpisov lahko prepreci nastanek potencialnih
nevarnosti in izgub, zaradi prekinitve proizvodnega procesa. Povecuje zanesljivost in obstojnost
redukcijskih ventilov.

TA NAVODILA IMEJTE NA DELOVNEM MESTU VEDNO PRI ROKI.
AVarnostni napotki - glej tudi 2. odstavek; po potrebi se posvetujte s proizvajalcem

1. DELOVANJE

14. Uporaba v skladu z veljavnimi predpisi:

Redukcijski ventili so namenjeni za uporabo plinov, ki so pod tlakom ali plinov pod tlakom, stop-

lienim v tla¢nih jeklenkah, katerih tlak ne sme preseci 200/300 barov, prav tako za utekocinjene

pline. Redukcijski ventili znizujejo vstopni pritisk iz tla¢ne jeklenke na zahtevan delovni tlak in ga

vzdrzujejo na konstantni vrednosti. Redukcijske ventile lahko uporabite samo za pline, ki so nave-

deni na oznakah ventila (glej Oznako, 3. odstavek).

1.2. Uporaba v neskladju z veljavnimi predpisi

- Redukcijski ventili niso namenjeni za pretakanje tekocin;

« Redukcijski ventili se ne smejo uporabljati pri temperaturah okolja pod -20 °C ali nad + 60 °C;

« Redukcijski ventili se ne smejo uporabljati za jedke pline, kot so etilamin, dimetilamin, amoniak
itd..

2. VARNOSTNI NAPOTKI

AVsi napotki z oznako klicaja v trikotniku so pomembni varnostni napotki.
24. Redukcijski ventili so izdelek v skladu z aktualno veljavnimi tehni¢nimi predpisi in spolnjujejo
vse veljavne standarde.

A2.2. Spreminjanje ali prilagajanje redukcijskih ventilov je, brez pridobljenega soglasja proizvajal-
ca, prepovedano

A2.3. Med jeklenko in redukcijskim ventilom niso dovoljene nobene dodatne povezave ali prikljuc¢-
ki.
2.4. Nepravilna uporaba redukcijskih ventilov ali uporaba v neskladju s temi navodili za uporabo
lahko ogrozi delavca, ki skrbi za redukcijski ventil, oz. ostale osebe v bliZini. Povzrodi lahko tudi
poskodbe ne le ventila, ampak celotne opreme.

/\ 2.5. Namestitev mora izvesti usposobljena oseba v skladu s krajevnimi predpisi, pravili in standar-
di. Obvestite svoje izvajalce, ¢e bi bilo potrebno dodatno usposabljanje o izdelkih.

3. OZNAKE
Vrsta plina: A=Acetilen ; O=Kisik; P=LPG; N=CO2, dusik, inertni plin ; H=Vodik; D=Tlac¢ni zrak; M =
Metan/Zemeljski plin; Y = MPS

P1=Vstopni tlak; P2=Izstopni tlak ali pretok; Razred = EN ISO2503
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4. UVEDBA V POGON

A4.1. Pri uvedbi v pogon in med uporabo redukcijskega ventila upostevajte vse napotke in nasvete,
ki so zajeti v teh navodilih za uporabo.
4.2. Nevarnost eksplozije! Vsi sestavni deli, roke in orodja, ki pridejo v stik s kisikom morajo biti
¢isti in razmasceni.

4.3. Preverite, Ce redukcijski ventil ustreza plinu, ki ga zelite uporabiti (glej Oznake, odstavek
A4.4. Preverite, ¢e so tesnilne povrsine izhodov zapornega ventila in vstopni priklju¢ek redukcij-
skega ventila Cisti in neposkodovani. Ne prikljucujte redukcijskega ventila, ¢e je poSkodovan.
4.5. Preden prikljucite redukcijski ventil ostro odprite in ponovno zaprite ventil tlacne posode (1),
da izpihate morebitne necistoce. Ne stojte ali ne imejte rok neposredno pred ventilom jeklenke.
4.6. Redukcijski ventil tesno prikljucite na ventil jeklenke, ki ga privijte s prevle¢eno matico ali

stremenom (2).
4.7. Gibko cev prikljucite na izhodni cevni prikljuc¢ek (7) in na porabnik. Uporabite gibko cev, ki
ustreza standardu ISO 3821 in cevne prikljucke, ki ustrezajo standardu EN 560; prikljucitev cevi
fiksirajte ustreznimi cevnimi sponkami.

/\ 4.8. Nastavitev delovnega tlaka
Preden spustite plin v sistem, preverite sledece:
1. ce ste uporabili ustrezen redukcijski ventil
2. Ce so vsi indikatorji nastavljeni na nic¢
3. ce je regulacijski vijak (5) odvit do konca (proti smeri urinih kazalcev)
4. ce so zaprti vsi ventili za redukcijskim ventilom.
Regulacijski vijak (5) odvijte v spodnji polozaj in zaprite zaporni ventil (6) ali ventile na napravah
za redukcijskim ventilom. Barometer izstopnega tlaka (4) prikazuje vrednost »O«. Pocasi odprite
zaporni ventil (1) jeklenke. Barometer izstopnega tlaka (3) prikazuje vrednost v jeklenki. Odprite
zaporni ventil (6) in ventil na porabniku. Nastavite zahtevan tlak ali pretok na izhodnem barometru
(4) - privijte regulacijski vijak (5). Morebitni padec delovnega tlaka po vkljucitvi porabnika, uravnaj-
te z regulacijskim vijakom (6).
4.9. Nastavitev Zelenega pretoka na redukcijskih ventilih s merilcem pretoka. Zaprite zaporni
ventil (6). Pocasi odprite zaporni ventil na jeklenki (1). Barometer izstopnega tlaka (3) prikazuje
vrednost v jeklenki. Odprite zaporni ventil (6) in ustrezni zaporni ventil na porabniku. Zahtevan
pretok nastavite z ventilom (6).

5. PREKINITEV DELOVANJA REDUKCIJSKEGA VENTILA
- Zaprite zaporni ventil (1) na jeklenki; odvijte regulacijski vijak (5) v spodnji polozaj in izpustite
tlak iz redukcijskega ventila.
- Zaprite zaporni ventil (6) redukcijskega ventila in porabnika.

6. NAPOTKI ZA DELOVANLJE IN VZDRZEVANJE

6.1. Redukcijski ventil zavarujte pred poskodbami (redno vizualno preglejte).

AG.Z. Spreminjanje tovarniske nastavitve varnostnega ventila (8) je prepovedano.
6.3. Redno preverjajte stanje tesnilnih obrockov, tesnilnih povrsin in barometra.

AGA. Ce pride do okvare delovanja redukcijskega ventila (npr. izstopni tlak se dvigne, kljub temu,
da ni porabe, 0z. ¢e so poskodovani ali ne delujejo pravilno barometri ter v primeru okvare varno-
stnega ventila, takoj prekinite njegovo delovanje in zaprite ventil jeklenke.

/\ Do okvar prihaja iz najrazli¢nejsih vzrokov, zato nikoli ne poskusajte svojevoljno popravljati ali
spreminjati redukcijskega ventila!
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7. POPRAVILA

A7.1. Redukcijski ventil lahko popravljajo samo strokovno kvalificirane in izurjene osebe oz. servi-
serji v pooblascenih servisih. Kod nadomestilo dotrajanih uporabljajte le originalne nadomestne
dele.

7.2. Proizvajalec ne odgovarja za $kode, v kolikor nepooblas¢ena oseba ali uporabnik sam kakor-
koli poseze v ventil.

8. REDUKCIJSKI VENTILI Z MERILCEM PRETOKA NA
DELOVNEM BAROMETRU V L/MIN

Odstavki 1 do 7 v teh navodilih za uporabo, veljajo tudi za redukcijske ventile. Pretok, ki je nas-
tavljen z regulacijskim vijakom (5), lahko nadzirate na barometru delovnega tlaka (4) v I/min. Ti
redukcijski ventili imajo pri izhodu montirano dizo (9).

9. RAVNANJE Z ODPADKI

V skladu s ¢lenom 33 uredbe REACH se kot odgovorni proizvajalec zavezuje, da bo vse svoje
stranke obvestila, v kolikor bi materiali vsebovali 0,1 % ali ve¢ snovi, navedenih na seznamu SVHC,
ki vzbujajo veliko zaskrbljenost.

NajpogostejSe medeninaste zlitine, ki se uporabljajo za telo in druge sestavne dele iz medenine
vsebujejo 2 — 3 % svinca (Pb). Po konc¢ani Zivljenjski dobi mora izdelek odstraniti podjetje poo-
blas¢eno za recikliranje kovin. S tem se zagotovi uc¢inkovito odstranjevanje materiala z minimal-
nimi vplivi na okolje in zdravje.

10. GARANCIUJA
Garancijski pogoji so doloceni v Splosnih pogojih dobave in placila narodne prodajne organ-
izacije druzbe Fronius. Za vec informacij se pozanimajte pri svojem pooblas¢enem prodajalcu.
Garancija velja samo za napake na materialu. V primeru Skode, ki bi bila posledica nepravilne
uporabe, ne velja nobena garancija. Garancija preneha veljati tudi v primeru, ¢e so bili uporabljeni
neoriginalni nadomestni deli. Garancija ne velja niti za hitro obrabljiv material.

Opomba: Slike v tem Navodila za uporabo so samo za ponazoritev. Ti se lahko razlikujejo od
dejanskega videz vasega izdelka!
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EL

EAAHNIKA

OAHTIEZ AEITOYPTIIAZ KAl XEIPIZMOY PYOMIZTH MEIQZHZ
MEEZHZ MNA PIAAEZ, ZYMPQONA ME TO NMPOTYMO EN ISO
2503

O 6TOX0G TOL TTAPOVTOC EYXELPISIOL Eival va eEacpaloTEl N acPAAnG AEITOLPYIA TWV PLBICTWY
HElwoNG TEONG COUPWVA HE TOUG IOXVOVTEG KAVOVIOHOUG. H TIPOCEKTIKN THPNON TWV £V AOYyW
KAVOVIOUWV Ba BonBrRosl oTtnv amo@uyn Twv KIVELVWY Kal Twv NIV TTOL TTPOKVUTTTOLV amo
SlapPOEG N BIAKOTIEG Katd Tnv mapaywyr]. Emiong avEdvetal n aflomotia kat n avioxn Twv
PLBLOTWV HElwoNG TTiEoNC,.

Ol EN AOI'Q OAHTIEZ MPENMEI NA EINAI AIAPKQZ AIAGEZIMEZ ZTO XQPO THZ EPlAZIAZ.

/\ O6nyieg acpaleiag, BA. miong TNV mMapdypago 2. E€ Mepintwaon ap@BOAIAC, EMKOWWVACTE
HE TOV KATAOKELAGTH TOL TIPOIOVTOG.

1. XPHZH THZ 2YZKEYHZ

11. Xprion cLUPWVA LE TOU IGXVOVTEG KAVOVIGHOUG:

Ol PLUBUICTEG PEIWONG TTEEONG EXOLV OXESIAOTEL yla TN XPron TIEMECUEVOL (PUGIKOL Agpiov A
agpiov BIAALKEVOUL LTTO TTiECN OE PIAANEG LE HEYLOTN TTiEon TTAnpwong 200/300 bar, KaBwg Kat
LYPOTTOINHEVOL agpiov. Ot PLBUIOTEG XPNOILEVOLY OTN PLVBWICNH TOL AgpioL OTNV EMOBULUNTA
mieon Asttovpyiag, kat tn dlatnenon TG os Wa otadepn TIr. XpnolporolobvTal Hovo yla Ta
AgpLa TTOL AVAPEPOVTAL OTNV TIEPLYPAPN TOL PLBUIOTH (BA. ZAHAvon, TTAPdypPaAPog 3).

1.2. Xprjon katd mapapiaon Twv IGXUOVTWY KAVOVICHWY

« Ol pUBUIOTEG UEIWONG TTIECNG BEV TTPETEL VA XPNOLLOTTOOLVTAL yid LYPA,

Ol PLBIOTEG UElwoNG TTiEoNG SV TIPEMEL VA XPNOILOTIOIOLVTAL O BEPLOKPAGIEG KATW armod
-20°C A mavw aroé +60°C,

Agv oLVICTATAL N XPAON TWV PLBUICTWY HEIWONG TIIECNG Yla SIABPWTIKA AEpLa, OTTWG AlBLAC-
pivn, SIHEBLAQIVA, AUpWVIA, KATT.

2. OAHIEZ AZDAANEIAZ

/\ To BaupaoTikd peéoa og Eva IOOTTAELPO TPLYWVO ATTOTEAEL TTPOEISOTTOINGON YA TO XPHOTN OXETIKA
HE TNV UTTAPEN ONUAVTIKWY 08NyLWY acpaAelag.

2.4. Ot pLBLIOTEG pelwaong Tieong slvatl TTPOTOVTA TTOL TTAPAYOVTAL COUPUWVA HE TOUG IOXVOVTEG
TEXVIKOUG KAVOVIOHOUG Kal TTANPOLV OAEG TIG LIOXVOVGCEG TTPOSIAYPAPEG.

/\ 2.2. AN\QYEG 1) TPOTTOTTOWOELG TWV PUBHICTWV HEIWONG TIEEONG YivovTal HOVO KATOMV £YKPLONG
TOUL KATACKELAOTN.

/\ 2.3. Aev emTpgneTal va uTTdpxel AMN cVVEECN HETAED TNG PIAANG LTS THEGH Kal TOL PLUBMICTA
peiwong tigong.
2.4. H akatdMnAn XpAon Twv pLBUICTWY HEIWoNG TEoNS, A N avtiBeTn XpHon TOuG UE TIG &V
AOYW o8nyieg, Urmopel va BEoel o KivBLVO TOV XEIPIOTH TOL PLBICTA Helwaong Tieong Kat AAAa
atopa. Evééxetal emiong va mpokAnBei {nuia otov puBloTh pelwaong mieong kat BAABN otn ou-
OKELN.

/\ 2.5. H eykatdotacn Ba Tpemel va yivel amo eEEIBIKELHIEVO TIPOCWITIKO CUUPWVA HE TOUG TOTTL-
KOG KAVOVIOHOUG, TOUG KAVOVEG Kal Ta TIPOTUTA. MapakaAw, EVAUEPWOTE TOLEG CUUPRATIKOVG
£TAlPOLE 0ag yla TNV avdykn MPOcBeTNnG ekmaldsuong yia ta mpoiova.

3. ZHMANZH
Tomog aspiov: A=AcsTuAivn; O=0&uyovo; P=LPG; N=CO2, dTwTto, sLysVEG agplo; H=Y8poyovo;
D=Memeopevog agpag, M = MeBavio/Duoikd agpto; Y = MPS; P1=lison sio6&ov; P2=Micon
€E6800L N pon); TAgEn = EN ISO2503
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4. ©EZH ZE NEITOYPT1A

/\ 4. Katd tn 6¢0n og AstToupyia Tou pLBMIGTA HElWONG THEGNG Kal KATA TN AEIToLPYia ToL, TIPETEL
va TNPEOLVTAL TTPOOEKTIKA Ol €V AOYyw 08nyIEG XEIPIOHOL.

4.2. Kivéuvog €kpngnc! ‘OAa ta eEapTAUata, Ta XEPLA KAl Ta EPYANELQ TTOL £PXOVTAL O EMTAPH LE
TO OELYOVO BeV TTPETEL VA £X0LV AspwOEL e AAdL i Alrog.

4.3. BeBawwBsite 0TI 0 PLBUIOTAG HElWONG THEONE CLVICTATAL YIA TO AEPLO TTOL TIPOKELTAL VA
xpnotporonBsl (BA. ZApavon, Tapaypapog 3).

/\ 4.4. BeBawBeite 6Tt oL eM@AveleG oTeyavoroinonce £660uL trnc BaABidac Siakommc GIAANG Kat
NG £10080VL TOL PLBUIOTH TiEoNC slval KABAPES Kal AVETAPEC. & Tepimtwon BAABNG, 0 pLBUI-
OTAG HElwong TTiEoNg BV TTPETEL va sival cLVEESEUEVOC.

4.5. Mptv armo Tn cLVEECNH TOL PLBUIOTA UEIWONG TTiEONC AvolETe Kal KAsioTe amdtoua tn BaiBida
NG PLAANG LTTO TTigon (1), Yla va armopakpuvBoLV ol akaBapoiss. MnV OTEKECTE OUTE VA KPATATE
TO XEPL 0AC UITPOCTA aro tnv £€060 NG BaABidag NG eLaAng uro mison.

4.6. TUVEEOTE AEPOCTEYWCS TOV PLBUIOTH HElwong Tieong pe T BaABida TNG PLAANG LTTO TTiEon
pe €va TTalpdsdl i TogpkKL (2).

4.7. TUVEECTE TOV ELKAUTTTO CWARVA HE TNV £E060 oLVEEONG ELKAUTTTOL CWARVA (7) Kal Tn ou-
OKELR. XPNOILOTTOOTE £vav EVKAUTTTO CWARVA, COUPWVA WE To TTPoTuLTIo ISO 3821, emiong xpn-
OIHOTIOLEIOTE CLUVBEDEIG ELKAUMTOL CWARVA, CUUPWVA e To TTPOTLTTo EN 560. EEacpalioTs tn
oLVEECN TOL ELKAUTTTOL CWAAVA HE KATAANAOUG OPLYKTHPEG.

/\ 4.8. POBLION AetToupyIKAC TiieonG
Mpwv aré TNV l0pon TOL AEPIOL OTO CLOTNUA EAEYETE OTL:

1. EXEL XPNOOTIOINOEL 0 KATAAANAOG PUBUIOTAG LEIWONG TTiECNG

2. O)\ol ol BEIKTEG BEIXVOLV TO UNSEV

3. 0 koyAlag pLBIONG (5) €xel EERIBWOEL TTANPWG (APLOTEPOCTPOPA)

4. gival KAEIOTOG 0 PLBULOTAG TOV PUBULOTN HEIWONG TTIECNG.
=eB16wote ToV KoxAla pLBIONG (5) oTNV KATw B£on Kat KAsioTe TN BaABida diakorng (6) n Bai-
Bideg oL BplokovTal 0To €EOTTAIOHO ToW Ard TOV PUBUIOTH HElWOoNG TEONG. To HAVOUETPO
€E0800L (4) deixvel To 0. AvoiETe TPOOEKTIKA TN BaABida TNG PLaAng (1). To HAVOUETPO 10050V
(3) Beixvel TNV TTieon peoa otn @LAAN. AvolEte Aiyo tn BaABida Siakormg (6) kat tn BaABida tng
OULOKELNG. PLBUIOTE TNV EMBOLUNTH TIECN A PO OTO HAVOUETPO €£080UL (4) BIEUWVOVTAG TOV KO-
XAla pLBUIONG (5). PUBUICTE TNV EVBEXOUEVN HElWON TNG THECNG ASITOLPYIAG UETA TN B€0N NG
OULOKELNG o AstTovpyia, pe TN BaiBida Slakorg (6).
4.9. POBLION EMBULUNTAG PONG YIa TOLG PLBIOTES Helwong TTieong pe HeTPNTH pong KAsioTe TN
BaABida dlakorg (6). AVOIETE TTPOCEKTIKA TN BaABida TG GLAANG (1). To pavoueTpo lo6dou (3)
Belxvel TNV Tieon péoa ot GLAAN. AvolETe tn BaABida Slakorng (6) kal tn BaABi&a TNG CLOKELAG.
Me tn BaABia (6) puBuioTe TNV eMBLUNTA Pon.

5. AIAKOINH AEITOYPI'IAZ TOY PYOMIZTH MEIQZHZ MNIEZHX
« KAelote Tn BaABiba @laAng (1), HEWOTE TN TTiEoN amd Tov pLBIOTA peiwaong Tieong EgRdwvo-
vtag tov koyAla pLBuLong (5) otn xapnAdtepn Bgon.
« KAeiote tn BaABida Slakorng (6) ToL PLBUILOTH LEIWONG THECNG KAl TNG CUOKELAG.

6. OAHI'IEZ AEITOYPIIAZ KAl ZYNTHPHZHZ

6.1. ATTOQUYETE TN HUNXAVIKA BAABN TWV PUBLICTWY HEIWONG THECNG (TTPETEL VA YIVETAL TAKTIKOG
OTTTIKOG EAEYXOC).

/\ 6.2. AmayopelovTal ol TapepBAcEelS oTn puBHION TNG BaABidag acpaleiag (8) TTou £xel yivel amo
1o EpyooTdalo.
6.3. EASYXETE TAKTIKA TNV KATACTACN TWV OTEYAVOTIOINTIKWY SAKTUAIWY KAl EMIPAVELWLV KAl TWV
HAVOUETPWV.

/\ 6.4. 3& epinTwon omolacéAmoTe LUCAsITOLPYIAG TOL PUBIOTA Kelwaong Tieong (. abEnon Tie-
ong eE6600L o€ HNSEVIKN KATAvAAwoN, LavopeTpa Kat BaABibeg acpaleiag pe Siappor r BAARN),
SlaKOYTE TN ASITOLPYIA TOL PUBUILOTH HEIWONG TTIEONG KAl KAEIOTE TN BaABISA GLAANG.
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A O attieg Twv BAaBwv UITopEl va sival S1apopsg, ylauTto [ TPocTiadsite os Kapia mepintwon
Va KAVETE TEXVIKEG TTAPEUBACELG GTOV PUOMIOTH LEIWGNG TTiESNG ) Va ToV eMmoKevdoste!l!

7. ENIZKEYEZ

/\ 7. OLeMOKELEG TWV PUBHIOTWV peiwong TTieong SleEdyovTal HOVO armod eEEISIKEVHEVO KAl EKTTAL
SEVHEVO TIPOCWTTIKO OE EEOVCIOBOTNEVA CLUVEPYEIQ. ZTIG ETMOKEVES XPNOILOTIOIOVVTAL ATTOKAEL-
OTIKA KAl HOVO auBevTIKA eEapTrApata.

7.2. O KATAOKELAOTNG BEV PEPEL EVOLVN YIA TUXOV EMIOKEVEG I AANAYEG TTOL £ylvav armo To XPNn-
oTN N amd TPITO ATOHO XWPIG TNV A8EIA TOL KATACKELAOTH.

8. PYOMIZTEZ MEIQZHZ MIEZHZ ME THN METPHZH THZ POHZ
ME MANOMETPO ME KAIMAKA L/MIN

O1 mapaypa@ol 1 €wg 7 ToL TTAPOVTOG EYXEIPISIOL 1oXLOLV Kal Y TOUG eV AOYW PULBICTEG
peiwong migong. H pon mou pulpietal pe tov koxAia puBIONG (5), EMPAVIETAL OTO LAVOUETPO
epyaoiag (4) og I/min. tnv €5080 TOL €V AOYW PLBLIOTH Helwong THieong LTIAPXEL OTOUIO (9).

9. AIAXEIPIZH TQON ANMOBAHTQN

TOpQWvaA PE To ApBpo 33 Tou KavoviopolL REACH, umd tnv €uBlvn TOL KATAOKELAOTH,
AVAAQpBAVEL TNV LTTOXPEWON VA EVAUEPWVEL OAOLG TOUG TIEAATEG €AV TA LAKA TIEPLEXOLY 0,1%
1] TIEPIOCOTEPO ATTO TIG OLOIEG TTOL AVAPEPOVTAL OTOV KATAAOYO Twv Ouaolwv Tou MpokaiolLy
MoAL Mgydhn Avnouxia (SVHC). Ta cuvnB£oTepa XPNOILOTTOIOVHEVA KPAUATA OPEXAAKOUL TTOL
XPNOIOTTOOLVTAL YIA OWHA Kal GANA OTOLXEId 0pEiXaAKoL TIEPLEXOLY 2-3% HOALBEO (Pb). ZTo
TENOG TOL KUKAOL WAG TOL, TO TIPOTOV TTPETTEL VA armop PPl armo pia eE0LoI0S0TNUEVN ETAIPEIA
AVAKUKAWONG HETANWY, £TOL WOTE va EACPANOTEL N AMOTEAECUATIKA S1A6£0N TOL LAIKOU WE
eAaxlotn enidpaocn oto MePIBANOV Kdal TNV Lysia.

10. EFTYHZH

OL 6pol NG £yyvnong mepAapBdavovtal otoug Mevikoug 6poug eMSEOTNONG KAl TANPWHAG TOL
£6VIKOL 0pyaviopol TIwARCswWV TG etaipsiag Fronius. Ma AAAEG TTANPOPOPIES, TAPAKAAW
ETIKOWVWVAOCTE HE TOV £EOLOIOBOTNUEVO avImpoowro. H egyydnon mapéxstalr pHovo yid
eNATTWHATA LAIKOU. T€ TTEPIMTWOoN CNIAG AOyw akatdAAnANnG xpriong, 8ev 1oxVEL oLTE N eyyvnon
o0Te N acpalon. H gyybnon kat N acealion kadiotavTal EMmong AKVPESG av XPNOLLOTTIoIN8oLY
QVTAAAGKTIKA EKTOC ATTO Ta YVAOLA AVTAAMAKTIKA. Ta avaAwaotpa LAIKG §gv KaALTTovTal anod thv
gyyvnon.

Tnueiwon: Eioveg og avtr tnv EVTOAR yla xpron sivat evEeIKTIKA povo. Evéexetal va Slapépouv
ano TNV TPAYUATIKA
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TURKCE
CSN EN ISO 2503 STANDARDINA UYGUN BASINC KONTROL
REGULATORLERININ iSLETIM VE KULLANIM KILAVUZU

Bu kilavuzun amaci, basing kontrol vanalarinin glivenli isletimini ydrirliikteki mevzuata uygun
olarak saglamaktir. Kilavuz talimatlarinin dikkatle yerine getirilmesi, riskleri ve Uretim kesintilerin-
den kaynaklanan kayiplari 6nlemekte yardimci olacak, ayni zamanda basing kontrol vanalarinin
guvenilirlik ve kullanim émirlerini arttiracaktir.

BU TALIMATLAR SUREKLi OLARAK CALISMA MAHALINDE BULUNDURULMALIDIR.

AGUvenlik talimatlari icin bkz. paragraf 2; herhangi bir konuda emin degilseniz lireticiye basvu-
runuz.

1. ISLETIM

14. Yirdrliikteki mevzuata uygun kullanim:

Basing kontrol vanalari, sikistiriimis gazlar, maksimum 200/300 bar doldurma basingli gaz silindi-
rinde ¢oziulmus basinch gazlar, ve sivilastirimis gazlar igin tasarlanmistir. Vanalar basing silindiri-
nin cikis basincini istenilen ¢alisma basincina dusurdr ve sabit bir degerde tutar. Basing kontrol
vanalari sadece vana isaretlerinde listelenen gazlar icin kullanilabilir (bkz. Isaretleme, paragraf 3).
1.2. Yirirlukteki mevzuata aykiri kullanim

- Basing kontrol vanalarinin sivilar ile kullanimi yasaktir;

- Basing¢ kontrol vanalari - 20 °C’den dusik ve + 60 °C’den yiiksek cevre isilarinda kullaniimama-

lidir;
- Basing kontrol vanalari, etilamin, dimetilamin, amonyak gibi asindirici gazlar ile kullanilmamahdir.

2. GUVENLIK TALIMATLARI

A(Jggen icerisinde Uinlem isareti olan tim talimatlar dnemli glivenlik talimatlaridir.
2. Basing kontrol vanalar yurirlikteki teknik diizenlemelere uygundur ve gecerli tim standart-
lar yerine getirir.

Az.z. Ureticinin onayi olmadan basing kontrol vanalarinda degisiklik veya uyarlama yapmak ya-
saktir.

/A 2.3. Basing silindiri ile kontrol vanasi arasinda herhangi bir baglanti hatti kullanimi yasaktir.
2.4. Basing kontrol vanalarinin yanlis ya da bu talimatlara aykiri kullanimi, vanayi kullanan perso-
nel ve baska kisiler icin tehlike olusturur. Vananin tahribatina ve tim sistemin hasar géormesine
yol acabilir.

A2.5. Montaj, gegerli yerel yasal mevzuat, kurallar ve standartlara uygun sekilde vasifli bir sahis
tarafindan yapilmalidir. Sayet Grlinler hakkinda ek egitim gerekiyorsa, litfen sézlesmeli ortaginizla
irtibata geciniz

3. ISARETLEME
Gaz turli: A=Asetilen; O= Oksiyen; P=LPG; N=CO2, nitrojen, soy gaz; H=Hidrojen; D=Air; M =
Metan/Dogal gaz; Y = MPS
P1=Giris basinci; P2= Cikis basinci veya akis; Sinif = EN 1ISO2503
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4. ISLETIME ALMA

A4.1. Bu kullanim talimatlari, basing kontrol vanasi isletime alinirken ve kullanilirken harfiyen yerine
getirilmelidir.

4.2. infilak tehlikesi! Oksijen ile temas eden tiim parcalar, eller ve aletler yagdan temizlenmis
olmalidir.

4.3. Basing kontrol vanasinin kullanilacagi gaz icin uygun olup olmadigini kontrol edin (bkz. isa-
retleme, paragraf 3).

A4.4. Basing silindirinin kapama vanasi ¢ikislarindaki conta yiizeylerinin ve kontrol vanasi giris bag-
lantisinin temiz ve hasarsiz oldugunu kontrol edin. Hasar varsa basing kontrol vanasinin kullanimi
yasaktir..

4.5. Kontrol vanasini baglamadan dnce gaz silindirinin valfini (1) hizla agin ve tekrar kapatin ki olasi
kirlilikler disari tflensin. Basinglh silindirin ¢ikis vanasinin éniinde durmayin ve elinizle kapatmayin.
4.6. Basing kontrol vanasini gaz silindiri valfine somun veya kelepce yardimiyla (2)gaz kagirmaya-
cak sekilde baglayin.

4.7. Hortumu cikis agzina (7) ve cihaza baglayin. ISO 3821 standardina uygun hortum ve CSN EN
560 standardina uygun hortum baglantilari kullanin; hortum baglantisini uygun hortum kelepceleri
ile emniyete alin.

A4.8. Calisma basinci ayari
Gazl sisteme sokmadan 6nce sunlari kontrol edin:

1. Basing kontrol vanasi uygun mu?

2. Tum gostergeler sifir gosteriyor mu?

3. Ayar vidasi (5) tamamen acik mi (saat yoninun tersine)?

4. Kontrol vanasinin arkasindaki valfler kapal mi?

Ayar vidasini (5) alt konuma c¢ikarin ve kapama valfini (6) veya kontrol vanasi arkasindaki valfleri
kapatin. Cikis basinci manometresi (4) O gostermeli. Basing silindiri kontrol vanasini (1) yavasca
acin. Giris basinci manometresi (3) silindir basincini gostermeli. Kapama valfini (6) ve cihazin valfini
biraz a¢in. Cikis manometresinde (4) istenen basinci veya debiyi ayar vidasini (5) sikarak ayarlayin.
Cihazi calistirdiktan sonra olusabilecek olasi ¢alisma basinci distslerini kapama valfi (6) ile telafi
edin.

4.9. Debimetreli vanalarda istenen debinin ayarlanmasi: Kapama valfini kapatin (6). Basing silindiri
kontrol vanasini (1) yavasca acin. Giris basinci manometresi (3) silindir basincini géstermeli. Kapa-
ma valfini (6) ve cihazin valfini agin. istenen debiyi valf (6) yardimiyla ayarlayin.

5. KONTROL VANASININ ISLETIMDEN ALINMASI

- Silindir kontrol vanasini (1) kapatin; ayar vidasini (5) alt konuma cevirerek basinci bosaltin.
- Kontrol vanasi kapama valfini (6) ve cihazin valfini kapatin.

6. ISLETIM VE BAKIM TALIMATLARI

6.1. Basing kontrol vanasini hasarlardan koruyun (diizenli gorsel kontrol).

AG.Z Guvenlik vanasinin (8) fabrika ayarinin degistiriimesi yasaktir.

6.3. Contalar, sizdirmazlik ylizeyleri ve basing gdstergelerini diizenli olarak kontrol edin.

AGA. Kontrol vanasinin islevlerinde herhangi bir ariza olusursa (6rnegin sifir tiketimde ¢ikis basinci
artisl, manometrelerde veya glivenlik vanasinda sizdirma veya hasar vb.), vana ile calimayi durdu-
run ve silindir kapama vanasini kapatin.

TR /\ Ariza bircok farkli sebebi olabilir, bu yiizden asla izinsiz miidahelelerde bulunmayin veya kendi-
niz tamir etmeye calismayin!

7. TAMIRAT
A7.1. Basing kontrol vanalarinin tamiri, sadece yetkili bakim atolyeleri ve kalifiye ve egitimli personel
tarafindan yapilabilir. Tamiratlarda sadece orijinal yedek parca kullaniimahdir.
7.2. Uretici, izni olmadan kullanici veya {iciincii sahislar tarafindan yapilan herhangi bir diizeltme
veya degisiklikten sorumluluk tasimaz.
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8. CALISMA MANOMETRESINDE L/DAK OLARAK DEBI
OLCUMLU KONTROL VANALARI

Bu kullanim kilavuzunun 1. ila 7. paragraflari bu vanalar i¢in de gecerlidir. Ayar vidasi (5) ile ayarla-
nan debi calisma basinci gostergesinde (4) I/dak olarak okunabilir. Bu vana tipinin ¢ikisinda nozdil
(9) bulunur.

9. ATIK YONETIMI

| enlighet med Artikel 33 i REACH-forordningen har, som ansvarig tillverkare, skyldighet att
inforrmera alla kunder om material innehaller mer &n 0% av nagot amne som finns med i
forteck-ningen over s.k. sarskilt farliga @mnen (SVHC-listan).

De vanligaste massingslegeringarna, som anvands i ventilhus och andra massingskomponenter,
inne-haller 2-3% bly (Pb). Nar produktens livslangd har uppnatts skall den skrotas av ett auk-
torimserat metallatervinningsforetag, for att sakerstélla en effektiv materialhantering med ett min-
imum av miljé- och hélsopaverkan.

10. GARANTI
Garanti sartlar Fronius firmsainin ulusal satis organizasyonunun Genel Teslimat Sartnamesinde
belirtilmistir. Ayrintili bilgileri yetkili satis kurumundan alabilirsiniz. Garanti sadece malzeme hata-
larrigin verilir. Hatali kullanim sonucu olusan hasarlar garantiye tabi degildir. Orijinal yedek parcalar
disinda parcalar kullanilirsa garanti gecerligini yitirir. Tliketim parcalari garantiye tabi degildir.

Not: kullanim icin bu yénerge Resimlerde sadece aciklayicidir. Onlar driiniin gercek gérdintimdindi
farkli olabilir!
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SVENSKA

BRUKSANVISNING FOR UNICONTROL TRYCKREGULATOR
MOTSVARANDE ISO 2503

Dessa instruktioner &r avsedda att sakerstélla en saker drift av tryckregulatorer i enlighet med
effektiva regler. Rikta noggrann uppmarksamhet at dessa instruktioner for att undvika risker och
produktionsforluster samt for att forbattra tillforlitigheten och hallbarheten hos tryckstyrutrust-
ning.

DESSA INSTRUKTIONER MASTE ALLTID FINNAS TILLGANGLIGA | DIN VERKSTAD.

/\ For sikerhetsanvisningar se dven punkt 2; vid tveksamheter kontakta tillverkaren.

1. DRIFT

14. Anvandning i enlighet med effektiva regler:

Tryckregulatorer &r avsedda att anvandas med komprimerade gaser eller under tryck uppldsta
gaser i cylindrar med ett fyliningstryck pa max. 300 bar. Regulatorerna ar dven avsedda for fly-
tande gaser, for att minska respektive cylindertrycke samt att sékerstélla ett konstant arbetstryck.
Tryckregulatorer far endast anvédndas for de gaser som namns i markeringarna pa ventilen (se
markeringar, punkt 3).

1.2. Anvand i motsats till effektiva regler

- tryckregulatorer far inte anvandas for gaser i tillstand av likviditet

- tryckregulatorer far inte anvandas nar omgivningstemperaturer ar under -20 ° C eller dver +
60°C.

tryckregulatorer far inte anvandas for frétande gaser sdsom ethylamin, dimetylamin, ammoniak
etc.

2. SAKERHETSINSTRUKTIONER

/\ Alla indikationer som visar detta utropstecken &r viktiga sékerhetsinstruktioner.
24. Under inga omstéandigheter far cylindertryckregulatorn modifieras eller manipuleras utan
skriftligt medgivande fran tillverkaren.

A2.2. Férmedlande forbindelser mellan flaskventilen och cylindertryckregulatorn &r strangt forb-
judet.

/\ 2.3. Foreskrifter ska foljas: EN ISO 2503 Cylindertryckregulator.
2.4. Felaktig anvandning kan aventyra operatoren och annan personal. Skador pa cylindertryc-
kregulatorn och installationen kan ocksa resultera i brand och/eller explosion.

/\ 2.5. Installationen skall utféras av behdrig person i enlighet med géllande lokala foreskrifter, re-
gler och normer. Informera din aterférséljare om ytterligare utbildning avseende produkten beho-
VS.

3. MARKNING
Gastyp: A = Acetylen; O = syre; P = LPG; N = CO2 / kvave / Inert Gas; H = vate; D = Air; M = Metan
/ Naturgas; Y = MPS
P1=Maximalt inloppstryck ; P2 = Maximalt utloppstryck / flode; Klass = EN ISO2503 klassnummer

4. BRUKSANVISNINGAR

/\ 44. Hall hander och verktyg rena, olja och fett kan orsaka en explosion vid kontakt med syre.
4.2. Operatoren bor vara val bekant med den har bruksanvisningen innan anvandning av denna
utrustning, alla instruktioner boér féljas vid anvédndning.

4.3. Kontrollera att cylindertryckregulator ar lampligt for den gas som skall anvéndas. (Se maérk-
ning punkt 3).
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A4.4. Kontrollera att flaskventilanslutningen &r ren och oskadad; Om inte far du inte ansluta cylin-
dertryckregulator.
4.5. Innan du ansluter cylindertryckregulator bor flaskventilen snabbt dppnas och stangas for att
fa bort vatten eller frammande féremal fran ventil/regulator inloppsanslutningen. Sta inte framfor
utloppet for cylinderventilen. Hall inte handen framfor utloppet fér cylinderventilen.
4.6. Anslut tryckkontrollregulator gastat med hjélp av 6verfallsmuttern respektive fastet (2) till
cylinderventilen (1). Reglerskruven (5) maste visa nedat.
4.7. Anslut slanganslutningen vid utloppet stud (7) och nedstromsutrustning. Anvand slangar som
motsvarar ISO 3821 och slanganslutningar som motsvarar EN 560; sékra genom lampliga slang-
klammor.

A4.8. Instéllning av tryck:
Innan man kan sldppa in gasen i systemet, kontrollera féljande:
1. Ratt Cylindertryckregulator
2. Alla matare pekare pa noll
3. Tryckjusteringsratten (5) helt utskruvad (moturs)
4. Alla avstangningsventiler ar sténgda.
Oppna langsamt flaskventilen (1), se till att cylindertrycket visas p& méataren (3), dppna nedstroms
ventilen (Blasrér), och med tryckjusteringsratten (5) roterar medurs for att stélla in onskat ar-
betstryck med hjalp av utloppsmaétaren (4).
4.9. Indikationer for tryckregleringsventiler med flddesmatare instélining av 6nskat flode: Oppna
l&ngsamt flaskventilen (1). Inloppsmatare (3) indikerar cylindertrycket. Oppna ventil (6) och mots-
varande avstangningsventil. Stélla in dnskat flode genom stallskruven (6).

5. AVSTANGNING AV DRIFT

- Stang flaskventilen (1), koppla (moturs) for tryckregleringsratten (5), ventilera trycket i systemet
genom att 6ppna nedstrémsventilen (blasror).
- Nar systemet har rensats, stdng nedstromsventilerna.

6. DRIFT- OCH UNDERHALLSANVISNING

6.1. Skydda tryckregulatorn fran skada (kontrollera visuellt vid regulatorintervaller).

A6.2. Den forinstéllda justeringen av sékerhetsventilen (8) far inte &ndras.
6.3. Se till att packningar, tatningsytor och métare ar i gott skick och fri fran marken.

AGA. Vid misstanke om fel pa regulatorn (exempelvis vid 6kning av utloppstrycket vid konsumtion
= 0, lacker, defekta métare eller om sakerhetsventilen reagerar) satt tryckregulator ur drift och
sténg flaskventilen (1) omedelbart.

/\ Inte under nagra omstandigheter vidta eller tilldta ndgra reparationer av obehérig personal.

7. REPARATIONER
/\ 7A. Reparation av Cylindertryckregulatorer skall utféras av kompetent personal hos en auktorise-
rad service- eller reparationsverkstad. Endast dkta reservdelar kan anvandas.
7.2. Reparationer eller modifieringar som utfors av anvandaren eller en icke-auktoriserad tredje
part kommer att innebéara forlust av ansvar.

8. CYLINDERTRYCKREGULATOR MED FLODESMATARE:

Punkterna 1-7 i denna bruksanvisning géller &ven Cylindertryckregulatorer med flédesmatare.
Flodet bestams av tryckregleringsratten (5) som kan lasas pa flodesmatare (4). Cylindertryckre-
gulatorn med flodesmétare har ett integrerat gaspadrag. Om apparaten eller utrustning som ska
anvandas nedstroms ocksa har en flodesméatarenhet, ta bort den eftersom den inte kommer att
kalibreras med cylindertryckregulatorn.
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9. AVFALLSHANTERING

| enlighet med Artikel 33 i REACH-férordningen har, som ansvarig tillverkare, skyldighet att in-
for-mera alla kunder om material innehaller mer &n 0,1% av nagot &mne som finns med i forteck—-
ningen over s.k. sarskilt farliga &mnen (SVHC-listan).

De vanligaste méassingslegeringarna, som anvands i ventilhus och andra massingskomponenter,
inne~haller 2-3% bly (Pb). N&r produktens livslangd har uppnatts skall den skrotas av ett auk-
torimserat metallatervinningsforetag, for att sakerstélla en effektiv materialhantering med ett min-
imum av miljé- och hélsopaverkan.

10. GARANTI

Garantibestammelserna finns under Allmanna leverans- och betalningsvillkor fran Fronius lokala
forsaljningsorganisation. Ovrig information far du hos din auktoriserade &terforsaljare. Garanti
ges endast pa fel i material. Vid skador som har uppstatt som féljd av felaktig anvandning, géller
varken garanti eller ansvarsataganden. Garanti och ansvarsataganden upphér dven att gélla om
originalreservdelar inte har anvants. Garantin galler inte forslitningsdetaljer.

OBS: Bilder i denna instruktion &r endast illustrationer. De kan skilja sig frdn det verkliga utseen-
det pd Er produkt!
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BbJ/ITAPCKU

MHCTPYKUNA 3A EKCIJTOATAUUNA 3A PEOYLINP -
BEHTWUJIM B CbOTBETCTBUE C EN ISO 2503

Tesn MHCTPYKUMM ca MnpeaHasHayeHu fa rapaHtvpar 6esonacHata pabota Ha pegyuvp -
BEHTU/IUTE B CbOTBETCTBME C AencTBalmTe pasnopenbu. Oco6eHOTO BHUMAaHME KbM Te3u
MHCTPYKUMK LLie MOMOrHe Aia ce n3berHat puckoseTe v 3arybute npu npouMs3BoACTBO, KaKTo U Aa
Ce MOBULIM HAAEXAHOCTTa U XMBOTa Ha 060PYABAHETO 3@ KOHTPOJT Ha Ha/IAraHeTo.

TE3N MHCTPYKLINN TPABBA A CE CbXPAHABAT N A CA BUHATU HA PA3IMOJTOXXEHUE
BbB BALLNA LIEX.

A3a MHCTPYKUMNTE 3@ 6e30MmacHOCT BMXKTE Cblo naparpacd 2; B C/y4dalh Ha CbMHeHue ce
KOHCYNTMpanTe ¢ Npou3BOAUTENS.

1. ONEPUPAHE

141. ’'snonsBaHe B CbOTBETCTBME C AeWCTBaLLUTE pasnopenom:

Pepyunp - BeHTMAUTE ca npegHasHayeHW [a Ce W3MOM3BaT CbC CMbCTEHW ra3oBe WKW C

pa3TBOpPEHN NoA HanaraHe rasoBe B OYTUKK C HansraHe Ha NbaHeHe makc. 300 6apa, cbLyo 3a

TEYHM ra3oBe, 3a HamasnsiBaHe Ha CbOTBETHOTO HansraHe B 6yTUKaTa, KakTo 1 3a OcurypsiaHe

Ha NOCTOSIHHO PabOoTHO HansaraHe. Peayump - BEHTUIMTE Morart Aa ce U3Mno/n3BaT caMo 3a OHe3u

rasoBe, KOMTO Ca CMOMEHATN Ha MapKMPOBKKTE Ha KanaHa (BMX Mapknposka, naparpad 3).

1.2. lanonsBaHe He B CbOTBETCTBME Ha AeicTBalmTe pasnopenomu

« pemyump - BEHTUNUTE He TpsbBa Aa Cce No/3BaT 3a ra3oBe B TEYHO CbCTOSHNE

« pemyump - BEHTUAUTE He TpsibBa fa paboTaT Npu TeMnepaTypa Ha OKoMHaTa cpefa ot nog -20
°Cwunn Hag +60°C.

« pemyump - BEHTUNUTE He TpsibBa Aa Ce MNon3BaT 3a KOPO3MBHM rasoBe, KaTo Hanpumep
eTunaMvH, AMMETUNIaMUH, aMOHSIK U T.H.

2. NHCTPYKLUU 3A BE3SOIMNACHOCT

/\ BCUUKM MHAVKALMW, NOKa3BaLUM TO3M YAMBUTENEH 3HaK, Ca BaXHM UHCTPYKLMM 38 6e30MacHOCT.
2. B HMKaKbB Cry4dal peayump - BeHTUIBT He TpabBa Aa 6bae NPoOMeHsH nunn noanpassaH 6e3
NMCMEHOTO CbIMacKe Ha NPOM3BOAUTENS.

A2.2. MeXanHHN BPBb3KW Mexay OyTUIKOBUS BEHTUM U PEAYLMP - BEHTUIA Ca CTPOro 3abpaHeHu.

A2.3. Hopwmwu, konTo cnegpa ga ce cbbnopasat: EN ISO 2503 3a pegyunp - BeHTUAUTE
2.4. HenpaBunHaTta ynotpe6a Moxe fa 3acTpalun ornepaTtopa W oCTaHanvs nepcoHan, nospeaa
Ha peayump - BeHTUIa U/WNK MHCTanaumaTa Moxe CbLLo Aa A0BeAe A0 NoXap U / unm ekcnnosus.

A2.5. MoHTaxbT TpsbBa Aa ce M3BBbPLIKN OT KBANMOULUMPAHO NMue B CbOTBETCTBME C MECTHUTE
npUNoXnMn pasnopeadbu, Npasunia u ctaHaapTu. MHbopmupaiite BawmTe NOAN3MBIHUTENN, aKO
e Heob6xoaAMMO AOMbAHUTENTHO ObyYeHne 3a nsgenuara.

3. MAPKNPOBKA

Tun ras: A = AuetuneH; O = kucnopog; P = LPG; N = CO2 / Asot / MiHepTeH ras; H = Bogopog;
D = Bb3ayxa; M = MetaH / MpupopaeH ras; Y = MPS P1 = MakcuManHo BXOASLLO HansraHe; P2 =
MaKCUMasnHo nsxoasiLo HanaraHe / neéut; Knac = EN ISO2503 HoMep Ha knaca
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4. NHCTPYKLUNN 3A YIOTPEBA

/\ 4. MazeTe pblieTe U UHCTPYMEHTUTE YMCTU, MAC/IO U FPECK MOFaT a NPUUMHAT eKCMI03us Npu
KOHTaKT C KUC/TOPOA.
4.2. OnepaTtoptbT TpsA6Ba Aa € HaMb/IHO 3amno3HaT C Te3M MHCTPYKLUMU 3@ ekcrnioaTtaunsa npeau
M3MON3BaHETO Ha ToBa O6OpyABaHe, BCUYKU WHCTPYKUMM TpsibBa Aa ce cna3BaTt, Korato ce
n3nonsea o6opyaBaHeTo.
4.3.lpoBepeTe panu pepyump - BeHTWIa € noaxoAsll 3a u3nonseaHua ras. (Buxre
MapKunpoBkaTa, naparpad 3).

A4.4.I‘Iposepere nanv Bpb3kata C OYTUNKOBMS BEHTW € 4YncTa U HernoBpe[eHa; ako He, He
TpsbBa Aa CBbp3BaTe peayump - BEHTUNa KbM OyTuikara.
4.5.pean Oa cebpXeTe pegyump - BeHTUNa KbM OyTunkarta, OyTUIKOBUSA BEHTUN TpabBa Aa
6bae 6BbP30 OTBOPEH M 3aTBOPEH, 3a Aa WM3XBbP/M BOAA WM YyXAW BellecTBa OT BEHTWUNa.
He 3acTtaBaiTe npen v3xoda Ha OGYTUIKOBUA BeHTWI. He ApbXTe pbkaTta cu npen vM3xoda Ha
OYTUNKOBUSA BEHTUN.
4.6. CBbpXxeTe peayump - BeHTWIa NbTHO NOCpeacTBOM ralikata , CbOTBETHO ckobaTta (2), KbM
6yTunkosus BeHTUN (1). BbpToka 3a perynupaHe Ha HansaraHeto (5) Tpa6Ba Aa nokassa Hagosy.
4.7. CBbpxeTe Bpb3kata Ha Mapkyda KbM U3xogHUs Hunen (7) n kbM obopyaBaHETO Hazony
no BepwuraTta. Manonseante mapky4n, cbotBeTcTBawwm Ha ISO 3821 n cbeguHeHns Ha MapKyuu,
oTtroBapswm Ha EN 560; 3akpeneTte ¢ NoAXOASLN CKOOW 3a MapKy4un.

A4.8. HacTtpolika Ha HansraHeTo:
Mpeaun pa nycHeTe ras B cuctemarta, NpoBepeTe C/IefHOoTOo:
1. Jann e n3bpaH NpaBuieH peayump - BEHTUA
2. Bcuykn nokasaTtenu Ha ckanata Ha MaHOMeTpuTe Aa coyaTt Hyna.
3. BbpTOKa 3a perynupaHe Ha HansaraHeTto (5) Hanb/IHO 3aBUHTEH (06paTHO Ha YaCOBHMKOBATA

cTpenka)

4. BCMYKKM cnvpaTeiHn KnanaHu Aa ca 3aTBOPEHW.
BaBHO oTBOpeTe 6yTnkoBUA BeHTUA (1), yBepeTe ce, Ye HansaraHeTo B OyTunkaTa ce nokassa Ha
MaHoMeTbpa (3), oTBOpeTe KnanaHa Hagosy no Bepurata (Blowpipe) n ¢ BbpToka 3a perynvpaHe
Ha HanaraHeto (5) 3aBbpTeTe MO NOCOKA Ha YacoBHMKOBATa CTpenka, 3a Aa HacTpouTe
Heo6Xx0ANMMOTO PabOTHO HanAraHe, Kato N3MNonN3BaTe U3XOAHUAT MAHOMETBLP (4).
4.9. IHCTpYKLUMKM 3a peayump - BEHTUIA C HacTpolika Ha poTameTbpa Ha Heobxoaummnsa 0ebuT:
BaBHO oTBOpeTe OytunkoBust BeHTUA (1). BxogHMAT mMaHoOMeTbp (3) Moka3Ba HandraHetTo B
o6ytnnkata. OTBOpPeH cnupaTeneH knanaH (6) 1 CbOTBETHUSA CnupaTenieH KnanaH Ha MaluuHaTa.
3apavite XkenaHus NOTOK Ypes perynmpalimsa BbpTok (6).

5. MPUK/TIOYBAHE HA PABOTA

- 3aTBOpeTe 6yTunkosus BeHTWN (1), pasBuinTe (0O6PaATHO Ha YaCOBHWKOBATa CTPEesika) BbpToKa
3a perynupaHe Ha HanaraHeTo (5), o6e3Bb3ayLleTe HangraHeTo B cuctemMarta, KaTo oTBopute
KnanaHuTe Hagosny no Bepwurata (Blowpipe).

- Cnep kaTo cuctemarta e NoYnCTEHa, 3aTBOPETE KNanaHuTe Hafony no Bepurara.
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6. UHCTPYKLUWMWN 3A PABOTA U NMOAOAPBXKA

6.1. NpegnassainTte pepyuup - BeHTMNA OT MNOBpPeau (NpoBepsiBaiiTe BU3yanHO Ha pPaBHU
MHTEepBanu).

AG.Z.I‘IpenBapMTenHo 3ajafeHaTa HacTpoika Ha npegnasHusa knianaH (8) He TpabBa ga ce
NPOMEHS.

6.3. YBepeTe ce, Ye YyNIbTHEHUSATa, YITBTHUTENHUTE NOBBPXHOCTM 1 MAHOMETpUTE ca B 06po
CbCTOsIHWE 1 6€3 cneaw oT NoBpeaa.

/\ 6.4. Ako nogosunpaTe Hen3npPaBHOCT Ha peayunp - BeHTUNa (KaTo yBennyaBaHe Ha U3XOAsLLOoTO
HansaraHe npu KoHcymaumsa = 0, u3TMyaHe Ha ras , AedekTHM MaHOMETpPU WaW pearvpaty
npeanasex knanax), HezabaBHO M3K/loYeTe peayump - BEHTUIa U 3aTBOpeTe OYTUTKOBUSA BEHTUN
().

AB HUKaKbB Crlydail He npegnpuemMantTe u He AonyckaihTe KakBUTO M Aa OWI0 PemMOoHTM OT
HeoTopu3snpaHu nmua.

7. PEMOHT

A7.1. PeMOHTUTE Ha peayump - BEHTUMa Ce U3BBbPLUBAT OT KOMMNETEHTEH NepcoHan B OTOpU3MpaH
cepsu3. TpsbBa Aa ce M3Mnos3BaT CaMO OPUTrMHANHU Pe3epPBHU YacTu.
7.2. [MonpaBknte nnn moandukaummTe, U3BbPLUEHN OT MOTPEOUTENs WUAN HEeyNMbHOMOLLEHM
TPeTV Nuua, BOAST A0 3aryba Ha OTFOBOPHOCT.

8. PEOYUUP-BEHTWU/IN C AEBNTOMEP:

Maparpadu 1 o 7 oT HacTosALWaTa MHCTPYKLUMSA 3@ eKCnioatauus ce oTHaCAT CbLyo U 3@ peayump -
BEHTWM ¢ gebutomep. MNoTokbT, 3agafdeH oT BbpToka 3a perynnpaHe Ha HansraHeTo (5), Moxe fa
6bae otyeTeH Ha gebutomepa (4). AKO yCTPONCTBOTO MM 060pyaBaHeTo, KOeTO Lie ce U3Mnon3ea
Hagony no Bepwurata, CbLUO MMa Pa3xodoMep, MOAs, OTCTPaHeTe ro, Tbii KaTo HAMa da 6bae
KannuépupaHo C peayump - BeHTUNa.

9. YMPABJIEHVE HA OTINAABUUNTE

B cvotBeTcTBME C uneH 33 ot PernameHta REACH, KaTo OTroBOpEeH Npom3BoanTesn ce 3agb/kasa
na nHPopMmpa BCUYKUN KTMEHTU B CNyYai, Ye maTepuanute cbabpxaTt 0,1% nnm noBeye BeLLecTBa
CcromMeHaTu B CNUCbKa Ha BellecTBaTa, KOMTo NpeamsBmkBaT cunHo 6esnokoncteo (SVHC).
Hall-yecto wn3non3BaHUTE MECWMHIOBM CMMaBM W3MON3BaHW 3@ TENOM [APYrM MECWHIoBM
KOMMOHEHTU CbabpxaT 2 - 3 % onoso (Pb). B kpas Ha ekcnnoatauMoHHUS XMUBOT Ha U34eNneTo,
TO Tpsi6Ba fAa 6bAe NMMKBUAMPAHO OT aBTopu3npaHa dvMpMa 3a peurkavpaHe Ha MeTanu, 3a Aa
ce ocurypmn epekTMBHO IMKBUAMPAHE Ha MaTepuana ¢ MMHUMAsIHO BIMSIHUE Ha OKO/lHaTa cpeaa
1 30paBeTo.

10. TAPAHLINA

[apaHUMOHHMTE yCnoBUSA ca nocoyeHn B OO6LWMTEe yCnoBUS 3a [OCTaBka M MnuallaHe Ha
HauMoHaIHaTa opraHn3auus 3a npogaxom Ha dupma Fronius. CBbpXKeTe ce ¢ Ballmsi OTopu3mpaH
Onnbp 3a noBeve nHPopmaums. MapaHumaTa ce npeaocTaBs camo 3a AedekTn Ha maTepuanuTe.
B cnyyaii Ha noBpefa B pe3ynTaT Ha HenpaBW/IHa ekcnioaTtauus, rapaHumMaTa u OTrOBOPHOCTTa
He ca BanuaHu. MapaHuMsiTa U OTFOBOPHOCTTa He Ca Ba/uAHM CblLO B CAy4ai, ye ca 6unum
N3MO3BaHN HEOPUIMHAIHM Pe3epBHU YacTu. lapaHumMaTa He ce OTHaCs 3a KOHCyMaTuBUTe.

3abenexka: CHUMKUTE B TA3U MHCTPYKUMS 3 yrioTpeba ca caMo uaCTpaTMBHU. Te Morar 4a ce BG
PA31MYaBAT OT PEA/IHUSI BUZ HA BALLWST MPOAYKT!
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