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Vorwort und Sicherheitshinweise

Sicherheit Die nachfolgend angefiihrten Sicherheitshinweise gelten fur alle in dieser Bedienungs-
anleitung beschriebenen Tatigkeiten:

Fronius Techni- Sollten bei der Uberpriifung Fragen auftreten, steht ein Experten-Team zur Verfiigung.
cal Support E-Mail: welding.techsupport@fronius.com



Kurzschluss-Adapter ISOTEST CMT

Allgemeines

Lieferumfang

Mess- und Priif-
mittel

Schweiliplus Rotorwelle SAFETYTEST  iTTOINE]

welding plus totor shaft ground case
1000 VAG

or
1400 YOG
R>25MO

schweitplus JRALIHIITRISY) Rotorwelle

welding plus rotor shaft
100VAC

or
140 VDG
R>100k0

DISCHARGE min 5 sec

O O

©
+
+
O

Kurzschluss-Adapter ISOTEST CMT

Der Kurzschluss-Adapter ISOTEST CMT dient zur:

- Sicherheitstechnischen Uberpriifung von Robacta Drive CMT-Schweibrennern
- Sicherheitstechnischen Uberprifung von PullMig CMT-SchweiRbrennern

- Funktionstechnischen Uberpriifung von PullMig CMT-Schweifibrennern

Mit dem Kurzschluss-Adapter ISOTEST CMT werden folgende Komponenten mitgelie-
fert:

(1) Adapterkabel CAT

(2) Adapterkabel Schweilplus
(3) Adapterkabel Grundkoérper
(4) Adapterkabel Rotorwelle (+)
(5) Adapterkabel Rotorwelle (-)

(1 @) (3) 4) ©®)

- Isolations-Messgerat METRISO 5000 A



Bedienelemente und Anschliusse

Bedienelemente
und Anschliisse

Schwe| Bplus ELUANRISIN Grund|bmer
weldirjy plus grounfi case

1000VAC
0 140:’\"]0 0
(1) — 1> 25M0

sehweiplus [EUTHITTRIZTNE  Rotorwelle

welding plus rotor shaft
100VAG

or
140 VDG

R>100kQ

Nr.

Funktion

(1

Anschluss SchweiBplus
fur eine sicherheitstechnische Uberpriifung, Pluspotential

(2)

Anschluss Rotorwelle
fur eine sicherheitstechnische Uberpriifung, Pluspotential

()

Anschluss Grundkorper
fur eine sicherheitstechnische Uberpriifung, Minuspotential

(4)

Anschluss CAT
fur eine sicherheitstechnische Uberpriifung, Minuspotential

()

Messpunkt Minus
zum Anlegen von Prufspitzen

(6)

Anschluss Rotorwelle
fur eine funktionstechnische Uberpriifung, Minuspotential

(7)

Taster Entladung
zum Entladen von Restspannungen im gepriften Gerat

(8)

Anschluss Schweiplus
fur eine funktionstechnische Uberpriifung, Pluspotential

9

Messpunkt Plus
zum Anlegen von Prufspitzen

(10) Anschluss LHSB

zum Anschluss einer LHSB-Leitung

(11) Anschluss Motorsteuerung

zum Anschluss von Schweifl3brennern




Sicherheitstechnische Uberpriifung Robacta Drive
CMT

Allgemeines Bei einer sicherheitstechnischen Uberpriifung wird das Gerat auf einen ordnungsgema-
3en Isolationswiderstand Uberpruft.

- Prifspannung: 1000 V DC

- Isolationswiderstand-Sollwert: > 2,5 M Ohm

- Pluspotential: Rohrbogen-Aufnahme, Antriebsrolle, Motorleitung

- Minuspotential: Motorgehause, Anschluss Kollisionsbox, LHSB-Leitung

Vorbereitung 1. Netzschalter der Stromquelle in Stellung - O - schalten

2. Stromquelle vom Netz trennen

3. Drahtelektrode aus dem Schlauchpaket entfernen

4. Schweilbrenner von allen anderen Systemkomponenten trennen

5. Brennerkdrper von der Antriebseinheit demontieren
Robacta Drive 1. Adapterkabel Schweil3plus mit Rohr-
CMT anschlieBen bogen-Aufnahme (1) verbinden

2. Adapterkabel Rotorwelle (+) mit
Antriebsrolle (2) verbinden

3. Adapterkabel Grundkorper mit Motor-
gehause (3) verbinden

4. Adapterkabel CAT mit Anschluss
Kollisionsbox (4) verbinden

5. Motorleitung des Schweiltbrenners (5)
an Anschluss Motorsteuerung an-
schlieRen

6. LHSB-Leitung des Schweillbrenners
(6) an Anschluss LHSB anschlie3en

7. Adapterkabel Schweilplus an An-
schluss Schweil3plus (7) anschlieRen

8. Adapterkabel Rotorwelle (+) an
Anschluss Rotorwelle (8) anschliel3en

9. Adapterkabel Grundkorper an An-
schluss Grundkorper (9) anschlieen

10. Adapterkabel CAT an Anschluss CAT
(10) anschlieRen

(5x6)  (7) (8) (9) (10




Sicherheitstech-
nische Uberprii-
fung Robacta
Drive CMT

1. Prifspannung von 1000 V DC am
Isolations-Messgerat auswahlen

HINWEIS! Kann die geforderte
Prifspannung am Isolations-
Messgerat nicht exakt ausge-
wahlt werden, so ist der nachst
héhere Spannungswert zu
wahlen.

2. Prufspitzen an Messpunkt Plus (1)
und Messpunkt Minus (2) fihren

3. Angezeigten Wert vom Messgerat
ablesen

4. Taster Entladen flr min. 5 Sekunden
dricken

AbschlieBende 1. Alle Kabel des Kurzschluss Adapter ISOTEST CMT von der Antriebseinheit ab-

Tatigkeiten schlielRen
2. Den Originalzustand des Schweil3brenner wiederherstellen



Sicherheitstechnische Uberpriifung PullMig CMT

Allgemeines Bei einer sicherheitstechnischen Uberpriifung wird das Gerét auf einen ordnungsgema-
3en Isolationswiderstand Uberpruft.

- Prifspannung: 1000 V DC

- Isolationswiderstand-Sollwert: > 2,5 M Ohm

- Pluspotential: Rohrbogen-Aufnahme, Antriebsrolle, Motorleitung
- Minuspotential: LHSB-Leitung

Vorbereitung 1. Netzschalter der Stromquelle in Stellung - O - schalten

2. Stromquelle vom Netz trennen

3. Drahtelektrode aus dem Schlauchpaket entfernen

4. Schweillbrenner von allen anderen Systemkomponenten trennen

5. Brennerkdrper von der Antriebseinheit demontieren
PullMig CMT 1. Adapterkabel Rotorwelle (+) mit
anschlieBen Antriebsrolle (1) verbinden

2. Adapterkabel Schwei3plus mit Rohr-
bogen-Aufnahme (2) verbinden

3. LHSB-Leitung des SchweilRbrenners
(3) an Anschluss LHSB anschlie3en

4. Motorleitung des SchweilRbrenners (4)
an Anschluss Motorsteuerung an-
schlieen

5. Adapterkabel Schweil3plus an An-
schluss Schweil3plus (5) anschlieRen

6. Adapterkabel Rotorwelle (+) an
Anschluss Rotorwelle (6) anschlieRen




Sicherheitstech-
nische Uberprii-
fung PullMig CMT

1. Prifspannung von 1000 V DC am
Isolations-Messgerat auswahlen

HINWEIS! Kann die geforderte
Prufspannung am Isolations-
Messgerat nicht exakt ausge-
wahlt werden, so ist der nachst
héhere Spannungswert zu
wahlen.

2. Prufspitzen an Messpunkt Plus (1)
und Messpunkt Minus (2) fihren

3. Angezeigten Wert vom Messgerat
ablesen

4. Taster Entladen flr min. 5 Sekunden
dricken

AbschlieRende 1. Alle Kabel des Kurzschluss Adapter ISOTEST CMT von der Antriebseinheit ab-

Tatigkeiten schlielRen
2. Den Originalzustand des Schweil3brenner wiederherstellen



Funktionstechnische Uberpriifung PullMig CMT

Allgemeines

Vorbereitung

PullMig CMT
anschlieRen

Bei einer funktionstechnischen Uberpriifung wird das Geréat mittels Widerstandsmes-
sung auf mogliche metallische Ablagerungen Uberprift, welche durch Kurzschlisse die
Schweilleigenschaften negativ beeinflussen kénnten.

- Prifspannung: 1000 V DC

- Isolationswiderstand-Sollwert: > 2,5 M Ohm
- Pluspotential: Rohrbogen-Aufnahme

- Minuspotential: Antriebsrolle

Netzschalter der Stromquelle in Stellung - O - schalten
Stromquelle vom Netz trennen

Drahtelektrode aus dem Schlauchpaket entfernen
Schweil’brenner von allen anderen Systemkomponenten trennen
Brennerkorper von der Antriebseinheit demontieren

NS

1. Adapterkabel Rotorwelle (-) mit
Antriebsrolle (1) verbinden
(1) ) 2. Adapterkabel Schweif3plus mit Rohr-
bogen-Aufnahme (2) verbinden

3. Adapterkabel Schweil3plus an An-
schluss Schweil3plus (3) anschlieRen

4. Adapterkabel Rotorwelle (-) an An-
schluss Rotorwelle (4) anschlief3en




Funktionstechni-
sche Uberprii-
fung PullMig CMT

1. Prifspannung von 1000 V DC am
Isolations-Messgerat auswahlen

HINWEIS! Kann die geforderte
Prifspannung am Isolations-
Messgerat nicht exakt ausge-
wahlt werden, so ist der nachst
héhere Spannungswert zu
wahlen.

2. Prufspitzen an Messpunkt Plus (1)
und Messpunkt Minus (2) fihren

3. Angezeigten Wert vom Messgerat
ablesen

4. Taster Entladen fir min. 5 Sekunden
driicken

AbschlieBRende 1. Alle Kabel des Kurzschluss Adapter ISOTEST CMT von der Antriebseinheit ab-

Tatigkeiten schliel3en
2. Den Originalzustand des Schweilbrenner wiederherstellen

10



gSH1T — "10d—S 1IM00S—yOLOINNOD " 0OLX
dN1d LIM00S—ALI4VS ™ 6X—LX

d3yd 13IAD0S—ALI4VS ™ 9X—¥X

dOLOWN — TTONIHdAY LIAO0S—YOLOINNOD " ¢X
JOVIIOA HOIH — 8N SM3IYDOS ° ZX ‘LX

WyOM| d01SISFd ™ LY

J04VHIOSIA — NOLLNGHSNd " LS

11

c
S
Q
=
©
<
3]
n



12



Table of contents

Foreword and safety INSITUCHIONS ........ i e e 3
T2 PRSP URRP PR 3
Fronius TEChNICAl SUPPOIT ......eoiiiieieie ettt e e e e e e e e et e e e e e e e nnneeas 3

ISOTEST CMT ShOrt-CirCUIt @dAPLEr ........uuuiiiiiiiiiiiiieeeeeeeee e e e e e e e e e e e e e e e s 4
LY gL = I =T =T RSP ERP 4
S COPE OF SUPPIY .ottt e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e ———aaaaaas 4
Measuring and testing EqQUIPMENT .. ... e e e e e e e e e e et e e e e e e aaaaaaaee 4

1076] a1 (o] FST= T To I eTo T aT=Y o1 110 o1 S 5
(076 ] a1 (o] FST= T To [ oo g1 V=T o1 1[0 a1 SO 5

Robacta Drive CIMT SAfEty 1EST ....eiviiiiiiiiiiiie et e e e e e e e e e e e e e eeeeee s 6
LYY = I =T = SRR 6
Connecting Robacta Drive CIMT ..ot e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e eeeeeaeas 6
Robacta Drive CMT Safety 1ESt ..o e e e e e e e e 7

PUIIMIG CMT Safely eS8t ...ttt e ettt e e et e e e e eeeee s 8
LCT=T =T =TI =T 0 0 =Ty €SSO 8
Connecting PUIIMIG CIMT ...ttt e ettt e e e et e e e e et e e e e e e ebbe e e e e e e e nneee 8
PUIIMig CMT Safely 1EST ... .t e e e e e e e e e e 9

PUIIMig CMT fUNCHON TEST ..ttt e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e aaaaaeaas 10
GENETAI TEMAIKS ...ttt e e e e oottt e e e e e e ettt e e e e e e e s b et e ee e e e e st beeeeeeeeansbaeeeeansbeeeaeeeannees 10
ConNECHiNG PUIIMIG CIMT ....uiiiiiiiiiieeieeeee ettt e e e e e e e e e e e aeaeeeeeeeeeeeeeeaasssesseeneeees 10
PUIIMig CMT fUNCHON TEST ..eeeiiiiiiiiie ettt e e e e e e e e e e e e e e e e aaaaeeeas 1

L@ o101 0 [ F=To | =T o PSP PSTRP 12



Foreword and safety instructions

Safety The following safety instructions apply to all activities described in these operating
instructions:

Fronius Techni- If you have any questions about the test, a team of experts is on hand.
cal Support E-mail: welding.techsupport@fronius.com



ISOTEST CMT short-circuit adapter

General remarks

Schweiliplus Rotorwelle SAFETYTEST  iTTOINE]

welding plus totor shaft ground case
1000 VAG

or
1400 YOG
R>25MO

schweitplus JRALIHIITRISY) Rotorwelle

welding plus rotor shaft
100VAC

or
140 VDG
R>100k0

DISCHARGE min 5 sec

O O

©
+
+
O

ISOTEST CMT short-circuit adapter

The ISOTEST CMT short-circuit adapter is used for:

- safety test of Robacta Drive CMT welding torches
- safety test of PullMig CMT welding torches

- function test of PullMig CMT welding torches

Scope of supply The scope of supply of the ISOTEST CMT short-circuit adapter includes the following:

(1) CAT adapter cable
(2) SchweiBplus (welding plus) adapter
cable
(3) Grundkoérper (ground case) adapter
cable
(4) Rotorwelle (+) (rotor shaft (+)) adapter
cable
(5) Rotorwelle (-) (rotor shaft (-)) adapter
cable
(1) (@) (3) (4) (5)
Measuring and - METRISO 5000 A insulation measuring instrument
testing equip-
ment



Controls and connections

Controls and
connections

Schwe| Bplus ELUANRISIN Grund|bmer
weldirjy plus grounfi case

1000VAC
0 140:’\"]0 0
(M) — 1> 25M0

sehweiplus [EUTHITTRIZTNE  Rotorwelle

welding plus rotor shaft
100VAG

or
140 VDG

R>100kQ

No.

Function

(1

SchweiBplus (welding plus) connection
for a safety test, plus potential

(2)

Rotorwelle (rotor shaft) connection
for a safety test, plus potential

()

Grundkorper (ground case) connection
for a safety test, minus potential

(4)

CAT connection
for a safety test, minus potential

()

Measuring point minus
for attaching test probes

(6)

Rotorwelle (rotor shaft) connection
for a function test, minus potential

(7)

Entladung (Discharge) pushbutton
for discharging residual voltages in the device being tested

(8)

Schweiplus (welding plus) connection
for a function test, plus potential

(9

Measuring point plus
for attaching test probes

(10) LHSB connection

for connecting an LHSB cable

(11) Motor control connection

for connecting welding torches




Robacta Drive CMT safety test

General remarks In a safety test the device is tested to ensure that its insulation resistance is correct.

- Test voltage: 1000 V DC

- Insulation resistance set value: > 2.5 M ohms

- Plus potential: torch neck holder, drive roller, motor lead

- Minus potential: motor housing, collision box connection, LHSB cable

Preparations 1. Turn power source mains switch to the ,0“ position
2. Disconnect the power source from the mains
3. Feed the wire electrode out of the hosepack
4. Disconnect the welding torch from all other system components
5. Remove the torch body from the drive unit
Connecting 1. Connect Schweifl3plus (welding plus)

Robacta Drive
CMT

adapter cable to the torch neck holder
(1)
2. Connect Rotorwelle (+) (rotor shaft
(+)) adapter cable to drive roller (2)
3. Connect Grundkérper (ground case)
adapter cable to motor housing (3)
4. Connect CAT adapter cable to the
collision box connection (4)

5. Connect the motor lead for the wel-
ding torch (5) to the Motorsteuerung
(motor control) connection

6. Connect the LHSB cable for the
welding torch (6) to the LHSB connec-
tion

7. Connect the welding plus adapter
cable to the Schweildplus (welding
plus) connection (7)

8. Connect the rotor shaft (+) adapter
cable to the Rotorwelle (rotor shaft)
connection (8)

9. Connect the ground case adapter
cable to the Grundkdrper (ground
case) connection (9)

10. Connect the CAT adapter cable to the
CAT connection (10)




Robacta Drive
CMT safety test

1. Select test voltage of 1000 V DC on
the insulation measuring instrument

NOTE! If the precise requested
test voltage cannot be selected
on the insulation measuring
instrument, then the next higher
voltage value should be selected.

2. Take the test probes to measuring
point plus (1) and measuring point
minus (2)

3. Read off the indicated value from the
measuring instrument

4. Hold down the Entladen (discharge)
pushbutton for at least 5 seconds

Finally ... 1. Disconnect all cables of the ISOTEST CMT short-circuit adapter from the drive unit
2. Restore the welding torch to its original state



PullMig CMT safety test

General remarks In a safety test the device is tested to ensure that its insulation resistance is correct.

- Test voltage: 1000 V DC

- Insulation resistance set value: > 2.5 M ohms

- Plus potential: torch neck holder, drive roller, motor lead
- Minus potential: LHSB cable

Preparations 1. Turn power source mains switch to the ,O“ position

2. Disconnect the power source from the mains

3. Feed the wire electrode out of the hosepack

4. Disconnect the welding torch from all other system components

5. Remove the torch body from the drive unit
Connecting 1. Connect rotor shaft (+) adapter cable
PullMig CMT to drive roller (1)

2. Connect welding plus adapter cable to
the torch neck holder (2)

3. Connect the LHSB cable for the
welding torch (3) to the LHSB connec-
tion

4. Connect the motor lead for the wel-
ding torch (4) to the Motorsteuerung
(motor control) connection

5. Connect the welding plus adapter
cable to the Schweiliplus (welding
plus) connection (5)

6. Connect the rotor shaft (+) adapter
cable to the Rotorwelle (rotor shaft)
connection (6)




PullMig CMT
safety test

Finally ...

1.

2.

Select test voltage of 1000 V DC on
the insulation measuring instrument

NOTE! If the precise requested
test voltage cannot be selected
on the insulation measuring
instrument, then the next higher
voltage value should be selected.

Take the test probes to measuring
point plus (1) and measuring point
minus (2)

Read off the indicated value from the
measuring instrument

Hold down the Entladen (discharge)
pushbutton for at least 5 seconds

1. Disconnect all cables of the ISOTEST CMT short-circuit adapter from the drive unit

2. Restore the welding torch to its original state



PullMig CMT function test

General remarks In a function test, resistance measurement is used to check the device for possible
metal deposits that could adversely affect weld properties by causing short circuits.

- Test voltage: 1000 V DC

- Insulation resistance set value: > 2.5 M ohms
- Plus potential: torch neck holder

- Minus potential: drive roller

Preparations 1. Turn power source mains switch to the ,0“ position

2. Disconnect the power source from the mains

3. Feed the wire electrode out of the hosepack

4. Disconnect the welding torch from all other system components

5. Remove the torch body from the drive unit
Connecting 1. Connect rotor shaft (-) adapter cable
PullMig CMT to drive roller (1)

(1) 2) 2. Connect welding plus adapter cable to
the torch neck holder (2)

3. Connect the welding plus adapter
cable to the Schweildplus (welding
plus) connection (3)

4. Connect the rotor shaft (-) adapter
cable to the Rotorwelle (rotor shaft)
connection (4)




PullMig CMT
function test

Finally ...

1.

2.

Select test voltage of 1000 V DC on
the insulation measuring instrument

NOTE! If the precise requested
test voltage cannot be selected
on the insulation measuring
instrument, then the next higher
voltage value should be selected.

Take the test probes to measuring
point plus (1) and measuring point
minus (2)

Read off the indicated value from the
measuring instrument

Hold down the Entladen (discharge)
pushbutton for at least 5 seconds

1. Disconnect all cables of the ISOTEST CMT short-circuit adapter from the drive unit

2. Restore the welding torch to its original state

10
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