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 Fronius PL
1 Ogdlne

1.1 Wprowadzenie

Niniejsza instrukcja obstugi stanowi wazna pomoc dla poprawnego i
bezpiecznego uzytkowania produktu.

Instrukcja obstugi zawiera wazne informacje, pozwalajgce uzytkowac
produkt bezpiecznie, prawidtowo i ekonomicznie. Przestrzeganie niniejszej
instrukcji pozwala uniknac niebezpieczenstw, zminimalizowac koszty
naprawy oraz czasu przestoju urzadzenia, jak rowniez wydtuzy¢ wydajnosc |
zywotnosc produktu. Instrukcja obstugi musi by¢ zawsze dostepna, oraz
musi by¢ przeczytana i stosowana przez kazda osobe, ktoéra pracuje z tym
urzadzeniem.

Zalicza sie tu:
obstuga i usuwanie awarii podczas eksploatacji,
utrzymanie ruchu (pielegnacja, konserwacja),
transport,
montaz,
utylizacja.

Techniczne zmiany i btedy pozostajg zastrzezone.

1.2 Wskazéwki odnosnie praw autorskich i ochrony prawnej

Niniejsza instrukcje obstugi nalezy traktowac poufnie. Powinna ona byc¢

udostepniana jedynie osobom upowaznionym. Moze byc¢ przekazywana
osobom trzecim jedynie za pisemng zgoda firmy KEMPER CmbH, zwang
dalej producentem.

Wszelkie dokumenty podlegajg ochronie w rozumieniu ustawy o ochronie
praw autorskich. Nie zezwala sie na przekazywanie i powielanie
dokumentow, oraz ich fragmentdw, jak rowniez ich wykorzystywanie i
informowanie o ich zawartosci. O ile nie zostata wydana wyrazna pisemna
zgoda.

Wykroczenia przeciwko tym postanowieniom sg karalne i powoduja
powstanie obowigzku uiszczenia odszkodowania. Producent zastrzega
sobie wszelkie prawa witasnosci przemystowe;.

1.3 Wskazéwki dla uzytkownika

Instrukcja obstugi jest istotng czesciag sktadowa produktu.
Uzytkownik powinien dotozy¢ staran, aby personel obstugujacy zapoznat
sie z niniejsza instrukcja.

Instrukcja obstugi musi zostac uzupetniona przez uzytkownika o instrukcje
obstugi na podstawie krajowych przepisow bezpieczenstwa i zapobiegania
wypadkom oraz przepisdow ochrony srodowiska, tgcznie z informacjami
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dotyczacymi obowigzku nadzoru i zgtaszania, w celu uwzglednienia
warunkow zaktadowych, na przyktad organizacji pracy, przebiegu pracy i
zatrudnionego personelu. Oprdécz instrukcji obstugi i przepiséw prawnych
dotyczacych zapobiegania wypadkom obowigzujgcych w kraju i miejscu
uzytkowania nalezy przestrzegac rowniez uznanych przepiséw
technicznych dotyczacych bezpiecznej i fachowej pracy.

Bez zgody producenta, uzytkownik nie moze dokonywac zmian lub
modyfikacji produktu, ktére mogtyby miec¢ wptyw na jego bezpieczenstwo!
Stosowane czesci zamienne musza odpowiadac technicznym wymogom
producenta. Wymaog ten jest zawsze spetniony w przypadku oryginalnych
czesci zamiennych producenta.

Do obstugi, konserwacji i transportu produktu nalezy odestac tylko
przeszkolonych i wykwalifikowanych pracownikoéow. Nalezy jasno wyznaczyc¢
pracownikom zakres odpowiedzialnosci odnosnie obstugi, konserwacji i
transportu.
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2 Bezpieczenstwo

2.1 Zagadnienia ogélne

Produkt wytworzony i skonstruowany zostat zgodnie ze stanem
technicznym i obowigzujgcymi technicznymi zasadami bezpieczenstwa.
Podczas eksploatacji produktu moga powstawac techniczne
niebezpieczenstwa dla uzytkownika, jak rowniez moze dojs¢ do uszkodzen
produktu lub innych szkdéd rzeczowych, gdy:

jest on obstugiwany przez nie przeszkolony i nie pouczony personel,
nie jest on uzytkowany zgodnie z przeznaczeniem i/lub

nie jest prawidtowo konserwowany i naprawiany.

2.2 Wskazoéwki dotyczace znakow i symboli

A NIEBEZPIECZENSTWO

Symbol ten w potaczeniu z wyrazem ,Niebezpieczenstwo"” oznacza
bezwzglednie grozace niebezpieczenstwo. Nieprzestrzeganie tej
wskazowki bezpieczenstwa prowadzi do Smierci lub ciezkich obrazen.

A OSTRZEZENIE

Symbol ten w potagczeniu z wyrazem ,Ostrzezenie” oznacza mozliwosc
wystapienia niebezpiecznej sytuacji. Nieprzestrzeganie tej wskazowki
bezpieczenstwa prowadzi do Smierci lub ciezkich obrazen.

A UWAGA

Symbol ten w potaczeniu z wyrazem ,Uwaga“ oznacza mozliwosc
wystapienia niebezpiecznej sytuacji. Nieprzestrzeganie tej wskazowki
bezpieczenstwa moze prowadzi¢ do lekkich lub nieznacznych obrazen.
Moze on byc¢ rowniez uzywany do ostrzegania przed szkodami
rzeczowymi.

WSKAZOWKA

Wskazowki ogdlne to proste dodatkowe informacje, ktore nie ostrzegaja
przed szkodami osobowymi lub rzeczowymi.

1. Wyliczenia krokdw postepowania oznaczone sg liczbami z kropka, w
ktorych wazna jest kolejnosc.

Za pomoca punktorow oznaczone s3 listy czesci w legendzie lub
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informacje, w ktérych kolejnos¢ nie ma znaczenia.

2.3 Oznaczenia/ tabliczki, jakie powinien zainstalowaé
uzytkownik

Uzytkownik zobowigzany jest do umieszczenia ewentualnych dalszych
oznaczen i znakdw na produkcie w swoim otoczeniu.

Takie oznaczenia i tabliczki moga odnosic sie np. do przepisdw
dotyczacych obowigzku noszenia srodkow ochrony indywidualnej.

2.4 Wskazowki dotyczace bezpieczenstwa dla personelu
obstugujacego

Przed uzyciem, uzytkownik urzadzenia musi zostac¢ poinstruowany w
formie informacji, instrukcji i szkolenia odnosnie uzytkowania produktu, jak
rowniez zastosowania materiatow i srodkéw pomocniczych.

Produkt moze by¢ uzytkowany tylko jesli znajduje sie w nienagannym
stanie technicznym, zgodnie z przeznaczeniem, ze Swiadomoscig
koniecznosci zachowania bezpieczenstwa i mozliwosci wystapienia
niebezpieczenstwa, z przestrzeganiem niniejszej instrukcji obstugi!
Wszelkie usterki, a szczegdlnie te, ktére moga miec negatywny wptyw na
bezpieczenstwo, nalezy natychmiast usuwac!

Kazda osoba, ktorej zlecono uruchomienie, obstuge lub naprawe, musi w
catosci przeczytac i zrozumie€ niniejszg instrukcje obstugi. W czasie pracy z
urzadzeniem jest juz na to za pézno. W szczegodlnosci dotyczy to personelu
pracujacego przy urzadzeniu sporadycznie.

Instrukcja obstugi musi zawsze znajdowac sie w poblizu urzadzenia i musi
by¢ w zasiegu reki.

Nie odpowiadamy za szkody i wypadki powstate w wyniku
nieprzestrzegania zalecen niniejszej instrukcji.

Nalezy przestrzegac odpowiednich przepisow BHP, jak rowniez innych
0golnie uznanych zasad bezpieczenstwa technicznego i higieny pracy.

Kompetencje w zakresie roznych czynnosci w ramach konserwacji i
utrzymywania maszyny w dobrym stanie nalezy jasno ustali€ | przestrzegac
ich zachowania. Tylko w ten sposéb mozna uniknac dziatan
nieprawidtowych, szczegodlnie w sytuacjach niebezpiecznych.

Uzytkownik zobowigze personel obstugujacy i naprawiajacy urzadzenie do
stosowania srodkow ochrony osobistej. Nalezg do nich w szczegdlnosci
buty ochronne, okulary ochronne i rekawice.

Nie nalezy nosi¢ nieostonietych dtugich wtoséw, luznego ubrania ani
0zddob! Zasadniczo istnieje niebezpieczenstwo zaczepienia albo
wciggniecia przez ruchome czesci!
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Jesli na produkcie wystapig zmiany zwigzane z bezpieczenstwem, nalezy
natychmiast przerwac i zabezpieczyC przebieg pracy, a sytuacje zgtosic
odpowiedniej osobie/ jednostce odpowiedzialnej!

Prace przy produkcie moga byc¢ przeprowadzane tylko przez godnych
zaufania, przeszkolonych pracownikow. Nalezy przestrzega¢ minimalnego
wieku osob przewidzianego w ustawie!

Personel, ktory musi zostac przeszkolony, wdrozony, poinformowany lub
bedacy w trackie ogolnego przyuczenia zawodowego moze wykonywac
czynnosci z produktem tylko pod nieprzerwanym nadzorem osoby
doswiadczone]!

2.5 Wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa odnoszace sie do
utrzymania ruchu/ usuwania awarii

Do drzwiczek serwisowych i do celéw konserwacji musi by¢ zawsze
swobodny dostep.

Przezbrajanie, prace konserwacyjne i naprawy, jak rowniez usuwanie
usterek moga byc¢ przeprowadzane tylko na wytgczonym urzadzeniu.

W trakcie prac konserwacyjnych i naprawczych nalezy stale dokrecac
poluzowane potagczenia srubowe. O ile jest to wymagane, przewidziane do
tego sruby nalezy dokrecac kluczem dynamometrycznym.

Na poczatku konserwacji/ naprawy/ pielegnacji w szczegdlnosci przytacza
srubowe nalezy chronic przed zabrudzeniem i sSrodkami do pielegnaciji.

Nalezy dotrzymywac zalecanych, lub podanych w instrukcji obstugi
okreséw ponownych kontroli/ inspekcji.

Przed demontazem nalezy oznaczyc czesci tworzace catosc.

2.6 Informacje dotyczace szczegoélnych rodzajow
niebezpieczenstw
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A NIEBEZPIECZENSTWO

Niebezpieczennstwo porazenia pradem!

Prace przy elektrycznym wyposazeniu produktu moga by¢ wykonywane
jedynie przez wykwalifikowanych elektrykdw lub przez przeszkolony
personel obstugujacy pod kierownictwem i nadzorem
wykwalifikowanego elektryka, zgodnie z przepisami dotyczgcymi
elektroniki!

Przed otwarciem produktu nalezy wyciggnac wtyczke (o ile jest
dostepna) z gniazdka i zabezpieczyc¢ ja przed nieumysinym wigczeniem.

W przypadku awarii zasilania elektrycznego produktu nalezy natychmiast
wytaczy¢ produkt przyciskiem Wt./WYt. oraz, o ile wystepuje, wyciagnaé
wtyczke sieciowa!

Nalezy stosowac wytacznie oryginalne bezpieczniki o zalecanej mocy!

Czesci elektryczne, ktore maja byc¢ poddane przegladowi, konserwacji i
naprawie, muszg zosta¢ odtgczone od napiecia. Srodki, za pomoca
ktorych odtgczono zasilanie, nalezy zabezpieczy¢ przed nieumysinym lub
samoistnym ponownym witgczeniem. Odtgczone od napiecia czesci
elektryczne nalezy sprawdzi¢ najpierw pod katem obecnosci napiecia,
nastepnie odizolowac sasiednie czesci znajdujace sie pod napieciem.
Podczas napraw nalezy zwracac¢ uwage na to, aby nie zmieniac¢ cech
konstrukcyjnych, powodujac przez to mniejsze bezpieczenstwa.

Nalezy regularnie sprawdzac przewody pod katem uszkodzen i w razie
potrzeby wymienic.

A OSTRZEZENIE
Porazenie pradem w przypadku braku uziemienia!

Jesli urzadzenia nie posiadaja przytacza przewodu uziemiajgcego lub jest
ono nieprawidtowo wykonane, moga wystepowac duze wartosci napiecia
na nieostonietych elementach lub czesciach obudowy, ktére w
przypadku dotkniecia moga doprowadzi¢ do ciezkich obrazen lub
Smierci.

A OSTRZEZENIE
Porazenie pradem w przypadku podtaczenia nieprawidtowego
zasilania!

W wyniku podtgczenia nieprawidtowego zasilania czesci mogace miec
kontakt z ludzkim ciatem moga by¢ pod niebezpiecznie wysokim
napieciem. Dotkniecie czesci znajdujacych sie pod niebezpiecznym
napieciem moze prowadzi¢ do powaznych obrazen lub Smierci.

Dane elektryczne przytacza patrz tabliczka znamionowa produktu
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A OSTRZEZENIE
Niebezpieczenstwo przewrécenia podczas transportu!

Podczas przemieszczania produkt moze sie przechyli¢ i przewrocic. Ze
wzgledu na duzy ciezar wtasny moze spowodowac obrazenia u
znajdujacych sie w poblizu ludzi.
Przed rozpoczeciem przemieszczania produktu zwolni¢ hamulce
kotek zwrotnych.

Produkt mozna przemieszczac i ustawiac tylko na ptaskim poditozu.
Przemieszczac produkt tylko za uchwyt.

Nie wykorzystywac uchwytu do podnoszenia produktu.

A OSTRZEZENIE
Zagrozenie dla zdrowia z powodu czastek dyméw spawalniczych!

Nie wdychac pytow/dymédw spawalniczych! Mozliwe sg powazne
uszkodzenia organdéw i drég oddechowych!

Dym spawalniczy zawiera substancje mogace powodowac raka!

Kontakt skory z dymem spawalniczym itp. moze doprowadzi¢ u oséb
wrazliwych do podraznien skory!

Naprawy i prace konserwacyjne na produkcie moga byc¢ przeprowadzane
wytacznie przez przeszkolonych i wykwalifikowanych pracownikow, pod
warunkiem przestrzegania informacji dotyczacych bezpieczenstwa oraz
obowigzujacych przepiséw z zakresu zapobiegania wypadkom!

W celu unikniecia wdychania czastek pytdw stosowac odziez ochronna,
rekawice i nawiewowy system ochrony drog oddechowych!

Podczas napraw i prac konserwacyjnych unikac¢ uwalniania
niebezpiecznych czastek pytdw, aby zadna z oséb nie zajmujaca sie tymi
pracami nie zostata poszkodowana.

A UWAGA
Zagrozenie dla zdrowia spowodowane hatasem!

Produkt moze wytwarzac hatas , doktadne informacje znajduja sie w
danych technicznych. W potaczeniu z innymi maszynami i/ lub
miejscowymi okolicznosciami, w miejscu zastosowania produktu moze
sie zwiekszy¢ poziom hatasu. W tym przypadku uzytkownik jest
zobowigzany do zapewnienia personelowi obstugujacemu
odpowiedniego wyposazenia ochronnego.
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3 Dane dotyczace produktu

3.1 Opis dziatania

Produkt jest kompaktowym filtrem dymu spawalniczego, za pomoca
ktorego dym spawalniczy powstajacy podczas spawania jest odciggany
bezposrednio w miejscu powstania i filtrowany w stopniu przekraczajagcym
99%.

Odciggane powietrze oczyszcza sie 2-stopniowa metoda filtracyjng i z
powrotem doprowadza do pomieszczenia roboczego.

Produkt wyposazony jest w elastyczne ramie odciggowe, ktdrego okap
odciggowy jest ruchomy i stabilnie utrzymuje ustawione potozenie.

s N

3
o
3
S

®
@/\\

Rys. 1: Pozycje na produkcie

Poz. Nazwa Poz. Nazwa
1 Okap odciggowy 6 Kotko samonastawcze
zwrotne z hamulcem
2 Ramie odciggowe / wieszak 7 Kotko tylne
nosny
3 Uchwyt 8 Uchwyt kablowy
Element filtrujacy 9 Wylot czystego powietrza

5 Element obstugowy

Tab. I: Pozycje na produkcie
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3.2 Cecha odrézniajgca - przetestowany przez W3/IFA

Produkt zostat wykonany w dwdch wersjach:
. Wersja nie testowana przez IFA (Instytut Ochrony Pracy)
. Wersja przetestowana przez IFA (Instytut Ochrony Pracy)

Patrz rozdziat ,Dane techniczne”: Klasa dymu spawalniczego i norma
kontrolna IFA.

Wersja standardowa produktu jest zatwierdzona rzez Instytut Ochrony
Pracy.

Oznacza to, ze produkt spetnia wymagania klasy filtracji dymow
spawalniczych — przetestowany przez W3/IFA. Zgodnos$¢ z tg norma
zatwierdzona zostata przez IFA (Institut fUr Arbeitsschutz der Deutschen
Gesetzlichen Unfallversicherung) - Instytut ochrony pracy niemieckiego
ustawowego ubezpieczenia wypadkowego.

W celu uproszczenia, oznaczany on bedzie w niniejszej instrukcji obstugi za
pomoca informacyjnego logo IFA.

Informacyjne logo IFA wskazuje na wazne informacje i wskazowki, ktore
Wwigza sie z produktem IFA.

Oznaczenie na Znaczenie/ Wyjasnienie Wskazowki z
produkcie logo

IFA (Instytut Ochrony  Wzor konstrukcyjny sprawdzony @)

Pracy) przez IFA i zatwierdzony zgodnie v IFA

z
norma kontrolng, patrz rozdziat
,Dane techniczne”

Tab. 2: Oznaczenie IFA

Wersja IFA produktu oznaczona jest za pomocg znaku DGUV-Test, jak
réwniez za pomocag oznaczenia ,przetestowany przez W3/IFA”" (oznaczenie
klasy dymow spawalniczych) w formie naklejki.

3.3 Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem

Produkt zostat zaprojektowany w celu odciggania oraz filtrowania dymaow
spawalniczych powstajacych podczas spawania metali w migjscu ich
powstawania. Zasadniczo produkt mozna stosowac we wszystkich
rodzajach prac, w ktérych powstajg dymy spawalnicze. Nalezy jednak
uwazac na to, aby do urzadzenia filtrujgcego nie zostaty zassane iskry.

W danych technicznych znajduja sie wymiary i inne dane dotyczace
produktu, na ktére nalezy zwrdcic uwage.
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WSKAZOWKA

Y IFA

WSKAZOWKA

Podczas spawania stali stopowych albo wysokostopowych z dodatkami
spawalniczymi zawierajagcymi ponad 5% chromu/niklu uwalniane s3
substancje CMR (rakotworcze, mutagenne, dziatajace szkodliwie na
rozrodczosc). Zgodnie z obowigzujacymi przepisami do odciggania
szkodliwych dla zdrowia czastek dymow mozna stosowac w Niemczech
tylko atestowane i dopuszczone do tego celu produkty w tzw.
.Srodowisku ciggtego oczyszczania”.

Podczas ww. procesdw spawalniczych w ,srodowisku ciggtego
oczyszczania” moga byc¢ stosowane tylko produkty spetniajace
wymagania klasy dymaow spawalniczych ,przetestowany przez W3/IFA”"!

W przypadku odciggania dymu spawalniczego zawierajgcego
rakotworcze sktadniki, na przyktad chromiany, tlenki niklu i inne, nalezy
stosowac sie do wymagan przepisow TRGS 560 (przepisy techniczne dot.
substancji niebezpiecznych) oraz TRGS 528 (prace spawalnicze).

WSKAZOWKA

Nalezy przestrzegac danych w rozdziale ,Dane techniczne" i koniecznie
ich dotrzymywac.

Do zastosowania zgodnie z przeznaczeniem nalezy rowniez
przestrzeganie wskazowek

dotyczacych bezpieczenstwa,
dotyczacych obstugi i sterowania,
dotyczacych utrzymania ruchu i konserwacji,

jakie zostaty opisane w niniejszej instrukcji obstugi.

Inne lub wykraczajace poza wymienione wyzej zastosowanie jest
uwazane za niezgodne z przeznaczeniem. Za powstate w wyniku tego
szkody odpowiada sam uzytkownik. Dotyczy to rowniez samodzielnych
modyfikacji produktu.
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3.4 Wymaganie ogélne zgodnie z DIN EN ISO 21904

WSKAZOWKA

Podtaczenie systemow rurociggowych, ramion odciggowych i wezy.

Podtagczone do produktu systemy rurociggowe, ramiona odciggowe i
weze moga powodowac spadek cisnienia, co musi zosta¢ uwzglednione
przez projektanta instalacji i uzytkownika.

Podtagczone komponenty musza by¢ odpowiednie dla danego produktu i
zapewniac¢ minimalny strumien objetosci (moc ssacg).

O parametry kanalizacji nalezy zapytac producenta.

Nalezy regularnie sprawdzac, czy podtgczone komponenty sg prawidtowo
osadzone, szczelne i czy nie sg zatkane.

Wymagang moc ssaca halezy sprawdzac na elemencie wychwytujgcym.

WSKAZOWKA

Wsteczne prowadzenie powietrza do atmosfery na stanowisku pracy

W niektorych panstwach nie jest zalecane lub jest zabronione wsteczne
prowadzenie powietrza do atmosfery na stanowisku pracy. Konieczne
moze sie okazac¢ odprowadzanie powietrza odlotowego na zewnatrz
przez przewody kanalizacyjne.

3.5 Zdroworozsadkowo przewidywalne btedne zastosowanie

Przy tym produkcie przy przestrzeganiu zastosowania zgodnego z
przeznaczeniem nie jest mozliwe niewtasciwe uzycie, ktére moze
prowadzi¢ do niebezpiecznych sytuacji ze szkodami osobowymi.

Zakazuje sie eksploatacji produktu w obszarach przemystowych, w ktorych
spetnione muszg by¢ wymogi odnosnie ochrony przeciwwybuchowej.

Poza tym eksploatacja zabroniona jest w przypadku:

1. Procesdw, ktore nie zostaty wymienione w zastosowaniu zgodnie z
przeznaczeniem i w ktorych odciggane powietrze:

przenoszone jest z iskrami np. z procesow szlifowania, ktére ze wzgledu
na swoja wielkosc i liczbe moga prowadzi¢ do uszkodzenia filtra, a
nawet do pozaru;

zawiera ciecze i wynikajace z nich zanieczyszczenia strumienia
powietrza aerozolami oraz zaolejonymi parami;
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przenoszone jest z tatwopalnymi, zapalnymi pytami i/lub materiatami,
ktore moga tworzy¢ mieszaniny wybuchowe lub atmosfere wybuchowsa;
przenoszone jest z innymi agresywnymi lub erozyjnie dziatajacymi
pytami, ktére moga uszkodzi¢ produkt i zastosowane elementy
filtrujece;

przenoszone jest z organicznymi, toksycznymi substancjami, ktére
zostang uwolnione przy rozdzieleniu materiatu.

2. Miejsc ustawienia na zewnatrz, w ktorych produkt narazony jest na
oddziatywanie warunkoéw atmosferycznych
, poniewaz produkt mozna ustawiac wytacznie w zamknietych
budynkach.
Jesli ewentualnie istnieje wersja produktu do uzytkowania na zewnatrz,
moze on sta¢ na zewnatrz. Nalezy miec€ na uwadze, ze w przypadku
ustawienia na zewnatrz moze by¢ ewentualnie potrzebny osprzet
dodatkowy.

3.6 Oznaczenia i tabliczki na produkcie

Na produkcie umieszczone zostaty rozne oznaczenia i znaki. Jesli zostaty
one uszkodzone lub usuniete, nalezy niezwtocznie zastapic je nowymi, w
tym samym miejscu.

Uzytkownik zobowigzany jest do umieszczenia ewentualnych dalszych
oznaczen i znakdw na produkcie w swoim otoczeniu.

Takie oznaczenia i znaki moga odnosic sie np. do przepiséw dotyczacych
obowigzku noszenia srodkow ochrony indywidualnej.

Istnieje mozliwosc zwrdcenia sie do producenta z prosbga o dostarczenie
dodatkowych wskazéwek bezpieczenstwa i piktogramow zgodnych z
przepisami obowigzujacymi w kraju, w ktérym bedzie uzytkowane
urzadzenie.

3.7 Pozostate rodzaje ryzyka
Rowniez przy przestrzeganiu wszystkich zasad bezpieczenstwa, podczas
eksploatacji produktu pozostaje opisane ponizej ryzyko.

Wszystkie osoby, ktére pracuja przy produkcie i z produktem, muszg znac
to ryzyko i postepowac zgodnie z wytycznymi, ktore beda zapobiegacd, ze to
pozostate ryzyko doprowadzi do wypadkdw lub szkod.

42,0410,2738-00; 1502942-00 -17 -



@ PL

A OSTRZEZENIE

Mozliwe ciezkie uszkodzenia drog i organow oddechowych — nalezy nosic
maske ochronna klasy FFP2 lub wyzszej.

Kontakt skory z czastkami dymow spawalniczych moze u oséb
wrazliwych powodowac podraznienie skory — nosi¢ odziez ochronna.

Przed rozpoczeciem procesu spawania upewnic sie, ze produkt jest
prawidtowo ustawiony i dziata. Elementy filtrujace musza by¢ kompletne
i nieuszkodzone.

Podtaczony element wychwytujacy musi w sposob bezpieczny
wychwytywac dymy spawalnicze. Prawidtowa pozycja — patrz
dokumentacja elementu wychwytujgcego.

Podczas wymiany wktadow filtracyjnych moze dojs¢ do kontaktu skory z
oddzielonymi czastkami pytu, a w trakcie prac czesc¢ pytu moze zostac
wzniecona. Ponadto nalezy nosi¢ maske chronigca drogi oddechowe oraz
odziez ochronna.

Ogniska zaru w elementach filtra moga prowadzi¢ do pozaru tlacego -
nalezy wytaczy¢ produkt, o ile wystepuje zamkngac¢ zawor motylkowy w
elemencie wykrywajacym, a nastepnie zostawic¢ produkt pod kontrolg do
czasu wychtodzenia.
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4 Transport i przechowywanie

4.1 Transport

A NIEBEZPIECZENSTWO

Przy zatadunku i transporcie produktu mozliwe zagrazajace zyciu
przygniecenia!l

Przez nieodpowiednie podnoszenie i transportowanie paleta z
produktem moze sie przechyli¢ i spasc!

Nigdy nie nalezy przebywac pod zawieszonym ciezarem!
Przestrzegac dopuszczalnych obcigzen urzadzen transportowych i
podnosnikow!

Przestrzegac obowigzujacych przepisow BHP.

Do transportu produktow dostarczanych na paletach stosowac
odpowiednie wozki podnosne lub widtowe.

Ciezar produktu znajduje sie na tabliczce znamionowej.

4.2 Skiadowanie

Produkt powinien byc¢ sktadowany w oryginalnym opakowaniu w
temperaturze otoczenia

od -20°C do +50°C w suchym i czystym miegjscu. Opakowania nie nalezy
obcigzac¢ innymi przedmiotami.

We wszystkich produktach dtugosc przechowywania nie ma znaczenia.
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5 Montaz

WSKAZOWKA

Uzytkownikowi produktu wolno zleci¢ samodzielny montaz urzadzenia
wytacznie osobom, ktdre dysponujg odpowiednim doswiadczeniem.

Do montazu produktu potrzebni sg dwaj pracownicy.

Nalezy zwrdci€ uwage, aby przewod powrotny pradu zgrzewania
pomiedzy przedmiotem obrabianym a zgrzewarka wykazywat
nieznaczny opor, oraz nalezy unikac potaczen pomiedzy przedmiotem
obrabianym a produktem, aby ewentualnie prad zgrzewania nie poptynat
Z powrotem przez przewod ochronny produktu do zgrzewarki.

WSKAZOWKA

Przy ewentualnym montazu dostepnych elementéw dodatkowych
postepowac zgodnie z instrukcja obstugi.

Rys. 2: Montaz
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Poz.

p—

9 o0 N WN

Nazwa llos¢
Okap odciggowy 1
Ramie odciggowe + wieszak nosny 1
Uchwyt 2
Element filtrujacy 1
Element obstugowy 1

Koétko samonastawcze zwrotne z hamulcem

Kotko tylne

Tab. 3: Montaz

1. Zdjac z produktu materiat opakowaniowy oraz tasmy mocujace.

2. Uchwyty (poz. 3) zamocowac do produktu za pomoca dotgczonych srub.
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6 Uzytkowanie

Kazda osoba zajmujaca sie uzytkowaniem, konserwacja i naprawa
produktu musi przeczytac i zrozumiec¢ doktadnie instrukcje obstugi, jak
rowniez instrukcje dotyczace montazu i dodatkowego wyposazenia.

6.1 Kwalifikacje personelu obstugujacego

Uzytkownik produktu moze zleci¢ samodzielne uzytkowanie produktu
tylko osobom, ktdre sie na tym znaja.

WHtasciwe przygotowanie oznacza, ze dana osoba zostata odpowiednio
poinstruowana w zakresie wykonywanej pracy i zaznajomita sie z instrukcja
obstugi oraz odpowiednimi przepisami zaktadowymi.

Produkt moze byc¢ uzywany wytacznie przez przeszkolony lub
poinstruowany personel.

Tylko w ten sposdb spowodowac mozna, iz Wszyscy pracownicy
wykonywac beda prace bezpiecznie i ze Swiadomoscia istniejacych
zagrozen.

6.2 Elementy obstugi

Na przednigj stronie produktu znajduja sie elementy obstugi oraz przytacza:
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Rys. 3: Elementy obstugi

Poz. Nazwa

1 Wiacznik / wytacznik z zielong lampka
sygnalizacyjna

Lampka sygnalizacyjna

Otwor montazowy ghiazda przytaczeniowego
automatyki start-stop

4 Przytacze do pomiaru cisnienia
5 Buczek sygnatowy
6 Wytacznik cisnieniowy (zamkniety zaslepka)

Tab. 4: Elementy obstugi

Wiacznik/wytacznik (poz. 1)
Produkt wtgcza sie i wytacza, naciskajac wytacznik.

56060

Wskazowka

Rozszerzenie
opcjonalne

Tylko dla serwisu
producenta

@,
W’ IFA
Tylko dla serwisu
producenta

Zielona lampka sygnalizacyjna wytacznika pokazuje bezawaryjne
dziatanie produktu albo gotowosc¢ do pracy przy zastosowaniu

opcjonalnego czujnika start-stop.

Lampka sygnalizacyjna (poz. 2)

Swiecenie z6ttej lampki sygnalizacyjnej oznacza wystgpienie jednej z

ponizszych usterek:
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Zadziatat wytgcznik zabezpieczajgcy silnika
Awaria fazy / brak fazy
Konieczna jest wymiana filtra

Patrz tez rozdziat ,Usuwanie usterek”.

Otwoér montazowy automatyki start-stop (poz. 3)
Do doposazenia w opcjonalng automatyke start-stop.
Patrz tez rozdziat ,,czesci zamienne i osprzet dodatkowy*.

Otwoér pomiaru cisnienia (poz. 4)
Przytacze to umozliwia serwisantom producenta wykonywanie
pomiardw cisnienia.

Buczek sygnatowy (poz. 5)

Bezpieczne wychwytywanie dymu spawalniczego jest mozliwe
wytgcznie przy wystarczajgcej mocy ssacej. Wraz ze wzrostem ilosci pytu
w filtrze wzrasta jego opor przeptywu i spada moc ssgca. Gdy moc ssaca
przekroczy wartos¢ minimalng, wiacza sie buczek sygnatowy.
Wymagana jest wymian filtra.

To samo dzieje sig, gdy przepustnica w okapie odciggowym jest zbyt
mocno zamknieta albo wystepuje niedroznosc. Patrz tez rozdziat
,Usuwanie usterek”

Wylacznik cisnieniowy (poz. 6)
Przytacze to umozliwia serwisantom producenta dokonywanie
ustawien.

6.3 Ustawienie okapu odciggowego

Ramie odciggowe lub okap odciggowy s3 tak skonstruowane, ze pozwalaja
sie z tatwosciag ustawic i pozycjonowac jedng reka. Okap odciggowy
utrzymuje przy tym swojg nastawiong pozycje samonosnie. Zarowno okap
odciggowy, jak i ramie odciggowe moga byc¢ odchylane o 360° tak, ze
mMozna ustawic je niemal w kazdej pozycji. Aby dym spawalniczy byt
wychwytywany w wystarczajacy sposob, wazne jest, by okap odciggowy byt
zawsze odpowiednio ustawiony. Prawidtowe ustawienie mozna zaczerpnac
Z ponizszego rysunku.
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Rys. 4: Ustawienie okapu odciggowego

Nalezy ustawic¢ ramie odciggowe w taki sposob, aby okap odciggowy
znajdowat sie ok. 25 cm skosnie powyzej miejsca spawania.

Okap odciggowy musi zostac tak ustawiony, aby z uwzglednieniem
uzaleznionego od temperatury ruchu dymu spawalniczego oraz zakresu
ssania, bezpiecznie wychwytywat dym spawalniczy.

Nalezy ciagle przesuwac okap odciggowy do danego migjsca spawania.

A OSTRZEZENIE

W przypadku nieprawidtowo umieszczonego okapu odciggowego,
wzglednie za matej mocy ssacej, nie jest mozliwe zagwarantowanie
wystarczajgcego stopnia wychwytywania powietrza zawierajgcego
substancje niebezpieczne. Substancje niebezpieczne moga dostac sie do

drog oddechowych personelu obstugujacego i powodowac szkody na
zdrowiu!

6.4 Uruchomienie

A OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo zwigzane z nieprawidtowym stanem produktu.

Przed uruchomieniem montaz produktu musi by¢ kompletny. Wszystkie
drzwi musza by¢ zamkniete, a wszystkie niezbedne przytacza musza byc¢
potaczone.
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1. Podtaczyc¢ przewod zasilajacy produktu do gniazda sieci elektrycznej w
miejscu uzytkowania.

2. Wiaczy¢ produkt, naciskajgc wiacznik/wytgcznik .

3. Wentylator uruchamia sig, a zielona lampka sygnalizacyjna
wiacznika/wytacznika sygnalizuje bezawaryjna prace.

W przypadku usterki patrz rozdziat ,Usuwanie usterek”.
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7 Utrzymanie ruchu

Zalecenia opisane w niniejszym rozdziale nalezy traktowac jako minimalne
wymogi. W zaleznosci od warunkow eksploatacji, konieczne moga byc
dalsze instrukcje, aby utrzymac produkt w optymalnym stanie
technicznym.

Prace konserwacyjne i naprawy opisane w tym rozdziale moga byc¢
wykonywane tylko przez specjalnie przeszkolony personel obstugi
technicznej uzytkownika.

Czesci zamienne do zastosowania musza odpowiada¢ wymogom
technicznym producenta.

Wymog ten jest zasadniczo spetniony w przypadku oryginalnych czesci
Zamiennych!

Nalezy zapewnic bezpieczng i nieszkodliwag dla srodowiska utylizacje
materiatow eksploatacyjnych i materiatdw pomocniczych, jak rowniez
wymienionych czesci.

Podczas przeprowadzania prac z zakresu utrzymania ruchu nalezy
przestrzegac przepisow bezpieczenstwa wyszczegolnionych w niniejszej
instrukcji obstugi.

7.1 Pielegnacja

Pielegnacja produktu ogranicza sie w znacznym stopniu do czyszczenia
wszystkich powierzchni produktu, a takze, o ile wystepuja, do kontroli
wktadow filtrow.

Nalezy przestrzegac informacji ostrzegawczych zawartych w rozdziale
~Wskazowki dotyczace bezpieczenstwa odnosnie utrzymania ruchu i
usuwania awarii produktu”.

WSKAZOWKA

Produktu nie nalezy czysci¢ sprezonym powietrzem! W przeciwnym razie
czastki pytu lub czastki zabrudzen moga sie dosta¢ do powietrza
otoczenia.

Odpowiednia pielegnacja pomaga utrzymywac produkt przez dtugi czas w
sprawnym stanie technicznym.

Raz w miesigcu nalezy doktadnie wyczysci¢ produkt.

Powierzchnie zewnetrzne produktu moga byc¢ czyszczone
odpowiednim odkurzaczem przemystowym klasy pytu H lub
alternatywnie wycierane wilgotng sciereczka.
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7.2 Konserwacja

Na bezpieczne dziatanie urzadzenia pozytywnie wptywa regularna kontrola
i konserwacja, ktéra powinna byc¢ przeprowadzana przynajmniej raz w
roku.

Poza tym, ze filtry musza by¢ wymieniane w razie potrzeby, produkt
pracuje bezobstugowo.

Przestrzegac wskazowek ostrzegawczych dotyczacych utrzymania ruchu i
usuwania awarii zawartych w rozdziale ,Bezpieczenstwo”.

7.2.1 Wymiana filtra - wskazéwki bezpieczenstwa
Zywotnos$¢ wktadow filtracyjnych jest zalezna od rodzaju i ilosci
osadzajacych sie czastek.

Wraz ze wzrostem zawartosci pytu w filtrze opor przeptywu rosnie, a moc
ssgca produktu maleje.

Rowniez w produktach z funkcjg automatycznego czyszczenia filtra,
nagromadzone ztogi moga doprowadzi¢ do zmniejszenia mocy ssace).

Konieczna jest wymiana filtra!

A OSTRZEZENIE

Zagrozenie dla zdrowia z powodu czastek dymow spawalniczych

Nie wdychac pytow/dymoéw spawalniczych! Mozliwe sg powazne
uszkodzenia organdw i drég oddechowych!

Dym spawalniczy zawiera substancje mogace powodowac raka!

Kontakt skory z czastkami dymow spawalniczych moze u oséb
wrazliwych powodowac podraznienie skory.

Aby uniknac¢ kontaktu i wdychania czastek pytoéw, nalezy nosic
jednorazowe kombinezony, okulary ochronne, rekawice i odpowiednia
maske filtrujaca klasy FFP2 zgodnie z norma EN 149.
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A OSTRZEZENIE

Czyszczenie wkiadow filtracyjnych jest niedopuszczalne. W takim
wypadku dochodzi bowiem w sposob nieunikniony do uszkodzenia
elementu filtrujacego, co powoduje, ze filtr traci swoje wiasciwosci, a
substancje niebezpieczne dostaja sie do drog oddechowych.

Podczas wykonywania ponizej opisanych prac uwazac szczegodlnie na
uszczelke filtra gtdwnego. Tylko nieuszkodzona uszczelka umozliwia
wysoki stopien filtracji produktu. Filtr gtdwny z uszkodzong uszczelka
nalezy w kazdym wypadku wymienic.

WSKAZOWKA

Y IFA

Produkty posiadajgce zatwierdzenie IFA zgodnie z wymaganiami klasy
filtracji dymow spawalniczych ,przetestowany przez W3/IFA". (Patrz
rozdziat ,,Dane techniczne”)

Zatwierdzenie IFA wygasa przy:
Niewtasciwe zastosowanie i zmiany w dokumentacji produktu.

Stosowanie nieoryginalnych czesci zamiennych, zgodnie z listg czesci
zamiennych.

Stosowac tylko oryginalne czesci zamienne, poniewaz gwarantujg one
wymagany stopien filtracji i sg przeznaczone do tego produktu i jego
parametrow wydajnosciowych.

Wytaczy¢ produkt wytgcznikiem.

Zapobiec przypadkowemu ponownemu wigczeniu poprzez
wyciggniecie wtyczki.

Odtaczyc¢ zasilanie cisnieniem, jezeli jest, a ciSnienie, wystepujace w
produkcie, zlikwidowac przez zawor spustowy skroplin.

7.2.2 Wymiana filtra

Sposob wymiany filtra:
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Rys. 5: Wymiana filtrow — Wyjmowanie elementu filtrujgcego

Poz. Nazwa Poz. Nazwa
1 Element filtrujacy 3 Zamkniecie naktadane
2 Pierscien uszczelniajacy 4 Rama mocujaca

Tab. 5: Wymiana filtrow — Wyjmowanie elementu filtrujgcego

Wymiana elementu filtrujacego:

1.
2.

Wytaczyc¢ produkt przyciskiem na urzadzeniu.

Zapobiec przypadkowemu ponownemu wiaczeniu poprzez
wyciggniecie wtyczki.

Nowy element filtrujacy wyciagnac z kartonu i usuna¢ zamkniecie
naktadane (poz.3). Uwazac przy tym, zeby nie uszkodzic pierscienia
uszczelniajacego (poz. 2).

Napetniony element filtrujacy (poz. 1) lekko podniesc i ostroznie
wyciggnac z produktu (strzatka A + B).

Napetniony element filtrujgcy zamknac za pomoca zamkniecia
naktadanego (poz. 3) z nowego elementu filtrujgcego. Napetniony
element filtrujacy zutylizowac zgodnie z obowigzujacymi przepisami.
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Rys. 6: Wymiana filtrow — Wktadanie elementu filtrujgcego

Poz. Nazwa Poz. Nazwa
1 Element filtrujacy 4 Rama mocujaca
2 Pierscien uszczelniajacy 5 Powierzchnia uszczelniajaca

Tab. 6: Wymiana filtrow — Wktadanie elementu filtrujgcego

6. Powierzchnie uszczelniajaca (poz. 5) produktu oczysci¢ wilgotna
szmatka.

7. Nowy element filtrujacy wsunac¢ do zamocowania (poz. 4) produktu
wykonujgc czynnosci w odwrotnej kolejnosci. Nalezy uwazac, aby
pierscien uszczelniajacy (poz. 2) nie ocierat sie o powierzchnie
uszczelniajaca (poz. 5) i ewentualnie nie zostat zdeformowany lub
Zniszczony.

8. Wetknac ponownie wtyczke do gniazdka wtykowego i wigczy¢ produkt.
Zielona lampka sygnalizacyjna w przycisku urzadzenia sygnalizuje
prawidtowe dziatanie.
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7.3 Usuwanie usterek

Usterka

Nie sg odciggane
wszystkie czastki
pytu

Buczek
sygnatowy
rozbrzmiewa,
zielona lamka
sygnalizacyjna
we wytgczniku
nie swieci sie
Zbyt mata moc
ssgca / brak
Mocy ssacej

Czastki pytu
wylatuja po
stronie czystego
powietrza

Zadziatat
wytacznik
zabezpieczajacy
silnika

Produkt nie
uruchamia sie

7.4 Dziatania w nagtych przypadkach

Przyczyna

Zbyt duzy odstep okapu
odciggowego od migjsca
spawania

Otwor wylotowy czystego
powietrza jest zakryty

Zbyt mata moc ssaca,
przepustnica w okapie
odciggowym zamknieta

Wkitady filtracyjne
wypetnione pytem

Btad kolejnosci faz/ brak
fazy.

Wentylator obraca sie w
ztym Kierunku

Wkitady filtracyjne
uszkodzone

Silnik zablokowany

Brak napiecia sieci

Czujnik start-stop
(wyposazenie opcjonalne)
jest podtaczony, jednak

prad nie zostat rozpoznany
Proces spawania jeszcze sie

nie rozpoczat

Wskazowka

Zblizy¢ okap odciggowy

Nie zakrywac otworu wylotowego
czystego powietrza

Nalezy catkowicie otworzyc¢
przepustnice w okapie
odciggowym

Y IFA

Wymienic¢ wkiady filtracyjne

Zamiana dwdch faz we wtyczce
CEE przez elektryka

Wymienic¢ wkiady filtracyjne

Zleci¢ sprawdzenie
wykwalifikowanemu elektrykowi

Zleci¢ sprawdzenie
wykwalifikowanemu elektrykowi

Uruchomic proces spawania

Tab. 7: Usuwanie usterek

W przypadku pozaru produktu albo ewentualnie istniejgcych jego
elementéw wychwytujacych nalezy podja¢ nastepujace kroki:
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1. Odtaczyc produkt od zasilania mozliwie poprzez wyciggniecie wtyczki z
gniazdka.

2. Gdy wystepuje, odtgczyc¢ zasilanie sprezonym powietrzem.
3. Ugasic ogien standardowa gasnica proszkowa.

4. W razie potrzeby wezwac miejscowa straz pozarna.

A OSTRZEZENIE

Nie otwierac produktow z drzwiczkami serwisowymi. Tworzenie sie
ptomieni spiczastych!

W przypadku pozaru produktu nie nalezy pod zadnym pozorem dotykac
go bez odpowiednich rekawic ochronnych. Zagrozenie oparzeniem!
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8 Utylizacja

A OSTRZEZENIE

Kontakt skory z dymem spawalniczym itp. moze doprowadzi¢ u oséb
wrazliwych do podraznien skory!

Demontaz produktu moze by¢ przeprowadzony wytacznie przez
przeszkolonych i wykwalifikowanych pracownikow pod warunkiem
przestrzegania informacji dotyczacych bezpieczenstwa i obowigzujacych
przepisow BHP!

Mozliwe sg powazne uszkodzenia organdw i drog oddechowych!

W celu unikniecia wdychania czastek pytow stosowac odziez ochronng,
rekawice i nawiewowy system ochrony dréog oddechowych!

Unikac¢ uwalniania niebezpiecznych czastek pytow podczas robot
demontazowych, aby nie wyrzadzi¢ szkody osobom znajdujacym sie w
otoczeniu.

A UWAGA

Podczas wykonywania wszelkich prac przy produkcie i z produktem
nalezy przestrzegac prawnego obowigzku unikania produkcji odpadow
oraz ich odpowiedniego odzysku i utylizacji.

8.1 Tworzywa sztuczne

Stosowane tworzywa sztuczne muszg by¢ odpowiednio sortowane.
Tworzywa sztuczne musza byc¢ utylizowane zgodnie z wymogami
prawnymi.

8.2 Metale

Stosowane metale muszg by¢ odpowiednio zbierane i zutylizowane.
Usuwanie nalezy zleca¢ autoryzowanym firmom.

8.3 Elementy filtra

Stosowane elementy filtra nalezy utylizowac z przestrzeganiem przepisow
prawnych.
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9 Zatacznik

9.1 Deklaracja zgodnosci WE

Nazwa: Urzadzenie filtrujace dym spawalniczy
Seria produkcyjna: Exento LowVac
Typ: 42,0510,0413; 42,0510,0411; 42,0510,0412,981; 42,0510,0410,901;

42,0510,0414,930; 42,0510,0415,970 (numery artykutow moga sie
ewentualnie rézni¢ w przypadku innego wariantu produktu)
Nr identyfikacyjny Patrz tabliczka znamionowa na poczatku niniejszej instrukcji
maszyny:
Produkt zostat zaprojektowany, skonstruowany i wyprodukowany
zgodnie z dyrektywami WE
2006/42/WE - Dyrektywa maszynowa

Produkt spetnia ponadto wymagania podane w
dyrektywie EMC 2014/30/UE

dyrektywie niskonapieciowej 2014/35/UE
dyrektywie RoHS 2011/65/UE

Na wytacznag odpowiedzialnosc
Firma: KEMPER GmbH
Von-Siemens-Str. 20, D-48691 Vreden

Zastosowano nastepujace ujednolicone normy:

EN ISO 12100:2010 Bezpieczenstwo maszyn — Ogodlne zasady projektowania

EN ISO 13857:2019 Bezpieczenstwo maszyn — Odlegtosci bezpieczenstwa

EN ISO 13854:2019 Bezpieczenstwo maszyn — Minimalne odstepy

EN ISO 21904-1:2020 Zdrowie i bezpieczenstwo przy spawaniu

EN [EC 61000-6-2:2019 Kompatybilnos¢ elektromagnetyczna - Odpornos¢ na zaktdcenia
EN IEC 61000-6-4:2019 Kompatybilnos¢ elektromagnetyczna - Norma emisji

EN 60204-1:2018 Bezpieczenstwo maszyn - Wyposazenie elektryczne

EN ISO 13849-1:2015 Bezpieczenstwo maszyn - Elementy systemow sterowania

Petna lista odpowiednich norm, wytycznych i specyfikacji jest dostepna u producenta.
Dostepna jest instrukcja obstugi tego produktu.

Informacja dodatkowa:

Deklaracja zgodnosci wygasa w przypadku nieuzywania, jak rowniez zmian
konstrukcyjnych, ktére nie zostaty potwierdzone na pismie przez nas jako producenta.

Vreden, 28.06.2022 Dyrektor firmy
Miejscowos¢, Data B. Kemper Informacje o sygnatariuszu
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9.2 UKCA Declaration of Confirmity

Designation: Welding fume filter unit
Series: Exento LowVac
Type: 42,0510,0413; 42,0510,0411; 42,0510,0412,981; 42,0510,0410,901;

42,0510,0414,930; 42,0510,0415,970 (possibly different article
numbers for other product variants)

Machine ID: See name plate in front section of this operating manual
This product is developed, designed and manufactured in
accordance with the UKCA directives
Supply of Machinery (safety) Regulations 2008

The product continues to comply with the provisions of the
Electromagnetic Compatibility Regulations 2016
Electrical Equipment (Safety) Regulations 2016

At the sole responsibility of
Company: KEMPER GmbH
Von-Siemens-Str. 20, D-48691 Vreden

The following designated standards and technical specifications have been applied:

BS EN ISO 12100:2010 Safety of machinery - General principles for design

BS EN ISO 13857:2019 Safety of machinery - Safety distances

BS EN ISO 13854:2019 Safety of machinery

BS EN ISO 21904-1:2020 Health and safety in welding and allied processes

BS EN IEC 61000-6-2:2019 Electromagnetic compatibility (EMC) - Part 6-2: Generic
standards - Immunity standard for industrial environments

BS EN |IEC 61000-6-4:2019 Electromagnetic compatibility (EMC) - Part 6-4: Generic
standards - Emission standard for industrial environments

BS EN 60204-1:2018 Safety of machinery - Electrical equipment of machines

BS EN ISO 13849-1:2016 Safety of machinery - Safety-related parts of control systems
BS EN IEC 63000:2018 Technical documentation for the assessment of electrical and
electronic products with respect to the restriction of hazardous substances

A complete list of standards, directives and specifications applied is available from the
manufacturer. The operating manual belonging to the product is available.
Additional information:

If it is not used for as intended or the design is altered, the Declaration of Conformity
expires, unless confirmed in writing by us as manufacturers.

CEO
Identification of the signatory

Vreden, 28.06.2022
Place, date
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9.3 Dane techniczne

Nazwa Typ

Filtr Exento LowVac
Liczba stopni filtra 2

Metoda filtracyjna Wymienny wkiad filtra
Metoda czyszczenia --
Powierzchnia filtra m? [inch?] 25 [38 750]
Liczba elementow filtrujacych 1
Powierzchnia filtrow tacznie m? 25 [38 750]
[inch?]

Typ filtra Safe Change Filter (SCF)
Materiat filtracyjny Witdknina poliestrowa
Stopien filtracji 2 % 99,5

Klasa dymu spawalniczego W3

Norma kontrolna IFA DIN EN ISO 21904-1+2
Klasa filtra / klasa pytu E12

Dane podstawowe

Moc ssgca m3/h [cfm] 1100 [647]
Podcisnienie Pa [inch wc] 2250 [9,04]

Moc silnika kW [hp] 1,5 [2,04]
Napiecie przytacza / prad Patrz tabliczka znamionowa

znamionowy /
stopien ochrony / klasa 1ISO

Dopuszczalna temperatura -10 do +40 [+14 do +104]
otoczenia °C [°F]

Czas wigczenia % 100

Poziom cisnienia akustycznego 70
dB(A)

Zasilanie sprezonym powietrzem --
bar [psi]

Zapotrzebowanie na sprezone --

powietrze/ Klasa sprezonego
powietrza

Wymiary produktu bazowego szer. x Patrz karta wymiarow
WYys. X gteb.
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Masa produktu bazowego kg [lbs] 127,0 [280,0]

Dodatkowe informacje

Typ wentylatora Wentylator radialny

Tab. 8: Dane techniczne

9.4 Karta wymiarow

A

/ e
P 4 \\
=< <\\// a LN

Rys. 7: Karta wymiarow

Symbol Wymiary Symbol Wymiary

A 1169 mm [46,0 inch] E 764 mm [30,1 inch]
B 795 mm [31,3 inch] F 160 mm [6,3 inch]
C 836 mm [32,9 inch] G 360 mm [14,2 inch]
D 667 mm [26,3 inch] H 280 mm [11,0 inch]

Tab. 9: Tabela wymiaréow — 150 mm [5,9 inch] ramie odciggowe
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1 3aranbHa iHpopMauina

1.1 BcTtyn

Lle kepiBHMLTBO 3 eKcrnlyaTallii 4OMOMOXKe BaM Yy MPaBUSbHIN Ta
6e3neyHin ekcnnyaTauii BUpoOOy.

BoHO MicTUTb BaxkKNmBy iHGOpMaLito LWoa0 6e3neyHoi, NpaBubHOI Ta
eKOHOMHOI eKcrnyaTaLii BUpoby. Moro 4oTprMaHHA 4OMoMarac YHUKHYTH
Hebe3nekK, BMEHLUNTV BUTPATV Ha PEMOHT i MPOCTOI, @ TAKOXX 30iNbLLNTK
HadiMHICTb Ta TePMiH CNy>61 BMpoOy. Lle kepiBHMUTBO 3 eKcrnyaTalii Mae
OyTW 3aBXOM OOCTYMHUM, i MOro Ma€ MPOYMNTATM Ta 3aCTOCOBYBATU KOXKHA
ocoba, MpU3HaYeHa 419 Moro eKcniyaTtauii Ta BUKOHAHHSA pobiT Ha HbOMY.

[lo HKMX, cepepq iHLWOro, HafexaTb:
eKcrnnyaTaluia Ta YCYHEHHSA HeCcrnpaBHOCTEN Nig Yac eKcnayaTauii;
MiATPVMaHHSA B HaNeXXHOMY CTaHi (oornan, TexHiyHe obcnyroByBaHHSA);
TPaHCMNOPTYBaHHS,;
30MpPaHHS;
yTunisauis.

BiOCYTHICTb TEXHIYHMX 3MIH Ta MOMUIIOK Y LIbOMY KEPIBHULTBI He
rapaHTYETbCS.

1.2 TpUMITKa LLOAO 3aXMCTY aBTOPCbKUX NpaB Ta NpaB
NPOMMUCNIOBOI BTaCHOCTI

Lle KepiBHMLUTBO 3 eKcryaTauii € KoHdIOeHUiIMHUM OOKYMEHTOM. BOHO Mae
6YyTU OOCTYMHUM MMLLE YNOBHOBaYXKeHUM ocobaM. Moro MoykHa HagaTtu
TpeTiM ocobam nuLle 3a nmcbMoBoto 3rogoto KEMPER GmbH, wo Hagani
MMeHyBaTUMeTbCa «BUPOOHUKOMY.

YCi DOKYMeHTM 3axXMLLEHI 3aKOHOM MPO aBTOPCbKe MpaBo. [Nepenaya Ta
TUPaXKyBaHHA JOKYMEHTIB, HABiTb YaCTKOBO, @ TAKOXX iX BUKOPUCTaHHSA Ta
mepenaya iX 3MiCTy He [03BONAKTbCH, AKLLO Le He byae odilinHo
J03BOJIEHO Y MMCbMOBIN GOPMI.

MopyLUeHHs Li€i BUMOTU € 3TOYMHOM | MOYKe BMMaraTu BifLLIKOoyBaHHA
36UTKIB. YCi MpaBa NMpOMKCIOBOI BNAacHOCTI 36epiraloTbCa 3a BUPOBHUKOM.

1.3 BkKasiBKM /19 KOpUCTyBaya
Lle KepiBHMUTBO 3 eKCryaTaLlii € Bayx/IMBOK YaCTUHOK BUPOOY.

KopucTyBay 3060B'a3aHMIM MepeKoHaTUCH, Lo 06CyroByoumnii NepcoHarn
O3HAMOMMUBCSH 3 LUMMU IHCTPYKLLISMU.
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KopuncTyBay Ma€ HagaTh e KepiBHULUTBO 3 eKcryaTauii i GONOBHUTKM MOro
IHCTPYKLIiAMM Ha OCHOBI HaLliOHaNbHUX MPaBM WOAO0 3anobiraHHs
HeLlaCHUM BUMadKaM Ta 3aXMCTY HaBKOMMLLHbOIMO CepeaoBmMLLa, BKTIOYHO 3
iHbopMaLie Npo 3060B'd3aHHA LLOA0 HArnaay Ta 3BiTyBaHHA NpPo
npobnemu, 3 ypaxyBaHHAM eKCcrnyaTaLinHMX ocobnmBocTen, Hanpukiaa,
LLLO0 opraHizauii poboTu, poboumx NPOoLECciB Ta 3aNy4eHoro
obcnyroByto4oro nepcoHany. Ha gooaTtok oo KepiBHMLUTBA 3 eKcrnnyaTauii
Ta 060OB'A3KOBKX MPAaBU 3aN0biraHHA HelacHUM BUMaaKaMm, LWo OiloTb y
KpaiHi Ta Ha 06’eKTi ekcrnnyaTaLlii BUpoby, HeOBXiAHO TaKOoXX
OOTPUMYBATUCA BU3HAHMX TEXHIYHMX BKA3iBOK LLOOO 6e3ne4dHoi Ta
npodecinHoi poboTu.

Be3 no3Bony BUPOOHMKa KOPUCTYBa4d He Ma€ NnpaBa BHOCUTKM A0 BUPOBy
OyOb-9Ki 3MiHW, 4ONOBHEHHSA abo NepeobnagHaHHA, AKi MOXXYTb MOMPLUNTU
6e3neKy! BUKOPMCTOBYBaHIi 3aMacHi YaCTUHM NMOBUMHHI BignoBigaTu
TEXHIYHMM BUMOTaM, 3a3Ha4eHUM BUPOOHUKOM. BOHU MOXXYTb
rapaHTyBaTUCA NPU BUKOPUCTaAHHI OPUTiHANbHMUX 3aM4YacTUH.

[na ekcnnyaTauii, TeXHIiYHOro 06CnyroByBaHHS Ta TPAHCMOPTYBaHHSA
BMPOOBY cnif BUKOPUMCTOBYBATU NMLLE KBaNiPiKkoOBaHWM Ta O3HANOMMNEHUI 3
0COBMMBOCTAMU POBOTM 06CNyroByOUYMIN NepcoHan. O6oB'a3KK
o6CcnyroByUYOro NepcoHany Woao ekcnyatauii, TeXHiYHoro
o6cnyroByBaHHSA Ta TPAHCMOPTYBAHHA MOBUMHHI BYTW YiTKO BU3HAYEHI.
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2 be3neka

2.1 3aranbHa iHpopmMauina

Bupib 6yB po3pobneHnin Ta BUroTOBNEHWIM BiAMNOBIAHO 40 Cy4acHOro piBHA
PO3BUTKY TEXHIKM Ta BU3HAHMX NMpaBun 6e3nekun. Mig yac ekcnnyaTauii
BUPOOY MOXKe BUHUKHYTU TEXHIYHA Hebe3meka Ana obCcyroByoyoro
nepcoHany abo NowKogXXeHHAa BMPOoOy Ta iHLWOIro ManHa, aKLo BMpi6 byae:

eKCnyaTyBaTMCa 06CNyroByO4YMM MePCOHAoM, WO He Ma€ BiAgMNoBigHOI
KBanidikaLii abo He o3HaMOMNIEHUN i3 POBOTOK BUPOBY;

BMKOPUNCTOBYBaTUNCHA HEHaAJTEXXHUM HMHOM Ta/a6o

O6CﬂerByBaTl/ICS:I HeHalTleXXHMM HNHOM.

2.2 MpuMITKU WOAO0 3HAKIB i cMMBONIB

A HEBE3NEKA

Lle” cMMBOM Y NOEAHAHHI 3 CUIrHaNbHWUM CTOBOM «Hebe3neka» BKa3lye Ha
HEMUHYYy Hebe3mneKy. HefoTpMMaHHA LMX BKa3iBOK i3 TEXHIKK 6e3nekun
npusBene 0O CEPMO3HMX TPpaBM abo cMepTi.

A NONEPEQYXEHHA

Llem cMMBOM Y NOEOHAHHI 3 CUFHaNbHMM CNOBOM «[TonepemXeHHa»
BKa3yE Ha MOXXNMBO Hebe3neyHy cuTyauito. HegoTprMaHHS LiMX BKa3iBOK
i3 TEXHIKM Be3neKn MoXKe NPM3BeCcTU 40 CePUO3HMX TPaBM abo cMepTi.

A OBEPEXXHO

Lle cMMBON Y NOEAHAHHI 3 CUrHaNbHUM CoBOM «O6epeXKHO» BKa3ye Ha
MOXTMBO Hebe3neuHy cUTyaLllito. HeooTpMMaHHSA LMX BKA3iBOK i3 TEXHIKM
6e3mMeKn MoyKe MPU3BECTU A0 Nerkx abo He3HaUYHKWX TPaBM.

Lle cMMBON TaKOX BUKOPUNCTOBYETbCH O1A nonepeaxXXeHH4d npo
MOLKOOXKEHHA MalHa.

BKA3IBKA

3aranbHi BKasiBKM — Lle NPOCTO 0oOaTKOBa iHpopMalid, 9Kka He
rnonepenykac Npo TpaBMKM abo MOLLUKOOXKEHHA MaMHa.

1. TlepepaxyBaHHS Oi NO3HAYAETbCA LUMdpaMmM 3 KPankoto, i LOTPUMaHHA
NOPSAAKY KPOKIB Ma€E BaXX/TMBE 3HAUEHHS.
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MapKep no3unLii BAKOPUCTOBYETLCA A/19 MO3HAYEHHA e/1leMeHTIB YacTUH
B YMOBHMX MO3HauYKax abo Anga iHCTPYKLUIK, Ae NOPaaoK He BaXkKTUBUMN.

2.3 MapKyBaHHA/Tabnunuku, LWo Mac€ 3a6e3neyumnTu
KOPUCTYBa4

KopucTtyBay 3060B'A3aHUM HaHeCTU 000aTKOBI MapKyBaHHA Ta JooaTu
TabnMYKM Ha BUPIG Ta HABKOJO HbOIO, AKLLO Lie 6yae HeobxiaHo.

TaKi MapKyBaHHSA Ta TabNMUYKKM MOXKYTb, Hanpukiaa, CToCyBaTUCA BUMOTU
HOCIHHS 3acobiB iHOMBIOYaNbHOMO 3aXMCTY.

2.4 BKasiBKMU 3 TeXHIKM 6e3neKu ansa o6cnyroByo4oro
nepcoHany

MNepen BUKOPUCTAaHHAM KOPWCTyBad MOBMHEH OTPUMAaTU yCto HeOOXiaHY
iHDOpPMaLito, IHCTPYKLII Ta MPONTM HaBYaHHSA LWOLO0 NOBOOYKEHHS 3
BMPOOOM Ta BUKOPUCTAHHA 3 MaTepianiaMu Ta AOMOMDKHUMM 3acobaMu.

Brpi6 MOXKHa BUKOPUCTOBYBATU Ti/IbKM B id€anibHOMY TEXHIYHOMY CTaHi Ta
3a MPMU3HAYEHHSAM, i3 YCBIOAOMTIEHHAM MPUHLUMMIB 6€3NeKun, a TaKoX
MOXTMBUX PU3UKIB, | QOTPUMYIKOUMCH LIbOrO KEPIBHMLITBA 3 eKcrlyaTauii!
Yci HecnpaBHOCTI, 0COBMMBO Ti, LLLO MOXXYTb 3alUKOOMUTK 6e3neLi, HeobXiaHO
HeramHo ycyHyTu!

KoxkHa ocoba, aKin gopy4yeHo BBeAeHHs BMpoOby B eKcrayaTallito,
eKcnnyaTauito abo Moro TexHiyHe obcnyrosyBaHH4A, MOBMHHA MOBHICTIO
MPOYMTATM Ta 3PO3YMITU Lie KEPIBHUMLITBO 3 eKcryaTalii. Ocobnmeo ue
CTOCYETbCS 06CNYroByOYOro MNepcoHany, SKUM numule 3pigka npautoe 3
BUPOOGOM.

IHCTPYKLIA 3 eKcrnyaTallii Ma€ 3aBXauM po3TalloByBaTMcsa 6ing Bupoby B
OOCTYNMHOMY MicL.

B1poBOHKMK He Hece BiAMNOBiIAaNbHOCTI 3@ MOLUKOOYKEHHS Ta HELLACHI
BMMaOKKW, CIPUYMHEHT HEOOTPMMAHHAM LIbOrO KEPIBHMLTBA 3 eKcryaTaLlii.

HeobxigHo goTpMMyBaTUCSA BiANOBIAHWX MPaBU WOA0 3anobiraHHAa
HelLlaCHUM BUMaaKaM Ta iHLWKMX 3araibHOBM3HAHMX NpaBui 6e3neku Ta
ririeEHV Npadi.

O60B'a3KM 3a PI3HI BUOM Oi9NbHOCTI B paMKaX TeEXHIYHOro 06CnyroByBaHHS
Ta PEMOHTY MOBUHHI BYTU YiTKO BU3HAYeHi Ta 4OTPUMaHI. TaKUM YMHOM
MOYHa YHUKHYTU HEMPaBUbHUX Oi, OCOONMBO B HEOE3MEeYHMX CUTYyaLLIax.

KopucTyBay MOBMHEH 3060B'A3TK NepCcoHan, Lo 34iMCHI0E eKcrlyaTaLlito
abo TexobcnyroByBaHHA BUPOOBY, HOCUTK 3aCOOU iHOMBIOYaTbHOrO 3aXMCTY.
Lle, 30KpeMa, BKTOYaE 3aXMCHeE B3YTTH, 3aXMCHI OKYAPU Ta PYKaBUYUKMN.

42,0410,2738-00; 1502942-00 - 44 -



@ UA

He HOCITb JOBTre, po3nyLleHe BONOCCd, BibHUM 0Oar UM NpuKpacK! 3asxam
€ PU3UK 3aCTPAITM B anaparTi, ByTK 3aTArHyTUM 00 Hboro abo TpaBMyBaTUCH
PYXOMUMM YacTUHaMU!

AKLO Y BUPOOI BUHVMKHYTb 3MiHU, LLLIO MOXYTb BIMIMHYTW Ha 6e3meKy,
HeramHo 3ynmMHIiTb POBOYMNIN MPOLLEC, BXXMBITb 3axoaiB 6e3mnekun Ta
noBigoMTe Npo Le BignosiganbHoMy odicy/ocobi!

Po60TK 3 BUPOOBOM MOXKYTb BUKOHYBATUCS TiSIbKM HAOIMHUM Ta
NiAroToBaHMM 06CNYroByOYMM MePCOoHaNoM. [JoTpMMyMTeCh
BCTAHOBIEHOIO 3aKOHOM MiHIMaNbHOro BiKy POGITHUKIB!

O6CcnyroByOUYMM MepCcoHar, Wo NPOXoaMTb MiAroTOBKY, IHCTPYKTaXk abo
3aranbHe nNpodecinHe HaB4YaHHA, MOXXe MpaLioBaTh 3 BUpPOOOM nuLle nig
MOCTIMHMM HarnNgaoM gocBiavYeHoi ocobu!

2.5 BKa3iBKM 3 TeXHIiKU 6e3neKu ang TexXHiYHoro
pnornany/ycyHeHHS HecnpaBHOCTEMN

CepBicHUM MOK Ta ABepudaTa ANg TEXHIYHOro 0b6CcnyroByBaHHA MOBUHHI
OyTV 3aBXAM BiNlbHO OOCTYTHI.

Po60TK 3 HaNnaroo)eHHs, TEXHIYHOro 06CyroByBaHHSA Ta PEMOHTY, a TaKOX
YCYHEeHHS HecrnpaBHOCTEW MOXXHa MPOBOAUTW NMLLE TOAI, KONn BUPIO
BUMKHEHO.

3aBXau 3aTarymTe rBUHTOBI 3'€eQHaHHA, aKi Oynm nocnabnexi nig 4ac
TexHiYHOro obcnyropyBaHHA Ta peMoHTY! AKLo Le byae nepennmcaHo,
3aTArHITb HadaHi FBUHTYM AMHAMOMETPUYHUM KITHO4YEM.

3oKkpeMa, Nepe NoYaTKoOM TeXHIUHOro obcnyrosyBaHHa/peMoHTy/nornany
3aXUCTITb NiAKNOYEHHA Ta NBMHTOBI 3'eaHaHHA Bia 6pyay abo 3acobis Ang

gornagy.

HeobxigHO 0OTPUMYBaATUCH TEPMIHIB MepioanyHMUX NepeBipok/iHcnekL,in,
BCTAHOB/IEHMX ab0 3a3HaYeHMX B KEPIBHMUTBI 3 eKcrnyaTalii.

Mepen po3bMpaHHAM Mo3HaudTe geTani, Wob He 3abyTr, 9K BOHMU
3'eQHYyOTbCS.

2.6 MpUMITKK Npo oco6nBI BUAK He6Ge3NeKUu
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A HEBE3MEKA

He6e3neKa yepes ypa)KeHHSs1 eNIeKTPUYHUM CTPYMOM!

Pob0oTK 3 enekTpoobnagHaHHAM BUPOOY MOyKe BUKOHYBATU TiNTbKU
KBanidiKoBaHMM eNeKTprK abo HaBUYEHUIM 06CNYroByOUYMIM NepcoHan nia
KepIiBHMLUTBOM i HAarNg40oM KBanigikoBaHOro eneKkTpuKa BignoBigHoO 00
MpaBWA ON9 eNeKTPOTEXHIYHUX CUCTEM.

MepLlw HiX BioKpMBaTK BMPIO, MepepBiTb Nogavy »XMBMEeHHS, Hanpuknag,
BUTAMHYBLUW LUTENCEeNbHY BUKY, LLOO 3anobirt HEHaBMUCHOMY
BBIMKHEHHIO BUPODLY.

Y pa3i HecnpaBHOCTI eNeKTPUYHOIO XXUBNEHHA BUPOOY HeramHo
BMMKHITb BUPIO 3a JOMNOMOroto nepemMmkada YBiMK.-BMMK. Ta, 3a
HAABHOCTI LUTEMNCEeNbHOI BUNMKWN, BUTAMHITb ii 3 po3eTKu!

BrKopmcTOoBYMTE TiNTbKW OpUriHaNbHi 3aMOBiXXHMKW i3 3a3HAYEHHAM
HOMIHANbHOIO CTPyMy!

ENeKTPpUYHI BY3/1, Ha 9KMX NPOBOOATLCA POOOTM 3 ornany, TeXHIYHOro
06CcnyroByBaHHSA Ta PEMOHTY, MOBUHHI BYTY 3HEeCTpyMIeHi. 3abnokymnTe
BUKOPUCTOBYBAHI NepeMmkadi, o6 3anobirtu ix BMnagkoBoMy abo
aBTOMaTUYHOMY BBIMKHEHHIO.

CroyaTKy MepeKoHamTecs, WO BUMKHEHI eNTEKTPUYHI KOMMOHEHTM
3HECTPYMIJIEHI, a NOTIM i30/1t0MNTe CyCiAHI KOMMOHEHTU, aKi 3HaxoaAaTbCA
Mig Hanpyroto. BUKOHYKOUYM PEMOHT, MepPEKOHaMTECH, LLO KOHCTPYKTUBHI
0COBMNBOCTI BUPOOY He ByayTb 3MIHEHI Y TakMM CMoCiO, WO 3HU3UTb MOro
6e3nekKy.

PerynapHo nepeBipanTe Kabenb Ha NpegMeT MOLKOOXEeHb Ta 3aMiHiTb
MOro, AKLLO HeobXxigHo.

A NMONEPEOYXEHHS
PU3UK yparKeHHS efIeKTPUYHUM CTPYMOM, SIKLLIO HEMAE 3a3eMJIeHHS!

AKLO 3'€eQHaHHA 3aXMCHOMO MPOBIAHKWKA MPUCTPOIB BiACYTHE abo
BMKOHAHO HemMpaBWUIbHO, Ha BIAKPUTUX YaCTMHaX abo YacTHaX Kopnycy
MOX€e BUHUKHYTW BUCOKa Hampyra, Lo MOye MPU3BECTU 00 CEPMNO3HMX
TpaBM abo cMepTi Mpn OOTUKY.

A NONEPEOYXEHHS

YpaXKeHHS eIeKTPUYHUM CTPYMOM NpU NiAK/IloYeHHi HeBignoBigHoOro
n)Xepena XuBreHHs!

AKLWOo byae NioKNo4YeHOo HeBiAMNOBIAHE IyKepeno XMBMeHHs, aeTani, 3
AKMMU MOXKITUBUI KOHTAKT, MOXXYTb MepebyBaTu Nig Hebe3neuyHoto
Hanpyrot. KOHTaKT i3 Hebe3MneuyHOo Hanpyrokw MoXe NPu3BecTM A0
Cepno3HMX TpaBM abo cMepTi.
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[aHi Woao eneKkTPUYHOro NigKt4YeHHa MOXXHa 3HAWUTKM Ha NACMNOPTHIN
TabnumyLi BUpooOY.

A NMOMNEPEOYXEHHA
He6e3neKa yepe3 nepeKnaaHHa BUpPo6y

Mpun NepecyBaHHi BUPOBY BiH MOXXe HaxUNUTUCS i NepeknHyTncsa. Yepes
Te, WO BMPIO BaXKKMM, MOXKHa OTPMMaTK TPaBMU.

MNepen nepeMilleHHAM BigNYCTiTb KOMICHI rafibMa (AKLWO €).

MepeMillynTe Ta BCTaHOBMOWTE BUPI6 NULLIE Ha PiIBHOMY Ta rMagkoMy
Nig10roBoMy MOKPUTTI.

MepeMillyinTe BUpPIi6 nuLle 3a 4ONOMOrolo pyYKy A4 nepecyBaHHS.
He BMKOPUCTOBYMTE py4Ky A9 MepecyBaHH4, o6 nigHAT BUPIO.

He cipanTe i He cTaBalTe Ha BUPIO.

A NMONEPEOYXEHHSA
He6e3neka gng 340poB’a Big YaCTUHOK 3BaploBa/ibHOro Aumy!

He BOouxanTe 3BaptoBanbHU NN / ouM! MoXXnmBe ceprosHe YpareHHd
OpraHiB AMXaHHA Ta AMXanbHUX LWNaxis!

3BaptoBanbHUM OMM MICTUTb PEYOBUMHU, AKi MOXKYTb BUKIMKATK paK!

KOHTaKT WKipW 3 AMMOM, LLIO YTBOPIOETLCA Bif pi3aHHA Ta 3BaptoBaHHA
TOLLIO, MOXE BUKMMKATK NOAPA3HEHHS LWKIPW Y YyTAUBMX nogen!

Po60TK 3 PEMOHTY Ta TEXHIYHOIO 06CNYroByBaHHA BUPOBY MOXKe
BMKOHYBATU TifIbKM HAaBYEHMIN Ta YNOBHOBAXXEHMIN criewuianicT i3
OOTPUMAHHAM IHCTPYKLIN 3 TEXHIKM Be3MeKn Ta YMHHKMX NpaBu LWoao0
3anobiraHHa HellacHM BUNaaKam!

LLLOG6 YHUKHYTW KOHTAKTY 3 YaCTUHKaMM MUy Ta ix BOMXaHHS,
BUKOPUCTOBYMNTE 3aXUCHUIM OOAT, PYKABUUKM Ta CUCTEMY 3aXUCTy
ONXaHHA 3 Typb6obnokoMm!

Mig Yac PEMOHTHUX | TEXHIYHMX POBIT HEOOXIOAHO YHMKATV BUAINEHHS
Hebe3MeuYHMX YaCTMHOK Nuy, Wo6b He MocTpa)kganm ocobu, Lo He
6epyTb y4acCTb Y LLbOMY 3aBOaHHI.
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A OBEPEXXHO
He6e3neka anga 3g0poB'a Yepes wymMm!

Bupi6 Moyke cTBOptoBaTM LUYM. JMBITbCA TEXHIUHI OaHi NS OTPMMaHHSA
OeTanbHoi iHpopMaLii. Y moeaHaHHI 3 poboToo iHLLMX MalLMH Ta/abo
yepe3 MicueBi 0coO6MMBOCTI MiCcLA BUKOPUCTAHHA BUPODBY MOyKe
BUHUKHYTU BULLIMIN PiBEHb 3BYKOBOIO TUCKY. Y LibOMY BMMaOKYy
KopWnCcTyBad 3000B'a3aHMIM 3a6e3nedmnTi poboUumii nepcoHan
BiAMOBIOAHMMM 3aCOBaMM 3aXUCTY.
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3 [aHi Bupoby

3.1 DyHKUIOHAaIbHUM OonNKUC

Ller BMpib aBnae coboto KOMMaKTHUM anapaT ana ¢inbTpyBaHHSA
3BapoBafibHOro ANMY, AKUMN BUTATYE OMM, LLIO YTBOPIOETLCH Miag Yac
3BaptoBaHHA, Nopan i3 MiCLLEeM NMOro YyTBOPEHHSA | BIQOKPEM/TIOE MOro i3

CTYyNneHeM o4mnueHHa noHag 99%.

BuUTarHeHe 3abpyaoHeHe NoBiTpsa O4YMLLAETLCA 3@ JOMOMOT oo 2-
CcTyrneHeBoro ¢inbTpyBaribHOMO NpoLecy i NOBepPTaAETbCA B PO6OYY 30HY.

Bupi6 oCHALLEHO FHYYKMM BUTSIXXHMM PYKABOM, KOBMaK AKOFO MOXXHa
Nerko nepeMiwat Ta GikcyBaTh B OyOb-AKOMY MOSTOXKEHHI.

Puc. 8: lNonoxeHHS Ha BMPOo6i

Mo3s. Hasea Mos.

1 BUTAXXHMIM KOBMaK 6

2 BUTSH>KHWIN pyKaB/ HeCHa 7
pama

3 Pyuyka ona TpMMaHHSA 8

DinbTpyBanbHUW efieMeHT 9

5 Brok kepyBaHHSA

HasBa
KonilwaTa 3 raibMom

3aQHE Koeco

Tpumad kabento

BurnycK 4mMcToro nositp4a

Ta6. 10: lNonoxxeHHs HA Bupobi
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3.2 Bu3sHa4Ha ocob6nusicTb — BUPi6 Mae cepTudikauiio

W3/IFA
Bupib BUNYyCKaETbCA B ABOX BEpCiax:
. BuKoHaHHA — 6e3 cepTudikauii IFA
. BUKOHaHHSA — i3 cepTudikauieio IFA

LLlooo HacTynHOro AMBITbCA PO3AiN «TexHidHi gaHi»: Knac 3BaptoBanibHOro
AVMY Ta CTaHOapPT BUNpobyBaHb IFA.

Bupi6b y cTaHOapTHOMY BMKOHaHHI Mae cepTudikauito IFA.

Lle o3Hauag, wo BMpib BignoBigae BMMOraM OO0 KNacy 3BaptoBafibHOro
oMy W3/IFA. BignoBigHicTb LboMy cTaHOapTy 6yna niarsepoyxeHa IFA
(IHCTUTYT OXOPOHW NpaLi HiMeLbKOro couianbHOro CTpaxyBaHHSA Bif
HeLwlacHMX BUMagKiB).

[na cnpoluleHHs Hagani B LbOMY KepiBHULUTBI 3 ekcnlyaTauii ue byae
Mno3HayeHo norotmnom IFA.

Jlorotmn IFA Takoxx Byae Bka3syBaTWM Ha BaXX/MBi MOCKMIAHHSA Ta
iHbopMaLito, MoB'A3aHy 3 BUpoboMm IFA.

MapKyBaHHSA Ha 3HayeHHSsI/NosiCHeHHS Jlorotun

BUPOGi

IFA 3pa3oK BuNpobyeBaHum IFA &
BiOMOBIAHO OO CTaHOAPTY v IFA

BMNpobyBaHb — OWB. PO34i/
«TexHiIYHI gaHi»

Taé. 11: Jlorotun IFA

Bepcia IFA no3Ha4aeTbca Ha BUPObi 3HakoM BMMpobyBaHHA DGUV i
nosHaukoo W3/IFA Yy BUrNSai HakmemKu.

3.3 LinboBe 3acTOoCyBaHHS

Bupib npusHadyeHUM Ona BCMOKTYBaHHSA Ta GinbTpaLlii 3BaptoBasibHOro
OANMY, KM BUHWMKAE MPW 3BapOBaHHI MeTaneBmMx MaTepianie, nopag, i3
MicLLeM MOro yTBOpeHHd. B mpuHLUMni, Len BUpPi6 MOXXHa BUKOPUCTOBYBATU
Npw 6yab-9KMX 3BaptoBanibHUX poboTax, Nif Yac AKMX BULAINAETbCA
3BaptoBanbHUIM gmMM. OgHaK cnif cnioKyBaTW 3a TUM, LWo6 y BUPi6 He
NOTPAMNMUAM PO3XKAPEHI ICKPU.

TexHiYHi faHi MicTaTb po3Mipu Ta iHLWY iHDOopPMaLLo MPo BUPIO, aky
HeobXioHO BpaxoByBaTW.
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BKA3IBKA

Y IFA

BKA3IBKA

Mpw 3BaptoBaHHI NeroBaHmx abo BUCOKONEroBaHMX cTanem i3
NPUCaAOKOBUMM MeTanaMu, Lo MICTATb Binblue 5% xpoMy/Hikento,
BMAOINAOTbCA KaHUEepOoreHHi pedoBunHKM CMR (aHrn. Carcinogenic,
mutagenic, reprotoxic). BignoBiaHoO Ao odilUiHMX NpaBun, Ans
BUTAMHEHHS LIMX LUKIONTMBUX YAaCTUHOK OMMY B HiMeUUMHIi MOXKHa
BMKOPWCTOBYBATU NMLLE NepeBipeHi Ta CxBaneHi BUpobun B Tak 3BaHOMY
PEXUMI BEHTUNALILT.

Jlnwe BMpo6U, LLO BUKOHYIOTb BUMOIM Kacy 3BaptoBanibHoro anmMy W3 i
MatoTb cepTudikauito IFA, MOXXyTb BUKOPUCTOBYBATMUCS A4
BULLIE3a3HAUYEHMX MNPOLIECIB 3BAPIOBAHHA B PeXXUMi BEeHTMNALT!

Mpv BUTATHEHHI 3BaptoBa/ibHOIo AMMY i3 KAHLEPOreHHUMM
KOMMOHEHTaMU, Hanpwukiag, XpoMaTaMu, OKCUAAMU HIKeNto TOLLO,
HeobxigHO TRGS 560 ooTpMMyBaTMCH BUMOT (TEXHIYHUX MpaBuMa ansa
Hebe3neuyHMx MaTepianiB) i TRGS 528 (MpaBwn 3BaptoBafibHO-TEXHIYHMX
pPoOIT).

BKA3IBKA

CyBOpO ooTpuMymTech iHbopMaLii B po3aini «TexHiuHi gaHi».

BMKOPWMCTaHHSA 3a MPU3HAYEHHAM TaKOX BK/OYAE OOTPMMaHHA
IHCTPYKLLIN

3 TEXHIKM Be3neky,
3 eKcnnyaTaLlii Ta KOHTPOsto,

ON9 BUKOHAHHA PoBIT i3 NiATPUMKKM BUPOOY B HafleyXHOMY CTaHi Ta
TEXHIYHOro 06CNyroByBaHHS,

AKi OMMcaHi B LbOMY MOCIOHMKY 3 eKcnyaTallii.

Bynob-gKe iHLle 3acToCcyBaHHA ab0o BUKOPUCTaHHS, LLO BUXOOMUTb 3a
3a3HaYeHi Mexxi, BBa)XaeTbCa HeHaNneXXHMM. KopucTtysad BUpoby Hece
BMK/IOYHY BiaMNOBIOaNbHICTb 33 OyaOb-AKi MOLWKOAXKEHHS. Lle Takox
CTOCYETbCHA HECAHKLIOHOBAHMX 3MiH Y BUPODI.
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3.4 3aranbHi BuMoru 3rigHo 3 DIN EN ISO 21904

BKA3IBKA

MpureaHaHHA TPYOOMPOBOAIB, BUTSXHUX PYKABIB i LUMAHTIB.

Tpy6onpoBoamn, BUTSXKHI pyKaBUM Ta LLUMAHMK, NigKIto4YeHi 0o BUpoby,
MOXXYTb MPU3BECTM 00 NadiHHA TUCKY, | Lle Ma€E BpaxoByBaTMUCH
MPOEKTYBalTbHUKOM YCTaHOBKM a0 KOPUCTyBaYeEM.

MigKMtoYeHi KOMMOHEeHTU MOBUHHI BignogigaT BUpoby Ta
3abe3nevyyBaT HEOOXIOHUIN MiHIManNbHMUM 06'EMHUIN NOTIK (MOTY»XHICTb
BUTAXKKMN).

3a HeobXiAHOCTI BUPOOBHMK MOXKe HagaTy OOMNOMOry Mpu NPOeKTyBaHHI
BEHTUNALIMHWMX KaHaniB.

HeobxigHO perynapHo nepeBipaTK Mig'eaHaHi KOMMOHEHTM Ha Hane)He
KPIMNJEHHS, FrepMeTUYHICTb Ta 3aCMiYeHH4.

HeobxigHa NOTY»XHICTb BUTAXKM MOBMHHa B6yTM NepeBipeHa Ha
B/1IOB/IOOYOMY e/leMeHTI.

BKA3IBKA

MNoBepHEeHHa NoBITPA B aTMocdepy poboyoro Micua

[esaKi KpaiHM He peKoMeHayTb abo 3ab0POHAKTL MOBEPHEHHA MOBITPS
B aTMocdepy poboyoro Micuda. Moyke 3HagobunTmcsa BiaBeaeHHS
BiAMNpaLbOBaHMX ra3iB HAa30BHI.

3.5 NMporHo3oBaHi BUNaaKU HEWiNbOBOro BUKOPUCTAHHSA
HanexHe BUKOPUCTaHHSA BMPOBY He MPU3BOAMTb [0 BUHUKHEHHS NTOMYHO
nepenbadvyBaHUX Hebe3neuHUX CUTyalil i3 TpaBMyBaHHAM MepcoHany.

He 003BOMAETbCA eKcnyaTalia BUpoBy B ranysax NpoMUCIOBOCTI, Y AKMX
MOBWHHI BUKOHYBaTMCA BUMOTM OO0 BMOYXO3aXMCTY.

KpiM TOoro, 3abopoHAETLCA MOro eKcrnyaTaL,ia ans:

1. TlpoueciB, 9Ki He 3a3Ha4YeHI Yy LiNbOBOMY 3aCTOCYBaHHI Ta B AKX
3aCMOKTYBaHe MoBITpS:

MICTUTb ICKPW, HaNPWKIag, Wo BUHUKAM Yy NpoLueci wnidyBaHHS, | AKi
yepes CBiM PO3MIpP i KiNMbKICTb MOXXYTb MOLWKOAUTM QiNbTpyBabHUMN
MaTepian i HaBITb BUKTUKATU MOXXEXKY;

3MilLY€ETbCA 3 piAnHAMKM | 0BYMOBIEHUMM HUMU 3a0pyaHEHHAM
MOBITPAHOIO MNOTOKY MapaMMu, LLO MICTATb aepo30ni Ta onii;
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MICTWUTb Nerko 3aMMUCTUIN Ta FOPIOYUN MK i/aBo PEYOBUHM, LLIO MOXKYTb
yTBOpPOBaTV BUBYyxoHebe3neuHi cyMilli abo BUbyxoHebe3neuHy
aTMocdepy;

3MIiLLYETbCA 3 IHLWWM arpecuBHMM abo abpasmMBHUM MUMOM, LLIO MOXKe
MOLIKOOUTM BUPIO Ta BUKOPUCTOBYBaAHI QinbTpyBabHi eneMeHTy;

MICTUTb OPraHiYHi TOKCUYHI PEUOBMHU/YACTUHKM, SKi BUOINSIOTLCA MPuU
po3aineHHI MaTepiany.

2. Micuga nosa npuMilleHHaM, ae BUpIib nigaaetbca atMochepHOMyY
BMIMBY, OCKiNTbKM BUPIOG MOXXHa BCTAHOB/IIOBATU NMLLE B 3aKPUTUX
NPUMILLEHHSAX.

AKLWLO OOCTYMHa Bepcia BUPOoOY ANF 30BHILLHbOMO BUKOPUCTaHHS, MOro
MOXHa BCTaHOBUTU Ha BIOKPUTOMY MOBITPI. 3BEPHITb yBary, LWo an4
BCTAHOB/IEHHSA BMPOOBY Mo3a NPUMILLEHHAM MOXYTb 3HagobUTUCA
000aTKOBI aKcecyapw.

3.6 MapKyBaHHS 1 TabIMYKKN, BCTAaHOB/IOBaHi Ha BUPOGI

Ha BMpobi po3TalloBYyOTbCA Pi3HOMAHITHI MapKyBaHHA Ta TabnmMukm. 9KLo
BOHM Oy MOLLIKOOXKEHi abo 3HATI, iX HeOBXiAHO HeramHoO 3aMiHUTKU
HOBMMM B TOMY > MOSTOXEHHI.

KopuctyBay 3060B'A3aHMM HAHECTM A0OaTKOBI MapKyBaHHSA Ta A4odaTu
TabnMUYKKM Ha BMPIiO Ta HABKOO HbOIro, AKLLO Lie byae HeobxiaHo.

TaKi MapKyBaHHSA Ta TabNMUYKKM MOXKYTb, HAaNpMKIag, CToCyBaTUCA BUMOTU
HOCIHHS 3acobiB iHOMBIOYaNbHOMO 3aXMCTY.

[nsa KpaiHW, B 9Ki BUKOPUCTOBYETLCS BMPIO, BUPOOHUMK MOXKe HadaTu
O00aTKOBI IHCTPYKLLT 3 TeXHiIKM 6e3neKn Ta NiKTorpamMm, aKi BUMaratoTbcs
YMHHUM 3aKOHOJABCTBOM.

3.7 3anUMLIKOBUN PU3SUK
HaBiTb 3a YMOBU OOTPUMaHHSA BCiX NPaBu TEXHIKKM 6e3neku, nig vac
eKcnnyaTauii BUpoby 3aNMLLIAETbCA 3a/TMLLKOBUM PU3UK, OMUCAHMN HIKYE.

Yci ocobu, aKi NpaLoloTb 3 BUPOOOM Ta Ha HbOMY, MOBMHHI 3HATW MPO Len
3aMNLLKOBUIN PU3KK | DOTPUMYBATUCA IHCTPYKLUIM Onda 3anobiraHHA
HellacHMM BMNagkaM abo MOLWKOOXKEHHAM, BUKITMKAHUM LUMK PU3MKaAMU.
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A NONEPEOYXEHHY

MoXknBe cepo3He MNOLKOOXKEeHHS OpraHiB AMXaHHA Ta AUXanbHUX
LINaxiB — cnig HagaraTy 3acobu ANng 3axXMcTy OpraHiB AMXaHHS Knacy
FFP2 abo BuLLe.

KOHTaKT LLIKipl/I 3 YaCTUHKaMWM 3BaptoBas/ibHOINo AnMy MOXKe BUKITNKATH
nogpasHeHHHA LIJKipM Y 4yTInmBuUxX nogen — cnig Hagaraty 3aXmMcHMM oadar.

MNepen NoYaTKOM MpoLEecy 3BaptoBaHHA MepekoHamTecs, Wo Bupid byB
MPaBU/IbHO HaNALWTOBaHMM i MpaLtoe HaNeXHUM YMHOM. DiNbTpyBanbHi
eneMeHTU MOBUHHI BYTU LINICHUMU | HEMOLLKOOXKEHUMW.

MigKNtoYeHMM OeTEKTOP NOBUHEH HAAiIMHO BUABIATM 3BaptoBasibHI Mapw.
MpaBMbHe po3TallyBaHHA OETEKTOPA MOXXHa 3HANTU B MOro
OOKyMeHTauil.

Mig Yac 3aMiHW PINbTPYBaNbHUX €IEMEHTIB MOXXE BUHUKHYTU KOHTAKT
LWKipW 3 abcopboBaHMMM YaCTUHKAMUM MUY, @ TAKOXX MOXMBE
MigHIMaHHSA YacToK Nuay. ToMy HeobXigHO HagaraTy 3acobu ANg 3aXMcCTy
OpraHiB OMXaHHA Ta 3aXUCHMW oaar.

BorHuua TNiHHA B GiNbTpyBanbHUX eneMeHTax MOXYTb Mpu3BecTn 4o
3aMaHHA — BUMMKHITb BUPIO, 3aKpumTe OpocenbHy 3acniHKy Y
36MpanbHOMY eneMeHTi, 32 MOro HagBHOCTI, | AanTe BUPOOY OXONMOHYTH,
MPOOOBXKYOUM KOHTPOIIOBATU Lie NpoLiec.
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4 TpaHcnopTyBaHHA Ta 36epiraHHA

4.1 TpaHcnopTyBaHHSA

A HEBE3MEKA

MpKn 3aBaHTaYKEHHI Ta TPAHCMOPTYBaHHI BUPOBOY MOXXMBe Hebe3zneyHe
ONA XKUTTSA CTUCHEHHS!

HenpaBunbHUM NiOMOM | TPAHCMOPTYBaAHHSA MOXKe NMPU3BECTU A0
nepeKMaaHHea Ta MagiHHA NigaoHy 3 BUpobom!

Hikonum He cTinTe nig nigBilLeHMMKM BaHTa)kxamMu!

3BEpPHITb yBary Ha gonNyCTMMi HaBaHTa)XeHHSA Ha TPaHCMNOPTHI Ta
MnigMoMHi 3acobu!

JoTpuMyMTeCh BiAMOBIOAHUX MPABU TEXHIKM Be3MeKn Ta OXOPOHMU
npaui.

BrkopucToByMTe BigMoBiOHY BAHTaXXOMNiAMOMHUI Bi30OK ab0 BUTKOBUMN
HaBaHTaXkKyBa4 0719 TPaHCMNopPTyBaHHA BMPOOLIB Ha MigaoHax.

Bara Bupoby Bka3aHa Ha NacrnopTHiM Tabnunyui abo B TEXHIYHMX JaHUX.

4.2 36epiraHHs

Burpib noBmHeH 36epiratnca B opuriHanbHi yNakoBLi Npu TeMnepaTypi
HaBKOMMLLHbOIo cepegoBuLa Big -20°C go +50°C [68°F oo 122°F] y cyxomy
Ta YMCTOMY MicCLi. He cnig HaBaHTaXKyBaTW HA YMAKOBKY iHLI NpegMeTu.

TpuBanicTb 36epiraHHg BCix BUPOOIB HE € KPUTUYHOLO.
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5 36upaHHA

BKA3IBKA

KopucTyBay BUPOBY MOXKe AOPYHUTH CaMOCTIMHE 30MpaHHa BUPOBY
nuwe nepcoHany, aKMm 3HanoMmm i3 LM 3aBAaHHAM.

[na 36MnpaHHa BUpoby HeobxiaHi ABi ocobu.

Cnia BpaxoByBaTH, LLLIO 3BOPOTHUI APIT 3BAPIOBASIbHOIO MaHLIKONY MiXK
3aroTiBKO i 3BaptoBa/ibHUM anapaToM Ma€ HU3bKKIM ONip, TOMY cnig
YHUMKATM KOHTaKTY MiXK 3aroTiBKO i BUPOOOM, LWOO BUKIOUNTI
MOXX/TMBICTb MOBEPHEHHSA 3BOPOTHOI Mo4adi 3BaptoBasibHOMO CTPYMY 40
3BaprOBasIbHOro anapaTty Yepes 3aXMCHMI APIiT BUPOOy.

BKA3IBKA

MNpwv BCTAHOBMEHHI MOXITMBUMX HaBiLLAHWX BUPOOIB OOTPUMYMNTECH
HadaHMX IHCTPYKLIN.
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Puc. 9: 36upaHHS

Mo3s. Hasea KinbkicTb
1 BUTSXXHMM KOBMNaK 1

2 BUTSXXHMM pyKaB + HECHa paMa 1

3 Pyyka ona TopMMaHHSA 2

4 DiNbTpyBanbHUM eNeMeHT 1

5 brok kepyBaHHSA 1

6 KoniwiaTa 3 rasibMoM

7 3aOHe Koneco

Tab. 12: 36mpaHHS

1. 3HiIMITb MaKyBanbHMI MaTepian Ta CTAryBasbHi CTPIYKM 3 BUPOOY.

2. 3MOHTYMTE pyYKM (No3. 3) Ha BUPODOI, BUKOPUCTOBYIOUM HAdaHI FBUHTW.
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6 EkcnnyaTtauiqa

KoyxHa ocoba, aka 6epe ydacTb B eKcrnyaTallii, TeXHIYHOMY 06CnyroByBaHHI
Ta PEMOHTI BUPOOY, MOBMHHA YBAXXHO MPOYMTaTM Ta 3PO3YMITU Lie
KepiBHMUTBO 3 eKCr/yaTaLllii, a TAaKoXX iIHCTPYKL,ii Ana 6yab-aKMx 00OaTKOBUX
MPUCTPOIB Ta akcecyapiB.

6.1 KBanidikauia o6cnyroByovyoro nepcoHany

KopucTtyBay BUPOBY MOyKe OOPYUUTH CAMOCTIMHY eKCrnyaTaLlito BUpoby
nuwe NepcoHany, IKMmM 3HaMOMKMM i3 LM 3aBOAHHAM.

O3HaMOM/IEHHS 3 MM 3aBAaHHAM TaKOXX O3Ha4aE, WO BiAMOBIAHI ocobu
MPOWLLAN IHCTPYKTaXK BIAMNOBIAHO 40 3aBAaHHA Ta NPOYMTanm gaHe
KepIiBHMLUTBO 3 eKCrJ/lyaTalii Ta 3HatoTb BiAMNOBIOHI IHCTPYKLUI.

Bupi6 NoBMHEH BUKOPUCTOBYBATUCS TiNIbKM TUM OOCTYrOBY UMM
MepCOHaIoM, WO MPOMNLLIOB HaBYaHHA Ta IHCTPYKTaX.

Jnwe Tak MOXKHa rapaHTyBaTu 6e3neYyHy M HagiMHy poboTy BCix
POOITHMKIB.

6.2 OpraHu KepyBaHHSA

Ha nepefHin 4acTMHi BUpOoOyY pO3TalloOBaHi OpraHM KepyBaHHA Ta rHi3ga
ONa NigKIIOYEHHS:
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Puc. 10: OpraHu kepyBAHHS

Mos. HasBa

1 MepeMuKad YBIMK./BUMK. i3 3ef1eHoto
CUIHaNbHOM NaMMoto

CurHanbHa namna

MOHTa)XHMIM OTBIP I3 FHI3A0M ON9 NiOgKIIOYEHHS
aBTOMAaTUKUM «CTapT-CTOM»

4 MigkntoYeHHs ans BUMIpOBaHHA TUCKY
5 3BYKOBUW CUMHANbHUI NPUCTPIN
6 Pene TUCKYy (3aKpuTe 3arfnyLKoto)

Tab. 13: OpraHu KepyBAHHS

MepemMukau YBiMK./BUMK (nos. 1)

56060

Bka3siBKa

[JonoaTkoBa onuida

Jlnwe gnqa
obcnyroByBaHHS
3 Ooky
BUPOOGHMKA

< IFA
JNTvwe on4a
obcnyroByBaHHA

3 boky
BUPOOBHMKa

HaTWUCKaHHEA LIbOro NepeMrKada BMUKAE Ta BUMUKAE BUPIO.
3eneHuM CUrHanbHUIM IHOMKATOP NepeMmKada BKasye Ha besnepebinHy
PO6OTY BMPOOY ab0 roTOBHICTb 40 POOOTU MPU BUKOPUCTAHHI

0OOaTKOBOIO AaTyMKa 3aryCKy-3yrnmHKNW.
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CurHanbHa namna (nos. 2)

MU YBIMKHEHHI YXOBTOI CUIHaNbHOI 1aMMu Le CBia4YMTb NPO HaABHICTb
OOHIE 3 HACTYMHMX HECMPaBHOCTEM:

CripauroBaB ABTOMATUYHUM BUMUWKAY ABUTYHA
[Momunaka ¢asum / BigcyTHS ¢pasa
HeobxigHa 3amiHA dibTpa

JMBITbCA TaKOXK PO3AiN «YCYHEHHS HecrnpaBHOCTE M.

MOHTa)XHMM OTBip ANA NiAKNIOYEeHHS aBTOMAaTUKM «CTapT-cTon» (Nos.
3)

[1na BCTaHOBMEHHA OO0OATKOBOI aBTOMATMKM «CTapT-CTOM».

ANBITbCA TAKOXX PO3A4iN «3arnacHi YaCTUHKM Ta aKCecyapm».

OTBip ANA BUMipIOBaHHSA TUCKY (N03. 4)
Yepes Lel po3'eM cepBicHa cny»kba BUPOBHMKa MOXKe MPoBOaUTU
BUMIpPIOBaHHSA TUCKY.

3BYKOBUM CUrHAJIbHUM NPUCTpPIn (nNos. 5)

HaginHe BNoBntoBaHHSA 3BaptoBasibHOIro ANMMY MOXMBE NMLLe Npu
OOCTaTHIM MOTY»XHOCTiI BUTATHEHHS. [pun 36iNblLUEHHI 3aBaHTa)KeHHSA
dinbTpa NUMOM 36iNbLIYETLCA OMiP MOTOKY, | MOTY>KHICTb BUTSAXHOI
CUCTEMU MafaE. AK TiNbKM NPOAYKTUBHICTb BUTATHEHHSA BMage HMXKYe
MiHIMaNbHOIO 3HaYEeHH4, NPONyHA€E 3BYKOBUI CUMHas. B TakoMy
BMMaaKy HeobxigHa 3aMiHa dinbTpa.

Te >k caMe BigOYBAETbCH, AKLLO OPOCebHA 3aCNiHKA Y BUTIXHOMY
KOBMaKY 3aKpWTa 3aHaaTO CUMbHO abo 3acMiveHa. [IMBITbCa TaKOX
po3ain «YCyHEeHHA HeCnpaBHOCTEM»

Pene TUcky (nos. 6)

Yepes e po3'eM cepBicHa cny>kba BUPOOHMKa MOXKe BUKOHYBaTU
HanalwTyBaHHS.

6.3 Po3TawlyBaHHA BUTAXXHOIO KOBMakKa

BUTSKHUIM pyKaB | BUTAXXKHMIM KOBMAK CKOHCTPYMOBAHI TAKMM YMHOM, LLLO iX
MOXKHa JIerKo HaMalWTOBYBATU Ta peryntoBaTh OaHIE pyKoto. [icns
BCTAaHOBMEHHS BUTSHXXHWMM KOBMakK 36epirae ue nonoxxeHHsa. KpiMm Toro, i
BUTSXXHUIM KOBMNAK, | BUTAXXHY PYyKaB MOXXHa MoBepTaT Ha 360°, TaK WO ix
MOYXHa BCTaHOBUTU MPAKTUYHO Yy ByaOb-aKe NMonoXXeHHs. [119 Hane>XxHoro
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YNOBJTIOBaHHA 3BapOBaJ/ibHOIMo MMy Ba>K/TMBO, L1006 BUTSXXHUMM KOBMaK
3aBXanm 6yna MpPaBWJibHO pO3TaLIJOBaHMlZ. Bu MoxkeTe nobadymnTm
MnpaBu/ibHe NMOJTIOXXEHHA Ha HaCTYyNnHOMY 306pa)+(eHHi.

Puc. T1: Po3TaLluyBAHHS BUTS>XXHOIMO KOBMAKQ

Po3TallynTe BUTAXXHUM pYyKaB Tak, LLoO BUTAXKHMIM KOBMaK 3HAaxX0aMBCSH
Ha BigCcTaHi Npnbn

25 cM no giaroHani Hag MicueM 3BaptoBaHHA.

BUTSXXHUM KOBMaK NOBUHEH OYTU BCTAHOBNEHWM TaKUM YMHOM, LLOO BiH
HaOiMHO 36MpPaB 3BapPOBANIbHUM OMM, BPaxoBYOUYM TEPMIYHO
iHOYKOBaHUM pyX 3BaptoBanbHMX BUMAPIB Ta LUMPUHY 3aXOMneHHs
BUTAXKKM.

3aBXau HanpaBnganTe BUTSXHMIM KOBMNAK 00 BIAMOBIAHOMO MicuA
3BaAptOBaHHS.

A NONEPEOYXEHHA

AKLLLO BUTAXKHWM KOBMaK BCTaHOBMEHUMHENPaBUIbHO abo MOTY»XKHICTb
BUTATHEHHS 3aHaOTO HMU3bKa, BUTSXHUM KOBMaK He 3MoXke 3abe3neymnTu
Hane)xHe 3axorneHHa MoBITPS, WO MICTUTb Hebe3MeyHi peyoBUHU. TaknM
UMHOM Hebe3neyHi Pe4YOBUHM MOXKYTb MOTPaMUTX B 30HY OUXaHHS
ob6cnyroByto4oOro nepcoHany i 3apoat Wkoam 300PpoB'to!

6.4 BBepgeHHSN B eKcrlyaTauilo

A NONEPEOYXEHHS
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Hebe3neka yepe3 HecnpaBHWM CTaH BUPOOY.

MNepen BBeOEHHAM B eKcryaTalito 36ipka BUpoby MoBMHHa ByTH
MOBHICTIO 3aBepLUeHa. Bci aBepi MOBUHHI ByTK 3aKpUTI, a BCi HEOOXIiOHI

3'eaHaHHg MigKIoYeHi.

1. MiaKNoYiTh MepexeBunn Kabenb BUPOOY 00 OXKepena yXMBMeHHS.
YBIMKHITb BUPI6 LWNSXOM HaTUCHEHHS nepemMmnkada YBiMK./BUMK..

3anycTuTbCcAa BEHTUMIATOP, @ 3e/1eHa laMna BUMMKada NpUCTPOto
CUTrHanizyBaTumMe npo 6e3nepebinHy poboTy.

Y pa3i HeCcnpaBHOCTI AMB. PO34iN «YCYHEHHA HECTPABHOCTEMY.
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7 MNipTpMaHHA B HAaNE)XXHOMY CTaHi

IHCTPYKLLi, OnMcaHi B Wi rnasi, cnig po3yMiTh 9K MiHIManbHIi BUMOT .
3aneXkHo Big yMOB eKcryaTalii MoXke 3HagobuTmnca BUKOHaHHSA
A00aTKOBUX IHCTPYKLLIM ANg NiagTPUMaHHA BUPOOBY B ONTUMaslbHOMY CTaHiI.

Po60TK 3 TEXHIYHOro 06CNyroByBaHHA Ta PEMOHTY, OMKMCaHI B Liv rnasi,
MOBWMHHI BUKOHYBATUCA TifTbKM CMeLiaibHO HABYEHMM PEMOHTHUM
MepCcoHasioM KOPUCTyBaYa.

HeobxigHi 019 BUKOPUCTAHHSA 3aMnacHi YaCTUHM NMOBMHHI BignoBigaTu
TEXHIYHMM BUMOTraMm, 3a3Ha4YeHUM BUPOOHUKOM.

PekoMeHOyeTbCs 3aBXXOM BUKOPUCTOBYBATU opmriHaani 3arn4yactmHW.

HeobxigHo noobaTtu Npo Te, Wob eKcnnyaTauinHi MaTepianu Ta 3anacHi
YACTUHW YTUNI3yBanmMca 6e3neyHo Ta B eKOoNoriyHo 6e3nedyHmii cnociob.

rig Yac pobiT 3 TeXHIYHOro ob6¢cNyroByBaHHA HEOOXiAHO AOTPUMYBATUCA
IHCTPYKLLIM 3 TEXHIKKM 6€e3MeKn, HaBeaeHUX Y LLbOMY KEpPIiBHMLTBI 3
eKcnnyaTaLiii.

7.1 [Dornap
[ornan 3a BUpo6boM Mo CyTi OOMeXKyeTbCA OUMNLLEHHAM YCiX MOBEPXOHb
BUPOOBY Ta MepeBipKoto QiNbTpyBabHUX ETEMEHTIB (32 HAgBHOCTI).

LJoTpmMyMTechb NonepenyXeHb, HaBeAeHMX Yy po34ini «BKasiBKM 3 TEXHIKMK
6e3neKkn Mpu BUKOHAHHI POO6IT 3 NiaTPUMaHHSA BUPOBY B HaNEXHOMY CTaHi
Ta YCYHEHHS HeCnpaBHOCTEM».

BKA3IBKA

He ounulyinte BUpi6 CTUCHEHUM MNOoBITpAM! B pe3ynbTaTi YaCTUHKKM Ny
abo 6pyay MOXKyTb MOTPAMNUTU B HABKONMLLHE MOBITPS.

BignoBioHMW gornan gonomMarae nigTpuMyBaTh BUPI6 y pobo4YoMy CTaHi
MNPOTAroM TPMBAJSIOrO Yacy.

LLlomicausa peTenbHO ouunLLanTe BUPIO.

30BHILLHI MOBEPXHiI BUPOOBY MOXHA OUYUCTUTK BiANOBIOAHUM
MPOMMCIOBUM MNTOCOCOM Kilacy YnMcTtoTun H abo NpoTepTn BOMOroto
CepBeTKOIO.
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7.2 TexHiYHe o6CcnyroByBaHHS

Ha 6e3neyHe pyHKLIIOHYBaHHSA BUPOOY MO3UTUBHO BMIMBAOTb PerynsapHi
nepeBipKKM Ta TexHIYHe 0O6CNyroByBaHHA, AKi CMig NPoOBOOAMUTM He pialue
OOHOro pasy Ha pikK.

3a BUHATKOM 3aMiHUM dinbTpa 3a HeobXxiaHOCTI, BUpi6 He NoTpebye
TeXHIYHOro obcnyroByBaHHA

[JoTpuMyMTeCh NonepedyeHb LLoA0 TEXHIYHOro o6CyroByBaHHS Ta
YCYHEHHA HecrnpaBHOCTEN, HaBedeHUX Y po3aini «be3nekan.

7.2.1 3aMiHa pinbTpa — BKa3iBKU 3 TEXHIKM 6e3neKu
TepMiH cny>k6um dinbTpyBanbHUX €NeMEHTIB 3aNeXX1Tb Big TUMY Ta KiNlbKOCTI
cernapoBaHMX YaCTUHOK.

3i 36iNbLUEHHAM MUMIOBOIo HaBaHTAXXEHHA Ha PINbTP onip NOTOKY
36iNblUYETbCA, @ BCMOKTYBa/lbHa 30aTHICTb BUPOOY 3MEeHLLYETbCS.

HaBiTb y MpoayKTax i3 aBTOMATUYHOK CUCTEMOIO OUMLLLEHHA QiNbTPa,
HaNIMNAaHHS BiAKIAOEHb MOXe MPU3BECTU A0 3HUXKEHHS MOTY>KHOCTI
BCMOKTYBaHHS.

B TakoMy BMMagKy HeobxigHa 3aMiHa ¢inbTpal

A NONEPEQXXEHHA

Hebe3neka 019 300p0B'a Big YaCTMHOK 3BaptoBasibHOro Anmy

He BOouxamnTe 3BaptoBanbHU Mun / ouM! MoXXnmBe CeprosHe YparKeHHSd
OpraHiB AMXaHHA Ta AMXanbHUX LWNaxis!

3BaptoBanbHUMN OAVMM MICTUTb PEUYOBUMHU, AKi MOXYTb BUKIMKATK paK!

KOHTaKT LWKipW 3 YaCTUHKaMK 3BaPOBasIbHOrO AMMY MOXE BUKITUKATU
Moapa3HeHHa WKIpW Y YyTIMBUX NOOEN.

LLLo® YHUKHYTW KOHTAKTY 3 YaCTUHKaMK MWy Ta iX BOAMXaHHA, HagaramTte
OOHOPAa30BUMM KOMBIHE30H, 3aXMCHI OKYNAPU, PYyKaBUYKK Ta BignoBigHy

diNnbTpyBanbHY 3aXMCHY MacKy knacy FFP2 BionoBiaHo oo ctaHgapTy EN
149.
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A NONEPEOYXEHHY

OunLeHHSA GiNbTpyBanbHUX eNeMeHTIB 3abopoHeHo. Lle HeMuHy4e
npusBene 0o NowKoayKeHHAa GiNnbTpyBanbHOro enemMeHTa, Wo 3pobuTb
pPoboTy dINbTPa HEMOXKITMBOID, a LWKIAIMBI PeYOBMHU NOTPANNa0Tb Y
noBITPS.

Mig Yac BUKOHAHHA OMMCAHMX HKYe pobiT 3BEPHIiTb 0COBNMBY yBary Ha
YLWiNbHEHHA OCHOBHOIO difibTpa. TiNbKM HENOLIKOOXKEHE YLLiNbHEHHS
3abe3neyye BUCOKMI CTYMiHb OYUNLLIEHHA. TOMY OCHOBHUM DiNbTp 3
MOLUKOAXKEHUMM YILINTbHEHHAMM HEOBXIOHO 3aBXAM 3aMiHIOBaTW.

BKA3IBKA

Y IFA

Bunpobu 3 cepTmndikauieto IFA npoTecToBaHi BignoBigHO 4O BUMOT Knacy
3BaptoBanbHoro gumy W3/IFA. (omB. po3ain «TexHiuHi gaHi»)

CxBaneHHs IFA cTa€ HefiNCHUM y BUNAAKY:
HeuinboBOro BUKOPUCTAaHHSA Ta BHECEHHS KOHCTPYKTUBHMX 3MIH A0
BUPOOY.

MY BUKOPUCTaHHI HEOPUTIHANbHMX 3aM4YaCTUMH, LLO He BIAMNOBIAAOTb
cneumoikauii.

BrKopucTOBYMTE Nue opuriHanbHi QinbTpw AN 3aMiHK, OCKINTbKK
BOHW rapaHTylOTb HEOBXiOHWM CTYMiHb OYMLLIEHHS Ta BigNOBIAAOTb
BMPOOBY Ta MOro TEXHIYHMM XapaKTepPUCTMKaM.

BUMKHITb BUPI6 33 JOMOMOrolo nepemMukada YBiMK./BUMK.

YCyHbTE MOX/TMBICTb HEHABMWMCHOIO BBIMKHEHHS, BUTANHYBLLUWM BUJTTKY 3
PO3eTKN.

Bin'egHanTe NnpuUcTpinv Big MHEBMOCUCTEMM, 32 HAABHOCTI, | CKUHbTE
HagBHUMM Y CUCTEMI TUCK Yepe3 KnanaH ansg 3/IMBy KOHOEeHCcaTy.

7.2.2 3aMiHa dinbTpa

BukoHamTe 3aMiHy dinbTpa HACTYNMHUM YMHOM:
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Puc. 12: 3aMiHa QinbTpa — 3HATTI QifibTRYBA/IbHOMO €/IEMEHTA

Mos. Hasea Mo3. Hasea
1 DinbTpyBanbHUM eNeMeHT 3 YWinbHtOBaNbHa KpMLKa
2 YWiNbHIOBabHe KifbLie 4 PaMKa o149 BCTaHOB/IEHHSA

Tab6. 14: 3amMiHa GinbTpa — 3HATTS QiIbTPYBAIbHOMO e/1leMeHTA

3aMiHa ¢inbTpyBaJIbHOro efleMeHTa:

1. BUMKHITb BUPI6 3a 4OMOMOro nepemMmkada Ysim./Bumk.

2. Bio'eoHanTe BMpIO Big Mepexki, BUTArHYBLLW BUIIKY.

3. BUMMITb HOBUM QINbTPYOUYMIA eNeMeHT 3 KOPOOKM i NigroTymTe Moro.
4.,

3HiIMITb BUKOPUCTaHUIN QiNbTpyBanbHMI enemMeHT (No3.1) 3 BUpooy,
3M1erka moro nNigHAaBLWwmM (CTpinikn A + B).

5. l'epMeTUYHO 3aKkpuinTe 3abpyaHeHnn QinbTpyBanbHUM eNeMeHT
KPULLKOIO (M03. 3) HOBOIro GinbTpyBasilbHOrO efleMeHTa. YTUnisymrte
3abpyaoHeHnn dinbTpyBanbHUIM eNeMeHT BignoBigHO 00 YMHHMX
npaBwus.
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Puc. 13: 3aMiHa @inibTpA — BCTAHOBJ/IEHHS QIifIbTRYBA/IbBHOMO e/IEMEHTA

Mo3. Hasea Mo3. Hasea
1 DinbTpyBaNbHUNM €eleMeHT 4 PaMka O0na BCTaHOBMEHHA
2 YinbHOBaNbHe KinbLUe 5 YulinbHOBaNbHa NoBepxXHA

Ta6. 15: 3amMiHa GinbTpa — BCTAHOBAEHHS QiIbTRYBA/IbHOIO e/1eMeHTA

6. OUUCTITb YLUINbHIOBaNbHY NOBepPXHIO (N03. 5) Ha BUPo6i BoNoroto
FaHYipPKOHO.

7. BcTaBTe HOBUIM DINbTPyBanbHUM €leMEHT Y paMKy (M03. 4), cTexkauum 3a
TUM, WO6 He gedopMyBaTU Ta He MOLLKOAUTW YLLLINbHIOBaIbHE KinbLe
(Mo3. 2) Ha yLWiNbHIOBaNbHIM MoBepxHi (No3. 5).

8. MigkntodiTb WITeNcenb 0O eNeKTpoMepexki Ta BBEIiTb BUPIO B
ekcnnyaTauito. [IMBITbCA TaKOXK po3ain «BBeaeHHS B eKCcrnyaTaLlito»
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7.3 YCYHEHHS1 HecripaBHOCTeM

HecnpaBHicTb

He Bci
YaCTUHOK MUy
BCMOKTYIOTbCS

JlyHae
3BYKOBUM
CUrHan

MOTY>HICTb
BUTATHEHHS
3aHaATO HWM3bKa
/ BiocyTHS

YacTUHKM nuny
BMXOOATH 3
OOKY YMNCTOro
MNoBITPS

CnpauboBye
nepeMmkay
3aXUCTY
OBUTYHA

Bupib He
3aMnyCcKaeTbcs

BKA3IBKA

Mo)Xxnunea npuyYnHa

3aHaaTo BenuKa BiacTtaHb
MiXK BUTSXKHUM KOBMAKOM i
MicL,EeM 3BaptoBaHHA

BunyckHmI oTBip Anga
YMCTOro MOBITPSA
3abnoKoBaHWM

MOTY>XHICTb BUTANYBaHHA
HUXXYe BCTaHOBEHOIO
MiHIManbHOIO 3HAYEeHHS.
DinbTpyBanbHi eneMeHTU
3abpyaHeHi, cnctema
Tpybonposoais / cucrem
peecTpalii 3acMiveHa

DinbTpyBasibHi eNeMeHTn
3abpyaHeHi

MoMmNKoBa MOCNIOOBHICTb
das3/ BigcyTHsa dasa.

BeHTnnaTop obepTacTbcs B
HernpaBUIbHOMY HAaMNPAMKY

DinbTpyBanbHi eleMeHTHU
MOLUKOOKEHI

[OBUryH 3a6noKoBaHMIN

BiocyTHa MeperkeBa
Harnpyra

[JaTunK «nycK-cTon»
(nopaTkoBe obnagHaHHSA)
NigKItoYeHMM, ane BiH He
PO3Mi3HAE CTPYMY
Npouec 3BaptoBaHHA He
OyB po3noYaTunin

Bka3iBKa

MepecyHbTe BUTSHUI
KOBMaK brmykue

BunycKHWMM OoTBIp A4
YMCTOro MOBITPSA cNifg,
TPUMaTK BiAKPUTUM

Cnig 3aMiHUTK PINbTP,
nepeBipUTU CUCTEMY
Tpy6onposoais / cuctemMy
peecTpalii, 3aBepHyTMCS
[0 CepPBICHOI Cy»K6u

g IFA BumMorm

Ginblue He BUKOHYOTbcA!

3aMiHIiTb iINbTPyBasibHi
enieMeHTU

3BEPHYTUCH 00 eneKTpmKa
019 BUKOHAHHSA 3aMiHK
nBox a3 B po3'eMi CEE

3aMiHITb dINbTPyBasibHI
enemMeHTu

3BEPHYTUCA [0 eNeKTpUKa
0119 BUKOHAHHS MNepeBipKu

3BEPHYTUCA 00 eNeKTpUKa
0119 BUKOHAHHS MNepeBipKu

PO3MO4YHITb 3BaptoBaHHA

Tab6. 16: YcyHeHHS HecripaBHOCTeN
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AKLLO KMIEHT HE MOXKe YCYHYTW HeCnpPaBHICTb CAMOCTIMHO, HeOBXiaHO
3BEPHYTMUCH 00 CePBICHOI CNy»K6u BUPOBHMKA.

7.4 ABapivHi npouenypu
Y pa3si BUHUKHEHHSA MNOXexki y BUpobi abo Byab-aKMX HAgBHUX YTOBHOKOYMX
eJieMeHTaXx, HeO6Xi,EI,HO BXUNTUM TaKUX 3aXO,EI,iBZ

1. AKLWO MOXNMBO, Big'eaHanTe BMPI6 Big OXKepena »}XMBMeHHg,
BUTATHYBLLWN BUKY.

MNepekpunnTe Nogady CTUCHEHOro NOBITPSA (3a HAgBHOCTI).

MNoracitb MnoXkeXky 3a 4ornomMoroto 3BMYaAMHOIO MOopoOLLKOBOIo
BOrHeraCHmKa.

4. Tpwn HeoObXiAHOCTI MOBIAOMTE MPO Lie MICLEBY MOXXEXHY OXOPOHY.

A NONEPEOYXEHHSA

He BioKpuBamTe BUpoOK 3 ABEPLATAaMIM AN TeXxobCnyroByBaHHS.
MoXXnmBi BUKMAOM nonym'a!

Y pa3i Noxkexki B X)XOQHOMY pa3i He TopkanTeca BMpoby 6e3 BianoBiaHMX
3aXMCHUX pyKaBMYoK. Hebe3neka oniky!
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8 YTunisauisa

A NONEPEOYXEHHA

KOHTaKT LWKipW 3 AMMOM, LLIO YTBOPKOETLCA Bifl 3BapOBaHHSA TOLLO, MOXXe
BUKMKATK NOAPA3HEHHS LWKIPW Y YyTAnBMX nogen!

Po60TK 3 4EMOHTaXKy BUPOBY MOyKe BUKOHYBATM TiNTbKU HAaBYEHUM Ta
YMNOBHOBaXXEHWMM CreLianicT i3 AOTPUMAHHAM IHCTPYKLLIN 3 TEXHIKM
6e3neKkn Ta YNHHUX NPaBKM WOoao 3arnobiraHHAa HelacHM BUNaaKam!

MoyKNMBe CeprOo3HE YPaXKeHHSA OpraHiB AMXaHHSA Ta AMXanbHUX LWAaxis!

LLLOG6 YHUKHYTW KOHTAKTY 3 YaCcTUHKaMM MUy Ta ix BOMXaHHS,
BUKOPUCTOBYMTE 3aXUCHUIM OOAr, PYKABUUKM Ta CUCTEMY 3aXUCTy
OMXaHHA 3 Typb6obnokom!

Mig Yac OeMOHTa)y HeobXioHO YHUKATK BUAINEHHS Hebe3neuHux
YACTMHOK MKy, Wo6 He NOCTPaXkaaTu MOAM, WO 3HAaX0AATbCA NO6IN3Y.

A OBEPEXXHO

MNP BUKOHaHHI Byab-aKMX poOoTi 3 BUPOOOM i Ha HbOMY HeobXxigHO
OOTPUMYBATUCb 3aKOHOOABYMX BUMOT LWOAO0 YHUKHEHHA BiAXOo4iB Ta
HanexxHoi Nnepepobku/yTnnisadii.

8.1 MNMnacTtuk

Byab-aKMM BUKOPUCTAHWM NNACTUK CNi4 MaKCMMalbHO pPeTebHO
copTyBaTW. NNacTuk HeobxiaHO yTUNi3yBaTK BiANOBIAHO 00 BUMOTr
3aKOHOOaBCTBA.

8.2 MeTtanm

YCi BUKOPUCTaHiI MeTanm HeobxioHO BiAOKPEeMUTU Ta YTUNI3yBaTM.
YTuUnisauiga noBMHHA 34INMCHIOBATMCA YMOBHOBAXXEHOK KOMMAHIELD.

8.3 dinbTpyBanbHi eneMeHTU

YCi BUKOPUCTaHI QiNbTpyBanbHi eNeMeHTn cnig yTunisyBaTtu BignoBigHO 4O

BMMOTI 3aKOHOOaBCTBa.
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9 [dopaTtokK

9.1 Jeknapauiqa BignosigHocTi BUMoram €C

Ha3sBa: AnapaT ans ¢inbTpyBaHHA 3BaptoBasibHOro AMMY
Cepig: Exento LowVac
Tun: 42,0510,0413; 42,0510,0411; 42,0510,0412,981; 42,0510,0410,901;

42,0510,0414,930; 42,0510,0415,970 (3a HeoOXiaHOCTI BiAMiHHI
HOMEPU apTUKYIB iIHLLMX BapiaHTiB BUPOOLY)
loeHTUndIKaUinHMM OunB. NnacnopTHY TabnnuKy y NepLuin YacTUHI JaHOro KepPiBHULTBA
HOMEpP MaLUUHW: 3 eKkcnyaTtauii
Bupi6 po3pobneHunin, CKOHCTpYMoBaHWM i BUpobneHun
BignoeigHo oo gnpekTne €C
2006/42/EG — Ounpektnsa €C BiOHOCHO MaLUUH

KpiM Toro, BMpi6 BiAMoBiAae NONOXKEHHAM

2014/30/EU - OUPEKTUBIM WOOO eEeKTPOMAarHiTHOI CYyMiCHOCTI
2014/35/EU — OUpPeKTUBM OO0 HU3bKOBOBTHOIO o61agHaHH4A
2011/65EU — OupekTtnem RoHS

Mig BnacHy BigmoBiganbHICTb
KomMnaHia: KEMPER GmbH
Von-Siemens-Str. 20, D-48691 Vreden

Bynv BpaxoBaHi HaCcTyMHi rAPMOHKM30BaHI CTaHOaPTW:

EN ISO 12100:2010 be3neka MalnH — 3arafbHi MPUHLUUMKM MPOEKTYBaHHA

EN ISO 13857:2019 be3neka MallMH — Be3neuHi BigcTaHi

EN ISO 13854:2019 be3neka MawmH — MiHiManbHi BigCcTaHi

EN ISO 21904-1:2020 — OxopoHa npali Ta 3axXMCT 300PO0B'A NP BUKOHAHHI 3BaptoBalibHUX
pPo6IT

EN IEC 61000-6-2:2019 EneKTpoMarHiTHa CyMiCHICTb — 3aBagoCTiMKICTb

EN IEC 61000-6-4:2019 EnekTpoMarHiTHa cyMicHIiCTb — BunpomiHeHHSA 3aBag

EN 60204-1:2018 Be3neka MalwmnH — EnekTpuyHe obnagHaHHSA

EN ISO 13849-1:2015 Be3neka MawnH — CUCTEMU KepyBaHHA

MoBHMW NepeniK 3aCTOCOBHUX CTaHOAPTIB, AMPEKTMB i crieymdikaLiv Mae BUPOBHUK.
KepiBHMUTBO 3 ekcnyaTauii BUpoby 6yno HagaHo.

HopnaTtkoBa iHdopMalis:

Lis oeknapauia BTpadae cuny y BUNaaKy HeEHaneXHOoro 3acToCyBaHHS, @ TaKOXX
KOHCTPYKTUBHMX 3MiH MalLMHW, BUKOHaHWMX 6€3 MMCbMOBOI 3rogu BUPOOHMKa.

Vreden, 28.06.2022 KepiBHWK NignpuemMcTBa
[aHi wono ocobu, aka

Micue, pata B. Kemper nignucana OOKYMEeHT
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9.2 UKCA Declaration of Confirmity

Designation: Welding fume filter unit
Series: Exento LowVac
Type: 42,0510,0413; 42,0510,0411; 42,0510,0412,981; 42,0510,0410,901;

42,0510,0414,930; 42,0510,0415,970 (possibly different article
numbers for other product variants)

Machine ID: See name plate in front section of this operating manual
This product is developed, designed and manufactured in
accordance with the UKCA directives
Supply of Machinery (safety) Regulations 2008

The product continues to comply with the provisions of the
Electromagnetic Compatibility Regulations 2016
Electrical Equipment (Safety) Regulations 2016

At the sole responsibility of
Company: KEMPER GmbH
Von-Siemens-Str. 20, D-48691 Vreden

The following designated standards and technical specifications have been applied:

BS EN ISO 12100:2010 Safety of machinery - General principles for design

BS EN ISO 13857:2019 Safety of machinery - Safety distances

BS EN ISO 13854:2019 Safety of machinery

BS EN ISO 21904-1:2020 Health and safety in welding and allied processes

BS EN IEC 61000-6-2:2019 Electromagnetic compatibility (EMC) - Part 6-2: Generic
standards - Immunity standard for industrial environments

BS EN |IEC 61000-6-4:2019 Electromagnetic compatibility (EMC) - Part 6-4: Generic
standards - Emission standard for industrial environments

BS EN 60204-1:2018 Safety of machinery - Electrical equipment of machines

BS EN ISO 13849-1:2016 Safety of machinery - Safety-related parts of control systems
BS EN IEC 63000:2018 Technical documentation for the assessment of electrical and
electronic products with respect to the restriction of hazardous substances

A complete list of standards, directives and specifications applied is available from the
manufacturer. The operating manual belonging to the product is available.
Additional information:

If it is not used for as intended or the design is altered, the Declaration of Conformity
expires, unless confirmed in writing by us as manufacturers.

CEO
Identification of the signatory

Vreden, 28.06.2022
Place, date
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9.3 TexHiJYHi paHi

HasBa

dinbTp

CTyneHi O4YMNLLEHHS

MeTon dinbTpyBaHHA
MeTon oUUnLLEHHSA

Mnowa dinbTpa M2 [aronm?]

KinbKicTb diNbTpyBanbHMX
enemMeHTIB

3aranbHa nnowa einbTpa M2
[aronm?]

Tun inbTpa
DinbTpyBanbHUM MaTepian
EdbeKTnBHICTb dinbTpaLii = %
Krnac 3BaptoBasibHOro gMMy
CTaHoapT BuNpobyBaHb IFA
Knac ¢inbTpa / kKnac nuny
OCHOBHI AaHi

MOTY>KHICTb BUTArHEHHS M3/rof [Ky6
by T/XB]

Po3pigyxeHHsa MNa [gronm. Boa.
CTOBMNY.]

MOTY>HICTb OABUIYHa KBT [KIHCbKMX
cun]

Hanpyra Mepesxi/HoMiHanbHUM
cTpym/

Bu1A, 3axucTty/knac ISO

JonycTnMa tTemnepartypa
HaBKOJIMWHbOIO cepenoBmLLa °C
[°F]

TpuBanicTb YBIMKHEHHSA %
PiBeHb 3ByKOBOIo TcKy AB(A)

3abe3neyeHHsa CTUCHEHUM
NoBITPAM [psi]

MNoTpeba y CTUCHEHOMY
MOBITPI/KNac CTUCHEHOoro NoBiTPS

42,0410,2738-00; 1502942-00

Tvn
Exento LowVac
2

3MIHHUIM QINbTP

25 [38,750]
1

25 [38,750]

Safe Change Filter (SCF)
MNoniedipHa NOBCTb
99,5
W3
DIN EN ISO 21904-1+2
E12

1100 [647]

2 250 [9,04]

1,5 [2,04]

[JunB. NacrnopTHY TabInUKy

Big -10 go +40 [Big +14 oo +104]

100
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Po3MipW OCHOBHOIO MPUCTPOO
LLxBxI™

Bara oCHOBHOIO MPUCTPOO KI
[DYHTIB]
DopaTtkoBa iHpopMauis

Tnn BEHTUNATOPA

OunB. rabapuUTHe KpecrneHHsa

127,0 [280,0]

BioLEHTPOBMIN BEHTUNIATOP

Tab. 17: TexHi4YHi AaHi

42,0410,2738-00; 1502942-00
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9.4 Tabnuusa po3Mipis

Puc. 14: Ta6nuus po3mipiB

CumBo Po3Mipu CumBo Po3Mipu

n n

A 1,169 MM [46,0 aomnMm.] E 764 MM [30,1 atonMm ]
B 795 Mmm [31,3 atonMm ] F 160 MM [6,3 OtOMM.]
C 836 MM [32,9 atonMm.] G 360 MM [14,2 atonMm]
D 667 MM [26,3 AtONM ] H 280 MM [11,0 aronm.]

Ta6. 18: Tabmmusa po3mipiB — 150 Mm [5,9 AroviMiB] BUTS)KHUV PYKAB
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@ Py

1 O6wume cBegeHunda -78 -
1.1 BBepeHue -78 -
1.2 CcblIZIKM Ha aBTOPCKME U npoyune rnpasa -78 -
1.3 YKasaHua gnsa aKcniayaTaulMoHHUKA -79 -
2 be3onacHoOCTb - 80 -
2.1 O6wwue cBeaeHud - 80 -
2.2 YKa3aHuA K 3HaKaM U CUMBOJ1aM -81-
2.3 MapKuUpOBKM U TabINMUYKKN, yCTaHAaBIMBaeMble
aKcnnyaTauMoHHUKOM -82-
2.4 YKasaHuAa no TexHUKe 6e30nacHOCTU ANa o6cny)XmMBaloLLero
nepcoHana -82-
2.5 YKa3aHusa No TexHUuKe 6e3onacHOCTU Npu peMoHTe/ ycTpaHeHUn
HeucnpaBHOCTEN - 83 -
2.6 YKasaHus no ocobbiM BUAAM onacHocTen -83-
3 UHPopmauua o6 uspenmm - 87 -
3.1 dyHKUMOHaANIbHOE OofNMucaHue - 87 -

3.2 OTnuuuTenbHass oco6eHHOCTb — MeeT cepTudukaumio W3/IFA .- 88

3.3 LleneBoe NnpuUMeHeHMue -88 -
3.4 O6wue Tpe6oBaHua cornacHo DIN EN ISO 21904 -90 -
3.5 lMporHosupyemblie cilydan He LLeSIEBOIrO MPUMEHEHMUS ..cccreesccsces -90 -
3.6 MapKUpPOBKU U TAabNUUYKU, yCTaHAB/IMBaeMble Ha U3feNMU......... -91-
3.7 OCTaTOYHbIU PUCK -91-
4 TpaHcnopTUpPOBKa U XpaHeHUue -93 -
4.1 TpaHcnopTuUpoOBKa -93 -
4.2 XpaHeHue -93 -
5 MOHTAXK ceeeereeeeeeecssssssssssssssees -94 -
6 3Jkcnnyatauusa - 96 -
6.1 KBanundpukauumsa obcnyxmparoLlero nepcoHana -96 -
6.2 OpraHbl ynpaBneHud -96 -
6.3 YcTaHOBKa BbITAXXHOIo KoJinaka -98 -
6.4 BBopa B aKcnnyaTauuio -99 -
7 Copaep)XaHue B UCMPaABHOCTU - 101 -
7.1 Yxon - 101 -

42,0410,2738-00; 1502942-00 -76 -



\LToniu=g

Py
7.2 TexHU4YecKoe ob6cny)XmBaHue -102 -
7.2.1 3amMeHa PUNbTpa - YKasaHMA NO TeEXHUKE 6e30MacCHOCTM ........ -102 -
7.2.2 3ameHa dunbTpa -103 -
7.3 YcTpaHeHune HeucnpaBHOCTEM -106 -
7.4 ABapuuHble npoueaypbl -107 -
8 YTUNU3ALUS ...ccceeeeeeeeeeeneeeceeceneens - 108 -
8.1 NMnacTMacchbl -108 -
8.2 MeTannbi -108 -
8.3 OdOunbTpylowme 31eMeHTbI -108 -
9 lMpunoxxeHue - 109 -
9.1 [Oeknapauusa cooTBeTCcTBUA TpeboBaHuaM EC -109 -
9.2 UKCA Declaration of Confirmity -110 -

9.3 TexHUYecKue gaHHble

9.4 [abapuUTHbIN YepTeXx

42,0410,2738-00; 1502942-00 -77 -



@ Py

1 O6Lwme cBepgeHUs

1.1 BBepeHuMe

HacTtogdllee PYKOBOAOCTBO MO aKCrJiyaTaunm ABNAETCH CYLLECTBEHHbLIM
noacriopbemM asd I_IpaBl/IJ'IbHOl;I n 6e3onacHom SKCrnyatTaumm m3gengd.

PyKOBOLCTBO MO 3KCMlyataunm COOEPXUT BaXKHble YKa3zaHUa 014
6e3or|a(:|—|017|, KBaﬂl/lel/lLl,l/IpOBaHHOVI N SKOHOMMYHOM SKCrAyataumnm
n3genuda. x cobnogeHme noMoxkeT npenoTBpaTnTb OMaCHOCTHK, n3bexxaTtb
pPacxXonoB Ha PEMOHT U MPOCTOEB, a TaKXXe NMOBbICTb HAOEXHOCTb U
OONTOBEYHOCTb n3aenmna. PYKoBOLCTBO MO 3KCMyaTaunm OOJIKHO ObITb
OOCTYMNMHO BCerga — Kaxkabl COTPYOHUK, pa6OTa}OLLI.MI;I Ha nsgeanm mnim
l/lCI'IOﬂb3yI-OLLI,l/Il;1 mnapernne, ooymKeH O3HaKOMUMTbCA C PYyKOBOOCTBOM U
cieoBaTb €ro MHCTPYKUMAM.

K 3Tnm pa60TaM, MOMMMO MpoYyero, OTHOCATCH:

SKCrnyatauma n yctpaHeHume Hel/ICI'IpaBHOCTeVI B rpouecce
SKCrnyatayunu,

cogepKaHme B MCMPaBHOCTU (yXof, TeEXHMYecKoe 0bCnyXKmBaHme),
TPaAHCMOPTUPOBKA,

MOHTa,

yTUnmM3sauma.

Mbl ocTaBnsgeM 3a cobon MpaBo Ha BHeCeHMNe TEXHNYECKNX M3MEHEHUI.
OLMOKN HE UCKITIOYEHDI.

1.2 Ccbl/IKM Ha aBTOPCKUE U Npoyue npasa

HacTodallee pyKoBOACTBO MO 3KCMlyaTauUMmM 9BNAeTCA
KOHOUOEHUMaNnbHbIM JOKYMEHTOM U TpebyeT COOTBETCTBYHOLLErO
obpalleHma. JocTyn K HeMY O0/>KHbl MMEeTb TO/bKO YMOMTHOMOYEHHble
nnua. Nepepaya TpeTbMM NMLLAM OOMNYCKaeTCAa TONMbKO C MMCbMEHHOTIO
pa3peleHuna komnaHnm KEMPER GmbH, B ganbHenweM MMeHyeMom
N3roToBuUTenem.

Bca ooKyMeHTauna HaxoamTca Nnof, 3allMToM 3akoHoaaTe1bCcTBa 06
aBTOPCKMX MpaBax. [lepegada 1 KoNMpoBaHME OOKYMEHTaLWK, B TOM Yncie
M B BUAE OTAENbHbIX dparMeHTOB, a TaKXXe NCMOoMb30BaHMeE U pa3rfaweHme
cogepalemnca B Her MHOOPMALMK HEe O0MNYCKAtOTCA. MPW OTCYTCTBMM
NPAMOro pa3pelleHns B NMcbMeHHoOM dopMe.

MNpoTMBOMpPaBHblie 0EeNCTBUA KapatoTca 3aKOHOM U BEKyT 3a coboi
0643aHHOCTb BO3MellleHUa yilepba. Bce npaBa Ha Nofb3oBaHMe
OXPaHHbIMU OOKYMEHTaMM 1 NaTeHTaMu MpuHaaexxaT U3roToBUTESHO.
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1.3 YKasaHua Ang aKcnjyaTauMoHHUKA

PyKOBOLCTBO MO 3KCMNayaTaumm 9BgeTCa BaXXHbIM KOMIMOHEHTOM U34eNng.
3Kcr|nyaTa LMOHHUK 06493aH N03aboTUTbCA O TOM, 4YTOObI o6cny>+<v1 BatoLL MM
nepcoHast O3HAaKOMUJICA C 2TUM PYKOBOOCTBOM.

DKCnyaTaLUMOHHMK AOMNOMHAET PYKOBOACTBO MO SKCMyaTaumm
MHCTPYKLIMEW Mo 3KCMyaTalMmM Ha OCHOBE HaLlMOHa IbHbIX MPaBu/
TEXHUKM 6e30MacHOCTU U OXpaHbl OKPY»KatoLLen cpefbl, B TOM Ymcne
MHdOPMaLIMEN O HOPMATUBHbIX TPEBOBAHMAX M KOHKPETHbIX
3KCMNNyaTaUuMOHHbIX TPebOoBaHMAX, HanNpUMep, K opraHm3aLmm paboThl,
OOKYMEHTOO60POTY U 3a4eMCTBOBaHHOMY MepcoHany. Hapsaay ¢
PYKOBOACTBOM MO 3KCMAyaTaLUum 1M OeUCTBYIOLWMMM B CTPaHe
MCMONb30BaHMA, a TaKXKe Ha MecTe NpUMeHeHWsa annapaTta NpaBuIamMm
TeXHUKM Be30nacHOCTK cneayeT cobnoaaTh TakxKe obLenpu3HaHHble
TexHU4ecKkue npasumna anga 6e3onacHom U KBanmMduULMpoBaHHOM
aKCMyaTaumm.

bes paspeweHnd N3rotoBmnTENd aKCrJytyatTaulMoOHHMK HE MMEET IMpaBa
BHOCUTb MUSMEHEHWNH, KOTOPblIE MOTYT OTPUMUATESIbHO MOBJTMATb Ha
6e3OI'IaCHOCTb, a TakKXXe OOO0CHallaTb UK rnepenesibiBaTb mnipenue!l
V|CI_IOJ'Ib3yeMbIe 3arnacHble HaCTKM OOJ/IH>KHbl COOTBETCTBOBATb TEXHNYECKNM
Tpe6OBaHl/I$:IM,yCTaHOBﬂeHHbIM KOMMAaHMEN-N3FOTOBUTESNEM. [—|O3TOMy
peKoOMeHOYeTCH NCMOJ1b30BaTb d)I/IpMeHHbIe 3aracHble 4HacCTW.

K akcnnyaTtaumm, TeXHMYeCKoOMY o6cny>+<v| BaHWIO, PEMOHTY U
TPaHCMOPTUPOBKE N3OEMNA pa3pellaeTCAd O0rMNyCcKaTb TO/TbKO O6yquHbIl;l
nnn I'IpOVIHCprKTMpOBaHHbIl;I rnepcoHarn. CnenyeT HEeTKO oripeneinTb
Cd)epbl OTBETCTBEHHOCTU MNepcoHalia, Kacatowmecqd aKCrisiyatTaumu,
TEXHNYECKOro O6C}'Iy)+(MBaHl/lS:I, pPeEMOHTa N TPAHCMOPTUPLOBKN.
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2 be3onacHoOCTb

2.1 O6Lwume cBeaeHuUs

N3penue pa3|oa6OTaHo N N3rotToBj1€eHO Ha coBpeMeHHOM TEXHNYEeCKOM
YPOBHE N B COOTBETCTBUU C NMPUN3HaAHHBIMW MpaBW/1aMN TEXHUKN
6e30MnacHoCTW. MNpwn SKCnnyatTaunn mn3geimd MorytT BO3HMKaTb

TeEXHUNYECKNME OMacHOCTU O14 onepartopa i naaesiigd, a Takxke Opyrmnx
MaTepUnaJibHbIX LLleHHOCTeW, ecrnu:

3KCMNyaTaumsa OCyLEeCcTBAAeTCa He OOYyYEeHHbIM MN He
MPOUHCTPYKTUPOBAHHbBbIM MepPCOHaNoM,

mnagesine NCnosib3yeTcd He Mo HasHa4vYeHUMIo M/VIHM

noaoaepXXaHme n3genmsa B MCMNpaBHOCTU OCyLLECTBASeTCS
HeKBaNIMPULMPOBAHHO.
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2.2 YKa3aHuMA K 3HaKaM 1 CUMBOJ1aM

A ONACHOCTb

ITOT CMMBOJT B COYETAHUUM C CUTHASTbHbIM CTOBOM «OMAaCHOCTb»
YKa3blBaeT Ha HelMnocCcpeOACTBEHHO YIPOXatoLLYO OrNacCHOCTb.
Heco6n+on,eHl/|e JaHHOIMO YKa3aHWM4A Mo TEXHUKe 6e30nacHoOCTU BeaeT K
cCMepTn Nnum THKeNenLwmnm TPaBMaM.

A NPEOAYNPEXOEHUE

OTOT CMMBOJT B COYETAHUWM C CUTHASTbHbIM CTOBOM «['1 penyripexgeHmne»
YKa3blBaeT Ha BEPOATHYIO OMNacHyro CUTyaLILHO. Hecobn rogeHme JaHHOro
YKa3aHM4A Nno TexHnkKe 6e30MacHOCTU MOXKeT npmBeCT K CMepPTUN UM
TSHKeNnenwmnm TpaBMaM.

A OCTOPOXHO

3TOT CMMBOJ B COYETaHWM C CUTHAMbHbIM CTOBOM «OCTOPOXKHO»
yKa3blBaeT Ha BEPOATHYO OMacHYo cuTyaumto. HecobnogeHre JaHHOro
YKa3aHUs No TeXHWKe 6e30MacHOCTY MOXKET MPUBECTU K NTErKUM UMK
He3HaYUTeNbHbIM TPaBMaM.

Ero gonyckaeTca MCMoMb30BaTh TakyKe ONA npeaynpexkaeHuns o
MaTepuanbHOM ylepbe.

YKA3AHMUE

ObLLMe yKazaHMa — 3TO NPpocTas A0NOoNHUTEbHaa MHopMaLMs, He
cogeprkallaga npenynpexaeHne o TPaBMUPOBaHUK NepcoHana unum
MaTepuanbHOM ylepbe.

1. OToenbHble onepaumm M3 NocnenoBaTelbHOCTM ornepaumi o603HadYeHbl
LMdpPaMmM C TOUKaMM, MPU 3TOM HeobxoaMMo cobntoaaTb MPUBEOEHHYIO
rnocnenoBaTeIbHOCTb BbIMOHEHWA orepaLui.

MapKep NMYyHKTa B CMMCKe NCMOoJ1b3yeTCHd OJ14 0603HavyeHMa YacTen B
MNOACHEHWW UKW O1A l/IHCprKLI,I/IVI, o4epeHOCTb KOTOPbIX 3Ha4YEHUNA HE
nMMeeT.
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2.3 MapKuUpOBKM U TabINYKU, YyCTaHAB/INBaeMble
3KcnyaTauMOHHUKOM

3KCI'IJ'IyaTaLI,l/IOHHl/IK 069a3aH npwm HeO6XO,£I,l/IMOCTl/I Pa3MeLllaTb
OOMNONMHNTESTbHYIO MapKNPOBKY U TabNnNYKKM Ha n3pesimn m BO/IN3U HeToO.

Takag MapKMUpOBKa U Tabnmukm MOTYT, HarmpmMmep, coaep>xatb
l/lHCbOpMaLI,I/II-O n npeanmcaHna no NCrioJib30BaHMIO CpeCcTB
l/IH,EI,l/IBl/I,EI,yaJ'IbHOVI 3alLNThbI.

2.4 YKa3aHud Nno TexHUuKe 6e3onacHoCcTu Aang
chnymuBalou.l.ero nepcoHasna

Mepen ncnonb3oBaHMeM MU3aenus Nnosb3oBaTens HeobxoAMMo
NPOUHCTPYKTUPOBaTb 06 o6palleHnn C YCTPOMCTBOM, a Takxe 06
MCMNONb3yeMbIX MaTepuManax 1 BCrioMoraTesbHbIX CpeacTBax nyTem
npenocTaBneHna Heob6xoaMMom MHoPMaLLMK, YKa3aHMIN U MpoBedeHUA
obyyeHuqa.

3KCI‘IJ'IyaTaLI,l/I$'-| n3gening paspellaeTCd TOJIbKO B TEXHUNYECKN 6e3yr|peqHOM
COCTOAHMW, a TaKXKe Mo NnpaMomy npegHasHa4yeHmto, C y4eToM TeEXHUKIN
6e30MacHOCTU U npn cobntogeHnM NoMoXKeHMm HacToaLero PyKOBOOCTBa
no aKcnnyaTaunm! Bce HemcnpaBHOCTH, ocobeHHOo Te, KOTOpPble MOIyT
oTpmuaTesibHO NMOBJTNATb Ha 6e3OI'IaCHOCTb, OOJIHKHbI YCTPAHATbCA
He3amMeOImMTeNnbHO!

Kaykablv COTPYOHUK, KOTOPOMY MOpYy4YeHO BbiNoHeHMe paboT, CBA3aHHbIX
C NMyCKOM 060pyaoBaHMA B KCMyaTal Mo, €ro aKcrayaTaumen nnm
cogep»XaHMeM B UCMPaBHOM COCTOAHMM, OOSIXKEH U3YYUTb 3TO
PYKOBOACTBO MO 3KCMAyaTauMm. 9To HeobxoamMo caenaTb 40 Ha4vana
paboTbl. OCO6EeHHO 2TO KacaeTcs NepcoHarna, KoTopbln He paboTaeT Ha
n3nenmm NoCToOaHHO.

[JaHHOe pyKOBOLCTBO MO 3KCryaTauMm OO/MKHO BCerga HaxoaunTbCa
pPaaooM C nsgenmemMm.

N3rotoBuUTENb HE HECET OTBETCTBEHHOCTM 3a yu_Lep6 N HeCHaCTHble Cilty4au,
KOTOPble BO3HUKAKOT B pe3y/ibTaTe HecobnoOeHUA HAaCTOALLErO
PYyKOBOOCTBa Mo aKCrulyataunn.

HeobxoaommMo cobntogaTb COOTBETCTBYOLLME NpeanmcaHma no
NpenoTBPaLLEHMIO HECHACTHbIX C/ly4YaeB Ha MPOM3BOACTBE, a TaKKe
npoume obLlenpmn3HaHHble NpaBuia TEXHMKKM 6€30MacHOCTM 1 NpaBmia No
OoxpaHe Tpyaa v 300POBbA.

HeobxoomnMo 4eTko onpenennTb U cobntoaatb chepbl OTBETCTBEHHOCTH
MPW BbINOMHEHUN TEXHUYECKOIro 0BCNyXXMBaHMA 1 yxoda. TONbKO TakUM
06pPa30OM MOYKHO N36eXKaTb OLLUMOBOUYHbIX U HEMPABUbHbIX AENCTBUN —
0COBEHHO B OMaCHbIX CUTYaLUAX.

DKchnyaTaUuMOHHUK OOMKeH 064a3aTb 0O6CNY»KMBaAIOLLMNIN M TEXHUYECKN M
MepcoHas Nonb30BaTbCa CPeACTBaMUM MHOMBUAYANbHOW 3aWwmnTbl. K
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nocnegHmMM OTHOCATCH, B HaCTHOCTU, 3alLUMTHAA O6be, 3allMTHblIE OYKN U
nep4aTkKn.

3anpeLllaeTcy pa6OTaTb C pacnyweHHbIMM O"MIMHHbIMK BOJ1TOCaMU N1 B
cBOGOOHOM ogexxae, a TakKe HOCUTb yKpalleHus! CyLLI,eCTByeT OMacHOCTb
3acTpeBaHMd, 3aTArMBaHMa UM 3axBaTa NMNOOBUMXKHbIMU YacTaMn nagenma!

MNpwn O6Hapy)KeHl/1Vl N3MEHEHUI B U3OENNN, OTPaXatkoWKMXCHd Ha ero
6e3OI'IaCHOCTl/I, cnenyet HeMeJieHHO NMpeKpaTtnTb pa6OTy, 3a610KMU poBaTb
CUCTEMY, a TaK)XKe U3BECTUTb OTBETCTBEHHbIX L

K paboTaM Ha n3goenumn paspellaeTcs AOoMNyCKaTb TOIbKO NPOBEePeHHbIN,
oby4yeHHbIN NepcoHan. HeobxogmMmo cobntogaTb 3akoHoAaTebHble
TpeboBaHMAa K MUHMMaNIbHOMY BO3pacTy PaboTHUKOB!

MepcoHan, Npoxoaalnm obydeHme, MHCTPYKTaX UM OBLLYIO MOArOTOBKY,
pa3pellaeTca AonyckaTb K paboTe Ha M3aennm ToNbKo Nod MOCTOAHHbIM
KOHTPOIEM OMbITHOrO COTPYyaAHMKA!

2.5 YKa3aHuAa no TexHunke 6e3onacHocTy nNpu peMoHTe/
YCTPaHEHUN HEUCNpPaBHOCTEN

K oBepam aonga cepBuca U TeXobCcnyXmBaHMa Bcerga go/xeH 6biTb
CcBOGOOHbBIN OOCTYn.

HanagoyHble pa6OTbI, pa6OTbI Mno TeEXHN4YeCKoOMYy O6Cﬂy)+(l/IBaHI/II-O 7
PEMOHTY, a TaKXXe YCTpaHEeEHNE Hel/ICI_IpaBHOCTel;I OOJIHXHbI BbIMO/THATBCH
TOJ1bKO TMpWn OTKMNKOHYEHHOM U3gennmn.

BonTtoBble coegMHeHUd, ocnabneHHble newm BblMOJTIHEHW I pa60T no
TEXHNYECKOMY O6Cﬂy)+(l/IBaHI/II-O N PEMOHTY, HeO6XO,EI,l/IMO MOBTOPHO

3aT4d HyTb! Ecnn npegrnmcaHo, Takmne 6oNThbl cnefnyeT nNioTHO 3aTAHYTb NMpPn
noMowmn gnMHaMoMeTpmn4eCKOro KJo4a.

[o Hauana paboT Mo TeXHUYECKOMY OB6CTyMBaHMIO / peMOHTY / yxoay
0COBEHHO Ba)KHO OUYUCTUTD LITYLIEPbl U pe3bboBble coegMHeHUs OT
3arpasHeHn Unu cpencTs Anga yxoaa.

Cobntopante npegnmcaHHble N YKa3aHHbIE B PyKOBOOCTBE MO
SKCrnyatTaunn CpPOKUM npoeeneHMA rnepmnogmn4eCKmx I'IpOBepOK/OCMOTpOB.

lNepen OeMOHTaXeM MapKVIpyPITe ageTari B COOTBETCTBUMN C MX B3aMMHbIM
pacrnonoxXeHneM.

2.6 YKa3aHud no ocobbiM BUAaM onacHocTem
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A ONACHOCTb

OnacHocCTb, 06ycnoBneHHas yAapoM 3/1eKTPUUYECKUM TOKOM!

PaboTbl Ha 3ﬂeKTpOO60py,D,OBaHMM n3gesing pa3pelleHOo BbIMOJTHATb
TOJTbKO CneunarimncCtaM-ayieKTPOTEXHNKaM U rnpoweguemMy MHCTPYKTaXK
O6Cﬂy)Kl/IBa}OLLI.eMy nepcoHany noa pyKoBogCTBOM 3/IEKTPUMKa N C
cobntogeHmnem 2M1eKTPOTEXHUNYECKMX HOpM!

[Nepel OTKPbITMEM yCTpOVICTBa N3BIEKNTE BUTTKY N3 PO3ETKU, €CJTN TaKad
MMeeTCH, 4YTOObI M36eXKaTb ero cnyanHoro BKTIOHEHUNA.

Mpu Nepeboax B aNeKTPOCHAbKeHUN N30enma HemeaneHHo oTKItoUmnTe
ero C MoOMOLLLblO BbIK/TKOYaTeNa M M3BNEKUTE BUMKY M3 PO3eTKM (Mpu
HanmM4mm)!

Ncrnonb3ynTte TONbKO OPUTMHANbHble NpPeaoxXpaHnTeENn ¢ NpeanmcaHHoOM
cunom Toka!

SneKTpuyeckme y3anbl, Ha KOTOPbIX OyaAyT MPOBOANTbCHA PabOThl MO
OCMOTPY, TEXOOCNY)XMBAHUIO U PEMOHTY, HEOOXOAMMO 06ECTOUNTD.
MpucrnocobreHmne, C MOMOLLbIO KOTOPOro 6bI10 BbIMOHEHO OTK/IIOUYEeHMe,
cnepnyetT 3ab6N0KMPOBaTh BO M3b6eyaHWe CcriyYaHoro nnu
CaMOTMpPOU3BOSbHOIo BKItoUveHMa. CHa4vana npoBepbTe OTKIOYEHHbIe
SMeKTpUYecKme y3nbl Ha OTCYTCTBME HaMPSHKeHUS, 3aTeM U30NpPynTe
cocefiHMe KOMMOHEHTbI, Haxoadalumecsa nofd, HanpsxeHmnem. Mpu
BbIMOSTHEHUW PEMOHTHbIX PAabOT He AoMyCKanTe M3MeHeHUM
XapaKTePUCTUK, KOTOPbIE MOMYyT OTPULATENbHO NOBMIUATL Ha YPOBEHb
6e30MnacHoOCTU.

PerynapHo npoeepsamnTe kabenu Ha Hanmume NoBpeXxaeHMin 1 npm
HEeobXx0QMMOCTM 3aMeHanTe UX.

A NMPEAYNPEXAEHUE
Yaap aNeKTpUYeCKUM TOKOM NpU OTCYTCTBUM 3a3eMneHus!

[Npwn OTCYTCTBUU UTU HEKQUYECTBEHHOM COeMHEHWMM 3aLLUNTHbIX
npoBoOoOoOB yCTpOlZCTB BO3MOXHO Ha/ilMyMne BbICOKOIo Haripa>xeHmy Ha
OTKPbITbIX AeTaTaX NN YaCTAX yCTpOl;lCTB, KOTOpPOEe rNnpn KOHTaKTe C
OeTalidaMnN MOXKET BbI3blBaTb TAXEJ1ble TPaBMbl TN CMEPTb.

A NPEOAYNPEXAOEHUE

Yaap aNneKTpnyecKuM TOKOM Npu NpuUcoeguHEeHNN He NpUrogHom
aNeKTpuyecKom ceTu!

B pe3ynbTaTte npucoeanHeHMs K He MPUrogHoOM aNeKTprnYeckom ceTn He
3aKpPbITble YaCTU MOTMYT HaXOOUTbCSA MO4 ONaCHbIM HaMpPaAXXeHUeM.
KOHTaKT c omacHbIM HampsaXXeHMeM MOXXET Bbl3blBaTb TAXKe 1ble TPaBMbl
MM CMepTb.
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[aHHble 3NeKTPUYEeCKOro NnpmcoeanHeHms cM. Ha dGUpMeHHoM Tabnmyke
n3penua

A NPEOAYNPEXAOEHUE

OnacHocTb, cBSi3aHHaA C OoNpoKuabiBaHUEM NMpU TpaHCNopTUpPOBKe!
Vispenve MoXKeT OnMpOoKUHYTbCA NMpK NepenBukeHnn. Bcneocrteme
60nbLLIOro CO6CTBEHHOIO BECa YCTPOMCTBA BO3MOXXHbI TPABMbI JTIOAEWN.

[Nepen NnepenBM>XXeHMEM OTMNYCTUTE TOPMO3a HaMnpaBNAoLLNX
POTNKOB.

ﬂepeﬂBl/IraVITe " yCTaHaBJ'Il/IBalZTe mnagesnine To1bKoO Ha pOBHOVI,
rnagKom MOBEPXHOCTK Morsia.

ﬂepe,EI,Bl/II'al;ITe mn3aesie ToJibKO 3a CreumnalibHYyto PYKOATKY OJ14 2TOTIO.

He ncnonb3ynTe pyKoATKy ONa nepeaBuyKeHna anga nogbema
n3oenus.

A NPEAYNPEXOEHMUE
YacTuubl cBapo4yHOro AbiMa ornacHbl Ana 340poBbs!

He BObIXaTb CBapO4HYHO I'Ibl}'lb/CBapO‘-IHbIPI Obim! Cepbe3|—|aq OrnacHOCTb
noBgpexgeHna opraHoB ObIXaHWA N OblXaTEJIbHbIX I'IyTel7I!

CBapOL‘IHbIlﬁ OblM COOePXUT Cy6CTaHLLl/Il/I, KOTOpble MOryT Bbl3BaTb pak!

MpK KOHTaKTe KOXM C AbIMOM OT Pe3KU, CBApPOUYHbIM AbIMOM U T. M. Y
NtoOen C YyBCTBUTENbHOM KOXKeM MOXET BO3HUKHYTb pa3apaxkeHue!

PaboTbl MO PEMOHTY U TEXHNYECKOMY OOCNY>KMBAHMIO M3Oenna
pa3peLlaeTca BbINOMHATL TO/TbKO KBaNIMPULMPOBAHHbBIM U
YMOMHOMOYEHHbIM CneLmanmcTam npm cobnogeHnm MHCTPYKLUMM Mo
TeXHMKe 6e30MacHOCTU U AENCTBYOLLMX HOPMATUBHbIX JOKYMEHTOB MO
oxpaHe Tpyaa!

Bo nabexkaHMe KOHTaKTa C Mbi/1bio U BAbIXaHMA YacTUL, Mbifn
NCMOMb3YyNTE 3aLUMNTHYIO o4exKay, 3alUMNTHbIE NepYaTKM M CUCTEMY
NPUHYOUTENBbHOM Nogaym Bo3ayxa!

MpPU PeMOHTE U TEXHUYECKOM 0BCNYyXXMBaHUM cneayeT nsberaTb
BbICBOBOXOEHWA OMACHbIX YaCTUL, MblSIN, YTOObI HE HAHECTW Bpeaa
300POBbIO NtOAEN, BbIMOMHAKOLWMX Apyrme paboTbl.
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A OCTOPOXXHO
OnacHoCTb ANs 340pOBbsl, 06yCrNoBIeHHas LWYMOM!

N3oenve MoXKeT co3faBaTh LWYM, TOYHYIO MHCI)OpMaLI,l/II-O CM. B
TEXHUNYECKUMX XapaKTepunctmkax. Npm Mcnonb3oBaHWK C OpPYyrm
O60pyJ:I,OBaHMeM l/I/l/Iﬂl/I Mno npnymHe NoKasibHbIX yCﬂOBl/Il7I YPOBEHDb
3BYKOBOI'O AaBJieHUNd Mo MeCTy aKCryaTaunin N3geingd MOoXXeT ObITb
Bblle. B 3TOM cnydae akcnnyaTayMoHHUK ob64a3aH obecneymnTb
O6Cﬂy)Kl/IBa}OLLI.MI7I nepcoHasn CooTBETCTBYOLWLMMKM CpeCTBaMM
MHON BVIJ:I,yaJ"IbHOVI 3allNTbl.
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3 UHdopmMauua 06 uspgenum

3.1 DOyHKUMOHANbHOE onucaHue

[HaHHOe n3genuve - 3To KOMMaKTHbIN GUNBTPYOLLMK Npnbop ana
CBAPOYHOro AblMa, C MOMOLLbIO KOTOPOro pa3/fiMyHble BUObI AbIMa,
BO3HMKatOLLME MPK CBapKe, BCAaCbIBAlOTCA Y MeCTa BO3HUKHOBEHUSA U
OUYNLLAKOTCH CO CTEMEHbK OYNCTKU CBbiEe 99 %.

BcacbiBaeMbIn BO3OYyX O4YMNLLAETCH B Mpouecce 2-CTyr|e|—|an01?1
CI)I/IJ'IpraLI,l/Il/I, a 3aTeM CHOBa NnoaaeTCcd B pa6oqy+o KaMepy.

nga aToro nsgenme ocHalleHo FMMOKUM BbITAXKHbIM PYKaBOM C f1erko
nogsmMraemMblM BbITAXKHbBIM KOJSTMaKOM, KOTOprl7I ocTaeTca cBO6oaOHO
neXxauwmMm B NMoOOM MOMOXKEHUN.,

Puc. 15: MNo3nymm Ha mnsgeamm

Mo3s. HaumMeHOBaHue Mo3s. HaumMeHOBaHue

1 BbITAXXHOWM KOMMakK 6 HanpaBnatowmm posink c
TOPMO3HOW CUCTEMOW

2 BbiTayxHOM pykas/ Hecywlas 7 3afHee Koneco
pama

3 PyKkodTka 8 KabenbHbln 6GapabaH
DUNbTPYOWNIL SNTEMEHT 9 Bbixo4 4MCTOro Bo3gyxa

5 2NneMeHT ynpaB/ieHns

Ta6. 19: MNo3numm Ha nsgenmm
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3.2 OTnnuuTenibHasA 0CO6eHHOCTb — MMeeT cepTudPUuKaumio
W3/IFA

N3penmne NnponsBoonTCa B ABYX BEPCUAX:
. UcnonHeHune - 6e3 cepTudmnkauum IFA
. UcnonHeHue - uMmeeT cepTtudmkauumio IFA

CM. 06 2TOM B pa3gene TexHunyeckmne gaHHble: Knacc cBapo4YHOro abiMa u
CTaHOapT UcnbiTaHuM [FA.

N3pgenune B CTaHOAPTHOM UCMONMHEHUM UMeeT cepTudmnkaumto IFA.

DTO O3HAYaeT, YTo n3aesme CooTBeTCTBYeT TpeboBaHMAM B OTHOLLEHUM
Knacca cBapoyHoro gbiMa W3/IFA. CooTBeTCTBME 3TOMY CTaHOaPTy 6blfio
noaTeep»aeHo IFA (MHCTUTYT No oxpaHe Tpyda HeMeuKkoro ¢egepanbHOro
BEOOMCTBA rocydapCTBEHHOIO CTPaxoBaHMA OT HECUYACTHbIX C/ly4YaeB).

[Hanee B Lenax ynpouweHmsa B HaCTOALWEM PYKOBOLCTBE MO aKCMyaTaunm
3TO oTMeYdaeTcd norotmnnoM IFA.

JlorotnnoM IFA oTMeYatoTcqd Ba)KHble YKa3aHWea U CBeOeHUS, CBA3aHHbIe C
n3pgenmem |IFA.

MapkupoBKa Ha 3HayeHue/nosicHeHue JloroTtun

nspenuun

IFA O6pa3seLl, mcrblTaH Mo IFA &
cornacio 7 IFA

CTaHOapPTy UCMbITAaHUI — CM.
pasgen TexHnyeckme gaHHble

Tabs. 20: MapkupoBka [FA

Bepcuga IFA MapKmMpyeTca Ha U3Oenmm 3HakoM ncnboitaHmg DGUV
(HeMeukoro ¢denepanbHOro BeOMCTBa FOCYAapPCTBEHHOMO CTPaxoBaHMA
OT HECYACTHbIX C/ly4YaeB), a Takyke obosHaveHreM W3/IFA (ykasaHue Kiacca
CBApOYHOro AbiMa) B popmMe HaKIeNKMN.

3.3 LleneBoe npuMeHeHUe

M3pgenune pa3paboTaHo ONa BCacbiBaHMA M GUNbTPaLMM B MecTe
BO3HUKHOBEHMSA AbIMa, BblAENAOLLEroca Npu CBapKe MeTanim4yeckmnx
MaTepuanos. MI3genme MOXXHO MCMonb30BaTb MPW BbIMOAIHEHMM NOObIX
CBapPOUHbIX pPaboT, BO BpeMs KOTOpbIX BblaendaeTtca aAbiM. OgHako cnenyeT
YUYUTbIBATb, YTO YCTPOMCTBO HW B KOEM Clly4Yae He JO/MKHO BCacbliBaTb
TnetoLlme NCKpPbI.

B TexHMYecKkux OaHHbIX YKa3aHbl pa3Mepbl U gpyrme ceegeHma o6
n3noennmn, Kotopble creayeT y4mTbiBaTb.
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YKA3AHMUE

Y IFA

YKA3AHUE

Mpw cBapKe NermpoBaHHbIX M BbICOKOKAYeCTBEHHbIX CTafiem C
npucagkamm 6onee 5 % xpoMa/HUKENS BblOENAoTCS KaHLeporeHHble
CMR-BelecTBa (aHrn. Carcinogenic, mutagenic, reprotoxic). B
COOTBETCTBMW C HOPMATUBHbIMM MOMTOXXeHUAMK, B [epMaHMm gn4a oTBoaa
3TMX OMAaCHbIX 419 300P0BbA YacTUL, AbiMa pa3pellaeTcs MCMob30BaTh
TOMNbKO MCMbITaHHbIe U OOMNYLIEHHbIE CUCTEMDI, paboTatoLlme B
LMPKYNALMOHHOM peXxmnme.

TonbKo U3genusa, KotTopble nMetoT cepTrudmkaumio W3/IFA v BbIMONHAOT
TpeboBaHMA KNacca cBapo4YHoro abiMa W3, paspeluaeTtca MCMob30BaTb
019 YKa3aHHbIX BbllLe MPOLEeCCOB CBAPKM B peXMMe BEHTUNALUMNN!

[Npu oTcacbiBaHWKM CBAPOYHbIX AbIMOB C KaHLLepPOreHHbIMK
KOMMOHEHTaMU, HanpuMep, XpomMaTtbl, OKCUAOblI HUKeNa U T. 4.,
Heobxoounmo cobntogaTb TpeboBaHUa TRG 560 (TexHM4YecKkme NpaBuia
015 onacHbIX MaTepumanos) n TRG 528 (NpaBuia CBapOYHO-TEXHUYECKMX
paborT).

YKA3AHMUE

[aHHble, yKa3aHHble B rnaBe «TeXHUYeCKMe XapaKTePUCTUKM», MOoaexaT
ob69a3aTenbHOMY COOMOOEHMUIO.

K Mcnonb3oBaHMIO MO Ha3HAYEHUIO TaK)Ke OTHOCUTCA cobntogeHme
YKasaHunm

Mo TeXHWKe 6e30MacHOCTH,
Mo aKCn/yaTauum 1 ynpaBneHuio,

Mo BbIMOJTHEHWNIO pa6OT Nno cogep>xXaHmto B NMCMPaBHOCTU U
TeEXHNYECKOMY O6Cﬂy)Kl/1 BaHWIO,

KOTOpPble npmBegeHbl B 3TOM PYKOBOAOCTBE MO aKCruiyatTaunin.

[pyroe ncnonb3oBaHMe UK UCMONb30BaHMe, BbiIxoAdllee 3a yKasaHHble
PaMKU, CYUTAETCA UCMOb30BaHMEM He MO Ha3HaYeHMUIo.
OTBETCTBEHHOCTb 3a YLLep6, BO3HUKLLIMIM B OTOM Clydae, HeceT
NUCKMTIOYUTENbHO 3KCMyaTaUMOHHUK JaHHOro n3aenma. 9To OTHOCUTCA
TaK)Ke K ClydasaM BHECEeHUS CaMOBOJSTbHbIX MU3MEHEHUIN B U3genue.
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3.4 O6wme Tpeb60BaHUA cornacHo DIN EN ISO 21904

YKA3AHMUE

ﬂpVICOG,EI,VIHeHl/Ie pr6OI'IpOBO,EI,OB, BCacCblBalOLWLMX PYKaBOB 1 LLIJTaHTOB.

MpucoeonHeHHbIe K N3aenmto TpybonpoBoabl, BbITAXKHbIE pyKaBa U
LWIaHMM MOIyT Bbi3biBaTb NadeHMe OaBNeHMA U MPOEKTUPOBLLMKMA
YCTAaHOBKMU UM IKCMTyaTaLMOHHUKM OOMKHbI YY4UTbIBATb 3TO.

MpucoeanHeHHbIe KOMMOHEHTbI JOKHbI ObITh MPUrOAHbI ANA U3AeNna U
OO/MKHbI 06ecrnedmBaTb HEOOXOAUMbIA MUHUMaTbHbIN 06 beMHbIN PaCXOL,
(MPOU3BOAUNTENBHOCTb BbITAMXKMN).

MNpwn HeobXxoOMMOCTU N3FOTOBUTE b OKAXKET BaM MOMOLLb npn
MPoeKTNpPOoBaHMM BEHTUNIAUMNOHHbBIX KaHa/10B.

lNpncoegMHeHHble KOMMOHEHTHI HeobxoaMMo peryndapHO npoBepPdATb Ha
Hagnexallee KperiieHmne, repMeTn4YHOCTb M OTCYTCTBME 3aCOPEeHUNA.

Heo6xouv|My+o MnMpomn3BOONTEIbHOCTb BbITAXKN HeobxoaMMo MPOOBEPATb
Ha permctpmpyroemM arieMeHTe.

YKA3AHMUE

Bo3BpaT Bo3ayxa B aTMocdepy paboyero MecTa

B HeKOTOpPbIX CTpaHax BO3BpaT BO3ayxa B aTMocdepy Ha paboueM MecTe
He peKoOMeHOyeTCa UMK 3anpeLleH. MoXXeT BO3HUKHYTb HeOBXOAMMOCTb
OTBO/[a OTPabOTaBLUMX ra30B HAPYIKY.

3.5 lNMporHo3supyemMmblie criydam He ueneBoro npuMeHeHus

Haponexkauiee nmcnonb3oBaHMe nsgenmsa He NnpmBognT K BO3HUKHOBEHUIO
JTOTMYHO MpencKasyeMblX OrNMacCHbIX CVITyaLI,VIl;I C TpaBMMPOBaHMEM
rnepcoHarna.

IKcnnyaTauma nsoenma B oTpaciax NpoMblLLINEHHOCTH, rae
npeobaBnaTca TpeboBaHMa K obecrnedeHMio B3pbiBO3aLLMTbI, He
paspeLlleHa.

KpoMe Toro, 3anpeLeHo MCrosib30BaHMe B paMKax:

1. TpoLeccoB, KOTOpble He NepeYncrieHbl MpK onpeaeneHnm
MCMOMb30BaHMA MO HAa3HAYEHUIO, M MPU KOTOPbIX BCaCbiBaeMbl BO34yX:
MMeeT UCKPbI, HarnprMep, BO3HWKLLIME B MpoLiecce WnndoBaHud, mpwu
3TOM UCKPbI B CBA3M C UX KOMTMUYECTBOM U Pa3MepOoM MOTyT Bbi3BaTb
noBpexXaeHna GUNbTPYIOLLIEro MaTepmana U Ja)ke ero BocrniaMeHeHue,
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C XNOKOCTAMU N O6yCJ'IOBﬂeHHbIM MMW 3alrpd3HeHmMeM BO34yLLIHOIo
MOTOKaAa a3pO030J/1I9AMUN N MapaMU, cogepXallmMmM MacCro;

COOEPYKUT NErKo BOCMNaMEHSIOLLYIOCS UMW FOPHOYYIO Mblfb W/vniu
BelLleCTBa, KOTopble MOryT 06pa30BbiBaTb B3PbIBOOMACHbIE CMECU UMK
B3pPbIBOOMNACHYO aTMochepy;

CoOOEePXKUT OPYryto arpeCCmMBHYO U a6pa3v|BHy+o Mblfb, KOTOPaA BeOeT
K NoBpeXOgeHMo n3geind N NCrosiblyeMblX Cl)l/lﬂpry}OLLl,l/IX 2J1IEMEHTOB;

CoOepPXKUNT opraHn4yecCkKme, TOKCMYHble BELLLECTBA /‘-IaCTl/I Lbl BELEeCTB,
KOTOpPble BblOeNMATCA NMpun pasgeieHnn Mmatepmara.

2. MecTa BHe noMeLlleHni, B KOTOPbLIX N3gerine noaBepraeTcd
aTMOCCbeprIM BO3OENCTBMAM, T. K. U30eNns a3peLllaeTcd
YCTaHaB/1MBaTb TOJIbKO B 3aKPbITbIX 3aHUNAX.

Npwn HaNM4YMM Mogenm U3nenmsa onga HaAPYy>XHOro NpMMeHeHna ee
MOXHO YCTaHaB/1IMBaTb Mo OTKPbITbIM HeboM. Yy NTbIBanUTe, UTO ON4
YCTaHOBKMW MoO OTKPbITbIM HeboM MOTyT I'IOTpe6OBaTbCS:|
OOMNONHUNTESIbHbIE MPUHAONEXHOCTN.

3.6 MapKMpoOBKM U TabNIMYKK, YyCTaHAB/IMBAaEMbI€ Ha U3QeNnm

Ha mnsgennm pPasMeLlleHbl pa3/indiHble MapKNPOBKN N Tabnuukun. B cny4dyae
Mx nopexgeH1a nin yganeHmd Ha TOM e MecCTe cJieayeT yCTaHOBUTb
TaKMe Xe HoBble CpeCTBa MapKMPOBKW.

3KCI_IﬂyaTaLI,l/IOHHl/IK 069a3aH npm HeO6XO,EI,I/IMOCTl/I Pa3MeLllaTb
OOMNONTHNTEJTbHYIO MapPpKNPOBKY U TabNUYKKM Ha mn3gesinn mn BOGIN3U HeToO.

Takre MapKMPOBKM U TabNMUYKKM MOTYT, HaNMpuUMep, Coaep»XaTb
MHPOPMaLMIO M NPeanMcaHMsa No NCMOMb30BaHUIO CPeaCTB
MHOMBWOYANbHOM 3aLLMThI.

N3rotoBUTENb MOXXET OOMNOJIHUTENIbHO NPefoCTaBUTb 3aKOHOOATENbHO
Tpe6yeMb|e B CTpaHe UCMOJIb30BaHMA YKa3aHWMA Mo TEXHUKE 6e3onacHoOCTU
N MNKTOIrpaMMbl.

3.7 OCTaTO4YHbIA PUCK

Hake npu cobntogeHnm Bcex npaBml TEXHMKKM 6e30MacHOCTM BO BpeMsa
aKCMNyaTaumMm N3aenma CoOXpaHaTCsa OCTaTOUYHbIe PUCKU, U3MTOXKEHHble
nanee.

Bce cneumanmncTbl, paboTatoLlime ¢ usgenmeMm, 4oMKHbl 3HaTb 3TU
OCTaTOYHbIE PUCKM U clefoBaTb MHCTPYKLUMAM MO MpeaoTBPaLlleHMo
HeCYaCTHbIX CllyYaeB UM MaTepumarnbHOro yulepoba, Bbi3biIBAEMOro 3TMMM
pUCKaMu.
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A NPEOAYNPEXOEHMUE

Cepbe3Haga OonacHOCTb MNOBPEXOEHMA OPraHOB AbIXaHWA M OblXaTeNbHbIX
nyTen - 06a3aTeNibHO HoLeHKe GUNbTPOBANTbHbIX 3aLLMTHbBIX MAaCoOK
knacca FFP2 nnu BblLwe.

KOHTaKT KOXXU C YacTMLL @M CBApPOYHOIo AblMa MOXKET Y nogen c
L-IyBCTBl/ITeﬂI:)HOl7I KOXXeW Bbl3BaTb PasapaxKeHne KOXXM — UCroJib30BaTb
3alUMTHYIO ogexay.

[Nepen Ha4yaloM CBapPKM y6eﬂ,MTbCQ, 4TO nagesine rnpaBmibHO HaAaCTPOEHO
N HaxXoOunTCHd B pa6oqu pexnme. CDl/lﬂpryPOLLLl/le 21eMeHTbl OO/TKHbI
OblTb KOMMIEKTHbI 1 HE UMETb I'IOBpe)K,EI,eHl/Il;I.

MoAKMOYEHHbIN COBMPAtOLLLMIN SMTIEMEHT OO/MKEH HAOEXKHO YyNaBNMBaTb
CBapPOYHbIN ObIM. [TpaBUTIbHOE PaCrooyKeHre ONMCaHO B AOKYMeHTaL MM
K cobupatoLeMy a/1eMeHTy.

ﬂpl/l 3aMeHe d)l/IJ'IpryI-OLLI,l/IX 2JTIEeMEHTOB BO3MOXEH KOHTAKT KOXW C
cernapmpoBaHHbIMM HaCTHULUaMU TblJTN, a BCITeaCTBME BbIMNOJTHEH WA pa60T
BO3MOXHO NMogHMMaHMe 4aCTuL, rNblJit B BO34OYX. |—|O3TOMy HoLweHune
cpeacCTB 3allnTbl OpPraHoOB AblXaHUA U 3aWMTHOWM ogexxabl ob69a3aTenbHoO.

Ouaru TneHna B GUNbTPYIOLLKMX DNEMEeHTaxX MOryT MPUBECTU K
BO3rOPaHUIO - BbIK/TIOUMNTE M3OeNne, 3aKpoNTe APOCCENbHYIO 3aCTOHKY
cobupatoLlero afieMeHTa, Npu ee Hanndnm, NPOKOHTPONMPYNTE
OCTbIBaHWe n3nenms.
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4 TpaHcnopTUpPOBKAa U XpaHeHUue

4.1 TpaHcnopTUpoBKa

A ONACHOCTb

OnacHoe O XXM3HW cOaBnmMBaHMeE Mpu NOrpy3Ke N TPaAHCMOPTUPOBKE
mnlgenual

B pe3ynbTaTe HeHaaeXallero nogbemMa M HeHag1exkallemn
TPaHCMNOPTUPOBKU NCMONb3yEMbIN, MPW HEOOXOOAMMOCTU, MOAA0H C
M30enmMemM MOXKeT OMPOKMHYTbCSA M yNnacTb!
He cTtonTe nopf rpy3oM, MoABELLUEHHbIM Ha KPKOKE rpy30nogbeMHOro
ycTpowmcTea!

Cobntopante OOornyCctnMble Harpyskm Ha cpeanctBa TPaHCIMOPTUPOBKUN U
rpysonogbeMHble cpencTaa!l

CobntoganTe OencTByloLLMe NpaBuia TeEXHUKM 6e30MacHOCTU U
OoxpaHbl Tpyada.

hnga TPAHCMNOPTUPOBKN n3genmm Ha noggoHax I/ICI'IO}'IbByl;ITe noaxoadLyro
MEYy30rnogbeMHYO TENEXKY U BUTOYHbIN Mnorpysyvymk.

Macca n3genma ykasaHa Ha 3aBOACKOM Tabnunuke.

4.2 XpaHeHue

N3penune cnegyeT XpaHUTb B OPUTMHANbHOWM YMNaKOBKE MNpu TeMnepaTtype
OKpy)KatoLlen cpefbl

oT —20°C go +50°C B CyxOM 1 YMCTOM MecCTe. YMaKOBKa He OO/MKHa
OKa3blBaTb HEMATMBHOE BO3OENCTBME Ha ApYyrne oObeKTbl.

Bce nsgenuna He nmetoT KPNTNHECKOIO CPOKa XpaHeEHN4A.
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5 MoHTaXx

YKA3AHMUE

3KCI_IJ'IyaTaLI,l/IOHHl/IKy n3aersing pa3pellaeTCd NMpmBJieKaTb K
CaMOCTOATE/TbHOMY MOHTaXXy M3aesjinMd TOJ1IbKO rNnepcoHarl, KOTOprl;I
3HAKOM C BbIMOTHEHMEM JAaHHOW 3ada4M.

g MOHTaXXa n3genuna Tpe6y+Och [OBa 4es/noBEKa.

YUnTbiBaTe, YTO 06PaTHbLIM MPOBOA CBAPOYHOM LieN MeXKay 3aroTOBKOM
M CBaApPOYHbIM anmnapaTtoM MMeeT HU3KOoe COMPOTUBNEHME, MOSTOMY
HeobxoaMMOo 13beraTb KOHTaKTa 3aroTOBKU C U3AeNneM, YToObI
NCKTIOYUTb BO3MOXXHOCTb 06paTHOM MofaYyn CBapo4YHOro TOKa Ha
CBapPOYHbIN annapaT Mo 3alMTHOMY NpoBoay M3henus.

YKA3AHMUE

r]pl/l MOHTa)Xe BO3MOXXHO MMEIOLLMXCA HAaBECHbIX M3OeNTnn
pyKOBO,EI,CTByl;ITer npmnnaraeMbiMn MHCTPYKLUMNAMMWN.

Puc. 16: MoHTOXK
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Mos.

p—

9 o0 N WN

HanmMmeHoBaHue Konu4yectBo
BbITAXXHOWM KOMMakK 1
BbITAXXHOM pyKaB + HecyLllasa KOHCTPYKLMA 1
PyKoaTKa 2
OUNbTPYOLWMNIN S1EMEHT 1
2NeMeHT yrnpaBfeHns 1

HanpaBngaowmm poinK ¢ TOPMO3HOM CUCTEMOM

3agHee Koneco

Ta6n. 21: MoHTaK

1. CHUMUTe Cc n3pgenuns yI'IaKOBOL-IHbIm MaTepKnall N CTAXHble JIeHTb.

2. TIpUBUHTUTE K N3OENUNI0 PYKOATKM (M03. 3) C MOMOLLbIO BUHTOB M3
KOMM/1eKTa MOCTaBKMW.
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6 3KcnnyaTtauuda

Kaxkabiv pabounin, CBA3aHHbIN C SKCMNyaTaumen, TeXHUYECKMM
06CNy>XKMBaHUEM U PEMOHTOM M3OeNnNs, JO/IKEH BHUMATENbHO
O3HAKOMUTbLCS M XOPOLLIO MOHMMaTb HAaCTosALLEeEe PYKOBOACTBO MO
aKCAyaTaumm, a TakXKe MHCTPYKLMKM BO3MOXXHbIX HABECHbIX M3OeNNIN U
NPUHAANEXXHOCTEMN.

6.1 KBanudukauumsa ob6cny)xmBaloLlero nepcoHana

DKCNyaTauMOHHUKY U3OENUSa pa3pellaeTca NpuBieKaTb K
CaMOCTOATENbHOMY UCMOb30BaAHMIO M3OENNA TONTbKO MEPCOHar, KOTOPbIN
3HaKOM C BbIMOTHEHWMEM OaHHOWM 3a4a4M.

Mpn 3TOM NogpasyMeBaeTCsd, YTO 3TM ML MPOLUM MHCTPYKTaXX B
COOTBETCTBMW C TEXHUYECKMM 330aHMEM U 3HAKOMbI C PYKOBOACTBOM MO
aKCMNyaTauMmM M C COOTBETCTBYHOLLMMU MPOM3BOACTBEHHBIMM YKa3aHMAMM.
I3genune paspellaeTcs MCMNOoMb30BaTb TO/IbKO 0OyYeHHOMY UMK
MPOUHCTPYKTUPOBAHHOMY MepcoHany. ToNbKO TakMM 06pa3om
obecneumBaeTca 6e3onacHada U HagexxHas paboTa Bcex COTPYAHMKOB.

6.2 OpraHbl yrnpaBneHuUs

Ha I_Iepeﬂ,HePI CTOPOHE N3geNMNd HaxXoOATCH OpPpraHbl YrpaB/1eHUNA, a TaKXKe
rHe3ga nogKnryYeHnM4d:
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Puc. 17: OpraHbl yripaBieH1s
MNos. HauMeHoBaHue YKasaHue
1 MepekntoyaTtensb Bkn./Bbiki. ¢ 3eneHomn
CUIMHaNIbHOM NaMnowu
CurHanbHag namMrnoyka
THe300 ANnda NogKItoYeHUs aBTOMaTUKKM Nycka-  OnumoHasnbHoe
OCTaHOBa paclmnpeHmne
4 MNpucoegmHeHMe ONg N3MepeHma gaBneHma Tonbko N4
CEPBMCHOM
CNy>Obl
npou3BoguTenda
5 3BYKOBOE CUTHaNIbHOE YCTPOMCTBO 0 IFA
6 MaHOMeTpUYeCKM BbliKto4daTe b (3aKpPbITO Tonbko N
3arnyLwKom) CEPBMCHOM
CNy»K6bl
npou3BoguTend

Ta6n. 22: OpraHbl ynpaBiaeHUsS

MepeknioyaTtenb Bkn./Bbikn. (nos. 1)

Ha)kaTreM 3Toro nepeksioyaTens BKAYatoT U BbIKTOYaloT nsgenue.
3eneHasa curHanbHaa fnamMna nepekxnydaTens cCUurHanmsmnpyeT
6e30TKa3Hyo paboTy U3aenma UM roToBHOCTb K paboTe npu
MCMNONb30BaHWM OOMOHUTENbHOMO AaT4YMKa MyCcKa-OCTaHOBa.
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CurHanbHaga namna (nos. 2)
BktoueHMe yenTom CUrHanbHOM NaMrbl CBMAOETEbCTBYET O
BO3HUMKHOBEHWWN OHOMN 13 CNeaylLmMx HeUCNPaBHOCTEM:

CpaboTasi 3aLMTHbBIV QBTOMAT ABUIraTe s
OLWwmn6Ka ¢pasbi/oTcyTCTBYET ha3a
Heobxoamnma 3aMeHa puibTpa

CM. TaKxKe pa3gen «YcTpaHeHWe HencrnpaBHOCTEM.

MOHTa)XHOe OoTBepcTUe A9 aBTOMaTUKMU NyCKa-ocTaHoBa (nos. 3)
19 goocHalleHUs onumMoHanbHOM aBTOMaTUKOM MyCKa-OCTaHOBa.
CM. TaKyKe pa3gen «3arnacHble 4YacTU U MPUHaOIEXHOCTU».

OTBepcTHUEe ANa usMmepeHusa aasneHusa (Nos. 4)
C NOMOLLbIO 3TOro NpMUcoemHeHMa cepBMUCHasa cny»6a NpomnsBoanTens
MOXeT MNPOBOOAUTb M3MepeHMa OaBNeHunA.

3BYKOBOE CUrHaJ/IbHOE YCTPOMUCTBO (MNos3. 5)

HapgeyxHoe yganeHume cBapoYHOro AbiMa BO3MOYHO TONTbKO Mpu
OOCTAaTOYHOM NPOUN3BOOUNTENBHOCTU CUCTEMbI BbITAXXKW. [10 Mepe
yBENUYeHMa 3arpy3km dunbTpa Nbl/1blo BO3pacTaeT CoONpoTUBEHME
MOTOKY M MPOM3BOANTENBHOCTb BbITSXXHOM CUCTEMbI NagaeT. Koraa
MOLLHOCTb BbITAYXXHOWM CUCTEMbI NadaeT HMXKe MUHMMANbHO
OOMYyCTUMOTIO 3HAaYeHMs, NoJaeTca 3ByKOBOM CMrHan. TpebyeTca 3amMeHa
dunbTpa.

To »Xe camMoe NpomncxoauT, ecnn ApoccefibHada 3aC/IOHKa B BbITAXXHOM
Ko/mnake M3nunLiHe 3aKpbiTa UK BO3HKMK 3acop. CM. TakxXKe pa3gen
«YCTpaHeHMe HencnpaBHoOCTEN»

Pene paBneHuda (nos. 6)
C NOMOLLbIO 3TOTO NpUCoeanHeHMa cepBUCHaa cny>xba NnponsBoamMTens
MOMET BbIMO/HATb HACTPOMKMN.

6.3 YCTaHOBKA BbITSXXHOIMNO KOJiNnaka

BbITAXXHOWM pyKaB UM BbITAXXHOW KOMMAaK UMeKT KOHCTPYKLMIO, KOTopada
MO3BOMAET UX NNEMKO PErynnpoBaTb U nepemMeLlaTb O4HOM PyKOW. [Tpn 3TOM
BbITAXXHOW KOJIMAaK CaM COXpPaHaeT CBOO 3afaHHY0 no3numnto. KpomMe Toro,
BbITS)>KHOM KOJTMaK M pyKaB NoBopaYmBatoTca Ha 360 °, yTobObl no3BongeT
YCTaHOBUTb UX MOYTK B 1to60oM No3mummn. Jaa 4oCTaToO4YHOro yiaBnmMBaHma
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CBapO4HOIro gbiMa Ba>XXHbIM ABJTHAETCH MMeEeT NOCTOAHHOE MpaBuM/ibHOE
MONOYXeHWe BbITAXXHOIo KoJinaka. [NpaBmibHOEe NoNoXXeHne MNokasaHo Ha
cnepyroueM prUCyHKe.

Puc. 18: YcTaHOBKQ BBITI)XXHOIO KO/IMNAKA

YCTaHOBUTE BbITAXKHOW PYKaB Tak, YTOObI BbITAXXHOM KOMMaK 6bis
HaK/TOHEH U HaXOOUTCA Ha PAaCCTOAHUM MPUMEPHO 25 CM Had, MecToM
CBapKu.

BbITAXXHOWM KOMMNaK HY>XHO YCTaHOBWT Tak, 4TOObl OH HaOEXKHO
ynaBrnBal CBapOL—IHbIl;I ObIM C ydeTOM TeEPMUNYECKHN O6yC}'IOBJ'IeHHOI'O
OBMXEeHNA CBApPO4YHOIo AbiMa N PaCCTOAHNA BCaCbiBaHWN4A.

Bcerga ycTaHaBnMBaWTe BbITAXXHOM KNanaH B COOTBETCTBYIOLLIEM MecTe
CBapKM.

A NPEOAYNPEXAOEHUE

B cnyyae Hel'lpaBl/IﬂbHOl;l YCTaHOBKW BbITAXHOIMO KOJ1MakKa 1 HW3KOM
MOLLHOCTM BbITSXXHOW CUCTEMbI KOMMaK He obecnedymBaeT JoCTaTodHOoe
ynaBfiMBaHMe BO3OyxXa, COOEpPXKalLllero ornacHble BellecTBa. Bcnegcreme
2TOro ortaCHble BelWeCTBa MOIyT Nnoragaatb B OpraHbl AblXaHWA
o6cny>Kv|Ba+ou_Lero rnepcoHana m NPUYMHATL Bpend 300P0BbHO!

6.4 BBoAa B 3KcnyaTauuio

A NPEAYNPEXAOEHUE

OnacHOCTb, O6yCJ'IOBJ'IeHHaS:| HeWCrnpaBHbIM COCTOAHMEM N3 OE/TNA.
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I'IepeJ:l, BBOOOM B 3KCrulyaTauMto MOHTaXX n3aoeinmgd OoJHKeH ObITb

MONHOCTbLIO 3aBepLleH. Bce oBepu OOMKHbI ObITb 3aKpPbITbl K BCE
HeobxooMMble NoAKNKYEHMA BbliMO/HEHbI.

1. CoeguHuTe ceTeBOM Kabenb M3OENNA C TIEKTPUYECKOM CeTbIO.
BkrtounTe nsgenne HaxkatueM nepekodatens Brn./Bbik.

BkntoyaeTca BEHTUNATOP, U 3e/1eHas CMrHanbHaa namna
nepeknoyaTensa Bkn./Bbiki. curHanmsmpyeTt o 6e30TkasHom paboTe.

B cnyyae HemcnpaBHOCTM CM. pa3aen «YcTpaHeHMe HeUcrnpaBHOCTE M.
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7 Copep)XaHue B UCMPABHOCTU

YKazaHua, M3N0oXKeHHbIe B HAaCTOALLEW rNaBe, cneayeT paccMaTpmBaTb Kak
MUHWUManNbHbIM Habop TpeboBaHWM. B 3aBUCUMOCTK OT YCITOBUM
aKCMyaTauMm MOXET MoTpeboBaTbCA BbIMOMHEHWE OOMONHUTENbHbIX
MHCTPYKLUMIM ONa noaaep»XaHusa nsgenma B onTMManibHOM paboyem
COCTOAHUMN.

PaboTbl Mo TEXHNYECKOMY O6Cﬂy)+(MBaHl/HO N PEMOHTY, ONMMCaHHbIE B aTOM
rnmaBe, OO/IXHbl BbIMO/THATbCAH TOJ1bKO CrieymajibHO O6yL-IeHHbIM
TEXHNYECKNMM MepCOHa/TIOM SKCIi/1yaTalMOHHMKa.

HeobxoarMble 3anacHble YaCcTW OO/I»KHbl COOTBETCTBOBATb TEXHUNYECKUM
Tpe6OBaHl/I$3|M MN3TOTOBUTENA.

[NoaTOMYy peKoOMeHOyeTCsa Bcerga Mcrnosb3oBaTh Cbl/lpMeHHble 3ariacHble
4acCTun.

HeobxoammMo obecneumnTb 6e3onacHyto U 6e3BpeOHyto A9 OKpY KatoLlem
cpenbl YTUAM3aLUMIo SKCMyaTaUMOHHbBIX MaTepurarnoB 1 3an4yacTen.

Mpun NpoBegeHnK PaboT No TEXHUYECKOMY 0B6CY»KMBaHUIO HEOBXOOAMMO
cobntoaaTh yKasaHMea Mo TeXHMKe 6e30MacHOCTU, U3NOXKEHHbIe B AaHHOM
PYKOBOOCTBE MO 3KCrayaTaumm.

7.1 Yxon

Yxopn 3a nagenmem, Kak npaBuio, orpaHMYmMBaeTcad OUMCTKOM BCEX
MOBEPXHOCTEWM OT MblTIN U OPYIrMX OTIOXKEHWMMN, @ TAaKXKE NPOBEPKOMN
PUNBTPYIOLLMX 21EMEHTOB (MPW HaNnn4mn).

Heobxogmmo cobnogath NpenynpeanTenbHblie YKasaHug, MpMBeaeHHbIE B
rnaBe «YKasaHna Nno TexHuKe 6e30MacHOCTM MPU PEMOHTE U YCTpaHeHUM
HeuncnpaBHOCTEN U3OENUNA».

YKA3AHMUE

OumMCTKa M30enmsa CxKaTbiM BO34yXOM 3anpeuiaeTtcq! OTO MOXKET BbI3BaTb
noragaHme 4actumu, I'IbIJ'Il/I/ NI 4acCtmuy, rpd3n B Opr)KaPOLLLl/Il;I BO34YyX.

CoOTBETCTBYIOLLMI yXOm NO3BOMSAET NoaaePXKMBaTb U3denme B paboyem
COCTOAHMM Ha MPOTIKEHUM OTUTENbHOIO BPpEMEHMW.

ExxemMecayHo TwaTenbHO o4uMLLanTe nagenume.

BHelWwHME NOBEPXHOCTM M3AENMA MOXHO O4YMLLLATb COOTBETCTBY LM
MPOMBILLUMTIEHHbBIM MbISTIECOCOM K/acca YMCTOTbl H mnm npotmpaTth
B1aXXHOW candeTKowW.

42,0410,2738-00; 1502942-00 -101 -



@ Py

7.2 TexHUYecKoe obcny)xmBaHue

Peryn;Ipru?l KOHTPOJTb N TEXHNYECKOE O6Cﬂy)+(l/IBaHl/Ie, npoBoanMble He
pexe OgHOro pasa B o, OKa3sblBatoT MOJTOXXUNTESIbHOE B/IMAHME HaA
HagexXXHoe C]DyHKLI,MOHMpOBaHVle n3genngd.

M3penve He TpebyeT TeXHUYeCKoro obCnyXnBaHWg 3a UCKTIOUYEHWEM TOro,
YTO TpebyeTca 3aMeHa GUIbTPa Mo NoTPeObHOCTH.

MU PEMOHTE U yCTpaHEeHUM HenCnpaBHOCTeN HeobxoanMo cobnoaaThb
NpenynpennTenbHble YKaszaHus, MpuBeAeHHble B rnaBe «5e30mnacHOCTb.

7.2.1 3aMeHa duUNbTpa — yKa3aHUA NO TeXHMKe 6e30nacHOCTU
CpOK Cﬂy)+(6bl Cbl/U'IpryPOLLI,MX 3J1IeMeHTOB 3aBUCUT OT TUIMNa N KOTM4YeCTBa
cernapmpoBaHHbIX YHaCTU L.

Mo Mepe yBernyeHUa nbineBo Harpyskn ¢unbTpa Bo3pacTaeT
COMPOTUBNEHME MOTOKY U MPOU3BOAUTENbHOCTb U3OENNA CHUXKAETCA.

[a)ke B n30enmax ¢ aBToMaTUYeCKOM OYNCTKOM c|>|/|anpa CTOMKMEe
OTJTOXEHUA IMblTN MOTYT NMPMBECTU K CHMXEHWIO MPON3BOOUNTESTIbHOCTN.

TpebyeTcda 3aMeHa dunbTpal

A NPEOAYNPEXOEHUE

YacTtuubl CBapO4YHOIo gbiMa ornacHbl A4 300P0Bb4H.

He BObIXaTb CBaPOYHYHO Mbifib/cBapoyUHbIM ObiM! Cepbe3Hasi onacHOCTb
MOBPEXAEHWA OPraHOB AbIXaHUSA U AblXxaTebHbIX nyTen!

CBapOYHbIM OblM COOAEPXUT CyBCTaHLMK, KOTOPbIe MOTYT Bbi3BaTb pak!

MPU KOHTAKTE KOXXM C YacTULLAaMM CBaApPOYHOro AbiMa y ntoaew ¢
UYBCTBUTENbHOM KOXXEeM MOXXET BO3HWKHYTb pa3gparkeHue.

Bo n3bexkaHMe KOHTaKTa C Mbl/1bio U ee BObIXaHUS, HOCUTe crieuoaexxay
PA30BOIro NCMONb30BaHUS, 3aLLUMTHbIE OYKK, MEPYATKN U
COOTBETCTBYIOLLYIO GUNBTPOBabHYIO 3aLLMTHYIO MacKy Kiacca FFP2
corfacHo ctaHgapTty EN 149.
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A NPEOAYNPEXOEHMUE

OuuncTka d)l/lﬂpry}OLLl.l/IX 2/IEMEHTOB KaTeropmyecku sanpeLleHa. 1o
Hemn36exHOo npmMBOOUNT K MoBpeXgeHWKo d)vlanpy}ou_Lero 271eMeHTa, 4UTO
aeriaeT pa6OTy cbvlanpa HEBO3MOXXHOM, N OMAaCHble BelleCcTBa nonagatoT
B BO34yX.

[Npwn BbINONTHEHUM pa6OT, OMMCaHHbIX HXKe, ocoboe BHUMaHMe
HeobxoOMMo O6|OaLLI,aTb Ha yrnaoTHeHne OCHOBHOIoO cbvmpra. Bbicokaq
cTeneHb O4YUCTKM obecnedymBaeTcsa TOMbKO npm He noBpexXgeHHoOM
YNJOTHEHUW. [ToaTOMY OCHOBHOWM CIDI/IJ'Ipr Cc noBpexgeHHbIM
YMNNOTHEHWMEM MOONEXUT obazaTenbHOM 3aMeHe.

YKA3AHUE

N3penuda c paspelleHmneM IFA B COOTBETCTBUM C TPeOOBaHUAMM Knacca
cBapouHoro gbiMa W3/IFA. (cM. pasgen TexHu4ecKkme gaHHble)

PaspelweHune IFA cTaHOBUTCA HEAEUCTBUTESIbHDbIM B crly4ae:

He ueneBOro MCcrnonb3oBaHM4, a TaKXKe N3MeHeHUd KOHCTRPYKLUWNIN
n3gering.

Ncrnonb3oBaHMa He OPUTMHAlTbHbIX 3alMacCHbIX yacTten, He
COOTBETCTBYOLLNX CI'IeLI,l/Id)l/IKaLI,l/II/I.

V|CI_IOﬂb3yl7ITe TOJ1IbKO OpUTMHalIbHblE€ 3alacCHbIe CI)I/IJ'IprbI, MOTOMY HTO
OHW MaPaHTUNPYIOT BaM HeO6XO,EI,I/IMyI-O crterneHb O4HNCTKN U
COOTBETCTBYIOT U3OEJTNIO N TEXHNHECKUMM XapPaKTEPUNCTUKaAM.

Bblkto4yanTe nsgenme ¢ mnoMoLbto OBYXMNMO3NMUMOHHOIO BbIK/THOYaTETH.

NcknounTe HenpeoHaMepeHHoe BKToYeHWe, BbITAHYB BUTKY CETEBOTO
LHYpPa 13 PO3eTKMW.

Ecnm nogkntoyeHo, oTcoegmnHunTe nsgenme ot MHEBMOCUCTEMbI U
C6pOCbTe OaB1eHne C NOMOLLbIO KfariaHa CJiMBa KOHOEeHCaTa.

7.2.2 3aMeHa dunbTpa

3aMeHy duUNbTpa NPoOU3BOAAT cneayoLlmM o6pasom:
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Puc. 19: 3aMeHa ¢punbTpa - n3BredeHue GuabTPYILEro 3/1eMeHTd

MNo3s. HauMeHoBaHuUe MNo3s. HauMeHoBaHue
1 DUNbTPYOLWNIN SNEMEHT 3 3arnyuwka
2 YRNOTHUTENbHOE KOMbLO 4 OnopHaga pama

Ta6n. 23: 3amMeHa ¢puabTPA - n3BriedeHne GUIbTPYIOLEro 37/eMeHTdA

CMeHa PUNbTpYyIoLLEro afIeMeHTa:

1. BbIKIOUYUTE U3OENMe HaXKaTMeM ero Bbik/odaTens.

2. VcknounTe HenpeoHaMepeHHoe BKtoYEHWE, BbITAHYB BUTKY CETEBOMO
LIHYPa 13 PO3EeTKMW.

3. M3BNeKkuTe HOBbIM GUNLTPYHOLLMM SMIEMEHT U3 KOPOBKM U CHUMUTE

3arnywky (no3. 3). CobntoganTte npu 3TOM OCTOPOXKHOCTb U He
noBpeaunTe ynnoTHUTENbHOE KOMbLO (Mo3. 2).

4. OCTOPOXHO BbITAHUTE BBEPX U3 U3/ 3aCOPEHHbIN GUNBTPYIOLLNIA
anemMeHT (no3.1) (ctpenka A + B).

5. TepMeTUYHO 3aKpOonTe 3aCOPEHHbIN QUALTPYIOLLNI SNTIEMEHT
3arnyLwKon (no3. 3) HOBOro GUMbTPYHOLLENO 1IEMEHTA. YTUNM3MPYNTE
3aCOPEHHbIN GUNBTPYHOLWMNIM SNTEMEHT B COOTBETCTBMU C OENCTBYOLLMMM
TpeboBaHUAMM.
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Puc. 20: 3ameHa ¢uibTpa - YCTAHOBKA QUAbTPYIOLLIEro 3/1IeMeHTA

Mos. HauMmeHoOBaHue NMos. HammeHoBaHue

1 DUNbTPYOLWNN SM1EMEHT 4 OnopHaga paMa

2 YNNoTHUTENbHOE KOMbL,O 5 YnnoTHUTEenbHagqa
MOBEPXHOCTb

Tab6s. 24: 3aMeHQa puIbTPA - YCTAHOBKA GQUIBTPYIOLErO 2/IEMEHTA

6. O4UnCTUTE YNNOTHUTENBHYK MOBEPXHOCTbL (M03. 5) M3genma BNaXxHoOm
TPAMKOMW.

7. 3aABUWHbTE HOBbIN GUNBTPYHOLLMM 21EMEHT B 06paTHOMN
nocnenoBaTelbHOCTM B MOCaA0OYHOE rHe34o0 (Mo3. 4) nsgenua. Cnegute
3a TeM, YToObl YNNIOTHUTENBbHOE KObLO (M03. 2) He Tepnoch 06
YMNOTHUTENbHYO MOBEPXHOCTbL (M03. 5) 1 He ObiNno oedopMMpPOBaAHO UM
MoBpPexaeHo.

8. CHOBa BCTaBbTe BUJKY B PO3ETKY M BKJTIOUMTE YCTPOMCTBO. 3eneHas
CUIrHanbHasa NaMra BblK/o4aTeNSd YCTPOMCTBA CUTHANM3NPYET O
6e30TKasHoW paboTe.
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7.3 YCcTpaHEeHMUe HencrnpaBHOCTEN

YcTpaHeHue
HeucnpaBHOCT
en

He Bce
YyacTuubl Mblan
BCacCbIBatlOTCHA

NopaeTcq
3BYKOBOM
CcuUrHan,
3eneHadq
CUrHanbHasa
flaMna B
BblK/1tOYaTeNe
He ropuT

MoLWHOCTb
BbITSXKU
CITULLKOM
HU3Kaa/oTcyTCT
ByeT
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MpuyunHa

Cnuwkom bonbLuoe
paccTosaHne Mexay
BbITAXKHbIM KOJTMaKOM U
MeCTOM CBapKu

BbinyCcKHble oTBepCTUSa 414
BO3YyXa 3aKpPbITbl

HenocTtaTtouHada
MNpPoOM3BOONTENTbHOCTb
BbITAXXHOW CUCTEMDbI,
ApoccefibHaa 3ac/ioHKa
BbITAX»XHOIO KOJIMaKa
3aKpbITa

dunbTpyoLme NaTPOHbI
3a6UTbI

OwmnbkKa
nocnegosaTtesibHocTH $a3 /
OoTCyTCTBYET da3a.
HenpaBunbHoe
HamnpaBleHMe BpaLleHNd
BEHTUNATOPA

- 106 -

YkazaHue

MepecTaBbTe BbITAXHOWM
KonMnak 6nuyke

BbixogHoe oTBepcCcTMe a4
HNCTOIO BO34yXa Aepi>KaTb
OTKPbITbIM

MONHOCTbIO OTKPOWUTE
OPOCCEeNbHYH 3aCTOHKY
BbITEXXHOIO Ko/nakKa

Y IFA

3aMeHunTe dunbTpytoLLme
MaTPOHDbI

Mopy4YnTb SNEKTPUKY
MOMEHATb MecTamMm aBe
da3bl B BUNKke CEE
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Bbixog YacTul,  DunbTpyloLlmMe NaTpOoHbI 3aMeHuTe dunbTpyloLlme
MblIM Ha noBpeXaeHbl MaTPOHbI
CTOpPOHe
YMCTOro
BO34yxa
CpabaTtbiBaeT  [Buratenb 3abnokmpoBaH [lopydunTe aMeKTpUKY
3aLLUUTHbIN MNpPOBEPUTb
aBTOMaT
aBuraTens
N3penve He OTCyTCTBYeT ceTeBoe Mopy4dunTe aNeKTPUKY
BK/tOYaeTCs HanpgaXxeHue MNpPOBEPUTb
JaTumK nycka-ocTaHoBa HauaTb MpoLecc cBapku

(onuwnga) mogcoeamnHeH, HO
TOK OTCYTCTBYeT

MpoLecc CBapku eLle He
HayaT

Ta6n. 25: YcTpaHeHe HeMCripaBHOCTEN

7.4 ABapuuHble npoueanypbl
B cnydae noxXkapa magenna mnnm ero MMerLWmnMXcd yiaBiNMBatOLLNX
271eMeHTOB HeO6XO,EI,l/IMO caenaTtb cnegyroLlee:

1. 1o BO3MOXXHOCTM OTCOEOMHUTb U3genme ot 3ﬂeKTpl/I‘-IeCKOl7I ceTn nyrtemM
n3priedHeH1Aa BUJITKN N3 PO3ETKN.

MepeKpoMnTe Nogayy CXKaToro Bo3ayxa (Mpwv Hanuuumm).
MoTyLKMTe oYar noykapa 06blYHbIM MOPOLLKOBbIM OFHETYLLIUTENEM.

MNP HeOBXOAMMOCTU BbI3OBUTE MECTHYIO MOXKapHY KOMaHAY.

A NPEOAYNPEXAOEHUE

He oTKpblBalTe n3genusa c ABepbto Ana Texobcny»KmBaHmsa. Bo3MOyKHO
obpaszoBaHMe BbIGPOCOB NiaMmeHu!

B cnyyae BO3ropaHma HU npu Kakmx obcToaTeNbCTBaxX He NMPMKacCaTbCH K
yCTpomCTBy 6e3 HaaneXalmx 3alnTHbIX nep4yaTok. OnacHoCTb oxoral
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8 YTunusauumq

A NPEOAYNPEXOEHMUE

MPU KOHTAKTE KOXXWM CO CBAPOYHbIM AbIMOM U T. M. Yy NOAEN C
UYBCTBUTENbHOM KOXeM MOXXeT BO3HWKHYTb pa3gpaxkeHue!

PaboTbl Mo OEMOHTaXXy N3gefingd pa3pellaeTCd BbIMOJTHATb TOJTbKO
KBa}'Il/ICI)l/ILI,l/IpOBaHHbIM N YNOJTIHOMOYEHHDbIM CrneunanncCTtamM rnpu
CO6J‘IFO,D,eHl/IM l/IHCprI-(LI,Ml;l Mo TEXHUKe 6e30MacHOCTU U ,D,el;ICTByI-OLLI.l/IX
HOPMATUBHbIX JOKYMEHTOB MO OXpPaHe prﬂ,a!

Cepbe3Hada OMacHOCTb MOBPEXAEHUSA OPraHOB AblXaHWMS U ObIXaTelbHbIX
nyTen!
Bo n3bexkaHne KOHTaKTa C Mbl/1bio M BObIXaHUS YaCcTUL, Mbln

l/ICI'IOJ'Ib3yl;1Te 3alLMTHYIO oaexay, 3alllTHble NMep4YaTKn N CUCTeEMY
I'Ipl/IHy,EI,MTeJ'IbHOl;I nogayum sosnyxa!

[Npwv BbINOTHEHMW OEMOHTaXKHbIX pa6OT He J:I,OI'IyCKal;lTe BblOeeHNA
OMacHbIX YacTUL, MblSIN BO N3beXkaHue npnymMHeHMd Bpeda 3000P0BbIO
nepcoHarsia, Haxogduwerocd Mno6nn30CTn.

A OCTOPOXHO

[Npwn BbINONTHEHWM o6 bIX pa6OT C U3genvem m Ha Hem cobnoganTe
3aKOHOOaTE/IbHbIE Tpe6OBaHV]FI no npegoTBpalleHNo BOSHNMKHOBEHWNA
OoTX0O0B N X Haas1exalwemMy MCI'IOJ'Ib3OBaHl/IPO/yTl/IJ'Il/I3aLLl/I n.

8.1 MNMnacrmMaccobl

MNcrnonb3oBaHHble, NpU HeO6XO,D,VIMOCTl/I, nMnacTMacchbl HEO6XoaMMO
MaKCMMabHO TLLATENbHO OTCOPTUPOBATbL. YTUNM3aUMa nnacTMacc AOIHKHA
OCYLLECTB/IATbCHA C cobnogeHmnemM Tpe6OBaHMl;I 3aKOHOOaTeMbCTBa.

8.2 MeTannbl

Ncrnonb3oBaHHble, NpU Heobxoau MOCTW, MeTaJlJlbl HeobxoaMMOo pas3neninTb
N YTUITN3NPOBATD.
YTUnmsaymsa OOSIKHA OCYLLLECTBNATLCA CrneLmanmcTtaMm aBTOpl/I3OBaHHOl;1

dUpMbI.

8.3 OunbTpyloWwmne 3/1EMEHTDI

YTUnun3aumsa ncrnonb3lyeMbix Mpu HeobXxoamMMoCT GUNbTPYIOLLMX
3M1eMEeHTOB O0/MKHA OCYLLEeCTBNATbCA C cobntogeHmnem TpeboBaHUM
3aKoHodaTeNnbCcTBa.
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9 TlMpuno)XeHue

9.1 OJeknapauunga cooTBeTCcTBUA TpeboBaHUaM EC

O6o3HaveHue: OunbTpytoWwmMii Nprnbop ANg CBapOYHOro AbiMa
Cepusa: Exento LowVac
Tun: 42,0510,0413; 42,0510,0411; 42,0510,0412,981; 42,0510,0410,901;

42,0510,0414,930; 42,0510,0415,970 (Npu Heob6XoaMMOCTHU

oTAMYatoLmMeca HOMepa apTUKY/IOB OPYrMX BapMaHTOB M3nenma)
NoeHTndmkaumoH CM. dMpMeHHYyto TabnmyKy B MepBOW YacTM OaHHOMO PYKOBOACTBA
HblM N2 MalUMHbI; Mno akcnayaTaunm

M3genuve pa3paboTaHO, CKOHCTPYMPOBAHO M M3FOTOB/IEHO B

COOTBETCTBUU C gupekTmBamm EC

2006/42/EG - OupexTtusa EC B OTHOLLEHUM MaLLWH

KpoMe Toro, nsgenue CoOoTBETCTBYET MOJTOXKEHUAM

2014/30/EU - OUpeKT1BbI 06 3/1eKTPOMArHUTHOM COBMECTUMOCTH
2014/35/EU — OMpeKTUBbl B OTHOLLEHUU HU3KOBOBbTHOTO
obopynoBaHuUs

2011/65/ 65EU- OunpexTtmebl ROHS

MNon cobCTBEHHYO OTBETCTBEHHOCTb
KOMMaHUu: KEMPER GmbH
Von-Siemens-Str. 20, D-48691 Vreden

YUUTbIBaNMUCh criegytoLlime rapMoHU3NPOBaHHbIe CTaHOAPTbI:

EN ISO 12100:2010 Be3onacHOCTb MallMH - O6LMe MPUHLMMbI NMPOEKTUPOBaHUA
EN ISO 13857:2019 Be3sonacHOCTb MaLLUWH - be3omnacHble pacCTOAHUS

EN ISO 13854:2019 Be3onacHOCTb MallMH - MUHKMMasbHble PacCTOAHMA

EN ISO 21904-1:2020 OxpaHa TpyLa U 3aLlmMTa 3000P0BbsA MPW CBapKe

EN IEC 61000-6-2:2019 2neKTpoMarHMTHass COBMeCTUMOCTb - [TOMeXoyCcTOMYMBOCTb
EN IEC 61000-6-4:2019 2n1eKTpOMarHMTHasg COBMeCTUMOCTb - M3nydeHmre nomex

EN 60204-1:2018 Be3onacHOCTb MalLWH - DneKTpuyeckoe obopyaoBaHme

EN ISO 13849-1:2015 Be3sonacHOCTb MaLLUKMH - CUCTeMbI yrpaBieHusa

MoNHbIN NepeYeHb MPUMEHEHHbIX CTaHAaPTOB, AMPEKTUB U crieundUKaLmMi HaxoanuTca y
M3roToBUTENHA. PYKOBOACTBO MO 3KCMyaTaUnmM U3OeNnna MMeeTcs B Haln4Ymu.
JononHutenbHaa MHopMauma:

Jdeknapaunga cooTBETCTBMA yTpavmBaeT CUMy B Cllydae HeHaanexallero npuMeHeHmnsq, a
TaKXXe KOHCTPYKTUBHOIO M3MEHEHUS MalLMHbl, OCYLLECTBIEHHbIX 6€3 MMCbMEHHOIo
cornacus n3rotoBuTens.

Vreden, 28.06.2022 YnpaBngtowmm
LaHHble 0 NMLe, NnoanmcaBLUEM
MecTo, OaTa B. KEMPER OOKYMEHT
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9.2 UKCA Declaration of Confirmity

Designation: Welding fume filter unit
Series: Exento LowVac
Type: 42,0510,0413; 42,0510,0411; 42,0510,0412,981; 42,0510,0410,901;

42,0510,0414,930; 42,0510,0415,970 (possibly different article
numbers for other product variants)

Machine ID: See name plate in front section of this operating manual
This product is developed, designed and manufactured in
accordance with the UKCA directives
Supply of Machinery (safety) Regulations 2008

The product continues to comply with the provisions of the
Electromagnetic Compatibility Regulations 2016
Electrical Equipment (Safety) Regulations 2016

At the sole responsibility of
Company: KEMPER GmbH
Von-Siemens-Str. 20, D-48691 Vreden

The following designated standards and technical specifications have been applied:

BS EN ISO 12100:2010 Safety of machinery - General principles for design

BS EN ISO 13857:2019 Safety of machinery - Safety distances

BS EN ISO 13854:2019 Safety of machinery

BS EN ISO 21904-1:2020 Health and safety in welding and allied processes

BS EN IEC 61000-6-2:2019 Electromagnetic compatibility (EMC) - Part 6-2: Generic
standards - Immunity standard for industrial environments

BS EN |IEC 61000-6-4:2019 Electromagnetic compatibility (EMC) - Part 6-4: Generic
standards - Emission standard for industrial environments

BS EN 60204-1:2018 Safety of machinery - Electrical equipment of machines

BS EN ISO 13849-1:2016 Safety of machinery - Safety-related parts of control systems
BS EN IEC 63000:2018 Technical documentation for the assessment of electrical and
electronic products with respect to the restriction of hazardous substances

A complete list of standards, directives and specifications applied is available from the
manufacturer. The operating manual belonging to the product is available.
Additional information:

If it is not used for as intended or the design is altered, the Declaration of Conformity
expires, unless confirmed in writing by us as manufacturers.

CEO
Identification of the signatory

Vreden, 28.06.2022
Place, date
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9.3 TexHUYeckKkue gaHHble

O603Ha4YeHune Tun

dunbTp Exento LowVac
CTyneHm o4nCTKM 2

MeToa dunbTpaumm 3aMeHdaeMbI GUNbLTP

MeToO oUnCTKU -

Mnowanb dmnbTPa, M? [AMMbIZ] 25 [38.750]

KonnuyectBo GUNBTPYHOLLNX 1

21EMEHTOB

O6Luaa nnowaab dunbTpa, M? 25 [38.750]

[atorMbl?]

Tun dunbTpa Safe Change Filter (punbTp C
6e30MacHoOM 3aMeHON)

OunbTpyoWMIM MaTepman XoncTt ns nonmadpumpa

2PPeKTUBHOCTb GUIbTpaUnM = % 99,5

Knacc cBapo4yHOro abiMa W3

CraHOapT ucnbitaHma IFA DIN EN ISO 21904-1+2

Knacc ¢ounbTpa/ Knacc nbinm El12

OCHOBHbIe fJaHHbIe

MpPOn3BOAUTENBHOCTb BbITSXKMU, 1100 [647]

M3/4 [ky6. dyT/M]

PaspexxeHue, lNa [aronMbl BOA, 2250 [9,04]
cTon6a]

MoLwHOCTb ABMraTens, KBT [n.c] 1,5 [2,04]
Hanps»keHne CM. dMpPMeHHYo Tabnuky

AUTaHUS/HOMUHANbHbIN TOK/

Bupa 3awmTbl/ knacc 1ISO

HonyctnMaa tTemnepartypa oT -10 go +40 [oT +14 go +104]
oKpy>atowewn cpegbl, °C [°F]

ONnTenbHOCTb BKAOYEHW], % 100

YpoOBeHb 3BYKOBOIO AaBNeHM4, 70

nb(A)

CHabykeHMe cxKaTblM BO3QyxoM, 6ap --
[DYHTbI/KB. A0MM]

MoTpebHOCTb B CxaToM Bo3ayxe/ --
K/acc cykaToro Bo3ayxa
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Pa3Mepbl OCHOBHOIO YCTPOWMCTBA
LLxBxI™

Bec 0OCHOBHOIO YCTPOMNCTBA, KI
[DYHTbI]
OdononHutenbHaa nHbopMauud

Tnn BEHTUNATOPA

CM. rabapuUTHbIN YepTerx

127,0 [280,0]

LleHTpOo6eXXHbIN BEHTUNATOP

Tab/1. 26: TexHun4yeckme AaHHbIe

42,0410,2738-00; 1502942-00

-N2 -



\LToniu=g

Py

9.4 N a6apUTHDbIN YepTeX

Puc. 21: FTabapuTHbIV YepTexx

CuMmBo Pa3mepbl

n

A
B
C
D

1169 MM [46,0 gromnma]
795 Mmm [31,3 gromma]

836 MM [32,9 aromnma]
667 MM [26,3 aomnmMa]

CumBo Pa3mepbl

n

E
F
G
=

764 MM [30,1 arommal
160 MM [6,3 aromMMa]

360 MM [14,2 arommal
280 MM [11,0 gromma]

Ta6n. 27: Tabuua pasMepoB — BbITSXKHOM pykaB 150 mm [5,9 arovima]
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1 Aspetos gerais

1.1 Introducao

Este manual de instrucdes € uma ajuda essencial para o funcionamento
correto e sem perigos do produto.

O manual de instrucdes contém indicacdes importantes para o
manuseamento do produto de forma segura, correta e econdmica. O seu
cumprimento ajuda a evitar perigos, reduzir custos de reparagao e
periodos de imobilizacao e a aumentar a fiabilidade e vida util do produto.
O manual de instrucdes tem de estar sempre disponivel e tem de ser lido e
aplicado por cada pessoa que estiver incumbida de realizar trabalhos no e
com o produto.

Entre outros, fazem parte disso:
a operacao e eliminacao de falhas durante o funcionamento,
a conservagao (tratamento, manutenc¢ao),
o transporte,
a montagem,
a eliminacao.

Reservado o direito a alteracdes técnicas e possibilidades de erros.

1.2 Indicagdes sobre os direitos autorais e direitos de
propriedade industrial

Este manual de instrucdes tem de ser tratado de forma confidencial. Ele
deve ser acessivel apenas a pessoas autorizadas. Ele s6 pode ser entregue a
terceiros com autorizacao por escrito da KEMPER GmbH, adiante
designada por fabricante.

Todos os documentos estao protegidos nos termos da lei relativa aos
direitos de autor. A divulgacao e reproducao de documentos, mesmo que
parcial, bem como uma utilizacao e informacao do seu conteddo nao sao
permitidas. A nao ser que isto seja explicitamente autorizado por escrito.

Violacdes sao puniveis e acarretam indemnizacao. Todos os direitos para o
exercicio dos direitos de propriedade industrial estdao reservados ao
fabricante.

1.3 Indicacdes para a entidade operadora

O manual de instrucdes é parte integrante do produto.
A entidade operadora tem a responsabilidade de dar a conhecer este
manual de instrucdes ao pessoal operador.

O manual de instrucdes tem de ser completado pela entidade operadora
no que diz respeito as instruc¢des de utilizacao, devido aos regulamentos
nacionais para a prevencao de acidentes e a protecao do meio-ambiente,
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incluindo as informacdes em relacao aos deveres de supervisao e de
comunicagao para a consideracao de particularidades operacionais como,
por exemplo, em relacao a organizacao do trabalho, sequéncias de
trabalho e pessoal utilizado. Além do manual de instrucdes e dos
regulamentos validos no pais de utilizacao, bem como no local de
utilizacao, relativamente a prevencao de acidentes, devem ser respeitadas
ainda as regras técnicas reconhecidas para um trabalho seguro e correto.

A entidade operadora nao pode efetuar quaisquer alteracdes,
complementos e transformacdes no produto, que possam interferir na
seguranca, sem autorizacao do fabricante! As pecas sobresselentes a
serem utilizadas devem corresponder aos requisitos técnicos estabelecidos
pelo fabricante. No caso de pecas sobresselentes originais, isto estara
sempre assegurado.

Apenas pessoal formado ou instruido pode ser incumbido da operacao, da
mManutencao e do transporte do produto. Determinar claramente as
responsabilidades do pessoal em relagcao a operacao, manutencao e
transporte.
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2 Seguranca

2.1 Generalidades

O produto foi construido e desenvolvido segundo a tecnologia atual e as
regras técnicas de seguranca reconhecidas. Durante a operagao do
produto podem surgir perigos técnicos para o operador ou danos no
produto, bem como de outros valores materiais, se este:

nao for operado por pessoal formado ou instruido,
nao for corretamente utilizado e/ou

for conservado incorretamente.

2.2 Indicacdes sobre sinais e simbolos

A PERIGO

Este simbolo em ligacao com a palavra de sinalizacao “Perigo” identifica
um perigo iminente. A inobservancia da instrucao de segurancga provoca
ferimentos muito graves ou mesmo a morte.

A AVISO

Este simbolo em ligacao com a palavra de sinalizacao “Aviso” identifica
uma possivel situagao de perigo. A inobservancia da instrucao de
segurancga pode provocar ferimentos muito graves ou mesmo a morte.

A CUIDADO

Este simbolo em ligacao com a palavra de sinalizacao “Cuidado”
identifica uma possivel situacao de perigo. A inobservancia da instrucao
de seguranca pode provocar ferimentos leves ou moderados.

Também podem ser utilizados para avisos de danos materiais.

INDICAGCAO

As indicacdes gerais sao informacdes adicionais simples que nao avisam
contra ferimentos ou danos materiais.

1. As enumeracdes de passos de atuacao estao identificadas com
NnUmeros com ponto, Nos quais a ordem é importante.

Com o ponto visualmente atraente sao identificadas listagens de pecas
numa legenda ou para instrucdes, nas quais a sequéncia nao &
importante.
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2.3 Marcacoes/placas a afixar pela entidade exploradora

E da responsabilidade da entidade exploradora afixar, se necessario, outras
marcacgdes e placas no produto e no seu ambiente circundante.

Tais marcacdes e placas podem referir-se, por exemplo, ao uso obrigatdrio
de equipamentos de protecao individual.

2.4 Instrucoes de segurang¢a para o pessoal de operacgao

Antes da utilizacao, o operador do produto tem de ser instruido, por meio
de informacao, instrucao e formagao sobre o manuseamento do produto,
bem como sobre os materiais € meios auxiliares para utilizacao.

O produto s6 pode ser utilizado em perfeito estado técnico, bem como de
acordo com a utilizacao a que se destina, de forma consciente em relacao a
seguranca e aos perigos, tendo em consideracao este manual de
instrucdes! Todas as falhas devem ser imediatamente eliminadas,
especialmente aquelas que podem prejudicar a seguranca!

Qualquer pessoa incumbida da colocacao em funcionamento, operagcao ou
conservacao tem de ter lido e compreendido este manual de instrugoes.
Durante a utilizacao no trabalho sera tarde demais. Isto aplica-se
especialmente ao pessoal encarregue de trabalhar com o produto
ocasionalmente.

O manual de instrucdes tem de estar sempre acessivel na proximidade do
produto.

Nao assumimos qualquer responsabilidade por danos e acidentes que
ocorram devido a nao observacao do manual de instrucoes.

Os regulamentos relevantes sobre a prevencao de acidentes, bem como as
outras regras de técnica de seguranca e de medicina no trabalho
geralmente reconhecidas tém de ser cumpridas.

As competéncias para as diferentes atividades no ambito da manutencao e
conservacao tém de ser claramente determinadas e cumpridas. Apenas
assim, sao evitadas acdes incorretas, especialmente em situacdes de
perigo.

A entidade operadora tem de obrigar o pessoal de operacao e manutencao
a usar o equipamento de protecao individual. Isso inclui em especial
sapatos de seguranca, 6culos de protecao e luvas.

Nao usar cabelos compridos soltos, roupa folgada ou joias! Existe
basicamente o perigo de ficar preso em algum ponto ou de ser recolhido
ou arrastado por pegcas moveis!
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Caso se detetem quaisquer alteracdes relevantes para a segurancga no
produto, interromper imediatamente o processo de trabalho e comunicar
O processo ao servico/pessoa responsavel!

Os trabalhos no produto podem ser executados apenas por pessoal de
confianca formado. Observar a idade legal minima!

Pessoal que se encontra em formacao, a aprender, a ser instruido ou no
ambito de uma formacao geral pode trabalhar no produto apenas sob
supervisao de uma pessoa experiente!

2.5 Instrucoes de seguranca sobre a conservacao/eliminacao
de avarias

As portas de servico e de manutencao tém de permanecer acessiveis em
qualquer altura.

Os trabalhos de reequipamento, manutencgao e reparagao, bem como a
eliminacao de avarias apenas podem ser realizados com o produto
desligado.

Nos trabalhos de manutencao e reparacao, apertar sempre as unides
aparafusadas soltas! Se prescrito, apertar bem os parafusos previstos com
uma chave dinamomeétrica.

Proteger especialmente as ligacdes e unides roscadas, no inicio da
manutencdo/reparacdo/conservacao, contra a sujidade ou produtos de
tratamento.

Cumprir os prazos prescritos ou indicados no manual de instrug¢des para
verificacdes/inspecdes recorrentes.

Antes da desmontagem, marcar as pec¢as no que diz respeito ao conjunto a
que pertencem.

2.6 Indicacoes sobre tipos de perigos especiais
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Perigo devido a choque elétrico!

Os trabalhos no equipamento elétrico do produto sé podem ser
realizados por um eletricista ou por pessoal de operacao instruido sob
vigilancia de um eletricista segundo os regulamentos eletrotécnicos!

Antes de abrir o produto, retirar a ficha da tomada, se existir, para evitar
uma nova ligagcao involuntaria.

Em caso de falhas na alimentacao de energia elétrica do produto,
desligar imediatamente o bot&o de ligar/desligar do produto e retirar a
ficha elétrica, se existir!

Utilizar apenas fusiveis de origem com poténcias prescritas!

Os componentes elétricos, nos quais sao realizados trabalhos de
inspecao, manutencao e reparacao tém de estar isentos de tensao. Travar
0S Meios operacionais, que serviram para desbloquear, de modo a evitar
uma nova ligagao automatica ou involuntaria. Verificar os componentes
elétricos desbloqueados primeiro quanto a isencao de tensao, depois
isolar componentes vizinhos sob tensao. Durante as reparacdes, prestar
atencao para que as caracteristicas construtivas nao sejam alteradas
reduzindo a seguranca.

Verificar os cabos regularmente quanto a danos e, se necessario,
substitui-los.

A ATENCAO
Choque elétrico por falta de ligagao a terra!

Caso os aparelhos nao estejam ligados a terra ou essa ligacao tenha sido
executada incorretamente, existe o risco de ferimentos graves ou de
morte em caso de contacto com partes expostas ou a carcaca do
aparelho devido a presenca de tensdes elevadas.

A ATENCAO
Choque elétrico em caso de ligacdao a uma alimentacao elétrica
inadequada!

Em caso de ligacdao a uma alimentacao elétrica inadequada, as pecas nao
isoladas podem estar sob tensao perigosa. O contacto com a tensao
perigosa pode causar ferimentos graves ou a morte.

Consultar os dados da ligacao elétrica na placa de caracteristicas do
produto
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A ATENCAO
Perigo devido a queda durante o transporte!

O produto pode inclinar-se e tombar ao ser movimentado. Devido ao seu
elevado peso proprio, pode causar ferimentos a pessoas.

Antes de movimentar o produto, destravar os rolos direcionadores.

Movimentar e posicionar o produto apenas em pavimentos planos e
lisos.

Movimentar o produto apenas com a pega de empurrar.

Nao usar a pega de empurrar para levantar o produto.

A ATENCAO
Perigo para a saude devido a particulas de fumo de soldadura!

Nao inale poeiras/fumo de soldadura! Risco de danos graves para a salde
Nos Orgaos respiratorios e nas vias respiratorias!

O fumo de soldadura contém substancias que podem provocar cancro!

O contacto da pele com o fumo de corte e soldadura, etc. pode provocar
irritacdes na pele em pessoas sensiveis!

Os trabalhos de reparacao e de manutenc¢ao no produto podem ser
executados apenas por técnicos formados e autorizados, tendo em conta
as instrucdes de seguranca e as prescri¢cdes de prevencao de acidentes
em vigor!

Para evitar o contacto e a inalagcao de particulas de po, use vestuario de
protecao, luvas e um sistema de protecao respiratoria!

A libertacao de particulas de p6 nocivas deve ser evitada durante os
trabalhos de reparacao e manutencao, para nao prejudicar as pessoas,
gue nao foram incumbidas da tarefa.

A CUIDADO
Perigo para a saude devido a ruido!

O produto pode produzir ruido, devendo relativamente a isso consultar
as informacdes nos dados técnicos. Em conjunto com outras maquinas
e/ou devido as condicdes locais pode surgir um nivel de presséo sonora
mais elevado no local de utilizacdao do produto. Nesse caso, a entidade
operadora é obrigada a disponibilizar o respetivo equipamento de
protecao ao pessoal de operacao.
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3 Dados do produto

3.1 Descricao das funcoes

O produto € um aparelho de filtracao de fumos de soldadura compacto,
gue aspira, durante a soldadura, os fumos de soldadura produzidos na
proximidade da sua origem, sendo estes eliminados com um nivel de
eficiéncia de 99 %.

O ar aspirado € limpo num processo de filtracao de 2 niveis e depois é
introduzido novamente no local de trabalho.

O produto esta equipado com um braco de aspiracao flexivel, cuja coifa de
aspiracao € facilmente mdvel e mantém cada posicao de forma
autossustentavel.

Fig. 22: Posi¢6es no produto

Pos. Designacao Pos. Designacao
1 Coifa de aspiracao 6 Rolo direcionador com
travao

2 Braco de aspiracdo/estrutura 7 Roda traseira
de suporte

3 Pega de apoio 8 Suporte de cabos
Elemento filtrante 9 Saida de ar puro

5 Elemento de operacao

Tab. 28: Posi¢cées no produto
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3.2 Caracteristica de distingcdo - W3/testado pelo IFA

O produto é produzido em duas versoes:
. Versao - nao testada pelo IFA
. Versao - testada pelo IFA

A este respeito, consultar o capitulo "Dados técnicos": Classe de fumos de
soldadura e norma de ensaio do IFA.

A versao padrao do produto foi testada pelo IFA.

Isso significa que o produto cumpre os requisitos da classe de eliminacao
de fumos de soldadura W3/testada pelo IFA. A conformidade com esta
norma foi verificada pelo IFA (Instituto de Seguranca no Trabalho do
Seguro de Acidentes Oficial Alemao).

Para simplificar, isso € identificado a seguir neste manual de instrucdes
com um logotipo indicativo IFA.

O logotipo indicativo IFA remete para importantes indicacdes e
informacdes, que estao relacionadas com o produto IFA.

Identificagdo no Significado/Explicaciao Logotipo
produto indicativo
IFA Modelo testado pelo IFA em

O
conformidade com v IFA

norma de ensaio - ver capitulo
"Dados técnicos"

Tab. 29: Marcagdo do IFA

A versao IFA é identificada no produto com o simbolo de teste DGUV, bem
como com uma W3/testada por IFA (identificacdo da classe de fumo de
soldadura) em forma de autocolante.

3.3 Utilizacao prevista

O produto foi concebido para aspirar e filtrar os fumos de soldadura, que
ocorrem na soldadura de materiais metalicos, no local de origem.
Basicamente, o produto pode ser utilizado em todos os processos de
trabalho, em que sao libertados fumos de soldadura. No entanto, deve
certificar-se de que ndao sao aspiradas quaisquer faiscas incandescentes
para dentro do produto.

Nos dados técnicos encontram-se as dimensdes e outras informacdes
relativas ao produto que tém de ser cumpridas.
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NOTA

Y IFA

NOTA

Ao soldar acos ligados ou de alta liga com mais de 5% de cromio/niquel
de material de adicao sao libertadas substancias CMR (cancerigenas,
mutagénicas, reprotdxicas). De acordo com as normas oficiais em vigor
na Alemanha, a aspiragao destas particulas de fumo prejudiciais para a
saude so pode ser efetuada com produtos testados e homologados para
esta finalidade, segundo o denominado processo de recirculagao do ar.

Apenas os produtos que cumprem os requisitos da classe de eliminagao
de fumos de soldadura W3/testada pelo IFA podem ser utilizados para os
processos de soldadura atras referidos no processo de recirculacao do ar!

Ao aspirar o fumo de soldadura com componentes cancerigenos por
exemplo cromatos, oxidos de niquel e outros, os requisitos da norma
TRGS 560 (regras técnicas para substancias perigosas) e TRGS 528
(trabalhos técnicos de soldadura) tém de ser cumpridos.

NOTA

As indicagdes no capitulo "Dados técnicos" tém de ser observadas e
rigorosamente cumpridas.

A utilizacao prevista também inclui o cumprimento das indicacdes
relativas

a segurancga,
a operacao e ao comando,
a conservacao e manutencao,

gue estao descritas neste manual de instrucdes.

Uma utilizacao diferente ou para além do ambito descrito € considerada
contraria a utilizacao prevista. A entidade operadora do produto € o unico
responsavel por danos dai resultantes. Isto aplica-se igualmente a
alteracdes no produto por iniciativa propria.
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3.4 Requisitos gerais de acordo com a norma DIN EN ISO
21904

AVISO

Ligacao de tubagens, bracos de aspiracao e mangueiras.

As tubagens, mangueiras e os bracos de aspiracao ligados ao produto
podem causar uma queda de pressao e tém de ser levados em
consideracao no projeto do sistema ou pelo utilizador.

Os componentes ligados tém de ser adequados ao produto e garantir o
fluxo volumétrico minimo (poténcia de aspiragcao) necessario.

E possivel solicitar ao fabricante opcdes para a disposicdo da canalizac3o.

Os componentes ligados devem ser regularmente inspecionados para
verificar o encaixe correto e quanto a presenca de eventuais fugas ou
obstrucoes.

A poténcia de aspiracao necessaria deve ser verificada no elemento de
recolha.

AVISO

Reconducao do ar para a atmosfera do local de trabalho

Em alguns paises, a reconducao do ar para a atmosfera do local de
trabalho é desaconselhada ou proibida. Pode ser necessaria uma
canalizagao para conduzir o ar de exaustao para o exterior.

3.5 Ma utilizacao razoavelmente previsivel

Desde que o produto seja utilizado conforme previsto, nao existe a
possibilidade de ma utilizacao razoavelmente previsivel que possa
provocar situacdes perigosas e ferimentos.

Nao é permitida a operacao do produto em setores da industria sujeitos ao
cumprimento de requisitos de protecao contra explosdes.

Além disso, € proibida a operacao para:

1. Processos nao incluidos na utilizagcao prevista e em que o ar aspirado
esteja misturado com:

faiscas, por exemplo, de processos de soldadura, que podem causar
danos no material filtrante ou até incéndio, dependendo do seu
tamanho e quantidade;
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liquidos e, por conseguinte, o fluxo de ar esteja contaminado com
vapores contendo aerossois e 6leo;

poeiras e/ou substancias facilmente inflamaveis e combustiveis que
podem formar misturas ou atmosferas explosivas;

outras poeiras agressivas ou abrasivas, que possam danificar o produto
e os elementos de filtro utilizados;

substancias/teor de substancias organicas e toxicas, que sdo libertadas
Nna separacao da pecga.

2. Locais nas quais o produto € exposto a condi¢cdes meteoroldgicas
adversas,
visto que o produto sé pode ser instalado em edificios fechados.
Se houver uma variante Outdoor do produto, esta pode ser instalada no
exterior. Ter em conta que para a instalagao no exterior sdo necessarios
eventualmente outros acessorios.

3.6 Marcacoes e placas no produto

No produto estdao apostas diversas marcacdes e placas. Se estas ficarem
danificadas ou sairem, devem ser imediatamente substituidas por novas
no mesmo lugar.

E da responsabilidade da entidade exploradora afixar, se necessario, outras
marcacoes e placas no produto e no seu ambiente circundante.

Tais marcacdes e placas podem referir-se, por exemplo, ao uso obrigatoério
de equipamentos de protecao individual.

O fabricante pode disponibilizar avisos de seguranca e pictogramas
adicionais que possam ser necessarias no pais de utilizagao de acordo com
a legislacao em vigor.

3.7 Risco residual
Mesmo cumprindo todos os regulamentos de segurancga ainda persiste,
durante a utilizacao do produto, um risco residual descrito em seguida.

Todas as pessoas que trabalham no e com o produto tém de conhecer este
risco residual e cumprir as instrucdes, que evitam que estes riscos causem
acidentes ou danos.
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A ATENCAO

Possibilidade de danos graves nos 6rgaos respiratorios e nas vias
respiratdrias — usar protecao respiratoria da classe FFP2 ou superior.

O contacto com a pele de particulas de fumo de soldadura pode causar
irritacdes cutaneas em pessoas sensiveis — usar vestuario de protecao.

Antes do inicio do processo de soldadura, garantir que o produto esta
devidamente ajustado e em funcionamento. Os elementos filtrantes tém
de estar completos e ndao apresentar danos.

O elemento de recolha ligado tem de recolher os fumos de soldadura de
forma segura. O posicionamento correto deve ser consultado na
documentacgao do elemento de recolha.

Durante a substituicao dos elementos filtrantes pode ocorrer o contacto
da pele com as particulas de po recolhidas e também € possivel que
partes das particulas de po sejam levantadas pelos trabalhos. Por isso,
tém de ser usados protecao respiratoria e vestuario de protecao.

Focos de combustao nos elementos filtrantes podem possivelmente
conduzir a um incéndio de combustao lenta - desligar o produto, se
existir fechar a valvula de regulacao no elemento de detecao e deixar o
produto arrefecer de forma controlada.
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4 Transporte e armazenamento

4.1 Transporte

A PERIGO

Sao possiveis esmagamentos com perigo de morte ao carregar e
transportar o produto!

Se for incorretamente elevada e transportada, a palete eventualmente
existente com o produto pode tombar e cair!

Nunca permanecer sob cargas suspensas!

Respeitar a carga maxima admissivel dos equipamentos de transporte
e elevacao!

Observar as normas de prevencao de acidentes e de seguranga no
trabalho em vigor.

Para o transporte de produtos com palete, usar uma empilhadora ou um
porta-paletes adequados.

O peso do produto pode ser consultado na placa de caracteristicas.

4.2 Armazenamento

O produto deve ser armazenado na sua embalagem original, num local
seco e limpo e a uma temperatura ambiente entre -20 °C e +50 °C. A
embalagem nao podera receber carga de outros objetos.

O tempo de armazenamento nao é problematico em nenhum dos
produtos.
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5 Montagem

AVISO

A entidade exploradora do produto s6 pode incumbir da montagem
autonoma do produto pessoal instruido que esteja familiarizado com
esta tarefa.

Para a montagem do produto sao necessarios dois colaboradores.

Deve certificar-se de que a via de retorno da corrente de soldadura, entre
a peca e a maquina de soldadura, tem baixa resisténcia e que conexdes
entre a peca e o produto sejam evitadas para que, eventualmente, a
corrente de soldadura nao volte para a maquina de soldadura através do
condutor de protecao do produto.

AVISO

Seguir as instrucdes em anexo durante a montagem de eventuais
produtos complementares existentes.

Fig. 23: Montagem
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Pos. Designacao Quantidade
1 Coifa de aspiracao 1

2 Braco de aspiracao + estrutura de suporte 1

3 Pega de apoio 2

4 Elemento filtrante 1

5 Elemento de operagcao 1

6 Rolo direcionador com travao

7 Roda traseira

Tab. 30: Montagem

1. Remover o material de embalagem, bem como as cintas de aperto do
produto.

2. Montar as pegas de apoio (pos. 3), com a ajuda dos parafusos fornecidos
no produto.
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6 Utilizacao

Qualquer pessoa que se ocupa da utilizagao, manutencao e reparacao do
produto tem de ter lido minuciosamente e compreendido este manual de
instrucdes, bem como as instrugdes de eventuais produtos
complementares e acessorios.

6.1 Qualificacao do pessoal de operacao

A entidade operadora do produto apenas pode incumbir pessoas, com a
montagem autonoma do mesmo, que estejam familiarizadas com esta
tarefa.

Estar familiarizado com esta tarefa significa que o pessoal em causa foi
devidamente instruido para a execucao das tarefas e conhece o manual de
instrucdes, bem como as instru¢des operacionais relevantes.

O produto sé deve ser utilizado por pessoas formadas ou instruidas.
Apenas deste modo é possivel obter um trabalho com consciéncia da
seguranca e dos perigos para todos os colaboradores.

6.2 Elementos de comando

Na parte da frente do produto encontram-se elementos de comando, bem
como opgdes de ligagao:

42,0410,2738-00; 1502942-00 -132 -



oriiag .

(@ @)
AT /@
@ (V)
O g =
& @)

Fig. 24: Elementos de comando

Pos. Designacao Nota
1 Interruptor Ligar/Desligar com luz sinalizadora
verde

Luz sinalizadora

Abertura de montagem caixa de ligacao para Ampliagcao

sistema automatico Start- Stopp opcional
4 Ligacao medicao de pressao Apenas para o
servico de
assisténcia do
fabricante
5 Buzina de alarme 0 IFA
6 Interruptor de pressao (fechado com tampao Apenas para o
cego) servico de
assisténcia do
fabricante

Tab. 31: Elementos de comando

Interruptor Ligar/Desligar (pos. 1)

Pressionando o interruptor, o produto € ligado e desligado.

A luz sinalizadora verde do interruptor sinaliza a operacao sem falhas do
produto ou a prontidao operacional, se utilizar um sensor opcional Start-

Stopp.
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Luz sinalizadora (pos. 2)
Quando a luz sinalizadora amarela se acende, existe uma das seguintes
falhas:

O interruptor de protegcdo do motor disparou
Erro de fase/fase ausente
E necessdria a substituicdo do filtro

Consultar também o capitulo "Eliminacao de falhas".

Abertura de montagem para o sistema automatico Start-Stopp (pos.
3)

Para reequipamento do sistema automatico Start-Stopp disponivel
opcionalmente.

Consultar também o capitulo “Pecas sobresselentes e acessorios”.

Abertura para medicao de pressao (pos. 4)
Através desta ligacao, o servico de assisténcia do fabricante pode
realizar medicdes de pressao.

Buzina de sinalizagao (pos. 5)

A captacao segura dos fumos de soldadura so € possivel com uma
capacidade de aspiracao suficiente. Com o aumento progressivo da
carga de po nos filtros, a resisténcia a circulagao aumenta e a poténcia
de aspiracao diminui. Assim que a poténcia de aspiragao ficar abaixo de
um valor minimo, soa a buzina de sinalizacdo. E necessaria uma
substituicao do filtro.

O mesmo acontece, quando a valvula de regulacao na coifa de
aspiracao esta demasiado fechada ou existe uma obstrucao. Consultar
também o capitulo "Eliminacao de falhas"

Interruptor de pressao (pos. 6)
Através desta ligacao, o servico de assisténcia do fabricante pode
realizar configuracodes.

6.3 Posicionamento da coifa de aspiracao

O braco de aspiracao ou a coifa de aspiracao sao projetados de forma que
possam ser facilmente ajustados e guiados com uma mao. A coifa de
aspiracao mantém a posicao ajustada de forma suspensa. Além disso,
tanto a coifa de aspiracao como o braco de aspiracao podem ser oscilados
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a 360°, podendo ser assim ajustados para praticamente qualquer posicao.
Para uma captacao suficiente do fumo de soldadura, € importante que a
coifa de aspiracao esteja sempre posicionada corretamente. A posicao
correta pode ser consultada na imagem seguinte.

—_
o ° °
3 f L

Fig. 25: Posicionamento da coifa de aspiragéo

Posicione o braco de aspiracao de modo que a coifa de aspiracao fique
inclinada e aprox. 25 cm acima do local de soldadura.

A coifa de aspiracao deve ser posicionada de modo que, tendo em
consideracao o movimento do fumo de soldadura causado pela
temperatura e o alcance de aspiracao, o fumo de soldadura seja

captado com seguranca.
Guie a coifa de aspiracao sempre para o respetivo local de soldadura.

A ATENCAO

No caso da coifa de aspiracao estar posicionada erradamente ou com
poténcia de aspiragcao demasiado fraca, a captacao suficiente do ar
contendo produtos perigosos por parte da coifa de aspiragcao nao esta
garantida. As substancias perigosas podem chegar a area de respiracao
do pessoal de operacgao e causar danos para a saude!

6.4 Colocacao em funcionamento

A ATENCAO

Perigo devido a estado defeituoso do produto.
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Antes da colocagcao em funcionamento, a montagem do produto deve
estar completamente concluida. Todas as portas tém de estar fechadas e
as necessarias ligagdes devem ter sido estabelecidas.

1. Ligar o cabo de ligacao a rede elétrica do produto a rede elétrica local.
Ligar o produto, pressionando o interruptor Ligar/Desligar .

O ventilador arranca e a luz sinalizadora verde do interruptor
Ligar/Desligar sinaliza o funcionamento sem falhas.

Em caso de falha, consultar o capitulo "Eliminacao de falhas".
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7 Conservacgao

As instrucdes descritas neste capitulo devem ser entendidas como
requisitos minimos. Dependendo das condi¢cdes de operacao, podem ser
necessarias mais instrucdes para manter o produto num estado ideal.

Os trabalhos de manutencao e reparacao descritos nestes capitulos
apenas podem ser executados por pessoal de reparacao especialmente
treinado pela entidade operadora.

As pecas sobresselentes necessarias para a utilizacao tém de cumprir os
requisitos técnicos definidos pelo fabricante.

No caso de pecgas sobresselentes originais, isto estara necessariamente
assegurado.

Garanta a eliminagao segura e ecoldgica dos materiais de operacao, bem
como das pecgas de substituicao.

Nos trabalhos de conservacao, € necessario respeitar as instrucdes de
segurang¢a mencionadas neste manual de instrucodes.

7.1 Cuidados

O tratamento do produto limita-se basicamente a limpeza de todas as
superficies do produto, bem como ao controlo dos elementos filtrantes,
caso estes existam.

Observar os avisos apresentados no capitulo “Instrucdes de seguranca para
a conservacao e eliminacao de avarias no produto”.

AVISO

Nao pode utilizar ar comprimido na limpeza do produto! Caso contrario,
podem ser libertadas particulas de pé/ou de sujidade para o ar ambiente.

Um tratamento adequado ajuda a manter o produto perfeitamente
funcional durante mais tempo.

Limpar bem o produto uma vez por més.

As superficies exteriores do produto podem ser limpas com um
aspirador industrial apropriado da classe de pd H ou, em alternativa,
com um pano humido.

7.2 Manutencao
Um funcionamento seguro do produto é influenciado positivamente por

um controlo e manutencao regulares, que deve ocorrer no minimMo uma
vez por ano.
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Além da substituicao do filtro eventualmente necessaria, o produto nao
precisa de manutencao.

Respeite 0s avisos apresentados no capitulo "Segurancga" sobre a
conservacao e eliminacao de falhas.

7.2.1 Substituicao do filtro - Indicacoes de seguranga
A vida util dos elementos filtrantes € determinada pelo tipo e quantidade
de particulas recolhidas.

A medida que aumenta a saturacdo de po dos filtros, a resisténcia ao fluxo
aumenta e a poténcia de extracao do produto diminui.

Mesmo no caso de produtos eventualmente equipados com limpeza
automatica dos filtros, pode verificar-se uma reducao da poténcia de
extracao devido a depdsitos aderentes.

E necessaria uma substituicado do filtro!

A ATENCAO
Perigo para a saude devido a particulas de fumo de soldadura

N&o inale poeiras/fumo de soldadura! Risco de danos graves para a saude
Nos Orgaos respiratorios e nas vias respiratorias!

O fumo de soldadura contém substancias que podem provocar cancro!

O contacto das particulas de fumo de soldadura com a pele pode
provocar irritacdes cutaneas em pessoas sensiveis.

Para evitar o contacto e a inalacao de particulas de po, deve usar um
mMacacao descartavel, 6culos de protecao, luvas e uma mascara de filtro
adequada para a protecgao respiratdria da classe FFP2 segundo EN 149.

A ATENCAO

Nao € permitida a limpeza dos elementos filtrantes. Isso provoca
inevitavelmente danos no elemento filtrante, afetando a funcao do filtro
e permitindo a entrada de produtos perigosos no ar de respiracao.

Nos trabalhos descritos a seguir, ter especial aten¢cao a estanquidade do
filtro principal. Apenas uma vedac¢ao nao danificada permite o alto nivel
de eficiéncia do produto. Por isso, um filtro principal com vedacao
danificada tem de ser sempre substituido.
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NOTA

O
W IFA
Produtos com aprovacao IFA de acordo com os requisitos da classe de

eliminacdo de fumos de soldadura W3/testada pelo IFA. (Ver capitulo
"Dados técnicos")

A aprovacao IFA cessa nos seguintes casos:
Utilizagao incorreta do produto, bem como em caso de alteracdes
construtivas do produto.
Utilizacdao de pecas sobresselentes nao originais, de acordo com a lista
de pecas sobresselentes.

Utilizar apenas filtros sobresselentes originais, visto que estes garantem
o nivel de eficiéncia necessario e estao adaptados ao produto e aos
dados de poténcia.

Desligar o produto no botdo Lig./Desl.
Impedir a reinicializacao involuntaria, removendo a ficha da tomada.

Desligar a alimentacao de pressao, se existente, e deixar que o ar
comprimido existente no produto saia através da valvula de descarga
do condensado.

7.2.2 Substituicao do filtro

Proceder a substituicao do filtro como se segue:
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Fig. 26: Substituicdo do filtro - retirar o elemento filtrante

Pos. Designacao Pos. Designacao
1 Elemento filtrante 3 Tampa de fecho
2 Anel de vedacao 4 Quadro de fixacao

Tab. 32: Substituicdo do filtro - retirar o elemento filtrante

Mudanc¢a do elemento filtrante:
1. Desligar o produto no botao do aparelho.
2. Impedir a reinicializacao involuntaria, removendo a ficha da tomada.

3. Retire o novo elemento filtrante da embalagem e remova o tampao
(pos. 3). Ao mesmo tempo, certifique-se de que o anel de vedacao (pos.
2) nao é danificado.

4. Remover o elemento filtrante saturado (pos. 1), levantando-o levemente
com cuidado para fora do produto (seta A + B).

5. Fechar de forma estanque o elemento filtrante saturado com a tampa
de fecho (pos. 3) do novo elemento filtrante. Eliminar o elemento
filtrante saturado de acordo com os regulamentos em vigor.
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Fig. 27: Substituicdo do filtro — colocar o elemento filtrante

Pos. Designacao Pos. Designacao
1 Elemento filtrante 4 Quadro de fixacao
2 Anel de vedacao 5 Superficie vedante

Tab. 33: Substituicdo do filtro — colocar o elemento filtrante

6. Limpar a superficie vedante (pos. 5) no produto com um pano humido.

7. Deslocar o novo elemento filtrante para dentro do alojamento (pos. 4)
do produto em sequéncia inversa. Certifique-se de que o anel de
vedacao (pos. 2) nao roca na superficie de vedacao (pos. 5), sendo
eventualmente deformado ou destruido.

8. Voltar a inserir a ficha na tomada e ligar o produto. A luz sinalizadora
verde no botao do aparelho indica o funcionamento sem problemas.
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7.3 Eliminacao de falhas

Falha

Nem todos as
particulas de po
sao detetadas

Buzina de
sinalizacao soa,
aluz de
sinalizacao
verde no
interruptor nao
acende

Poténcia de
aspiracao
demasiado
baixa/ndo
disponivel

Saida de
particulas de po
pelo lado do ar
limpo

O interruptor
de protecao do
motor disparou

Produto nao
arranca

Causa

Distancia entre a coifa de
aspiracao e o ponto de
soldadura demasiado
grande

Abertura de descarga de ar
limpo tapada

Poténcia de aspiracao
muito reduzida, valvula
borboleta fechada na coifa
de aspiracao

Elementos filtrantes
saturados

Erro de sequéncia de
fases/falta de fase.

O ventilador roda na
direcao errada

Elementos filtrantes
danificados

Motor bloqueado

Falta de tensao

Sensor Start-Stopp
(equipamento opcional)
ligado, mas nao foi
detetada corrente

o processo de soldadura
ainda nao foi iniciado

Indicagdo

Aproximar mais a coifa de
aspiracao

Manter livre a abertura de
descarga de ar

Abra totalmente a valvula
borboleta na coifa de
aspiracao

Y IFA

Substituir elementos
filtrantes

Substituicao de duas fases
no conector CEE por um
eletricista

Substituir elementos
filtrantes

Mandar verificar por um
eletricista qualificado

Mandar verificar por um
eletricista qualificado

Iniciar processo de
soldadura

Tab. 34: Eliminagdo de falhas

7.4 Acoes de emergéncia

Em caso de incéndio do produto ou dos seus eventuais elementos de

recolha, tém de ser dados o0s seguintes passos:
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1. Desligar o produto, se possivel, removendo a ficha da tomada da

alimentacao de corrente.
Se existente, desligar a alimentacao de ar comprimido.

Combater o foco de incéndio com um extintor de pd disponivel

comercialmente.

4. Eventualmente informar os bombeiros locais.

A ATENCAO

Nao abrir produtos com porta de manutencao. Formacao de labaredas
de fogo!

Em caso de incéndio, nunca se pode tocar no produto sem luvas de
protecao. Perigo de queimaduras!
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8 Eliminacao
A ATENCAO

O contacto da pele com o fumo de soldadura, etc. pode provocar
irritacdes na pele em pessoas sensiveis!

Os trabalhos de desmontagem no produto podem ser executados
apenas por técnicos formados e autorizados, tendo em conta as
indicacdes de seguranca e as hormas de prevencao de acidentes em
vigor!

Risco de danos graves para a saude nos 6rgaos respiratorios e nas vias
respiratorias!

Para evitar o contacto e a inalagao de particulas de po, use vestuario de
protecao, luvas e um sistema de protecao respiratorial

A libertacao de particulas de pd nocivas durante os trabalhos de
desmontagem deve ser evitada, para que pessoas na area Nao sejam
prejudicadas.

A CUIDADO

Em todos os trabalhos no e com o produto tem de respeitar os deveres

legais relativos a reducado de residuos e a reciclagem/eliminacéo correta.

8.1 Plasticos

Os plasticos eventualmente utilizados devem, na medida do possivel, ser
separados. Os plasticos devem ser eliminados, tendo em conta as
exigéncias legais.

8.2 Metais

Os metais eventualmente utilizados tém de ser separados e eliminados.
A eliminacao tem de ser realizada por empresas autorizadas.

8.3 Elementos de filtro

Os elementos de filtro eventualmente utilizados devem ser eliminados,
tendo em conta as exigéncias legais.
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9 Anexo

9.1 Declaracao CE de conformidade

Designacgao: Aparelho de filtragem de fumos de soldadura
Série: Exento LowVac
Tipo: 42,0510,0413; 42,0510,0411; 42,0510,0412,981; 42,0510,0410,901;

42,0510,0414,930; 42,0510,0415,970 (eventualmente ndmero de
artigo divergente noutra variante do produto)

ID da maquina: Consulte a placa de caracteristicas na parte da frente deste
manual de instrucdes
O produto foi desenvolvido, construido e fabricado em
conformidade com as diretivas da CE
2006/42/CE - Diretiva Maquinas

O produto cumpre ainda as disposi¢des da

2014/30/UE - Diretiva "Compatibilidade eletromagnética"
2014/35/UE - Diretiva "Baixa tensao"

2011/65/UE - Diretiva "RoHS"

Da exclusiva responsabilidade de
Empresa: KEMPER GmbH
Von-Siemens-Str. 20, D-48691 Vreden

Sdo aplicadas as seguintes normas harmonizadas:

EN ISO 12100:2010 Seguranga de maquinas - Principios gerais de concec¢ao

EN ISO 13857:2019 Seguranga de maquinas - Distancias de seguranga

EN ISO 13854:2019 Seguranca de maquinas - Distancias minimas

EN ISO 21904-1:2020 Health and safety in welding and allied processes

EN IEC 61000-6-2:2019 Compatibilidade eletromagnética - Imunidade a
interferéncias

EN IEC 61000-6-4:2019 Compatibilidade eletromagnética - Emissao de interferéncias
EN 60204-1:2018 Seguranga de maquinas - Equipamento elétrico

EN 13849-1:2015 Seguranca de maquinas - Comandos

Uma lista completa das normas, diretivas e especificacdes aplicadas esta a disposicao
junto do fabricante. O manual de instrugdes relativo ao produto esta disponivel.
Informacao adicional:

A declaragao de conformidade perde a validade em caso de utilizagdo incorreta, bem
como em caso de alteragdes construtivas que nao tenham sido autorizadas, de forma
escrita, por nds, como fabricante.

Vreden, 28.06.2022 Gerente
Local, data B. Kemper Dados sobre o signatario
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9.2 UKCA Declaration of Confirmity

Designation: Welding fume filter unit
Series: Exento LowVac
Type: 42,0510,0413; 42,0510,0411; 42,0510,0412,981; 42,0510,0410,901;

42,0510,0414,930; 42,0510,0415,970 (possibly different article
numbers for other product variants)

Machine ID: See name plate in front section of this operating manual
This product is developed, designed and manufactured in
accordance with the UKCA directives
Supply of Machinery (safety) Regulations 2008

The product continues to comply with the provisions of the
Electromagnetic Compatibility Regulations 2016
Electrical Equipment (Safety) Regulations 2016

At the sole responsibility of
Company: KEMPER GmbH
Von-Siemens-Str. 20, D-48691 Vreden

The following designated standards and technical specifications have been applied:

BS EN ISO 12100:2010 Safety of machinery - General principles for design

BS EN ISO 13857:2019 Safety of machinery - Safety distances

BS EN ISO 13854:2019 Safety of machinery

BS EN ISO 21904-1:2020 Health and safety in welding and allied processes

BS EN IEC 61000-6-2:2019 Electromagnetic compatibility (EMC) - Part 6-2: Generic
standards - Immunity standard for industrial environments

BS EN |IEC 61000-6-4:2019 Electromagnetic compatibility (EMC) - Part 6-4: Generic
standards - Emission standard for industrial environments

BS EN 60204-1:2018 Safety of machinery - Electrical equipment of machines

BS EN ISO 13849-1:2016 Safety of machinery - Safety-related parts of control systems
BS EN IEC 63000:2018 Technical documentation for the assessment of electrical and
electronic products with respect to the restriction of hazardous substances

A complete list of standards, directives and specifications applied is available from the
manufacturer. The operating manual belonging to the product is available.
Additional information:

If it is not used for as intended or the design is altered, the Declaration of Conformity
expires, unless confirmed in writing by us as manufacturers.

CEO
Identification of the signatory

Vreden, 28.06.2022
Place, date
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9.3 Dados técnicos

Designacgao

Filtro

Niveis de filtragem

Processo de filtragem

Processo de limpeza

Superficie filtrante m? [inch?]
Numero de elementos filtrantes
Superficie filtrante total m? [inch?]
Tipo de filtro

Material do filtro

Grau de retencao 2 %

Classe de fumo de soldadura
Norma de ensaio do IFA

Classe de filtro/classe de p6
Dados basicos

Poténcia de aspiracdo m?3/h [cfm]
Vacuo Pa [inch wc]

Poténcia do motor kW [hp]

Tensdo de ligacao/corrente
nominal/

classe de protecao/ classe ISO

Temperatura ambiente autorizada
OC [OF]

Duracao de ligacao %
Nivel de pressao sonora dB(A)

Alimentacao de ar comprimido bar
[psi]

Necessidade de ar
comprimido/classe de ar
comprimido

Dimensodes produto basico LxAxP
Peso produto basico kg [lbs]

Informacgoes adicionais

42,0410,2738-00; 1502942-00

Tipo
Exento LowVac
2
Filtro descartavel
25 [38.750]
1
25 [38.750]
Safe Change Filter (SCF)
Velo de poliéster
99,5
W3
DIN EN ISO 21904-1+2
E12

1100 [647]
2.250 [9,04]
1,5 [2,04]

Consultar placa de caracteristicas

110 até +40 [+14 até +104]

100
70

Consultar folha de dimensodes
127,0 [280,0]
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Tipo de ventilador Ventilador radial

Tab. 35: Dados técnicos

9.4 Folha de dimensoes

Fig. 28: Folha de dimensébes

Simbol Dimensdes Simbol Dimensodes

o o

A 1169 mm [46,0 inch] E 764 mm [30,1 inch]
B 795 mm [31,3 inch] F 160 mm [6,3 inch]
C 836 mm [32,9 inch] G 360 mm [14,2 inch]
D 667 mm [26,3 inch] H 280 mm [11,0 inch]

Tab. 36: Tabela de dimensées — 150 mm [5,9 inch] brag¢o de aspiragdo
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1 Genel bilgiler
1.1 Giris
Bu kullanim kilavuzu, drunun dogru ve guvenli bir sekilde kullaniimasi icin

onemli bir yardimcidir.

Kullanim kilavuzunda urUnu guvenli, usuline uygun ve ekonomik bir
sekilde kullanmaya yonelik dnemli notlar yer almaktadir. Bu notlara
uyulmasi tehlikelerden kacinmaya, onarim masraflari ve ariza surelerini
onlemeye, Urunun guvenilirligini ve kullanim dmrund uzatmaya yardimci
olur. Kullanim kilavuzu daima hazir bulundurulmali ve Urun Uzerinde veya
urunle yapilacak islerde gdrevlendirilen herkes tarafindan okunmali ve
uygulanmalhdir.

Bu isler arasinda sunlar bulunur:
kullanim ve isletim sirasinda ariza giderme,
periyodik bakim (koruma, bakim),
tasima,
montaj,
bertaraf etme.

Teknik degisiklik ve hata yapma hakki saklidir.

1.2 Telif haklarn ve korunan haklara iliskin notlar

Bu kullanim kilavuzu gizli tutulmalidir. Yalnizca yetkili kisilerin erisimine
sunulmalidir. Yalnizca bundan boyle Uretici olarak anilacak olan KEMPER
GCmbH tarafindan yazili onay verilerek Ucuncu taraflara verilebilir.

Tum belgeler, telif hakki kanunuyla korunmaktadir. Belgelerin kismen de
olsa baskalarina verilmesi ve ¢cogaltilmasi, iceriginin kullanilmasi ve
paylasiimasi yasaktir. Eger yazili olarak ve acik¢ca onay verilmemisse.

AyKkiri davraniglar cezayi gerektirir ve tazminat yukumlulugu olusturur.
Ureticinin korunan ticari haklarini kullanmaya iliskin tum haklari saklidir.

1.3 isletmeciye yonelik notlar

Kullanim kilavuzu, Urunun ayrilmaz bir parcasidir.
Isletmeci, kullanici personelin bu kilavuzu okumasini saglar.

isletmeci tarafindan kullanim kilavuzuna érnegdin is organizasyona, calisma
sureclerine ve gorevlendirilen personele iliskin isletmeye 6zgu hususlar da
g6z 6nunde bulundurularak verilecek gozetim ve bildirim
yukumlultklerine dair bilgiler de dahil olmak Uzere kazalarin 6nlenmesine
ve cevre korumaya yonelik ulusal yonetmelikleri esas alan isletme
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talimatlari eklenecektir. Kullanim kilavuzunun ve kullanimin gerceklestigi
Ulkede ve kullanim yerinde gecerli baglayici kanunlar ve duzenlemeler
yaninda guvenli ve usulune uygun calisma konusunda kabul edilmis teknik
kurallara da uyulmalidir.

isletmeci, Ureticinin izni olmadan Urun Gzerinde guvenligi olumsuz
etkileyebilecek herhangi bir degisiklik, eklenti ve tadilat yapamaz!
Kullanilan yedek parcalarin Uretici tarafindan belirlenen teknik
gereksinimleri karsilamasi gerekir. Orijinal parcalar bu gereksinimleri
daima karsilar.

Urdnun kullanimi, bakimi ve tasinmasi icin sadece egitilmis ve
bilgilendirilmis kullanici personel goreviendirilmelidir. Kullanici personelin
kullanim, bakim ve tasima konularindaki sorumluluklari acik bir sekilde
belirlenmelidir.
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2 Guvenlik

2.1 Genel bilgiler

Urdn, en gelismis teknolojiye ve kabul edilmis guvenlik kurallarina uygun
sekilde uretilmistir. Asagidaki durumlarda Urunun c¢alismasi sirasinda
kullanici personele yénelik teknik tehlikeler ortaya cikabilir veya Urun
olumsuz etkilenebilir:

egitilmemis ve bilgilendirilmemis kullanici personel tarafindan
kullaniimasi,

amacina aykiri bir sekilde kullanilmasi ve/veya

usullne uygun olmayan sekilde bakim yapilmasi halinde.

2.2 isaretlere ve sembollere iliskin notlar

A TEHLIKE

Bu sembol, "Tehlike" uyari sézcugu ile birlikte dogrudan karsi karsiya
kalinan mutlak bir tehlikeye isaret eder. GUvenlik notlarina uyulmamasi,
can kaybina veya cok agir yaralanmalara yol acar.

A UYARI

Bu sembol, "Uyari" sézcuguyle birlikte olasi bir tehlikeli duruma isaret
eder. GUvenlik notlarina uyulmamasi, can kaybina veya cok agir
yaralanmalara yol acabilir.

A DIKKAT

Bu sembol, "Dikkat" uyari sézcUguyle birlikte olasi bir tehlikeli duruma
isaret eder. Guvenlik notlarina uyulmamasi, hafif veya kicuk
yaralanmalara yol acabilir.

Bu sembol, maddi hasara yénelik uyari notlari icin de kullanilir.

NOT

Genel notlar, insanlarin veya maddi varliklarin gdrecegdi zararlara karsi
uyarmayan, aciklayici basit bilgilerdir.

1. Sirasi dnemli olan islem adimlarinin listelendigi yerler noktali sayi olarak
isaretlenmistir.
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Madde imi ise siranin dnemli olmadigy, bir seklin aciklamasinda yer alan
parca listelerini veya talimatlari tanimlar.

2.3 isletmeci tarafindan asilmasi gereken etiketler/levhalar

Isletmeci, gerektiginde Urlne ve cevresine baska isaretler ve levhalar
asmakla yakumludur.

Bu isaretler ve levhalar érnegin kisisel koruyucu donanim kullanmaya
yonelik yénerge hakkinda olabilir.

2.4 Kullanici personele yonelik glivenlik notlari

Uygulamadan édnce Urunun nasil kullanilacagi ve kullanilan malzemeler ve
yardimci maddeler hakkinda bilgilendirme yapilarak, talimatlar ve egitim
verilerek Urunun kullanicisina is gosterilmelidir.

Urdn, yalnizca teknik olarak sorunsuz durumda, isbu kullanim kilavuzuna
uyularak amacina uygun, guvenlik ve tehlikeler konusunda bilingli bir
sekilde kullaniimalidir! Ozellikle de gUvenligi olumsuz etkileyebilecek
arizalar olmak Uzere tum arizalar derhal giderilmelidir!

isletime alma, kullanim veya periyodik bakim ile géreviendirilen herkes bu
kullanim kilavuzunun tamamini okumus ve anlamis olmalidir. Bu husus
ozellikle de arada sirada Urunde gérevlendirilen kullanici personel icin
gecerlidir.

Kullanim kilavuzu daima Urunun yakininda el altinda bulunmalidir.

Kullanim kilavuzuna uyulmamasindan kaynaklanan zararlardan ve
kazalardan dolayi sorumluluk kabul edilmez.

Gecerli kaza 6nleme yonetmeliklerine, genel kabul gérmus guvenlik
teknigi ve is sagligi kurallarina uyulmalidir.

Bakim ve periyodik bakim cercevesinde yapilacak farkli islerden kimlerin
sorumlu oldugu acik bir sekilde belirlenmeli ve buna uyulmalidir. CUnku
boylelikle &zellikle de tehlikeli durumlarda olmak Uzere hatali davranislar
onlenir.

Isletmeci, kullanici personeli ve bakim personelini kisisel koruyucu
donanimi kullanmakla yukumld kilar. Bu donanima &zellikle de guvenlik
ayakkabilari, koruyucu gézluk ve eldiven dahildir.

Uzun saclar acik olmamali, bol kiyafetler giyilmemeli veya taki
takilmamalidir! Temel olarak bir yere takilma, hareketli parcalara kapilma
veya birlikte suruklenme tehlikesi vardir!

Urdnde guvenlik acisindan énem arz eden degisiklikler oldugunda derhal
calisma sureci durdurulmali, emniyete alinmali ve islem yetkili
merciye/kisiye bildirilmelidir!
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Urdn Uzerinde yalnizca gavenilir, egitilmis kullanici personel calisabilir.
Yasal olarak izin verilen asgari yasa uyulmahdir!

Egitilecek, ogretilecek, bilgilendirilecek veya genel meslek egitimi géren
personel sadece deneyimli bir kisinin strekli gézetimi altinda olmak sartiyla
urun Uzerinde calisabilir!

2.5 Periyodik bakima/ariza gidermeye iliskin glivenlik notlari

Servis ve bakim kapilarina erisim daima acik olmalidir.

Donatim, bakim, onarim ve ariza giderme calismalari yalnizca urun kapall
haldeyken yapilmaldir.

Bakim ve onarim calismalari sirasinda gevsetilen vida baglantilari daima
sikilmahdir! Gerekli olmasli halinde 6ngorulen vidalar bir tork anahtariyla
sikilmahdir.

Ozellikle de baglantilar ve vida baglantilari, bakim/onarim/koruma
calismasina baslarken kirlenmeye veya bakim maddelerine karsi
korunmalidir.

Periyodik kontrollere/muayenelere yonelik dngorulen veya bakim
kilavuzunda belirtilen strelere uyulmalidir.

Sékmeden 6nce parcalarin nereye ait olduklari isaretlenmelidir.

2.6 Ozel tehlike tirlerine iliskin notlar
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A TEHLIKE
Elektrik carpmasi tehlikesi!

10

Urdnun elektrikli donanimlarinda yapilacak calismalar, elektroteknik
sistemlere yonelik ydnetmelikler uyarinca uzman bir elektrikgi veya
uzman bir elektrik¢inin idaresi ve gdzetimi altinda bilgilendirilmis
kullanici personel tarafindan yapilmalidir.

Urdn acilmadan énce Urinun yanhslikla tekrar acilmasini dnlemek icin
ornegin fisi cekilerek gerilim beslemesi kesilmelidir.

Urdnun elektrik enerjisi beslemesinde ariza olmasi halinde derhal
acma/kapama salterinden Urln kapatilmali ve varsa fisi cekilmelidir!

Sadece dngorulen akim degerlerine sahip orijinal sigortalar kullanin!

Muayene, bakim ve onarim calismalarinin yapildigi elektrikli parcalarin
gerilimi kesilmelidir. Gerilimin kesilmesinde kullanilan anahtarlama
elemanlarini yanlislikla veya kendiliginden tekrar acilmaya karsi emniyete
alin.

Gerilimi kesilen elektrikli parcalarda dnce gerilim olup olmadigini kontrol
edin, ardindan gerilim bulunan yanindaki parcalari yalitin. Onarim
calismalari sirasinda yapisal 6zelliklerin guvenligi azaltacak sekilde
degistiriimemesine dikkat edin.

Kablolarda hasar olup olmadigini duzenli olarak kontrol edin ve
gerekiyorsa degistirin.

A UYARI
Topraklama olmamasi nedeniyle elektrik ¢arpabilir!
Cihazlarin koruyucu iletken baglantisinin yapilmamasi veya hatali bir
sekilde yapilmasi halinde aciktaki parcalarda veya muhafaza

bolumlerinde temas edildiginde agir yaralanmalara ya da can kayina yol
acabilecek yuksek gerilimler olabilir.

A UYARI

Uygun olmayan bir gii¢ kaynagi baglanmasi nedeniyle elektrik
carpabilir!

Uygun olmayan bir gu¢ kaynaginin baglanmasi, temas edilebilen
parcalarda tehlikeli gerilim olmasina neden olabilir. Tehlikeli gerilimle
temas etmek agir yaralanmalara veya can kaybina yol acabilir.

Elektrik baglantisi verileri, Granun tip etiketindedir.
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A UYARI
Uriiniin devrilmesi nedeniyle tehlike

Hareket ettirilirken Urdn takilabilir ve devrilebilir. Urinun kendi agirhginin
yuksek olmasi nedeniyle yaralanmalar gerceklesebilir.

Hareket ettirmeden 6nce (varsa) doner tekerleklerin frenlerini ¢cézun.

Urlnu sadece duz, purtzsiuz zemin kaplamalari Gzerinde hareket
ettirin ve park edin.

UrdnU sadece itme tutamaci ile hareket ettirin.
itme tutamacini Urand kaldirmak icin kullanmayin

Urdnan Gzerine oturmayin veya cikmayin.

A UYARI

Kaynak dumanindaki parcaciklar sagliga yénelik tehlikeye neden
olur!

Kaynak tozunu/dumanini solumayin! Solunum organlari ve solunum
yollari ciddi derecede zarar gorebilir!

Kaynak dumani, kansere neden olabilecek maddeler icerir!

Cilde kesme ve kaynak buhari vb. temas etmesi, hassas kisilerde cildin
tahris olmasina yol acabilir!

Urdn Gzerinde yapilacak onarim ve bakim calismalari, yalnizca egitilmis
ve yetkili uzman personel tarafindan guvenlik notlari ve gecerli kaza
onleme yonetmelikleri dikkate alinarak yurutulmelidir!

Toz parcaciklarina temasi ve bunlarin solunmasini dnlemek icin koruyucu
kiyafetler, eldivenler ve fanli bir solunum koruma sistemi kullanin!

Bu isle gdrevlendirilmemis kisilerin zarar gormemeleri icin onarim ve
bakim calismalari sirasinda tehlikeli toz parcaciklarinin yayilmasindan
kacinilmalidir.

A DIKKAT
Gurilta nedeniyle saglhiga yonelik tehlike!

Urdn garaltd olusturabilir; daha ayrintili bilgiler teknik verilerde
bulunabilir. Diger makinelerle birlikte ve/veya yerel kosullar nedeniyle
urunun kullanildigi yerde yuksek bir ses basinci seviyesi ortaya cikabilir.
Bu durumda isletmeci kullanici personele ilgili koruyucu donanimi temin
etmekle yukumludur.
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3 Urian bilgileri

3.1 Fonksiyon aciklamasi

Urdn, kaynak sirasinda ortaya ¢ikan kaynak dumanlarini ortaya ciktiklari
yerin yakininda emmek ve %99'un Uzerinde bir ayirma derecesiyle ayirmak
icin kullanilan, kompakt bir kaynak dumani filtreleme cihazidir.

Emilen, zararli maddeler iceren hava, 2 kademeli bir filtreleme islemiyle
temizlenir ve ardindan tekrar calisma odasina iletilir.

Urdn, emme baslidi kolayca hareket edebilen ve konumunu her zaman
kendiliginden koruyan, esnek bir emmme koluna sahiptir.

o A

N
/

(¢

(W74
=

Sek. 29: Urindeki pozisyon numaralari

Poz. Tanim Poz. Tanim

1 Emme bashgi 6 Frenli doner tekerlek
2 Emme kolu/ tasima destegi 7 Arka tekerlek

3 Tutamacg 8 Kablo tutucu

4 Filtre elemani 9 Temiz hava cikisi

5 Kumanda elemani

Tab. 37: Urtindeki pozisyon numaralari

3.2 Farkh kilan 6zelligi - W3/IFA onayli

Urdn, iki farkl cesitte Uretilmektedir:
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. IFA onayli olmayan model

. IFA onayli model

Bu konuda bakiniz Teknik veriler bolumu: Kaynak dumani sinifi ve IFA test
standardi.

Urdnun standart modeli IFA onayldir.

Bu, Urinun W3/IFA onayli kaynak dumani ayirma sinifi icin gerekli sartlar
sagladigi anlamina gelir. Bu standarda uyup uymadigi IFA (Alman Sosyal
Kaza Sigortasi is Saghgi ve Guvenligi EnstitUsu) tarafindan test edilmistir.

Kolaylik saglamasi icin bu kullanim kilavuzunda bundan boyle bu husus bir
IFA bilgi logosuyla belirtilecektir.

IFA bilgi logosu, IFA Urunuyle ilgili 6nemli notlara ve bilgilere isaret eder.

Uriin Gzerindeki Anlami/aciklamasi Bilgi logosu
etiket
IFA Model tasarimi test standardi

@
uyarinca IFA onayli - Bakiniz v IFA

Teknik veriler bolumu
Tab. 38: IFA etiketi

IFA modeli, trun Uzerinde DGUYV test isaretiyle ve ¢ikartma seklindeki bir
W3/IFA onayll (kaynak dumani sinifi etiketi) ifadesiyle belirtilir.

3.3 Amacina uygun kullanim

Urdn, metal malzemelerin kaynadi sirasinda ortaya cikan kaynak
dumanlarinin ortaya ciktiklari yerde emilmesi ve filtrelenmesi icin
tasarlanmistir. Esas olarak Urun kaynak dumanlari aciga ¢ikan tum calisma
yontemlerinde kullanilabilir. Ancak Urunun icine kizgin kivilcimlar
cekilmemesine dikkat edilmelidir.

Teknik verilerde urune iliskin, dikkate alinmasi gereken &lculer ve diger
bilgiler yer alir.
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NOT

Y IFA

NOT

%5 Uzerinde krom/nikel kaynak katkisiyla alasimli veya yUksek alasiml
celiklerin kaynagdi sirasinda kanserojen CMR maddeler (ing. carcinogenic,
mutagenic, reprotoxic) aciga cikar. Resmi ydnetmelikler geregdi saglga
zararlh bu duman parcacilarinin emilmesi icin Almanya'da sadece test
edilmis ve bu is icin onaylanmis Urunler hava sirkulasyonuyla
kullanilabilir.

Sadece W3/ IFA onayl kaynak dumani ayirma sinifinin gerektirdigi sartlari
saglayan urunler hava sirkulasyonuyla yukarida belirtilen kaynak islemleri
icin kullanilabilir!

Ornegdin kromatlar, nikel oksitleri ve baska kanserojen bilesenler iceren
kaynak dumanlarinin emilmesi konusunda TRGS 560 (tehlikeli maddelere
yoénelik teknik kurallar) ve TRGS 528 (kaynak calismalari) gereksinimlerine
uyulmalidir.

NOT

"Teknik veriler" bolumunde verilen bilgiler dikkate alinmali ve bunlara
mutlaka uyulmalidir.

Bu kullanim kilavuzunda ac¢iklanan,
guvenlige iliskin,
kullanim ve kumanda etmeye iliskin,
periyodik bakima ve bakima iliskin

notlara uyulmasi da amacina uygun kullanim kapsamindadir.

Bundan baska veya bunun otesinde bir sekilde kullanilmasi, amacina
aykiri kullanim olarak kabul edilir. Bundan kaynaklanan hasarlarda
yalnizca urUnun isletmecisi sorumludur. Bu husus, urunde yapilan izinsiz
degisiklikler icin de gecerlidir.
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3.4 DIN EN ISO 21904 uyarinca genel gereksinimler

NOT

Boru hatlarinin, emme kollarinin ve hortumlarin baglanmasi.

Urtne bagli boru hatlari, emme kollari ve hortumlar basincin dismesine
yol acabilir ve tesisin planlamacisi veya kullanici tarafindan géz onunde
bulundurulmalidir.

Baglanan bilesenlerin Urine uygun olmasi ve gerekli minimum hacimsel
debiyi (emmme gucu) saglamasi gerekir.

Kanal tasariminin mdmkun olup olmadigi Ureticiye sorulmalidir.

Baglanan bilesenlerin dogru bir sekilde yerine oturup oturmadigi, kacak
veya tikaniklik olup olmadigi duzenli olarak kontrol edilmelidir.

Gerekli emme gucunun saglanip saglanmadigi toplama elemaninda
kontrol edilmelidir.

NOT

Havanin calisma yeri atmosferine geri iletilmesi

Bazi devletlerde havanin calisma yeri atmosferine geri iletilmesi
onerilmez veya yasaktir. Atik havanin kanallar Uzerinden disariya
iletilmesi gerekebilir.

3.5 Ongérulmesi makul hatali kullanim

Kullanim amacina uyulmasi halinde Urinun insanlarin zarar gorebilecegdi
tehlikeli durumlara yol acacak, 6ngdrulmesi makul hatali bir sekilde
kullanilmasi mumkun degildir.

Urlnun patlama korumasina yonelik gereksinimlerin saglanmasi gereken
endustriyel alanlarda ¢alistirilmasina izin verilmez.

Ayrica asagidaki amaclarla ¢alistirilmasi da yasaktir:

1. Amacina uygun kullanim bolumunde belirtiimeyen ve emilen havanin
asagidakileri icerdigi islemler:
ornegin taslama isleminden kaynaklanan, buyuklUkleri ve sayilari
nedeniyle filtre maddesinin zarar gérmesine veya yanmasina yol
acabilecek kivilcimlar;

sivilar ve bunlardan kaynaklanan, hava akimini kirleten, aerosol ve yag
iceren buharlar;
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kolay alev alan, yanici tozlar ve/veya patlayici karisimlar veya ortamlar
olusturabilen maddeler;

urdne ve kullanilan filtre elemanlarina zarar verebilecek baska agresif
veya asindirici tozlar;

malzemenin ayrilmasi sirasinda ortaya ¢ikan, organik, toksik
maddeler/madde oranlari.

2. Urlnun yalnizca kapali binalarda kurulmasina izin verildiginden dolayi
urunun hava kosullarinin etkilerine maruz kaldigi acik havadaki yerler.
Urinun dis mekana yoénelik bir cesidi varsa dis mekanda bu cesidi
kurulabilir. Dis mekanda kurulum icin baska aksesuarlar
gerekebilecegine dikkat edin.

3.6 Urundeki etiketler ve levhalar
Urdnde cesitli etiketler ve levhalar bulunmaktadir. Bunlarin hasar gérmesi
veya ¢cilkmasi halinde derhal ayni yere yenisi asilmalidir.

isletmeci, gerektiginde Grdne ve cevresine baska isaretler ve levhalar
asmakla yakumludur.

Bu isaretler ve levhalar 6rnegin kisisel koruyucu donanim kullanmaya
yonelik ydénerge hakkinda olabilir.

Urdnun kullanildigi tlkede Uretici tarafindan gecerli yasalara gore gerekli
ilave guvenlik notlari ve piktogramlar temin edilebilir.

3.7 Artik risk

Tum guvenlik kurallarina uyulsa dahi Urdnun calismasi sirasinda asagida
aciklanan artik risk ortaya cikar.

Urdn Gzerinde ve Urdnle calisan herkes bu artik riski bilmeli ve bu artik
riskin kazaya veya hasara yol acmasini dnleyen talimatlara uymahdir.
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A UYARI

Solunum organlari ve solunum yollari ciddi derecede zarar gorebilir; FFP2
sinifi veya daha iyi kalitede solunum korumasi kullaniimalidir.

Cilde kaynak dumani parcaciklari temas etmesi, hassas kisilerde cildin
tahris olmasina yol acabilir.

Kaynak islemine baslamadan énce Urunun dogru ayarlanmis ve isletimde
oldugundan emin olun. Filtre elemanlari eksiksiz ve hasarsiz durumda
olmalidir.

Baglanan toplama elemani, kaynak dumanlarini guvenli bir sekilde
toplamalidir. Nasil dogru konumlandirilmasi gerektigi, toplama
elemaninin belgelerinde bulunabilir.

Filtre elemanlari degistirilirken ayrilan toz parcaciklari cilde temas edebilir
ve yapllan calismalarla toz parcaciklarinin bazi bolimleri havaya
kalkabilir. Bu nedenle solunum korumasi ve koruyucu kiyafetler
giyilmelidir.

Filtre elemanlarindaki sicak noktalar dumansiz yangina yol acabilir; Grunu

kapatin, varsa toplama elemanindaki kisma klapesini kapatin ve Grunu
kontrollU bir sekilde sogumaya birakin.
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4 Tasima ve depolama

4.1 Tasima

A TEHLIKE

Urinun yUklenmesi ve tasinmasi sirasinda can kaybi tehlikesine neden
olan ezilmeler gerceklesebilir!

UsulUne uygun olmayan sekilde kaldirilmasi ve tasinmasi nedeniyle
urunun bulundugu palet devrilebilir ve dusebilir!

Asla asili yuklerin altinda durmayin!

Tasima ve kaldirma gereclerinin izin verilen yuk kapasitelerini dikkate
alin!

Gecerli kaza 6nleme ve is guvenligi yonetmeliklerini dikkate alin.

Paletli drunlerin tasinmasi icin uygun bir palet tasiyici veya forklift kullanin.

Urinun adirhdi tip etiketinde veya teknik verilerde bulunabilir.
4.2 Depolama
Urdn orijinal ambalaji icinde, -20°C ila +50°C [68°F ila 122°F] ortam

sicakliginda, kuru ve temiz bir yerde depolanmalidir. Depolama sirasinda
baska nesneler ambalaja yuk olmamalidir.

Depolama suresi hicbir Urunde kritik 6neme sahip degildir.
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5 Montaj

NOT

Urdnun isletmecisi, yalnizca bu isi bilen kisileri montaji kendi basina
yapmakla goérevilendirebilir.

Urinun montaji icin iki calisan gerekir.

Is parcasl ve kaynak makinesi arasindaki kaynak akimi geri iletiminin
dusuk bir Ohm direncine sahip olmasina ve kaynak akiminin trundeki
koruyucu iletken Uzerinden kaynak makinesine geri ddnememesi icin is
parcasl ve Urun arasinda baglanti olmasindan kacinmaya dikkat
edilmelidir.

NOT

Olasi eklenti urtnler monte edilirken birlikte gelen kilavuzlara
uyulmalidir.
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Sek. 30: Montaj

Poz. Tanim Miktar
1 Emme bashgi 1

2 Emme kolu + tasima destegi 1

3 Tutamacg 2

4 Filtre elemani 1

5 Kumanda elemani 1

6 Frenli doner tekerlek

7 Arka tekerlek

Tab. 39: Montaj

1. Ambalaj malzemesini ve sabitleme bantlarini Granden c¢ikarin.

2. Tutamaclari (Poz. 3) birlikte gelen vidalarla Urine monte edin.
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6 Kullanim

Urtnun kullanimi, bakimi ve onarimiyla ilgilenen herkes bu kullanim
kilavuzunu, olasi eklenti Urunlerin ve aksesuarlarin kilavuzlarini iyice
okumus ve anlamis olmalidir.

6.1 Kullanici personelin kalifikasyonu
Urdnan isletmecisi, yalnizca bu isi bilen kisileri GrinU kendi basina
kullanmakla gorevlendirebilir.

Bu isi biliyor olmalk, ilgili Kisilerin isin tanimina uygun bir sekilde
bilgilendirilmis olmalarini, kullanim kilavuzunu ve olasi isletme talimatlarini
bilmelerini de icerir.

Urdn sadece egitilmis ve bilgi verilmis kullanici personel tarafindan
kullanilmalidir.

Yalnizca bu sekilde tum calisanlarin guvenlik ve tehlikeler konusunda
bilincli bir sekilde ¢calismasi saglanabilir.

6.2 Kumanda elemanlari

Urdnun 6n tarafinda kumanda elemanlari ve baglanti olanaklari bulunur:
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Sek. 31: Kumanda elemanlari

Poz. Tanim

1 Yesil sinyal lambasi bulunan agma/kapama
salteri

Sinyal lambasi

Otomatik baslama ve durma sistemi baglanti
yuvasinin montaj deligi

4 Basing dlcumu baglantisi
5 Sinyal dudugu
6 Basing salteri (kor tapayla kapali)

Tab. 40: Kumanda elemanlari

Acma/kapama salteri (Poz. 1)
Saltere basildiginda urun acilir ve kapatilir.

56060

Not

Opsiyonel
genisletme

Sadece Uretici
servisiicin
< IFA

Sadece Uretici
servisiicin

Salterdeki sinyal lambasinin yesil yanmasi Urinun sorunsuz bir sekilde
calistigini veya opsiyonel bir baslama ve durma sensoru kullaniliyorsa

isletime hazir oldugunu gosterir.

Sinyal lambasi (Poz. 2)

Sari sinyal lambasi yaniyorsa asagidaki arizalardan biri var demektir:

Motor koruma salteri atti
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Faz hatasi/eksik faz

Filtre degisimi gerekli

Ayrica bakiniz "Ariza giderme" boluma.

Otomatik baslama ve durma sistemi montaj deligi (Poz. 3)
Opsiyonel otomatik baslama ve durma sistemini sonradan eklemek
icindir.

Ayrica bakiniz "Yedek parcalar ve aksesuarlar" boluma.

Basing 6lcumu deligi (Poz. 4)
Uretici servisi, bu baglanti Gzerinden basing dlcumleri yapabilir.

Sinyal diadugu (Poz. 5)

Ancak emme gucu yeterli oldugunda kaynak dumani guvenli bir sekilde
toplanabilir. Filtredeki toz yukunun artmasiyla birlikte akim direnci
yukselir ve emme gucu duser. Emme gucu minimum degerin altina
indiginde sinyal dudugu oter. Filtre degisimi gerekir.

Emme bashgindaki kisma klapesi fazla kapali veya tikaniklik oldugunda
da ayni sey olur. Ayrica bakiniz "Ariza giderme" bolumu

Basing salteri (Poz. 6)
Uretici servisi, bu baglanti Gzerinden ayarlari yapabilir.

6.3 Emme bashgini konumlandirma

Emme kolu ve emme basligl, tek elle kolay bir sekilde ayarlanabilecek ve
yonlendirilebilecek sekilde tasarlanmistir. Emme bashdi bir kez
ayarlandiginda konumunu kendiliginden korur. Ayrica hem emme basligi
hem de emme kolu 360° déndurulebildigi icin neredeyse her konuma
ayarlanabilir. Kaynak dumaninin yeterince toplanabilmesi icin emme
bashginin daima dogru konumda olmasi énemlidir. Dogru konumu
asagidaki resimde gorebilirsiniz.
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Sek. 32: Emme bashgini konumlandirma

Emme bashgi kaynak yapilan noktanin Uzerinde yaklasik 25 cm
caprazda olacak sekilde emme kolunu konumlandirin.

Emme bashgi, kaynak dumaninin isi nedeniyle yaptigi hareket ve emis
menzili gdz 6nunde bulundurularak kaynak dumanini guvenli bir
sekilde toplayacak bir sekilde konumlandirilmalidir.

Emme bashgini daima kaynak yapilan noktayla birlikte hareket ettirin.

A UYARI

Emme bashginin yanlis konumda olmasi veya emme gucunun fazla
dusuk olmasi halinde tehlikeli maddeler iceren hava emme basligi
tarafindan yeterince toplanmaz. Boylelikle tehlikeli maddeler kullanici
personelin solunum yollarina girebilir ve sagliga zarar verebilir!

6.4 Isletime alma

A UYARI

Urinun hatall durumda olmasi tehlikeye neden olur.

isletime almadan énce UrGnUn montajinin tamamen bitmis olmasi
gerekir. Tum kapilar kapali ve gerekli tum baglantilar yapilmis olmalidir.

1. Urinun elektrik sebekesi baglanti kablosunu kullanim yerine ait elektrik
sebekesine baglayin.

2. Acma/kapama salterine basarak GrdnU acin.
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3. Fan calisir ve acma/kapama salterindeki sinyal lambasinin yesil renkte
olmasi sorunsuz bir sekilde calistigini gosterir.

Ariza durumunda bakiniz "Ariza giderme" bolumu.
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7 Periyodik bakim

Bu bélumde aciklanan talimatlar, asgari gereksinimler olarak gérulmelidir.
Isletim kosullarina bagli olarak Urdnun en iyi durumda tutulmasi icin baska
talimatlar gerekebilir.

Bu bolumde aciklanan bakim ve onarim calismalari, yalnizca isletmecinin
Ozel olarak egitilmis onarim personeli tarafindan yapilmalhdir.

Kullanilmasi gereken yedek parcalarin Uretici tarafindan belirlenen teknik
gereksinimleri karsilamasi gerekir.

Orijinal parcalar bu gereksinimleri esas olarak karsilar.

isletim maddelerinin ve degistirilen parcalarin gavenli ve cevre dostu bir
sekilde atilmasina 6zen gdsterilmelidir.

Periyodik bakim calismalari sirasinda bu kullanim kilavuzunda belirtilen
guvenlik notlari dikkate alinmalidir.

7.1 Koruma

Urdnun korunmasi, esas olarak Urun ylzeylerinin temizlenmesi ve varsa
filtre elemanlarinin kontrol edilmesinden ibarettir.

"Periyodik bakima ve ariza gidermeye iliskin guvenlik notlar1" bolumunde
belirtilen uyari notlari dikkate alinmalidir.

NOT

Urdn basingli hava ile temizlenmemelidir! Basingli hava, toz
parcaciklarinin/kir parcaciklarinin ortam havasina karismasina neden
olabilir.

Makul bir seviyede korumalk, urinun islevselliginin uzun stre korunmasina
yardimci olur.

Urln ayda bir iyice temizlenmelidir.

Urdnan dis yuzeyleri, toz sinifi H olan, endUstriyel bir elektrik
supurgesiyle temizlenebilir veya bunun yerine nemli bir bezle silinebilir.

7.2 Bakim

Yilda en az bir kere olmak Uzere duzenli araliklarla kontrol ve bakim
yapmak, uranun guvenli bir sekilde calismasini olumlu etkiler.

Gerektiginde yapilan filtre degisimi hari¢ olmak Uzere urun bakim
gerektirmeden calisir.
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"Guvenlik" bélumunde periyodik bakima ve ariza gidermeye iliskin
belirtilen uyari notlari dikkate alinmalidir.

7.2.1 Filtre degisimi - guvenlik notlari
Filtre elemanlarinin kullanim émru, ayrilan parcaciklarin turdne ve
miktarina baghdir.

Filtredeki toz yUkunun artmasiyla birlikte akim direnci yukselir ve Urdnun
emme gucu duser.

Duruma gdre otomatik filtre temizligi bulunan drdnlerde de yapisan
tortular nedeniyle emme performansi azalabilir.

Filtre degisimi gerekir!

A UYARI

Kaynak dumanindaki parcaciklar sagliga yonelik tehlikeye neden olur

Kaynak tozunu/dumanini solumayin! Solunum organlari ve solunum
yollari ciddi derecede zarar gérebilir!

Kaynak dumani, kansere neden olabilecek maddeler icerir!

Cilde kaynak dumanindaki parcaciklarin temas etmesi, hassas kisilerde
cildin tahris olmasina yol acabilir.

Toz parcaciklarina temasi ve bunlarin solunmasini dnlemek icin tek
kullanimlik énluk, koruyucu gozluk, eldiven ve EN 149 uyarinca FFP2 sinifi
olan uygun bir filtreli solunum koruma maskesi kullanin.

A UYARI

Filtre elemanlarinin temizlenmesine izin verilmez. Filtre elemani
temizlendiginde kesinlikle hasar gorur ve bu nedenle filtre artik islevini
yerine getirmez ve tehlikeli maddeler solunan havaya karisir.

Asagida aciklanan calismalar sirasinda ana filtrenin contasina ¢ok dikkat
edilmelidir. Yalnizca hasarsiz bir conta Urunun yuksek ayirma derecesine
olanak saglar. Bu nedenle contasi hasar gérmus olan ana filtre daima
degistirilmelidir.
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NOT

(U
< IFA
IFA onayli Granler, W3/IFA onayl kaynak dumani ayirma sinifi
gereksinimlerini karsilar. (bakiniz Teknik veriler bolumu)

Asagidaki durumlarda IFA onayi iptal olur:
Amacina aykiri kullanim ve Urunun yapisinda degdisiklik yapilmasi.

Yedek parca listesine goére orijinal olmayan yedek parcalar kullaniimasi
halinde.

Sadece orijinal yedek filtreler kullanin, cunku bu filtreler gerekli ayirma
derecesini garanti eder, Urune ve guc verilerine uyumludur.

Urdnd acma/kapama salterinden kapatin.
Fisini cekerek yanlislikla tekrar acilmasini dnleyin.

Varsa basing beslemesini ayirin ve Urundeki mevcut basincli havayi
yogusma suyu tahliye valfinden bosaltin.

7.2.2 Filtre degisimi

Filtreyi asagidaki gibi degistirin:

Sek. 33: Filtre degisimi — filtre elemanini ¢ikarma

Poz. Tanim Poz. Tanim
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1 Filtre elemani 3 Kilit kapagdi

2 Conta halkasi 4 Yuva gercevesi

Tab. 41: Filtre degisimi - filtre elemanini ¢cikarma

Filtre elemanini degistirme:

1. Urdnd acma/kapama salterinden kapatin.

2. Fisi cekerek Urunu elektrik sebekesinden ayirin.

3. Yenifiltre elemanini kutusundan ¢ikarin ve hazir bulundurun.

4. Doygunluga ulasan filtre elemanini (Poz. 1) hafifce kaldirarak drunden
cikarin (A + B ok isareti).

5. Doygunluga ulasmis filtre elemanini yeni filtre elemaninin kilit kapagiyla
(Poz. 3) hava gecirmeyecek sekilde kapatin. Doygunluga ulasmis filtre
elemanini gecgerli ydnetmelikler uyarinca atin.

Sek. 34: Filtre degisimi - filtre elemanini yerlestirme

Poz. Tanim Poz. Tanim
1 Filtre elemani 4 Yuva gercevesi
2 Conta halkasi 5 Sizdirmazlik yuzeyi

Tab. 42: Filtre degisimi - filtre elemanini yerlestirme

6. Urundeki sizdirmazlik ylzeyini (Poz. 5) nemli bir bezle temizleyin.
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7. Yeni filtre elemanini Urundeki yuvaya (Poz. 4) yerlestirin, bu sirada conta

halkasinin (Poz. 2) sizdirmazlik yUzeyinde (Poz. 5) deforme olmamasina
veya hasar gérmemesine dikkat edin.

8. Fisi elektrik sebekesine baglayin ve Urunu isletime alin. Ayrica bakiniz
"Isletime alma" balumu
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7.3 Ariza giderme

Ariza

TUm toz
parcaciklari
toplanmiyor

Sinyal dudugu
otuyor

Emme gucu
fazla dusuk/yok

Temiz hava
tarafindan toz
parcaciklari
cikiyor

Motor koruma
salteri atiyor

Urdn calismiyor

NOT

Olasi sebebi

Emme baslhgi ve kaynak
yapilan nokta arasindaki
mesafe fazla buyuk

Temiz hava ufleme
deliginin Uzeri értuluyor

Ayarlanan minimum
emme gucunun altina
dusuldu. Filtre elemanlari
doygunluga ulasmis, boru
hatti/toplama sistemi
kapalil

Filtre elemanlari
doygunluga ulasmis

Faz sirasl hatasi/ eksik faz.
Fan yanlis ydone donuyor

Filtre elemanlari hasarli

Motor bloke ediliyor
Sebeke gerilimi yok

Baslama ve durma sensoru
(opsiyonel donanim) bagli,
ancak akim algilanmiyor
Kaynak islemi henuz
baslamadi

Tab. 43: Ariza giderme

Not

Emme basligini daha yakin
tutun

Temiz hava ufleme deligini
acik tutun

Filtre degisimi gerekir, boru
hatti/toplama sistemini
kontrol edin, servisle
iletisime gecin

g IFA Gerekli

sartlar artik saglanmiyor!

Filtre elemanlarini
degistirin

Uzman bir elektrikci
tarafindan CEE fisindeki iki
faz degistirilmelidir

Filtre elemanlarini
degistirin

Uzman elektrik¢iye kontrol
ettirin

Uzman elektrik¢iye kontrol
ettirin

Kaynak islemini baslatin

Arizanin musteri tarafindan giderilememesi halinde Ureticinin servisi ile
iletisimme gecilmelidir.
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7.4 Acil durum 6nlemleri

Urdnan veya varsa toplama elemanlarinin yanmasi durumunda asagdidaki
adimlar uygulanmalidir:

1. MUmkunse fisi cekilerek urun gug¢ kaynagindan ayrilmalidir.

2. Varsa basincli hava beslemesi ayrilmalidir.

3. Piyasada yaygin bulunan bir toz sdbndurucu ile yanan yer
sondurulmelidir.

4. Gerekirse yerel itfaiyeye haber verilmelidir.

A UYARI

Bakim kapisi bulunan urunleri agmayin. Patlayici alev olusabilir!

Urinun yanmasi halinde uygun koruyucu eldiven olmadan asla
dokunulmamalidir. Yanma tehlikesi vardir!
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8 Bertaraf

A UYARI

Cilde kaynak dumani vb. temas etmesi, hassas kisilerde cildin tahris
olmasina yol agabilir!

UrUn Gzerinde yapilacak sokme calismalari, yalnizca egditilmis ve yetkKili
uzman personel tarafindan guvenlik notlari ve gecerli kaza dnleme
yonetmelikleri dikkate alinarak yurutulmelidir!

Solunum organlari ve solunum yollari ciddi derecede zarar gorebilir!

Toz parcaciklarina temasli ve bunlarin solunmasini dnlemek icin koruyucu
kiyafetler, eldivenler ve fanli bir solunum koruma sistemi kullanin!

Cevrede bulunan kisilerin zarar gormemesi icin sokme calismalari
sirasinda tehlikeli toz parcaciklarinin yayillmasindan kaciniimalidir.

A DIKKAT

Urdn Gzerinde ve Urunle yapilan tim calismalar sirasinda atik énleme,
geri dénusum ve usulune uygun bertaraf etme konularindaki yasal
yonetmeliklere uyulmalidir.

8.1 Plastikler

Varsa kullanilan plastikler mumkun oldugunca ayrilmalidir. Plastikler, yasal
hukUmler dikkate alinarak bertaraf edilmelidir.

8.2 Metaller

Varsa kullanilan metaller ayrilmali ve bertaraf edilmelidir.
Bertaraf islemlerinin yetkili bir firma tarafindan gerceklestirilmesi gerekir.

8.3 Filtre elemanlari

Varsa kullanilan filtre elemanlari yasal hukumler dikkate alinarak bertaraf
edilmelidir.
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9 Ek

9.1 AT Uygunluk Beyani

Tanim:
Seri:
Tip:

Makine kimligi:

firma:

Kaynak dumani filtreleme cihazi

Exento LowVac

42,0510,0413; 42,0510,0411; 42,0510,0412,981; 42,0510,0410,901;
42,0510,0414,930; 42,0510,0415,970 (baska Urln gesidinde Urun
numaralari farkli olabilir)

Bakiniz bu kullanim kilavuzunun 6n boliUmunde bulunan tip
etiketi

Uran AT yénetmeliklerine uygun bir sekilde gelistirilmis,
tasarlanmis ve Uretilmistir

2006/42/AT — Makine yonetmeligi

Urdan ayrica asagidaki yénetmeliklerin hakdmlerine de uygundur:
2014/30/AB - EMU yénetmeligi

2014/35/AB - DUsuk gerilim yénetmeligi

2011/65AB — RoHS yonetmeligi

Tek basina sorumlu
KEMPER GmbH
Von-Siemens-Str. 20, D-48691 Vreden

Asagidaki uyumlulastirilmis standartlar uygulanmistir:

EN ISO 12100:2010 Makinelerde guvenlik - Tasarim icin genel prensipler
EN ISO 13857:2019 Makinelerde guvenlik - GUvenlik mesafeleri

EN ISO 13854:2019 Makinelerde guvenlik - Asgari acikliklar

EN ISO 21904-1:2020 Kaynak islerinde is guvenligi ve saghgi

EN IEC 61000-6-2:2019 Elektromanyetik uyumluluk - Bagisiklik

EN IEC 61000-6-4:2019 Elektromanyetik uyumluluk - Yayinim

EN 60204-1:2018 Makinelerde guvenlik - Elektrik donanimi

EN ISO 13849-1:2015 Makinelerde guvenlik - Kumanda sistemleri

Uygulanan standartlarin, yonetmeliklerin ve spesifikasyonlarin eksiksiz bir listesi Ureticide
mevcuttur. Urdne ait kullanim kilavuzu mevcuttur.

Ek bilgiler:

Amacina aykiri kullanim ve Uretici olarak bizim tarafimizdan yazil olarak onaylanmamis
yapisal degisiklikler yapilmasi halinde uygunluk beyani iptal olur.

Vreden, 28.06.2022

Genel Mudur

Yer, tarih

B. Kemper imza sahibi bilgileri
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9.2 UKCA Declaration of Confirmity

Designation: Welding fume filter unit
Series: Exento LowVac
Type: 42,0510,0413; 42,0510,0411; 42,0510,0412,981; 42,0510,0410,901;

42,0510,0414,930; 42,0510,0415,970 (possibly different article
numbers for other product variants)

Machine ID: See name plate in front section of this operating manual
This product is developed, designed and manufactured in
accordance with the UKCA directives
Supply of Machinery (safety) Regulations 2008

The product continues to comply with the provisions of the
Electromagnetic Compatibility Regulations 2016
Electrical Equipment (Safety) Regulations 2016

At the sole responsibility of
Company: KEMPER GmbH
Von-Siemens-Str. 20, D-48691 Vreden

The following designated standards and technical specifications have been applied:

BS EN ISO 12100:2010 Safety of machinery - General principles for design

BS EN ISO 13857:2019 Safety of machinery - Safety distances

BS EN ISO 13854:2019 Safety of machinery

BS EN ISO 21904-1:2020 Health and safety in welding and allied processes

BS EN IEC 61000-6-2:2019 Electromagnetic compatibility (EMC) - Part 6-2: Generic
standards - Immunity standard for industrial environments

BS EN |IEC 61000-6-4:2019 Electromagnetic compatibility (EMC) - Part 6-4: Generic
standards - Emission standard for industrial environments

BS EN 60204-1:2018 Safety of machinery - Electrical equipment of machines

BS EN ISO 13849-1:2016 Safety of machinery - Safety-related parts of control systems
BS EN IEC 63000:2018 Technical documentation for the assessment of electrical and
electronic products with respect to the restriction of hazardous substances

A complete list of standards, directives and specifications applied is available from the
manufacturer. The operating manual belonging to the product is available.
Additional information:

If it is not used for as intended or the design is altered, the Declaration of Conformity
expires, unless confirmed in writing by us as manufacturers.

CEO
Identification of the signatory

Vreden, 28.06.2022
Place, date
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9.3 Teknik veriler

Ad

Filtre

Filtre kademeleri

Filtreleme islemi

Temizleme islemi

Filtre ylzeyi m? [in¢?]

Filtre elemanlarinin sayisi
Toplam filtre yUzeyi m? [in¢?]
Filtre tipi

Filtre malzemesi

aylrma derecesi > %

Kaynak dumani sinifi

IFA test standardi

Filtre sinifi/ toz sinifi

Temel veriler

Emme glcl m3/sa [cfm]

Alcak basing Pa [ing ss]

Motor gucu kW [bg]

Baglanti gerilimi/nominal akim/
koruma tard/ 1ISO sinifi

izin verilen ortam sicakhgi °C [°F]
Acik kalma suresi %

Ses basinci seviyesi dB(A)
Basinc¢li hava beslemesi bar [psi]

Basincli hava ihtiyaci/ basin¢l hava
sinifi

Temel urun olculeri GxYxD
Temel Urun agirhigr kg [lbs]
Ek bilgiler

Fan tipi

Tip
Exento LowVac
2
Tek kullanimlik filtre
25 [38.750]
1
25 [38.750]

Safe Change Filter (SCF)
Polyester dokusuz kumas
99,5
W3
DIN EN ISO 21904-1+2
E12

1100 [647]
2.250 [9,04]
1,5 [2,04]
Bakiniz tip etiketi

10 ila +40 [+14 ila +104]

100
70

Bakiniz dlcekli ¢izim
127,0 [280,0]

Radyal fan

Tab. 44: Teknik veriler
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9.4 Olcekli ¢izim

Sembol Olguler

A

B
C
D

1169 mm [46,0 in¢]
795 mm [31,3 in¢]
836 mm [32,9 in¢]
667 mm [26,3 in¢]

Sek. 35: Olcekli cizim

Sembol Olgiiler

E

F
G
H

764 mm [30,1iNn¢]
160 mm [6,3 In¢]

360 mm [14,2 in¢]
280 mm [11,0 in¢]

Tab. 45: Olcu tablosu - 150 mm [5,9 in¢c] emme kolu
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PR Exento LowVac
IS 42,0510,0413; 42,0510,0411; 42,0510,0412,981; 42,0510,0410,901;

42,0510,0414,930; 42,0510,0415,970
(b8 % 4 7Tk, BARD2BEAEZESOHALHY)
<3 VID : AFERFIAEZEORTOMIAICH 2B 7L — N 2SR
AL, ECHSICHE U CRFE, ME, B{EIhTnET
2006/42/EC — KEtlAE S

AL ESIZULTOEDIZHE T TV ET -
2014/30/EU - EMC54

2014/35/EU - (KEEFRS

2011/65EU- RoHSH4

PUF OBMOEFLIZIB N T
=FE KEMPER GmbH
Von-Siemens-Str. 20, D-48691 Vreden

PUF ORI S#@A S TnET

EN ISO 12100:2010 ¥tk 22 M - —f T AR R
EN 1SO 13857:2019 #hk D Ze 4=k - 22 41l

EN ISO 13854:2019 #tl D 2224 - Hc /K KR

EN ISO 21904-1:2020 ¥ D 1E /R 78

EN IEC 61000-6-2:2019 R4 N1 - i T4

EN IEC 61000-6-4:2019 &t i - Tk

EN 60204-1:2018 #0224k - B 2L

EN ISO 13849-1:2015 R D22 2 - il (&

WA SN, B, BIOMIHOmEER AT, WEE0L LIch Y £4, AR R O
HiAENH D £,

BANTER

WAESIE., AR LEAABI O, &S TH DY X0 IS X » THER S T W iiE
totENThbN TS EICkbvET,

FEPITE
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9.2 UKCA Declaration of Confirmity

Designation: Welding fume filter unit
Series: Exento LowVac
Type: 42,0510,0413; 42,0510,0411; 42,0510,0412,981; 42,0510,0410,901;

42,0510,0414,930; 42,0510,0415,970 (possibly different article
numbers for other product variants)

Machine ID: See name plate in front section of this operating manual
This product is developed, designed and manufactured in
accordance with the UKCA directives
Supply of Machinery (safety) Regulations 2008

The product continues to comply with the provisions of the
Electromagnetic Compatibility Regulations 2016
Electrical Equipment (Safety) Regulations 2016

At the sole responsibility of
Company: KEMPER GmbH
Von-Siemens-Str. 20, D-48691 Vreden

The following designated standards and technical specifications have been applied:

BS EN ISO 12100:2010 Safety of machinery - General principles for design

BS EN ISO 13857:2019 Safety of machinery - Safety distances

BS EN ISO 13854:2019 Safety of machinery

BS EN ISO 21904-1:2020 Health and safety in welding and allied processes

BS EN IEC 61000-6-2:2019 Electromagnetic compatibility (EMC) - Part 6-2: Generic
standards - Immunity standard for industrial environments

BS EN |IEC 61000-6-4:2019 Electromagnetic compatibility (EMC) - Part 6-4: Generic
standards - Emission standard for industrial environments

BS EN 60204-1:2018 Safety of machinery - Electrical equipment of machines

BS EN ISO 13849-1:2016 Safety of machinery - Safety-related parts of control systems
BS EN IEC 63000:2018 Technical documentation for the assessment of electrical and
electronic products with respect to the restriction of hazardous substances

A complete list of standards, directives and specifications applied is available from the
manufacturer. The operating manual belonging to the product is available.
Additional information:

If it is not used for as intended or the design is altered, the Declaration of Conformity
expires, unless confirmed in writing by us as manufacturers.

CEO
Identification of the signatory

Vreden, 28.06.2022
Place, date
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9.2 UKCA Declaration of Confirmity

Designation: Welding fume filter unit
Series: Exento LowVac
Type: 42,0510,0413; 42,0510,0411; 42,0510,0412,981; 42,0510,0410,901;

42,0510,0414,930; 42,0510,0415,970 (possibly different article
numbers for other product variants)

Machine ID: See name plate in front section of this operating manual
This product is developed, designed and manufactured in
accordance with the UKCA directives
Supply of Machinery (safety) Regulations 2008

The product continues to comply with the provisions of the
Electromagnetic Compatibility Regulations 2016
Electrical Equipment (Safety) Regulations 2016

At the sole responsibility of
Company: KEMPER GmbH
Von-Siemens-Str. 20, D-48691 Vreden

The following designated standards and technical specifications have been applied:

BS EN ISO 12100:2010 Safety of machinery - General principles for design

BS EN ISO 13857:2019 Safety of machinery - Safety distances

BS EN ISO 13854:2019 Safety of machinery

BS EN ISO 21904-1:2020 Health and safety in welding and allied processes

BS EN IEC 61000-6-2:2019 Electromagnetic compatibility (EMC) - Part 6-2: Generic
standards - Immunity standard for industrial environments

BS EN |IEC 61000-6-4:2019 Electromagnetic compatibility (EMC) - Part 6-4: Generic
standards - Emission standard for industrial environments

BS EN 60204-1:2018 Safety of machinery - Electrical equipment of machines

BS EN ISO 13849-1:2016 Safety of machinery - Safety-related parts of control systems
BS EN IEC 63000:2018 Technical documentation for the assessment of electrical and
electronic products with respect to the restriction of hazardous substances

A complete list of standards, directives and specifications applied is available from the
manufacturer. The operating manual belonging to the product is available.
Additional information:

If it is not used for as intended or the design is altered, the Declaration of Conformity
expires, unless confirmed in writing by us as manufacturers.

CEO
Identification of the signatory

Vreden, 28.06.2022
Place, date
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9.3 HEAREE

Z2¥i
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15K T7 5
FALTH AR M2 [inch?]
AR
ST M2 [inch?]
ALY

AR
FRE = %
YRR 5 2

|FAK A bt
SRR LR
EARLAE

S5 m3/h [cfm]
fi & Pa [inch wc]
HHLDI% KW [hp]

HL Y HL /0 R/
BH4 S5 4/ISO%E 44
VIR °C [°F]
TEFFEERE %

7 2 dB(A)

457 BN bar [psi]
FE48 7 S AR 45 5 SR
FHRT (FEXEXER)
EHLEE kg [Ibs]
FEAIE B

RHLERY
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62 : tEARFH

Exento LowVac
2
— MR
G
25 [38,750]
1
25 [38,750]

Safe Change Filter (SCF)
BTG
99.5
W3
DIN EN ISO 21904-1+2
E12

1,100 [647]
2,250 [9.04]
1.5 [2.04]
PRz

10 F +40 [+14 F +104]
100
70
G
G
LR
127.0 [280.0]
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9.4 R~TH

K49 - R
Pric N Frid
A 1,169 mm [46.0 inch] E
B 795 mm [31.3 inch] F
C 836 mm [32.9 inch] G
D 667 mm [26.3 inch] H

R~F

764 mm [30.1inch]
160 mm [6.3 inch]
360 mm [14.2 inch]
280 mm [11.0 inch]

#63 : R~/#—-150 mm [5.9 inch] %
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9 AaAnUNN

9.1 adsznisiAmNuaAInAAdNYN EC

do: auUnsalnsasmiuannnsidon
g3 Exento LowVac
Usuan: 42,0510,0413; 42,0510,0411; 42,0510,0412,981; 42,0510,0410,901;

42,0510,0414,930; 42,0510,0415,970
(vanulavausnoauaNE NN NARSUTiTUsU)

ID 1n504dns: TusegitthouenusannTusdunihwssgiionsTdnuavuil
WARAUTTL IFsunM s soALUY uasnAnmudarimuawes EC
2006/42/EC - dormuadmsuiniosdng

wandnusiduiulusmudornuavas

2014/30/EU - dorinuadmsuanudnsuldmausimdnlni (EMC)
2014/35/EU - dorinnundmnsuusssiu lniinsiy

2011/65EU — darwiuadmsunismiuananssuasiy (Restriction of
Hazardous Substances Directive) 8nsiag

as,uimr_ls[ﬁmw%”uﬁm%aumm
usEn: KEMPER GmbH
Von-Siemens-Str. 20, D-48691 Vreden

Tﬁuﬁmig’]mﬁmﬁuﬁmﬂﬂﬁ

EN I1SO 12100:2010 anuvasnsduvainiosdns - nannsia Wiunsesnuuy

EN ISO 13857:2019 anuvasnsiuusainisddng - ssuzUaansdy

EN 1SO 13854:2019 anuvaonsuuaiiniossng - stosietusi

EN I1SO 21904-1:2020 andhausisuazanuvasnds Tusninensidon

EN IEC 61000-6-2:2019 anuithrulsvnaudindan lwii - msUasadauanasuniu
EN IEC 61000-6-4:2019 anuithau ldvmauiindnTwiin - msasdauanaisuniu
EN 60204-1:2018 amnutasnsiuvaiiniasdng - Q‘LJﬂ’iﬂﬂ‘V\l‘f/\l’l

EN 1SO 13849-1:2015 anudasasivwusiiniaddns - shauau

HWARANNTNETIUNNTINASEIU UV uastornuuaiitedu Tdvimun |
TdsdfigfionmsTdnuvsindndasichoigudu

FoyalRuIHu:

FUszmaauasnAdasasioulun:

TunsaiiinsTgnuese imunzauua Tunsaliifinswasunvaslassashei bildsunmsiusuduanodnuaidnusan
A Tugnusindn

Vreden, 28.06.2022 AFINASTHIARAS
anuii Jud B. Kemper YA UAVDIEAIUNN
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9.2 UKCA Declaration of Confirmity

Designation: Welding fume filter unit
Series: Exento LowVac
Type: 42,0510,0413; 42,0510,0411; 42,0510,0412,981; 42,0510,0410,901;

42,0510,0414,930; 42,0510,0415,970 (possibly different article
numbers for other product variants)

Machine ID: See name plate in front section of this operating manual
This product is developed, designed and manufactured in
accordance with the UKCA directives
Supply of Machinery (safety) Regulations 2008

The product continues to comply with the provisions of the
Electromagnetic Compatibility Regulations 2016
Electrical Equipment (Safety) Regulations 2016

At the sole responsibility of
Company: KEMPER GmbH
Von-Siemens-Str. 20, D-48691 Vreden

The following designated standards and technical specifications have been applied:

BS EN ISO 12100:2010 Safety of machinery - General principles for design

BS EN ISO 13857:2019 Safety of machinery - Safety distances

BS EN ISO 13854:2019 Safety of machinery

BS EN ISO 21904-1:2020 Health and safety in welding and allied processes

BS EN IEC 61000-6-2:2019 Electromagnetic compatibility (EMC) - Part 6-2: Generic
standards - Immunity standard for industrial environments

BS EN |IEC 61000-6-4:2019 Electromagnetic compatibility (EMC) - Part 6-4: Generic
standards - Emission standard for industrial environments

BS EN 60204-1:2018 Safety of machinery - Electrical equipment of machines

BS EN ISO 13849-1:2016 Safety of machinery - Safety-related parts of control systems
BS EN IEC 63000:2018 Technical documentation for the assessment of electrical and
electronic products with respect to the restriction of hazardous substances

A complete list of standards, directives and specifications applied is available from the
manufacturer. The operating manual belonging to the product is available.
Additional information:

If it is not used for as intended or the design is altered, the Declaration of Conformity
expires, unless confirmed in writing by us as manufacturers.

CEO
Identification of the signatory

Vreden, 28.06.2022
Place, date
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Uszannmau

Uszan
Exento LowVac

2

fhnsauuy Tgudii

25 [38,750]
1
25 [38,750]

Safe Change Filter (SCF)
Fnfinanann lodaased
99.5
W3
DIN EN ISO 21904-1+2
E12

1,100 [647]
2,250 [9.04]
1.5 [2.04]
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