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Bezpecnostné predpisy

Vysvetlenie
bezpeénostnych
upozorneni

VsSeobecne

A  VYSTRAHA!

Oznacuje bezprostredne hroziace nebezpeéenstvo.
» Ak sa mu nevyhnete, mdze to mat za nasledok smrt’ alebo najtazsie urazy.

/A NEBEZPECENSTVO!

Oznacuje moznost’ vzniku nebezpecnej situacie.
» Ak sa jej nezabrani, désledkom moze byt smrt alebo najtazsie zranenia.

/\ POZOR!

Oznacuje potencialne Skodlivu situaciu.
» Ak sa jej nezabrani, désledkom mdzu byt lahké alebo nepatrné zranenia, ako aj
materialne Skody.

UPOZORNENIE!

Oznacuje moznost’ nepriaznivo ovplyvnenych pracovnych vysledkov a poSkodeni
vybavy.

Zariadenie je vyhotovené na urovni su€asného stavu techniky a uznavanych
bezpelnostnotechnickych predpisov. Predsa v3ak pri chybnej obsluhe alebo zneuZziti
hrozi nebezpec&enstvo:

- ohrozenia Zivota a zdravia operatora alebo tretej osoby,

- zariadenia a inych vecnych hodnét prevadzkovatela,

- znemoznenia efektivnej prace s tymto zariadenim.

VsSetky osoby, ktoré su poverené uvedenim do prevadzky, obsluhou, udrzbou

a udrziavanim tohto zariadenia, musia:

- byt zodpovedaijuco kvalifikované,

- mat znalosti zo zvarania

- akompletne si precitat’ tento navod na obsluhu a postupovat presne podla neho.

Tento navod na obsluhu treba mat neustale ulozeny na mieste pouZitia zariadenia.
Okrem tohto navodu na obsluhu treba dodrZiavat v8eobecne platné, ako aj miestne
predpisy na prevenciu Urazov a na ochranu Zivotného prostredia.

Vsetky bezpecnostné pokyny a upozornenia na nebezpecéenstvo na zariadeni:
- udrziavajte v Citatelnom stave,

- neposkodzujte,

- neodstranujte,

- neprikryvajte, neprelepujte ani nepremalovavajte.

Umiestnenie bezpe&nostnych pokynov a upozorneni na nebezpedenstvo na zariadeni
najdete v kapitole ,V8eobecné® v ndvode na obsluhu vasho zariadenial

Pred zapnutim zariadenia sa musia odstranit’ poruchy, ktoré méZu nepriaznivo ovplyvnit
bezpecnost!

Ide o vasu bezpecnost’!



Pouzitie podra
uréenia

Okolité pod-
mienky

Povinnosti
prevadzkovatela

Povinnosti per-
sonalu

Zariadenie sa musi pouzivat vyhradne na prace v zmysle pouZitia podla ur€enia.

Zariadenie je uréené vylu¢ne na zvaraci postup uvedeny na vykonovom Stitku.
Kazdé iné pouzitie alebo pouzitie presahujice tento ramec sa povazuje za neprimerané.
Za takto vzniknuté Skody vyrobca nerugi.

K pouzitiu podla uréenia takisto patri:

- dbsledné precitanie a dodrzZiavanie vSetkych upozorneni z navodu na obsluhu,

- dbsledné precitanie a dodrzZiavanie vSetkych bezpe&nostnych pokynov a upozorneni
na nebezpecenstva,

- dodrZiavanie in§pekénych a udrzbovych prac.

Zariadenie nikdy nepouzivajte na nasledujuce aplikacie:
- roztapanie potrubi,

- nabijanie batérii/akumulatorov,

- Startovanie motorov.

Zariadenie je ur€ené na prevadzku v priemysle a podnikani. Za po8kodenia vyplyvajuce
z pouZitia v obytnej oblasti vyrobca nerudi.

Vyrobca v ziadnom pripade neruci za nedostato¢né alebo chybné pracovné vysledky.

Prevadzkovanie alebo skladovanie zariadenia mimo uvedenej oblasti je povazované za
pouzitie, ktoré nie je v sulade s uréenim. Za takto vzniknuté Skody vyrobca nerugi.

Teplotny rozsah okolitého vzduchu:
- Pri prevadzkovani: -10 °C az + 40 °C (14 °F az 104 °F)
- Pripreprave a skladovani: -20 °C az +55 °C (-4 °F az 131 °F)

Relativna vihkost vzduchu:
- do50 % pri 40 °C (104 °F)
- do90 % pri 20 °C (68 °F)

Okolity vzduch: bez prachu, kyselin, korozivnych plynov alebo latok atd'.
Nadmorska vyska: do 2 000 m (6561 ft. 8.16 in.)

Prevadzkovatel sa zavazuje na zariadeni nechat pracovat iba osoby, ktoré

- sl oboznamené so zakladnymi predpismi o pracovnej bezpec¢nosti a o predchadzani
Urazom a su zau€ené do manipulacie so zariadenim,

- siprecitali a porozumeli tomuto navodu na obsluhu, predovietkym kapitole
.Bezpecnostné predpisy“ a potvrdili to svojim podpisom,

- su vySkolené v sulade s poZiadavkami na pracovné vysledky.

Bezpecnostnu informovanost personalu treba v pravidelnych intervaloch kontrolovat.

VSetky osoby, ktoré su poverené pracami na zariadeni, sa pred zaciatkom prace

zavazuju

- dodrZiavat zakladné predpisy pre bezpeénost pri praci a predchadzanie urazom,

- precitat si tento navod na obsluhu, predovSetkym kapitolu ,Bezpe&nostné predpisy®,
a svojim podpisom potvrdit, Ze jej porozumeli a Ze ju budu dodrZiavat.

Pred opustenim pracoviska zabezpecdte, aby aj po€as nepritomnosti nemohlo dochadzat
k Ziadnym personalnym a materialnym Skodam.



Siet'ova pripojka

Vlastna ochrana
a ochrana
d’alSich os6b

Informacie o hod-
notach hlukovych
emisii

Zariadenia s vysokym vykonom mézu svojim pradovym odberom ovplyvriovat kvalitu
energie v sieti.

Niektorych zariadeni sa to mbze dotykat' vo forme:

- obmedzenia pripojenia,

- poziadaviek stvisiacich s maximalnou dovolenou impedanciou siete ),

- poziadaviek suvisiacich s minimalnym poZadovanym skratovym vykonom .

") Vzdy v mieste pripojenia k verejnej sieti.
Pozri Technické udaje.

V tomto pripade sa prevadzkovatel alebo pouZivatel zariadenia musi uistit, &i sa zaria-
denie moZe pripojit. Podla potreby je Ziaduce sa poradit s energetickym rozvodnym pod-
nikom.

sDOLEZITE UPOZORNENIE! Dbajte na bezpe&né uzemnenie sietovej pripojky!

Pri zaobchadzani so zariadenim sa vystavujete pocetnym ohrozeniam, ako napriklad:

- Ulet iskier, poletujice horuce Castice kovov,

- Ziarenie elektrického obluka poSkodzujuce zrak a pokozku,

- 8kodlivé elektromagnetické polia, ktoré pre nositelov kardiostimulatorov znamenaju
ohrozenie zivota,

- elektrické nebezpeenstvo spdsobené sietovym a zvaracim prudom,

- zvySené zatazenie hlukom,

- 8kodlivy dym a plyny zo zvarania.

Pri zaobchadzani so zariadenim pouzite vhodné ochranné oblecenie. Ochranné
oble¢enie musi mat’ nasledujuce vlastnosti:

- tazko zapalné,

- izolujuce a suché,

- pokryvajuce celé telo, nepoSkodené a v dobrom stave,

- zahffia ochrannu prilbu a

- nohavice bez manZiet.

Za sucast ochranného odevu sa, okrem iného, povazuje:

- Ochrana o€i a tvare ochrannym §titom s predpisovou filtranou viozkou pred ultrafia-
lovym ziarenim, hora¢avou a uletom iskier.

- Ochranné okuliare za ochrannym &titom s bo&nou ochranou spifiajice predpisy.

- Noste pevnu obuv izolujucu aj pri zvySenej vihkosti.

- Chrante si ruky vhodnymi ochrannymi rukavicami (elektricky i tepelne izolujuce).

- Pouzivajte ochranu sluchu na zniZenie zatazenia hlukom a na ochranu pred zrane-
niami.

Osoby, predovSetkym deti, drzte v dostatocnej vzdialenosti od zariadeni v prevadzke

a od zvéaracieho procesu. Ak sa v8ak predsa v blizkosti nachadzaju osoby:

- poucte ich o v8etkych nebezpedenstvach (nebezpecenstvo oslepnutia vplyvom elek-
trického obluka, nebezpelenstvo poranenia uletom iskier, zdraviu 8kodlivy dym zo
zvarania, zataZenie hlukom, moZné ohrozenie spdsobené sietovym alebo zvaracim
pradom...),

- poskytnite im vhodné ochranné prostriedky

- alebo postavte vhodné ochranné steny Ci zavesy.

Maximalna hladina akustického tlaku vyZzarovaného tymto zariadenim je < 80 dB (A) (ref.
1 pW) pri chode naprazdno a po€as ochladzovacej fazy po prevadzke, pri maximalnom
dovolenom pracovnom bode a normovanom zatazeni podfa EN 60974-1.




Nebezpecenstvo
sposobené Skod-
livymi plynmi

a parami

Nebezpecenstvo
v dosledku uletu
iskier

Konkrétna hodnota emisii pri zvarani (a rezani) pre ur€ité pracovisko sa neda Specifi-
kovat, pretoze je urCovana postupom a okolitymi podmienkami. Zavisi od najréznejSich
parametrov, ako je napr. zvaraci postup (zvaranie MIG/MAG, TIG), zvoleny druh pradu
(jednosmerny prud, striedavy prud), vykonovy rozsah, druh zvaraného materialu, rezo-
nancné spravanie zvarenca, okolie pracoviska a pod.

Dym vznikajuci pri zvarani obsahuje plyny a pary Skodlivé zdraviu.

Dym zo zvéarania obsahuje latky, ktoré podla Monografie 118 Medzinarodnej agentury
pre vyskum rakoviny spdsobuju rakovinu.

VyuZivajte bodové odsavanie a odsavanie miestnosti.
AK je to mozné, pouzivajte zvaracie horaky s integrovanym odsavacim zariadenim.

Hlavu drzte mimo z6ny tvorby dymu zo zvarania a plynov.

Vznikajuci dym, ako aj Skodlivé plyny
- nevdychujte,
- odsévajte ich z pracovnej oblasti vhodnymi prostriedkami.

Postarajte sa o dostatoény privod erstvého vzduchu. Uistite sa, ze sa vzdy dodrzuje
miera dodavania vzduchu najmenej 20 m3hodinu.

Pri nedostatoénom vetrani pouzivajte zvaraciu kuklu s privodom vzduchu.

Ak si nie ste isti, €i je odsavaci vykon dostato¢ny, porovnajte namerané hodnoty Skod-
livych emisii s pripustnymi medznymi hodnotami.

Za mieru Skodlivosti dymu zo zvarania su okrem inych zodpovedné aj tieto komponenty:
- kovy pouzité na zvarenec,

- elektrédy,

- povlakovanie,

- Cisti¢e, odmastovace a podobné prostriedky,

- pouZity zvéraci proces.

Zohladnujte preto prislusné technické listy o materialovej bezpe€nosti a idaje vyrobcu
o uvedenych komponentoch.

Odporucania v pripadoch oziarenia, opatrenia v ramci riadenia rizik a na identifikaciu
pracovnych podmienok najdete na webovej strdnke Eurdpskej asociacie pre zvaranie
(European Welding Association) v sekcii Zdravie a bezpec€nost (Health & Safety).

V blizkosti elektrického obluka sa nesmu vyskytovat horfavé pary (napr. vypary
z rozpustadiel).

Ak sa nezvara, treba zatvorit ventil ffaSe s ochrannym plynom alebo hlavny privod plynu.

Ulet iskier mdZe vyvolat poZiare a explézie.

Nikdy nezvarajte v blizkosti horfavych materialov.

Horlavé materidly musia byt od elektrického obluka vzdialené minimalne 11 metrov
(36 ft. 1.07 in.) alebo musia byt prikryté kontrolnym krytovanim.

Treba mat pripravené vhodné odskuSané hasiace pristroje.

Iskry a horuce €astice kovov sa m6Zu aj cez malé 8kary a otvory dostat’ do okolitych
priestorov. Zabezpedte zodpovedajluce opatrenia, aby napriek tomu nevznikalo Ziadne
riziko poraneni a poZziarov.




Nebezpecenstva
sposobené
sietovym

a zvaracim
pradom

Nezvarajte v oblastiach ohrozenych poziarmi a vybuchmi a na uzavretych zasobnikoch,
sudoch alebo potrubiach, ak tieto nie su riadne pripravené podla zodpovedajucich
narodnych a medzinarodnych noriem.

Na nadobach, v ktorych su/boli skladované plyny, paliva, mineralne oleje a podobne, sa
nesmie zvarat. S ohladom na ich zvysky existuje nebezpeéenstvo explozie.

Zasiahnutie elektrickym pradom je v zasade Zivotunebezpelné a méze byt smrtelné.

Nedotykajte sa Casti pod napatim vnutri zariadenia ani mimo neho.

Pri zvarani MIG/MAG a TIG je pod napatim aj zvaraci drét, cievka drotu, posuvové
kladky, ako aj Castice kovov, ktoré su v kontakte so zvaracim drotom.

Podavac drétu vzdy postavte na dostatoCne izolovany podklad alebo pouZite vhodné izo-
lujuce uchytenie podavaca drétu.

Postarajte sa o vhodnu vlastnu ochranu a ochranu dalSich oséb prostrednictvom suchej
podlozky alebo krytu, dostato¢ne izolujucich vo&i zemniacemu potencialu alebo
potencialu kostry. Tato podlozka alebo kryt musia Uplne pokryvat celt oblast medzi
telom a zemniacim potencialom alebo potencialom kostry.

Vsetky kable a vodi€e musia byt pevné, neposkodené, zaizolované a dostatoéne dimen-
zované. Uvolnené spojenia, privarené, poskodené alebo poddimenzované kable

a vodiCe ihned vymeirite.

Pred kazdym pouZitim skontrolujte prudové spojenia prostrednictvom uchopenia
ohladne pevného ulozenia.

Pri pradovych kabloch s bajonetovou zastrékou pradovy kabel pretocte min. o 180° okolo
pozdiZnej osi a predpnite ho.

Kable ani vodi¢e neovijajte okolo tela ani Casti tela.

Elektrédu (tyCovu elektrédu, volframovu elektrédu, zvaraci drét...):
- nikdy kvéli ochladeniu neponérajte do kvapalin,
- nikdy sa jej nedotykajte pri zapnutom prudovom zdroji.

Medzi elektrodami dvojice zvaracich systémov sa méze napriklad vyskytovat
dvojnasobné napatie chodu naprazdno jedného zvaracieho systému. Pri su¢asnom
dotyku potencialov oboch elektréd existuje podla okolnosti nebezpeenstvo ohrozenia
Zivota.

Sietovy kabel nechajte pravidelne odbornym elektrikarom prekontrolovat ohladne
funkénej spdsobilosti ochranného vodica.

Zariadenia triedy ochrany | vyzaduju pre spravnu prevadzku siet' s ochrannym vodi¢om
a zasuvkovy systém s kontaktom pre ochranny vodic.

Prevadzka zariadenia na sieti bez ochranného vodi¢a a na zasuvke bez kontaktu pre
ochranny vodi€ je povolena iba vtedy, ak su dodrzané v8etky narodné predpisy

o ochrane elektrickym oddelenim.

V opa¢énom pripade sa to povaZuje za hrubu nedbanlivost. Za takto vzniknuté Skody
vyrobca nerudi.

Ak je to potrebné, vhodnymi prostriedkami sa postarajte o dostato¢né uzemnenie zva-
renca.

NepouZzivané zariadenia vypnite.

Pri pracach vo vacSej vysSke noste bezpednostny postroj na zaistenie proti padu.

Pred pracami na zariadeni treba toto zariadenie vypnut a vytiahnut’ sietovu vidlicu.




Bludivé zvaracie
prady

Klasifikacia zaria-
deni podfa EMK

Opatrenia

v oblasti elektro-
magnetickej kom-
patibility
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Zariadenie prostrednictvom zretelne Citatefného a zrozumitelného vystrazného Stitka
zaistite proti zasunutiu sietovej vidlice a proti opatovnému zapnutiu.

Po otvoreni zariadenia:
- vybite v8etky kon&trukéné diely, ktoré akumuluju elektrické naboje,
- zabezpecte, aby boli vSetky komponenty zariadenia v bezprudovom stave.

Ak su nutné prace na dieloch pod napéatim, je potrebné privolat druhu osobu, ktora véas
vypne hlavny vypinac.

Ak sa dalej uvadzané upozornenia nereSpektuju, je mozny vznik bludivych zvaracich
prudov, ktoré mézu zapricinit’:

- nebezpecenstvo pozZiaru,

- prehriatie kon&trukénych dielov, ktoré su spojené so zvarencom,

- poruSenie ochrannych vodi€ov,

poskodenie zariadenia a inych elektrickych zariadeni.

Postarajte sa o pevné spojenie pripojovacej zvierky na zvarenci s tymto zvarencom.

Pripojovaciu zvierku na zvarenci pripevnite ¢o mozno najbliZz8ie k zvaranému miestu.

Zariadenie postavte tak, aby bola zabezpec€ena jeho dostato€na izolacia od elektricky
vodivého prostredia, napr.: izolacia od elektricky vodivych podlah alebo elektricky
vodivych stojanov.

Pri pouZziti pradovych rozvadzacov, dvojhlavovych uchyteni atd. dbajte na nasledujuce

pokyny: Aj elektroda nepouzitého zvaracieho horaka/drziaka elektrody je pod napatim.

Postarajte sa o dostato€nu izolaciu uloZenia nepouzivaného zvaracieho horaka/drziaka
elektrédy.

Pri automatickych aplikaciach MIG/MAG drétovu elektrédu prevedte iba izolovane
z nadoby so zvaracim drétom, z velkokapacitnej cievky alebo z cievky drotu k podavacu
drétu.

Zariadenia emisnej triedy A:

- sU urCené len na pouzitie v priemyselnom prostredi,

- vinom prostredi mézu spdsobovat ruSenie po vedeni a vyzarovanie v zavislosti od
vykonu.

Zariadenia emisnej triedy B:

- spifaju poziadavky na emisie pre obytné a priemyselné prostredie. Plati to aj pre
obytné prostredie, v ktorom sa napajanie energiou zabezpeduje z verejnej nizko-
napatovej siete.

Klasifikacia zaradeni EMK podfa typového Stitka alebo technickych udajov.

V osobitnych pripadoch mézZe napriek dodrziavaniu normalizovanych medznych hodnét
emisii dochadzat k negativnemu ovplyviiovaniu prostredia danej aplikacie (napr. ak sa
na mieste inStalacie nachadzaju citlivé zariadenia alebo ak sa miesto inStalacie
nachadza v blizkosti radiového alebo televizneho prijimaca).

V takom pripade je prevadzkovatel povinny prijat primerané opatrenia na odstranenie
rusenia.




Opatrenia v elek-
tromagnetickych
poliach

Osobitné miesta
ohrozenia

Odolnost proti ruSeniu zariadeni v okoli zariadenia skontrolujte a vyhodnotte v sulade
s narodnymi a medzinarodnymi ustanoveniami. Priklady pre zariadenia so sklonom

k ruSeniu, ktoré mézu byt ovplyvnené zariadenim:

- bezpeénostné zariadenia,

sietové a signalové kable a takisto kable na prenos dat,

zariadenia na elektronické spracovanie udajov a telekomunikaéné zariadenia,
zariadenia na meranie a kalibraciu.

Podporné opatrenia na zabranenie problémom s elektromagnetickou kompatibilitou:
1. Sietové napajanie
- Ak aj napriek predpisanému pripojeniu na siet dochadza k elektromagnetickym
porucham, prijmite dodato€né opatrenia (napr. pouzite vhodny sietovy filter).
2. Zvaracie kable
- zachovajte ich o mozno najkratSie,
- nechaijte ich prebiehat uloZzené tesne pri sebe (aj kvoli zabraneniu problémom
s elektromagnetickymi polami),
- ulozte ich v dostato€nej vzdialenosti od inych vodiCov.
3. Vyrovnanie potencialov
4. Uzemnenie zvarenca
- Ak je to potrebné, vytvorte uzemriovacie spojenie cez vhodné kondenzatory.
5. Odtienenie, ak je to potrebné
- Odtiente iné zariadenia v okoli.
- Odetienite celu zvaraciu instalaciu.

Elektromagnetické polia mdzu zapricinit zdravotné poSkodenia, ktoré este nie su zname:

- UCinky na zdravie susednych osdb, napr. nositefov kardiostimulatorov a pomécok
pre nedoslychavych

- Nositelia kardiostimulatorov sa musia poradit’ so svojim lekarom prv, nez sa budu
zdrziavat' v bezprostrednej blizkosti tohto zariadenia a zvaracieho procesu

- Z bezpelnostnych dévodov treba udrziavat podla moznosti Co najvacsie odstupy
medzi zvaracimi kablami a hlavou/trupom zvaraca

- Zvaracie kable a hadicové zvazky nenosit prevesené cez plece a neovinut si ich
okolo tela a Casti tela

Nepriblizujte sa rukami, vlasmi, kusmi odevu ani nastrojmi k pohyblivym ¢astiam, akymi
napr. su:

- ventilatory,

- ozubené kolesa,

- kolieska,

- hriadele,

- cievky drotu a zvaracie droty.

Nesiahajte do ota&ajucich sa ozubenych kolies pohonu drétu ani do otacajucich sa
hnacich Casti.

Kryty a bo¢né Casti sa smu otvarat/odstrafiovat iba pri vykonavani udrzbovych
a opravarenskych prac.

Poclas prevadzky

- Zabezpette, aby boli vietky kryty zatvorené a aby boli riadne namontované vsetky
boéné Casti.

- VSetky kryty a bo¢né €asti udrZiavajte v zatvorenom stave.

Vystup zvaracieho drétu zo zvaracieho horaka spdsobuje vysoké riziko zraneni (prepic-
hnutie ruky, zranenie tvare a oci...).

Zvaraci horak preto vzdy drzte smerom od tela (zariadenia s podavacom drétu)
a pouzivajte vhodné ochranné okuliare.
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Poziadavky na
ochranny plyn
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Pocas zvarania ani po nom sa zvarenca nedotykajte — nebezpecenstvo popalenia.

Z chladnucich zvarencov m6ze odskocit’ troska. Preto aj pri dodatocnych pracach
na zvarencoch noste predpisané ochranné vybavenie a postarajte sa o dostato¢nu
ochranu inych oséb.

Zvaracie horaky a iné komponenty vybavenia s vysokou prevadzkovou teplotou nechajte
ochladit prv, nez sa na nich bude pracovat.

V priestoroch s nebezpetenstvom poZiaru a vybuchu platia Specialne predpisy
— dodrziavajte zodpovedajuce narodné a medzinarodné ustanovenia.

Prudové zdroje pre pracu v priestoroch so zvySenym elektrickym ohrozenim (napr. kotly)
musia byt vyznacené znakom (Safety). Pridovy zdroj sa vSak v takychto priestoroch
nesmie nachadzat.

Nebezpectenstvo obarenia uniknutym chladiacim médiom. Pred nasunutim pripojok
pre privod alebo spatny odtok chladiaceho média treba chladiace zariadenie vypnut.

Pri manipulacii s chladiacim médiom dodrziavajte udaje karty bezpeénostnych udajov
chladiaceho média. Kartu bezpecnostnych udajov chladiaceho média dostanete
vo vaSom servisnom stredisku alebo prostrednictvom internetovej stranky vyrobcu.

Pri prenaSani zariadeni Zeriavom pouzivajte iba vhodné prostriedky na uchytenie bre-

mena od vyrobcu.

- Retaze alebo lana zaveste na v3etky zavesné body vhodného prostriedku na uchy-
tenie bremena.

- Retaze alebo lana musia byt polohované s o mozno najmensim uhlom vzhladom
na zvislicu.

- Odstrante plynovu flaSu a podavac drétu (zariadenia MIG/MAG a TIG).

Pri zaveseni podavaca drétu na Zeriav po€as zvarania pouzite vzdy vhodné izolujuce
zavesenie podavaca drbtu (zariadenia MIG/MAG a TIG).

Ak je zariadenie vybavené nosnym popruhom alebo nosnou rukovatou, tieto sluZia
vyluéne na ruéné prenasanie. Pre prenadanie pomocou Zeriava, vidlicového vozika
alebo inych mechanickych zdvihadiel nie je tento nosny popruh vhodny.

Je potrebné skontrolovat vSetky viazacie prostriedky (popruhy, spony, retaze atd.), ktoré
sa pouzivaju v suvislosti so zariadenim alebo jeho komponentmi (napr. ohfadne mecha-
nickych poskodeni, korézie alebo zmien spésobenych poveternostnymi vplyvmi).
Interval a rozsah kontroly musia zodpovedat’ minimalne platnym narodnym normam

a smerniciam.

Pri pouziti adaptéra na pripojenie ochranného plynu hrozi nebezpe&enstvo nespozoro-
vaného uniku bezfarebného ochranného plynu bez zapachu. Zavit adaptéra zo strany
zariadenia na pripojenie ochranného plynu treba pred montaZzou utesnit pomocou vhod-
nej teflénovej pasky.

Najma v okruznych vedeniach méze znecisteny inertny plyn spésobovat poSkodenie
zariadenia a viest k zniZeniu kvality zvarania.

VyZaduje sa splnenie nasledujucich Specifikacii tykajucich sa kvality ochranného plynu:
- velkost ¢astic pevnych latok < 40 um,

- tlakovy rosny bod < -20 °C,

- max. obsah oleja < 25 mg/m?3.

V pripade potreby treba pouzit filtre!




Nebezpecenstvo
vychadzajuce z
flias s ochrannym
plynom

Nebezpecenstvo
v désledku uni-
kajuceho
ochranného
plynu

Bezpeénostné
opatrenia
na mieste
nainstalovania
a pri preprave

Frase s ochrannym plynom obsahuju plyn pod tlakom a pri poSkodeni mézu explodovat.
KedzZe tieto flase s ochrannym plynom su sucastou zvaracieho vybavenia, musi sa
s nimi narabat’ velmi opatrne.

Frase so stlatenym ochrannym plynom chrarite pred priliSnou hora¢avou, mechanickymi
narazmi, troskou, otvorenym plamerfiom, iskrami a elektrickymi oblakmi.

Frase s ochrannym plynom namontujte do zvislej polohy a upevnite podla navodu, aby
sa nemohli prevratit.

Ffade s ochrannym plynom neuchovavaijte v blizkosti zvaracich ani inych elektrickych
prudovych obvodov.

Zvaraci horak nikdy nevesajte na flasSu s ochrannym plynom.

Ffade s ochrannym plynom sa nikdy nedotykajte elektrédou.

Nebezpecenstvo expldzie, nikdy nezvarajte na flasi s ochrannym plynom pod tlakom.

Vzdy pouzite iba vhodné ffase s ochrannym plynom pre prislusné pouzitie a k nim sa
hodiace prisluSenstvo (regulator, hadice a armatury...). Ffade s ochrannym plynom
a prisluSenstvo pouzivajte iba ak su v dobrom stave.

Pri otvarani ventilu flaSe s ochrannym plynom odvratte tvar od vyvodu.

Ak sa nezvara, treba zatvorit ventil ffaSe s ochrannym plynom.

Na ventile nepripojenej flaSe s ochrannym plynom nechavaijte kryt.

Postupujte podla Gdajov vyrobcu, ako aj zodpovedajucich narodnych a medzinarodnych
ustanoveni pre ffase s ochrannym plynom a ¢asti prisluSenstva.

Nebezpecenstvo zadusenia nekontrolovane unikajucim ochrannym plynom

Ochranny plyn je bez farby a bez zapachu a méze pri uniku potladit’ kyslik v okolitom

vzduchu.

- Postarajte sa o dostatoCny prisun Cerstvého vzduchu — miera prevzdudnenia
minimalne 20 m3/hodinu.

- DodrzZiavajte bezpeénostné a udrzbové pokyny flade s ochrannym plynom alebo
hlavného zdsobovania plynom.

- Ak sa nezvéra, treba zatvorit ventil ffae s ochrannym plynom alebo hlavné zasobo-
vanie plynom.

- Fla8u s ochrannym plynom alebo hlavné zasobovanie plynom skontrolujte
pred kazdym uvedenim do prevadzky ohladne nekontrolovaného uniku plynu.

Padajuce zariadenie mdze znamenat nebezpe&enstvo ohrozenia Zivota! Zariadenie sta-
bilne postavte na rovny pevny poklad.
- Je pripustny uhol sklonu maximalne 10°.

V priestoroch s nebezpecenstvom poziaru a vybuchu platia Specialne predpisy.
- Dodrziavajte prislusné narodné a medzinarodné ustanovenia.

Vnutroprevadzkovymi pokynmi a kontrolami zabezpecte, aby bolo okolie pracoviska vzdy
Cisté a prehladné.

Zariadenie postavte a prevadzkujte iba podfa podmienok pre stupern krytia, ktory je uve-
deny na vykonovom Stitku.
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Bezpecnostné
opatrenia

v normalnej
prevadzke
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Po postaveni zariadenia zabezpedéte odstup dookola 0,5 m (1 ft. 7.69 in.), aby chladiaci
vzduch mohol nerusene vstupovat’ a vystupovat.

Pri preprave zariadenia sa postarajte o to, aby sa dodrzali platné narodné a regionalne
smernice a predpisy na prevenciu Urazov. Plati to Specialne pre smernice tykajuce sa
ohrozenia pri transporte a preprave.

Nezdvihajte ani neprepravujte Ziadne aktivne zariadenia. Zariadenia pred prepravou
alebo zdvihanim vypnite!

Pred kazdym prepravovanim zariadenia treba chladiace médium uplne vypustit, ako aj
demontovat nasledujuce komponenty:

- podavac drbtu

- cievku drbtu

- flaSu s ochrannym plynom

Pred uvedenim do prevadzky a po preprave sa musi bezpodmieneéne vykonat vizualna
kontrola zariadenia ohladne pripadnych poskodeni. Eventualne poSkodenia musi
pred uvedenim do prevadzky opravit vyskoleny servisny personal.

Zariadenie prevadzkuijte iba vtedy, ak su plne funkéné vSetky bezpecnostné zariadenia.
AK nie su bezpecénostné zariadenia plne funkéné, vznika nebezpecéenstvo:

- ohrozenia Zivota a zdravia operatora alebo tretej osoby,

- pre zariadenie a iné vecné hodnoty prevadzkovatefla,

- znemoznenia efektivnej prace s tymto zariadenim.

Bezpecnostné zariadenia, ktoré nie su plne funkéné, je potrebné pred zapnutim zariade-
nia opravit..

Bezpecnostné zariadenia nikdy neobchadzajte ani nevyradujte z prevadzky.

Pred zapnutim zariadenia zabezpedte, Ze nikomu nehrozi nebezpelenstvo.

Minimalne raz za tyZden skontrolujte, &i sa na zariadeni nevyskytuju zvonku rozpoz-
natelné skody a skontrolujte funkénost bezpe€nostnych zariadeni.

Ffadu s ochrannym plynom vzdy dobre upevnite, pri€om pred prendSanim Zeriavom sa
musi najprv zlozit.

Na zaklade vlastnosti (elektricka vodivost, ochrana proti mrazu, kompatibilita
s materialmi, horlavost...) je pre pouzitie v nasich zariadeniach vhodné iba originalne
chladiace médium od vyrobcu.

Pouzivajte iba vhodné originalne chladiace médium od vyrobcu.

Originalne chladiace médium od vyrobcu nemieSajte s inymi chladiacimi médiami.

K chladiacim zariadeniam pripajajte len systémové komponenty od vyrobcu.

Ak pri pouZiti inych systémovych komponentov alebo inych chladiacich médii dojde
k poSkodeniam, vyrobca za ne neruci a vSetky zaruéné naroky zanikaju.

Médium Cooling Liquid FCL 10/20 nie je zapalné. Chladiace médium zaloZené na eta-
nole je za urcitych predpokladov zapalné. Chladiace médium prepravuijte iba v uzatvo-
renych originalnych nadobach a neuchovavaijte ho v blizkosti zapalnych zdrojov.

Opotrebované chladiace médium riadne zlikvidujte podla poziadaviek narodnych

a medzinarodnych predpisov. Kartu bezpe&nostnych udajov chladiaceho média dosta-
nete vo svojom servisnom stredisku alebo ziskate prostrednictvom internetovej stranky
vyrobcu.

Po ochladeni zariadenia treba vzdy pred zagiatkom zvarania prekontrolovat’ stav chladia-
ceho média.



Uvedenie

do prevadzky,
udrzba
arenovacia

Bezpecénostno-
technicka kon-
trola

Likvidacia

Oznacenie
bezpecnosti

Bezpeénost’ dat

Pri dieloch z inych zdrojov nie je zaru€ené, Ze boli skon&truované a vyrobené primerane

danému namahaniu a bezpecnosti.

- Pouzivajte iba originalne nahradné diely a spotrebné diely (plati tiez pre normalizo-
vané diely).

- Bez povolenia vyrobcu nevykonavajte na zariadeni Ziadne zmeny, osadzania ani
prestavby.

- |hned vymerite kon&trukéné diely, ktoré nie su v bezchybnom stave.

- Pri objednavke uvadzajte presny nazov a registracné &islo podla zoznamu
nahradnych dielov, ako aj vyrobné €&islo svojho zariadenia.

Skrutky krytu predstavuju spojenie ochranného vodi¢a pre uzemnenie dielov krytu.
Vzdy pouzivajte originalne skrutky krytu v prisluSnom podéte s uvedenym utahovacim
momentom.

Prevadzkovatel odporu¢a najmenej raz za 12 mesiacov vykonat bezpecnostnotechnicku
kontrolu zariadenia.

V priebehu toho istého intervalu 12 mesiacov odporuga vyrobca kalibraciu pradovych
zdrojov.

Odporuca sa, aby povereny elektrikar vykonal bezpe&nostnotechnicku kontrolu:
- pozmene,

- po osadzovaniach alebo prestavbach,

- po oprave, oSetreni a udrzbe,

- minimalne kazdych 12 mesiacov.

Pri tejto bezpe&nostnotechnickej kontrole postupujte podla prisludnych narodnych
a medzinarodnych noriem a smernic.

BlizSie informacie o bezpecnostnotechnickej kontrole a kalibracii ziskate vo vaSom ser-
visnom stredisku. V stredisku vam na poziadanie poskytnu aj potrebné podklady.

Neodhadzujte toto zariadenie do domového odpadu! Podla eurépskej smernice o elek-
trickych a elektronickych starych pristrojoch a o ich uplatneni v narodnom prave musia
byt opotrebované elektrické nastroje zbierané separatne a odovzdané na environ-
mentalne spravne opatovné vyuzitie. Zabezpecte, aby vase pouzité zariadenie bolo odo-
vzdané spat predajcovi alebo si zadovazte informacie o miestnom systéme zberu a lik-
vidacie. Ignorovanie tejto smernice EU méze viest k potencialnym dopadom na Zivotné
prostredie a na vase zdravie!

Zariadenia s oznagenim CE spifaju zakladné poZiadavky smernice pre nizke napéatia
a elektromagneticktl kompatibilitu (napr. relevantné normy pre vyrobky z radu noriem EN
60 974).

Fronius International GmpH vyhlasuje, Ze zariadenie zodpoveda smernici 2014/53/EU.
Uplny text prehlasenia EU o zhode je k dispozicii na nasledujucej internetovej adrese:
http://www.fronius.com.

Zariadenia ozna&ené kontrolnym znakom CSA spifiaju poziadavky relevantnych noriem
pre Kanadu a USA.

Za datové zaistenie zmien oproti nastaveniam z vyroby je zodpovedny pouzivatel. V
pripade vymazanych osobnych nastaveni vyrobca nerudi.
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Autorské prava
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Autorské prava na tento navod na obsluhu zostavaju u vyrobcu.

Text a vyobrazenia zodpovedaju technickému stavu pri zadani do tlaCe. Zmeny su vyhra-
dené. Obsah navodu na obsluhu v Ziadnom pripade neopodstatfiuje naroky zo strany
kupujuceho. Za zlepSovacie navrhy a upozornenia na chyby v tomto navode na obsluhu
sme vdacni.



VsSeobecné informacie

Koncepcia zaria-
denia

Predpoklady

Oblast’ pouzitia

Podavac¢ drétu VR 7000/ VR 7000-11 / VR 7000-30 Posuv drétu VR 7000 CMT

Podavacde drétu typového radu VR 7000 su uréené na nasadenie cievok drotu s prieme-
rom max. 300 mm (11.81 in.).

Uchytenie cievky drotu sa nachadza vo vnutri telesa podavacéa drétu. Cievka drotu je tym
chranena pred znedistenim.

Sériovy 4-kladkovy pohon zabezpeduje dobré vlastnosti pri preprave drotu. Podavace
drétu typového radu VR 7000 su vhodné aj pre dihé hadicové vedenia.

Na zaklade kompaktného spdsobu konstrukcie su podavace drotu VR 7000 mnoho-
stranne pouZitelné.

Prevadzkovanie posuvov drétu VR 7000 je mozné s nasledujucimi pradovymi zdrojmi:
- TransSynergic 4000 / 5000 / 7200 / 9000

- TransPuls Synergic 3200 / 4000 / 5000 / 7200 / 9000

- TransPuls Synergic 2700 Duo

- TransPuls Synergic 2700 Duo TIG

Proces zvarania ,CMT (Cold Metal Transfer)“ je mozny iba s VR 7000 CMT v kombinacii
so zodpovedajucim prudovym zdrojom CMT a hnacou jednotkou CMT.

VR 7000: pre vSetky zvara€ské prace MIG/MAG

- VR 7000-11, VR 7000-30: predovsetkym v spojeni s vysokovykonnymi pradovymi
zdrojmi TS/TPS 7200 a TS/TPS 9000

- VR 7000-11: aj pre pouzitia s rarkovym droétom

- VR 7000 CMT: pre zvaraci proces ,CMT*, pre vSetky zvaracské prace MIG/IMAG

Vsetky varianty VR 7000 su vhodné pre vSetky bezné ochranné plyny.

UPOZORNENIE!

Podavace drétu VR 7000-11 a VR 7000-30 su vybavené vodou chladenym
koti€ovym motorom a mézu sa prevadzkovat’ iba v spojeni so zodpovedajucim
chladiacim zariadenim!
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Vystrazné upo- Podavac drétu je vybaveny bezpeénostnymi symbolmi na vykonovom Stitku.

zornenia na zaria- Bezpec€nostné symboly sa nesmu odstranovat ani pretriet inym naterom. Symboly varuju

deni pred chybnou obsluhou, z ktorej mézu vyplynut zavazné poranenia oséb a materialne
Skody.

IEC 60974-5 EN 50199 IP 23
U11 9BV | 1 4A
U2 24V | Iz 2A

o> | 05-22m/min| 12 360 A/100% 450 A/60%

Ce /N I

Uvedené funkcie pouzite az vtedy, ked si kompletne precitate nasledujuce

dokumenty a porozumiete im:

- tento navod na obsluhu,

- vSetky navody na obsluhu systémovych komponentov, najma
bezpecnostné predpisy.

|L.'J Zvaranie je nebezpecné. Musia byt splnené nasledujuce zakladné predpo-
klady:
- dostatoéna kvalifikacia pre zvaranie,
- vhodné ochranné vybavenie,
- zamedzenie pristupu nezuc¢astnenych oséb.
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Dopinkové vybavenie

Opcia s
prepinacom
volby
prevadzkovych
rezimov

Opcia
obsluzného
panela VR 4000
Ci a opcia
digitalneho disp-
leja VR 4000

Supravy opcie a
supravy na pre-
stavbu

S opciou ,spinac volby prevadzkovych
rezimov“ sa mbézu priamo v mieste nasa-
denia navolit postupy a prevadzkové
rezimy, ako aj vykonavat funkcie kontroly
plynu a zavedenia drbtu.

Detailny pohlad na opciu s prepinacom volby
prevadzkovych reZzimov

UPOZORNENIE!

Opcia s prepinacom vol'by prevadzkovych rezimov sa nemoéze pouzit
» akje posuv drotu vybaveny digitalnym displejom VR 4000.
» V pripade VR 7000 CMT.

Posuv drétu méze byt opéne k Standardnému obsluZznému panelu vybaveny nasle-
dujucimi obsluznymi panelmi:

- s ovladacim panelom VR 4000 Ci

- s digitalnym displejom VR 4000

Detailny opis opénych ovladacich panelov najdete v dotyénych navodoch na montaz

R

Ve
o00 Manual

A 108

opcia digitalneho displeja VR 4000

opcia obsluzného panela VR 4000 Ci

DOLEZITE! Na VR 7000 CMT sluzia opéné ovladacie panely VR 4000 Ci a VR 4000
vyluéne na zobrazenie skuto¢nych hodndt. Nastavenie parametrov cez op&né obsluzné
panely v spojeni s dialkovym ovladanim RCU 5000i nie je mozné.

Montazna suprava Robacta Drive
na dodato€nu montaz pripojnej zasuvky pre roboticky zvaraci horak Robacta Drive
sériovo na VR 7000 CMT
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Montazna suprava Push-Pull-Unit
na dodato¢né vybavenie jednotkou Push-Pull
sériovo na VR 7000 CMT

Digitalna kontrola plynu
na dodato¢né vybavenie digitdlnou kontrolou plynu

Montazna suprava 900 A

na dodato¢né prestrojenie, aby bol podava¢ VR 7000-11 a VR 7000-30 vhodny pre
zvaraci prud 900 A

iba VR 7000-11 a VR 7000-30

Montazna suprava plynového usporného ventilu
na dodato€nu montaz plynového usporného ventilu

Montazna suprava adaptéra plast/kov
na dodato€né prestrojenie z plastovych na kovové pripojky

Montazna suprava kontroly plynu/zavedenia drotu
na dodatonu montaz koliskového spina€a na kontrolu plynu a zavedenie drotu
sériovo na VR 7000 CMT

Trabant
na montaz podavaca drotu na pojazdny vozik Trabant

Montazna suprava fixovatelnej upinacej paky
na dodato¢nu montaz fixovatelnej upinacej paky, aby sa ani neimyselne nemohol pre-
stavit pritlak

Montazna suprava hladania pozicie plynovej dyzy
na dodato€né vybavenie touto opciou hfadania pozicie plynovej dyzy (dotykové rozozna-
nie zvarenca pomocou plynovej dyzy, hlavne v prevadzke robota)

Montazna suprava zastréky konca drotu
na dodato€nu montaz opcie — zastréky konca drdtu (vypnutie pradového zdroja pri konci
drétu)

Montazna suprava kontroly konca drétu
na dodato€nu montaz kontroly konca drétu (predbezna vystraha pred koncom drétovej
elektrédy)

Montazna suprava adaptéra medzipohonu VR 143-2:

na dodato¢nu montaz adaptéra medzipohonu VR 143-2 v spojeni s jednotkou Push-Pull-
Unit

iba VR 7000, VR 7000-11 a VR 7000-30

Montazna suprava basic na vyfukanie horaka:
na dodato¢né vybavenie opciou basic na vyfukanie horaka (vyfukanie zvaracieho horaka
tlakovym vzduchom v rezime Cistenia)

Montazna suprava High End na vyfukanie horaka:
na dodato€né vybavenie opciou High End na vyfukanie horaka (vyfukanie zvaracieho
horaka stlatenym vzduchom — 15 bar — v &istiacom reZime)

Uchytenie VR pre stabilnu konzolu
na uchytenie podavaca drétu, ked je pradovy zdroj upevneny na stabilnej konzole

Opcia QuickConnect
na jednoduchu montaz podavacej hadice drétu medzi externou drétovou elektrédou a 4-
kladkovym pohonom podavaca drbtu

Opcia podavacej hadice drétu
na chraneny transport drétu od externej drétovej elektrody k 4-kladkovému pohonu
podavaca drétu




Ovladacie prvky a indikacie

Bezpecnost’

VsSeobecne

Standardny
ovladaci panel

/\ NEBEZPECENSTVO!

Nebezpecenstvo v désledku nespravneho ovladania a nespravne vykonanych

prac.

Nasledkom mdzu byt vazne poranenia osdb alebo posSkodenia zariadenia.

» Preditajte si tento dokument tak, aby ste mu porozumeli.

» Preditajte si vSetky navody na obsluhu systémovych komponentov, najma
bezpeénostné predpisy, tak, aby ste im porozumeli.

Nastavenie parametrov na obsluznych paneloch je mozné vyluéne v ru€énom zvaracom
rezime.

V automatizovanom zvaracom rezime alebo v robotizovanom rezime predzadava riade-
nie robota pozadované hodnoty pre zvaracie parametre. Predzadanie pozadovanych
hodnét cez obsluzné panely nie je mozné v automatizovanom zvaracom rezime alebo v
robotizovanom rezime.

DOLEZITE!

Parametre, ktoré treba nastavit’ na ovladacom paneli podavaca drétu, sa nemézu
menit’ na priudovom zdroji. Zmeny parametrov mézu prebehnut iba na posuve
drétu.

(1) Nastavovaci regulator vykonu
zvarania / rychlosti drétu
- Nastavenie zvaracieho
vykonu
(1 (pri pulznom synergickom
zvarani MIG/MAG, pri Stan-
dardnom synergickom zvarani
MIG/MAG)

- Nastavenie rychlosti
podavaca drotu

(2) (pri Standardnom ru¢nom

zvarani MIG/MAG)

Standardny oviaddaci panel
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(2) Regulator nastavenia dizky elektrického oblika/dynamiky
obsadeny podl'a zvaracieho postupu rozli€nou funkciou

- Korekcia dizky elektrického oblika
(pri pulznom synergickom zvarani MIG/MAG, pri Standardnom synergickom
zvarani MIG/MAG)
- = kratSia diZka elektrického obluka
0 = neutralna diZka elektrického obluka
+ = dlhsia diZka elektrického obluka

- Nastavenie zvaracieho napitia
(pri Standardnom ruénom zvéarani MIG/MAG)

- Ovplyvnenie intenzity pradu pri skrate v momente prenosu kvapky
(pri zvarani obalovanou elektrodou)
0 = makky elektricky obluk s malym mnozstvom rozstrekov
100 = tvrdy a stabilny elektricky obluk




Pripojné miesta a mechanické komponenty

Predna strana
podavaca drétu

(7)

VR 7000 VR 7000 CMT

@] |7 (8)

(9) = ®) 19 = (6)
L AL o) @@ G || (4) AL o @
9 - 9
L_QOf o | L Of
(1) (2) ) (1) (2) ()
VR 7000/ VR 7000-11 / VR 7000-30 VR 7000 CMT

(1)

Pripojka zvaracieho hordka
na uchytenie zvaracieho horaka

()

Pripojka vratnej vody (Cervena)

@)

Pripojka vytoku vody (modra)

(4)

Zaslepovaci kryt
Opcia vyfukania HighEnd

®)

Pripojka riadenia zvaracieho horaka
na pripojenie riadiacej zastréky zvaracieho horaka

(6)

Pripojka LocalNet
Standardizovana pripojka pre systémové rozSirenia (napr. dialkové ovladanie,
zvaraci horak JobMaster atd'.)

(7)

Zaslepovaci kryt pri VR 7000, VR 7000-11, VR 7000-30
Pripojka zasobnika drétu pri VR 7000 CMT
4-polova amphenolova zasuvka na pripojenie zasobnika drétu

(8)

Zaslepovaci kryt pri VR 7000, VR 7000-11, VR 7000-30

Pripojka hnacej jednotky LHSB CMT pri VR 7000 CMT

na pripojenie vedenia LHSB zvaracieho horaka, vrat. napajania hnacej jednotky
CMT

©)

Zaslepovaci kryt pri VR 7000, VR 7000-11, VR 7000-30
Opcia pripojenia Robacta Drive, 14-pélova amphenolova zasuvka
(sériovo pri VR 7000 CMT)
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Zadna strana
posuvu drotu

Posuv drétu na

Favej strane
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(10)

Zaslepovaci kryt

(11)

Zaslepovaci kryt
Opcia plynového usporného
ventilu

(12)

Zaslepovaci kryt

Prudova zasuvka pri opcii
montaznej supravy 900 A pre
VR 7000-11 a VR 7000-30

Priechodka pre stlageny vzduch

Priechodka spojovacieho hadi-
cového vedenia

(15)

Priechodka pre externu drétovu
elektrédu

CN°)

T N

T

G (20)

(19)

(18)

1E:20)
|
LL§

(16)

(17)

(16)  Uchytenie cievky drétu s brzdou

na uchytenie normovanych cievok drotu az do max.16 kg (35.27 Ibs.) a s prie-

merom max. 300 mm (11.81 in.)

(17)  4-kladkovy pohon




(18)  Spinaé volby zvaracieho postupu 1)
na zvolenie nasledujucich zvaracich postupov:

/2D pzné synergické zvaranie MIG/MAG
/A Standardné synergické zvaranie MIG/MAG
& SManual Standardné ruéné zvaranie MIG/MAG
JOB Job zvaranie

@\ Zvéranie TIG s dotykovym zapalovanim
@R, Zvaranie obalovanou elektrédou

DOLEZITE! Ak je podavaé drétu VR 7000 pripojeny na pradovy zdroj TS
4000 / 5000, nie je k dispozicii zvaraci postup pulzné synergické zvaranie MIG/
MAG.

(19)  Spinaé volby prevadzkového rezimu !
na zvolenie nasledujucich prevadzkovych rezimov:

1§ 2-taktny rezim
2 4-taktny rezim

N Specialny 4-taktny rezim (Start zvarania pre hlinik)
® ® ® Bodovanie

(20)  Tlagidlo zavedenia drétu/kontroly plynu 1)

Tlacgidlo stlacte nadol:

Zavedenie drétovej elektrody v stave bez plynu a pradu do hadicového vede-
nia zvaracieho horaka. Zatial ¢o je tlaidlo zadrzané, pracuje posuv drétu

s rychlostou navlecenia.

Tlacidlo stlacte nahor:
Nastavenie potrebného mnozstva plynu na redukénom ventile. Pokial sa
tlacidlo stlaca nahor, plyn pradi von.

Tlagidlo kontroly plynu/zavedenia drétu (20) sa mbze vo VR 7000 zabudovat aj
ako samostatna opcia.

1) Opcia ,spinac¢ volby prevadzkovych rezimov*

DOLEZITE! Nastavenia, ktoré boli urobené na spinadi volby prevadzkovych rezimov, sa
na inych obsluznych prvkoch nemézu menit, ako napr.:

- naovladacom paneli pradového zdroja

- na prednej strane posuvu drotu

- nadialkovom ovladani
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Posuv drotu na
pravej strane

Podavac drotu,
spodna strana
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(26)
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(21) (21)
VR 7000/ VR 7000-11 / VR 7000-30 VR 7000 CMT

(21)  Pripojka ochranného plynu pre spojovacie hadicové vedenie

(22)  Pripojka vytoku vody (modra) pre spojovacie hadicové vedenie

(23) Pripojka vratnej vody (Cervena) pre spojovacie hadicové vedenie

(24) Pripojka LocalNet pre spojovacie hadicové vedenie

(25)  (+) prudova pripojka s bajonetovym uzaverom pre spojovacie hadicové vede-

nie

(26)  Zaslepovaci kryt

(27)  Zaslepovaci kryt

(28)  Zaslepovaci kryt

(29) Pripojka LHSB pre spojovacie hadicové vedenie CMT

(30)  Zaslepovaci kryt

(31)  Zaslepovaci kryt

o d _]
[0} O/\
_ @i ] ] A
I
[m] [m] L DLED (32)

(32)

Zasuvka pre otocny ¢ap
na nasadenie podavaca drétu na oto¢ny €ap uchytenia s oto€nym ¢apom




Nasadenie posuvu drétu na prudovy zdroj

Vseobecne Posuvy drétu sa mézu nasadzovat na prudovy zdroj, ak je pritomné uchytenie otocného
Capu, napr.:
- Uchytenie cez oto¢ny ¢ap ,PickUp* pri aplikaciach s pojazdovym vozikom ,PickUp*
- Uchytenie cez oto¢ny Cap ,Uzky* pri aplikaciach so stabilnou konzolou
- Uchytenie cez oto¢ny Cap ,Siroky* pri aplikaciach s dvomi priskrutkovanymi sta-
bilnymi konzolami a dvomi pradovymi zdrojmi

BlizSie informacie k uchyteniam cez oto¢ny ¢ap su v navodoch na obsluhu ,Uchytenie
cez otoCny Cap pre stabilnu konzolu® a ,PickUp®.

Nasadenie
posuvu drotu na A

pridovy zdroj Nebezpeéenstvo pri spadnutom podavagéi drétu.
Nasledkom mdzu byt vazne poranenia osdb alebo posSkodenia zariadenia.
» Treba zabezpecit pevné usadenie posuvu drétu na otoénom Cape.

POZOR!

27



Spojenie posuvu drétu s prudovym zdrojom

Vseobecne Podavac drétu je pomocou spojovacieho hadicového vedenia spojeny s prudovym zdro-
jom.
Pre zvaraci proces ,CMT* je na spojenie medzi VR 7000 CMT a pradovym zdrojom CMT
potrebné Specialne spojovacie hadicové vedenie pre CMT s pridavnym vedenim LHSB.

arstu s pridovir

drotu s pridovym

zdrojom Nebezpeéenstvo v désledku nespravneho ovladania a nespravne vykonanych

prac.

Nasledkom mdzu byt vazne poranenia osdb alebo posSkodenia zariadenia.

» Popisané pracovné kroky vykonajte az vtedy, ked bol kompletne precitany a pocho-
peny navod na obsluhu.

* Iba pri VR 7000 CMT
> Vedenie LHSB, iba pri spojovacom hadicovom vedeni CMT
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UPOZORNENIE!

Pri pripajani spojovacieho hadicového vedenia prekontrolujte, €i
P su pevne pripojené vietky pripojky,

» su vSetky kable, vedenia a hadicové baliky nepoSkodené a spravne zaizolované.
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Pripojenie zvaracieho horaka

Pripojky
zvaracieho
horaka

Bezpeénost’

Pripojenie
ruéného
zvaracieho
horaka MIG/MAG

30

Fronius F++ Euro pripojka pre Dinse
VR 7000 X X X
VR 7000-11 X (X) -
VR 7000-30 X (X) -
VR 7000 CMT X - -
(X) ... do max. 500 A

UPOZORNENIE!

Pri zvaracom prude nad 500 A podavace drétu VR 7000-11 a VR 7000-30
prevadzkujte iba s dostatoéne nadimenzovanymi zvaracimi horakmi Fronius na

pripojenie zvaracich horakov F++.

UPOZORNENIE!

Pri pripojeni zvaracieho horaka prekontrolujte, €i

» suU pevne pripojené vSetky pripojky,

» su vSetky kable, vedenia a hadicové baliky nepoSkodené a spravne zaizolované.

* Riadiaca zastréka ruéného zvaracieho
horaka MIG/MAG existuje v dvoch vyhoto-
veniach:

- ako samodistiaci konektor
- ako konektor LocalNet, napr. pri
zvaracich horakoch JobMaster



Pripojenie robo-
tického Owy 5
zvaracieho @ I “
horaka MIG/MAG, @
pripojenie stro-
jového
zvaracieho
horaka MIG/IMAG

Roboticky zvéraci horék MIG/MAG (napr.: Robacta Roboticky zvaraci horék MIG/MAG s externou
Drive) podavacou hadicou drétu (napr.: Robacta Drive ext.
DFS)
Pripojenie hnacej * riadiaci konektor pre zasobnik

jednotky CMT drétu
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Zasuvanie a vymena posuvovych kladiek

VsSeobecne

Posuvy drétu pre
USA

Vlozenie / vymen
a posuvovych
kladiek

32

Posuvové kladky sa musia prispdsobit zvaranému priemeru drétu, ale aj legovaniu drétu,
aby sa zarucilo optimalne prepravovanie drétovej elekirody.

DOLEZITE! Pouzivajte iba posuvové kladky zodpovedajlce prislugnej drotovej
elektrode.

Prehlad dostupnych posuvovych kladiek a ich moznosti nasadenia sa nachadza
v zoznamoch nahradnych dielov.

V USA sa vSetky posuvy drotu dodavaju bez posuvovych kladiek. Po vsadeni cievky
drétu sa musia do posuvu drétu vsadit’ posuvové kladky.




Zasuvanie cievky drotu, zasuvanie prstencovej
cievky

Bezpecnost’ A POZOR!

Nebezpecenstvo v désledku pruzného ucinku navinutej drotovej elektréody.

Néasledkom mézu byt vadZne poranenia.

» Pri zasuvani cievky drotu/drotenej cievky treba koniec drétovej elektrédy pevne
zadrzat, aby sa zabranilo zraneniam v désledku spatne vystrelenej drotovej
elektrody.

/\ POZOR!

Nebezpedenstvo v désledku padajucej cievky drotu/drotenej cievky.

Nasledkom mézu byt vazne poranenia.

» Zabezpedlte pevné usadenie cievky drbtu alebo prstencovej cievky pomocou
adaptéra pre prstencové cievky na uchyteni cievky drotu.

Nasadenie cievky
drotu

Nasadenie UPOZORNENIE!
drétenej cievky
Pri pracach s prstencovymi cievkami pouzivajte vyluéne adaptér pre prstencové

cievky obsiahnuty v rozsahu dodavky podavaca drétu! Podavace drotu pre USA sa
dodavaju bez adaptéra pre drotené cievky.

/\ POZOR!

Nebezpecenstvo v désledku padajucej drotenej cievky.

Néasledkom mdZu byt vaZne poranenia osdb alebo poskodenia zariadenia.

» Drotenu cievku na dodanom adaptéri na drétené cievky nasadte tak, aby prieky
drétenej cievky lezali vo vnutri vodiacich draZzok adaptéra na drétené cievky.
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Vbehnutie drétovej elektrody

Zavedenie
I
drotovej A POZOR!
elektrody Nebezpeéenstvo v désledku pruzného Géinku navinutej drétovej elektrody.

Nasledkom mdzu byt vazne zranenia.

» Pri zasuvani drétovej elektrody do 4-kladkového pohonu pevne zadrzte koniec
drbtovej elektrody, aby sa zabranilo poraneniam spdsobenym dozadu vystrelujucou
drétovou elektrodou.

/\ POZOR!

Nebezpecenstvo v dosledku konca drotovej elektrody s ostrymi hranami.
Nasledkom mdzu byt poskodenia zvaracieho horaka.
» Koniec drotovej elektrédy pred zavedenim dékladne odihlite.

/\ POZOR!

Nebezpecenstvo spdsobené vysuvajicou sa drétovou elektrédou.

Nasledkom mézu byt vazne zranenia.

» Pristlaceni tlacidla zavedenia dr6tu alebo tlacidla horaka nemanipulujte so zvaracim
horakom v blizkosti tvare ani tela a pouzivajte vhodné ochranné okuliare.
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Nastavenie 1 UPOZORNENIE!
pritlaku '
Pritlak nastavte tak, aby sa drotova

elektréda nedeformovala, aby vSak bola
zarucena bezchybna preprava drétu.

Orientacné hodnoty Polkruhové Trapézové kladky Plastové kladky
pritlaku kladky

Hlinik 1,5 - 356-45
Ocel 3-4 1,5 -

CrNi 3-4 1,5 -
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Nastavenie brzdy

Nastavenie brzdy

Montaz brzdy

UPOZORNENIE!

Po uvolneni tlac¢idla horaka nema cievka drotu dobiehat’.
Brzdu pripadne dodato¢ne nastavte.

/\ POZOR!

Nebezpecenstvo v dosledku padajucej cievky drotu.

Néasledkom mézu byt vaZne poranenia osdb alebo poskodenia zariadenia.

» Aby sa zarucilo pevné dosadnutie cievky drotu a optimalny brzdovy u€inok, montaz
brzdy vykonajte podla nasledujuceho vyobrazenia.
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Montaz podavacej hadice drotu pre externu drétovu

elektrodu

VsSeobecne

Izolované
prevadzanie
drétovej
elektrody

k podavacu drétu

Montaz

podavacej hadice
drétu pre externu
drotovu elektrodu

Opcia podavacej hadice drétu sluzi na chranenu prepravu externej drétovej elektrédy k
4-kladkovému pohonu podavaca drétu.

Podavacia hadica dr6tu je k dispozicii v dvoch vyhotoveniach:

- pre ocel (modra),

- pre hlinik (biela)

/A NEBEZPECENSTVO!

Nebezpeéenstvo materialnych a personalnych §kéd, a tiez nepriaznivého ovplyv-
nenia vysledku zvarania, v désledku skratu na kostru alebo zemného skratu nezai-
zolovanej drotovej elektrédy.

Pri automatizovanych pouZitiach drétovu elektrédu iba izolovane previest z nadoby
zvaracieho drotu, velkokapacitnej cievky alebo cievky drétu k posuvu drétu (napr. pomo-
cou prepravnej hadice drotu)

Skrat na kostru alebo na zem méze byt vyvolany na zaklade:

- neizolovane vedenej volne ulozenej drétovej elektrody, ktora pocas operacie
zvarania dochadza do kontaktu s elektricky vodivym predmetom

- chybajuca izolacia medzi drétovou elekirédou a uzemnenym krytovanim urcitej sek-
cie robota

- rozodraté podavacie hadice drétu, a tym holé drotové elektrody

Pouzitie prepravnych hadic drétu zaruCuje izolované prevadzanie drétovej elektrody

k posuvu drbtu. podavacie hadice drétu neprevadzajte cez ostré hrany, aby sa zabranilo
rozodratiu tychto podavacich hadic drétu. Pripadne pouzit’ drziaky hadice alebo ochranu
proti odieraniu. NavySe sa spojkové medzikusy a priklopy nadob pre zvaraci drét posta-
raju o bezpecny transport drétovej elektrody.
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Uvedenie do prevadzky

Bezpecnost’

VSeobecné
informacie

Predpoklady
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/\ NEBEZPECENSTVO!

Nebezpecenstvo nespravneho ovladania a nespravne vykonanych prac.
Urmarea o pot reprezenta vatamari corporale grave si pagube materiale majore.

>

>
>

Toate funcitiile descrise pot fi efectuate doar de catre personalul de specialitate califi-
cat.

Cititi si intelegeti in intregime acest document.

Cititi si intelegeti in intregime toate MU ale componentelor sistemului, in special pre-
scriptiile de securitate.

Uvedenie posuvu drétu do prevadzky prebehne pri ru¢nych aplikaciach stlacenim tlacidla
horaka a pri automatickych aplikaciach prostrednictvom aktivneho signalu Startu
zvarania.

Pred uvedenim podavaca drétu do prevadzky musia byt splnené nasledujuce predpo-
klady:

podavac drétu je pomocou spojovacieho hadicového vedenia spojeny s prudovym
zdrojom,

zvaraci horak je pripojeny na podavac drotu,

posuvoveé kladky su nasadené do podavaca drbtu,

cievka drbtu / drotena cievka s adaptérom na drotené cievky je nasadena

do podavaca drétu,

drétova elektréda zabehnuta,

je nastaveny pritlak posuvovych kladiek,

je nastavena brzda,

vSetky kryty su zatvorené, st namontované vsetky bo¢né Casti, vSetky ochranné
pripravky su neporusené a nainstalované na preduréené miesto.

Pri automatizovanych aplikaciach v spojeni s externymi drétovymi elektrédami navyse aj:

izolované vedenie drétovej elektrody k posuvu drotu



Osetrovanie, udrzba a likvidacia

VsSeobecne

Pri kazdom uve-
deni
do prevadzky

Kazdych 6 mesia-
cov

Likvidacia

Posuv drétu za normalnych prevadzkovych podmienok vyZaduje iba minimalne oSetrenie
a udrzbu. Dodrziavanie niektorych bodov je vSak nevyhnutné, aby sa zvaracie zariadenie
udrzalo pripravené na prevadzku pocas dlhych rokov.

/\ NEBEZPECENSTVO!

Nebezpecenstvo zasahu elektrickym pradom.
Zasah elektrickym pradom moze byt smrtelny.

» Pred otvorenim zariadenia: Sietovy spinac prepnite do polohy -O-.

» Zariadenie odpojte od siete.

» Umiestnite zrozumitelny vystrazny Stitok proti opatovnému zapnutiu

» Pomocou vhodného meracieho pristroja zabezpecte vybitie elektricky nabitych
konstrukénych dielov (napr. kondenzatorov).

- Prekontrolujte poSkodenie zvaracieho horaka, spojovacieho hadicového vedenia a
spojenia na kostru

- opticka kontrola posuvovych kladiek a bovdenov pre vedenie dr6tu ohladom
poskodenia

- Prekontrolujte pritlak posuvovych kladiek a pripadne ho nastavte

- prekontrolovat brzdu a pripadne ju nastavit

- Bocné strany zariadenia demontujte a vnutro zariadenia vyfukajte doCista suchym
stlaenym vzduchom so znizenym tlakom

A\ POZOR!

Nebezpecenstvo spdsobené vplyvom stlaceného vzduchu.
Néasledkom mézu byt materidlne Skody.
» Nefukajte zblizka na elektronické konstrukéné diely.

Pri likvidacii reSpektujte platné narodné a regionalne predpisy.

41



Technické udaje

VR 7000

VR 7000-11
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Napajacie napéatie 55V DC

(napajanie cez prudovy zdroj)

Menovity prud 4 A

Rychlost posuvu drétu 0,5 -22 m/min
19.69 — 866.14 ipm

Stupen krytia IP 23

Rozmery d x$ x v

640 x 260 x 430 mm
25.20 x 10.24 x 16.93 in.

Hmotnost 18 kg
39.68 Ibs.
Druhy cievok drétu vSetky normované cievky drétu
Maximalne dovolena hmotnost cievky drotu 16 kg
35.27 Ibs.

Priemer cievky drotu

max. 300 mm
max. 11.81 in.

Priemer drotu 0,8-1,6 mm
0.03-0.06 in.

Pohon drbtu 4-kladkovy pohon
Maximalny tlak ochranného plynu 7 bar
101 psi

Chladiace médium originalne Fronius
Maximalny tlak chladiaceho média 6 bar
87 psi

Prenosova rychlost LocalNet

57600 Baudov

pripoj LHSB

Napajacie napatie 55V DC

(napajanie cez prudovy zdroj)

Menovity prad 4 A

Rychlost’ posuvu drétu 0,5 - 11 m/min
19.69 — 433.07 ipm.

Stupen krytia IP 23

Rozmery d x § x v

640 x 260 x 430 mm
25.20 x 10.24 x 16.93 in.

Hmotnost

19 kg
41.89 Ibs.

Druhy cievok drotu

vSetky normované cievky drbtu

Maximalne dovolend hmotnost' cievky
drétu

16 kg
35.27 Ibs.




VR 7000-30

Priemer cievky drotu

max. 300 mm
max. 11.81 in.

Priemer drotu

0,8-3,2mm
0.03-0.13in.

Pohon drotu

4-kladkovy pohon,
vodou chladeny kotu¢ovy motor

Maximalny tlak ochranného plynu 7 bar
101 psi

Chladiace médium originalne Fronius
Maximalny tlak chladiaceho média 6 bar
87 psi

Prenosova rychlost LocalNet

57600 Baudov

pripoj LHSB

Napajacie napéatie 55V DC

(napajanie cez prudovy zdroj)

Menovity prad 4 A

Rychlost posuvu drétu 0,5 -30 m/min
19.69 — 1181.10 ipm

Stupen krytia IP 23

Rozmery d x§ x v

640 x 260 x 430 mm
25.20 x 10.24 x 16.93 in.

Hmotnost’ 19 kg

41.89 Ibs.
Druhy cievok drétu vSetky normované cievky drétu
Maximalne dovolena hmotnost' cievky 16 kg
drétu 35.27 Ibs.

Priemer cievky drotu

max. 300 mm
max. 11.81 in.

Priemer drotu

0,8-1,6 mm
0.03-0.06in.

Pohon drotu

4-kladkovy pohon,
vodou chladeny kotucovy motor

Maximalny tlak ochranného plynu 7 bar
101 psi

Chladiace médium originalne Fronius
Maximalny tlak chladiaceho média 6 bar
87 psi

Prenosova rychlost LocalNet

57600 Baudov

pripoj LHSB
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VR 7000 CMT
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Napajacie napéatie 55V DC

(napajanie cez prudovy zdroj)

Menovity prad 4 A

Rychlost posuvu drétu 0,5 -22 m/min
19.69 — 866.14 ipm

Stupen krytia IP 23

Rozmery d x$ x v

640 x 260 x 430 mm
25.20 x 10.24 x 16.93 in.

Hmotnost’ 18 kg

39.68 Ibs.
Druhy cievok drétu vSetky normované cievky drétu
Maximalne dovolena hmotnost' cievky 16 kg
drétu 35.27 Ibs.

Priemer cievky drotu

max. 300 mm
max. 11.81 in.

Priemer drétu 0,8-1,2mm

0.03-0.05in.

Pohon drétu 4-kladkovy pohon

Maximalny tlak ochranného plynu 7 bar

101 psi

Chladiace médium originalne Fronius

Maximalny tlak chladiaceho média 6 bar

87 psi

Prenosova rychlost LocalNet 57600 Baudov

Rychlost prenosu dat LHSB 10 MBaud

Pripojka LHSB spojovacieho hadicového sériovo
vedenia

Pripojka LHSB hnacej jednotky CMT sériovo

Napajacie napatie pre hnaciu jednotku
CMT

24V DC, 100 mA

Pripoj zasobnika drétu

sériovo

Napajacie napatie pre zasobnik drétu

24V DC, 40 mA
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