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Sicherheitsvorschriften

Erklarung Sicher-
heitshinweise

Allgemeines

A GEFAHR!

Bezeichnet eine unmittelbar drohende Gefahr.
» Wenn sie nicht gemieden wird, sind Tod oder schwerste Verletzungen die Folge.

/A WARNUNG!

Bezeichnet eine moglicherweise gefahrliche Situation.
» Wenn sie nicht gemieden wird, kdnnen Tod und schwerste Verletzungen die Folge
sein.

/\  VORSICHT!

Bezeichnet eine moglicherweise schidliche Situation.
» Wenn sie nicht gemieden wird, kdnnen leichte oder geringfiigige Verletzungen sowie
Sachschaden die Folge sein.

HINWEIS!

Bezeichnet die Moglichkeit beeintrachtigter Arbeitsergebnisse und von Schaden
an der Ausriistung.

Das Gerat ist nach dem Stand der Technik und den anerkannten sicherheitstechnischen
Regeln gefertigt. Dennoch drohen bei Fehlbedienung oder Missbrauch Gefahr fir

- Leib und Leben des Bedieners oder Dritte,

- das Gerat und andere Sachwerte des Betreibers,

- die effiziente Arbeit mit dem Gerat.

Alle Personen, die mit der Inbetriebnahme, Bedienung, Wartung und Instandhaltung des
Gerates zu tun haben, missen

- entsprechend qualifiziert sein,

- Kenntnisse vom Schweif3en haben und

- diese Bedienungsanleitung vollstandig lesen und genau befolgen.

Die Bedienungsanleitung ist standig am Einsatzort des Gerates aufzubewahren.
Erganzend zur Bedienungsanleitung sind die allgemein gultigen sowie die ortlichen
Regeln zu Unfallverhiitung und Umweltschutz zu beachten.

Alle Sicherheits- und Gefahrenhinweise am Gerat
- in lesbarem Zustand halten

- nicht beschadigen

- nicht entfernen

- nicht abdecken, Uberkleben oder tGibermalen.

Die Positionen der Sicherheits- und Gefahrenhinweise am Gerat, entnehmen Sie dem
Kapitel ,Allgemeines” der Bedienungsanleitung lhres Gerates.

Storungen, die die Sicherheit beeintrachtigen kdnnen, vor dem Einschalten des Gerates
beseitigen.

Es geht um lhre Sicherheit!



Bestimmungs-
gemaRe Verwen-
dung

Umgebungsbe-
dingungen

Verpflichtungen
des Betreibers

Verpflichtungen
des Personals

Das Gerat ist ausschlief3lich fir Arbeiten im Sinne der bestimmungsgemafen Verwen-
dung zu benutzen.

Das Gerat ist ausschlief3lich fir die am Leistungsschild angegebenen Schweilverfahren
bestimmt.

Eine andere oder dariber hinaus gehende Benutzung gilt als nicht bestimmungsgeman.
Fir hieraus entstandene Schaden haftet der Hersteller nicht.

Zur bestimmungsgemafen Verwendung gehort auch

- das vollstéandige Lesen und Befolgen aller Hinweise aus der Bedienungsanleitung
- das vollstéandige Lesen und Befolgen aller Sicherheits- und Gefahrenhinweise

- die Einhaltung der Inspektions- und Wartungsarbeiten.

Das Gerat niemals fur folgende Anwendungen verwenden:
- Auftauen von Rohren

- Laden von Batterien/Akkumulatoren

- Start von Motoren

Das Gerat ist flir den Betrieb in Industrie und Gewerbe ausgelegt. Fir Schaden, die auf
den Einsatz im Wohnbereich zurlickzufiihren sind, haftet der Hersteller nicht.

Fur mangelhafte oder fehlerhafte Arbeitsergebnisse Gbernimmt der Hersteller ebenfalls
keine Haftung.

Betrieb oder Lagerung des Gerates aulRerhalb des angegebenen Bereiches gilt als nicht
bestimmungsgemal. Fir hieraus entstandene Schaden haftet der Hersteller nicht.

Temperaturbereich der Umgebungsluft:
- beim Betrieb: -10 °C bis + 40 °C (14 °F bis 104 °F)
- bei Transport und Lagerung: -20 °C bis +55 °C (-4 °F bis 131 °F)

Relative Luftfeuchtigkeit:
- bis 50 % bei 40 °C (104 °F)
- bis 90 % bei 20 °C (68 °F)

Umgebungsluft: frei von Staub, Sauren, korrosiven Gasen oder Substanzen, usw.
Hoéhenlage Uber dem Meeresspiegel: bis 2000 m (6561 ft. 8.16 in.)

Der Betreiber verpflichtet sich, nur Personen am Gerat arbeiten zu lassen, die

- mit den grundlegenden Vorschriften Uber Arbeitssicherheit und Unfallverhitung ver-
traut und in die Handhabung des Gerates eingewiesen sind

- diese Bedienungsanleitung, insbesondere das Kapitel ,Sicherheitsvorschriften gele-
sen, verstanden und dies durch ihre Unterschrift bestatigt haben

- entsprechend den Anforderungen an die Arbeitsergebnisse ausgebildet sind.

Das sicherheitsbewusste Arbeiten des Personals ist in regelmaRigen Abstanden zu
Uberprifen.

Alle Personen, die mit Arbeiten am Gerat beauftragt sind, verpflichten sich, vor Arbeits-

beginn

- die grundlegenden Vorschriften Gber Arbeitssicherheit und Unfallverhiitung zu befol-
gen

- diese Bedienungsanleitung, insbesondere das Kapitel ,Sicherheitsvorschriften® zu
lesen und durch ihre Unterschrift zu bestatigen, dass sie diese verstanden haben
und befolgen werden.




Netzanschluss

Selbst- und Per-
sonenschutz

Vor Verlassen des Arbeitsplatzes sicherstellen, dass auch in Abwesenheit keine Perso-
nen- oder Sachschaden auftreten kénnen.

Gerate mit hoher Leistung kdnnen auf Grund ihrer Stromaufnahme die Energiequalitat
des Netzes beeinflussen.

Das kann einige Geratetypen betreffen in Form von:
- Anschluss-Beschrankungen

- Anforderungen hinsichtlich maximal zulassiger Netzimpedanz *)
- Anforderungen hinsichtlich minimal erforderlicher Kurzschluss-Leistung *)

") jeweils an der Schnittstelle zum 6ffentlichen Netz
siehe Technische Daten

In diesem Fall muss sich der Betreiber oder Anwender des Gerates versichern, ob das
Gerat angeschlossen werden darf, gegebenenfalls durch Riicksprache mit dem Energie-
versorgungs-Unternehmen.

WICHTIG! Auf eine sichere Erdung des Netzanschlusses achten!

Beim Umgang mit dem Gerat setzen Sie sich zahlreichen Gefahren aus, wie beispiels-

weise.:

- Funkenflug, umherfliegende heille Metallteile

- augen- und hautschadigende Lichtbogen-Strahlung

- schadliche elektromagnetische Felder, die flr Trager von Herzschrittmachern
Lebensgefahr bedeuten

- elektrische Gefahrdung durch Netz- und Schweil}strom

- erhdhte Larmbelastung

- schadlichen Schweillrauch und Gase

Beim Umgang mit dem Gerat geeignete Schutzkleidung verwenden. Die Schutzkleidung
muss folgende Eigenschaften aufweisen:

- schwer entflammbar

- isolierend und trocken

- den ganzen Kdorper bedeckend, unbeschadigt und in gutem Zustand

Schutzhelm

stulpenlose Hose

Zur Schutzbekleidung zahlt unter anderem:

- Augen und Gesicht durch Schutzschild mit vorschriftsgemafiem Filtereinsatz vor UV-

Strahlen, Hitze und Funkenflug schutzen.

Hinter dem Schutzschild eine vorschriftsgemale Schutzbrille mit Seitenschutz tra-

gen.

Festes, auch bei Nasse isolierendes Schuhwerk tragen.

Hande durch geeignete Handschuhe schiitzen (elektrisch isolierend, Hitzeschutz).

- Zur Verringerung der Larmbelastung und zum Schutz vor Verletzungen Gehérschutz
tragen.

Personen, vor allem Kinder, wahrend des Betriebes von den Geraten und dem

Schweil3prozess fernhalten. Befinden sich dennoch Personen in der Nahe

- diese Uber alle Gefahren (Blendgefahr durch Lichtbogen, Verletzungsgefahr durch
Funkenflug, gesundheitsschadlicher Schweilirauch, Larmbelastung, mdgliche
Gefahrdung durch Netz- oder Schweil3strom, ...) unterrichten,

- geeignete Schutzmittel zur Verfigung stellen oder

- geeignete Schutzwande und -Vorhange aufbauen.



Angaben zu
Gerduschemissi-
ons-Werten

Gefahr durch
schadliche Gase
und Dampfe

Gefahr durch
Funkenflug

Das Gerat erzeugt einen maximalen Schallleistungspegel <80dB(A) (ref. 1pW) bei Leer-
lauf sowie in der Kiihlungsphase nach Betrieb entsprechend dem maximal zulassigem
Arbeitspunkt bei Normlast gemaf EN 60974-1.

Ein arbeitsplatzbezogener Emissionswert kann beim SchweilRen (und Schneiden) nicht
angegeben werden, da dieser verfahrens- und umgebungsbedingt ist. Er ist abhangig
von den verschiedensten Parametern wie z.B. Schweilverfahren (MIG/MAG-, WIG-
Schweilen), der angewahlten Stromart (Gleichstrom, Wechselstrom), dem Leistungsbe-
reich, der Art des Schweillgutes, dem Resonanzverhalten des Werkstiickes, der Arbeits-
platzumgebung u.a.m.

Beim Schweillen entstehender Rauch enthalt gesundheitsschadliche Gase und Dampfe.

Schweillrauch enthalt Substanzen, welche gemafll Monograph 118 der International
Agency for Research on Cancer Krebs ausldsen.

Punktuelle Absaugung und Raumabsaugung anwenden.
Falls moéglich, Schweilbrenner mit integrierter Absaugvorrichtung verwenden.

Kopf von entstehendem Schweildrauch und Gasen fernhalten.

Entstehenden Rauch sowie schadliche Gase
- nicht einatmen
- durch geeignete Mittel aus dem Arbeitsbereich absaugen.

Fur ausreichend Frischluft-Zufuhr sorgen. Sicherstellen, dass eine Durchliftungsrate von
mindestens 20 m?®/ Stunde zu jeder Zeit gegeben ist.

Bei nicht ausreichender Belliftung einen Schweiflhelm mit Luftzufuhr verwenden.

Besteht Unklarheit dariber, ob die Absaugleistung ausreicht, die gemessenen Schad-
stoff-Emissionswerte mit den zuldssigen Grenzwerten vergleichen.

Folgende Komponenten sind unter anderem fir den Grad der Schadlichkeit des
Schweillrauches verantwortlich:

- fur das Werkstiick eingesetzte Metalle

- Elektroden

- Beschichtungen

- Reiniger, Entfetter und dergleichen

- verwendeter Schweillprozess

Daher die entsprechenden Materialsicherheits-Datenblatter und Herstellerangaben zu
den aufgezahlten Komponenten berticksichtigen.

Empfehlungen fir Expositions-Szenarien, Malinahmen des Risikomanagements und zur
Identifizierung von Arbeitsbedingungen sind auf der Website der European Welding
Association im Bereich Health & Safety zu finden (https://european-welding.org).

Entzindliche Dampfe (beispielsweise Losungsmittel-Dampfe) vom Strahlungsbereich
des Lichtbogens fernhalten.

Wird nicht geschweif3t, das Ventil der Schutzgas-Flasche oder Hauptgasversorgung
schlie®en.

Funkenflug kann Brande und Explosionen ausldsen.

Niemals in der Nahe brennbarer Materialien schweilen.




Gefahren durch
Netz- und
Schweillstrom

10

Brennbare Materialien miissen mindestens 11 Meter (36 ft. 1.07 in.) vom Lichtbogen ent-
fernt sein oder mit einer gepriften Abdeckung zugedeckt werden.

Geeigneten, gepruften Feuerldscher bereithalten.

Funken und heilRe Metallteile kénnen auch durch kleine Ritzen und Offnungen in umlie-
gende Bereiche gelangen. Entsprechende Malinahmen ergreifen, dass dennoch keine
Verletzungs- und Brandgefahr besteht.

Nicht in feuer- und explosionsgefahrdeten Bereichen und an geschlossenen Tanks,
Fassern oder Rohren schweilden, wenn diese nicht gemal den entsprechenden nationa-
len und internationalen Normen vorbereitet sind.

An Behaltern in denen Gase, Treibstoffe, Mineraltle und dgl. gelagert sind/waren, darf
nicht geschweil3t werden. Durch Riickstande besteht Explosionsgefahr.

Ein elektrischer Schlag ist grundsatzlich lebensgefahrlich und kann tédlich sein.

Spannungsfiihrende Teile innerhalb und auf3erhalb des Gerates nicht berthren.

Beim MIG/MAG- und WIG-Schweilten sind auch der Schweil’draht, die Drahtspule, die
Vorschubrollen sowie alle Metallteile, die mit dem Schweil3draht in Verbindung stehen,
spannungsfiihrend.

Den Drahtvorschub immer auf einem ausreichend isolierten Untergrund aufstellen oder
eine geeignete, isolierende Drahtvorschub-Aufnahme verwenden.

Fir geeigneten Selbst- und Personenschutz durch gegeniiber dem Erd- oder Massepo-
tential ausreichend isolierende, trockene Unterlage oder Abdeckung sorgen. Die Unter-

lage oder Abdeckung muss den gesamten Bereich zwischen Kdrper und Erd- oder Mas-
sepotential vollstadndig abdecken.

Samtliche Kabel und Leitungen missen fest, unbeschadigt, isoliert und ausreichend
dimensioniert sein. Lose Verbindungen, angeschmorte, beschadigte oder unterdimensio-
nierte Kabel und Leitungen sofort erneuern.

Vor jedem Gebrauch die Stromverbindungen durch Handgriff auf festen Sitz Gberprifen.
Bei Stromkabeln mit Bajonettstecker das Stromkabel um min. 180° um die Langsachse
verdrehen und vorspannen.

Kabel oder Leitungen weder um den Kérper noch um Kdorperteile schlingen.

Die Elektrode (Stabelektrode, Wolframelektrode, Schweildraht, ...)
- niemals zur Kihlung in Flissigkeiten eintauchen
- niemals bei eingeschalteter Stromquelle beruhren.

Zwischen den Elektroden zweier Schweillgerate kann zum Beispiel die doppelte Leer-
lauf-Spannung eines Schweiltgerates auftreten. Bei gleichzeitiger Beriihrung der Poten-
tiale beider Elektroden besteht unter Umstanden Lebensgefahr.

Netz- und Geratezuleitung regelmaRig von einer Elektro-Fachkraft auf Funktionstiichtig-
keit des Schutzleiters Uberprifen lassen.

Gerate der Schutzklasse | bendtigen fiir den ordnungsgemalen Betrieb ein Netz mit
Schutzleiter und ein Stecksystem mit Schutzleiter-Kontakt.

Ein Betrieb des Gerates an einem Netz ohne Schutzleiter und an einer Steckdose ohne
Schutzleiter-Kontakt ist nur zuldssig, wenn alle nationalen Bestimmungen zur Schutz-
trennung eingehalten werden.

Andernfalls gilt dies als grob fahrlassig. Fur hieraus entstandene Schaden haftet der
Hersteller nicht.

Falls erforderlich, durch geeignete Mittel fiir eine ausreichende Erdung des Werkstlickes
sorgen.




Vagabundierende
Schweifstrome

EMV Geriate-Klas-
sifizierungen

EMV-MaRnahmen

Nicht verwendete Gerate ausschalten.

Bei Arbeiten in gréRerer Hohe Sicherheitsgeschirr zur Absturzsicherung tragen.

Vor Arbeiten am Gerat das Gerat abschalten und Netzstecker ziehen.

Das Gerat durch ein deutlich lesbares und verstandliches Warnschild gegen Anstecken
des Netzsteckers und Wiedereinschalten sichern.

Nach dem Offnen des Gerétes:
- alle Bauteile die elektrische Ladungen speichern entladen
- sicherstellen, dass alle Komponenten des Gerates stromlos sind.

Sind Arbeiten an spannungsfilhrenden Teilen notwendig, eine zweite Person hinzuzie-
hen, die den Hauptschalter rechtzeitig ausschaltet.

Werden die nachfolgend angegebenen Hinweise nicht beachtet, ist die Entstehung vaga-
bundierender Schweil’strome moglich, die folgendes verursachen kénnen:

- Feuergefahr

- Uberhitzung von Bauteilen, die mit dem Werkstiick verbunden sind

- Zerstérung von Schutzleitern

- Beschadigung des Gerates und anderer elektrischer Einrichtungen

Fir eine feste Verbindung der Werkstiick-Klemme mit dem Werkstlick sorgen.

Werkstuck-Klemme mdglichst nahe an der zu schweiRenden Stelle befestigen.

Das Gerat mit ausreichender Isolierung gegenuber elektrisch leitfahiger Umgebung auf-
stellen, z.B.: Isolierung gegenuber leitfahigem Boden oder Isolierung zu leitfahigen
Gestellen.

Bei Verwendung von Stromverteilern, Doppelkopf-Aufnahmen, etc., folgendes beachten:
Auch die Elektrode des nicht verwendeten Schweil3brenners / Elektrodenhalters ist
potentialfihrend. Sorgen Sie fir eine ausreichend isolierende Lagerung des nicht ver-
wendeten Schweillbrenners / Elektrodenhalters.

Bei automatisierten MIG/MAG Anwendungen die Drahtelektrode nur isoliert von
Schweildraht-Fass, GroRspule oder Drahtspule zum Drahtvorschub flihren.

Geréate der Emissionsklasse A:

- sind nur fir den Gebrauch in Industriegebieten vorgesehen

- kdénnen in anderen Gebieten leitungsgebundene und gestrahlte Stérungen verursa-
chen.

Gerate der Emissionsklasse B:

- erfullen die Emissionsanforderungen fir Wohn- und Industriegebiete. Dies gilt auch
fir Wohngebiete, in denen die Energieversorgung aus dem o6ffentlichen Niederspan-
nungsnetz erfolgt.

EMV Geréte-Klassifizierung gemaf Leistungsschild oder technischen Daten.

In besonderen Fallen kdnnen trotz Einhaltung der genormten Emissions-Grenzwerte
Beeinflussungen fir das vorgesehene Anwendungsgebiet auftreten (z.B. wenn empfind-
liche Gerate am Aufstellungsort sind oder wenn der Aufstellungsort in der Nahe von
Radio- oder Fernsehempfangern ist).

In diesem Fall ist der Betreiber verpflichtet, angemessene MalRnahmen fiir die Stérungs-
behebung zu ergreifen.

11



EMF-MaRnahmen

Besondere
Gefahrenstellen
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Die Storfestigkeit von Einrichtungen in der Umgebung des Gerates gemal nationalen
und internationalen Bestimmungen priifen und bewerten. Beispiele fir stéranfallige Ein-
richtungen welche durch das Gerat beeinflusst werden kénnten:

- Sicherheitseinrichtungen

- Netz-, Signal- und Daten-Ubertragungsleitungen

- EDV- und Telekommunikations-Einrichtungen

- Einrichtungen zum Messen und Kalibrieren

Unterstitzende MalRnahmen zur Vermeidung von EMV-Problemen:
1. Netzversorgung
- Treten elektromagnetische Stérungen trotz vorschriftsgemalem Netzanschluss
auf, zusatzliche MaBnahmen ergreifen (z.B. geeigneten Netzfilter verwenden).
2. Schweilleitungen
- so kurz wie moglich halten
- eng zusammen verlaufen lassen (auch zur Vermeidung von EMF-Problemen)
- weit entfernt von anderen Leitungen verlegen
3. Potentialausgleich
4. Erdung des Werkstuckes
- Falls erforderlich, Erdverbindung Uber geeignete Kondensatoren herstellen.
5. Abschirmung, falls erforderlich
- Andere Einrichtungen in der Umgebung abschirmen
- Gesamte Schweilinstallation abschirmen

Elektromagnetische Felder kdbnnen Gesundheitsschaden verursachen, die noch nicht

bekannt sind:

- Auswirkungen auf die Gesundheit benachbarter Personen, z.B. Trager von Herz-
schrittmachern und Horhilfen

- Trager von Herzschrittmachern miissen sich von ihrem Arzt beraten lassen, bevor
sie sich in unmittelbarer Nahe des Gerates und des Schweillprozesses aufhalten

- Abstande zwischen Schweillkabeln und Kopf/Rumpf des Schweillers aus Sicher-
heitsgrinden so grof3 wie moglich halten

- Schweil3kabel und Schlauchpakete nicht Gber der Schulter tragen und nicht um den
Korper und Korperteile wickeln

Hande, Haare, Kleidungsstlicke und Werkzeuge von beweglichen Teilen fernhalten, wie
zum Beispiel:

- Ventilatoren

- Zahnradern

- Rollen

- Wellen

- Drahtspulen und Schweil3drahten

Nicht in rotierende Zahnrader des Drahtantriebes oder in rotierende Antriebsteile greifen.

Abdeckungen und Seitenteile durfen nur fir die Dauer von Wartungs- und Reparaturar-
beiten gedffnet / entfernt werden.

Wahrend des Betriebes

- Sicherstellen, dass alle Abdeckungen geschlossen und samtliche Seitenteile ord-
nungsgemafn montiert sind.

- Alle Abdeckungen und Seitenteile geschlossen halten.

Austritt des Schweifldrahtes aus dem Schweil3brenner bedeutet ein hohes Verletzungsri-
siko (Durchstechen der Hand, Verletzung von Gesicht und Augen, ...).

Daher stets den Schweil3brenner vom Koérper weghalten (Gerate mit Drahtvorschub) und
eine geeignete Schutzbrille verwenden.

Werkstuck wahrend und nach dem Schweif3en nicht beriihren - Verbrennungsgefahr.



Beeintrachtigung
der
SchweilRergeb-
nisse

Von abkiihlenden Werkstiicken kann Schlacke abspringen. Daher auch bei Nacharbeiten
von Werkstlicken die vorschriftsgemalfie Schutzausriistung tragen und fiir ausreichenden
Schutz anderer Personen sorgen.

Schweil3brenner und andere Ausristungskomponenten mit hoher Betriebstemperatur
abkuhlen lassen, bevor an ihnen gearbeitet wird.

In feuer- und explosionsgefahrdeten Raumen gelten besondere Vorschriften
- entsprechende nationale und internationale Bestimmungen beachten.

Stromquellen fir Arbeiten in RGumen mit erhéhter elektrischer Gefahrdung (z.B. Kessel)
mussen mit dem Zeichen (Safety) gekennzeichnet sein. Die Stromquelle darf sich jedoch
nicht in solchen Raumen befinden.

Verbrihungsgefahr durch austretendes Kihimittel. Vor dem Abstecken von Anschliissen
fur den Kuhlmittelvorlauf oder -riicklauf, das Kuhlgerat abschalten.

Beim Hantieren mit Kihimittel, die Angaben des Kihlmittel Sicherheits-Datenblattes
beachten. Das Kihlmittel Sicherheits-Datenblatt erhalten Sie bei Ihrer Service-Stelle
oder uber die Homepage des Herstellers.

Fir den Krantransport von Geraten nur geeignete Last-Aufnahmemittel des Herstellers

verwenden.

- Ketten oder Seile an allen vorgesehenen Aufhangungspunkten des geeigneten Last-
Aufnahmemittels einhangen.

- Ketten oder Seile missen einen maoglichst kleinen Winkel zur Senkrechten einneh-
men.

- Gasflasche und Drahtvorschub (MIG/MAG- und WIG-Gerate) entfernen.

Bei Kran-Aufhdngung des Drahtvorschubes wahrend des Schweilens, immer eine
geeignete, isolierende Drahtvorschub-Aufhangung verwenden (MIG/MAG- und WIG-
Gerate).

Ist das Gerat mit einem Tragegurt oder Tragegriff ausgestattet, so dient dieser aus-
schlief3lich fur den Transport per Hand. Fir einen Transport mittels Kran, Gabelstapler
oder anderen mechanischen Hebewerkzeugen, ist der Tragegurt nicht geeignet.

Alle Anschlagmittel (Gurte, Schnallen, Ketten, etc.) welche im Zusammenhang mit dem
Gerat oder seinen Komponenten verwendet werden, sind regelmafig zu Uberprifen
(z.B. auf mechanische Beschadigungen, Korrosion oder Verdnderungen durch andere
Umwelteinflisse).

Prufintervall und Prifumfang haben mindestens den jeweils glltigen nationalen Normen
und Richtlinien zu entsprechen.

Gefahr eines unbemerkten Austrittes von farb- und geruchlosem Schutzgas, bei Verwen-
dung eines Adapters fir den Schutzgas-Anschluss. Das gerateseitige Gewinde des
Adapters, fliir den Schutzgas-Anschluss, vor der Montage mittels geeignetem Teflon-
Band abdichten.

Fir eine ordnungsgemale und sichere Funktion des Schweillsystems, sind folgende
Vorgaben hinsichtlich der Schutzgas-Qualitat zu erfiillen:

- Feststoffpartikelgrofie <40um

- Drucktaupunkt <-20°C

- max. Olgehalt <25mg/m?3

Bei Bedarf sind Filter zu verwenden.

HINWEIS!
Die Gefahr einer Verschmutzung besteht besonders bei Ringleitungen

13



Gefahr durch
Schutzgas-Fla-
schen

Sicher-
heitsmafRnahmen
am Aufstellort
und beim Trans-
port
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Schutzgas-Flaschen enthalten unter Druck stehendes Gas und kénnen bei
Beschadigung explodieren. Da Schutzgas-Flaschen Bestandteil der Schweiltausriistung
sind, mussen sie sehr vorsichtig behandelt werden.

Schutzgas-Flaschen mit verdichtetem Gas vor zu groRRer Hitze, mechanischen Schlagen,
Schlacke, offenen Flammen, Funken und Lichtbégen schitzen.

Die Schutzgas-Flaschen senkrecht montieren und geman Anleitung befestigen, damit
sie nicht umfallen kénnen.

Schutzgas-Flaschen von Schweil3- oder anderen elektrischen Stromkreisen fernhalten.

Niemals einen Schweillbrenner auf eine Schutzgas-Flasche hangen.

Niemals eine Schutzgas-Flasche mit einer Elektrode berihren.

Explosionsgefahr - niemals an einer druckbeaufschlagten Schutzgas-Flasche
schweillen.

Stets nur fiir die jeweilige Anwendung geeignete Schutzgas-Flaschen und dazu passen-
des, geeignetes Zubehor (Regler, Schlauche und Fittings, ...) verwenden. Schutzgas-
Flaschen und Zubehdr nur in gutem Zustand verwenden.

Wird ein Ventil einer Schutzgas-Flasche geodffnet, das Gesicht vom Auslass wegdrehen.

Wird nicht geschweifdt, das Ventil der Schutzgas-Flasche schlief3en.

Bei nicht angeschlossener Schutzgas-Flasche, Kappe am Ventil der Schutzgas-Flasche
belassen.

Herstellerangaben sowie entsprechende nationale und internationale Bestimmungen fiir
Schutzgas-Flaschen und Zubehdrteile befolgen.

Ein umstiirzendes Gerat kann Lebensgefahr bedeuten! Das Gerat auf ebenem, festem
Untergrund standsicher aufstellen
- Ein Neigungswinkel von maximal 10° ist zulassig.

In feuer- und explosionsgefahrdeten Rdumen gelten besondere Vorschriften
- entsprechende nationale und internationale Bestimmungen beachten.

Durch innerbetriebliche Anweisungen und Kontrollen sicherstellen, dass die Umgebung
des Arbeitsplatzes stets sauber und Ubersichtlich ist.

Das Gerat nur gemal der am Leistungsschild angegebenen Schutzart aufstellen und
betreiben.

Beim Aufstellen des Gerates einen Rundumabstand von 0,5 m (1 ft. 7.69 in.) sicherstel-
len, damit die Kihlluft ungehindert ein- und austreten kann.

Beim Transport des Gerates dafiir Sorge tragen, dass die glltigen nationalen und regio-
nalen Richtlinien und Unfallverhitungs-Vorschriften eingehalten werden. Dies gilt spezi-
ell fur Richtlinien hinsichtlich Gefahrdung bei Transport und Beférderung.

Keine aktiven Gerate heben oder transportieren. Gerate vor dem Transport oder dem
Heben ausschalten!

Vor jedem Transport des Gerates, das Kuhlmittel vollstdndig ablassen, sowie folgende
Komponenten demontieren:

- Drahtvorschub

- Drahtspule

- Schutzgas-Flasche




Sicher-
heitsmafRnahmen
im Normalbetrieb

Inbetriebnahme,
Wartung und
Instandsetzung

Vor der Inbetriebnahme, nach dem Transport, unbedingt eine Sichtpriifung des Gerates
auf Beschadigungen vornehmen. Allfallige Beschadigungen vor Inbetriebnahme von
geschultem Servicepersonal instandsetzen lassen.

Das Gerat nur betreiben, wenn alle Sicherheitseinrichtungen voll funktionstiichtig sind.
Sind die Sicherheitseinrichtungen nicht voll funktionstiichtig, besteht Gefahr fir

Leib und Leben des Bedieners oder Dritte,

- das Gerat und andere Sachwerte des Betreibers

- die effiziente Arbeit mit dem Geréat.

Nicht voll funktionstuichtige Sicherheitseinrichtungen vor dem Einschalten des Gerates
instandsetzen.

Sicherheitseinrichtungen niemals umgehen oder auRer Betrieb setzen.

Vor Einschalten des Gerates sicherstellen, dass niemand gefahrdet werden kann.

Das Gerat mindestens einmal pro Woche auf aulerlich erkennbare Schaden und Funkti-
onstlchtigkeit der Sicherheitseinrichtungen Gberprifen.

Schutzgas-Flasche immer gut befestigen und bei Krantransport vorher abnehmen.

Nur das Original-Kihimittel des Herstellers ist auf Grund seiner Eigenschaften (elektri-
sche Leitfahigkeit, Frostschutz, Werkstoff-Vertraglichkeit, Brennbarkeit, ...) fir den Ein-
satz in unseren Geraten geeignet.

Nur geeignetes Original-KihImittel des Herstellers verwenden.

Original-KuhImittel des Herstellers nicht mit anderen Kihimitteln mischen.

Nur Systemkomponenten des Herstellers an den Kihlkreislauf anschlief3en.

Kommt es bei Verwendung anderer Systemkomponenten oder anderer Kihimittel zu
Schaden, haftet der Hersteller hierfiir nicht und samtliche Gewahrleistungsanspriiche
erléschen.

Cooling Liquid FCL 10/20 ist nicht entzindlich. Das ethanolbasierende Kihimittel ist
unter bestimmten Voraussetzungen entzindlich. Das Kuhimittel nur in geschlossenen
Original-Gebinden transportieren und von Ziindquellen fernhalten

Ausgedientes Kiihimittel den nationalen und internationalen Vorschriften entsprechend
fachgerecht entsorgen. Das KihImittel Sicherheits-Datenblatt erhalten Sie bei Ihrer Ser-
vice-Stelle oder Uber die Homepage des Herstellers.

Bei abgekiihlter Anlage vor jedem Schweiltbeginn den Kihimittel-Stand prifen.

Bei fremdbezogenen Teilen ist nicht gewahrleistet, dass sie beanspruchungs- und

sicherheitsgerecht konstruiert und gefertigt sind.

- Nur Original-Ersatz- und VerschleiRteile verwenden (gilt auch fir Normteile).

- Ohne Genehmigung des Herstellers keine Veranderungen, Ein- oder Umbauten am
Gerat vornehmen.

- Bauteile in nicht einwandfreiem Zustand sofort austauschen.

- Bei Bestellung genaue Benennung und Sachnummer laut Ersatzteilliste, sowie Seri-
ennummer lhres Gerates angeben.

Die Gehauseschrauben stellen die Schutzleiter-Verbindung fur die Erdung der Gehause-
teile dar.

Immer Original-Gehauseschrauben in der entsprechenden Anzahl mit dem angegebe-
nen Drehmoment verwenden.
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Sicherheitstech-

nische

Uberpriifung

Entsorgung

Sicherheitskenn-
zeichnung

Datensicherheit

Urheberrecht
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Der Hersteller empfiehlt, mindestens alle 12 Monate eine sicherheitstechnische
Uberpriifung am Geréat durchfiihren zu lassen.

Innerhalb desselben Intervalles von 12 Monaten empfiehlt der Hersteller eine Kalibrie-
rung von Stromquellen.

Eine sicherheitstechnische Uberpriifung durch eine geprifte Elektro-Fachkraft wird emp-
fohlen

- nach Veranderung

- nach Ein- oder Umbauten

- nach Reparatur, Pflege und Wartung

- mindestens alle zwolf Monate.

Fir die sicherheitstechnische Uberpriifung die entsprechenden nationalen und interna-
tionalen Normen und Richtlinien befolgen.

Nahere Informationen fir die sicherheitstechnische Uberpriifung und Kalibrierung erhal-
ten Sie bei Ihrer Service-Stelle. Diese stellt Innen auf Wunsch die erforderlichen Unterla-
gen zur Verfligung.

Werfen Sie dieses Gerat nicht in den Hausmuill! GemaR Europaischer Richtlinie Gber
Elektro- und Elektronik-Altgerate und Umsetzung in nationales Recht, missen ver-
brauchte Elektrowerkzeuge getrennt gesammelt und einer umweltgerechten Wiederver-
wertung zugefuhrt werden. Stellen Sie sicher, dass Sie lhr gebrauchtes Gerat bei lhrem
Handler zuriickgeben oder holen Sie Informationen Uber ein lokales, autorisiertes Sam-
mel- und Entsorgungssystem ein. Ein Ignorieren dieser EU-Direktive kann zu potentiel-
len Auswirkungen auf die Umwelt und Ihre Gesundheit fihren!

Gerate mit CE-Kennzeichnung erfullen die grundlegenden Anforderungen der Nieder-
spannungs- und Elektromagnetischen Vertraglichkeits-Richtlinie (z.B. relevante Produkt-
normen der Normenreihe EN 60 974).

Fronius International GmbH erklart, dass das Gerat der Richtlinie 2014/53/EU entspricht.
Der vollstandige Text der EU-Konformitatserklarung ist unter der folgenden Internet-
Adresse verfugbar: http://www.fronius.com

Mit dem CSA-Priifzeichen gekennzeichnete Gerate erflillen die Anforderungen der rele-
vanten Normen fur Kanada und USA.

Fir die Datensicherung von Anderungen gegeniiber den Werkseinstellungen ist der
Anwender verantwortlich. Im Falle geldschter personlicher Einstellungen haftet der Her-
steller nicht.

Das Urheberrecht an dieser Bedienungsanleitung verbleibt beim Hersteller.

Text und Abbildungen entsprechen dem technischen Stand bei Drucklegung. Anderun-
gen vorbehalten. Der Inhalt der Bedienungsanleitung begriindet keinerlei Anspriiche sei-
tens des Kaufers. Fir Verbesserungsvorschlage und Hinweise auf Fehler in der Bedie-
nungsanleitung sind wir dankbar.



Allgemeines

Prinzip

Geriatekonzept

Einsatzgebiet

Die WIG-Stromquellen MW 2600 / 2600 CEL / 3000 (AC/DC) bzw. TT 2600 / 2600 CEL /
3000 (DC), als primargetaktete Schweiltanlage ausgefiihrt, sind eine Weiterentwicklung
transistorgesteuerter Schweiflanlagen. Die Versorgungsspannung wird gleichgerichtet
und durch einen schnellen Transistorschalter mit 80 kHz zerhackt. Ein elektronischer
Regler passt die Charakteristik der Stromquelle dem gewahlten Schweillverfahren an.

Ein weiteres interessantes Merkmal ist die automatische Kalottenbildung flir das
ACSchweilRen mit den Stromquellen Magic Wave. Flr optimale Ergebnisse berlicksich-
tigt diese Funktion den Durchmesser der verwendeten Wolfram-Elektrode.

Abb.1 Stromquelle MW 2600, TransTig 3000 und MagicWave 3000 mit Kiihlgerét und Fahrwagen

Typisch fiur die Stromquellen sind besondere Flexibilitat sowie aullerst einfache Anpas-
sung an unterschiedliche Aufgabenstellungen. Griinde fir diese erfreulichen Eigenschaf-
ten sind zum einen das modulare Produktdesign, zum anderen die vorhandenen
Méglichkeiten der problemlosen Systemerweiterung.

Sie kdnnen ihre Stromquelle praktisch an jede spezifische Gegebenheit anpassen. So ist
etwa die Schweillstromregelung stufenlos Uber die Brennertaste moglich. Zusatzlich
steht fur die unterschiedlichsten Anwendungsbereiche eine umfangreiche Auswahl an
Fernbedienungen zur Verfiigung.

In Gewerbe und Industrie gibt es zahlreiche Anwendungsbereiche fir die MagicWave
und die TransTig. Fir manuelles Schweilen, aber auch fir Automations- und Roboter-
aufgaben sind sie die idealen Stromquellen. Bezliglich der Materialien eignen sie sich fur
unlegierten und niedrig legierten Stahl genauso wie fiir hochlegierten Chrom/Nickel-
Stahl.

Unterstitzt werden diese Allround-Eigenschaften durch einen optimalen Ziindablauf.
Fir das WIG-AC Schweilen beriicksichtigt die MagicWave nicht nur den Elektroden-

Durchmesser, sondern auch die aktuelle Elektroden-Temperatur, aufgrund der vorange-
gangenen Schweifldauer und Schweilipause.
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Warnhinweis am
Gerat

18

Zudem leistet die MagicWave hervorragende Dienste im Bereich des SchweilRens von
Aluminium, Aluminium-Legierungen und Magnesium. Sie kénnen die AC-Frequenz in
einem sehr weiten Bereich optimal an lhre Erfordernisse anpassen.

Die Stromquellen sind allesamt generatortauglich und bieten durch geschiitzt unterge-
brachte Bedienelemente und pulverbeschichtetes Gehause gréf3tmogliche Robustheit im
Betrieb. Die Fulle an verfugbaren Betriebsarten und Sonderfunktionen verleiht den
Stromquellen beim Stabelektroden-Schweilen eine ebensolche Kompetenz wie fir das
WIG-Schweifden.

US-Stromquellen sind mit zusatzlichen Warnhinweisen am Gerat ausgestattet. DieWarn-
hinweise durfen weder entfernt noch Gbermalt werden.

Do not Remove, Destroy, Or Cover This Label

ARC WELDING can be hazardous.
® Read and follow all labels and the Owner s Manual carefully
® Only qualified persons are to install, operate, or service this unit .
according to all applicable codes and safety practices. © Always wear a face shield and long sleeves when

® Keep children away. ® Pacemaker wearers keep away. servicing. -
® Welding wire and drive parts may be at welding voltage. ELECTRIC SHOCK can kill; SIGNIFICANT DC

i = VOLTAGE exists after removal of input power
ELECTRIC SHOCK can Kill. j\ o Aiways wat 60 Soaonds atr power & Lrned of botore

= 7=| ARC RAYS can burn eyes and skin;
F‘\-'E-f NOISE can damage hearing.
@ Wear welding helmet with correct filter.

@ Wear correct eye, ear and body protection.

EXPLODING PARTS can injure.
© Failed parts can explode or cause other parts to explode
when power is applied.

® Always wear dry insulating gloves. working on unit

© Insulate yourself from work and ground. @ Check input capacitor voltage, and be sure it is near 0

@ Do not touch live electrical parts. before touching parts.

@ Disconnect input power before servicing.

® Keep all panels and covers securely in place.
FUMES AND GASES can be hazardous.

® Keep your head out of the fumes.

 \entilate area, or use breathing device.

o Read Material Safety Data Sheets (MSDSs) and

manufacturer s instructions for materials used.

:j doivent etre copmrmes atous les pertinents.
WELDING can cause fire or explosion. j SOUDAGE A L'ARC peut etre hasardeux.

@ Do not weld near flammable material. © Lire le manuel dinstructions avant utillsation.
é‘  Watch for fire: keep extinguisher nearby.

Standard Z49.1, “Safety In Welding and Cutting”

UN CHOC ELECTRIQUE peut etre mortel.

® Installation et raccordement de cette machine

E N

OSHA Safety and Health Standards, 29 CFR 1910, from U.S. Government

From American Welding Society, 550 N.W. LeJeune Rd., Miami, Fl 33126;
Printing Office, Washington, DC 20402.

CSA, W117-2 M87 Code for Safety in Welding and Cutting.

Read American N

® Ne pas installer sur une surface combustible.
@ Do not locate unit over combustible surfaces. © Les fils de soudage et pieces conductrices peuvent
© Do not weld on closed containers. etre a la tension de soudage.

o

Abb.3 US-Stromquelle mit zusétzlichen Warnhinweisen




Mindestausstattung fur den SchweiRbetrieb

Allgemeines Je nach Schweildverfahren ist fir die Arbeit mit der Stromquelle eine bestimmte Mindest-
ausstattung erforderlich.
Nachfolgende Beschreibung enthalt die flir das jeweilige Schweiliverfahren erforderliche
Mindestausstattung.

WIG-AC- - Stromquelle MagicWave

Schweifen - Massekabel
- WIG-Schwei3brenner mit Wippschalter
- Gasanschluss (Schutzgas-Versorgung) mit Druckminderer
- Zusatzwerkstoff je nach Anwendung

WIG-DC- - Stromquelle TransTig oder MagicWave
Schweifen - Massekabel
- WIG-Schweillbrenner mit Wippschalter
- Gasanschluss (Schutzgas-Versorgung)
- Zusatzwerkstoff je nach Anwendung

Stabelektroden- - Stromquelle TransTig oder MagicWave
Schweifen - Massekabel

- Elektrodenhalter

- Stabelektroden je nach Anwendung
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Systemkomponenten

Allgemeines Die Stromquellen TransTig und MagicWave kdnnen mit zahlreichen Systemerweiterun-
gen und Optionen betrieben werden.

Ubersicht

()

)

Abb.4 Systemerweiterungen und Optionen

) Stromquelle

(2) Kuhlgerat

(3) Fahrwagen mit Gasflaschen-Halterung

(4) WIG-Schweillbrenner Standard / Up/Down
(5) Fernbedienung

(6) Elektrodenkabel

(7) Massekabel
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Bedienpanel

Allgemeines

Ubersicht

/\  WARNUNG!

Gefahr durch Fehlbedienung.
Schwerwiegende Personen- und Sachschaden mdoglich.
» Sicherheitshinweise lesen

» samtliche Bedienungsanleitungen, auch der Systemkomponenten, lesen

Wesentliches Merkmal des Bedienpanels ist die logische Anordnung der Bedienele-
mente. Alle flr die tagliche Arbeit wesentlichen Parameter lassen sich einfach

- mit den Tasten anwahlen

- mittels Potentiometer verandern

- wahrend des Schweil’ens am Display anzeigen.

HINWEIS!
Auf Grund von Software-Aktualisierungen kdnnen Funktionen an lhrem Gerat verfigbar
sein, die in dieser Bedienungsanleitung nicht beschrieben sind oder umgekehrt. Zudem
kénnen sich einzelne Abbildungen geringfiigig von den Bedienelementen an lhrem Gerat
unterscheiden. Die Funktionsweise dieser Bedienelemente ist jedoch identisch.

Nachfolgend dargestelltes Bild zeigt eine Ubersicht der wesentlichen Einstellungen flr
die tagliche Arbeit, am Beispiel des Bedienpanels MagicWave. Eine ausfihrliche
Beschreibung dieser Einstellungen befindet sich in dem nachfolgenden Kapitel
.Beschreibung der Funktionen®.

(1) Betriebsart anwahlen:
- 2-Takt Betrieb
- 4-Takt-Betrieb
- BerlUhrungsziinden
- Stabelelektrode

(2) Balanceregler (nur MagicWave)

(3) Einstellregler fiir Wolframelektrode (nur MagicWave)
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Bedienpanel
Magic Wave
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(4)

Verfahren auswahlen:

- AC SchweilRen

- DC- Schweil3en

- DC+ SchweilRen (nur bei Stabelektrode)

(5)

Endkraterstrom

(6)

Hauptstrom-Regler

(7)

Down-Slope od. Stromabsenkzeit

(M (13 (2)

(20)
(14) (15) (18) (19) (21)

Abb.5 Bedienpanel MagicWave 2600 / 2600 CEL / 3000

(1)

®)

(6)

Anzeige SchweiBstrom ... zur Anzeige des Hauptsromes Iy

- Sollwert ... gewiinschter Schweil3strom

- Istwert ... tatsachlicher Schweildstrom

Anzeige Schweillspannung

- zur Anzeige des aktuellen Ist-Wertes der Schweillspannung
Taste Betriebsart

Stabelektroden-Schweifen

<

Symbol Stabelektroden-Schweillen

Beriihrungsziindung, nur mit WIG - 2-Takt Betrieb,oder WIG - 4-Takt Betrieb
kombinierbar

5 A

Symbol Beriihrungsziinden
4-Takt Betrieb ... WIG SchweiRen mit HF-Ziindung

N

Symbol 4-Takt-Betrieb




@)

(8)
(9)
(10)

(11)
(12)

(13)

(14)

(15)

(16)

(17)

2-Takt Betrieb ... WIG Schweien mit HF-Ziindung

p SN

Symbol 2-Takt-Betrieb

LED-Anzeige Startstrom Is ... leuchtet auf, wenn der Startstrom Ig aktiv ist

LED-Anzeige Hauptstrom I ... leuchtet auf, wenn der Hauptstrom Iy aktiv ist

Einstellregler Down-Slope ... stufenlos einstellbare Strom-Absenkgeschwindig-

keit vom Hauptstrom auf den Endkraterstrom Ig. Bei Betatigung des Einstellreg-

lers, wird fur 3 s der eingestellte Wert angezeigt.

LED-Anzeige Endkrater-Strom Ic... leuchtet auf, wenn der Endkraterstrom Ig

aktiv ist

LED-Anzeige WIG-PulsschweiBen ... blinkt, wenn der WIG-Pulsfernbedienung

TR50mc angeschlossen ist.

Anzeige HOLD ... bei jedem Schweildende werden die aktuellen Ist-Werte von-

Schweillstrom und Schweillspannung gespeichert - die Hold-Anzeige leuchtet.

Die Hold-Anzeige bezieht sich auf den zuletzt erreichten Hauptstrom Iy.

Die Hold-Anzeige wird geléscht durch

- Erneuten Schweil3start

- Einstellung des Hauptstromes Iy

- Wechsel der Betriebsart

- Wechsel des Verfahrens

- Stromquelle Aus- und wieder Einschalten

Wichtig! Wurde die Hauptstrom-Phase nie erreicht, eine FulR-Fernbedienung

verwendet oder WIG-Pulsgeschweil3t unter 20 Hz, werden keine Hold-Werte aus-

gegeben.

Hauptstrom-Regler I ... stufenlose Einstellung im Bereich 3 - 260 / 300 A.

Die LED-Anzeige Hauptstrom IH leuchtet wenn die Betriebsart Stabelektroden-

Schweillen angewahlt ist.

Vor Schweil’beginn zeigt die Anzeige Schweil3strom den Sollwert fur |y. Nach

Schweil3beginn erfolgt die Anzeige des aktuellen Ist-Wert des Schweil3stromes.

Endkraterstrom-Regler I ... prozentuelle Einstellung des Hauptstromes auf

denEndkraterstrom.

Einstellung ist nur im 4-Takt Betrieb moglich. Die Absenkung erfolgt tiber die

Brennertaste.

Balanceregler (nur MagicWave) ... Funktion nur im AC Bereich gegeben.

Veranderung der positiven und negativen Halbwelle.

-5: hochste Aufschmelzleistung, geringste Reinigungswirkung.

+5: héchste Reinigungswirkung, geringste Aufschmelzleistung.

Einstellregler fiir Wolfram-Elektrodendurchmesser (nur Magic Wave) ... Ein-

stellbereich 0 - 4 mm (0 - 0.16 in.)

AC-Betrieb:

- automatische Kalottenbildung (siehe Kapitel WIG-Schweil3en)

- einstellen des Ziindstromes auf den jeweiligen Wolfram-Elektrodendurch-
messer

DC-Betrieb:

- einstellen des Ziindstromes auf den jeweiligen Wolfram-Elektrodendurch-
messer

Wichtig! Bei Betriebsart Elektrode ist der Einstellregler deaktiviert.
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(18)  Taste Verfahren ... zur Anwahl des Verfahrens, abhangig von der gewahltenBe-
triebsart.

(19) (20) (21)

(19)  Fir das Verfahren WIG-AC Schweilen die Betriebsart 2-Takt Betrieb / 4-Takt
Betrieb wahlen.

Fur das Verfahren Stabelektrode-AC Schweil3en die Betriebsart Stabelektroden-
Schweillen wahlen.

(20)  Fir das Verfahren WIG-DC Schweilten die Betriebsart 2-Takt Betrieb / 4-Takt
Betrieb wahlen.

Fir das Verfahren Stabelektrode-DC- Schweil3en die Betriebsart Stabelektroden-
Schweil’en wahlen.

(21)  Fur das Verfahren WIG-DC+ Schweilden die Betriebsart Stabelektroden-
Schweillen wahlen.

(22)  Anzeige Ubertemperatur ... leuchtet auf, wenn sich die Stromquelle zu stark
erwarmt (z.B. infolge Uberschrittener Einschaltdauer). Weiterfihrende Informatio-
nen finden Sie im Kapitel ,Fehlerdiagnose- und Behebung®.

(23)  Anzeige S-Zeichen ... leuchtet auf wenn die Uberwachungsfunktion aktiv ist.

(M (13 (2)

(14) (15)

Abb.6 Bedienpanel TransTig 2600 / 2600 CEL / 3000

(1) Anzeige SchweiBstrom ... zur Anzeige des Hauptsromes Iy

- Sollwert ... gewiinschter Schweil3strom

- Istwert ... tatsachlicher Schweif3strom
(2) Anzeige Schweillspannung

- zur Anzeige des aktuellen Ist-Wertes der Schweil3spannung
(3) Taste Betriebsart



(4)

®)

(6)

7)

(8)
(9)
(10)

(11)
(12)

(13)

(14)

(15)

Stabelektroden-Schweilen

o<

Symbol Stabelektroden-Schweillen

Beriihrungsziindung, nur mit WIG - 2-Takt Betrieb,oder WIG - 4-Takt Betrieb
kombinierbar

5 Ao

Symbol Beriihrungsziinden

4-Takt Betrieb ... WIG SchweiRen mit HF-Zindung

PRt N

Symbol 4-Takt-Betrieb

2-Takt Betrieb ... WIG Schweien mit HF-Ziindung

S

Symbol 2-Takt-Betrieb

LED-Anzeige Startstrom ls ... leuchtet auf, wenn der Startstrom Ig aktiv ist
LED-Anzeige Hauptstrom I ... leuchtet auf, wenn der Hauptstrom Iy aktiv ist
Einstellregler Down-Slope ... stufenlos einstellbare Strom-Absenkgeschwindig-
keit vom Hauptstrom auf den Endkraterstrom Ig. Bei Betatigung des Einstellreg-
lers, wird fur 3 s der eingestellte Wert angezeigt.

LED-Anzeige Endkrater-Strom I¢... leuchtet auf, wenn der Endkraterstrom Ig
aktiv ist

LED-Anzeige WIG-PulsschweilRen ... blinkt, wenn der WIG-Pulsfernbedienung
TR50mc angeschlossen ist.

Anzeige HOLD ... bei jedem Schweiliende werden die aktuellen Ist-Werte von-
Schweil3strom und SchweilRspannung gespeichert - die Hold-Anzeige leuchtet.
Die Hold-Anzeige bezieht sich auf den zuletzt erreichten Hauptstrom I.

Die Hold-Anzeige wird geldscht durch

- Erneuten Schweil3start

- Einstellung des Hauptstromes Iy

- Wechsel der Betriebsart

- Wechsel des Verfahrens

- Stromquelle Aus- und wieder Einschalten

Wichtig! Wurde die Hauptstrom-Phase nie erreicht, eine FulR-Fernbedienung
verwendet oder WIG-Pulsgeschweil3t unter 20 Hz, werden keine Hold-Werte aus-
gegeben.

Hauptstrom-Regler I ... stufenlose Einstellung im Bereich 3 - 260 / 300 A.

Die LED-Anzeige Hauptstrom IH leuchtet wenn die Betriebsart Stabelektroden-
Schweillen angewahlt ist.

Vor Schweil3beginn zeigt die Anzeige Schweil’strom den Sollwert fur |y. Nach
SchweilRbeginn erfolgt die Anzeige des aktuellen Ist-Wert des Schweil3stromes.
Endkraterstrom-Regler I ... prozentuelle Einstellung des Hauptstromes auf
denEndkraterstrom.

Einstellung ist nur im 4-Takt Betrieb moglich. Die Absenkung erfolgt tber die
Brennertaste.
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(16)

(17)

Anzeige Ubertemperatur ... leuchtet auf, wenn sich die Stromquelle zu stark
erwarmt (z.B. infolge Uberschrittener Einschaltdauer). WeiterfiUhrende Informatio-
nen finden Sie im Kapitel ,Fehlerdiagnose- und Behebung®.

Anzeige S-Zeichen ... leuchtet auf wenn die Uberwachungsfunktion aktiv ist.



Anschlusse, Schalter und Systemerweiterungen

Anschliisse
Magic Wave /
Trans Tig mit Fro-
nius Brenner-
Zentralanschluss
F

(7)

(6) () (4)

Abb.7 Anschliisse Magic Wave an der Geréte-Vor- Abb.8 Anschliisse Trans Tig an der Geréte-Vorder-
derseite

(1)
()

®)

(4)

®)
(6)

7)

seite

Anschlussbuchse Fernregler ... standardisierte Anschlussbuchse fiir System-

erweiterungen

Anschlussbuchse Brennersteuerung ... zum Anschliel3en des Steuerstecker-

Schweillbrenner

Magic Wave: Anschlussbuchse Massekabel ... zum AnschlieRen des Masse-

kabels

TransTig: (+) - Strombuchse mit Bajonettverschluss ... zum AnschlieRen

- des Massekabels beim WIG-SchweilRen

- des Elektroden- bzw. Massekabels beim Stabelektroden-Schweilen (je nach
Elektrodentype)

Magic Wave: Anschlussbuchse SchweiBBbrenner ... zum Anschlieen des

Elektrodenkabels beim Stabelektroden-Schweil’en

TransTig: (-) - Strombuchse mit Bajonettverschluss ... zum Anschliel3en

- des Elektroden- bzw. Massekabels beim Stabelektroden-Schweilen (je
nachElektrodentype)

Anschlussbuchse WIG-SchweiRbrenner ... zum AnschlieRen des WIG-

Schweillbrenners

Anschlussbuchse Wasservorlauf ... zum Anschliel}en eines wassergekihlten-

SchweilRbrenners

Anschlussbuchse Wasserriicklauf ... zum Anschlie3en eines was-

sergekihltenSchweil3brenners
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Anschliisse
Magic Wave /
Trans Tig Bren-
ner-Zentralan-
schluss GWZ
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Abb.7 Anschliisse Magic Wave an der Geréte-Vor- Abb.8 Anschliisse Trans Tig an der Geréte-Vorder-

derseite

(1)
()

®)

(4)

®)

(6)
7)

seite

Anschlussbuchse Fernregler ... standardisierte Anschlussbuchse fiir System-

erweiterungen

Anschlussbuchse Brennersteuerung ... zum Anschliel3en des Steuerstecker-

SchweilRbrenner

Magic Wave: Anschlussbuchse Massekabel ... zum AnschlieRen des Masse-

kabels

TransTig: (+) - Strombuchse mit Bajonettverschluss ... zum AnschlielRen

- des Massekabels beim WIG-Schweil’en

- des Elektroden- bzw. Massekabels beim Stabelektroden-Schweilien (je nach
Elektrodentype)

Magic Wave: Anschlussbuchse SchweiBBbrenner ... zum Anschlief3en des

Elektrodenkabels beim Stabelektroden-Schweifien

TransTig: (-) - Strombuchse mit Bajonettverschluss ... zum Anschliel3en

- des Elektroden- bzw. Massekabels beim Stabelektroden-Schweilien (je
nachElektrodentype)

Anschlussbuchse WIG-SchweiRbrenner ... zum Anschlie3en

- des WIG-SchweilRbrenners

- der Wasserversorgung (Wasserrtcklauf) eines wassergekihlten WIG-
SchweilRbrenners

Anschlussbuchse Wasservorlauf ... zum Anschlielen eines wassergekiihlten-

Schweil3brenners

Anschlussbuchse Schutzgas



Anschliisse
Magic Wave /
Trans Tig Bren-
ner-Zentralan-
schluss GWZ

Abb.7 Anschliisse Magic Wave an der Geréte-Vor-

derseite
(1)
(2)
3)

(4)

Netzschalter ... zum Ein- und Ausschalten der Stromquelle
Anschlussbuchse Schutzgas

Taste Gaspriifen ... zum Einstellen der benétigten Schutzgasmenge am Druck-

minderer. Bei gedriickter Taste Gaspriifen, strémt Schutzgas aus.
Netzkabel mit Zugentlastung
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Vor der Inbetriebnahme

Sicherheit

Bestimmungs-
gemiRe Verwen-
dung

Aufstellbestim-
mungen

Netzbetrieb

30

/\  WARNUNG!

Gefahr durch Fehlbedienung!

Schwerwiegende Personen- und Sachschaden mdoglich.

» Funktionen erst anwenden, wenn diese Bedienungsanleitung vollstandig gelesen
und verstanden wurde

» samtliche Bedienungsanleitungen der Systemkomponenten, insbesondere Sicher-
heitsvorschriften vollstandig gelesen und verstanden wurden

Die Stromquelle ist ausschlielBlich zum WIG-Schweilen und Stabelektroden-Schweillen
bestimmt.

Eine andere oder dariber hinausgehende Benutzung gilt als nicht bestimmungsgemanR.
Fir hieraus entstehende Schaden haftet der Hersteller nicht.

Zur bestimmungsgemafen Verwendung gehdrt auch
- das Beachten aller Hinweise aus der Bedienungsanleitung
- die Einhaltung der Inspektions- und Wartungsarbeiten

Die Stromquelle ist nach Schutzart IP 23 geprift, das bedeutet:
- Schutz gegen Eindringen fester Fremdkorper groRer & 12,5 mm (.49 in.)
- Schutz gegen Sprihwasser bis zu einem Winkel von 60° zur Senkrechten

/\  WARNUNG!

Gefahr durch umstiirzende oder herabfallende Gerite!
Schwerwiegende Personen- und Sachschaden mdaglich.
» Geréate auf ebenem und festem Untergrund standsicher aufstellen.

Der Liftungskanal stellt eine wesentliche Sicherheitseinrichtung dar. Bei der Wahl des
Aufstellorts ist zu beachten, dass die Kihlluft ungehindert durch die Luftschlitze an Vor-
der- und Rickseite ein- bzw. austreten kann. Anfallender elektrisch leitender Staub (z.B.
bei Schmirgelarbeiten) darf nicht direkt in die Stromquelle gesaugt werden.

Gerate sind fur die am Leistungsschild angegebene Netzspannung ausgelegt. Sind
Netzkabel bzw. Netzstecker bei Ihrer Gerateausfihrung nicht angebracht, missen diese
den nationalen Normen entsprechend montiert werden. Die Absicherung der Netzzulei-
tung ist den Technischen Daten zu enthehmen.

/\  WARNUNG!

Gefahr durch nicht ausreichend dimensionierte Elektroinstallation.
Schwerwiegende Personen- und Sachschaden maoglich.
» Netzzuteilung sowie deren Absicherung sind entsprechend auszulegen

P es gelten die Technischen Daten auf dem Leistungsschild




Generatorbetrieb Die Stromquellen sind generatortauglich, wenn die maximal abgegebene Scheinleistung
des Generators mindestens betragt:
- MW 2600/TT 2600: 18 kVA
- MW 2600 CEL/TT 2600 CEL: 20 kVA
- MW 3000/ TT 3000: 22 kVA

HINWEIS!
Die abgegebene Spannung des Generators darf den Bereich der Netzspannungstole-
ranz keinesfalls unter- bzw. Uberschreiten. Die Angabe der Netzspannungstoleranz
erfolgt im Kapitel , Technische Daten®.
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Inbetriebnahme

Allgemeines

Anmerkungen
zum Kiihlgerat

Schutzgasflasche
anschliefen

32

/\  WARNUNG!

Gefahr durch einen elektrischen Schlag!
Schwerwiegende Personen- und Sachschaden mdoglich.
» Netzschalter in Stellung ,O“ scahlten

» das Gerat vom Netz trennen

Die Inbetriebnahme der Stromquelle wird wie folgt beschrieben:
- fur den Hauptanwendungsfall WIG-Schweilen,
- anhand einer Standard-Konfiguration fur eine WIG-SchweiRanlage.

Die Standard-Konfiguration besteht aus folgenden Komponenten:
- Stromquelle

- Kihlgerat

- WIG-Handschweil3brenner

- Druckminderer

- Gasflasche

Gasflaschen-Halterung

- Fahrwagen

Die nachfolgenden Arbeitsschritte sollen Ihnen einen Uberblick tiber die Inbetriebnahme
der Stromquelle geben.

Detaillierte Informationen zu den einzelnen Arbeitsschritten entnehmen Sie den Anleitun-
gen der entsprechenden Geréte.

Fur folgende Anwendungen wird ein Kiihigerat empfohlen:
- Roboterbetrieb

- Schlauchpakete iber 5 m Lange

- WIG-AC Schweil’en

- Schweilungen im hoheren Leistungsbereich allgemein

Die Stromversorgung des Kiihlgerates erfolgt tber die Stromquelle. Wird der Netzschal-
ter der Stromquelle auf Stellung ,I“ geschaltet, ist das Kihlgerat betriebsbereit.

/\  VORSICHT!

Gefahr durch umfallende Gasflasche!
Personen- und Sachschaden maglich.
» Sicherungsband verwenden

» Sicherungsband in der Hohe des oberen Teiles einer Gasflasche fixieren
» Sicherungsband niemals am Flaschenhals fixieren

[1] Schutzgasflasche am Fahrwagen fixieren



Verbindung zu
Werkstiick her-
stellen

Schweillbrenner
anschliefRen

E| Schutzgasflasche anschlielRen:
- Schutzkappe der Schutzgasflasche entfernen
- Ventil der Schutzgasflasche kurz nach links drehen um umliegenden Schmutz
zu entfernen
- Dichtung am Druckminderer priifen
- Druckminderer an der Schutzgasflasche aufschrauben und festziehen

Bei

Verwendung eines WIG-Schweillbrenners mit integriertem Gasanschluss:

E| An der Riickseite der Stromquelle Druckminderer mittels Gasschlauch an der
Anschlussbuchse Schutzgas anschliefien

[2] Uberwurfmutter festziehen

Bei

Verwendung eines WIG-Schweilibrenners ohne integriertem Gasanschluss

|I| Gasschlauch mit Druckminderer verbinden

Netzschalter in Stellung ,,0“ schalten
Massekabel in Plus-Strombuchse einstecken und verriegeln

[e] [] [=]

Mit dem anderen Ende des Massekabels Verbindung zum Werkstuck herstellen

II' Netzschalter in Stellung ,0“ schalten

E| Schweilkabel des WIG-Schweil3brenners in Minus-Strombuchse einstecken und
durch Drehen nach rechts verriegeln

Steuerstecker des SchweilRbrenners an der Anschlussbuchse Brennersteuerung ein-
stecken und verriegeln

E| Schweil3brenner bestiicken (siehe Bedienungsanleitung Schweil3brenner)
Bei Verwendung eines WIG-SchweilRbrenners mit integriertem Gasanschluss:

An der Rickseite der Stromquelle Druckminderer mittels Gasschlauch an der
Anschlussbuchse Schutzgas anschlief3en

[2] Uberwurfmutter festziehen
Nur bei Verwendung von wassergekuhltem Brenner:

Wasseranschlisse des Schweil3brenners an den Anschliissen Wasservorlauf und
Wasserriicklauf des Kiihlgerates anstecken.
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WIG-Betriebsarten

Allgemeines A WARNUNG!

Gefahr durch Fehlbedienung!

Schwerwiegende Personen- und Sachschaden mdoglich.

» diese Bedienungsanleitung lesen

» samtliche Bedienungsanleitungen der Systemkomponenten, insbesondere Sicher-
heitsvorschriften

Die Angaben Uber Einstellung, Stellbereich und MaReinheiten der verfugbaren Parame-
ter dem Kapitel ,Programmebene Voreinstellungen® entnehmen.

Symbolik und = <=
Erklédrung
Brennertaste zuriickziehen und halten Brennertaste loslassen
Brennertaste kurz zuriickziehen (<0,5 s) Brennertaste kurz vordriicken (<0,5 s)
Brennertaste vordriicken und halten Brennertaste loslassen
Erklédrung

GAS Gas-Vorstromzeit

Is Startstrom-Phase:vorsichtiges Erwarmen mit geringem Schweif3strom, um den
Zusatzwerkstoff korrekt zu positionieren

tup Up-Slope Phase: kontinuierliche Erh6hung des Startstromes auf den-
Schweil3strom

IH Schweillstrom-Phase:gleichmallige Temperatureinbringung in das durch vor-
laufende Warme erhitzte Grundmaterial

tsgown Down-Slope Phase: kontinuierliche Absenkung des Schweil3stromes auf den
Endkrater-Strom.

e Endkrater-Phase:zur Vermeidung einer értlichen Uberhitzung des Grundmate-
riales durch Warmestau am Schweil3ende. Ein mégliches Durchfallen der
SchweilRnaht wird verhindert.
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2-Takt

Spezial 2-Takt

SPt Punktierzeit

G-... G-H/G-L: Gas-Nachstromzeit

HINWEIS!

Der Parameter StS muss auf ,,OFF“ gestellt sein (Abschnitt Verfiigbare WIG-Para-
meter). Im Auslieferungszustand der Stromquelle befindet sich der Parameter StS
auf ,,OFF*“.

- SchweilRen: Brennertaste zuriickziehen und halten
- SchweilRende: Brennertaste loslassen

W Vs —

Y

GAS t t

up down

G-H
G-L

2-Takt Betrieb

Die Erklarung der Symbole und Abkurzungen sind im Abschnitt Symbolik und
Erklédrung zu finden.

HINWEIS!

Der Parameter Sts muss auf ,,ON“ gestellt sein (Abschnitt Programmebene Vorein-
stellungen). Im Auslieferungszustand der Stromquelle befindet sich der Parameter
StS auf ,,OFF“.

- Schweilten: Brennertaste zuriickziehen und halten
- SchweilRende: Brennertaste loslassen
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4-Takt

4-Takt mit Zwi-
schenabsenkung

36

GAS G-L

Spezial 2-Takt Betrieb

Die Erklarung der Symbole und Abkiirzungen sind im Abschnitt Symbolik und
Erklarung zu finden.

HINWEIS!

Der Parameter SFS muss auf ,,OFF“ gestellt sein (Abschnitt Programmebene Vor-
einstellungen). Im Auslieferungszustand der Stromquelle befindet sich der Para-
meter SFS auf ,,OFF*.

- Schweildstart mit Startstrom IS: Brennertaste zurlickziehen und halten

- Schweilten mit Hauptstrom IH: Brennertaste loslassen

- Absenken auf Endkraterstrom IE: Brennertaste zurtickziehen und halten
- Schweillende: Brennertaste loslassen

praprs S poE

GAS

4-Takt Betrieb

Die Erklarung der Symbole und Abklrzungen sind im Abschnitt Symbolik und
Erklarung zu finden.

In nachfolgend dargestellter Variante des 4-Takt Betriebes, erfolgt eine Zwischenabsen-
kung auf IE des Schweil3stromes durch Vordriicken und Halten der Brennertaste.
- Betriebsart 4-Takt Betrieb anwahlen



HINWEIS!

Der Parameter SFS muss auf ,,OFF“ gestellt sein (Abschnitt Programmebene Vor-
einstellungen). Im Auslieferungszustand der Stromquelle befindet sich der Para-
meter SFS auf ,,OFF*“.

- Zwischenabsenkung auf den eingestellten Absenkstrom IE wahrend der Haupt-
strom-Phase: Brennertaste vordriicken und halten
- Hauptstrom wieder aufnehmen: Brennertaste loslassen

4-Takt mit Zwischenabsenkung Betrieb

Die Erklarung der Symbole und Abkurzungen sind im Abschnitt Symbolik und
Erkléarung zu finden.

Spezial 4-Takt: Die nachfolgend dargestellte Variante des Spezial 4-Takt Betriebes, ermdglicht die Zwi-
Variante 1 schenabsenkung auf den eingestellten Absenkstrom 13 mittels WIG-Brennern ohne Dop-
peltaster-Funktion durch kurzes Vordriicken der Brennertaste. Nach erneutem kurzen
Vordriicken der Brennertaste steht wieder der Hauptstrom IH zur Verfligung.
- Betriebsart 4-Takt Betrieb anwahlen
- Den Setup-Parameter SFS auf ,1“ stellen
(Abschnitt Programmebene Voreinstellungen)

Sonder 4-Takt Betrieb: Variante 1

Die Erklarung der Symbole und Abkurzungen sind im Abschnitt Symbolik und
Erklédrung zu finden.
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Spezial 4-Takt:

Die nachfolgend dargestellten Varianten des Spezial 4-Takt Betriebes, ermdglichen die
Variante 2-4

Zwischenabsenkung auf den eingestellten Absenkstrom mittels WIG-Brennern mit Dop-
peltaster-Funktion.

- Betriebsart 4-Takt Betrieb anwahlen

- Den Setup-Parameter SFS auf 2, 3, 4 od. 5* fiir gewiinschte Variante stellen
(Abschnitt Programmebene Voreinstellungen)

g = = =
4
1A L, L,
p— p—
IE E
|s — ——
t
GAS tup tdv:>wn tup tdown Ei‘
G-H
Sonder 4-Takt Betrieb: Variante 2
! A IH IH
p— p—
IE IE
Ig — ——
[
_ t
GAS tup tdown tup tdown E-t
G-H

Sonder 4-Takt Betrieb: Variante 3



Spezial 4-Takt:
Variante 5

Sonder 4-Takt Betrieb: Variante 4

Die Erklarung der Symbole und Abkiirzungen sind im Abschnitt Symbolik und
Erklarung zu finden.

Die nachfolgend dargestellte Variante des Spezial 4-Takt Betriebes, ermoglicht eine
Erhdéhung und Verringerung des Schweilistromes ohne Up / Down Brenner.

Je langer die Brennertaste wahrend des Schweil3ens vorgedrickt wird, desto weiter-
erhéht sich der Schweil’strom (bis zum Maximum).

Nach dem Loslassen der Brennertaste bleibt der SchweilRstrom konstant. Je l1&anger die
Brennertaste erneut vorgedrickt wird, desto weiter verringert sich der SchweilRstrom.

%:ltt yzltt
I, >
| A
Iy
I, <
IE
IS
_t
GAS t, t, G-L

G-H

Sonder 4-Takt Betrieb: Variante 5

Die Erklarung der Symbole und Abkiirzungen sind im Abschnitt Symbolik und
Erklarung zu finden.
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WIG-SchweilRen

Sicherheit

Vorbereitung
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/\  WARNUNG!

Gefahr durch Fehlbedienung.

Fehlbedienung kann schwerwiegende Personen- und Sachschaden verursachen.

» Beschriebene Funktionen erst anwenden, wenn folgende Dokumente vollstandig
gelesen und verstanden wurden:

» diese Bedienungsanleitung

» samtliche Bedienungsanleitungen der Systemkomponenten, insbesondere Sicher-
heitsvorschriften

/\  WARNUNG!

Gefahr durch einen elektrischen Schlag.

Ein Elektroschock kann tddlich sein. Ist das Gerat wahrend der Installation am Netz

angesteckt, besteht die Gefahr schwerwiegender Personen und Sachschaden.

» Séamtliche Arbeiten am Gerat nur durchfilhren, wenn der Netzschalter in Stellung ,O*
geschaltet ist

» Samtliche Arbeiten am Gerat nur durchfihren, wenn das Gerat vom Netz getrennt
ist.

Netzstecker ausstecken

Netzschalter in Stellung "O" schalten

Massekabel in Plus-Strombuchse einstecken und verriegeln

Mit dem anderem Ende des Massekabels Verbindung zum Werkstiick herstellen

[o] [2] [e] [¥] [=]

Schweillkabel des WIG-Schweil3brenners in Minus-Strombuchse einstecken und
durch Drehen nach rechts verriegeln

E| Steuerstecker des Schweillbrenners am Anschluss Brennersteuerung einste-
ckenund verriegeln

Schweillbrenner bestiicken (siehe Bedienungsanleitung Schweil3brenner)
Druckminderer an der Schutzgasflasche aufschrauben und festziehen

Bei Verwendung eines WIG-Schweillbrenners mit integriertem Gasanschluss:

An der Rickseite der Stromquelle Druckminderer mittels Gasschlauch an der
Anschlussbuchse Schutzgas anschlief3en

E| Uberwurfmutter festziehen
Nur bei Verwendung von wassergekihltem Brenner und Kihlgerat:

Wasseranschliisse des Schweil3brenners an den Anschliissen Wasservorlauf und
Wasserricklauf des Kihlgerates anstecken.

E| Netzstecker einstecken
Nur bei Verwendung eines Fernreglers:

E| Fernregler an der Anschlussbuchse Fernregler anschlielsen



Betriebsart
anwahlen

Verfahren
anwahlen

/\  WARNUNG!

Gefahr durch einen elektrischen Schlag.

Schwerwiegende Personen- und Sachschaden kénnen die Folge sein.

» Sobald der Netzschalter in Stellung ,|I“ geschaltet ist, ist die Wolframelektrode des
Schweillbrenners spannungsfiihrend. Darauf achten, dass die Wolframelektrode
keine Personen oder elektrisch leitenden oder geerdeten Teile berthrt (z.B.
Gehause, etc.)

E—

Mittels Taste Betriebsart (3) anwahlen:

- Betriebsart 2-Takt Betrieb (1) mit HF-Ziinden

- Betriebsart 4-Takt Betrieb (2) mit HF-Ziinden

- Betriebsart 2-Takt Betrieb (1+4) mit Berlihrungsziinden
- Betriebsart 4-Takt Betrieb (2+4) mit Berlihrungsziinden

HINWEIS!

Fir die Stromquellen TransTig keine reinen Wolframelektroden verwenden (Kenn-
farbe: griin).

Mittels taste Verfahren anwahlen:

Verfahren AC Schweilen

Verfahren DC Schweif3en
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Kalottenbildung
(MagicWave)

Parameter ein-
stellen

Schutzgasmenge
einstellen

Ziinden des
Lichtbogens - All-
gemeines

WIG-Synchron-
schweiflen AC
(MagicWave)

42

Bei angewahltem Verfahren AC-Schweilen steht die automatische Kalottenbildung fir
die Stromquellen MagicWave zur Verfligung. Fir optimale Ergebnisse beriicksichtigt
diese den eingestellten Elektrodendurchmesser.

| | Die automatische Kalottenbildung
‘ ‘ sorgtwahrend des Schweilstarts fir die
| | Ausbildung der jeweils optimalen Kalotte.
| | Eine separate Kalottenbildung an einem
\ \ Versuchswerkstiick ist nicht erforderlich.
\ \ -
\ \
\ \
\ \
\ \

T \/

> ! <
(A) (B)
Kalottenbildung

HINWEIS!

Das Verfahren AC SchweiBen mit aktivierter Kalottenbildung ist nicht erforderlich,
wenn an der Wolframelektrode eine ausreichend groRe Kalotte ausgebildet ist.

Am Einstellregler fir Wolfram-Elektrode Elektrodendurchmesser einstellen. Die Kalotten-
bildung durch kurzes Vordriicken der Brennertaste aktivieren.

Mittels der Potentiometer am Bedienpanel die gewiinschten Parameter einstellen.

Eine Auflistung der in den Programmebenen verfligbaren Parameter befindet sich in
dem Abschnitt Programmebene Voreinstellungen.

II' Taste Gaspriifen driicken
E| Gewlnschte Gasmenge einstellen

Fir einen optimalen Ziindablauf, bei angewahltem Verfahren WIG-AC Schweil3en,
berlicksichtigen die Stromquellen MagicWave den Elektroden-Durchmesser. Zusatzlich
wird auch die aktuelle Elektroden-Temperatur, aufgrund der vorangegangenen
SchweilRdauer und Schweilpause, mit einkalkuliert.

Dient zur Netzsynchronisierung zweier Stromquellen, fiir das beidseitig gleichzeitige AC-
Schweifden.

HINWEIS!

Bei beiden Gerdten muss die Phasenfolge gleich sein.




HF-Ziinden

Die Angaben Uber Einstellung des Parameters SYn dem Kapitel ,Programmebenen P1-
P3“ Abschnitt ,Programmebene AC-Parameter P3“ entnehmen.

Die Angaben Uber Einstellung des Setup-Parameters HFt dem Abschnitt Programm-
ebene Voreinstellungen entnehmen.

Mittels Parameter HFt den Zeitabstand der HF-Impulse auf 0,01 s stellen. Im Ausliefe-
rungszustand der Stromquelle befindet sich der Parameter HFt auf ,,0,01s".

HINWEIS!

Kommt es zu Problemen bei empfindlichen Geraten in der unmittelbaren Umge-
bung, den Parameter HFt auf bis zu 0,4 s erhéhen.

Gegenliber dem Beriihrungsziinden entfallt beim HF-Ziinden das Risiko der Verunreini-
gungvon Elektrode und Werkstuck.

Fir das Ziinden des Lichtbogens wie folgt vorgehen:

E| Gasduse an der Ziindstelle aufsetzen
so dass zwischen Wolframelektrode
und Werkstiick ca. 2 bis 3 mm (0.08
bis 0.12 in.) Abstand besteht.

ANEENNNNNNNNNNN NN

Gasdlise aufsetzen

E| Neigung des Brenners erhdéhen und
Brennertaste geman angewahlter
Betriebsart betatigen (Abschnitt WIG-
Betriebsarten)

[2] Lichtbogen ziindet ohne
Werkstlickberihrung

]

ANNNNNNNNNNNNNNNNNNRNNNNN

Beriihrungsloses HF-Ziinden
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[1] Brenner in Normallage neigen

Schweillen

Beriihrungsziind Fir das Ziinden des Lichtbogens wie folgt vorgehen:

en E| an der Zlndstelle aufsetzen, sodass
zwischen Wolframelektrode und
Werkstlick ca. 2 bis 3 mm (0.08 bis
0.12 in.) Abstand besteht

ANEENNNNNNNNNNN NN

Gasdlise aufsetzen

Brennertaste betatigen - Schutzgas
stromt

Schweil3brenner langsam aufrichten,
bis die Wolframelektrode das
Werkstuck berlihrt

Ziinden durch Werksberiihrung
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SchweilRbrenner anheben und in Nor-
mallage schwenken, Lichtbogen
zundet
Schweillen
Ziindiiberwa- Kommt innerhalb einer Zeitdauer von 5 sec. kein Lichtbogen zustande, schaltet die-
chung Stromquelle selbsttatig ab. Fir einen erneuten Versuch ist ein wiederholtes Driicken der

Brennertaste erforderlich.
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Stabelektroden-Schweiflen

Sicherheit

Vorbereitung
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/\  WARNUNG!

Gefahr durch Fehlbedienung.

Schwerwiegende Personen- und Sachschaden kénnen die Folge sein.

» Beschriebene Funktionen erst anwenden, wenn diese Bedienungsanleitung
vollstandig gelesen und verstanden wurde.

» Beschriebene Funktionen erst anwenden, wenn samtliche Bedienungsanleitungen
der Systemkomponenten, insbesondere Sicherheitsvorschriften vollstandig gelesen
und verstanden wurden!

Vorhandene Kiihlgerate ausschalten (siehe Abschnitt Programmebene Voreinstellun-
genVerfiigbare WIG-Parameter)

/\  WARNUNG!

Gefahr durch einen elektrischen Schlag.

Ein Elektroschock kann tddlich sein.Ist das Gerat wahrend der Installation am Netz

angesteckt, besteht die Gefahr schwerwiegender Personen und Sachschaden.

» Samtliche Arbeiten am Geréat nur durchfiihren, wenn der Netzschalter in Stellung ,O*
geschaltet ist

» Samtliche Arbeiten am Geréat nur durchfiihren, wenn das Gerat vom Netz getrennt
ist.

|I| Netzstecker ausstecken
E| Netzschalter in Stellung "O" schalten
WIG-Schweillbrenner abmontieren

HINWEIS!

Die Stromquelle TransTig verfiigt liber keine Umschaltung Verfahren Stabelektro-
den-DC- SchweiBen / Verfahren Stabelektroden-DC+ Schweien.

Soll bei der Stromquelle TransTig vom Verfahren Stabelektroden-DC- Schwei3en auf
Stabelektroden-DC+ Schweilen gewechselt werden, Elektrodenhalter und Massekabel
an den Schweillbuchsen vertauschen.

|I| Massekabel in Plus-Strombuchse einstecken und verriegeln
|z| Mit dem anderen Ende des Massekabels Verbindung zum Werkstlck herstellen

Schweilkabel in Minus-Strombuchse einstecken und durch Drehen nach rechts ver-
riegeln

E| Netzstecker einstecken
Nur bei Verwendung eines Fernreglers:

|I| Fernregler an der Anschlussbuchse Fernregler anschlieen



Betriebsart
anwahlen

Verfahren
anwdhlen (Magic-
Wave)

Parameter ein-
stellen

/\  WARNUNG!

Gefahr durch einen elektrischen Schlag.

Schwerwiegende Personen- und Sachschaden kénnen die Folge sein.

» Sobald der Netzschalter in Stellung ,|I“ geschaltet ist, ist die Wolframelektrode des
Schweillbrenners spannungsfiihrend. Darauf achten, dass die Wolframelektrode
keine Personen oder elektrisch leitenden oder geerdeten Teile berthrt (z.B.
Gehause, etc.)

- Netzschalter in Stellung "I" schalten

Mittels Taste Betriebsart (3) anwahlen:

- Betriebsart Stabelektroden-
Schweilen (5)

- Mittels Taste Verfahren anwéahlen:

Verfahren AC Schweil3en oder

Verfahren DC- Schweif3en

Verfahren DC+ Schweil3en

Eine Auflistung der verfiigbaren Parameter befindet sich in dem Abschnitt Programm-
ebene Voreinstellungen.
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Anzeige Schweillspannung zeigt Leerlaufspannung an

ev. Fernregler TPmc anschlieRen (Dynamic u. Hot-Start einstellen)
Schweil3strom IH vorwahlen

Schweillvorgang einleiten.



Fernbedienung

Sicherheit

Allgemein

AC-Fernbedie-
nung TR 53mc

/\  WARNUNG!

Gefahr durch Fehlbedienung!

Schwerwiegende Personen- und Sachschaden mdoglich.

» diese Bedienungsanleitung lesen und verstehen

» samtliche Bedienungsanleitungen der Systemkomponenten, insbesondere Sicher-
heitsvorschriften lesen und verstehen

/\  WARNUNG!

Gefahr durch elektrischen Schalg!

Schwerwiegende Personen- und Sachschaden mdaglich.

» Samtliche Arbeiten am Gerat durch fihren wenn der Netzschalter in Stellung ,O*
geschaltet ist,

» und das Gerat vom Netz getrennt ist.

Eine Fernbedienung ist zweckmaRig, sobald Sie Einstellungen direkt vom Schweil3platz
vornehmen moéchten. Durch spezielle Fernreglerkabel in den Langen von 5 bzw. 10 m
(197 bzw. 394 in.) ist die Fernbedienung mit der Stromquelle verbunden.

Folgende Fernreglertypen stehen zur Verfiigung:
- WIG- und E-Handfernregler (AC) TR53mc

- E-Hand- und WIG-Fernregler (DC) TPmc

- WIG-Pulsfernregler (AC/DC) TR50mc

- WIG-Punktierfernregler (DC) TR51mc

- WIG-Fuffernregler (AC/DC) TR52mc

Der AC-Fernregler TR 53mc eignet sich speziell fur den WIG-AC Schweil3betrieb.

Folgende Parameter sind Uber den Fernregler einstellbar:
- Haupt-Schweil3strom IH

- AC Balance

- AC Frequenz
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WIG-Pulsfernbe-
dienung TR 50mc

50

AC-Fernbedienung TR53 mc

(1) Einstellregler Hauptsrom IH ... zum stufenlosen Einstellen des Schweil3stro-
mes

(2) Einstellregler AC-Lichtbogenfrequenz ... zum Andern der Lichtbogenkonzen-
tration

(3) Einstellregler Balance ... zum Andern der positiven und negativen Halbwelle im
E-Hand- und WIG-AC Bereich.

Wichtig! Bei Verwendung der Fernbedienung fur die E-Handschweifdung im AC oder DC

Bereich, gelten flr Hot-Start Strom, Hot-Start Zeit und Dynamik die im Gerat eingestell-
ten Werte. (Kapitel ,Programmebene Voreinstellungen®)

WIG-Pulsfernbedienung an der Anschlussbuchse LocalNet anschlief3en.
o & P
(1)

- Anzeige WIG-Pulsschweifden (1) blinkt sobald die Fernbedienung angeschlossen ist.

Beim Pulsfernregler TR 50mc sind zwei Betriebsarten maglich:
- Impulsstrom-Regulierung 11 am Fernregler TR 50mc
- Impulsstrom-Regulierung 11 mit Fussfernregler TR 52mc

6 @)

WIG-Pulsfernbedienung TR 50mc




(1) Einstellregler Pulsstrom l4... zum stufenlosen Einstellen des Puls-Hauptstro-

mes
(2) Einstellregler Pulsfrequenz f ... zum stufenlosen Einstellen der Pulsfrequenz in
Abhangigkeit des vorgewahlten Frequenzbereiches (5)
(3) Einstellregler Grundstrom l,... zum prozentuellen Einstellen des Grundstromes
vom eingestellten Wert des Pulsstromes 11 (1)
(4) Einstellregler Duty-Cycle dcY ... zum prozentuellen Einstellen des Verhaltnis-
sesPulsstromphase und Grundstromphase.
Einstellbeispiel fur geringe Warmeeinbringung:
Einstellregler Duty-Cycle in Position ,10“
- kurze Pulsstromphase von 10%
- lange Grundstromphase von 90%
(5) Einstellregler Frequenzbereich ... zum stufenweisen Vorwahlen der gewtinsch-
ten Frequenz
Einstellbereiche:
- 02-2Hz
- 2-20Hz
- 20-200Hz
- 200 -2000 Hz

Nachfolgend dargestellte Abbildung zeigt das WIG-Pulsen bei angewahltem Verfah-
renDC Schweil3en.

1/F-P dcY

up down t

WIG-Pulsen - Verlauf des Schweil3stromes

- IS ... Startstrom
- IE...... Endkraterstrom
- tUp....... Up-Slope
- tDown ... Down-Slope
........ Pulsfrequenz
(1/F-P = Zeitabstand zweier Impulse)
- deY...... Duty cycle
- 2. Grundstrom
- M Hauptstrom

1

M
1

U

(6) Anschlussbuchse Stromquelle ... zum Anschliel3en der Fernbedienung an die
Stromquelle

(7) Anschlussbuchse FuBfernbedienung ... zum Anschlieen der Fulifernbedie-
nung TR 52mc. Besonders von Vorteil beim WIG-Handschweil3en. Die Verande-
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WIG-Fussfernbe-
dienung TR 52mc

52

rung des Puls-Schweil3stromes ist wahrend des SchweiRvorganges maoglich (z.B.
variable Materialstarke).

Der WIG-Fussfernbedienung TR 52mc eignet sich speziell fir das Schweilten von kom-
plizierten Werkstlckformen.

WIG-Fussfernbedienung TR 52mc

Funktion:

Anzeige 2-Takt Betrieb leuchtet sobald die Fernbedienung angeschlossen ist (auto-
matische Umschaltung)

Einstellregler Hauptsrom IH auf gewlinschten Maximalstrom einstellen
Gas-Vorstromzeit und Gas-Nachstromzeit direkt an der Stromquelle einstellen
(Abschnitt Programmebene Voreinstellungen)

Zindvorgang durch leichtes Auftreten auf das Pedal einleiten

Startstrom IS, Hauptstrom IH und Endkraterstrom sind mit dem Fulipedal steuerbar

Wichtig! SchweilRstrom Uberschreitet beim Durchtreten des Pedales den vorgewahlten
Wert nicht.

Schweil3strom durch vollstéandiges Entlasten des Pedals abschalten
Der Schweillvorgang ist unterbrochen die Gas-Nachstromzeit lauft ab

!ﬂ d ﬂ ﬂ
TR52MC ‘ TR 52 MC TR52MC ‘r TR 52 MC L TR52MC

=
><[‘,

GAS

e

Funktionsablauf mit Ful3fernbedieung TR 52mc




WIG-Punktier- Das Schweilden rostfreier Konstruktionen im Diinnblechbereich ist bedingt durch starken
fernbedienung Materialverzug oftmals nicht moglich. Ebenso kénnen Verbindungsstellen, welche nur
TR 51mc einseitig zuganglich sind, nach dem WIG-Punktverfahren problemlos bewaltigt werden.

Wichtig! Aluminiumwerkstoffe lassen sich tblicherweise durch die WIG-Punkt-
schweillung nicht oder nur schlecht verbinden. Die Oxidhaut zwischen den Blechen nicht
entfernt werden kann.

(1) Regler-Punktierstrom |4

(2) Anschlussbuchse Fernbedienung
(3) Regler-Punktierzeit SPt (0,1 - 8 s)

WIG-Punktierfernbedienung TR 51mc

Funktionsablauf:

- Anzeige 2-Takt Betrieb leuchtet sobald die Fernbedienung angeschlossen ist (auto-
matische Umschaltung)

- Stromabsenkzeit an der Stromquelle einstellen

- spezielle Punktierdiise verwenden (sitzt isoliert am Konus)

- Wolframelektrode vom Disenrand zurlickgesetzt montieren (ca. 2-3 mm (0.10 in.) je
nach PunktgrofRe)

- Schweilbrenner auf das Blech setzen und leichten Druck auf das Grundmaterial
ausuben

- Punktiervorgang einleiten (Luftspalt vermeiden)

GAS t t G-L

up down

SPt G-H

Punktieren

Fernbedienung Die Fernbedienung TP MC / TP MC-Cel eignet sich besonders fir die Elektrodenhand-
TP MC / TP MC- und WIG-DC Schweifdung.
CEL
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40 * 60
20 O 80
o 100
%
DYNAMIC HOT START

(2) ©) (%)

Fernbedienung TP mc Fernbedienung TP mc-CEL

(1) Einstellregler-SchweiBstrom ... zum stufenlosen Einstellen des Schweif3stro-
mes

(2) Einstellregler-Dynamik ... dYn - dynamic - Dynamik-Korrektur
Um ein optimales Schweil3ergebnis zu erzielen, ist in manchen Fallen die Dyna-
mik einzustellen. Die Einstellung des Parameters ,dYn“ dem Abschnitt Setup-
Parameter anwéahlen und dndern entnehmen.
Funktionsprinzip
Im Moment des Tropfenliberganges, bzw. im Kurzschlussfall, erfolgt eine kurz-
fristige Erhéhung der Stromstarke. Um einen stabilen Lichtbogen zu erhalten,
erhoht sich der Schweilistrom voriibergehend. Droht die Stabelektrode im
Schmelzbad einzusinken, verhindert diese MalRnahme ein Erstarren des
Schmelzbades, sowie ein langeres Kurzschlieen des Lichtbogens. Eine festsit-
zende Stabelektrode ist hierdurch weitgehend ausgeschlossen.
Einstellbereich des Parameters dYn
0......... weicher und spritzerarmer Lichtbogen
10 ....... harterer und stabilerer Lichtbogen

(3) Einstellregler-Hot-Start ... Um ein optimales Schweil3ergebnis zu erzielen, ist in
manchen Fallen die Funktion Hot-Start einzustellen.
Vorteile
- Verbesserung der Ziindeigenschaften, auch bei Elektroden mit schlechten

Zundeigenschaften
- Besseres Aufschmelzen des Grundwerkstoffes in der Startphase, dadurch
weniger Kaltstellen

- Weitgehende Vermeidung von Schlacken-Einschliissen

Die Einstellung der verfugbaren Parameter dem Abschnitt Programmebene Voreinstel-
lungen entnehmen.



Legend

I (A)A . - HTI .... Hot-current time = Hotstrom-
zeit, 0-2 s, Werkseinstellung 0,5 s

- HCU .. Hot-start-current = Hotstart-

y

150+ T strom, 0-100%
HCU - e Hauptstrom = eingestellter
100 v Schweillstrom

Funktionsweise

Wahrend der eingestellten Hotstromzeit
1 | (Hti) wird der Schweilistrom auf einen
bestimmten Wert erhoht. Dieser Wert ist
‘ t(s) um 0-100 % (HCU) héher als der einge-
i \ —» | stellte Schweil’strom (lI4).

0,5 1 1,5

Fernregler - Funktion Hot-Start

(4) Polwahlschalter ... zum Umschalten der Elektrodenpolaritat
Wichtig! Elektroden-Handkabel muss an Anschlussbuchse (24) angeschlossen-
sein.

©

G5 — (24)

(5) Bereichschalter fiir WIG bzw. Elektrode
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Arbeiten mit Programmebenen

Ubersicht Nachfolgend dargestelltes Bild zeigt eine Ubersicht der Parameter Einstellungen in der
Programmebene Voreinstellungen, am Beispiel des Bedienpanels MagicWave. Eine
ausfuihrliche Beschreibung dieser Einstellungen befindet sich in den nachfolgenden
Kapitel.

(]
(]

1. Setup-Parameter Stabelektrode:

Hti...... Hotstromzeit

HCU .. Hotstartstrom

d¥Yn .... Dynamik-Korrektur

PRO .. Programm abspeichern

FAC ... Schweillanlage zurlcksetzen

Taste Betriebsart

Taste Verfahern

Parameter WIG:

GAS... Gas-Vorstréomung

G-L .... Gas-Nachstromung bei minimalen Schweif3strom
G-H.... Gas-Nachstrdomung bei maximalen Schweif3strom

Pobd

UPS... Up-Slope
SCU... Start Current - Startstrom in % von IH
13....... Absenkstrom

HFt .... Hochfrequenz
SCU... Start-Current rel/abs
StS..... Spezial 2-Takt Betrieb
SFS ... Spezial 4-Takt Betrieb
C-C.... Steuerung Kuhlgerat
E-S .... Stromquellenabschaltung
PRO .. Programm abspeichern
FAC ... ricksetzen

5. WIG AC:
wie Betriebsart WIG DC

56



Programmebene Voreinstellungen

Einsteigen

Setup-Parameter
anwahlen und
dndern

Verfiigbare WIG-
Parameter

E| Gewlinschte Betriebsart WIG/Elektrode anwéahlen
E Stromquelle ausschalten

E| Stromquelle bei gedriickter Taste- Betriebsart (3) oder Verfahren (4) einschalten.
E| Taste-Betriebsart (3) oder Verfahren (4) loslassen

[1] Mittels Taste- Betriebsart (3) oder Verfahren (18) gewiinschten Parameter anwahlen

E| Mittels Brennertaste den Wert des Parameters andern

HINWEIS!

Kommt es zu Problemen bei empfindlichen Geraten in der unmittelbaren Umgebung,
den Parameter HFt auf bis zu 0,4 s erhéhen.

GAS

Gasvorstromung
Einheit: Sekunden
Einstellbereich: 0 - 20
Werkseinstellung: 0,4

Gas-Low

Gasnachstréomung bei minimalem Schweil3strom (minimale Gasnachstromzeit)
Einheit: Sekunden

Einstellbereich: 2 - 26

Werkseinstellung: 5

Gas-High

Gasnachstromzeit bei maximalem Schweif3strom

Einheit: Sekunden

Einstellbereich: 2 - 26

Werkseinstellung: 15

Der Einstellwert fir G-H gilt nur, wenn der maximale Schweil3strom tatsachlich
eingestellt ist. Der tatsachliche Wert ergibt sich aus dem momentanen
Schweillstrom. Bei mittlerem Schweil3strom betragt der tatsachliche Wert bei-
spielsweise die Halfte des Einstellwertes fir G-H.

UPS

Up-Slope

Zeit fir den Ubergang vom Startsrom Ig auf den Schweilistrom Iy
Einheit: %

Einstellbereich: DC: 0 - 100 / AC: 30 - 100 vom Hauptstrom Iy
Werkseinstellung: DC: 29 / AC: 50

SCU

Start-Current
Startstrom

Einheit: Sekunden
Einstellbereich: 0 - 20
Werkseinstellung: 0,4
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Absenkstrom

Einheit: %

Einstellbereich: 0 - 100 vom Hauptstrom Iy
Werkseinstellung: 50

HFt

High Frequency time

Hochfrequenz-Ziinden: Zeitabstand der HF-Impulse
Einheit: Sekunden

Einstellbereich: 0,01 - 0,4

Werkseinstellung: 0,01

SCU

Start-Current
Startstrom

Einheit: -
Einstellbereich: rel / abs
Werkseinstellung: rel

StS

Special two-step
Sonder 2-Takt Betrieb
Einheit: -

Einstellbereich: ON / OFF
Werkseinstellung: OFF

SFS

Special four-step

Sonder 4-Takt Betrieb

Einheit: -

Einstellbereich: OFF /1 -5

Werkseinstellung: OFF

Die Varianten der Betriebsarten Sonder 4-Takt Betrieb wird in dem Kapitel -
Betriebsarten® beschrieben.

Cooling unit control

Steuerung Kuhlgerat (Option)

Einheit: -

Einstellbereich: Aut / ON / OFF

Werkseinstellung: Aut

Stellung ,Aut” ....... Abschaltung des Kiihlgerates 2 Minuten nach Schweiltende
Stellung ,ON* ....... Kuhlgerat bleibt standig eingeschaltet

Stellung ,OFF* ...... Klhlgerat bleibt standig abgeschaltet

Emergency Stop

zum Stoppen der Stromquelle Uber den Roboter
Einheit: -

Einstellbereich: ON / OFF

Werkseinstellung: OFF

PRO

Programm
abspeichern der eingestellten Parameter durch driicken der Brennertaste

FAC

Factory
Schweilanlage zurlicksetzen durch driicken der Brennertaste

Verfugbare Parameter bei angewahlter Betriebsart Stabelektroden-Schweilien:

Hti

Hot-current time
Hotstromzeit



Einheit: Sekunden
Einstellbereich: 0,2 - 2,0
Werkseinstellung: 0,5

HCU Hot-start current

Hotstartstrom

Einheit: %

Einstellbereich: 0 - 100

Werkseinstellung: 50

Um ein optimales Schweil3ergebnis zu erzielen, ist in manchen Fallen die Funk-

tion Hot-Start einzustellen.

Vorteile:

- Verbesserung der Ziindeigenschaften, auch bei Elektroden mit schlechten
Zindeigenschaften

- Besseres Aufschmelzen des Grundwerkstoffes in der Startphase, dadurch
wenigerKaltstellen

- Weitgehende Vermeidung von Schlacken-Einschliissen

Y W

150 - g
HCU

100 -1

t(s)

0,5 1 1,5

Beispiel fiir die Funktion "Hot-Start"

Legende

HTI .... Hot-current time = Hotstromzeit,0-2 s, Werkseinstellung 0,5 s
HCU .. Hot-start-current = Hotstartstrom, 0-100%, Werkseinstellung 50 %
PR Hauptstrom = eingestellter Schweil3strom

Funktionsweise

Wahrend der eingestellten Hotstromzeit (Hti) wird der Schweil3strom auf einen bestimm-
ten Wert erhoht. Dieser Wert ist um 0-100 % (HCU) héher als der eingestellte
Schweil3strom (l4).

dyn dYn - dynamic
Einheit: A
Einstellbereich: 0 - 200
Werkseinstellung: 40
Um ein optimales Schweil3ergebnis zu erzielen, ist in manchen Fallen die Dyna-
mik einzustellen.
Funktionsprinzip
Im Moment des Tropfeniberganges, bzw. im Kurzschlussfall, erfolgt eine kurz-
fristige Erh6hung der Stromstarke. Um einen stabilen Lichtbogen zu erhalten,
erhoht sich der Schweilistrom voriibergehend. Droht die Stabelektrode im
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Schmelzbad einzusinken, verhindert diese MalRnahme ein Erstarren des
Schmelzbades, sowie ein langeres KurzschlieRen des Lichtbogens. Eine festsit-
zende Stabelektrode ist hierdurch weitgehend ausgeschlossen.

Einstellbereich des Parameters dYn

0....... weicher und spritzerarmer Lichtbogen

100 .... harterer und stabilerer Lichtbogen

PRO

Pogramm
abspeichern der eingestellten Parameter durch driicken der Brennertaste

FAC

Factory
Schweilanlage zurticksetzen durch driicken der Brennertaste




Programmebenen P1 - P3

Einsteigen

Setup-Parameter
anwahlen und
andern

Programmebene
Service Menii P1

Programmebene
Codeschloss P2

E| Stromquelle bei gedriickter Taste-Betriebsart (3) oder Verfahren (18) einschalten. Es
erscheint ,---“ fir Ebene Voreinstellungen.

El Brennertaste solange drticken bis
- -—erscheint .... Programmebene Voreinstellungen
- P1 erscheint ... Programmebene Service Meni
- P2 erscheint ... Programmebene Codeschloss
- P3 erscheint ... Programmebene AC-Parameter

E| Taste-Betriebsart (3) oder Verfahren (18) loslassen

|I| Mittels Taste- Betriebsart (3) oder Verfahren (18) gewlinschten Parameter anwahlen
E| Mittels Brennertaste den Wert des Parameters andern

Service-Menu mit verschiedenen Testprogrammen

Im Auslieferungszustand der Stromquelle ist das Codeschloss deaktiviert.
Es ist die Eingabe eines dreistelligen Codes mdglich.

Werkseinstellung 321

HINWEIS!

Bei dreimaliger falscher Codeeingabe (ERR) schaltet die Stromquelle selbsttatig
auf ,,LOC*. Der Vorgang muss durch erneutes Aus- und Einschalten wiederholt
werden.

Wichtig! Anderungen der Zahlenkombination unbedingt schriftlich notieren.

|I| Programmebene P2 anwahlen

E| aktuellen Code eingeben (bei Neugeraten 321)
- mit Hauptstrom-Regler IH (14) Ziffer einstellen
- mit Taste Betriebsart (3) Ziffer bestatigen
- Vorgang zweimal wiederholen bis ,Cod OFF“ am Display erscheint.

Mit Brennertaste auf ,Cod ON“ schalten

|I| CYC ... Zyklus gibt an wie oft das Gerat eingeschaltet werden kann, ohne das eine
Code-Eingabe erfolgen muss.

E| Mit Brennertaste Anzahl der Zyklen einstellen und mit Taste Betriebsart (3)
bestatigen

Neuen Zahlencode eingeben:

II' Mittels Brennertaste 0-9 / A-H auswahlen

E| Mit Taste Betriebsart (3) Eingabe bestatigen

El Vorgang zweimal wiederholen bis Code eingegeben ist
[4] Brennertaste driicken
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Programmebene
AC-Parameter P3
(MagicWave)
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E| Zur Kontrolle neuen Code nochmals eingeben
E| bei dritter Quittierung erfolgt die automatische Abspeicherung des Codes
Stromquelle ist schweil3bereit

Code deaktivieren:

In Programmebene P2 einsteigen

[1]
[2] aktuellen Code eingeben
- mit Einstellregler IH Ziffer einstellen
- mit Taste Betriebsart (3) Ziffer bestatigen
- Vorgang zweimal wiederholen bis ,Cod ON* am Display erscheint

Brennertaste driicken ,Cod OFF* erscheint

Mit Taste- Betriebsart (3) od. Verfahren (18) auf ,PRO“ wechseln
Brennertaste dricken

Der aktuelle Code ist deaktiviert und die Stromquelle ist schweil3bereit

[=] [=] [2] [«]

Wichtig! Der Code ist ab nun wieder 321.

Bei Inbetriebnahme der Stromquelle bei aktiviertem Code-Schloss Ziffern mittels Einstell-
regler IH auswahlen und mit Taste Betriebsart (3) bestatigen.

Mit Taste- Betriebsart (3) oder Verfahren (18) Parameter anwahlen und mit Brennertaste
deren wert andern.

Verfiigbare Parameter:

ACF AC-Frequenz
Einheit: Hz
Einstellbereich: 40 - 100
Werkseinstellung: 60

POS Positive

Halbwelle

Einheit: -

Einstellbereich: tri / SIN / rEC / OFF * (nur bei WIG)
Werkseinstellung: SIN

nEG Negative

Halbwelle

Einheit: -

Einstellbereich: tri / SIN / rEC / OFF * (nur bei WIG)
Werkseinstellung: 60

PRO Programm

abspeichern der eingestellten Parameter durch driicken der Brennertaste

SYn Synchronfunktion
Einheit: -

Einstellbereich: ON / OFF
Werkseinstellung: OFF

* tri (Dreieck), SIN (Sinus), rEC (Rechteck)



Fehlerdiagnose und -behebung

Sicherheit

Angezeigte Ser-
vice-Codes

/\  WARNUNG!

Gefahr durch elektrischen Schlag.
Schwerwiegende Personen- oder Sachschaden moglich.
Vor Instandhaltungsarbeiten am Gerat die nachstehenden MalRnahmen ausfihren

Netzschalter in Stellung - O - schalten
Gerat vom Netz trennen
ein verstandliches Warnschild gegen Wiedereinschalten anbringen

mit Hilfe eines geeigneten Messgerates sicherstellen, dass elektrisch geladene Bau-
teile (z.B. Kondensatoren) entladen sind

VVYVYyYVY

/\  WARNUNG!

Gefahr durch unzureichende Schutzleiter-Verbindung!

Schwerwiegende Personen- und Sachschaden mdglich.

» Die Gehause-Schrauben stellen eine geeignete Schutzleiter-Verbindung fur die
Erdung des Gehauses dar und durfen keinesfalls durch andere Schrauben ohne
zuverlassige Schutzleiter-Verbindung ersetzt werden.

Erscheint eine hier angefilihrte Fehlermeldung an den Anzeigen ist der Fehler nur durch
den Servicedienst zu beheben. Notieren Sie die angezeigte Fehlermeldung sowie Seri-
ennummer und Konfiguration der Stromquelle und verstandigen Sie den Servicedienst
mit einer detaillierten Fehlerbeschreibung.

Fehlermeldung vom Print UTIMA:

Err 102

Ursache: Thermoflhler-Kurzschluss
Err 103

Ursache: Thermofihler-Unterbrechung
Err 107

Ursache: RAM Zugriffs-Fehler

Err 109

Ursache: sek. Uberspannungsfehler
Err 110

Ursache: Stromquellen-Abschaltung
Err 112

Ursache: ADC Offset-Fehler

Err 113

Ursache: ADC Gain-Fehler

Err 116

Ursache: Kuhlkreis-Fehler

Err 117

Ursache: primér Uberstrom-Fehler

Err 118

Ursache: Versorgungsspannungs-Fehler (+5V, +15V)

63



Err 119

Ursache: serieller Ubertragungsfehler

Err 120

Ursache: Leistungsteil Fehler

Err U-P

Ursache: Primar Uber oder Unterspannung
Err 113

Ursache: ADC Gain-Fehler

Fehlemeldung vom Print UTMS1

Err 004

Ursache: Timer-Error (82C54)

Err 006

Ursache: Isoll Kompensations-Fehler

Err 007

Ursache: RAM Zugriffs-Fehler

Err 008

Ursache: SEEPROM Zugriffs-Fehler

Err 010

Ursache: externer Fehler (nur bei Roboterbetrieb)

Err 012

Ursache: ADC Offset-Fehler

Err 013

Ursache: ADC Gain-Fehler

Err 019

Ursache: serieller Ubertragungsfehler

Err 021

Ursache: Stack-Overflow
Stromquelle Stromquelle hat keine Funktion

Netzschalter eingeschaltet, Anzeigen leuchten nicht

Ursache:  Netzzuleitung unterbrochen, Netzstecker nicht eingesteckt
Behebung: Netzzuleitung Uberprifen, ev. Netzstecker einstecken

Ursache: Netz-Steckdose oder Netzstecker defekt
Behebung: defekte Teile austauschen

Ursache:  Netzabsicherung
Behebung: Netzabsicherung wechseln
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kein SchweilRstrom
Netzschalter eingeschaltet, Anzeige Ubertemperatur leuchtet

Ursache:
Behebung:

Ursache:

Behebung:

Ursache:
Behebung:

Uberlastung
Einschaltdauer berticksichtigen

Thermo-Sicherheitsautomatik hat abgeschaltet

Abkulhlphase abwarten; Stromquelle schaltet nach kurzer Zeit selbstandig
wieder ein

Lifter in der Stromquelle defekt
Servicedienst verstandigen

kein SchweilRstrom
Netzschalter eingeschaltet, Anzeigen leuchten

Ursache:
Behebung:

Ursache:
Behebung:

Masseanschluss falsch
Masseanschluss und Klemme auf Polaritat Gberpriifen

Stromkabel im SchweilRbrenner unterbrochen
Schweil3brenner tauschen

keine Funktion nach Driicken der Brennertaste
Netzschalter Stromquelle eingeschaltet, Anzeigen leuchten

Ursache:
Behebung:

Ursache:
Behebung:

Ursache:
Behebung:

nur bei Schweilbrennern mit externem Steuerstecker: Steuerstecker nicht
eingesteckt

Steuerstecker einstecken

Power on Restzeit nach dem einschalten noch nicht abgelaufen
nach dem Einschalten 10 s warten

SchweilRbrenner oder Schweillbrenner-Steuerleitung defekt
Schweillbrenner tauschen

kein Schutzgas
alle anderen Funktionen vorhanden

Ursache:
Behebung:

Ursache:
Behebung:

Ursache:
Behebung:

Ursache:
Behebung:

Ursache:
Behebung:

Gasflasche leer
Gasflasche wechseln

Gas-Druckminderer defekt
Gas-Druckminderer tauschen

Gasschlauch nicht montiert oder schadhaft
Gasschlauch montieren oder tauschen

Schweil3brenner defekt
Schweil3brenner wechseln

Gas-Magnetventil defekt
Servicedienst verstandigen
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schlechte SchweiBeigenschaften
Ursache: falsche Schweillparameter
Behebung: Einstellungen Uberprifen

Ursache: Masseanschluss falsch
Behebung: Masseanschluss und Klemme auf Polaritat Uberprifen

SchweiRbrenner wird sehr heil
Ursache: Schweil3brenner zu schwach dimensioniert
Behebung: Einschaltdauer und Belastungsgrenzen beachten

Ursache:  nur bei wassergekuhlten Anlagen: Wasserdurchfluss zu gering

Behebung: Wasserstand, Wasserdurchfluss-Menge, Wasserverschmutzung, etc. kon-
trollieren, Kuhlmittel-Pumpe blockiert: Welle der Kihimittel-Pumpe mittels
Schraubendreher an der Durchfiihrung andrehen

Ursache:  nur bei wassergekihlten Anlagen: Parameter C-C befindet sich auf ,OFF*.
Behebung: Im Setup-Menl den Parameter C-C auf ,Aut” oder ,ON* stellen.




Pflege, Wartung und Entsorgung

Allgemeines

Bei jeder Inbe-
triebnahme

Alle 2 Monate

Alle 6 Monate

Entsorgung

Ersatzteile

Die Stromquelle bendtigt unter normalen Betriebsbedingungen nur ein Minimum an
Pflege und Wartung. Das Beachten einiger Punkte ist jedoch unerlasslich, um die
Schweilanlage Uber Jahre hinweg einsatzbereit zu halten.

/\  WARNUNG!

Gefahr durch elektrischen Schlag!
Schwerwiegende Personen- oder Sachschaden moglich.
Netzschalter in Stellung ,O“ schalten

Gerat vom Netz trennen
ein verstandliches Warnschild gegen Wiedereinschalten anbringen

mit Hilfe eines geeigneten Messgerates sicherstellen, dass elektrisch geladene Bau-
teile (z.B. Kondensatoren) entladen sind

vvyyvyy

Netzstecker und Netzkabel sowie Schweillbrenner, Verbindungsschlauchpaket und
Masseverbindung auf Beschadigung prifen

Prifen, ob der Rundumabstand des Gerates 0,5 m (1 ft. 7 in.) betragt, damit die
Kuhlluft ungehindert zustrdmen und entweichen kann

HINWEIS!

Zusatzlich diirfen die Lufteintritts- und Austrittsoffnungen keinesfalls verdeckt
sein, auch nicht teilweise.

- Falls vorhanden: Luftfilter reinigen

- Gerateseitenteile demontieren und das Gerateinnere mit trockener, reduzierter
Pressluft sauberblasen

HINWEIS!

Gefahr der Beschadigung elektronischer Bauteile. Elektronische Bauteile nicht
aus kurzer Entfernung anblasen.

- Bei starkem Staubanfall auch die Kihlluftkanale reinigen

Die Entsorgung nur gemaf den geltenden nationalen und regionalen Bestimmungen
durchfthren.

MagicWave 2600
MagicWave 3000
TransTig 2600
TransTig 3000


https://spareparts.fronius.com/index.php/m/catalogSelection/index/directValue/magicwave%202600
https://spareparts.fronius.com/index.php/m/catalogSelection/index/directValue/magicwave%203000
https://spareparts.fronius.com/index.php/m/catalogSelection/index/directValue/transtig%202600
https://spareparts.fronius.com/index.php/m/catalogSelection/index/directValue/transtig%203000

Technische Daten

Sonderspannung A WARNUNG!
Gefahr durch nicht ausreichend dimensionierte Elektroinstallation!
Schwerwiegende Sachschaden mdglich.

» Netzzuleitung sowie deren Absicherung sind entsprechend auszulegen
» Es gelten die Technischen Daten auf dem Leistungsschild

MagicWave MW 2600 MW 2600CEL
2600/2600CEL
Netzspannung 3x400 V 3x400 V
Netzspannungstoleranz -20% / +15% -20% / +15%
Netzabsicherung trége 16 A 16 A
Scheinleistung bei
40 % ED - 15,7 kVA
50 % ED 11,1 kVA -
60 % ED 10,6 kVA 10,4kVA
100 % ED 8,1 kVA 8,1 kVA
Cos phi1
150 A 0,99 0,99
260 A 0,99 0,99
Wirkungsgrad 86 % 83 %
Schweil3strombereich
DC 3-260 A 3-260 A
AC 5-260 A 5-260 A
Schweilystrom bei 10 min/40°C
40 % ED - 260 A
50 % ED 260 A -
60 % ED 240 A 180 A
100 % ED 185 A 145 A
Leerlaufspannung 56 V DC 75V DC
max. Arbeitsspannung 40V 48V
Zindspannung (Up). 9,5 kV 9,5 kV
Die Lichtbogen-Ziindeinrichtung ist
fur den manuellen Betrieb geeignet.
Schutzart IP 23 IP 23
Kihlart AF AF
Isolationsklasse F F

68

MaRe I/b/h 625/290/480 mm 625/290/480 mm
24.61/11.42/18.90 in. 24.61/11.42/18.90 in.
Gewicht (ohne Kiihlkreis) 33 kg 30 kg
72.75 Ib. 66.14 Ib.
Prifzeichen CE, CSA CE, CSA
Sicherheitszeichen S S




MagicWave 3000

TransTig
2600/2600CEL

MW 3000 MW 3000
Netzspannung 3x230 V 3x400 V
Netzspannungstoleranz -20% / +15% -20% / +15%
Netzabsicherung trage 20 A 16 A
Scheinleistung bei
40 % ED 9,7kVA -
50 % ED 6,1 kVA -
60 % ED - 11,8 kVA
100 % ED 4,6 kVA 9,7 kVA
Cos phi1
150 A 0,99 0,99
260 A 0,99 0,99
Wirkungsgrad 83 % 85 %
Schweil3strombereich
DC 3-300A 3-300A
AC 5-300 A 5-300 A
Schweil3strom bei 10 min/40°C
40 % ED 300 A -
50 % ED 220 A -
60 % ED - 300 A
100 % ED 170 A 260 A
Leerlaufspannung 60 VDC 56 V DC
max. Arbeitsspannung 42V 38V
Zindspannung (Up). 9,5 kV 9,5 kV
Die Lichtbogen-Ziindeinrichtung ist
fir den manuellen Betrieb geeignet.
Schutzart IP 23 IP 23
Kihlart AF AF
Isolationsklasse F F

Mafe I/b/h 625/290/480 mm 625/290/480 mm

24.61/11.42/18.90 in.  24.61/11.42/18.90 in.
Gewicht (ohne Kihlkreis) 34 kg 34 kg

74.96 Ib. 74.96 Ib.
Prifzeichen CE, CSA CE, CSA
Sicherheitszeichen S S

TT 2600 TT 2600CEL
Netzspannung 3x400 V 3x400 V
Netzspannungstoleranz -20% / +15% -20% / +15%
Netzabsicherung trage 16 A 16 A
Scheinleistung bei
60 % ED 10,5 kVA 10,7 kVA
100 % ED 8,4 kVA 9,2 kVA
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TransTig 3000
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TT 2600 TT 2600CEL
Cos phi1
150 A 0,99 0,99
260 A 0,99 0,99
Wirkungsgrad 86 % 89 %
Schweillstrombereich
DC 3-260A 3-260A
AC - -
Schweil3strom bei 10 min/40°C
60 % ED 260 A 260 A
100 % ED 220 A 230 A
Leerlaufspannung 83VvDC 80V DC
genormte Arbeitsspannung
WIG 10,1-20,4V 10,1-22,0V
Elektrode 20,1-304V 20,1-30,4V
max. Arbeitsspannung 38V 65V
Zindspannung (Up). 9,5 kV 9,5 kV
Die Lichtbogen-Zindeinrichtung ist
fur den manuellen Betrieb geeignet.
Schutzart IP 23 IP 23
Kuhlart AF AF
Isolationsklasse F F

Mafe I/b/h 625/250/480 mm 625/290/480 mm
24.61/9.84/18.90in.  24.61/11.42/18.90 in.
Gewicht (ohne Kiihlkreis) 28 kg 28 kg
61.73 Ib. 61.73 Ib.
Prifzeichen CE, CSA CE, CSA
Sicherheitszeichen S S
TT 3000 TT 3000
Netzspannung 3x230 V 3x400 V
Netzspannungstoleranz -20% / +15% -20% / +15%
Netzabsicherung trage 20A 16 A
Scheinleistung bei
35 % ED 9,7kVA -
60 % ED 6,1 kVA -
65 % ED - 11,8 kVA
100 % ED 4,6 kVA 9,7 kVA
Cos phi1
150 A 0,99 0,99
300 A 0,99 0,99
Wirkungsgrad 85 % 89 %
Schweil3strombereich
DC 3-300A 3-300A
AC - -




TT 3000 TT 3000
Schweil3strom bei 10 min/40°C
35 % ED 300 A -
60 % ED 220 A -
65 % ED - 300 A
100 % ED 170 A 260 A
Leerlaufspannung 83VvDC 83VvDC
genormte Arbeitsspannung
WIG 10,1-22,0V 10,1-22,0V
Elektrode 20,1-32,0V 20,1-32,0V
max. Arbeitsspannung 60V 38V
Zindspannung (Up). 9,5 kV 9,5 kV
Die Lichtbogen-Zindeinrichtung ist
fur den manuellen Betrieb geeignet.
Schutzart IP 23 IP 23
Kihlart AF AF
Isolationsklasse F F

MaRe I/b/h 625/250/480 mm 625/250/480 mm
24.61/9.84/18.90 in. 24.61/9.84/18.90 in.
Gewicht (ohne Kiihlkreis) 28 kg 28 kg
61.73 Ib. 61.73 Ib.
Prifzeichen CE, CSA CE, CSA
Sicherheitszeichen S S
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