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Guvenlik kurallarn

Guvenlik talim-
atlari aciklamasi

Genel

TR

A UYARI!

Dogrudan tehdit olusturan bir tehlikeyi ifade eder.
» Bu tehlike 6nlenmedigi takdirde dlim ya da ciddi yaralanma meydana gelir.

/\ TEHLIKE!

Tehlikeli olusturmasi muhtemel bir durumu ifade eder.
» Bu tehlike 6nlenmedigi takdirde dlum ve ciddi yaralanma meydana gelebilir.

/\ DIKKAT!

Zarar vermesi muhtemel bir durumu ifade eder.
» Bu tehlike 6nlenmedigi takdirde hafif ya da kiiglik ¢apli yaralanmalar ve mad-
di kayiplar meydana gelebilir.

Yapilan igslemin sonugclarini etkileyebilecek ihtimali ve ekipmanda meydana gele-
bilecek hasar ihtimalini ifade eder.

Cihaz, ginimuz teknolojisine ve gegerliligi kabul edilmis diizenlemelere uygun ol-
arak Uretilmigtir. Bununla birlikte hatali ya da amag¢ digi kullanimda;

- operatdrin ya da tglncl Kigilerin hayatlari,

- cihaz ve igletme sahibinin maddi varliklari,

- cihazla verimli galisma agisindan tehlike mevcuttur.

Cihazin devreye alinmasi, kullanilmasi, bakimi ve onarimi ile gérevli Kisilerin,

- gerekli yetkinlige sahip olmasi,

- kaynak bilgisine sahip olmasi ve

- bu kullanim kilavuzunu eksiksiz bir sekilde okuyarak tam olarak uygulamasi
zorunludur.

Kullanim kilavuzu, strekli olarak cihazin kullanildigi yerde muhafaza edilmelidir.
Kullanim kilavuzuna ek olarak, kazalari dnlemeye ve gevrenin korunmasina yénelik
genel ve yerel dizenlemelere de uyulmasi zorunludur.

Cihaz Uzerindeki tim glvenlik ve tehlike notlari,

- okunur durumda bulunacak

- zarar verilmeyecek

- yerinden ¢ikartilmayacak

- Uzeri kapatilamayacak, Uzerine herhangi bir sey yapistirilmayacak ya da tzeri
boyanmayacaktir.

Cihaz Uzerinde bulunan givenlik ve tehlike talimatlarinin yerleriigin cihazinizin
kullanim kilavuzunun "Genel bilgi" bélimuine bakin.
Guvenligi etkileyebilecek arizalari cihazi devreye almadan 6nce ortadan kaldirin.

S6z konusu olan sizin giivenliginiz!



Amaca uygun
kullanim

Ortam kosullari

Isletme sahibinin
yilikiimliliikleri

Personelin
yukimliiliikleri

Cihaz yalnizca kullanim amacina uygun isler i¢in kullanilmalidir.

Cihaz yalnizca anma degerleri plakasinda belirtilen kaynak yontemleri igin tasarl-
anmigtir.

Bagka tirlu ya da bu gergevenin disina ¢ikan kullanimlar, kullanim amacina uygun
olarak kabul edilmez. Bu tirden kullanimlardan dogan hasarlardan tretici sorum-
lu degildir.

Amaca uygun kullanim kapsamina su hususlar da dahildir

- kullanim kilavuzundaki tUm bilgi notlarinin tam olarak okunmasi ve tatbik
edilmesi

- tUim givenlik ve tehlike notlarinin tam olarak okunmasi ve tatbik edilmesi

- denetleme ve bakim iglemlerinin yapilmasi.

Cihazi asagidaki uygulamalar igin asla kullanmayin:
- Borularin buzunu ¢ézme

- Pilleri/Akuleri sarj etme

- Motorlara yol verme

Cihaz, enduUstri ve ticaret alaninda kullanilmak Uzere tasarlanmigtir. Yagam al-
aninda kullanimdan kaynaklanan zararlardan uretici sorumlu tutulamaz.

Kusurlu ya da hatali is sonuglari dolayisiyla Uretici higbir sorumluluk kabul etmez.

Cihazin belirtilen alanlar digsinda galistirilmasi ya da depolanmasi da amag disi kul-
lanim olarak degerlendirilir. Bu tlrden kullanimlardan dogan hasarlardan Uretici
sorumlu degildir.

Ortam havasinin sicaklik aralig::
- igletme esnasinda: -10° Cila+ 40°C (14 °Fila104°F)
- tasima ve depolama esnasinda: -20° Cila+55°C (-4 °Fila131°F)

Bagil hava nemi:
- 40°C'de (104 °F)% 50
- 20°C'de (68 °F) % 90'a kadar

Ortam havasi: tozdan, asitlerden, asindirici gazlardan ya da kimyasal maddelerden
vb. arindirilmis olmalidir
Deniz seviyesinden yukseklik: en fazla 2000 m (6561 ft. 8.16 in.)

Sadece

- ig glvenligi ve kazalari dnleme konusunda temel kurallara asina ve cihazin kul-
lanimi konusunda egitilmis,

- bu kullanim kilavuzunu, 6zellikle "Guvenlik kurallar” bolimini okumus, anl-
amis ve bunu imzasiyla onaylamis,

- taleplere uygun is sonuglari konusunda egitimli kisilerin cihaz lzerinde
calismasi isletme sahibinin yUkimLlulagu altindadir.

Personelin givenlik bilinciyle galisip ¢alismadigl diizenli araliklarla kontrol edilme-
lidir.

Cihazda galismakla yukimli tim Kisiler, galisma dncesinde

- ig glvenligi ve kazalari dnleme konusunda temel kurallara uymakla

- bu kullanim kilavuzunu, 6zellikle "Glvenlik kurallari" b6liumUnt ve uyari notl-
arini okumakla ve bunlari anladiklarini ve uyguladiklarini imza ile onaylamakla
mukelleftir.



Ag baglantisi

Kendini koruma
ve calisanlarin
korunmasi

Girultii emisyon
degerlerine
iligkin bilgiler

Isyerini terk etmeden &nce, kimse yokken dahi can ve mal kayiplarinin olusmaya-
cagindan emin olun.
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Yuksek glg¢li cihazlar akim tUiketimleri nedeniyle sebekenin enerji kalitesini etkile-
yebilirler.

Bu durum bazi cihaz tiplerini asagidaki sekillerde ilgilendirebilir:
- Baglantiile ilgili sinirlamalar

- 1zin verilen maksimum sebeke empedansi ile ilgili gereksinimler ")
- Gerekli minimum kisa devre kapasitesi ile ilgili gereksinimler "

) umumi sebekeye yapilan her bir arabirim Uzerinde
bkz. Teknik Veriler

Bu durumda igsletme sahibi ya da cihaz kullanicisi, cihaz baglantisinin yapilip
yapilamayacagina elektrik dagitim sirketine danisarak karar vermek zorundadir.

ONEMLI! Ag baglantisinin glivenli bir topraklamaya sahip olmasina dikkat edin!

Cihazi kullanirken birgok tehlikeyle karsi karsiya kalirsiniz, 6rnegin:

- Kivileim, etrafa sagilan sicak metal pargalar

- gobzlere ve deriye zarar veren ark isinimi

- kalp pili tasiyan Kigiler i¢cin hayati tehlike anlamina gelen tehlikeli elektroman-
yetik alanlar

- sebeke ve kaynak akimindan kaynaklanan elektriksel tehlike

- artan guraltd kirliligi

- zararli kaynak dumani ve gazlar

Cihazi kullanirken uygun koruyucu giysi kullanin. Koruyucu giysi agsagidaki 6zellik-
lere sahip olmalidir:

- aleve dayanikli

- izole ve kuru

- tUm bedeni kaplayan, hasar gérmemis ve iyi durumda

- koruyucu kask

- pagasiz pantolon

Koruyucu giysilere ayrica sunlar dahildir:

- Uygun filtre iceren koruyucu siperlik vasitasiyla gozleri ve ylizi UV isinlarina,
Istya ve kivilcima karsi koruyun.

- Koruyucu siperlik gerisinde kenar korumasi olan uygun bir koruyucu goézlik
takin.

- Islak ylzeylerde bile yalitim saglayan saglam ayakkabi giyin.

- Elleri uygun eldivenlerle koruyun (elektrik yalitimi, isidan koruma).

- Gurdltd kirliligini azaltmak ve yaralanmalardan korunmak igin kulaklik takin.

Insanlari, 6zellikle cocuklari, cihazlarin isletimi ve kaynak prosesi esnasinda uzak

tutun. Buna ragmen etrafta insanlar bulundugu takdirde

- ortaya cikabilecek tehlikeler konusunda (ark nedeniyle parlama, kivilcim,
sagliga zararli kaynak dumani, glrultu Kirliligi nedeniyle yaralanma tehlikesi,
sebeke ya da kaynak akimi nedeniyle olasi kazalar vb.) bu kisileri bilgilendirin,

- uygun korunma araglari bulundurun ya da

- uygun koruyucu duvarlar ve perdeler inga edin.

Cihaz bosta iken ve EN 60974-1 uyarinca standart yikte izin verilen maksimum
calisma noktasina uygun olarak galisma sonrasi soguma evresinde 80dB(A)'dan
dislk bir maksimum ses giddeti seviyesi (ref. 1pW) Uretir.



Zararli gazlar ve
buharlardan kay-
naklanan tehlike

Kivilecimdan kay-
naklanan tehlike

Yonteme ve ortama gore degisiklik gésterdigi icin, igyeri ile ilgili bir emisyon degeri
kaynak esnasinda (ve kesme esnasinda) belirtilmeyebilir. Kaynak yéntemi
(MIG/MAG kaynagi, TIG kaynag), segilen akim tipi (dogru akim, alternatif akim),
gug araligl, kaynatilmis metal tipi, is parcasinin rezonans karakteristigi, is yeri ort-
ami gibi cok farkli parametrelere baglidir.

Kaynak esnasinda ortaya ¢ikan duman sagliga zararli gazlar ve buharlar igerir.

Kaynak dumaninda, International Agency for Research on Cancer'in 118. Monogr-
afi uyarinca kansere yol acgan icerikler bulunmaktadir.

Noktaya odakli ¢ekis ve oda gekisi uygulayin.
MUmkuUnse entegre ¢ekis dlizenegi olan tor¢ kullanin.

Basinizi ortaya ¢ikan kaynak dumanindan ve gazlardan uzak tutun.

Ortaya ¢ikan duman ve zararli gazlari
- solumayin
- uygun araglarla ¢alisma alanindan tahliye edin.

Yeterli taze hava girisi saglayin. Havalandirma oraninin her zaman saatte en az 20
m?® olmasini saglayin.

Yetersiz havalandirma durumunda, hava girisi olan bir kaynak kaski kullanin.

Emig gliciinin yeterli olup olmadigi konusunda belirsizlik varsa, 6l¢ilen zararli
madde emisyon degerlerini izin verilen sinir degerlerle karsilagtirin.

Asagidaki bilesenler digerlerine nazaran kaynak dumaninin zararlilik derecesinden
sorumludur:

- ig pargasiigin tegkil edilen metaller

- Elektrotlar

-  Kaplamalar

- Temizleyiciler, yag gidericiler ve benzerleri

- kullanilan kaynak prosesi

Bu nedenle listelenen bilesenlere iliskin uygun malzeme glvenligi veri sayfalarini
ve Uretici verilerini goz 6nliinde bulundurun.

Maruz kalma senaryolari, risk ydnetimi dnlemleri ve ig kogullari tanimlanmasi igin
tavsiyeleri European Welding Association web sitesindeHealth & Safety alaninda
bulabilirsiniz (https://european-welding.org).

Alev alabilir buharlari (6rnegin solvent buharlari) arkin iginin alanindan uzak tu-
tun.

Kaynak yapilmadigi takdirde, koruyucu gaz tUpUnUn vanasini veya ana gaz besle-
mesini kapatin.

Kivileim, yanginlara ve patlamalara neden olabilir.

Yanici maddelerin yakininda asla kaynak yapmayin.

Yanici maddeler arktan en az 11 metre (36 ft. 1.07 in.) yiksekte olmali veya onayl-
anmis bir kapakla kapatilmalidir.

Uygun, test edilmis yangin séndurlcileri hazir bulundurun.

Kivilcim ve sicak metal pargalari kiiglk gatlak ve deliklerden bile etraftaki alanlara
ulagabilir. Yaralanma ve yangin tehlikesi olusmamasi i¢in uygun tedbirler alin.




Sebeke ve kayn-
ak akimindan
kaynaklanan teh-
likeler

Uygun ulusal ve uluslararasi standartlara gdre hazirlanmayan, yangin ve patlama
tehlikesi olan alanlarda ve kapali tanklarda, varillerde ya da borularda kaynak yap-
mayin.
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icinde gaz, yakit, mineral yagi vb. depolanmis olan konteynerlerde kaynak yapilm-
amalidir. Artik madde nedeniyle patlama tehlikesi olabilir.

Elektrik carpmasi ¢cok tehlikelidir ve 6ldirici olabilir.

Cihazin igindeki ve digindaki gerilim altinda bulunan parg¢alara dokunmayin.

MIG/MAG ve TIG kaynaginda, kaynak teli, tel makarasi, besleme makaralari ve
kaynak teli ile baglantili olan tim metal pargalar da gerilim altinda bulunur.

Tel siirme Unitesini daima yeterli sekilde yalitilmig alt zemine yerlestirin ya da uy-
gun, yalitilmis tel sirme Unitesi tespit yuvasi kullanin.

Kisisel korunma ve g¢alisanlarin korunmasi igin toprak ya da toprak potansiyeli
karsisinda bulunan yeterli sekilde yalitilmig, kuru altlik ya da kapak saglayin. Altlik
ya da kapak, tim bolgeyi gbvde ve toprak ya da toprak potansiyeli arasinda tama-
men kaplamalidir.

Tum kablo ve iletim hatlari siki, hasarsiz, izole edilmis ve yeterli dl¢llere sahip ol-
malidir. Gevsek baglantilari, yanik, hasar gdrmis ya da yetersiz dlgllere sahip kab-
lolari ve iletim hatlarini derhal yenileyin.

Her kullanimdan &énce manuel olarak akim baglantisi siki oturma bakimindan
kontrol edin.

Bajonet soketli akim kablolarinda akim kablosunu uzunlamasina eksende en az
180° déndrlin ve gerin.

Kablolari ya da iletim hatlarini ne gévde ne de govde pargalari etrafina dolamayin.

MMA (6rtali elektrot, tungsten elektrot, kaynak teli...)
- sogutmak igin asla sivi igine daldirmayin
- devrede bulunan kaynak sistemine asla temas etmeyin.

Iki kaynak sisteminin elektrotlari arasinda, rnegin bir kaynak sisteminin iki kat
bosta calisma gerilimi ortaya ¢ikabilir. Her iki elektrot potansiyeline ayni anda tem-
as edince muhtemelen hayati tehlikeye neden olabilir.

Ag ve cihaz kablosunu, topraklama iletkeninin fonksiyonel etkinligi agisindan uzm-
an bir elektrikgiye dlizenli olarak kontrol ettirin.

Koruma sinifi I olan cihazlarin diizenli galismasi igin koruyucu iletkeni olan bir ag
ve topraklama iletkeni kontagi olan bir priz sistemi gerekmektedir.

Cihazin koruyucu iletkeni olan bir ag ve topraklama iletkeni kontagi olan bir priz
sistemi olmadan galistirilmasina sadece givenli ayirma yéntndeki tUm ulusal kur-
allar uyulmasi durumunda izin verilmektedir.

Aksi takdirde agir ihmal olarak kabul edilir. Bu tirden kullanimlardan dogan has-
arlardan Uretici sorumlu degildir.

Gerekirse is pargasini yeterli dizeyde topraklamak igin uygun araglar temin edin.

Kullanilmayan cihazlari kapatin.

Yuksekte calisirken dismeyi dnlemek igin emniyet kemeri takin.

Cihaz Gzerinde galismadan dnce, cihazi kapatin ve sebeke figini ¢gekin.

Cihazi, sebeke fisi takilmasin ve tekrar acilmasin diye agik sekilde okunabilen ve
anlasilir bir uyari levhasi ile giivenceye alin.




Kacak kaynak
akimlarn

EMU cihaz sinifl-
ari

EMU 6nlemleri
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Cihazi agtiktan sonra:
- elektrik yUkleri depolayan tum is pargalarini degarj edin
- cihazin tim bilesenlerinin enerjisiz oldugundan emin olun.

Gerilim altinda bulunan pargalarda galismak gerekirse, ana salteri zamaninda dev-
reden c¢ikaracak ikinci bir kisi ¢agirin.

Asagida belirtilen uyarilar dikkate alinmazsa, kagak kaynak akimi olugsmasi
mumkindir, bu akimlar asagidakilere neden olabilir:

- Yangin tehlikesi

- Is parcasina bagli olan yapi parcalarinin asiri isinmasi

- Koruyucu iletkenlerin tahrip olmasi

- Cihazin ve diger elektrik tesisatinin hasar gérmesi

Is parcasi klemensinin is parcasina saglam sekilde baglanmasini saglayin.

Is parcasi klempini, kaynak yapilacak yere miimkiin oldugunca yakin sekilde sabit-
leyin.

Cihazi elektrik iletkenligi olan ortama karsi yeterli bir izolasyonla kurun, érn.: Ilet-
ken zemin veya iletken raflara kargi izolasyon saglayin.

Akim bélic, ¢ift baslikli yuva vb. kullaniminda, asagidakilere dikkat edin: Kull-
anilmayan torg / elektrot tutucu elektrotu bile gerilim tasir. Kullanilmayan torg /
elektrot tutucu igin yeterli diizeyde yalitilmis bir depolama alani saglayin.

Otomatik MIG/MAG uygulamalarinda, tel sGrme i¢in sadece kaynak teli figisindan,
blyUuk makaradan ya da tel makarasindan izole edilen kaynak teli surUn.

Emisyon sinifi A olan cihazlar:

- yalnizca sanayi bolgelerinde kullanim igin uygundur

- bunun disindaki bélgelerde performansi etkileyen ve tahrip edici arizalara yol
acabilir.

Emisyon sinifi B olan cihazlar:

- yerlesim ve sanayi boélgeleri icin dngdrulen emisyon gsartlarini saglarlar. Bu du-
rum enerjinin umumi bir algak gerilim sebekesinden temin edildigi yerlesim
bdlgeleriigin de gecerlidir.

Anma degerleri plakasina ya da teknik 6zelliklere uygun EMU cihaz sinifi.

Bazi 6zel durumlarda normlarda belirtilen emisyon sinir degerleri asilmamasina
ragmen ongorilen uygulama alanina yénelik bazi etkiler ortaya ¢ikabilir (6r. kuru-
lumun yapildigi yerde hassas cihazlar varsa ya da kurulumun yapildigi yerin yakinl-
arinda radyo ya da televizyon alicilari varsa).

Bu tur bir durumda arizanin ortadan kaldirilmasi igin gerekli dnlemleri almak islet-
me sahibinin sorumlulugundadir.

Cihazin gevresindeki ekipmanlarin ulusal ve uluslararasi yonetmeliklere uygun-
lugunu test edin ve degerlendirin. Cihazdan etkilenebilecek arizali ekipmanlara
ornekler su sekildedir:

- Giuvenlik donanimlari

- Ag, sinyal ve veri aktarim hatlari

- EDV ve telekomunikasyon ekipmanlari

- Olgme ve kalibre etme ekipmanlari




EMA leilgili
onlemler

Ozel tehlike nok-
talan

EMU sorunlarini 6nleyecek destekleyici tedbirler:
1. Ag beslemesi o
- Uygun sebeke baglantisina ragmen elektromanyetik arizalar ortaya ¢ikar- -
sa, ek tedbirler alin (6rnegin uygun sebeke filtresi kullanin).
2. Akim kablolari
- mumkidn oldugunca kisa tutun
- birbirine yakin gektirin (ayni zamanda EMF sorunlarini 6nlemek igin)
- diger hatlardan olduk¢a uzaga yerlestirin
3. Espotansiyel baglantisi
4. 1s parcasini topraklama
- Gerekirse, toprak baglantisini uygun kondansatérler lzerinden yapin.
5. Gerekirse perdeleme
- Ortamdaki diger ekipmanlari perdeleyin
- Komple kaynak donanimini perdeleyin

Elektromanyetik alanlar, sebebi hentz bilinmeyen saglik sorunlarina neden olabi-

lirler:

- Yakinda bulunan Kisilerin sagligi Uzerinde etkiler, 6r. kalp pili ve isitme cihazlari
tasiyanlar

- Kalp pili taslyan kisiler, cihazin ve kaynak prosesinin hemen yakininda durmad-
an dnce, doktorundan tavsiye almalidir

- Akim kablolarini ve torcun baslik/gdvde kisimlari arasindaki mesafe glivenlik
nedeniyle mimkin oldugunca buyuk tutulmatlidir

- Akim kablosunu ve hortum paketlerini sirtinizda tasimayin ve vicut ve vicu-
dun pargalari etrafina sarmayin

Elleri, saglari, giysi parcalarini ve aletleri hareketli pargalardan uzak tutun,
ornegin:

- Vantilatorler

- Digliler

- Makaralar

- Akslar

- Tel makaralari ve kaynak telleri

Tel tahrik motorunun donen dislilerini ya da dénen tahrik pargalarini tutmayin.

Kapaklar ve yan parcalar sadece bakim ve onarim galismalari esnasinda agilabilir /
uzaklastirilabilir.

Isletim esnasinda

- Tum kapaklarin kapali ve tim kenar pargalarinin uygun sekilde monte edil-
diginden emin olun.

- BUtln kapaklar ve kenar parcgalari kapali halde tutulmalidir.

Torgtan kaynak teli sizintisi yiiksek yaralanma riski anlamina gelir (elin delinmesi,
ylzin ve gozlerin yaralanmasi...).

Bu nedenle, torcu viicudunuzdan uzak tutun (tel stirmeli cihazlar) ve koruyucu bir
g6zluk kullanin.

Kaynak esnasinda ve kaynaktan sonra is pargasina dokunmayin - yanma tehlikesi.

Soguyan is parcgalarindan curuf dokulebilir. Bu nedenle is pargasini diizeltme
calismasinda dahi uygun koruyucu ekipman takin ve diger kisilerin yeterli sekilde
korunmasini saglayin.

Yuksek calisma sicakligl olan torg ve diger donanim parcgalarini Uzerinde galismad-
an dnce sogumasini bekleyin.
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Koruyucu gazda
aranan nitelikler

Koruyucu gaz
tupleri nedeniyle
tehlike
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Yangin ve patlama tehlikesi olan yerlerde 6zel kurallar gegerlidir
- ilgili ulusal ve uluslararasi hikimlere riayet edin.

Elektrik tehlikesi yliksek olan alanlarda galisacak kaynak sistemleri (6r. boyler),
(Safety) isareti ile isaretlenmelidir. Kaynak sistemi yine de bu tur yerlerde bulunm-
amalidir.

Kacak sogutucu madde nedeniyle yanik tehlikesi. Ileri ve geri su akigi igin
baglantilari tanimlamadan dnce, sogutma Unitesini devre digi birakin.

Sogutma maddesiyle galisirken, sogutucu madde guvenlik bilgi formu talimatl-
arini gozetin. Sogutucu madde givenlik bilgi formunu servis noktanizdan ya da
Ureticinin internet sayfasindan elde edebilirsiniz.

Cihazlari vingle tasimak igin, sadece Ureticinin uygun yuk tasima ekipmanlarini kul-

lanin.

- Uygun yuk tasima ekipmaninin 6n gérilen tUm aski noktalarina zincir ya da
halat asin.

- Zincir ya da halatlar dikeyden olabildigince kiglk bir a¢i ile durmalidir.

- Gaz tlpuni ve tel siirme Unitesini (MIG/MAG ve TIG cihazlar) uzaklagtirin.

Kaynak esnasinda tel sirme Unitesinin ving askisinda daima uygun, izole bir tel
makarasi asma tertibati kullanin (MIG/MAG ve TIG cihazlari).

Cihaz tasima kayisi ya da tasima tutamagi ile teghiz edilmisse, bu 6zellikle elle
tasima yapmaya yarar. Ving, gatalli forklift ya da diger mekanik kaldirma araglari
vasitasiyla tagsima yapmak i¢in, tagsima kayisi uygun degildir.

Cihaz veya bilegenleri ile birlikte kullanilan tim kaldirma aksesuarlarinin (kayis,
toka, zincir, ...) diizenli olarak kontrol edilmesi gerekmektedir (6r. mekanik hasar,
korozyon veya gevresel kogullardan kaynaklanan diger degisimlere karsi).

Test araliklari ve testin kapsami en azindan ulusal normlar ve yonetmeliklere uy-
gun olmalidir.

Koruyucu gaz baglanti soketi igin adaptér kullaniminda, renksiz ve kokusuz koru-
yucu gazin fark edilmeden sizinti yapma tehlikesi. Koruyucu gaz baglanti soketi
icin, adaptorin cihaz tarafindaki vida dislerini montaj dncesinde uygun teflon
bantla sarin.

Ozellikle halka baglantilarinda kirlenmis koruyucu gaz, donanimda hasara ve kay-
nak kalitesinde distise sebep olabilir.

Koruyucu gaz kalitesinin saglanmasi igin agagidaki gereklilikler saglanmalidir:

- Katitanecik boyutu < 40 um

- Basing yogusma noktasi < -20 °C

- maks. yag icerigi < 25 mg/m?®

Gerekirse filtre kullanin!

Koruyucu gaz tipleri basing altinda bulunan gaz igerir ve hasar gérdugiinde patla-
yabilir. Koruyucu gaz tipleri, kaynak ekipmaninin pargasi oldugu igin, ¢gok dikkatli
bir sekilde kullanilmalidir.

Sikistirilmig gaz iceren koruyucu gaz tuplerini, asiri 1stya, mekanik soklara, gapaga,
¢iplak atesge, kivilcima ve arka karsi koruyun.

Koruyucu gaz tiplerini dikey monte edin ve devrilmemesi igin kilavuza gore sabit-
leyin.

Koruyucu gaz tuplerini kaynak ya da diger akim devrelerinden uzak tutun.




Disariya sizan
koruyucu gaz se-
bebiyle tehlike

Kurulum yerinde
ve tagsima esn-
asinda giivenlik
tedbirleri

Torcu asla koruyucu gaz tiplne asmayin.

Koruyucu gaz tlpune asla bir elektrotla dokunmayin.

TR

Patlama tehlikesi - basing¢li koruyucu gaz tlpu Uzerinde asla kaynak yapmayin.

Sadece uygun koruyucu gaz tuplerinin ilgili kullanimi igin daima buna uyan, uygun
aksesuar (reglilator, hortum ve baglanti elemanlari, ...) kullanin. Koruyucu gaz
tlplerini ve aksesuari sadece iyi durumda kullanin.

Koruyucu gaz tipl vana ile agilirsa, yuzinizUi agizdan dteye gevirin.

Kaynak yapilmadigi takdirde, koruyucu gaz tipunin vanasini kapatin.

Koruyucu gaz tupu bagli degilken, kapagi koruyucu gaz tiplnun vanasi Uzerinde
birakin.

Koruyucu gaz tiplerine ve aksesuar parcgalarina yonelik Uretici verilerine ve ilgili
ulusal ve uluslararasi hikimlere uyun.

Kontrolsiiz sizan koruyucu gaz sebebiyle bogulma tehlikesi

Koruyucu gaz renksiz ve kokusuzdur ve digariya sizmasi durumunda ortam hav-

asindaki oksijeni bastirabilir.

- Yeterli 6lglUde temiz hava girisi saglayin; havalandirma orani saatte en az 20
m? olmali

- Koruyucu gaz tipUndeki veya ana gaz beslemesindeki glivenlik ve bakim uy-
arilarini dikkate alin

- Kaynak yapilmadigi takdirde, koruyucu gaz tipUnUn vanasini veya ana gaz
beslemesini kapatin.

- Koruyucu gaz tipUnU veya ana gaz beslemesini her kullanimdan énce kont-
rolsiiz gaz sizintisi ydnunde kontrol edin.

Devrilecek bir cihaz hayati tehlike anlamina gelebilir! Cihazi diz, saglam alt zemi-
ne dengeli bir sekilde yerlestirin
- Maksimum 10° egim agisina izin verilir.

Yangin ve patlama tehlikesi olan yerlerde 6zel kurallar gegerlidir
- ilgili ulusal ve uluslararasi hUkimlere riayet edin.

Kurum igi talimatlar ve kontroller yardimiyla igyeri gevresinin daima temiz ve ferah
olmasini saglayin.

Cihaz yalnizca gii¢ levhasinda belirtilen IP'de kurulmali ve galigtirilmalidir.

Cihaz kurulumunda, cihaz her yénden mesafesinin 0,5 m (1 ft. 7.69 in.) olmasini
saglayin, bdylece sogutma havasinin serbestge iceri akmasini ve disari gikmasini
saglamis olursunuz.

Cihazi tasima esnasinda, gecerli ulusal ve yerel talimatnamelere ve kaza dnleme
kurallarina uyulmasini saglayin. Bu dzellikle tagsima ve sevk esnasinda olusan has-
arla ilgili ydonetmelikler igin gecerlidir.

Aktif cihazlari kaldirmayin veya tasimayin. Cihazlari tagsimadan veya kaldirmadan
once kapatin ve ana sebekeden ayirin!
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Normaligletim
durumunda
glivenlik 6nlem-
leri

Devreye alma,
bakim ve onarim
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Bir kaynak sistemini tagimadan &nce (6r. tagima arabasiyla, sogutma Unitesi, kayn-
ak cihazi ve tel stirme Unitesi), sogutucu maddeyi komple bosaltin ve agagidaki bi-
lesenleri s6kun:

- Telstrme

- Tel makarasi

- Koruyucu gaz tipu

Tasima sonrasinda devreye almadan 6nce, cihazi hasar agisindan goérsel kontrol
yapin. Devreye alma 6ncesi olasi hasarlar egitimli servis personeli tarafindan on-
arilmalidir.

Cihazi, tim glvenlik donanimlarinin tam olarak iglevlerini yerine getirdiklerinden
emin olduktan sonra galistirin. GUvenlik donanimlarinin tam olarak iglevlerini yeri-
ne getirmemesi durumunda

- operatorin ya da tGglncu kisilerin hayatlari,

- cihaz ve igletme sahibinin maddi varliklari,

- cihazla verimli galisma acgisindan tehlike mevcuttur.

Cihazi devreye almadan 6nce tam fonksiyonlu olmayan gtivenlik donanimlarini on-
arin.

Guvenlik donanimlarini asla baypas etmeyin ya da devre digi birakmayin.

Cihazi devreye almadan 6nce kimsenin risk altinda olmadigindan emin olun.

Cihazi en azindan haftada bir defa, disaridan fark edilebilir hasarlar ve givenlik
donanimlarinin fonksiyonelligi agcisindan kontrol edin.

Koruyucu gaz tiplUnl daima iyi sabitleyin ve vingle tagsima esnasinda dnceden
agirugini azaltin.

Cihazlarimizda kullanilmak Uzere 6zellikleri nedeniyle (elektriksel iletkenlik, don-
maya kargi koruma, malzeme uygunlugu, yanabilirlik, ...) sadece Ureticinin orijinal
sogutma maddesi uygundur.

Sadece Ureticinin uygun orijinal sogutma maddesini kullanin.

Ureticinin orijinal sogutma maddesini diger sogutucu maddelerle karistirmayin.

Sadece Ureticiye ait sistem bilesenlerini sogutma Unitesi devresine baglayin.

Bagka sistem bilesenleri veya bagka sogutucu madde kullanimi esnasinda hasarlar
ortaya c¢ikarsa, Uretici bundan sorumlu tutulamaz ve bu tir durumlarda garanti
gecersizdir.

Cooling Liquid FCL 10/20 yanici degildir. Etanol temelli sogutucu madde belirli
kosullar altinda yanicidir. Sogutucu maddeyi sadece kapali orijinal kutusunda
taslyin ve atesleme kaynaklarindan uzak tutun

Artik kullanilmayan sogutucu maddeyi ulusal ve uluslararasi kurallara uygun olar-
ak profesyonel sekilde atiga ¢ikartin. Sogutucu madde givenlik bilgi formunu ser-
vis noktanizdan ya da Ureticinin internet sayfasindan elde edebilirsiniz.

Sogutulan tesiste her kaynak baslangicindan énce sogutucu madde seviyesini
kontrol edin.

Disaridan satin alinan pargalarin, strese dayanikli ve glivenlik kosullarini yerine ge-
tirecek sekilde tasarlanmig ve Uretilmis oldugu garanti edilmez.



Teknik givenlik
denetimi

Atik yonetimi

Guvenlik isareti

- Yalnizca orijinal yedek pargalar ve sarf malzemeleri kullanin (norm parcgalar
dahil).

- Ureticinin onayi olmadan cihaz lizerinde degisiklik, ilave ya da tadilat yapm-
ayin.

- Kusursuz durumda olmayan yapi parc¢alarini derhal degistirin.

- Siparis esnasinda yedek parga listesine gdre tam adi ve malzeme numarasini
yani sira cihazin seri numarasini belirtin.

TR

Mahfaza vidalari, mahfaza pargalarinin topraklamasi igin koruyucu iletken
baglantisini olugturur.

Daima uygun sayida orijinal mahfaza vidasini belirtilen donme momenti ile kull-
anin.

Uretici, en az her 12 ayda bir cihaz lizerinde teknik glivenlik denetimi yaptirmanizi
tavsiye eder.

Uretici, ayni 12 aylik zaman araligi icinde bir kaynak sistemi kalibrasyonu tavsiye
eder.

Teknik glvenlik denetiminin lisansli ve uzman bir elektrikginin gergeklestirmesi
tavsiye edilir

- modifikasyon ardindan

- montaj ve tadilat ardindan

- tamirat, bakim ve onarim ardindan

- en azindan her on iki ayda bir.

Teknik glvenlik denetimiigin uygun ulusal ve uluslararasi standartlara ve direktif-
lere uyun.

Teknik glvenlik denetimi ve kalibrasyona y6nelik daha fazla bilgiyi servis nokt-
asindan elde edebilirsiniz. Bu, istek Uzerine size gerekli dokiimanlari temin eder.

Atik elektrikli ve elektronik ekipmanlar ayri olarak toplanmali ve AB Direktifine ve
ulusal yasalara uygun olarak ¢evreye zarar vermeyecek sekilde geri
donustirulmelidir. Kullanilmig cihazlar satici veya yerel, yetkili bir toplama ve im-
ha sistemi araciligiyla iade edilmelidir. Eski cihazin uygun sekilde imha edilmesi,
maddi kaynaklarin strdurulebilir sekilde geri donlisimunu tesvik eder. Bunun goz
ardi edilmesi potansiyel saglik/gevresel etkilere yol agabilir.

Ambalaj malzemeleri
Ayri toplama. Belediye idaresine ait yonetmelikleri kontrol edin. Kutunun hacmini
azaltin.

CE isareti olan cihazlar, algak gerilim ve elektromanyetik uyumluluk direktiflerin-
de belirtilen temel kosullari yerine getirir (6r. EN 60 974 standart serisinin dnemli
Urin normlari).

Fronius International GmbH, cihazin 2014/53/EU yénetmeligine uygun oldugunu
agiklar. AB Uygunluk bildiriminin tam metni agagidaki internet adresinde mevcut-
tur: http://www.fronius.com

CSA uygunluk isareti ile isaretlenmis cihazlar, Kanada ve ABD igin 6nemli stand-
artlarin kosullarini yerine getirir.
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Veri yedekleme

Telif hakki

16

Fabrika ayarlarinda yapilacak degisikliklere iligskin verilerin yedeklenmesi kull-
anicinin sorumlulugundadir. Kisisel ayarlarin silinmesi durumunda Uretici higbir so-
rumluluk kabul etmez.

Bu kullanim kilavuzunun telif hakki Ureticiye aittir.

Metin ve resimler, baskinin hazirlandigl tarihte gecgerli olan teknik dizeyi yansitm-
aktadir. Degisiklik yapma hakki saklidir. Kullanim kilavuzunun igerigi, aliclya hicbir
hak vermez. lyilestirme énerileri ve kullanim kilavuzundaki hatalara ydnelik bilgi-
lendirmeler icin tesekklr ederiz.



Genel bilgi

TR

Cihaz konsepti Ilave tel siirme Uinitesi maks. 300 mm
(12,81 in.) capinda tel makaralari ile
kullanilmak tzere tasarlanmigtir. Stan-
dart 4 makarali tahrik iyi tel stirme
Ozellikleri saglar. Soguk (ilave) tel
sUrme Unitesi ayrica uzun hortum pa-
ketleriicin de uygundur.

Kompakt tasarimi dolayisiyla soguk (il-
ave) tel siirme Unitesi gcok yonli kull-
anilabilir.

Ilave tel siirme Unitesi asagidaki glic
kaynaklari ile galismasi mUumkundur:
- TransTig 2200 / 2500 / 3000 Job
- TransTig 4000 / 5000 Job

- MagicWave 2200 / 2500 / 3000
Ilave tel stirme (nitesi KD 4000 D-11 Job

- MagicWave 4000 / 5000 Job

Kullanim alani KD 4000 D tum TIG kaynak isleri igin kullanilabilir ve 6zellikle otomatik isletimde
robot uygulamalari ve gorevleriigin uygundur. Ilave tel sirme Unitesi tim gele-
neksel koruyucu gazlar igin uygundur.

Cihaz tizerindeki ilave tel siirme Unitesi, anma degerleri plakasi lizerinde bulunan giivenlik sembol-

uyari notlari leri ile donatilmistir. Glvenlik sembolleri yerlerinden ¢ikartilmamali ya da Uzeri ka-
patilmamalidir. Semboller, mal ve can kaybina yol agabilecek hatali kullanimlara
karsi sizi uyarir.

IEC 60974-5 EN 50199 IP 23
U1 55V | h1 4A
U12 24V | h2 2A

&> | 0,1-11 m/min| I2 360 A/100% 450 A/60%

93 A [

Tarif edilen iglevleri, agsagidaki dokimanlari tam olarak okuduktan ve

anladiktan sonra kullanin:

- bu kullanim kilavuzu

- basta glvenlik kurallari olmak lzere sistem bilesenlerine ait tim
kullanim kilavuzlari

I!'J Kaynak yapma tehlikelidir. Asagidaki temel kosullar yerine getirilmelidir:
L J - Yeterli dizeyde kaynak yapma kalifikasyonu

- Uygun koruyucu ekipman

- Katilimi olmayan kisilerin uzak tutulmasi
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Kumanda elemanlari ve baglantilar

Genel

Giivenlik

Soguk (ilave) tel
slirme on tarafi

18

Yazi

Lim gincellemeleri nedeniyle, cihazinizda bu kullanim kilavuzunda agiklanm-

amis fonksiyonlar bulunabilir veya tersi durum s6z konusu olabilir. Ayrica bazi re-
simler cihazinizdaki kumanda elemanlarindan biraz farkli olabilir. Ancak bu kum-
anda elemanlarinin galisma prensibi 6zdestir.

A\

TEHLIKE!

Hatali kullanim veya hatali yapilan gcaligmalar sebebiyle tehlike.
Ciddi can ve mal kayiplari meydana gelebilir.

» Bu dokiimanda tanimlanan tim c¢alismalar ve fonksiyonlar sadece teknik olar-
ak egitimli uzman personel tarafindan yerine getirilmelidir.
» Bu dokiiman komple okunmali ve anlagilmalidir.
» Bu cihazin ve tim sistem bilesenlerinin tim kullanici dokimanlarini, 6zellikle
guvenlik kurallarini okuyun ve bunlari anlayin.
(1) Torg / (-) akim soketi baglanti
soketi
MagicWave gic¢ kaynagina
baglantili olarak agagidakileri
Ve ., N\ baglamak igin kullanilir:
- Bir TIG torcu
¢ - Ortilu elektrot kaynagi du-
(3) rumunda elektrot kablosu
(
2) L ) —’ - “) TransTig glic kaynagina
ﬁj ﬂ baglantili olarak agagidakileri
baglamak igin kullanilir:
Al e hﬁ") QQ - Bir TIG torcu
i - Ortllu elektrot kaynagi du-
— l rumunda elektrot veya sasi
(1) (6)(5) kablosu (elektrot tipine
On taraf bagli olarak)
(2) Tel besleme baglanti noktasi
(3) LocalNet baglanti noktasi
sistem genisletme ekipmanlari igin standart hale getirilmis baglanti yuvasi
(6rn. uzaktan kumanda Unitesi, JobMaster torg vb.)
(4) Tor¢ kumanda linitesi baglanti soketi
torcun kumanda fisi baglantisi igindir
(5) Su ileri akig (mavi) baglanti noktasi
(6) Su geri akis (kirmizi) baglantisi




Soguk (ilave) tel (1)  Kumanda girisi kilavuzu
surme unitesi ar- T L ksel k q
Ka taraf orcu geleneksel kumanda
fisine baglamak icin kullanilir
(2) Bayonet kilit mekanizmali (+)
soketi
(1) (3) LocalNet baglanti noktasi
@) Baglanti hortum paketi
3) (4) Su geri akis (kirmizi) baglantisi
Baglanti hortum paketi
(4) (5) Suileri akig (mavi) baglanti nok-
(5) tasi
Baglanti hortum paketi
Arka taraf
ilave tel siirme o
Unitesi sag taraf
[
©
(1) (2) 3) (3)
Sayfa gériindmid Tel siirme / Gaz kontroli ddgmesi detayli
goérinim

(1) Torg / (-) akim soketi baglanti soketi

maks. 16 kg (35.27 lbs) ve maks. 300 mm (11.81 in) bir gapa kadar stand-

art kaynak teli makaralarin girisi icindir

(2) 4 makarali tahrik motoru

(3) Tel siirme / Tel geri doniig diigmesi

- Tel surme: DUgmeyi asagl dogru bastirin
- Tel geri d6nls: DUgmeyi yukari dogru bastirin

Kaynak telini tam olarak konumlandirmayi kolaylastirmak igcin, Bosta tel sGrme /
Tel geri donis (3) digmesine basip tutunca asagidaki stireg elde edilir:

- Tusa bir saniye kadar basin

Ayarlanan degerden bagimsiz olarak tel sirme hizi ilk saniye boyunca 1

m/dak veya 39.37 ipm olarak kalir.
- Tusa 2,5 saniye kadar basin

Bir saniyenin bitiminin ardindan tel sUrme hizi sonraki 1,5 saniye i¢ginde dengeli

bir sekilde artar.
- Tusa 2,5 saniyeden daha uzun basin

Toplam 2,5 saniye sonra Fdi parametresi icin ayarlanmig tel siirme hizina uy-

gun sabit bir tel sirimu gergeklesir.

19

TR




A (m/min /ipm
Fdi ( pm)

(s)

S

B

t
|
1 225 3 4 5

Tel sirme / Tel geri d6nlg digmesine basip tu-
tunca tel sirme hizinin zaman analizi

ilave tel siirme
Unitesi alt taraf

(1)

ONEMLI! Fdi parametresine yonelik
daha fazla bilgiyi gli¢ kaynaginin kull-
anim kilavuzundan temin edebilirsiniz.

Bosta tel siirme tusu (1) strec¢ dncesi
bir saniye birakilir ve tekrar basilirsa,
slreg bastan baslar. Bu sekilde gerekir-
se slrekli olarak 1 m/dak veya 39,37
ipm disuk tel sirme hizi ile konuml-
andirma yapilabilir.

(1) Tespit yuvasi pimi igin girig
soguk (ilave) tel stirme Unitesini
tel slirme Unitesi tespit pimleri-
ne yerlestirmek i¢in kullanilir

Alttan gérinim
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Soguk (ilave) tel siirme linitesini glic kaynagi lizeri-
ne yerlestirme

Genel

Soguk (ilave) tel
slirme unitesini
gl¢ kaynagi lize-
rine yerlestirme

Sogutma uniteli TransTig 4000 / 5000 ve MagicWave 4000 / 5000 gug¢ kaynaklari
tagima arabasina monte edilirse, soguk (ilave) tel slirme Unitesi tagima arabasinin
opsiyonel tel siirme Unitesi tespit yuvasina yerlestirilebilir.

/A\ DIKKAT!

ilave tel siirme iinitesinin asag diismesinden dogabilecek tehlike.

Ciddi can ve mal kayiplari meydana gelebilir.

» Ilave tel slirme Uinitesinin tespit yuvasi pimine saglam sekilde oturmasi
saglanmalidir.

Soguk (ilave) tel stirme Unitesini uy-
gun kaldirma cihazi araciligiyla gig
kaynagi lizerine getirin

Ilave tel siirme Unitesini, girig yuv-
asl (1) tespit yuvasi pimine (2) tam-
amen oturacak sekilde tespit yuvasi
pimine (2) indirin

ilave tel siirme Uinitesinin hareket
kabiliyetini ve saglam sekilde yerine
oturdugunu kontrol edin

Tel sirme (nitesi tespit yuvasi (3)
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Soguk (ilave) tel siirme linitesini gilic kaynagina
baglama

Genel Soguk (ilave) tel siirme Unitesi gii¢c kaynagina baglanti hortum paketi vasitasiyla
baglanir.

Soguk (ilave) tel
slirme unitesini
gue kaynagina Hatali montaj sebebiyle tehlike
baglama Ciddi derecede mal ve can kaybi tehlikesi meydana gelebilir
» Tarif edilen calisma adimlarini yalnizca kullanim kilavuzunu tamamen oku-
dugunuzda ve anladiginizda uygulayin

/\  TEHLIKE!

(1) 2 © (4) ®) (6)

00 @0€

(10)

E' Gug kaynaginin sebeke salterini "Off" konumuna gevirin

Tel siirme Unitesinin sag yan tarafini agma:
- 2vidalari s6kin
- Yan pargay! yukari kaldirin

Kullanilan torcun LocalNet baglanti yuvasi yerine geleneksel kumanda fisine
sahip olmasi durumunda:
- Kilavuz (3) kor kapagini (1) gikartin

Kumanda fisini (4) kilavuza (3) gecirin
- Kilavuz (3) kér kapagini (1) cikartin

E Kumanda figini (5) tor¢ kumanda Unitesi baglanti soketine (4) takin

Kaynak potansiyeli bayonet figini (6) akim soketine (2) takin ve déndirerek sa-
bitleyin

LocalNet figini (7) LocalNet (10) baglanti noktasina takin
LocalNet figinin (7) baslik somununu sikin

Varsa su ileri akis ve su geri akis hortumlarini dogru renge gore gegcmeli
baglanti noktalarina (8) ve (9) takin

ilave tel siirme Unitesinin sag yan tarafini kapatma:
- Yan pargay! kapatin
- Yan parcgayi 2 vida ile sabitleyin
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Tor¢ montaji

Tor¢ montaji

(4)

4 N\
:
(3)
(2) .
-2@
e tm
I |

Tor¢ baglanti noktasi ve torg kontrol lUnitesi

baglanti noktasi

TR

E' Gug kaynaginin sebeke salterini

"Off" konumuna gevirin

Torcun kumanda figini LocalNet
baglanti noktasina (3) veya torg ku-
manda Unitesi baglanti noktasina
(4) takin ve sabitleyin

Mevcutsa, su ileri akis (5) ve su geri
akis (6) icin harici su baglanti nokt-
alarini dogru renge gore baglanti
yapin

Kaynak kutbu bayonet figini akim

soketine (1) takin ve déndirerek
sabitleyin

Tel giris yolunu igceren tel besleme
Unitesini, tel siirme tertibati
baglanti soketine (2) ileriye dogru
takin

Sabitleyici baslik somununu manu-
el olarak sikin
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Tel makarasini yerlestirme

Giivenlik A DIKKAT!

Makaraya sarilan kaynak telinin yay etkisi nedeniyle yaralanma tehlikesi.

Ciddi can ve mal kayiplari meydana gelebilir.

» Kaynak telini sUrme sirasinda geriye yaylanan kaynak teli nedeniyle ortaya
cikabilecek yaralanmalari dnlemek igin ucu iyice sikin.

Tel makarasini
yerlestirme

Tel makarasini yerlestirme

E Glg kaynaginin gsebeke salterini "Off" konumuna gevirin
E' Tel siirme Unitesinin sol yan tarafini agma:
E Tel makarasini tel makara yuvasina dogru yone gore yerlegtirin
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E' ilave tel siirme Unitesinin sol yan pargasini tekrar kapatin

Freni, tel makarasi kaynak sonunun ardindan galismayacak sekilde ayarlayin - mo-

torun olasi asiri yUklenmesi nedeniyle sikistirma vidasini yine de ¢ok fazla sikm-
ayin.

/\ TEHLIKE!

Hatali montaj sebebiyle tehlike

Ciddi derecede mal ve can kaybi tehlikesi meydana gelebilir

» Tarif edilen galisma adimlarini yalnizca kullanim kilavuzunu tamamen oku-
dugunuzda ve anladiginizda uygulayin
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Tel sirme makaralarini yerlestirme / degistirme

Genel Optimum kaynak teli iletimi saglamak igin besleme makaralari kaynak yapilacak
tel gcapina ve tel alagimina uygun olmalidir.

ONEMLI! Sadece kaynak teline uygun besleme makaralari kullanin.

Mevcut besleme makaralarinin ve uygulama alanlarinin genel gérinimu yedek
parga listelerinde bulunmaktadir.

ABD tel siirme Amerika'da butln tel sirme Uniteleri tel sirme makaralari olmadan tedarik edilir.
Uniteleri Tel makarasini yerlestirdikten sonra tel sirme makaralari tel sGirme Unitesine yer-
lestirilmelidir.

Besleme makar-
alarini yerlestir-
me / degistirme
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Tel makarasini yerlestirme, tel bobinini yerlestir-
me

TR

Guvenlik A DIKKAT!

Makaraya sarilan kaynak telinin yay etkisi nedeniyle tehlike.

Agir yaralanmalar meydana gelebilir.

» Tel makarasini / tel bobinini yerlestirme sirasinda geriye yaylanan kaynak teli
nedeniyle ortaya ¢ikabilecek yaralanmalari dnlemek icin kaynak telinin ucunu
iyice sikin.

/\ DIKKAT!

Asagi dugen tel makarasi / tel bobini nedeniyle tehlike.

Agir yaralanmalar meydana gelebilir.

» Tel bobininin veya adaptérli tel bobinin tel makarasi yuvasina saglam bir sekil-
de oturmasi saglanmalidir.

Tel makarasini 1
yerlestirme
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/\ TEHLIKE!

Asagi diisen tel makarasi / tel bobini nedeniyle tehlike.

Ciddi mal ve can kaybi meydana gelebilir.

» Tel makarasi / tel bobininin tim tel bobini adaptdrleriyle birlikte her zaman
tel makarasi yuvasina sikica oturmasini saglayin.




TR

tostrme Ve
lestirme
Tel bobini ile calisirken sadece tel siirme iinitesinin teslimat kapsaminda bulunan

giic kaynagi dahilinde verilen tel bobini adaptoriinii kullanin! ABD tel siirme iini-
teleri tel bobini adaptorii olmadan tedarik edilir.

/\ DIKKAT!

Tel bobini diismesi sonucunda yaralanma tehlikesi.

Ciddi derecede mal ve can kaybi tehlikesi meydana gelebilir.

» Tel bobini tedarik edilen tel bobini adaptdriine, tel bobini ¢italar tel bobini ad-
aptérinidn kilavuz kanallari igerisinde bulunacak sekilde yerlestirilmelidir.
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Kaynak telini iceri ilerletme

Kaynak telini

i 1
iceri sokma A i

Makaraya sarilan kaynak telinin yay etkisi nedeniyle tehlike.

Ciddi can ve mal kayiplari meydana gelebilir.

» Kaynak telini 4 makarali tahrik motoruna yerlestirme sirasinda geriye yaylanan
kaynak teli nedeniyle ortaya ¢ikabilecek yaralanmalari 6nlemek igin kaynak te-
linin ucunu iyice sikin.

/\ DIKKAT!

Kaynak telinin keskin kenarli ucu nedeniyle tehlike.
Torg hasar gorebilir.
» Ilerletmeden dnce kaynak teli ucunun gapagini iyice aliniz.

/\ DIKKAT!

Disari ¢cikan kaynak teli nedeniyle yaralanma tehlikesi.

Agir Kisisel hasarlara neden olabilir.

» Bosta tel siirme tusuna veya torcun tetigine basarken yltzinUzden ve vicudu-
nuzdan uzakta tutun ve uygun bir koruyucu gézlik kullanin.
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Temas basincini
ayarlama

Temas basincini, kaynak teli deforme
olmayacak sekilde, bununla birlikte
kusursuz bir tel iletimi saglanacak

sekilde ayarlayin.

Temas basinci referans

Yarim daire ma- Trapez makar-

Plastik makaral-

degerleri karalar alar ar
Aliminyum 1,5 - 3:5-4,5
Celik 3-4 1,5 -
CrNi 3-4 1,5 -
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Freni ayarlama

Frenin ayarlanm- NOT!
asl .

Tetigi biraktiktan sonra tel makarasi galismamalidir.
Gerekirse freni tekrar ayarlayin.

1 2

3 Lo

32



PushPull kaynak torcu

Genel

PushPull kaynak
torcu ayari

PushPull Gnitesinin ayari ilk kez olarak devreye almadan dnce ve ilave tel slirme
Unitesinin yazilimini her giincellemeden sonra gergeklestirilmelidir. PushPull kayn-
ak torcunun ayari yapilmadigi takdirde, standart parametreler kullanilir - kaynak
sonucu muhtemelen tatmin edici olmayabilir.

- — E Gug kaynaginin ayar menislinde
'- " ( " { "PPU" fonksiyonunu segin - Seviye
Ll Ll 2: TIG ayar parametresi (bkz. glic

kaynagi kullanma kilavuzu)

"
|
J

ey
-y

PushPull kaynak torcu ayarlama sirasinda olasi hata mesajlarinin genel gérinimu
"PushPull ayari servis kodlari" b6liuminde bulunur.

R — Gug kaynaginin ayar digmesini kul-
"-’ ”-’ " ( m Izl lanarak agagidaki listeden uygun
L PushPull kaynak torcunu segin:

O.... Fronius KD7000/VR1530KD Drive 22 m/dak veya 866 ipm *)
2 ... Fronius Torch Drive 10 m/dak veya 394 ipm *)

3 Fronius Torch Drive 22 m/dak veya 866 ipm *)

15 .... Fronius KD7000/VR1530KD Drive 10 m/dak veya 394 ipm
18 .... Fronius Torch Drive 5 m/dak veya 197 ipm

19 .... Fronius KD 4010 10 m/dak veya 394 ipm

21 .... Binzel Torch Drive IWG 8 m/dak veya 315 ipm **)

25 .... Fronius KD4000/KD7000 Drive 11 m/dak veya 433 ipm *)

*) YUkli durumda (St2) ayarlama gerekmez
**) Motor ve sanziman toleranslari nedeniyle fonksiyon sapmalari mimkuindur
- muhtemelen fabrika ayari gerekir

M - E Tel siirme veya gaz kontrol digme-
sine basin

Her iki tel sirme motorunun tahrik

Unitelerini (6rn. torg ve soguk (ilave)

tel slirme Unitesi) birbirine baglayin

- tel siirme Unitesi motorlari yUksiiz

durumda olmalidir (PushPull ayari -
bogta caligma)

/\ DIKKAT!

Ddnen digliler ve tahrik parcalari nedeniyle yaralanma tehlikesi.

Ddnen diglileri ve tel tahrik pargalarini tutmayin.

E Tel sirme veya gaz kontrol digme-
— — sine basin
| S

Tel siirme Unitesi motorlar yuksltz du-
rumda ayarlanir;

ayarlama sirasinda sag ekranda "run"
gorintulenir.
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/\ DIKKAT!

Ayarlama yUkstUz durumda tamaml-
anirsa, ekranda "St2" gérintilenir.

E' Her iki tel sirme motorunun tahrik
Unitelerini (6rn. torg ve soguk (ilave)
tel siirme Unitesi) birbirine baglayin
- tel sUrme Unitesi motorlari yukli
durumda olmalidir (PushPull ayari -
baglanmig)

Disari gikan kaynak teli ve yani sira donen disliler ve tahrik pargalari nedeniyle

yaralanma tehlikesi.

Torcu yuzinuzden ve vicudunuzdan uzak tutun. Donen dislileri ve tel tahrik

pargalarini tutmayin.

EE GE

) =
o -

Tel siirme veya gaz kontrol digme-
sine basin

Tel siirme Unitesi motorlar yiUkld du-
rumda ayarlanir; ayarlama sirasinda sag
ekranda "run" goruntilenir.

PushPull kaynak torcu yikli durumda
(St2) ayarlama gerekmezse, bosta tel
sirme veya gaz kontrolu digmesine
bastiktan hemen sonra ekranda daha
once ayarlanan degerler gorintilenir,
orn. "PPU" ve "2".

Ekranda daha 6nce ayarlanan degerler
gorintllendiginde, 6rn. "PPU" ve "2",
PushPull kaynak torcunun ayari basarili
bir sekilde tamamlanmistir.

8] Ayar menustnden ¢ikmak igin Sto-
re tusuna iki kez basin



PushPull Ayari Servis Kodlari

Giivenlik

Birbirine
baglanmis tahrik
Unitelerinde
goriintiilenen
servis kodlari
(bosta calisma
ayari)

/\ TEHLIKE!

Elektrik akimi nedeniyle tehlike.

Ciddi mal ve can kaybi meydana gelebilir.

» Calismaya baslamadan 6nce ¢calisma kapsamindaki tim cihazlari ve bilesenle-
ri kapatin ve ana sebekeden ayirin.

» Calisma kapsamindaki tim cihazlari ve bilesenleri tekrar agilmaya karsi emni-
yete alin.

» Cihazi uygun bir 6lgim cihazi kullanarak agtiktan sonra, elektrik yuklu bi-
lesenlerin (6rn. kondansatérler) desarj oldugundan emin olun.

/\ TEHLIKE!

Yetersiz topraklama iletkeni baglantilari sebebiyle tehlike.

Ciddi mal ve can kaybi meydana gelebilir.

» Mahfaza vidalari, mahfazanin topraklamasi igin uygun bir topraklama iletkeni
baglantisi tegkil eder.

» Mahfaza civatalari higbir sekilde glivenilir topraklama iletkeni baglantisi olma-
yan bagka civatalarla degistirilmemelidir.

Err | Eto

Nedeni: PushPull ayari sirasinda hatali 6lgim

C6zUimu:  PushPull ayarini yeniden yapin

Sti1|E1

Nedeni: Ilave tel siirme Unitesinin motoru, minimum tel siirme hizinda devir
sayisi gerceklesen degerini vermiyor.

Co6zimiu: PushPull ayarini yeniden yapin; hata mesaji tekrar gérintilenirse: Ser-
vise danigin

Sti1|E2

Nedeni: ilave tel siirme Uinitesinin motoru, maksimum tel siirme hizinda devir
saylisl gerceklesen degerini vermiyor.

Co6zumu:  PushPull ayarini yeniden yapin; hata mesaji tekrar gérintilenirse: Ser-
vise danigin

St1lE3

Nedeni: Ilave tel siirme Unitesinin motoru, minimum tel siirme hizinda devir
saylisi gerceklesen degerini vermiyor.

Co6zimiu: PushPull ayarini yeniden yapin; hata mesaji tekrar gérintilenirse: Ser-
vise danigin

St1|Ey4

Nedeni: PushPull Gnitesinin motoru, minimum tel sirme hizinda devir sayisi
gerceklesen degerini vermiyor.

Co6zumu:  PushPull ayarini yeniden yapin; hata mesaji tekrar gérintilenirse: Ser-

vise danigin
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Birbirine
baglanmis tahrik
Uinitelerinde
goriintiilenen
servis kodlari
(baglanmis du-
rumda ayar)

36

St1|E5

Nedeni: Ilave tel siirme Unitesinin motoru, maksimum tel siirme hizinda devir
sayis| gerceklesen degerini vermiyor.

Co6zimiu: PushPull ayarini yeniden yapin; hata mesaji tekrar gértntilenirse: Ser-
vise danisin

St1|E6

Nedeni: PushPull Gnitesinin motoru, maksimum tel siirme hizinda devir sayisi
gerceklesen degerini vermiyor.

CozUimi:  PushPull ayarini yeniden yapin; hata mesaji tekrar gorintilenirse: Ser-
vise danisin

St1|E16

Nedeni: PushPull ayari tamamlanmis: Tetik tusuna basarak hizli durdurma et-
Kinlestirilmis.

Co6zimia:  PushPull ayarini yeniden yapin

St2|E7

Nedeni: Bosta PushPull ayari yapilmamis

Co6zimi: Bosta PushPull ayari yapin

St2|ES8

Nedeni: Tel stirme Unitesinin motoru, minimum tel siirme hizinda devir sayisi
gerceklesen degerini vermiyor.

Co6zimi: PushPull ayarini yeniden yapin; hata mesaji tekrar gérintilenirse: Ser-
vise danigin

St2|E9

Nedeni: PushPull Gnitesinin motoru, minimum tel siirme hizinda devir sayisi
gerceklesen degerini vermiyor.

Co6zumu:  PushPull ayarini yeniden yapin; hata mesaji tekrar gérintilenirse: Ser-
vise danigin

St2| E10

Nedeni: Tel sirme motorunun motor akimi minimum tel slirme hizinda izin ve-
rilen alanin disinda bulunuyor. Bunun muhtemel nedenleri birbirine
bagli olmayan tel sirme Unitesi motorlari veya tel sirme sorunlaridir.

Co6zUimi: Her iki tel sirme motorunun tahrik Unitelerini birbirine baglayin, hor-
tum paketini mUmkin oldugunca diz bir sekilde yerlestirin; tel kilavuz
goébegini bukilme veya Kirlilik agisindan kontrol edin; Push-Pull tnite-
sinin 2 veya 4 makarall tahrik motorunda temas basincini kontrol
edin;PushPull ayarini yeniden yapin; hata mesaji tekrar gérintilenirse:
Servise danigin

St2 | E11

Nedeni: PushPull Gnitesinin motor akimi minimum tel sirme hizinda izin veri-
len alanin disinda bulunuyor. Bunun muhtemel nedenleri birbirine
bagli olmayan tel sirme Unitesi motorlari veya tel sirme sorunlaridir.

Co6zUumu:  Her iki tel sirme motorunun tahrik Unitelerini birbirine baglayin, hor-

tum paketini mimkin oldugunca duz bir sekilde yerlestirin; tel kilavuz
goébegini bukllme veya Kirlilik agisindan kontrol edin; Push-Pull Unite-
sinin 2 veya 4 makarali tahrik motorunda temas basincini kontrol
edin;PushPull ayarini yeniden yapin; hata mesaji tekrar gérintilenirse:
Servise danigin



St2 | E12
Nedeni:

Co6zimu:

Tel stirme Unitesinin motoru, maksimum tel sirme hizinda devir sayisi
gerceklesen degerini vermiyor.

PushPull ayarini yeniden yapin; hata mesaji tekrar goriintilenirse: Ser-
vise danisin

St2 | E13
Nedeni:

Cozimu:

PushPull Gnitesinin motoru, maksimum tel siirme hizinda devir sayisi
gerceklesen degerini vermiyor.

PushPull ayarini yeniden yapin; hata mesaji tekrar gérintilenirse: Ser-
vise danigin, gerceklesen deger algilama hatasi

St2 | E1y4
Nedeni:

Co6zimu:

Tel sirme motorunun motor akimi maksimum tel siirme hizinda izin
verilen alanin digsinda bulunuyor. Bunun muhtemel nedenleri birbirine
bagli olmayan tel sirme Unitesi motorlari veya tel sirme sorunlaridir.

Her iki tel sUirme motorunun tahrik Gnitelerini birbirine baglayin, hor-
tum paketini mimkiin oldugunca diz bir sekilde yerlestirin; tel kilavuz
gobegini bukilme veya kirlilik agisindan kontrol edin; Push-Pull tnite-
sinin 2 veya 4 makarall tahrik motorunda temas basincini kontrol
edin;PushPull ayarini yeniden yapin; hata mesaji tekrar gérintilenirse:
Servise danigin

St2 | E15
Nedeni:

Cozimu:

PushPull Gnitesinin motor akimi maksimum tel siirme hizinda izin veri-
len alanin disinda bulunuyor. Bunun muhtemel nedenleri birbirine
bagli olmayan tel stirme Unitesi motorlari veya tel siirme sorunlaridir.

Her iki tel sirme motorunun tahrik Unitelerini birbirine baglayin, hor-
tum paketini mimkin oldugunca diz bir gsekilde yerlestirin; tel kilavuz
gbbegini buklilme veya Kirlilik agisindan kontrol edin; Push-Pull Unite-
sinin 2 veya 4 makarali tahrik motorunda temas basincini kontrol
edin;PushPull ayarini yeniden yapin; hata mesaji tekrar gérintulenirse:
Servise danigin

St2| E16
Nedeni:

Co6zimu:

PushPull ayari tamamlanmis: Tetik tusuna basarak hizli durdurma et-
Kinlegtirilmis
PushPull ayarini yeniden yapin

37




Soguk (ilave) tel siirme iinitesi ve Digital Gas
Control opsiyonu ile baglantili servis kodlari

Soguk (ilave) tel EFd | xx.x
sliirme Unitesiile

baglantili S
goriintiilenen Cozimu:
servis kodlari

Nedeni:

Nedeni:
Cozimu:

Tel ilerletme sisteminde hata (tel slirme Unitesi motoru agiri akim)

Hortum paketini mimkin oldugunca dlz bir sekilde yerlestirin; tel
kilavuz gdbegini bUkulme veya Kirlilik agisindan kontrol edin; 2 veya 4
makarali tahrik motoru Uzerinde temas basincini kontrol edin

Tel sirme motoru sikismis veya arizali
Tel sirme motorunu kontrol edin veya degistirin

EFd | 8.2
Nedeni:
Co6zimu:

Tel ilerletme sisteminde hata (PushPull Gnitesi motoru asiri akim)

Hortum paketini mimkin oldugunca diz bir sekilde yerlestirin; tel
strme spiralini bukidlme veya kirlilik agisindan kontrol edin; PushPull
Unitesinin 2 veya 4 makarali tahrik motoru lzerinde temas basincini
kontrol edin

EFd | 8,2
Nedeni:
Cozimu:

Tel ilerletme sisteminde hata (tel slirme Unitesi motoru agiri akim)

Hortum paketini mimkin oldugunca dlz bir sekilde yerlestirin; tel
kilavuz gdbegini bUkulme veya Kirlilik agisindan kontrol edin; 2 veya 4
makarali tahrik motoru Uzerinde temas basincini kontrol edin

EFd | 9,1
Nedeni:
Co6zimu:

Nedeni:
Co6zimu:

harici besleme gerilimi tolerans araliginin altina distu
harici besleme gerilimini kontrol edin

Tel sirme motoru sikismig veya arizali
Tel sirme motorunu kontrol edin veya degistirin

EFd | 9,2
Nedeni:
Cozimu:

harici besleme gerilimi tolerans araliginin Gzerine ¢ikti
harici besleme gerilimini kontrol edin

EFd| 12,1
Nedeni:
Co6zimu:

Tel sirme motorunun devir sayisi gerceklesen degeri yok

Gergek deger sensorinu ve gergek deger sensorinun kablolarini
kontrol edin ve gerekli durumlarda degistirin

EFd | 12,2
Nedeni:
Co6zimi:
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PushPull Gnitesinin motorundan devir sayisi gergceklesen degeri yok

Gergek deger sensorini ve gergek deger sensorinin kablolarini
kontrol edin ve gerekli durumlarda degistirin



EFd | 15,1
Tel tamponu bog
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Nedeni: Ana tel siirme Unitesinde karsi manivela agik

CozUmi:  Ana tel siirme Unitesinde karsi manivelayl kapatin
Tel siirme tusu vasitasiyla servis kodunu onaylayin

Nedeni: Ana tel sirme Unitesinde kayma

Cozimu: Telilerletme igin asinan pargalari kontrol edin
Uygun tel sirme makaralari kullanin
Tel freni daha yumusak sekilde ayarlayin
Ana tel sirme Unitesinde temas basincini arttirin
Tel siirme tusu vasitasiyla servis kodunu onaylayin

Nedeni: Tel sonuna ulasildi

CozUimi:  Yeterli miktarda telin bulundugunu kontrol edin
Tel siirme tusu vasitasiyla servis kodunu onaylayin

EFd | 15,2
Tel tamponu dolu

Nedeni: PushPull Gnitesinde karsi manivela agik

C6zUimi:  PushPull Unitesinde karsi manivelayi kapatin
Tel siirme tusu vasitasiyla servis kodunu onaylayin

Nedeni: PushPull Unitesinde kayma

Cozimu: Telilerletme igin asinan pargalari kontrol edin
Uygun tel sirme makaralari kullanin
PushPull Gnitesinde temas basincini arttirin
Tel siirme tusu vasitasiyla servis kodunu onaylayin

Nedeni: Yetersiz toprak baglantisi nedeniyle ark ateslemiyor

Cozimia: Toprak baglantisini kontrol edin
Tel siirme tusu vasitasiyla servis kodunu onaylayin

Nedeni: Yanlis ayarlanmis kaynak programi nedeniyle ark ateslemiyor

CozUimu:  Tel gapini ve malzeme tipini kullanilan malzemeye uygun olarak segin
(uygun kaynak programi segin)Tel sirme tusu vasitasiyla servis kodu-
nu onaylayin

EFd | 15.3
Tel tamponu mevcut degil

Nedeni: Hatali tel tamponu baglantisi

Cozimia: Tel tamponu baglantisini kontrol edin, Tel tamponu kontrol kablosunu
kontrol edin
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Digital gaz kont-
roll opsiyonu ile
baglantili
goriintiilenen
servis kodlari
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Err | 056

Nedeni: Tel ucu kontroll opsiyonu kaynak telinin sonunu algiladi
Co6zUimiu:  Yenitel makarasi monte edin ve kaynak telini igeri girdirin;
Err | 056'yl Store tusuna basarak onaylayin
Nedeni: KD 4000 D-11 durumunda ek fan filtresi kirlenmisg
Ek fan hava girisi gli¢ elektronigi bilesenlerinin sogutmasi igin yeterli
degil - Gug elektronigi termik koruma salteri tepki veriyor
Co6zimu:  Filtreyi temizleyin ya da degistirin
Err | 056'yl Store tusuna basarak onaylayin
Nedeni: KD 4000 D-11 durumunda ¢ok yUksek ortam sicakligi
Co6zUimiu: ortam sicakligini azaltmak igin
gerekli durumlarda kaynak sistemini daha serin bagka bir yerde
calistirin
Err | 056'yl Store tusuna basarak onaylayin
Nedeni: KD 4000 D-11 durumunda ¢ok yUksek motor akimi, 6rn. tel ilerletme
sorunlari nedeniyle veya slirme Unitesi uygulama igin gcok zayif ayarl-
andiginda
Cozimu: Telilerletme hizlarini kontrol edin, hatayi giderin
Err | 056'yl Store tusuna basarak onaylayin
Err | 70.X
Nedeni: Dijital gaz sensoru hatasi
Err 70.1 ... Gaz Sensorl bulunamadi
Err 70.2 ... gaz yok
Err 70.3 ... Kalibrasyon hatasi
Err 70.4 ... Manyetik valf arizali
Err 70.5 ... Manyetik valf bulunamadi
Co6zumu: Gaz kaynagini kontrol edin
no | GAS
Nedeni: Gaz monitori opsiyonu gaz basinci algilamadi
Co6zUmiU:  Yeni gaz tipl baglayin veya gaz tliplnin vanasini / basing digtricuyu

acgin;
Store tusuna basarak no | GAS durumunu onaylayin




Bakim, onarim ve atik yonetimi

Genel

Her devreye al-
ma sirasinda

Her 6 ayda bir

Atik yonetimi
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Tel siirme Unitesi normal isletim kosullari altinda sadece ¢ok az bakim ve onarim
gerektirir. Bununla birlikte kaynak sistemini yillarca ¢aligabilir durumda tutmak
icin birka¢ noktaya dikkat etmek esastir.

/\ TEHLIKE!

Elektrik akimi nedeniyle tehlike.

Ciddi mal ve can kaybi meydana gelebilir.

» Calismaya baslamadan 6nce ¢alisma kapsamindaki tim cihazlari ve bilesenle-
ri kapatin ve ana sebekeden ayirin.

» Calisma kapsamindaki tim cihazlari ve bilesenleri tekrar acilmaya karsi emni-
yete alin.

» Cihazi uygun bir 6lgim cihazi kullanarak agtiktan sonra, elektrik yuklu bi-
lesenlerin (6rn. kondansatérler) desarj oldugundan emin olun.

- Torcu, baglanti hortum paketini ve sasi baglantisini hasar agisindan kontrol
edin

- Besleme makaralarinin ve tel siirme spirallerinin hasar agisindan optik kont-
rold

- Besleme makaralarinin temas basincini kontrol edin ve gerekiyorsa ayarlayin

- Freni kontrol edin ve gerekiyorsa ayarlayin

- Cihaz yan pargalarini demonte edin ve cihazin i¢ kismini kuru, dustk basingli
hava Ufleyerek temizleyin

/\ DIKKAT!

Basingli hava etkisinden dolayi tehlike.
Maddi hasarlara neden olabilir.
» Elektronik yapi pargalarina yakin mesafeden basingli hava tflemeyin.

Atik yonetimini sadece “Guvenlik kurallar” bolimutnde ayni baslik altindaki kurall-
ara gore uygulayin
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Teknik ozellikler

KD 4000 D-11
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Besleme gerilimi 55V
(Glcg kaynagi Gizerinden besleme)
Akim tiketimi 4 A

Tel siirme 0,1-11 m/dak
3.94 - 433.07 ipm

Tel tahriki 4 makarali tahrik motoru
Tel capi 0,8-32mm
0.03 - 0.13in.

Tel makarasi ¢api

maks. 300 mm
maks. 11.81 in.

Tel makara agirtig

maks. 16 kg
maks. 35.27 Ib.

Tel makarasi tipleri

standart hale getirilmis tim tel
makaralar

Koruma derecesi

IP 23

Boyutlar L x b x h (uzunluk x geniglik x
yUkseklik)

650 X 290 X 410 mm
25.50 X 11.42 x 16.14 in.

Agirlik 15,7 kg
34.61 lbs.

Maksimum koruyucu gaz basinci 7 bar
101 psi

Sogutucu madde

Orijinal Fronius

Maksimum sogutucu madde basinci

6 bar
87 psi
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spareparts.fronius.com

&% SPARE PARTS

-\g ONLINE

Fronius International GmbH
Froniusstrafe 1
4643 Pettenbach
Austria
contact@fronius.com
www.fronius.com

At www.fronius.com/contact you will find the contact details
of all Fronius subsidiaries and Sales & Service Partners.
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