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Normas de seguranca

Explicagao das
indicagoes de
seguranga

Geral

A AVISO!

Designa um perigo iminente.
» Se esta situagéo nao for evitada tera como consequéncias ferimentos graves ou
morte.

/\  PERIGO!

Designa uma situagao potencialmente perigosa.
P Se esta situagéo nao for evitada podera ter como consequéncias ferimentos graves
e morte.

/\  CUIDADO!

Designa uma situagao potencialmente nociva.
P Se esta situagéo nao for evitada podera ter como consequéncias ferimentos ligeiros
e danos materiais.

NOTA!

Designa a possibilidade de adulteragao dos resultados de trabalho e de dani-
ficagao do equipamento.

O aparelho foi fabricado de acordo com o mais recente nivel tecnoldgico e os regula-
mentos técnicos de seguranga reconhecidas. Apesar disso a sua operagao ou uso incor-
recto representam risco para

- asaude e a vida do utilizador ou de terceiros,

- o aparelho e outros bens materiais do proprietario,

- o trabalho eficiente com o aparelho.

Todas as pessoas envolvidas na colocagdao em servigo, operagido, manutengao e con-
servagao do aparelho tém de

- spossuir qualificagdo adequada,

- possuir conhecimentos sobre soldadura e

- ler inteiramente e respeitar rigorosamente as presentes instru¢des de servigo.

As instrugdes de servigo devem ser sempre quardadas no local de utilizagdo do apare-
Iho. Para completar as instrugdes de servigo devem ser postas a disposigao e respeita-
das as normas gerais como também as normas locais para evitar acidentes e da pro-
teccdo do ambiente.

Todas as indica¢des de seguranga e de perigo no aparelho.

- devem ser mantidas em estado legive

- ndo devem ser danificadas, nem removidas

- nao devem ser tapadas nem cobertas com autocolantes nem pintadas.

As posi¢des das indicagdes de seguranga e de perigo no aparelho podem ser vistas no
capitulo ,Generalidades” das instru¢des de servigo do aparelho.
Eliminar anomalias que possam prejudicar a segurancga antes de ligar o aparelho.

Trata-se da sua seguranca!



Utilizacao ade-
quada

Condigées do
ambiente

Deveres do pro-
prietario da
maquina

O aparelho devera ser exclusivamente utilizada para trabalhos no ambito de uma uti-
lizagdo segundo a finalidade a que se destina.

O aparelho é adequado exclusivamente para o processo de soldadura, indicado na
chapa indicadora de poténcia.

Uma outra utilizagdo ou uma utilizacdo além da acima indicada é considerada como
incorrecta. O fabricante n&o se responsabiliza para danos dai resultantes.

No conceito de utilizagdo correcta também se insere

- aleitura completa e o cumprimento de todas as indicagdes constantes do manual
de instrugdes

- aleitura completa e o cumprimento de todas as indicagdes de seguranca e de
perigo

- arealizagao dos trabalhos de inspecgao e de manutengao

Nunca utilizar o aparelho para as seguintes utilizagdes:
- descongelar tubos

- carregar baterias/acumuladores

- arrancar motores

O aparelho foi concebido para ser utilizado na industria. O fabricante nao se responsabi-
liza por danos decorrentes da utilizagdo a nivel doméstico.

O fabricante nao se responsabiliza igualmente por resultados de trabalho deficientes ou
incorrectos.

O funcionamento e o armazenamento do aparelho fora da gama indicada s&o considera-
dos como incorrectos. O fabricante ndo se responsabiliza por danos dai decorrentes.

Gama de temperaturas do ar ambiente:
- durante o funcionamento: - 10 °C a + 40 °C (14 °F a 104 °F)
- durante o transporte e o armazenamento: - 25 °C a + 55 °C (-13 °F a 131 °F)

Humidade reltiva do ar:
- até 50 % a 40 °C (104 °F)
- até 90 % a 20 °C (68 °F)

Ar ambiente: isento de poeiras, acidos, gases ou substancias corrosivas, etc.
Altitude acima do nivel do mar: até 2000 m (6500 ft)

O proprietario da maquina compromete-se a deixar trabalhar na fonte de alimentacao

apenas pessoas

- familiarizadas com as normas basicas sobre seguranga no trabalho e protecgéo de
acidentes e com competéncia para manipular a fonte de alimentacéao

- que tenham lido e compreendido o capitulo de seguranga e as adverténcias cons-
tantes deste manual de instrugbes, confirmando-o por meio de assinatura

- que receberam a formagéo em conformidade com as exigéncias dos resultados de
trabalho.

Verificar regularmente se o pessoal esta ciente das normas de seguranga no trabalho.



Deveres do pes-
soal

Ligagao a rede

Equipamento de
protecgéao pes-
soal

Todas as pessoas encarregues de trabalhos no aparelho comprometem-se a, antes do

inicio do trabalho,

- drespeitar as normas basicas de seguranc¢a no trabalho e prevencgéo de acidentes

- ler o capitulo ,Normas de Segurancga“ e as adverténcias constantes deste manual
de instrugdes e confirmar por meio de assinatura que as compreenderam e que as
irdo respeitar.

Antes de deixar o local de trabalho, deve ser assegurado que mesmo durante a
auséncia ndo possam ocorrer danos pessoais ou materiais.

Os aparelhos com poténcia elevada podem ter influéncia na qualidade da rede, devido
ao seu consumo de energia.

Este facto pode afetar alguns tipos de aparelhos das seguintes formas:
- LimitagGes nas ligagdes

- requisitos relativos a impedancia de rede maxima permitida *)

- requisitos relativos & poténcia de curto-circuito minima necessaria *)

“) Para a interface com a rede publica
Ver os dados técnicos

Neste caso, o operador ou o utilizador do aparelho deve assegurar que pode ligar de
facto o aparelho, contactando, se necessario, a respetiva companhia de eletricidade.

NOTA! Deve assegurar-se uma ligacao a terra segura da ligagédo a rede

Existem varios perigos associados ao lidar o dispositivo, como por exemplo:

- langamento de faiscas e de pecas quentes de metal

- radiacgao ultra violeta nociva aos olhos e a pele

- campos electromagnéticos prejudiciais, que podem significar um perigo de vida
para os portadores de pacemaker

- risco eléctrico proveniente de correntes de rede e de soldadura

- elevada poluicdo sonora

- fumos de soldadura e gases nocivos

Usar vestuario de protecgao adequado ao lidar o dispositivo. O vestuario de protecao
deve ter as seguintes caracteristicas:

- dificilmente inflammavel

- isolante e seco

- cobrindo todo o corpo, ndo danificado e em bom estado

- capacete de protecgao

- calcas sem dobras

Como vestuario de protecgao incluem-se também:

- proteger os olhos e a face contra radiagao ultravioleta, calor e langamento de
faiscas por meio de viseira com filtro conforme as disposig¢oes.

- por detras da viseira devem ser utilizados 6culos com protecgao lateral conforme as
disposicoes..

- utilizar calgado robusto e isolante inclusive sobre piso molhado

- proteger as maos com luvas adequadas (isolantes contra a corrente eléctrica e o
calor).

- para reduzir a poluicdo sonora e para proteger contra ferimentos utilizar protecgédo
para os ouvidos.




Informacgoées
sobre valores de
emissao de
ruidos

Perigo devido a
gases e vapores
nocivos

Manter afastadas as pessoas, em especial criangas, durante a operacao dos aparelhos

e do processo de soldadura. Em caso de se encontrarem pessoas na vizinhanga

- informa-las sobre todos os perigos (encandeamento pelo arco voltaico, perigo de
ferimento por langamento de faiscas, fumos de soldadura nocivos a saude, poluigdo
sonora, possibilidade de perigos provenientes de correntes de rede e de solda-
dura, ...),

- po6r adisposi¢cao meios de protec¢cado adequados, ou seja,

- montar biombos ou cortinas de protec¢ao adequadas.

O aparelho produz uma poténcia acustica maxima de <80dB(A) (ref. 1pW) em ponto
morto, bem como na fase de resfriamento apds a operagéo, de acordo com o ponto de
funcionamento maximo permitido com carga normal, conforme NE 60974-1.

N&o é possivel fornecer um valor de emissao referente ao local de trabalho no caso de
soldagem (e corte), pois este esta sujeito ao tipo de processo MIG e as condi¢des do
ambiente. O valor depende de diferentes pardmetros, como o método de soldagem (sol-
dagem MIG/MAG ou TIG), o tipo de corrente adotada (corrente continua, corrente alter-
nada), a margem de poténcia, o tipo de material de fundi¢cdo, o comportamento de res-
sonancia do material de trabalho, as condi¢des do local de trabalho, entre outros.

Na soldadura, o fumo gerado contém gases e vapores nocivos para a saude.

O fumo da soldadura contém substancias que, de acordo com a Monografia 118 da
International Agency for Research on Cancer (Agéncia Internacional para a Investigagéo
do Cancro), podem ser cancerigenas.

Use sucgédo seletiva e sucgao ambiente.
Se possivel, use uma tocha de soldagem com um dispositivo de sucgéo integrado.

Manter a cabeca afastada de fumos e gases de soldadura.

Relativamente ao fumo gerado e aos gases nocivos
- Na&o os inspirar
- Aspira-los para fora da area de trabalho, através de meios adequados.

Garantir que a ventilagcao é suficiente. Assegurar alimentagéo de ar fresco suficiente,
taxa de ventilagcédo de, pelo menos, 20 m*hora

Se a ventilagao nao for suficiente, usar uma mascara de protecao respiratéria com
admissao de ar.

Se houver incertezas sobre se a capacidade de extragao é suficiente, comparar os valo-
res de emisséo de poluentes medidos com os valores limites permitidos.

Os componentes seguintes s&o, entre outros, responsaveis pelo grau de nocividade dos
fumos de soldadura:

- Metais utilizados para a pega de trabalho

- Elétrodos

- Revestimentos

- Agentes de limpeza, desengordurantes e similares

- processo de soldagem usado

Assim, observar as folhas de dados de seguranga de material apropriadas e as
indicagdes do fabricante relativamente aos componentes listados.

E possivel consultar as recomendagdes para os cendrios de exposicdo, as medidas de
gestao de risco e a forma de identificagdo das condi¢cées operacionais no site da Euro-
pean Welding Association (Associagao Europeia de Soldadura), na secg¢ao Health &
Safety (saude e segurancga) (https://european-welding.org).




Risco proveni-
ente do
langamento de
faiscas

Perigo devido a
corrente da rede
elétrica e de sol-
dadura

Manter os vapores inflamaveis (por ex., os vapores do solvente) longe da area de
radiagédo do arco voltaico.

Se nao for realizada soldadura, fechar a garrafa de gas inerte ou a alimentagéao principal
de gas.

O langcamento de faiscas pode provocar incéndios e explosoes.

Nunca soldar perto de materiais inflamaveis.

Os materiais inflamaveis devem estar a uma distancia de pelo menos 11 metros (35 pés)
do arco voltaico ou cobertos com uma cobertura aprovada.

Ter a disposi¢gao um extintor adequado e aprovado.

Faiscas e pedagos metalicos quentes podem atingir zonas adjacentes através de
pequenas fendas e aberturas. Tomar as medidas correspondentes para que nao pos-
sam ocorrer perigos de ferimentos ou de incéndio.

Nao soldar em zonas com perigo de incéndio e de explosdo nem em tanques e em
depdsitos e canos fechados quando estes nao tiverem sido devidamente preparados
segundo as normas nacionais e internacionais.

Nao pode ser realizada soldadura em recipientes que contenham ou tenham contido
gases, combustiveis, 6leos minerais e semelhantes. A existéncia de eventuais residuos
constitui perigo de explosao.

Um choque elétrico &, por principio, perigoso e pode ser mortal.

Nao tocar com pegas condutoras de tensao na parte interior ou exterior do aparelho.

Em caso de soldadura MIG/MAG e TIG, o arame de soldadura, a bobina de arame, os
rolos de avancgo e todas as pegas metalicas que estao conectadas ao arame de solda-
dura também sio condutores de tensio.

Colocar sempre o avango de arame em uma superficie suficientemente isolada ou usar
uma entrada de avango de arame isolante adequada.

Para uma autoprotecao e protegéo pessoal adequadas contra potencial de terra ou
massa, que seja suficientemente isolante, assegurar uma superficie seca ou uma cober-
tura. A superficie ou cobertura tem de cobrir toda a area entre o corpo e o potencial de
terra ou massa.

Todos os cabos e circuitos devem ser resistentes, estar intactos, isolados e ter as
dimensdes adequadas. Substituir imediatamente as conexdes soltas, os cabos e tuba-
gens sujos, danificados ou com dimensdes incorretas.

Antes de cada utilizagao, verificar se as ligagdes de energia estdo bem assentes,
pegando nelas.Com cabos de alimentagdo com uma tomada de baioneta, rodar o cabo
de alimentag&o, no min., em 180 ° em torno do eixo longitudinal e pré-tensionar.

N&o encostar o cabo ou as tubagens ao corpo ou a partes do mesmo.

Os elétrodos (vareta de soldar, elétrodo de tungsténio, arame de soldadura, ...)
- nunca devem ser submergidos em liquidos para arrefecimento
- nunca devem ser tocados com a fonte de corrente ligada.

Entre os elétrodos de dois aparelhos de soldadura pode, por exemplo, ocorrer o dobro
da tenséao de circuito aberto de um aparelho de soldadura. Em caso de toque simultadneo
dos potenciais de ambos os elétrodos, existe perigo de morte.




Correntes parasi-
tas de soldadura

Classificagcoes
dos aparelhos
relativas a com-
patibilidade ele-
tromagnética

10

Mandar verificar regularmente os fios da rede e do aparelho, por pessoal especializado
em eletrotecnia, para garantir que o condutor de protecéo esta a funcionar devidamente.

O aparelho deve ser ligado apenas a uma rede com condutor de prote¢cao e a uma
tomada com contacto de condutor de protecao.

Se o aparelho for ligado a uma rede sem condutor de protecdo e a uma tomada sem
contacto de condutor de protecao, este ato é considerado negligente.
O fabricante nao se responsabiliza pelos danos que dai possam resultar.

Se necessario, assegurar meios adequados para uma ligagao a terra suficiente das
pecas de trabalho.

Nao desligar aparelhos em utilizagao.

Ao trabalhar a grandes alturas, usar equipamento de suspenséo para evitar quedas.

Antes de realizar trabalhos no aparelho, desligar o mesmo e retirar a ficha de rede.

Proteger o aparelho, através de um sinal de aviso claramente legivel e compreensivel,
contra a ligagao doa ficha de rede e contra a religagao.

Depois da abertura do aparelho:
- descarregar todos os componentes com carga elétrica
- assegurar que todos os componentes do aparelho estao livres de corrente.

Se forem necessarios trabalhos em pegas condutoras de corrente, utilizar uma segunda
pessoa que desliga o interruptor principal atempadamente.

Se os avisos apresentados a seguir ndo forem respeitados, pode ocorrer a presenga de
correntes parasitas, que podem provocar o seguinte:

perigo de incéndio

sobreaquecimento de componentes ligados a peca

destruigdo de condutores de protecgao

danificagcdo do aparelho e de outras instalagdes eléctricas

Providenciar uma ligagao firme da pinga da pega com a pega de trabalho

Fixar a pinga da pega o mais perto possivel do ponto a soldar.

No caso de um chdo condutor de electricidade, instalar o aparelho com isolamento sufi-
ciente relativamente ao chéo.

Se o aparelho estiver equipado com uma correia de transporte, esta sé devera usar-se
para o transporte a mao. A correia de transporte ndo esta apta para o transporte medi-
ante uma grua, carreta elevadora ou outras ferramentas elevadoras mecanicas.

Em aplicagdes MIG/MAG automatizadas, conduzir o eléctrodo de arame para o avango
de arame apenas estando isolado do recipiente do arame de soldadura, da bobina
grande ou da bobina de arame.

Os aparelhos da classe de emisséao A:

- destinam-se apenas a utilizagdo em zonas industriais

- podem provocar, noutras zonas, interferéncias radiadas e em circuitos ligados a
rede.

Os aparelhos da classe de emisséo B:

- cumprem os requisitos de emissao para zonas residenciais e industriais. Estes
requisitos aplicam-se também nas zonas residenciais cuja alimentagao elétrica é
fornecida por uma rede publica de baixa tensao.




Medidas EMC

Medidas de Cam-
pos electro-
magnéticos

Locais de perigo
particular

Classificagao dos aparelhos relativa a compatibilidade eletromagnética de acordo com a
placa indicadora de poténcia ou as caracteristicas técnicas.

Em casos particulares, podem verificar-se interferéncias na zona de utilizagéo prevista
apesar de serem cumpridos os limites de emiss&o normalizados (por exemplo, quando
se encontram aparelhos sensiveis no local de instalagao ou quando o local de ins-
talagéo se encontra na proximidade de recetores de radio ou televiséo).

Neste caso, o operador tem obrigacdo de encontrar medidas para resolver estas inter-
feréncias.

Verificar e avaliar a imunidade dos equipamentos na area circundante do aparelho, de
acordo com as disposi¢des nacionais e internacionais. Exemplos de equipamentos
sensiveis a perturbagées, que podem ser influenciados pelo dispositivo:

dispositivos de seguranca

instalacdes de transmissao de rede, sinal e dados

instalagdes de processamento eletrénico de dados e de telecomunicagao
dispositivos para medicao e calibragao

Medidas auxiliares para evitar problemas de compatibilidade eletromagnética:
1. Fonte de alimentacgéao
- Se ocorrerem interferéncias magnéticas apesar da ligagao a rede ser ade-
quada, tomar medidas adicionais (por exemplo, usar filtro de linha adequado).
2. Poténcias de soldadura
- manter o mais curto possivel
- deixa-las evoluir juntas de modo limitado (também para evitar problemas EMF)
- coloca-las bem longe de outros circuitos
3. Ligagéo equipotencial
4. Ligacao a terra da peca
- Se necessario, criar ligagao a terra por meio de condensadores adequados.
5. Blindagem, se necessario
- Blindar outras instalagdes da area
- Blindar a instalagado de soldadura completa

Campos electromagnéticos podem causar danos ainda desconhecidos a saude.

-  Efeitos a saude de pessoas proximas, por ex., portadores de pacemakers e apare-
Ihos auditivos

- Os portadores de pacemakers devem consultar o médico antes de permanecerem
proximo do local da soldadura

- Por motivos de segurancga, as distancias entre os cabos de soldadura e a cabega/o
tronco do operador deviam ser mantidas maior possivel

- Na&o levar os cabos de soldadura e os pacotes de mangueiras nos ombros e/ou ndo
enrola-los a volta do corpo ou de partes do corpo

Manter as méaos, o cabelo, pecas de vestuario e ferramentas afastados de pecas
moveis, tais como:

- ventiladores

- rodas dentadas

- rolos

- eixos

- bobinas de arame e arames de soldadura

Nao agarrar rodas dentadas rotativas do comando de arame, nem pegas de aciona-
mento rotativas.

As coberturas e as partes laterais s6 podem ser abertas/removidas durante os trabalhos
de manutencéo e de reparacao.

11
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Durante o funcionamento

- Certificar-se de que todas as coberturas se encontram fechadas e que todas as par-
tes laterais se encontram corretamente montadas.

- Manter todas as coberturas e partes laterais fechadas.

A saida do arame de soldadura do magarico de soldar constitui um risco elevado de feri-
mentos (perfuracdo da mao, ferimento da cara ou dos olhos, etc.).

Por isso, manter o macarico de soldar sempre afastado do corpo (aparelhos com
avango de arame) e usar 6culos de protegdo adequados.

N&o tocar na peca durante e apés a soldadura - perigo de queimadura.

Das pecas de trabalho em arrefecimento podem soltar-se e saltar pedagos de escéria.
Por isso, usar o equipamento de protegao prescrito, mesmo ao realizar trabalhos de
acabamento nas pecgas, e assegurar uma protegao adequada de terceiros.

Deixar arrefecer o macgarico de soldar e outros componentes do equipamento com uma
elevada temperatura de funcionamento antes de trabalhar nestes.

Em locais onde existe perigo de incéndio ou de explosdo, sdo validas normas especiais
- observar as respetivas disposigdes nacionais e internacionais.

As fontes de corrente para trabalhos em locais que constituem perigo elétrico elevado
(por exemplo, caldeiras) tém de estar identificadas com o simbolo (Safety). No entanto,
a fonte de corrente nao se pode encontrar nestes locais.

Perigo de queimadura devido a saida de agente de refrigeragédo. Desligar o aparelho de
refrigeracdo antes de desligar as ligagbes para o avango ou o retorno de agente de refri-
geragao.

Ao manusear agentes de refrigeracéo, observar as indicagdes da folha de dados de
seguranca do agente de refrigeracdo. A folha de dados de seguranca do agente de refri-
geracao pode ser obtida no ponto de assisténcia ou na pagina inicial do fabricante.

Para transportar aparelhos com um guindaste, utilizar apenas equipamentos de sus-

pensao de carga adequados do fabricante.

- Fixar as correntes ou os cabos em todos os pontos de suspensao previstos do equi-
pamento de suspensao de carga apropriado.

- As correntes ou os cabos devem apresentar um angulo o mais pequeno possivel
em relagao a vertical.

- Remover a botija de gas e o avango de arame (aparelhos MIG/MAG e TIG).

No caso de suspensdo do avang¢o de arame com um guindaste durante a soldadura, uti-
lizar sempre um dispositivo de suspensdo para avango de arame isolante (aparelhos
MIG/MAG e TIG).

Se o aparelho estiver equipado com uma correia ou uma pega de transporte, estas des-
tinam-se exclusivamente ao transporte na méo. A correia de transporte ndo se adequa
ao transporte com guindaste, empilhador ou outros dispositivos mecanicos de elevacao.

Todos os meios de fixacao (correias, fivelas, correntes, etc.), utilizados juntamente com
o aparelho ou os seus componentes, devem ser regularmente verificados (por exemplo,
quanto a danos mecanicos, corrosao ou alteracdes devido a influéncias ambientais).
Os intervalos e a abrangéncia das verificagcbes devem satisfazer, pelo menos, as respe-
tivas normas e diretivas nacionais aplicaveis.

Perigo de fuga de gas inerte, incolor e inodoro, sem ser detetado, em caso de utilizagao
de um adaptador para a ligagdo de gas inerte. Antes da montagem, vedar a rosca do
adaptador do lado do aparelho para a ligagao de gas inerte com fita Teflon.



Requisito do gas
inerte

Perigo devido a
garrafas de gas
inerte

Perigo de fuga de
gas inerte

Especialmente em circuitos em anel, o gas inerte contaminado pode provocar danos no
equipamento e prejudicar a qualidade da soldadura.

Respeitar as seguintes especificagdes relativas a qualidade do gas inerte:

- Tamanho das particulas sélidas < 40 um

- Ponto de condensacgédo da pressao < -20 °C

- Teor max. de 6leo < 25 mg/m?

Se necessario, utilizar filtros!

As garrafas de gas inerte contém gas sob pressio e podem explodir em caso de danos.
Uma vez que as garrafas de gas inerte fazem parte do equipamento de soldadura, tém
de ser manuseadas muito cuidadosamente.

Proteger as garrafas de gas inerte com gas comprimido de calor excessivo, impacto
mecanico, escoria, chamas abertas, faiscas e arcos voltaicos.

Montar as garrafas de gas inerte na vertical e fixar de acordo com o manual, de modo a
que nao possa cair.

Manter as garrafas de gas inerte afastadas de circuitos de soldadura ou outros circuitos
de corrente.

Nunca colocar um magarico de soldar sobre uma garrafa de gas inerte.

Nunca tocar numa garrafa de gas inerte com um elétrodo.

Perigo de explosao, nunca soldar sobre uma garrafa de gas inerte pressurizada.

Utilizar sempre garrafas de gas inerte adequadas para a aplicagéo especifica e
acessorios adequados (reguladores, mangueiras e acessorios, ...). Utilizar as garrafas
de gas inerte e acessérios apenas em bom estado.

Se for aberta a valvula de uma garrafa de gas inerte, afastar a cara da saida.

Se néo for realizada soldadura, fechar a garrafa de gas inerte.

Em caso de garrafa de gas inerte ndo fechada, deixar a tampa na valvula da garrafa de
gas inerte.

Cumprir as indicagOes do fabricante e as disposigdes nacionais e internacionais de gar-
rafas de gas inerte e acessorios.

Perigo de sufocamento devido ao vazamento de gas inerte descontrolada

O gas inerte é incolor e inodoro e pode deslocar o oxigénio no ar ambiente quando sai.

- Assegurar alimentagao de ar fresco suficiente, taxa de ventilagao de, pelo menos,
20 m3hora

- Observe as instrugdes de segurangca e manutencao da garrafa de gas inerte ou do
alimentacao principal de gas

- Se nao for realizada soldadura, fechar a garrafa de gas inerte ou a alimentagao
principal de gas.

- Antes da colocagédo em funcionamento, verifique a garrafa de gas inerte ou a ali-
mentagao principal de gas para vazamento de gas nao controlado.
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Medidas de segu-
ranc¢a no local de
instalacao e ao
transportar

Medidas de segu-
ranga para funci-
onamento normal
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Se um aparelho se virar pode constituir perigo de morte! Assentar estavelmente o apa-
relho sobre uma superficie nivelada, segura
- E permitido um angulo de inclinagdo maximo de 10°.

Nos espagos com perigo de incéndio e de explosao aplicam-se disposi¢cbes especiais
- Observar as disposi¢des nacionais e internacionais correspondentes.

Assegurar, através de instrugdes e verificagdes internas, que a area do local de trabalho
esta sempre limpa e arrumada.

Assentar e utilizar o aparelho apenas de acordo com o tipo de protecao indicado na
placa de identificagao.

Ao instalar a unidade, assegurar que ha um espaco a volta do aparelho de 0,5 m (1 ft.
7,69 in.), para que o ar de refrigeracdo possa entrar e sair livremente.

Ao transportar o aparelho, assegurar que as diretivas nacionais e regionais validas e as
disposi¢des de prevengao de acidentes sejam cumpridos. Isto aplica-se especialmente
as orientagdes relativas a perigos durante o transporte e transferéncia.

N&o elevar ou transportar quaisquer aparelhos ativos. Desligar os aparelhos antes de
transportar ou elevar!

Antes de cada transporte do aparelho, drenar completamente o agente de refrigeracdo e
desmontar os seguintes componentes:

- Avancgo de arame

- Bobina de arame

- Garrafa de gas inerte

Antes da colocagédo em funcionamento, depois do transporte, é essencial verificar visu-
almente o aparelho relativamente a danos. Mandar o pessoal de assisténcia formado
reparar eventuais danos antes da colocagcdo em funcionamento.

Utilizar o aparelho apenas se todos os dispositivos de seguranca estiverem totalmente
funcionais. Se os dispositivos de seguranga nao estiverem totalmente funcionais existe
perigo para

- aintegridade fisica ou a vida do operador ou de terceiros,

- o aparelho ou outros objetos de valor do operador

- o trabalho eficaz com o aparelho.

Reparar os dispositivos de seguranga que nao estejam totalmente funcionais antes de
ligar o aparelho.

Nunca ignorar ou desligar os dispositivos de seguranca.

Antes de ligar o aparelho, certificar-se de que ninguém é colocado em perigo.

Verificar o aparelho pelo menos uma vez por semana, quanto a danos visiveis do lado
de fora e a correto funcionamento dos dispositivos de segurancga.

Fixar sempre bem a garrafa de gas inerte e, em caso de transporte com um guindaste,
retira-la anteriormente.

Apenas o agente de refrigeragéo original do fabricante é adequado para utilizagdo nos
nossos aparelhos, devido as suas caracteristicas (condutibilidade elétrica, propriedades
anticongelantes, compatibilidade de materiais, inflamabilidade, ...).

Utilizar apenas agente de refrigeragao original do fabricante.

N&o misturar o agente de refrigeragéo original do fabricante com outros agentes de refri-
geracgao.




Colocagdo em
funcionamento,
manutencgao e
reparagao

Verificagao
técnica de segu-
ranga

Eliminagao

Conectar ao circuito de refrigeragdo apenas componentes de sistema do fabricante.

Se ocorrerem danos ao serem utilizados outros componentes de sistema ou outro
agente de refrigeragéo, o fabricante ndo assume quaisquer responsabilidades de garan-
tia.

Cooling Liquid FCL 10/20 nao ¢é inflamavel. O agente de refrigeragao a base de etanol é
inflamavel sob certas condigbes. Transportar o agente de refrigeracdo apenas no recipi-
ente original fechado e manter afastado de fontes de ignicao

Eliminar o agente de refrigeragdo usado corretamente, de acordo com as regula-
mentagdes nacionais e internacionais. A folha de dados de seguranga do agente de
refrigeracdo pode ser obtida no ponto de assisténcia ou na pagina inicial do fabricante.

Com a instalagao arrefecida, verificar o nivel de agente de refrigeragao antes de cada
inicio de soldadura.

Se forem utilizadas pegas nao originais nao pode ser garantido que elas tenham sido

construidas e fabricadas de acordo com as exigéncias e normas de seguranga.

- Utilizar apenas pegas de reposicao originais e pegas resistentes ao desgaste (valido
também para pecas standard).

- Nao efetuar quaisquer alteragdes, montagens ou conversdes no aparelho sem auto-
rizagdo do fabricante.

- Substituir imediatamente componentes que apresentem defeito.

- Ao encomendar pegas, indicar a designacéo exata e o cédigo do artigo, segundo a
lista de pecgas sobresselentes, assim como o numero de série do seu aparelho.

Os parafusos da caixa constituem a ligagao de condutor de protegéo para a ligagao a
terra da peca de caixa.

Usar sempre parafusos de caixa originais no nimero correspondente, com o binario de
aperto indicado.

O fabricante recomenda efetuar uma verificagéo técnica de seguranga no aparelho, pelo
menos de 12 em 12 meses.

Dentro do mesmo intervalo de 12 meses, o fabricante recomenda uma calibragdo das
fontes de alimentagao.

E recomendada uma verificacdo técnica de seguranca efetuada por pessoal autorizado
e especializado de eletrotecnia

apos alteragéo

- ap6s montagem ou desmontagem

- apos reparagao, cuidado e manutencao

- pelo menos de doze em doze meses.

Cumprir as respetivas normas e diretivas nacionais e internacionais para a verificagéo
técnica de segurancga.

Para mais informagbes sobre a verificagao técnica de segurancga e a calibragao, con-
tacte o seu centro de assisténcia técnica. Este coloca a sua disposigado os dados
necessarios que pretender.

Nao elimine este aparelho juntamente com o lixo doméstico! De acordo com a Diretiva
Europeia relativa a residuos de equipamentos elétricos e eletrénicos e a respetiva imple-
mentagéo de acordo com a lei nacional, o equipamento elétrico que atingiu o fim da sua
vida util deve ser recolhido separadamente e entregue em instalagdes de reciclagem
ambientalmente compativeis. Entregue o aparelho usado ao seu revendedor ou obtenha
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Marcas de segu-
ranca

Proteccao dos
dados

Direitos de autor
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informagdes sobre um sistema de recolha e eliminagao local autorizado. O ndo cumpri-
mento desta Diretiva Europeia podera ter efeitos adversos para o ambiente e para a
saude!

Os aparelhos com a marca CE estdo em conformidade com as exigéncias essenciais da
diretiva de baixa tenséo e de compatibilidade eletromagnética (por ex., normas de pro-
duto relevantes da série de normas EN 60 974).

A Fronius International GmbH declara que o aparelho cumpre a diretiva 2014/53/UE. O
texto completo da Declaragéo de conformidade UE esta disponivel no seguinte
endereco da Internet: http://www.fronius.com

Os aparelhos que dispéem da marca de controlo CSA preenchem os requisitos das nor-
mas relevantes para o Canada e os EUA.

O utilizador é responsavel pela protecgao dos dados em caso de alteragdo das
definicdes de fabrica. O fabricante ndo se responsabiliza pela perda de definigbes pes-
soais.

Os direitos de autor deste manual de instrugdes continuam a pertencer ao fabricante.

O texto e as figuras correspondem ao estado da técnica no momento de impresséo.
Reservado o direito a alteragdes. O conteido do manual de instrugdes ndo fundamenta
de modo algum reivindicagdes do comprador. Agradecemos as sugestdes para melhora-
mento e as indicagdes de erros no manual de instrugdes.



Generalidades

Conceito do apa-
relho

Vista geral

Campo de
aplicagao

O aparelho de refrigeragdo FK 2200 é indicado para o funcionamento com as seguintes
fontes de corrente:

- TransTig 2200

- MagicWave 1700/2200

O aparelho de refrigeragao adapta-se per-
feitamente ao conceito modular do pro-
duto das fontes de corrente TransTig 2200
e MagicWave 1700/2200.

O aparelho de refrigeragao e a fonte de
corrente formam uma unidade. Tal como a
fonte de corrente isoladamente, a unidade
composta pela fonte de corrente e pelo
aparelho de refrigeragao é indicada para
montagem no carro.

Além disso, o aparelho de refrigeragdo FK 2200 pode ser equipado com as opgoes

“Controlador do fluxo® e “Controlador da temperatura®. Se o dispositivo do refrigerador

possuir estas opgdes ou se for uma variante FK 2200 FC do aparelho com sensor de

fluxo do dispositivo, a fonte de solda se desliga para uma seguranca ideal do processo

quando ocorrer um dos seguintes eventos:

- Quando ndo se atinge um determinado caudal (por exemplo, nivel muito baixo do
liquido no recipiente de agente refrigerante)

- Quando se ultrapassa uma determinada temperatura de retorno da agua (por exem-
plo, sobreaquecimento do magarico de soldar)

O painel de comando da fonte de corrente exibe o respectivo alarme.

O aparelho de refrigeragdo FK 2200 pode ser utilizado com:

- MagicWave 1700

- TransTig / MagicWave 2200

- Magarico de soldar manual TIG refrigerado a agua e também na soldadura com
arame frio TIG

- Magarico de soldar mecénico TIG refrigerado a agua e também na soldadura com
arame frio TIG

Os comprimentos das mangueiras para o magarico de soldar deverao ser, no maximo:

- 18 m (59 pés) para o MagicWave 1700
- 18 m (59 pés) para o TransTig / MagicWave 2200
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Informacgoées
sobre o agente
de refrigeracao

Informacgoes
sobre vazamento
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/A CUIDADO!

Perigo devido ao uso de liquidos de refrigeragao inadmissiveis.

Isso pode resultar em sérios danos materiais graves

Utilizar apenas o agente de refrigeracao fornecido pelo fabricante.

N&o misturar agentes de refrigeracéo diferentes.

Em caso de troca de agente de refrigeragéo, trocar todo o agente de refrigeracao.
Em caso de mudanga de agente de refrigeragdo a base de etanol para o agente de
refrigeragao FCL 10, usar impreterivelmente o Change Kit FCL10 e cumprir as ins-
trugdes fornecidas.

vvyyvyy

O recipiente de vedagéo na bomba do refrigerador deve ser lubrificado com o refrigera-
dor de forma que sempre é esperado um certo fluxo de vazamento. Um fluxo de vaza-
mento pequeno é permitido.

Ap0s o primeiro comissionamento ou em um novo comissionamento apds um longo
periodo de inatividade é necessario um determinado periodo de operagao da bomba do
refrigerador. Durante o periodo de operagao, pode ocorrer um fluxo de vazamento
maior. Apds o periodo de operacao, esse fluxo de vazamento diminui para a quantidade
normal. Caso isso nao acontega, entre em contato com o servigo de assisténcia.



Opcoes

Kit de montagem
Controlador do
fluxo com filtro
de agua

Kit de montagem
Controlador da
temperatura

A opc¢ao Controlador do fluxo com filtro de agua controla o fluxo de agente refrigerante
durante a soldadura. Quando ocorre uma avaria no fluxo de agente refrigerante a opgao
Controlador do fluxo emite um alarme. A fonte de corrente desliga-se.

A avaria no fluxo de agente refrigerante pode ser causada por:

- pouco liquido refrigerante

- ventilagao insuficiente do circuito de refrigeracao

- liquido refrigerante sujo

- fugas no circuito de refrigeragéo

- bombas de agente refrigerante danificadas

- liquido refrigerante congelado (funcionamento a temperatura muito baixa)

A opgao Controlador da temperatura controla a temperatura do liquido refrigerante.
Quando o liquido refrigerante aquece demasiado, a opgédo Controlador da temperatura
emite um alarme. A fonte de corrente desliga-se.
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Elementos de comando e ligagoes

Parte de tras

Parte da frente
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(1)

(1)

Janela do agente refrigerante

()

Passagem para eixo da bomba
de agente refrigerante

()

Fusivel da bomba de agente
refrigerante

(4)

Tampa roscada / Tubagem de
alimentacao

FK 2200 - vista de tras

FK 2200 - vista de frente

()

Conexao de encaixe de avango
da agua (preto)

(6)

Conexao de encaixe de retorno
da agua (vermelho)

(7)

Mostrador de controlo ... acende
quando a bomba de agente refri-
gerante esta a trabalhar




Montar o aparelho de refrigeracao no carro

Generalidades

Montar o apare-
lho de refri-
geragao no fundo
do carro

Para aumentar a mobilidade geral da instalagdo de soldadura, incluindo aparelho de
refrigeracdo, a instalagdo de soldadura pode ser montada num carro.

NOTA!

O aparelho de refrigeragcao é sempre montado na parte inferior.

Colocar o interruptor de rede na
posicao “O¢
Montar o angulo de fixagdo no fundo
do carro com trés parafusos “Extrude-
-Tite".

E| Colocar o aparelho de refrigeracéo
sobre o fundo do carro

E Aparafusar o aparelho de refrigeragéao
com dois parafusos “Extrude-Tite" a
frente e atras aos angulos de fixagédo
do fundo do carro.

IMPORTANTE!

A montagem da fonte de corrente no carro (sem aparelho de refrigeragao) é
idéntica a atras descrita.
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Ligar a fonte de corrente ao aparelho de refri-

geracao

Ligar a fonte de
corrente ao apa-
relho de refri-
geracao

Transporte do
aparelho de refri-
geragao e da
fonte de corrente
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|I| Colocar o interruptor de rede na
posicao “O¢

@ Colocar a fonte de corrente sobre o
aparelho de refrigeragao: Pendurar a
fonte de corrente no dispositivo de
elevagao adequado sobre o aparelho
de refrigeragao

| [3] Puxar o mais possivel a ficha de

i conexao (8) da fonte de corrente
Conexdo de encaixe entre fonte de corrente e apare- através da abertura existente na parte
Iho de refrigeragdo inferior

E| Estabelecer a conexao de encaixe (9) entre a fonte de corrente e o aparelho de
refrigeragao

/\ CUIDADO!

Cabos dobrados ou danificados podem causar curto-circuitos.
Aquando da colocagao da fonte de corrente ter atengéo para néo dobrar as fichas e
cabos de conexao.

E| Colocar cuidadosamente a fonte de corrente sobre o aparelho de refrigeragao

Fixar a fonte de corrente respectiva-
mente com dois parafusos a frente e
atras ao aparelho de refrigeracéo

(10)

/A CUIDADO!

Cabos dobrados ou danificados podem
causar curto-circuitos.

Aquando da colocagao da fonte de cor-
rente ter atencdo para nao dobrar as
fichas e cabos de conexéo.

Nervuras de fixagdo para montagem da fonte de cor-
rente

/\ CUIDADO!

Perigo de les6es devido a queda de aparelhos.
Para o transporte da fonte de corrente com o aparelho de refrigeragao fixado, é
necessario que a fonte de corrente esteja equipada com uma ,pega de transporte®.




Ligar o macgarico de soldar

Ligar o magarico
de soldar a fonte
de corrente

Ligar o magarico
de soldar ao apa-
relho de refri-
geracao

Ligar o macarico de soldar a fonte de corrente (ver o manual de instrugées da fonte
de corrente).

E| Inserir as ligacdes de agua do
(6) magarico de soldar nos jaques Avango

da agua (5) - preto - e Retorno da
agua (6) - vermelho - do aparelho de
® C-J refrigeracao.
L L

®)

Ligagbes de agua para o magarico de soldar
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Colocar o aparelho de refrigeragao em funciona-

mento

Ligar o magarico
de soldar a fonte
de corrente

Disposicoes da
garantia da
bomba de agente
refrigerante

Informagoes
sobre o liquido
refrigerante

Encher o apare-
lho de refri-
geragao

Ventilar o apare-
lho de refri-
geragao
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|I| Ligar o magarico de soldar a fonte de corrente (ver o manual de instrugées da fonte
de corrente).

A bomba de agente refrigerante pode ser operada apenas em combinagéo com o liquido
refrigerante para magaricos da Fronius . Ndo é permitida a marcha em seco (mesmo
que por breves instantes) da bomba de agente refrigerante, pois origina a destruigéo da
mesma. A garantia ou os custos de reclamagao sado, nestes casos, recusados.

Encher o aparelho de refrigeragdo apenas com liquido refrigerante de origem da Fro-
nius. Nao sao aconselhaveis outros produtos anticongelantes devido a sua condutibili-
dade eléctrica ou tolerancia.

IMPORTANTE!

O aparelho de refrigeragao é fornecido sem liquido refrigerante.
O liquido refrigerante é fornecido separadamente numa lata de 5I. Antes de colocar o
aparelho de refrigeracdo em funcionamento enché-lo com liquido refrigerante!

Encher com liquido refrigerante:

|I| Colocar o interruptor de rede na posigéao “O*

E' Desapertar a tampa roscada

Encher com liquido refrigerante

E| Apertar novamente a tampa roscada - O aparelho de refrigeragao esta operacional

NOTA!

Caso se encha pela primeira vez o aparelho de refrigeragao com liquido refrige-
rante, ventilar o aparelho de refrigeragao antes de o colocar em funcionamento.

Ventilar o aparelho de refrigeragcao

- ap6s o primeiro enchimento

- quando a bomba de agente refrigerante esta a funcionar e o agente refrigerante nao
circula

Ventilar o aparelho de refrigeragao:

|I| Introduzir a ficha de rede ou estabelecer a alimentagao de corrente

“I“

[2] Colocar o interruptor de rede na posicéo
cional

- O aparelho de refrigeracao esta opera-

Retirar o anel de retencdo na conexao de encaixe de Avanco de agua - preto
[4] Desencaixar a mangueira de avango de agua



Colocar o apare-
lho de refri-
geragao em fun-
cionamento

Troca de tocha

Meter cuidadosamente para dentro a junta conica no centro da conexao de encaixe
de avango de agua por meio de pino de madeira ou de plastico e reté-la

E| Soltar a junta coénica quando sair liquido

Encaixar novamente a mangueira de avango de agua
Verificar exteriormente se as conexdes de agua estado estanques

Repetir o processo de ventilagao até ser visivel um refluxo perfeito na tubagem de ali-
mentagao.

NOTA!

Antes de colocar o aparelho de refrigeracdo em funcionamento, verificar sempre o
nivel e a pureza do liquido refrigerante.

E| Introduzir a ficha de rede ou estabelecer a alimentagao de corrente

E Colocar o interruptor de rede na posigéo “I - A bomba de agente refrigerante
comeca a trabalhar

Controlar o fluxo de agente refrigerante até este ser perfeito. Se necessario, ventilar
o aparelho de refrigeracao.

NOTA!

Controlar regularmente o fluxo de agente refrigerante durante a soldadura: na
tubagem de alimentagao tem de ser visivel um refluxo perfeito.

/A CUIDADO!

Perigo de danificagdo para o aparelho de refrigeragido por sobre pressao.
Antes de soprar a tocha através de ar comprimido desparafusar a capa de rosca da luva
de enchimento.




Tratamento, manutencao e eliminacao

Generalidades

Seguranga

Simbolos de cui-
dado e manu-
tencéao do apare-
lho de refri-
geracao
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Em condig¢bes normais de funcionamento o aparelho de refrigeragdo requer cuidado e
manutengdo minimos. E no entanto indispensavel respeitar alguns pontos para manter a
instalagao de soldadura operacional durante muitos anos.

/\  PERIGO!

Um choque eléctrico pode ser fatal.

Antes de abrir 0 autotransformador, colocar o interruptor de rede na posi¢ao “O, retirar
a ficha de rede e colocar uma placa de aviso legivel e compreensivel contra reconexao.
Os parafusos da caixa constituem uma ligagdo adequada dos condutores de ligacdo a
terra para ligar a caixa a terra. Jamais substituir os parafusos por outros parafusos sem
uma ligagao segura dos condutores de ligagao a terra.

/A CUIDADO!

Perigo de queimadura com agente refrigerante quente.
Verificar o agente refrigerante apenas quando este tiver arrefecido.

IMPORTANTE!

O liquido refrigerante nao pode ser eliminado através da canalizagao de esgotos!

NOTA!

Utilizar apenas liquido refrigerante de fabricante para reencher o aparelho de refe-
rigeragao.

(1) Verificar o agente de refrigeragao
(1) (2) () (2) Substituir o agente de refrigeragao
1 (3) Soprar o refrigerador
(4) Ler o manual de instru¢des

Os simbolos e os respectivos intervalos
de manutencéo sdo descritos em porme-

BEDIENUNGSANLEITUNG BEACHTEN nor nas préX|maS péglnas

READ OPERATING INSTRUCTIONS BEFORE USE
LIRE LES INDICATIONS DU MODE D'EMPLOI

>

NUR FRONIUS BRENNER KUHLFLUSSIGKEIT EINFULLEN (40,0009,0046)
ONLY USE FRONIUS TORCH COOLANT (40,0009,0046)

UTILISER SEULEMENT DU LIQUIDE DE REFROIDISSEMENT
DE TORCHE DE FRONIUS (40,0009,0046)

!

(4)




Sempre que se
coloca o aparelho
em funciona-
mento

Uma vez por
semana

De 2 em 2 meses

De 6 em 6 meses

A cada 6 meses
com operagao de
3 turnos com
agente de refri-
geracgao a base
de etanol

- Verificar se ha danos no magarico de soldar, no jogo de mangueiras de ligagéo e na
ligacao a terra

- Verificar se o espaco livre em redor do aparelho é de 0,5 m (1.6 pés), de modo a
que o ar de referigeragéo possa entrar e sair sem problemas

NOTA!

Além disso, nunca cobrir os orificios de entrada e de saida do ar, nem mesmo par-
cialmente.

Em caso de utilizagdo de macarico de soldar refrigerado a agua:

- Verificar se as ligagdes de agua sao estanques

- Controlar a quantidade de retorno de agua no recipiente de agente refrigerante
- Caso nao haja retorno da agua, verificar o aparelho e, se necessario, ventila-lo

NOTA!

Se os magaricos de soldar refrigerados a agua forem colocados em funciona-
mento sem agua de refrigeragao, geralmente isso causa uma avaria no corpo do
magarico ou no jogo de mangueiras.

O fabricante nao se responsabiliza por quaisquer danos dai resultantes. Perda de todos
os direitos a garantia..

Verificar o nivel e a pureza do agente refrigerante.

Se o nivel do agente refrigerante estiver abaixo da marca “min“ ... encher com
agente refrigerante.

[~ [=]

Verificar se o retorno esta sujo e, se necessario, limpa-lo

[~ [=]

Caso existam: Verificar se o filtro de agua e o controlador do fluxo funcionam bem
ou estdo sujos e, se necessario, limpa-los

|I| Desmontar as partes laterais do aparelho e limpar o interior do aparelho com sufici-
ente ar comprimido seco

NOTA!

Perigo de dano dos componentes electrénicos.
Nao soprar os componentes electronicos a curta distancia.

|I| Caso haja muito p6, limpar também o radiador de agua

|I| Purgar o agente de refrigeragao
m Trocar o agente de refrigeragao



A cada 12 meses
com operagao de
1 turnos com
agente de refri-
geracao a base
de etanol

A cada 12 meses
com operagao de
3 turnos com
agente de refri-
geragao FCL
10/20

A cada 24 meses
em operagao de 1
turno com agente
de refrigeracao
FCL 10/20

Validez das
»condicoes
gerais de forneci-
mento e paga-
mento*

Eliminacao
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E| Trocar o agente de refrigeracédo a base de etanol
|Z| Eliminar devidamente o agente de refrigeragao usado.

II' Trocar o agente de refrigeragao
E| Eliminar devidamente o agente de refrigeragcao usado.

|I| Trocar o agente de refrigeragédo
E| Eliminar devidamente o agente de refrigeragdo usado.

As ,Condigdes gerais de fornecimento e pagamento“ segundo a lista de pregos apenas
tém validez em relacdo aos aparelhos de refrigeragao sob as seguintes condigdes:

- Em caso de duragéo de operagédo de no maximo 8 h / dia (servigo de um turno)

- Em caso de utilizagao exclusiva de liquido refrigerante Fronius

- Em caso de manutengéo permanente e mudangas regulares do liquido refrigerante

Ptoceder a eliminagéo apenas de acordo com as disposi¢des nacionais e regionais em
vigor..



Diagnodstico de avarias, resolucao de avarias

Generalidades

Diagnéstico de
avarias,
resolugao de ava-
rias

Se o aparelho de refrigeragao estiver equipado com uma das opgdes seguintes, no pai-

nel de comando da fonte de corrente é exibida a respectiva mensagem de erro:

- Controlador do fluxo... no | H20O (falha no fluxo de agente refrigerante)

- Controlador da temperatura ... hot | H20 (temperatura muito alta do agente refrige-
rante)

(7) ()

B B [

Fusivel da bomba de agente refrigerante Passagem para aperto do eixo do motor da bomba
de agente refrigerante fixa

Pouco ou nenhum fluxo de agua
Causa: Nivel muito baixo do liquido refrigerante
Eliminagao: Encher com liquido refrigerante

Causa: Estrangulamento ou corpos estranhos no circuito de refrigeragao
Eliminacdo: Eliminar o estrangulamento ou os corpos estranhos

Causa: Fusivel da bomba de agente refrigerante danificado
Eliminagao: Substituir o fusivel da bomba de agente refrigerante

Causa: Bomba de agente refrigerante danificado
Eliminagao: Substituir a bomba de agente refrigerante

Causa: Bomba de agente refrigerante encrava

Eliminagao: - Remover o fusivel da bomba de agente refrigerante (7)
- Introduzir por fora uma chave de fendas adequada na passagem do eixo
do motor
- Apertar o eixo do motor (2)
- Substituir o fusivel da bomba de agente refrigerante (7)

Causa: Filtro de agente refrigerante (opgéo) colocado na conexao de encaixe
Retorno da agua

Eliminagao: Limpar o filtro de agente refrigerante com agua da torneira limpa ou substi-
tuir o cartucho filtrante
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Poténcia frigorifica muito baixa
Causa: Ventilador danificado
Eliminagdo: Substituir o ventilador

Causa: Bomba de agente refrigerante danificada
Eliminagdo: Substituir a bomba de agente refrigerante

Causa: Radiador sujo
Eliminagdo: Limpar o radiador com ar comprimido seco

Causa: Utilizacdo de um aparelho de refrigeragdo com baixa poténcia frigorifica
Eliminagdo: Utilizar um aparelho de refrigeragdo com maior poténcia frigorifica

Ruido de funcionamento elevado
Causa: Nivel muito baixo do nivel refrigerante
Eliminagao: Encher com liquido refrigerante

Causa: Bomba de agente refrigerante danificada
Eliminagao: Substituir a bomba de agente refrigerante

no | H20

O monitor de fluxo (opcional) ou sensor de fluxo do dispositivo do refrigerador dispara. A
mensagem de erro é exibida no painel de comando da fonte de corrente.

Causa: Avaria no fluxo de agente refrigerante

Eliminagao: Controlar o aparelho de refrigeragéo; se necessario, encher com liquido
refrigerante ou ventilar o avango da agua, de acordo com o capitulo “Colo-
car o aparelho de refrigeragcdo em funcionamento®

Causa: Filtro de agua entupido
Eliminagao: Limpar ou substituir o filtro de agua

hot | H20

O controlador da temperatura do aparelho de refrigeragcao é activado. A mensagem de
erro é exibida no painel de comando da fonte de corrente.

Causa: A temperatura do liquido refrigerante é muito elevada

Eliminagao: Esperar pela fase de arrefecimento até hot | H20 deixar de ser exibido.
ROB 5000 ou acoplador de bus de campo para accionamento do robd:
Antes de retomar a soldadura, repor o sinal “Confirmar avaria da
fonte* (Source error reset).

O macarico de soldar aquece muito
Causa: Macarico de soldar com poucas dimensoes
Eliminagdo: Respeitar a duragao de conexao e os limites de carga

Causa: S6 para instalagdes refrigeradas a agua: fluxo de agua muito baixo

Eliminagdo: Controlar o nivel da agua, o caudal de agua, a sujidade da agua, etc.,
bomba de agente refrigerante bloqueada: apertar o eixo da bomba de
agente refrigerante a passagem (2) com chave de parafusos




Caracteristicas técnicas

Generalidades

FK 2200

A poténcia frigorifica de um aparelho de refrigeracdo depende de

Temperatura ambiente
Altura de elevagao

Caudal Q (I/min) - O caudal Q depende do comprimento do jogo de mangueiras ou

do didmetro da mangueira.

Tensao de rede 230 VAC
Tolerancia de tensao de rede -30% / +15%
Frequéncia de rede 50 /60 Hz
Consumo de corrente 1,35 A
Poténcia frigorifica a
Q =1 I/min + 20 °C (68 °F) 850 W
Q =11/ min + 40 °C (104 °F) 500 W
Q = max. + 20 °C (68 °F) 950 W
Q = max. + 40 °C (104 °F) 570 W
Altura maxima de elevacgao 25m

82 ft.
Caudal maximo 3 I/min

0.79 gal./min [US]
Pressdao maxima da bomba 4,3 bar

62 psi
Bomba Bomba centrifuga de 24 V
Volume de agente refrigerante 1,51

0.4 gal. [US]
Tipo de protecgao IP 23

Dimensoes c/l/a

540/180/180 mm
21.3/7.1/71in.

Peso (sem agente refrigerante) 6,6 kg
14.5 Ib.

Peso (com agente refrigerante até min.) 7 kg
15.4 Ib.

Marca de controlo S, CE
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