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Bezpeénostné predpisy

Vysvetlenie bez-
pecnostnych
upozorneni

VsSeobecne

A VYSTRAHA!

Oznacuje bezprostredne hroziace nebezpeéenstvo.
» Ak sa mu nevyhnete, mbze to mat za nasledok smrt alebo najtazsie urazy.

/A NEBEZPECENSTVO!

Oznacduje moznost vzniku nebezpecénej situacie.
» Ak sajej nezabrani, dosledkom mébze byt smrt alebo najtazsie zranenia.

/\ POZOR!

Oznacuje potencialne Skodlivu situaciu.
» Ak sa jej nezabrani, dosledkom mébzu byt lahké alebo nepatrné zranenia, ako
aj materialne Skody.

UPOZORNENIE!

Oznacéuje moznost nepriaznivo ovplyvnenych pracovnych vysledkov a poskodeni
vybavy.

Zariadenie je vyhotovené na urovni su¢asného stavu techniky a uznavanych bez-
pecnostnotechnickych predpisov. Predsa v8ak pri chybnej obsluhe alebo zneuziti
hrozi nebezpecenstvo:

- ohrozenia zivota a zdravia operatora alebo tretej osoby,

- zariadenia a inych vecnych hodnét prevadzkovatela,

- znemoznenia efektivnej prace s tymto zariadenim.

VSetky osoby, ktoré su poverené uvedenim do prevadzky, obsluhou, udrzbou

a udrziavanim tohto zariadenia, musia:

- byt zodpovedajuco kvalifikované,

- mat znalosti zo zvarania

- a kompletne si predéitat tento navod na obsluhu a postupovat presne podla
neho.

Tento navod na obsluhu treba mat neustale ulozeny na mieste pouzitia zariade-
nia. Okrem tohto navodu na obsluhu treba dodrziavat vSeobecne platné, ako aj
miestne predpisy na prevenciu Urazov a na ochranu zivotného prostredia.

VSetky bezpeénostné pokyny a upozornenia na nebezpecenstvo na zariadeni:
- udrziavajte v ¢itatelnom stave,

- nepo$kodzujte,

- neodstranujte,

- neprikryvajte, neprelepujte ani nepremalovavajte.

Umiestnenie bezpe&nostnych pokynov a upozorneni na nebezpecenstvo na zaria-
deni najdete v kapitole ,,VSeobecné" v ndvode na obsluhu vd§ho zariadenia!

Pred zapnutim zariadenia sa musia odstranit poruchy, ktoré mézu nepriaznivo
ovplyvnit bezpeénost!

Ide o vasu bezpeénost!



Pouzitie podla
urcenia

Okolité pod-
mienky

Povinnosti
prevadzkovatela

Povinnosti per-
sonalu

Zariadenie sa musi pouzivat vyhradne na prace v zmysle pouzitia podla urcenia.

Zariadenie je uréené vyluéne na zvaraci postup uvedeny na vykonovom S§titku.
Kazdé iné pouzitie alebo pouzitie presahujuce tento ramec sa povazuje za nepri-
merané. Za takto vzniknuté §kody vyrobca neruci.

K pouzitiu podla uréenia takisto patri:

- dbsledné preditanie a dodrziavanie vSetkych upozorneni z ndvodu na obsluhu,

- dbsledné preditanie a dodrziavanie vSetkych bezpednostnych pokynov a upo-
zorneni na nebezpecenstva,

- dodrziavanie in§pek&nych a udrzbovych prac.

Zariadenie nikdy nepouzivajte na nasledujuce aplikacie:
- roztapanie potrubi,

- nabijanie batérii/akumulatoroy,

- Startovanie motorov.

Zariadenie je uréené na prevadzku v priemysle a podnikani. Za poSkodenia vy-
plyvajuce z pouzitia v obytnej oblasti vyrobca neruci.

Vyrobca v ziadnom pripade neruci za nedostato¢né alebo chybné pracovné
vysledky.

Prevadzkovanie alebo skladovanie zariadenia mimo uvedenej oblasti je po-
vazované za pouzitie, ktoré nie je v sulade s uréenim. Za takto vzniknuté Skody
vyrobca nerudi.

Teplotny rozsah okolitého vzduchu:
- Priprevadzkovani: -10 °C az + 40 °C (14 °F az 104 °F)
- Pripreprave a skladovani: -20 °C az +55 °C (-4 °F az 131 °F)

Relativna vlhkost vzduchu:
- do 50 % pri 40 °C (104 °F)
- do90 % pri20 °C (68 °F)

Okolity vzduch: bez prachu, kyselin, korozivnych plynov alebo latok atd.
Nadmorska vygka: do 2 000 m (6561 ft. 8.16 in.)

Prevadzkovatel sa zavazuje na zariadeni nechat pracovat iba osoby, ktoré

- su oboznamené so zakladnymi predpismi o pracovnej bezpecnosti a o
predchadzani Urazom a su zau¢ené do manipulacie so zariadenim,

- siprecitali a porozumeli tomuto navodu na obsluhu, predovsetkym kapitole
~Bezpe&nostné predpisy” a potvrdili to svojim podpisom,

- suvySkolené v sulade s poziadavkami na pracovné vysledky.

Bezpeénostnu informovanost personalu treba v pravidelnych intervaloch kontro-
lovat.

V&etky osoby, ktoré su poverené prdcami na zariadeni, sa pred zacgiatkom prace

zavéazuju

- dodrziavat zakladné predpisy pre bezpeénost pri praci a predchadzanie ura-
zom,

- precitat si tento navod na obsluhu, predovsetkym kapitolu ,,Bezpeénostné
predpisy”, a svojim podpisom potvrdit, Ze jej porozumeli a ze ju budu dodrzia-
vat.




Sietova pripojka

Prudovy chranic

Vlastna ochrana
aochrana
dalsich os6b

Pred opustenim pracoviska zabezpecte, aby aj po¢as nepritomnosti nemohlo
doché&dzat k Ziadnym personalnym a materidlnym Skodédm.

Zariadenia s vysokym vykonom mo&zu svojim prudovym odberom ovplyviovat kva-
litu energie v sieti.

Niektorych zariadeni sa to mdze dotykat vo forme:

- obmedzenia pripojenia,

- poziadaviek suvisiacich s maximalnou dovolenou impedanciou siete ",

- poziadaviek suvisiacich s minimalnym pozadovanym skratovym vykonom ",

K Vzdy v mieste pripojenia k verejnej sieti.
Pozri Technickeé udaje.

V tomto pripade sa prevadzkovatel alebo pouzivatel zariadenia musi uistit, &i sa
zariadenie méze pripojit. Podla potreby je ziaduce sa poradit s energetickym roz-
vodnym podnikom.

sDOLEZITE UPOZORNENIE! Dbajte na bezpe&né uzemnenie sietovej pripojky!

Lokéalne predpisy a narodné smernice mézu pri pripojeni zariadenia na verejnu
elektricku siet vyZzadovat prudovy chranic.
Typ prudového chrani¢a odporucany vyrobcom je uvedeny v technickych udajoch.

Pri zaobchadzani so zariadenim sa vystavujete pocetnym ohrozeniam, ako na-

priklad:

- Uletiskier, poletujuce horuce Castice kovoy,

- Ziarenie elektrického obluka poskodzujuce zrak a pokozku,

- 8kodlivé elektromagnetické polia, ktoré pre nositelov kardiostimulatorov zna-
menaju ohrozenie Zivota,

- elektrické nebezpecenstvo spdsobené sietovym a zvaracim prudom,

- zvy8ené zatazenie hlukom,

- Skodlivy dym a plyny zo zvéarania.

Pri zaobchadzani so zariadenim pouzite vhodné ochranné oble&enie. Ochranné
oble¢enie musi mat nasledujuce vlastnosti:

- tazko zapalne,

- izolujuce a suche,

- pokryvajuce celé telo, neposkodené a v dobrom stave,

- zahrna ochrannu prilbu a

- nohavice bez manziet.

Za sucast ochranného odevu sa, okrem iného, povazuje:

- Ochrana o¢i a tvare ochrannym §titom s predpisovou filtraénou vlozkou pred
ultrafialovym ziarenim, horuc¢avou a uletom iskier.

- Ochranné okuliare za ochrannym &titom s bo&nou ochranou splfajtce pred-
pisy.

- Noste pevnu obuv izolujucu aj pri zvySenej vlhkosti.

- Chrante si ruky vhodnymi ochrannymi rukavicami (elektricky i tepelne izo-
lujuce).

- Pouzivajte ochranu sluchu na znizenie zatazenia hlukom a na ochranu pred
Zraneniami.




Informacie o
hodnotach emisii
hluku

Nebezpeéenstvo
sposobené skod-
livymi plynmi

a parami

Osoby, predovsetkym deti, drzte v dostato¢nej vzdialenosti od zariadeni

v prevadzke a od zvaracieho procesu. Ak sa v8ak predsa v blizkosti nachadzaju

osoby:

- poucte ich o véetkych nebezpe&enstvach (nebezpetenstvo oslepnutia vply-
vom elektrického obluka, nebezpelenstvo poranenia uletom iskier, zdraviu
Skodlivy dym zo zvarania, zatazenie hlukom, mozné ohrozenie spbsobené
sietovym alebo zvaracim prudom...),

- poskytnite im vhodné ochranné prostriedky

- alebo postavte vhodné ochranné steny ¢&i zavesy.

Maximalna hladina akustického tlaku vyzarovaného tymto zariadenim je < 80 dB
(A) (ref. 1 pW) pri chode napréazdno a po¢as ochladzovacej fazy po prevadzke, pri
maximéalnom dovolenom pracovnom bode a normovanom zatazeni podla EN
60974-1.

Hodnota emisii pri zvarani (a rezani) pre uréité pracovisko sa neda $pecifikovat,
pretoze je ur¢ovana postupom a okolitymi podmienkami. Zavisi od najréznejsich
zvéaracich parametrov, ako je napr. zvaraci postup (zvaranie MIG/MAG, TIG), zvo-
leny druh prudu (jednosmerny prud, striedavy prud), rozsah vykonu, druh
zvaraného kovu, rezonan&né spravanie zvarenca, okolie pracoviska a pod.

Dym vznikajuci pri zvarani obsahuje plyny a pary Skodlivé zdraviu.

Dym zo zvarania obsahuje latky, ktoré podla Monografie 118 Medzinarodnej
agentury pre vyskum rakoviny sp6sobuju rakovinu.

Vyuzivajte bodové odsavanie a odsavanie miestnosti.
Ak je to mozné, pouzivajte zvaracie horaky s integrovanym odsavacim zariadenim.

Hlavu drzte mimo zdény tvorby dymu zo zvarania a plynov.

Vznikajuci dym, ako aj §kodlivé plyny
- nevdychujte,
- odsavajte ich z pracovnej oblasti vhodnymi prostriedkami.

Postarajte sa o dostatoCny privod ¢erstvého vzduchu. Uistite sa, Ze sa vzdy do-
drzuje miera dodéavania vzduchu najmenej 20 m®*/hodinu.

Pri nedostatoénom vetrani pouzivajte zvaraciu kuklu s privodom vzduchu.

Ak si nie ste isti, ¢i je odsavaci vykon dostato¢ny, porovnajte namerané hodnoty
Skodlivych emisii s pripustnymi medznymi hodnotami.

Za mieru Skodlivosti dymu zo zvarania su okrem inych zodpovedné aj tieto kom-
ponenty:

- kovy pouzité na zvarenec,

- elektrody,

- povlakovanie,

- Cisti¢e, odmastovace a podobné prostriedky,

- pouzity zvaraci proces.

Zohladnujte preto prislusné technickeé listy o materialovej bezpecnosti a udaje
vyrobcu o uvedenych komponentoch.

Odporucgania v pripadoch oziarenia, opatrenia v ramci riadenia rizik a na identi-
fikaciu pracovnych podmienok najdete na webovej stranke Eurdpskej asociacie
pre zvaranie (European Welding Association) v sekcii Zdravie a bezpec¢nost (He-
alth & Safety).




Nebezpeéenstvo
v désledku tletu
iskier

Nebezpecéenstva
spésobené
sietovym

a zvaracim
prudom

V blizkosti elektrického oblika sa nesmu vyskytovat horlavé pary (napr. vypary
z rozpustadiel).

Ak sa nezvara, treba zatvorit ventil flaSe s ochrannym plynom alebo hlavny privod
plynu.

Ulet iskier moze vyvolat poziare a explézie.

Nikdy nezvarajte v blizkosti horlavych materiélov.

Horlavé materialy musia byt od elektrického obluka vzdialené minimalne 11 met-
rov (36 ft. 1.07 in.) alebo musia byt prikryté kontrolnym krytovanim.

Treba mat pripravené vhodné odskusané hasiace pristroje.

Iskry a horuce Castice kovov sa mdzu aj cez malé Skary a otvory dostat do oko-
litych priestorov. Zabezpecte zodpovedajuce opatrenia, aby napriek tomu nevzni-
kalo ziadne riziko poraneni a poziarov.

Nezvérajte v oblastiach ohrozenych poZiarmi a vybuchmi a na uzavretych
zasobnikoch, sudoch alebo potrubiach, ak tieto nie su riadne pripravené podla
zodpovedajucich narodnych a medzinarodnych noriem.

Na nadobach, v ktorych su/boli skladované plyny, palivd, mineralne oleje a podob-
ne, sa nesmie zvarat. S ohladom na ich zvySky existuje nebezpecenstvo explozie.

Zasiahnutie elektrickym prudom je v zédsade zivotunebezpecné a mbze byt smr-
telné.

Nedotykajte sa ¢asti pod napéatim vnutri zariadenia ani mimo neho.

Pri zvarani MIG/MAG a TIG je pod napéatim aj zvaraci drét, cievka drétu, posuvové
kladky, ako aj ¢astice kovov, ktoré su v kontakte so zvaracim drétom.

Podava¢ drotu vzdy postavte na dostato¢ne izolovany podklad alebo pouzite
vhodné izolujuce uchytenie podavaca drétu.

Postarajte sa o vhodnu vlastnu ochranu a ochranu dalSich oséb prostrednictvom
suchej podlozky alebo krytu, dostato¢ne izolujucich vo&i zemniacemu potencialu
alebo potencialu kostry. Tato podlozka alebo kryt musia uplne pokryvat celu ob-
last medzi telom a zemniacim potencidlom alebo potencidlom kostry.

V8etky kable a vodi¢e musia byt pevné, neposkodené, zaizolované a dostatoéne
dimenzované. Uvolnené spojenia, privarené, poSkodené alebo poddimenzované
kéble a vodi¢e ihned vymerite.

Pred kazdym pouzitim skontrolujte prudové spojenia prostrednictvom uchopenia
ohladne pevného ulozenia.

Pri prudovych kabloch s bajonetovou zastrékou prudovy kdbel pretocte min.

0 180° okolo pozdiznej osi a predpnite ho.

Kable ani vodige neovijajte okolo tela ani Casti tela.

Elektrédu (tyGovu elektrédu, volframovu elektrédu, zvaraci drét...):
- nikdy kvéli ochladeniu neponarajte do kvapalin,
- nikdy sa jej nedotykajte pri zapnutom prudovom zdroji.

Medzi elektrédami dvojice zvaracich systémov sa mdze napriklad vyskytovat
dvojnasobné napétie chodu naprazdno jedného zvaracieho systému. Pri sucas-
nom dotyku potencialov oboch elektrdd existuje podla okolnosti nebezpecenstvo
ohrozenia zivota.




Bludivé zvaracie
prady

10

Sietovy kédbel nechajte pravidelne odbornym elektrikdrom prekontrolovat ohlad-
ne funk&nej spbdsobilosti ochranného vodica.

Zariadenia triedy ochrany I vyZzaduju pre spravnu prevadzku siet s ochrannym vo-
diGom a zasuvkovy systém s kontaktom pre ochranny vodic.

Prevadzka zariadenia na sieti bez ochranného vodi¢a a na zasuvke bez kontaktu
pre ochranny vodi¢ je povolend iba vtedy, ak su dodrzané vSetky narodné predpisy
o ochrane elektrickym oddelenim.

V opa¢nhom pripade sa to povazuje za hrubu nedbanlivost. Za takto vzniknuteé
Skody vyrobca nerudi.

Ak je to potrebné, vhodnymi prostriedkami sa postarajte o dostato¢né uzemnenie
zvarenca.

Nepouzivané zariadenia vypnite.

Pri pracach vo vacsej vySke noste bezpecnostny postroj na zaistenie proti padu.

Pred pracami na zariadeni treba toto zariadenie vypnut a vytiahnut sietovu vidli-
cu.

Zariadenie prostrednictvom zretelne Citatelného a zrozumitelného vystrazného
Stitka zaistite proti zasunutiu sietovej vidlice a proti opatovnému zapnutiu.

Po otvoreni zariadenia:
- vybite v8etky kon§truk&né diely, ktoré akumuluju elektrické naboje,
- zabezpecte, aby boli vSetky komponenty zariadenia v bezprudovom stave.

Ak sU nutné prace na dieloch pod napatim, je potrebné privolat druhu osobu,
ktora v€as vypne hlavny vypinad.

Ak sa dalej uvadzané upozornenia nereSpektuju, je mozny vznik bludivych
zvéaracich prudov, ktoré mézu zapricinit:

- nebezpeéenstvo poziaru,

- prehriatie kon&trukénych dielov, ktoré su spojené so zvarencom,

- porusenie ochrannych vodicov,

poskodenie zariadenia a inych elektrickych zariadeni.

Postarajte sa o pevné spojenie pripojovacej svorky na zvarenci s tymto zvaren-
com.

Pripojovaciu svorku na zvarenci pripevnite €o mozno najblizSie k zvaranému mies-
tu.

Zostavte zariadenie s dostato¢nou izolaciou proti elektricky vodivému prostrediu,
napriklad s izolaciou proti vodivej podlahe alebo vodivym podstavcom.

Pri pouziti prddovych rozvadzacov, dvojhlavovych uchyteni atd. dbajte na nasle-
dujuce pokyny: Aj elektroda nepouzitého zvaracieho horadka/drziaka elektrody je
pod napatim. Postarajte sa o dostatoénu izolaciu ulozenia nepouzivaného zvéra-
cieho horaka/drziaka elektrody.

Pri automatickych aplikdciach MIG/MAG drdtovu elektrodu prevedte iba izolova-
ne z nadoby so zvaracim drdétom, z velkokapacitnej cievky alebo z cievky drétu
k podavacu drétu.



Klasifikacia za-
riadeni podla
EMK

Opatrenia v ob-
lasti elektromag-
netickej kompa-
tibility

Zariadenia emisnej triedy A:

- sU uréené len na pouzitie v priemyselnom prostredi,

- vinom prostredi m&zu spésobovat ruSenie po vedeni a vyzarovanie v zavislos-
ti od vykonu.

Zariadenia emisnej triedy B:

- spliaju poziadavky na emisie pre obytné a priemyselné prostredie. Plati to aj
pre obytné prostredie, v ktorom sa napajanie energiou zabezpecuje z verejnej
nizkonapéatove;j siete.

Klasifikacia zaradeni EMK podla typového §titka alebo technickych udajov.

V osobitnych pripadoch mébze napriek dodrziavaniu normalizovanych medznych
hodnét emisii dochadzat k negativhemu ovplyviiovaniu prostredia danej aplikacie
(ak sa napriklad na mieste instalacie nachadzaju citlivé zariadenia alebo ak sa
miesto in§talacie nachadza v blizkosti rddiového alebo televizneho prijimaca).

V takom pripade je prevadzkovatel povinny prijat primerané opatrenia na od-
stranenie rusenia.

Odolnost proti ruseniu zariadeni v okoli zariadenia skontrolujte a vyhodnotte

v sulade s ndrodnymi a medzinarodnymi ustanoveniami. Priklady pre zariadenia
so sklonom k ru$eniu, ktoré mézu byt ovplyvnené zariadenim:

- bezpecnostné zariadenia,

- sietové a signalové kable a kdble na prenos dat,

- zariadenia na elektronické spracovanie udajov a telekomunikacné zariadenia,
- zariadenia na meranie a kalibréciu.

Podporné opatrenia na zabranenie problémom s elektromagnetickou kompatibili-
tou:
1. Sietove napajanie
- Privyskyte elektromagnetickych poruch aj napriek sietovému pripojeniu,
ktoré je v suilade s predpismi, zavedte dodato¢né opatrenia (napriklad
pouzite vhodny sietovy filter).
2. Zvaracie kable
- zachovajte ich ¢o mozno najkratsie,
- nechajte ich prebiehat uloZené tesne pri sebe (aj kvoli zabraneniu
problémom s elektromagnetickymi polami),
- ulozte ich v dostato¢nej vzdialenosti od inych vodicov.
3. Vyrovnanie potencialov
4. Uzemnenie zvarenca
- Akje to potrebné, vytvorte uzemnovacie spojenie cez vhodné kon-
denzatory.
5. Odtienenie, ak je to potrebné
- Odtiente ostatné zariadenia v okoli.
- Odtiente celu zvaraciu instalaciu.

11



Opatrenia v elek-
tromagnetickych
poliach

Mimoriadne ne-
bezpeéné miesta
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Elektromagnetické polia mbézu spbdsobit poSkodenie zdravia, ktoré este nie je

zname:

- UcCinky na zdravie okolitych osdb, napriklad nositelov kardiostimulatorov
a pomoécok pre nedoslychavych,

- osoby s kardiostimulatorom sa musia poradit so svojim lekarom prv, nez sa
budu zdrziavat v bezprostrednej blizkosti tohto zariadenia a zvaracieho pro-
cesu,

-z bezpe€nostnych dbévodov treba udrziavat podla moznosti ¢o najvacsie od-
stupy medzi zvaracimi kablami a hlavou/trupom zvaraca,

- zvéracie kable a hadicové vedenia nenosit prevesené cez plece ani ovinuté
okolo tela a Casti tela.

Nepriblizujte sa rukami, vlasmi, kusmi odevu ani nastrojmi k pohyblivym ¢astiam,
akymi napr. su:

- ventilatory

- ozubené kolesa

- valce

- hriadele

- cievky drbtu a zvéracie droty

Nesiahajte do oté4cajucich sa ozubenych kolies pohonu drbtu ani do ot4cajucich
sa hnacich ¢asti.

Kryty a bo¢né Casti sa smu otvarat/odstranovat iba pri vykonavani udrzbovych
a opravarenskych préc.

Pocas prevéddzky

- Uistite sa, Ze su v8etky kryty zatvorené a v8etky bo¢né diely riadne namonto-
vané.

- V8etky kryty a v8etky bo¢né diely nechéavajte zatvorené.

Vystup zvaracieho drotu zo zvaracieho horaka spdsobuje vysoke riziko poraneni
(prepichnutie ruky, poranenie tvare a odi...).

Preto drzte zvaraci horak dalej od tela (systémy s podavacom drétu) a pouzivajte
vhodné ochranné okuliare.

PocCas zvarania ani po fom sa zvarenca nedotykajte — nebezpeéenstvo popalenia.

Z chladnucich zvarencov méze odpadavat troska. Preto aj pri dodato¢nych
pracach na zvarencoch noste predpisané ochranné vybavenie a postarajte sa
o dostato€nu ochranu inych oséb.

Zvaracie horaky a iné komponenty vybavenia s vysokou prevadzkovou teplotou
nechajte ochladit prv, nez sa na nich bude pracovat.

V priestoroch, v ktorych hrozi poziar &i vybuch, platia mimoriadne predpisy
— dodrzujte prislu§né ndrodné a medzinarodné nariadenia.

Prudové zdroje na prace v priestoroch so zvySenym elektrickym nebezpecen-
stvom (napriklad kotol) musia byt oznacené znakom (Safety). Pradovy zdroj sa
v§ak v takychto priestoroch nesmie nachadzat.

Nebezpedenstvo obarenia uniknutym chladiacim médiom. Pred nasunutim pripo-
jok na privod alebo spatny odtok chladiaceho média treba chladiace zariadenie
vypnut.

Pri manipulacii s chladiacim médiom dodrziavajte udaje karty bezpecnostnych
udajov chladiaceho média. Kartu bezpecnostnych udajov chladiaceho média do-



Poziadavky na
ochranny plyn

Nebezpeéenstvo
vychadzajuce z
flias s
ochrannym ply-
nom

stanete vo svojom servisnom stredisku alebo ziskate prostrednictvom interneto-
vej stranky vyrobcu.

Pri prenasani zariadeni Zeriavom pouzivajte iba vhodné prostriedky na uchytenie
bremena od vyrobcu.
- Retaze alebo lana zaveste na vSetky zavesné body vhodného prostriedku
na uchytenie bremena.
- Retaze alebo lana musia byt polohované s ¢o mozno najmensim uhlom
vzhladom na zvislicu.
- Odstrante plynovu flasu a podavac¢ drétu (zariadenia MIG/MAG a TIG).

Pri zaveseni podavaca drbétu na Zeriav poCas zvarania pouzite vzdy vhodné izo-
lujuce zavesenie podavaca drotu (zariadenia MIG/MAG a TIG).

Ak je zariadenie vybavené nosnym popruhom alebo nosnou rukovatou, tieto
sluzia vylu¢ne na ru¢né prenasanie. Na prenaSanie pomocou zeriava, vysoko-
zdvizného vozika alebo inych mechanickych zdvihadiel nie je tento nosny popruh
vhodny.

Je potrebné skontrolovat vietky viazacie prostriedky (popruhy, spony, retaze, ...),
ktoré sa pouzivaju v suvislosti so zariadenim alebo jeho komponentmi (napr. pre
mechanickeé po8kodenia, kordzie alebo zmeny spdsobené poveternostnymi vplyv-
mi).

Interval a rozsah kontroly musia zodpovedat minimalne platnym narodnym
normam a smerniciam.

Pri pouziti adaptéra na pripojenie ochranného plynu hrozi nebezpeéenstvo ne-
spozorovaného uniku bezfarebného ochranného plynu bez zapachu. Zavit
adaptéra zo strany zariadenia na pripojenie ochranného plynu treba

pred montazou utesnit pomocou vhodnej teflonovej pasky.

Najma v okruznych vedeniach méze znecisteny inertny plyn spdésobovat poskode-
nie zariadenia a viest k znizeniu kvality zvarania.

Vyzaduje sa splnenie nasledujucich §pecifikacii tykajucich sa kvality ochranného
plynu:

- velkost ¢astic pevnych latok < 40 um,

- tlakovy rosny bod < -20 °C,

- max. obsah oleja < 25 mg/m?®.

V pripade potreby treba pouzit filtre!

FlaSe s ochrannym plynom obsahuju plyn pod tlakom a pri poSkodeni mézu ex-
plodovat. KedZze tieto flaSe s ochrannym plynom su sucgastou zvéaracieho vybave-
nia, musi sa s nimi narabat velmi opatrne.

Flase so stlatenym ochrannym plynom chrante pred priliSnou horu¢avou, mecha-
nickymi narazmi, troskou, otvorenym plamenom, iskrami a elektrickymi oblukmi.

FlaSe s ochrannym plynom namontujte do zvislej polohy a upevnite podla navodu,
aby sa nemohli prevréatit.

Flase s ochrannym plynom neuchovavajte v blizkosti zvaracich ani inych elek-
trickych prudovych obvodov.

Zvaraci horak nikdy neves$ajte na flaSu s ochrannym plynom.

Flase s ochrannym plynom sa nikdy nedotykajte elektrodou.

Nebezpedenstvo expldzie, nikdy nezvéarajte na flasi s ochrannym plynom pod tla-
kom.
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Bezpecénostné
opatrenia

na mieste na-
inStalovania a pri
preprave

Bezpeénostné
opatrenia

Vv normalnej
prevadzke
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Vzdy pouzite iba vhodné flase s ochrannym plynom pre prislusné pouzitie a k nim
sa hodiace prislusenstvo (regulator, hadice a armatury...). Flase s ochrannym ply-
nom a prisluSenstvo pouzivajte iba ak su v dobrom stave.

Pri otvarani ventilu flaSe s ochrannym plynom odvratte tvar od vyvodu.

Ak sa nezvara, treba zatvorit ventil flase s ochrannym plynom.

Na ventile nepripojenej flase s ochrannym plynom nechavajte kryt.

Postupujte podla udajov vyrobcu, ako aj zodpovedajucich narodnych a me-
dzinarodnych ustanoveni pre flase s ochrannym plynom a ¢asti prislusenstva.

Padajuce zariadenie mbze znamenat nebezpefenstvo ohrozenia Zivota! Zariade-
nie stabilne postavte na rovny pevny poklad.
- Je pripustny uhol sklonu maximalne 10°.

V priestoroch s nebezpeéenstvom poziaru a vybuchu platia §pecialne predpisy.
- Dodrziavajte prislusné narodné a medzinarodné ustanovenia.

Vnutroprevadzkovymi pokynmi a kontrolami zabezpecte, aby bolo okolie praco-
viska vzdy Cisté a prehladné.

Zariadenie postavte a prevadzkujte iba podla podmienok pre stupen krytia, ktory
je uvedeny na vykonovom stitku.

Po postaveni zariadenia zabezpe&te odstup dookola 0,5 m (1 ft. 7.69 in.), aby
chladiaci vzduch mohol neru§ene vstupovat a vystupovat.

Pri preprave zariadenia sa postarajte o to, aby sa dodrzali platné narodné a regi-
onalne smernice a predpisy na prevenciu Urazov. Plati to Specialne pre smernice
tykajuce sa ohrozenia pri transporte a preprave.

Nezdvihajte ani neprepravujte ziadne aktivne zariadenia. Zariadenia pred prepra-
vou alebo zdvihanim vypnite!

Pred kazdym prepravovanim zariadenia treba chladiace médium uplne vypustit,
ako aj demontovat nasledujuce komponenty:

- podavac drotu

- cievku drotu

- flasu s ochrannym plynom

Pred uvedenim do prevadzky a po preprave sa musi bezpodmiene&ne vykonat vi-
zuélna kontrola zariadenia ohladne pripadnych poSkodeni. Eventualne poskode-
nia musi pred uvedenim do prevddzky opravit vySkoleny servisny personal.

Zariadenie prevadzkujte iba vtedy, ak su plne funkéné vSetky bezpecnostné zaria-
denia. Ak nie su bezpe&nostné zariadenia plne funkéné, vznika nebezpecenstvo:

- ohrozenia zivota a zdravia operatora alebo tretej osoby,

- pre zariadenie a iné vecné hodnoty prevddzkovatela,

- znemoznenia efektivnej prace s tymto zariadenim.

Bezpelnostné zariadenia, ktoré nie su plne funkéné, je potrebné pred zapnutim
zariadenia opravit.

Bezpednostné zariadenia nikdy neobchadzajte ani nevyradujte z prevddzky.

Pred zapnutim zariadenia zabezpecte, Ze nikomu nehrozi nebezpecenstvo.

Minimalne raz za tyzden skontrolujte, &i sa na zariadeni nevyskytuju zvonku roz-
poznatelné Skody a skontrolujte funkénost bezpecnostnych zariadeni.



Uvedenie

do prevadzky,
udrzba a re-
novacia

Bezpeénostno-
technicka kon-
trola

FlaSu s ochrannym plynom vzdy dobre upevnite, pricom pred prenaSanim zeria-
vom sa musi najprv zlozit.

Na zaklade vlastnosti (elektricka vodivost, ochrana proti mrazu, kompatibilita
s materialmi, horlavost...) je pre pouzitie v nasich zariadeniach vhodné iba ori-
ginalne chladiace médium od vyrobcu.

Pouzivajte iba vhodné originadlne chladiace médium od vyrobcu.

Originalne chladiace médium od vyrobcu nemiesajte s inymi chladiacimi médiami.

K chladiacim zariadeniam pripajajte len systémové komponenty od vyrobcu.

Ak pri pouziti inych systémovych komponentov alebo inych chladiacich médii
ddjde k poSkodeniam, vyrobca za ne nerudi a vSetky zaru¢né naroky zanikaju.

Médium Cooling Liquid FCL 10/20 nie je zapalné. Chladiace médium zalozené na
etanole je za urditych predpokladov zapalné. Chladiace médium prepravujte iba
v uzatvorenych originalnych nadobach a neuchovavajte ho v blizkosti zapalnych
zdrojov.

Opotrebované chladiace médium riadne zlikvidujte podla poziadaviek narodnych
a medzinarodnych predpisov. Kartu bezpec&nostnych udajov chladiaceho média
dostanete vo svojom servisnom stredisku alebo ziskate prostrednictvom interne-
tovej stranky vyrobcu.

Po ochladeni zariadenia treba vzdy pred zaCiatkom zvarania prekontrolovat stav
chladiaceho média.

Pri dieloch z inych zdrojov nie je zaru€enég, ze boli skon§truované a vyrobené pri-

merane danému namahaniu a bezpecnosti.

- Pouzivajte iba originalne nahradné diely a spotrebné diely (plati tiez pre nor-
malizované diely).

- Bez povolenia vyrobcu nevykonavajte na zariadeni Ziadne zmeny, osadzania
ani prestavby.

- Ihned vymerite konstrukéné diely, ktoré nie su v bezchybnom stave.

- Pri objednavke uvédzajte presny nazov a registra¢né ¢&islo podla zozhnamu
nahradnych dielov, ako aj vyrobné &islo svojho zariadenia.

Skrutky krytu predstavuju spojenie ochranného vodi¢a pre uzemnenie dielov kry-
tu.

Vzdy pouzivajte originalne skrutky krytu v prislusnom pocte s uvedenym utaho-
vacim momentom.

Prevadzkovatel odporuca najmenej raz za 12 mesiacov vykonat bezpe&nostno-
technicku kontrolu zariadenia.

V priebehu toho istého intervalu 12 mesiacov odporuca vyrobca kalibraciu
prudovych zdrojov.

Odporuca sa, aby povereny elektrikar vykonal bezpecnostnotechnicku kontrolu:
- pozmene,

- po osadzovaniach alebo prestavbach,

- po oprave, osetreni a udrzbe,

- minimalne kazdych 12 mesiacov.

Pri tejto bezpe&nostnotechnickej kontrole postupujte podla prislusnych
narodnych a medzinarodnych noriem a smernic.
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Likvidacia

Oznacenie bez-
pecénosti

Bezpecénost dat

Autorské prava
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Blizsie informacie o bezpe&nostnotechnickej kontrole a kalibracii ziskate vo
vaSom servisnom stredisku. V stredisku vam na poziadanie poskytnu aj potrebné
podklady.

Staré elektricke pristroje a elektronika sa musia zbierat oddelene a recyklovat
ekologickym spdsobom v sulade s eurépskou smernicou a vnutro§tatnymi pravny-
mi predpismi. Pouzité zariadenia odovzdajte predajcovi alebo do miestneho, auto-
rizovaného zberného a likvidagného systému. Spravnou likvidaciou starych
pristrojov podporujete trvalo udrzatelnu recyklaciu materidlovych zdrojov. Igno-
rovanie takejto likvidacie moze mat negativny vplyv na zdravie alebo zivotné pro-
stredie.

Obalové materialy
Triedeny zber. Skontrolujte predpisy platné v danej obci. ZmenSite objem Skatule.

Zariadenia s oznadenim CE spliaju zakladné poziadavky smernice pre nizke
napétia a elektromagnetickd kompatibilitu (napriklad relevantné normy pre
vyrobky z radu noriem EN 60 974).

Spolo¢nost Fronius Intgrnational GmbH vyhlasgje, ze zariadenie zodpoveda
smernici 2014/53/EU. Uplny text prehlédsenia EU o zhode je k dispozicii na nasle-
dujucej internetovej adrese: http://www.fronius.com

Zariadenia oznadené kontrolnym znakom CSA spinaju poziadavky relevantnych
noriem pre Kanadu a USA.

Za datové zaistenie zmien oproti nastaveniam z vyroby je zodpovedny pouZivatel.
V pripade vymazanych osobnych nastaveni vyrobca nerudi.

Autorskeé prava na tento navod na obsluhu zostéavaju u vyrobcu.

Text a vyobrazenia zodpovedaju technickému stavu pri zadani do tlace. Zmeny su
vyhradené. Obsah navodu na obsluhu v Ziadnom pripade neopodstatriuje naroky
zo strany kupujuceho. Za zlepSovacie navrhy a upozornenia na chyby v tomto
navode na obsluhu sme vdacni.



VsSeobeché informacie

Princip

Koncepcia zaria-
denia

Oblasti pouzitia

Prudové zdroje TP 2500 a TP 3500 su
dalsim vrcholom novej generacie inver-
torovych prudovych zdrojov. Pomocou
vysokovykonnej elektroniky bol vytvo-
reny jedineény zvéaraci systém s vy-
sokymi uzitkovymi vlastnostami a
nizkou hmotnostou.

Prudovy zdroj je zaloZzeny na principe
rezonan¢ného invertora, a preto
ponuka mnozstvo vyhod:

- inteligentna regulacia pre stabilny
elektricky obluk a idealnu charak-
teristiku

- vynikajuce zapalovacie a zvaracie

’ vlastnosti pri minimalnej moznej

Zvdraci systém TP 2500 hmotnosti a najmens&ich rozmeroch

- vysoké spinacie frekvencie pri
optimalnej u€innosti

Elektronicky reguldtor prispésobuje charakteristiku pridového zdroja k zvaracej
elektréde. Pri pouziti rutilovych elektrod (Rutil), bazickych elektrod (Basic) alebo
celulézovych elektrod (CEL) sa vlastné volitelné prevadzkové rezimy postaraju o
dokonalé vysledky zvarania.

VSetky vyhotovenia prudového zdroja TP 2500/3500 maju drobnu a kompaktnu
kon§trukciu, suCasne su vSak natolko robustné, Ze aj v ndro¢nych podmienkach
pouzitia spolahlivo funguju. Plechové skrinka s povlakom z praskoveho laku a
lyzinami z uSlachtilej ocele, ovladacie prvky a pripojky s bajonetovou aretaciou
chranené plastovym ramom zodpovedaju aj tym najvys&im narokom. Popruh na
prenadanie umozfiuje pohodlné prenasanie, ako v ramci podniku, tak aj na stave-
niskach.

Okrem bohatej vybavy §tandardného prudového zdroja TP 2500/3500 ponukaju
varianty vyhotovenia verzii TP 2500/3500 RC, TP 2500/3500 TIG, TP 2500/3500
VRD a TP 2500/3500 MVm mnozstvo dalSich moznosti.

Okrem zvarania obalovanou elektréodou ponukaju zariadenia typového radu TP
2500/3500 aj pohodlné funkéné moznosti na zvaranie TIG, ako napr. dotykove
zapalovanie a prakticky TIG-Comfort-Stop (TCS). TP 2500/3500 TIG ma navyse
aj prevadzkovy rezim zvéarania TIG impulznym elektrickym oblukom.

Zariadenia typového radu TP 2500/3500 su vdaka malym rozmerom vhodné pre-
dovsetkym na mobilné nasadenie na staveniskach a pri montaznych pracach.
Avsak aj pri stacionarnom pouziti v dielfiach a prevadzkach remeselnikov pred-
stavuju tieto zariadenia vykonnu a hospodarnu alternativu.
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Ovladacie prvky a pripojné miesta

Bezpeénost

Pripojky

18

/A NEBEZPECENSTVO!

Nebezpecéenstvo v désledku nespravnej obsluhy a nespravne vykonanych prac.

Nasledkom mézu byt vazne poranenia os6b a materialne Skody.

» VSetky prace a funkcie opisané v tomto dokumente smie vykonavat iba tech-
nicky vySkoleny odborny personal.

» Preditajte si cely dokument tak, aby ste mu porozumeli.

» Precitajte si vSetky bezpecnostné predpisy a dokumentéciu pre pouzivatela k
tomuto zariadeniu a vS§etkym systémovym komponentom tak, aby ste im po-
rozumeli.

V doésledku aktualizacii softvéru moézu byt vo vasom zariadeni dostupné funkcie,
ktoré nie su opisané v tomto ndvode na obsluhu, alebo opadne.

Okrem toho sa mbézu niektoré zo zobrazeni nepatrne liit od ovladacich prvkov na
vasom zariadeni. Princip €innosti tychto ovlddacich prvkov je v8ak identicky.

Ovlddacie prvky a pripojky na prednej a zadnej
strane

(1) Sietovy spinaé

(2) Pripojka ochranného plynu (iba u TP 2500/3500 TIG)
na pripojenie plynovej hadice

(3) Prachovy filter
v sacej sekcii ventildtora
- bréani znedisteniu vnutra zariadenia pri zvySenej prasnosti

UPOZORNENIE!

Vyrobca odporucéa prevadzkovat prudovy zdroj vyhradne s prachovym filtrom.

(4) (+) prudova zasuvka s bajonetovym uzaverom
na pripojenie
- kabla obalovanej elektrody alebo uzemnovacieho kabla pri zvarani
obalovanou elektrodou (v zavislosti od typu elektrédy)



- Uzemnovaci kabel pri zvarani TIG

(5) (-) prudova zasuvka s bajonetovym uzaverom
na pripojenie
- kabla obalovanej elektrody alebo uzemnovacieho kéabla pri zvarani
obalovanou elektrodou (v zavislosti od typu elektrédy)
- zvaracieho horaka pri zvarani TIG (sietové napajanie)

(6) Pripojka dialkového ovladania
na pripojenie dialkového ovladania

Ovladacie prvky

TransPocket 2500 TIG

Ovlddacie prvky a zobrazenia na ovliddacom pa-
neli

(1) Tlaéidlo zvaracieho postupu

na vyber zvaracieho postupu

- zvaranie obalovanou elektrdodou s funkciou horuceho $tartu (od-
poruc¢ané pri rutilovej elektrode)

- zvéaranie obalovanou elektréodou s funkciou SoftStart (odporucané pri
bazickej elektréde)

- zvaranie obalovanou elektrodou s celulézovou elektréodou

- zvéaranie TIG

- zvaranie TIG impulznym elektrickym oblikom (iba u TP 2500/3500
TIG)

DOLEZITE! Aj po vytiahnuti sietovej vidlice zostava ulozeny vybraty
zvaraci postup.

(2) Zobrazenie dialkového ovladania
svieti, ked je pripojené dialkové ovladanie

(3)  Zobrazenie poruchy
svieti, ak je zariadenie tepelne pretazené

(4) Nastaveny zvaraci prad
sluzi na bezstupriové nastavenie zvaracieho prudu

(5) Zobrazenie VRD
- svieti nazeleno, ak je aktivované znizenie napatia (VRD) a napéatie cho-
du naprazdno je menSie ako 35 V

19



20

svieti nacerveno, ak je aktivované znizenie napatia (VRD) a napatie
chodu naprazdno je vacSie ako 35 V
nesvieti, ak je napatie chodu naprdzdno nastavené mimo rozsahu VRD.




Pred uvedenim do prevadzky

Bezpecénost

Pouzitie
podla uréenia

Pokyny na inSta-
lovanie

/A NEBEZPECENSTVO!

Nebezpeéenstvo v dosledku nespravnej obsluhy a nespravne vykonanych prac.

Nasledkom moézu byt vazne poranenia osbdb a materialne Skody.

» VSetky prace a funkcie opisané v tomto dokumente smie vykonavat iba tech-
nicky vySkoleny odborny personal.

» Precitajte si cely dokument tak, aby ste mu porozumeli.

» Precitajte si vSetky bezpecnostné predpisy a dokumentéciu pre pouzivatela k
tomuto zariadeniu a vS§etkym systémovym komponentom tak, aby ste im po-
rozumeli.

Prudovy zdroj je ur¢eny vyhradne na zvaranie obalovanou elektrédou a na zvara-
nie TIG v spojeni so systémovymi komponentmi vyrobcu.

Kazdé iné pouzitie alebo pouzitie presahujuce tento ramec sa povazuje za nepri-
merané.

Za Skody z toho vyplyvajuce vyrobca neruci.

K pouzitiu podla uréenia patri aj:

- kompletné precitanie tohto navodu na obsluhu,

- dodrziavanie vSetkych pokynov a bezpecnostnych predpisov uvedenych
v tomto ndvode na obsluhu,

- dodrziavanie in§pek&nych a udrzbovych prac.

/A NEBEZPECENSTVO!

Nebezpecenstvo preklopenia alebo padnutia zariadenia.
Nasledkom mézu byt vdZzne poranenia osdb a materiadlne Skody.
» Zariadenie stabilne postavte na rovny pevny poklad.

» Po montazi skontrolujte, &i su v8etky skrutkové spoje pevne utiahnuté.

Zariadenie je odsku$ané podla stupha krytia IP 23, to znamena:

- ochranu proti vniknutiu pevnych cudzich telies vaésich ako @ 12,5 mm
(.49 in.),

- ochranu proti striekajucej vode az do uhla 60° od kolmice.

Chladiaci vzduch
Zariadenie musi byt umiestnené tak, aby mohol chladiaci vzduch neru8ene prudit
cez otvory na prednej a zadnej strane.

Prach
Déavajte pozor na to, aby ventilator nenasal do zariadenia pripadny kovovy prach.
Napriklad pri bruseni.

Prevadzka na volnom priestranstve

Toto zariadenie sa s ohladom na stupen krytia IP 23 mbZze nainstalovat a prevéddz-
kovat na volnom priestranstve. Vyhnite sa bezprostrednému u¢inku vlhkosti (na-
pr. v désledku dazda).
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Sietova pripojka

22

Zariadenia su dimenzované na sietové napéatie uvedené na vykonovom §titku. In-
formacie o pozadovanom isteni sietového privodného kabla najdete v ¢asti , Tech-
nické udaje”. Ak vyhotovenie vd8ho zariadenia nema nainstalované sietovy kabel
ani sietovu vidlicu, namontujte sietovy kabel alebo sietovu vidlicu zodpovedajuc
narodnym normam.

UPOZORNENIE!

Nedostatoé¢ne dimenzovana elektroinStalacia méze viest k zavaznym mate-
rialnym skodam.

Sietovy kabel a tiez jeho istenie treba nadimenzovat zodpovedajuc existujucemu
prudovému napajaniu. Platia technické udaje na vykonovom §titku.




Prestavenie sietového napatia (iba varianty MVm)

VSeobecne

Toleranéné roz-
sahy sietového
napétia

Prestavenie
sietového
napéatia

Zariadenia MVm (Multivoltage, ru¢né) s vhodné na prevadzku so sietovym
napatim 380 — 460 V, ako aj so sietovym napatim 200 — 240 V.

UPOZORNENIE!

Sériovo sa zariadenia expedujl nastavené na 380 — 460 V.
Prestavenie sietového napéatia sa musi vykonavat ruc¢ne.

Suvisiace podrobné informacie najdete v kapitole ,, Technické udaje”.

180V ~ 200V ~ 230V~ 240V~

253V~

I -10% I I +10%
|

200V —240V

342V ~ 380V~ 400V ~ 460V ~ 506V ~
I -10% I I I +10% I
380V —y460V

/A NEBEZPECENSTVO!

Zasah elektrickym pridom moéze byt smrtelny.
Pred otvorenim zariadenia:

Sietovy spina¢ prepnite do polohy , O".
Zariadenie odpojte od siete.

vVvyyvyy

Umiestnite zrozumitelny vystrazny Stitok proti opatovnému zapnutiu.
Pomocou vhodného meracieho pristroja zabezpecte vybitie elektricky na-

bitych konstrukénych dielov (napr. kondenzéatorov).
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Jednofazovy Zariadenia MVm su v pripade potreby pouzitelné aj v jednofdzovom rezime

rezim prevadzky prevadzky (napr. 1 x 230 V). Rozsah zvaracieho prudu sa tym v8ak zmensuje.
Prislu§né vykonové parametre sa uvadzaju v Casti ,Technické udaje”. NainStalujte
sietovy kébel a sietovu vidlicu v sulade s platnymi ndrodnymi hormami.
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Zvaranie tyéovou elektrodou

Bezpecénost

Priprava

Vyber postupu

/A NEBEZPECENSTVO!

Nespravna obsluha méze sposobit zavazné poranenia os6b a materialne Skody.
Uvedené funkcie pouzite az vtedy, ked si kompletne precitate nasledujuce doku-
menty a porozumiete im:

» tento ndvodu na obsluhu,

» vSetky ndvody na obsluhu systémovych komponentov, najmé bezpecnostné

predpisy.

/\ NEBEZPECENSTVO!

Zasah elektrickym pridom moéze byt smrtelny.

Ak je zariadenie pocCas inStalacie napojené na siet, hrozi nebezpecenstvo
zavaznych poraneni os6b a materialnych §kod. VSetky prace na zariadeni vy-
konavajte iba vtedy, ak:

» sietovy vypina¢ prudového zdroja je prepnuty do polohy , 0",

» je zariadenie odpojené od siete.

1. V zavislosti od typu elektrédy zasunte zvaraci kdbel do prudovej zdsuvky a
oto¢enim doprava ho zaistite.

2. V zavislosti od typu elektrédy zasunite uzemnovaci kdbel do prudovej zdsuvky
a otoC¢enim doprava ho zaistite.

3. Sietovu vidlicu zasunte do zasuvky.

/\ POZOR!

Nebezpedéenstvo osobnej a materiadlnej ujmy v désledku zasahu elektrickym
prudom.

Len ¢o bude sietovy spina¢ prepnuty do polohy ,I" bude tyCova elektréda v drzia-
ku elektrédy pod napatim. Dbajte na to, aby sa tyCova elektroda nedotkla osbéb
ani elektricky vodivych alebo uzemnenych ¢asti (napr. skrine atd.).

1. Sietovy spinac prepnite do polohy ,I*
2. Tlac¢idlom Zvéaraci postup vyberte jeden z nasledujucich postupov:

VIR Pri zvarani rutilovymi elektrodami musi byt vybraty vyhradne postup
zvérania obalovanou elektrodou s funkciou Hot-Start.

JIED Pri zvarani bazickymi elektrodami musi byt vybraty postup zvarania
obalovanou elektrédou s funkciou SoftStart.

JILXI® Pri zvarani celuldzovymi elektrodami musi byt vybraty vyhradne po-
stup zvarania obalovanou elektréodou s elektrédou CEL.
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Nastavte zvaraci
prud, zapalte
elektricky obluk.

Funkcia Hot-
Start (horuci
start — aktivna
pri postupoch
Rutil a Cel)

Funkcia SoftS-
tart (makky start
— aktivna pri
zvaracom postu-
pe Basic)

Funkcia Anti-
Stick

26

1. Vyberte prud nastavovacim regulatorom zvéaracieho prudu.
2. Vykonajte zvaranie.

Vyhody:

- zlepSenie zapalovacich vlastnosti,
aj pri elektrédach so zlymi za-
palovacimi vlastnostami

- lepSie natavenie zakladného mate-
rialu v Startovacej faze, vdaka to-
mu menej studenych miest

- podstatna eliminacia vtrusenin
trosky

.

Priklad pre funkciu hortceho $tartu

Princip Cinnosti:
V priebehu 1,5 sekundy sa zvaraci prud zvyS$i na urcitu hodnotu. Tato hodnota je o
30 % vyssSia ako nastaveny zvéaraci prud.

Priklad: Na nastavovacom regulédtore bola nastavend hodnota 90 A.
Prud horuceho startu Hot-Start sa rovnd 90 A + 30 % = 117 A.

DOLEZITE! Ak je nastaveny zvaraci prud 192 A alebo vy&si, prid hortceho &tartu
sa obmedzi na 250 A.

Funkcia makkeého Startu je vhodna pre bazické elektrody. K zapaleniu dochadza
pri hizkom zvaracom prude. Po stabilizacii elektrického obluka sa zvéaraci prud
kontinualne zvySuje aZ na nastavenu pozadovanu hodnotu zvaracieho prudu.

Vyhody:

- zlep8ené zapalovacie vlastnosti

e elektrdd, ktoré zapaluju elektricky
obluk pri niz§om zvaracom prude,

- podstatna eliminacia vtrusenin
trosky

- znizenie rozstrekov pri zvarani

Priklad pre funkciu SoftStart

Pri skracujucom sa elektrickom obluku méze zvaracie napatie poklesnut natolko,
ze tyCova elektroda ma sklon k lepeniu.

Vyzihaniu sa zabrani pri aktivovanej funkcii Anti-Stick. Ak tycova elektréda zadina
lepit, prudovy zdroj po 1 sekunde vypne zvéaraci prud. Po nadvihnuti tycovej elek-
trody od zvarenca sa mbze bez problémov pokracovat v operéacii zvarania.



Zvaranie TIG

Bezpecénost

VSeobecne

Priprava

/A NEBEZPECENSTVO!

Nespravna obsluha méze sposobit zavazné poranenia os6b a materialne Skody.

Uvedené funkcie pouzite az vtedy, ked si kompletne precitate nasledujuce doku-
menty a porozumiete im:

» tento ndvodu na obsluhu,

» vSetky ndvody na obsluhu systémovych komponentov, najmé bezpecnostné

predpisy.

/A NEBEZPECENSTVO!

Zasah elektrickym pridom moéze byt smrtelny.

Ak je zariadenie pocCas inStalacie napojené na siet, hrozi nebezpecenstvo
zavaznych poraneni os6b a materialnych §kod. VSetky prace na zariadeni vy-
konavajte iba vtedy, ak:

» sietovy vypina¢ prudového zdroja je prepnuty do polohy , 0",

» je zariadenie odpojené od siete.

UPOZORNENIE!

Pri vybere zvaracieho postupu Zvaranie TIG, resp.
zvaranie TIG impulznym elektrickym oblukom sa &isto volfrdmové elektrody
(identifikagna farba: zelend) nesmu pouzivat.

Pre prudovy zdroj TP 2500/3500 TIG plati: Uplny rozsah funkcii na zvaranie TIG
mobze byt zaruceny len pri pouziti zvaracieho horaka TIG 2200 TCS.

1. Prudovy konektor zvaracieho horaka TIG (-) zasufite do prudovej zasuvky a
zaistite ho otoCenim doprava:

2. Prudovy konektor uzemnovacieho kabla zasunte do prudovej zasuvky (+)
a zaistite ho oto¢enim doprava.

3. Osadte zvaraci horak (pozri ndvod na obsluhu Zvéaracie horaky)

4. K pripojke dialkového ovladania (TP 2500/3500 TIG) pripojte:
- dialkové ovladanie

5. Vytvorte uzemnovacie spojenie so zvarencom.

6. Pripevnite regulator tlaku na flaSu s ochrannym plynom.

Pri pouziti hordka s plynovym posuvacom:
- Spojte plynovu hadicu s regulatorom tlaku.

Pri pouziti zvaracieho hordka TTG 2200 TCS (iba u TP 2500/3500 TIG):
- Regulator tlaku pripojte plynovou hadicou k pripojke ochranného plynu.

- Utiahnite prevle¢nu maticu.

7. Otvorte ventil plynovej flaSe.
8. Sietovu vidlicu zasunte do zasuvky.
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Nastavenie
mnozstva
ochranného ply-
nu

Vyber postupu

Nastavte zvaraci
prud, zapalte
elektricky obluk.
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/\ POZOR!

Nebezpecéenstvo osobnej a materialnej ujmy v désledku zasahu elektrickym
prudom.

Len ¢o bude sietovy spina¢ prepnuty do polohy ,I“ bude volframova elektrdéda
zvaracieho horaka pod napatim. Dbajte na to, aby sa volfrdmova elektroda nedot-
kla osOb alebo elektricky vodivych alebo uzemnenych ¢asti (napr. skrina atd’.)

Pri pouziti horaka s plynovym posuvacom:

1. Sietovy spinac prepnite do polohy ,I":
2. Uzatvaraci plynovy ventil na zvaracom horaku otvorte, resp. stlacte tlac¢idlo
horaka a na regulatore tlaku nastavte pozadované mnozstvo plynu.

Pri pouziti zvaracieho hordka TTG 2200 TCS (iba u TP 2500/3500 TIG) sa
mnozstvo plynu nastavuje takto:

1. Sietovy spinac prepnite do polohy ,O".
2. Stladte tlacidlo Zvaraci postup a sucasne prepnite sietovy vypina¢ do polohy
Wl
- V8etky zobrazenia na ovlddacom paneli sa rozblikaju.
- Ventilator sa zapne.
- Magneticky ventil plynu sa dotiahne.
3. Na regulatore tlaku nastavte pozadované mnozstvo ochranného plynu.
4. Stlacte tlacidlo zvaracieho postupu.
- Zobrazenia na ovladacom paneli prestanu blikat.
- Ventilator sa vypne (ak to teplota dovoluje).
- Magneticky ventil plynu odpadne.

DOLEZITE! Dizka testovacieho prudenia plynu je nanajvy$ 15 sekind, ak nebude
predc¢asne preruSené tlacidlom Zvaraci postup.

1. Tlacgidlom Zvaraci postup vyberte jeden z nasledujucich postupov:
- Po vybere zvaracieho postupu TIG svietia nasledujuce zobrazenia:

S

- Po vybere zvaracieho postupu TIG impulznym elektrickym oblukom svie-
tia nasledujuce zobrazenia:

S

1. Vyberte prud nastavovacim regulatorom zvaracieho prudu.

2. Plynovu dyzu priblizte k miestu zapélenia, aby medzi volfrdmovym hrotom a
zvarencom zostaval odstup 2 — 3 mm (.08 — .12 in.) Vznikne odstup.

3. Zvaraci hordk pomaly smerujte, kym sa volframova elektroda nedotkne zva-
renca.

DOLEZITE! Kym sa zvaraci horak dotyka zvarenca, prebieha automaticky predfuk
plynu.

Pri dotyku dlh§om ako 3 sekundy sa zvaraci prud automaticky vypne. Plynovu
dyzu znova prilozte k miestu zapélenia.



Funkcia TIG
Comfort Stop

4. Zvéraci horak nadvihnite a nato¢te do normélnej polohy — elektricky obluk sa
zapali.
5. Vykonajte zvaranie.

Funkcia ,TIG Corpfort—Stop" (TCS) je k dispozicii iba u prudového zdroja TP
2500/3500 TIG. Standardne je funkcia TIG Comfort Stop deaktivovana. Aktivo-
vanie a nastavenie funkcie TIG Comfort Stop su popisané v kapitole ,Ponuka Se-
tup”.

Pri deaktivovanej funkcii TIG Comfort Stop sa nezabezpecuje vyplnenie kon-
cového kratera znizenim prudu ani plynova ochrana koncového kratera. Zvaraci
postup sa ukonéi nadvihnutim zvaracieho hordka od zvarenca, az kym elektricky
obluk nezhasne.

Pri ukonCovani zvaracieho postupu s aktivovanou funkciou TIG Comfort Stop po-
stupujte takto:
1. Zvéranie
2. Pocas zvarania, nadvihnutie zvaracieho horaka
- Elektricky obluk sa zretelne predizi.
3. Spustenie zvaracieho horaka nadol
- Elektricky obluk sa zretelne skréti.
- Spusti sa funkcia TIG Comfort Stop.
4. Zachovanie vysky zvéracieho horaka
- Zvéraci prud sa pilovitym priebehom znizi na minimélny zvaraci prud
(10 A) (Down Slope).
- Minimalny zvaraci prud sa udrziava na kon&tantnej urovni 0,2 sekundy.
- Elektricky obluk zhasne.
5. Pockajte po dobu doprudenia plynu a zvaraci horak nadvihnite nad zvarenec.

Down Slope (ndbehova rampa nadol):
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Down Slope zavisi od vybratého zvaracieho prudu a neda sa nastavovat. Trvanie
Down Slope medzi dvoma po sebe uvedenymi hodnotami sa extrapoluje linedrnou
z4vislostou.

- Down Slope pri nizkom zvaracom prude (10 A): 0,4 sekundy

- Down Slope pri maximalnom zvaracom prude (250 A): 10 sekund

Doba doprudenia plynu:

Doba doprudenia plynu zavisi od vybratého zvaracieho prudu a neda sa nastavo-
vat.

- Doba doprudenia plynu pri minimalnom zvaracom prude (10 A): 3 sekundy

- Doba doprudenia plynu pri maximalnom zvaracom prude (250 A): 15 sekund

Nasledujuci obrazok vam ukazuje priebeh zvaracieho prudu a priebeh prudenia
plynu pri aktivovanej funkcii TIG Comfort Stop:

288  §R B

A
(Max.) || \
| \
| \
[ \
0,2
| \ s
120 A
\
\
10 A \
(Min') D GED GED GED GED GED GED GED GED GED GED GED- - D aED ey x;
rEaN SR
T ~ 04s >
Predfuk plynu -< -
D 48s
- 10's >

Doprudenie plynu —

TIG Comfort Stop: Zvdraci prud a prudenie plynu



Ponuka Setup (Nastavenie)

Moznosti nasta- Vyrobné na-

venia Zvaraci postup Nastavitelny parameter stavenie
TRy Dynamika 2. stupen
72D Dynamika 2. stupen
g O c Charakteristika Cel a dynamika 2. stupen
h TIG Comfort Stop 0. stupen
m Frekvencia impulzov (iba TP 2500/3500 1. stupen

TIG)
Princip éinnosti Parametre su nastavitelné v 4 krokoch (TP 2500/TP 3500 RC) alebo v 5 krokoch

(TP 2500/3500 TIG). Pocget svietiacich zobrazeni zodpoveda nastavenému

1. stupen 2. stupen 3. stupen 4. stupen 5. stupen

&
©o c
©
& =
c =
©
]
OS¢

Nastavenie para- Pri zmene nastavenia parametra postupujte takto:
metrov

1. Tlagidlom Zvaraci postup vyberte pozadovany parameter, tlacidlo Zvaraci po-
stup drzte nadalej stlacené.
- nastaveny stupen sa zobrazi na 1 sekundu
- pokial je tlacidlo Zvaraci postup stlacené, nastavena hodnota sa zvySuje

po kazdej sekunde o jeden stupern

2. Po nastaveni pozadovaného stupna tlacidlo Zvaraci postup uvolnite.

3. Nastavenie sa tym ulozi do pamate.

4. Zobrazi sa nastaveny zvaraci postup.

DOLEZITE! Nastavené zvaracie parametre zostavaju ulozené aj po vytiahnuti
sietovej vidlice.
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Parameter Dyna-
mika

Parameter Cha-
rakteristika CEL

Parameter TIG
Comfort Stop
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Parameter Dynamika ovplyvriuje inten-
zitu skratového prudu v momente pre-
chodu kvapky.

I (A), resp. U (V)

A
Stupen: Stuben:

54321 0 54321 0 Pri tendencii tyCovej elektrody k lepe-
niu nastavte parameter Dynamika na
vys§S8i stupen.

Vysledkom O. stupna je makky a tupy
oZadnyane elektricky obluk. Vysledkom 4. a
1IfT=—-- 5. stupia je pevny a stabilny elektricky
N obluk.
(N

U
ozadovane [ ¥

r

dnot

odnoty l l
|

. . Vyrobné nastavenie: 2. stupen

Nastavenie parametra Dynamika

Parameter Charakteristika CEL sluzi
na nastavenie sklonu klesajucej charak-
teristiky zvaracieho prudu. Pri zvarani
A celulézovymi elektrédami bude sklon
Napiitie chodu naprézdno tejto charakteristiky rozhodujucim
kritériom zvéaracich vlastnosti.

nastaveny
zvaraci prad

(konstantny prad) Pri tendencii celulézovej elektrody k
lepeniu nastavte parameter Dynamika
na vy$8i stuperni (plocha charakteristi-

N ka)
1(A) . . : ]
> Vyrobné nastavenie: 2. stupen

| | I I 1 =
Stupeni: 0 1 2 3 4 5

Nastavenie parametra Charakteristika CEL

Parameter ,TIG Comfort Stop" je k dispozicii iba u prudového zdroja TP
2500/3500 TIG. V pripade prudového zdroja TP 2500/3500 RC zodpoveda
spravanie na konci zvarania metddou TIG spravaniu pri deaktivovanej funkcii TIG
Comfort Stop.

DOLEZITE! Nastavenie parametra TIG Comfort Stop plati aj pre postup ,Zvara-
nie TIG impulznym elektrickym oblukom” (iba u TP 2500/3500 TIG).

Nastavenie parametra TIG Comfort-Stop uréuje, ako vysoko sa musi kratkodobo

nadvihovat horak, aby sa aktivovala funkcia TIG Comfort Stop. Ak v§ak dochédza
CastejSie k neumyselnému ukoncéeniu operécie zvarania, parameter TIG Comfort

Stop nastavte na vy$Siu hodnotu.

Stupen Predizenie elektrického oblika pred aktivovanim funkcie
5 Potrebné je velmi velké predizenie

4 Potrebné je velké pred[ienie

3 Potrebné je normalne predizenie




Parameter Frek-
vencia impulzov

Stupen Predizenie elektrického oblika pred aktivovanim funkcie

2 Potrebné je malé predizenie
1 Potrebné je velmi malé prediZenie
o TIG Comfort Stop je deaktivované (nastavenie z vyroby)

Parameter Frekvencia je k dispozicii iba u prddového zdroja TP 2500/3500 TIG a
sluzi na nastavenie frekvencie impulzného elektrického obluka.

Frekvencia impulzného elektrického obluka je podstatné kritérium pre zvaracie
vlastnosti pri zvarani TIG impulznym elektrickym oblukom.

Stupen Frekvencia impulzov
60 Hz
10 Hz

4 Hz

2 Hz

1 Hz (nastavenie z vyroby)

O|RP|N|W|&|O

0,5 Hz
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Voltage Reduction Device (zariadenie na znizenie
napatia — iba varianty VRD)

VSeobecne

Bezpedénostny
princip

34

Voltage Reduction Device (zariadenie na znizenie napatia — VRD) je doplnkové
bezpelnostné zariadenie na znizenie napatia. VRD sluzi na maximalne mozné za-
braneniu vzniku vystupnych napéati na pridovych zasuvkach, ktoré by mohli ohro-

zovat (udi.

2 200 Ohm = \/RD

VRD je aktivne.

< 200 Ohm -»vn-s-l’

VRD nie je aktivne.

DOLEZITE!

Do 0,3 sekundy od konca zvarania:
- VRD je opéat aktivne.
- Obmedzenie vystupného napatia na 12 V je znovu zarudené.

Odpor zvaracieho obvodu je vacsi ako
minimalny odpor tela (vac&si alebo
rovny 200 ohmom):

- VRD je aktivne.

- Napatie naprazdno je obmedzené
na 12 V (inak 90 V).

- Neumyselny dotyk oboch zvaracich
zasuviek naraz nespdsobi ziadne
nebezpecdenstvo.

Odpor zvaracieho obvodu je mensi ako
minimalny odpor tela (mensi ako
200 ohmov):

- VRD je neaktivne.

- Bez obmedzenia vystupného
napéatia, aby sa zaistil dostatocny
zvéraci vykon.

- Priklad: start zvarania.



Diagnostika chyb, odstranenie chyb

Bezpecénost

Chybova diag-
nostika

/A NEBEZPECENSTVO!

Nebezpecéenstvo zasahu elektrickym pridom.

Nasledkom moézu byt vazne poranenia osbb a materialne Skody.

» Pred zacCiatkom prac vypnite vSetky pouzivané zariadenia a komponenty a od-
pojte ich od elektrickej siete.

» VSetky pouzivané zariadenia a komponenty zaistite proti opatovnému zapnu-
tiu.

» Po otvoreni zariadenia pomocou vhodného meracieho pristroja sa uistite, ze
elektricky nabité kongtrukéné diely (napr. kondenzatory) su vybité.

/A NEBEZPECENSTVO!

Nebezpecéenstvo kratkeho spojenia ochranného vodica.

Nasledkom mézu byt vazne poranenia osdb a materialne Skody.

» Skrutky skrine predstavuju vhodné miesto pripojenia ochranného vodi¢a na
uzemnenie tejto skrine.

» Tieto skrutky krytu sa v Ziadnom pripade nesmu vymenit za iné skrutky bez
spolahlivého pripojenia ochranného vodica.

Ziaden zvaraci prud
Zapnuty sietovy spinac, zobrazenie vybratého prevadzkového rezimu nesvieti.

Pri¢ina: Sietovy privodny kabel preruseny
Odstranenie: Skontrolujte sietovy privodny kabel a sietové napatie

Ziaden zvaraci prud
Zariadenie zapnute, zobrazenie pre zvoleny zvaraci postup svieti

Pri¢ina: PreruSené zvarové kablové spojenia
Odstranenie: Skontrolujte zastrékové spojenia
Pri¢ina: Z|é alebo Ziadne uzemnenie
Odstranenie: Vytvorte spojenie k zvarencu
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Ziaden zvaraci prud

Zariadenie je zapnute, zobrazenie pre zvoleny zvaraci postup svieti, zobrazenie
ruSenia svieti

Pri¢ina:

Odstranenie:

Pri¢ina:

Odstranenie:

Pri¢ina:

Odstranenie:

Pri¢ina:

Odstranenie:

Pri¢ina:

Odstranenie:

Pri¢ina:

Odstranenie:

Doba zapnutia bola prekro¢ena — pretazenie zariadenia — ven-
tilator bezi
Dodrziavajte dobu zapnutia

Tepelna bezpecnostna automatika vypla zariadenie

Vyc¢kajte fazu ochladenia (zariadenie nevypinajte — ventilator
chladi zariadenie); prudovy zdroj sa po kratkej dobe samocinne
Znovu zapne

Chybny ventilator v pradovom zdroji
Upovedomte servisnu sluzbu

Nedostatocny privod chladiaceho vzduchu
Zabezpecte dostato¢ny privod vzduchu

Znecisteny vzduchovy filter
Vy¢istite vzduchovy filter

Chyba vykonového dielu

Zariadenie vypnite a nasledne znovu zapnite.
Ak sa chyba vyskytuje CastejSie, upovedomte servisnu sluzbu.

Z\é vlastnosti zapalovania pri zvarani obalovanou elektrédou

Pri¢ina:

Odstranenie:

Bol zvoleny nespravny zvaraci postup
Vyberte prislusSny zvaraci postup

Elektricky obluk sa poéas procesu zvarania niekedy odtrhne.

Pri¢ina:

Odstranenie:

Pri¢ina:

Odstranenie:

Pri¢ina:

Odstranenie:

Pri vybere postupu Zvaranie TIG bol parameter TIG Comfort
Stop nastaveny na prili§ nizku hodnotu

Parameter TIG Comfort Stop v ponuke Setup nastavte na
vy$§§iu hodnotu

Prilis vysoké napatie horenia elektrody (napr. drazkova elek-
troda)

Podla moznosti pouzite alternativnu elektrodu alebo zvaracie
zariadenie s vy88im zvaracim vykonom

Bol zvoleny nespravny zvaraci postup

Vyberte zvaraci postup ,zvaranie TIG", resp. ,zvaranie TIG im-
pulznym elektrickym oblukom®*

Obalovana elektréda ma sklon k lepeniu.

Pri¢ina:

Odstranenie:

Parameter dynamiky (zvaranie obalovanou elektrodou) je nasta-
veny na prili§ nizku hodnotu.

Parameter dynamiky nastavte na vyssiu hodnotu.



Zobrazenie stavu

Vypina sa sietové istenie alebo poistkovy automat

Pri¢ina: Prilis slaba poistka siete/nespravny automat
Odstranenie: Siet spravne zaistite (pozri Technické Udaje)
Pri¢ina: Sietové istenie sa vypina v chode naprézdno
Odstranenie: Upovedomte servisnu sluzbu

LED pri nastavenom zvaracom postupe blika

Pricina: Jednofazovy rezim prevadzky so zvaracim prudom vacésim ako
140 A

Odstranenie: Vyberte zvaraci prud menSsi ako 140 A a pokracujte v zvarani

Pricina: Vypadok fazy

Odstranenie: Skontrolujte sietovy privodny kabel

Zla zvaracia vlastnost
(intenzivna tvorba rozstrekov)

Pricina: Nespravne polovanie elektrédy
Odstranenie: Prepolujte elektrodu (respektujte pokyny vyrobcu)

Pricina: Zlé uzemnovacie spojenie

Odstranenie: Zemniace svorky pripevnite priamo na zvarenec

Pricina: Nepriaznivé nastavenie Setup pre vybraty zvaraci postup

Odstranenie: Optimalizujte nastavenia vybratého zvaracieho postupu v ponu-
ke Setup

Zvaranie TIG

Volframova elektréda sa odtavuje — primesi volfrdmu v zakladnom materiali
pocas fazy zapalovania

Pricina: Nespravne polovanie volframovej elektrody
Odstranenie: Zvéraci horak TIG pripojte na pol ,,-"

Pricina: Nespravny alebo Ziadny ochranny plyn

Odstranenie: Pouzivajte inertny ochranny plyn (argoén)

Pricina: Bol zvoleny nespravny zvaraci postup

Odstranenie: Vyberte postup Zvéaranie TIG, resp. zvaranie TIG impulznym

elektrickym oblukom (TP 2500/3500 TIG)

Chod naprazdno fons
Svietia vedlajSie zobrazenia, zobrazenie VRD blikd nagerveno :

Pric¢ina: Vystupné napétie je vacsie ako 110 V m

Od- Zariadenie vypnite a znova zapnite; ak sa porucha m
strane- znova vyskytne — zariadenie odovzdajte do servisu m
nie:
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Podpatie siete a prepatie siete
Svietia vedlajSie zobrazenia, zobrazenie VRD blika nacerveno

Pri¢ina: Sietové napétie prekrocilo toleranény rozsah sme-
rom nahor alebo nadol

Od- Skontrolujte sietové napatie; zariadenie vypnite a
strédne- znova zapnite; ak sa porucha znova vyskytne — zaria-
nie: denie odovzdajte do servisu

T
T

e

Uzemiovaci prud (iba s doplnkovym vybavenim monitorovania
uzemiovacieho prudu)

Svietia vedlajSie zobrazenia, zobrazenie VRD blika nacerveno

Pri¢ina: Prietok prudu cez uzemnenie zariadenia

Od- Skontrolujte uzemnovacie spojenie zvarenca na kos-

strane- tru; zariadenie vypnite a znova zapnite; ak sa poru-

nie: cha znova vyskytne — zariadenie odovzdajte do servi-
su

g =
YYD
o
/S

Skrat po zapnuti zariadenia

Svietia vedlajSie zobrazenia, zobrazenie VRD blika nacerveno

Pri¢ina: Skrat medzi drziakom elektrody a zemniacou svor-
kou

Od- Vyvolajte skrat; zariadenie vypnite a znova zapnite;

strédne- ak sa porucha znova vyskytne — zariadenie odovzdaj-

nie: te do servisu

e
55D
g oc
/S

Pradovy limit

Svietia vedlajSie zobrazenia, zobrazenie VRD blika nacerveno

LI

Vnutorna chyba m

Pri¢ina:

Od- Zariadenie vypnite a znova zapnite; ak sa porucha m
strédne- znova vyskytne — zariadenie odovzdajte do servisu h
nie:

ILZ

Svietia vedlajSie zobrazenia, zobrazenie VRD blika nacerveno

Pri¢ina: Vnutorna chyba

Od- Zariadenie vypnite a znova zapnite; ak sa porucha
strédne- znova vyskytne — zariadenie odovzdajte do servisu
nie:

Asymetria (pri prevadzke)

Svietia vedlajSie zobrazenia, zobrazenie VRD blika nacerveno

LI

Vnutorna chyba mE%

Pri¢ina:
Od- Zariadenie vypnite a znova zapnite; ak sa porucha m
strédne- znova vyskytne — zariadenie odovzdajte do servisu h

nie:




Asymetria (pri zapinani)

Svietia vedlajSie zobrazenia, zobrazenie VRD blika nacerveno

Pri¢ina: Vnutorna chyba

Od- Zariadenie vypnite a znova zapnite; ak sa porucha
strédne- znova vyskytne — zariadenie odovzdajte do servisu
nie:

Primarny prad

Svietia vedlajSie zobrazenia, zobrazenie VRD blika nacerveno

Pri¢ina: Vnutorna chyba

Od- Zariadenie vypnite a znova zapnite; ak sa porucha
strédne- znova vyskytne — zariadenie odovzdajte do servisu
nie:
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Osetrovanie, udrzba a likvidacia

VSeobecne

Pri kazdom uve-
deni do prevadz-

ky

Kazdé 2 mesiace

Kazdych 6 me-
siacov

Likvidacia

40

Prudovy zdroj za normalnych prevddzkovych podmienok vyzaduje iba minimum
starostlivosti a udrzby. Dodrziavanie niektorych bodov je v§ak nevyhnutné, aby sa
zvéraci systém udrzal pripraveny na prevadzku pocas dlhych rokov.

/A NEBEZPECENSTVO!

Zasah elektrickym pridom moéze byt smrtelny.
Pred otvorenim zariadenia:

Sietovy spina¢ prepnite do polohy , O".
Zariadenie odpojte od siete.

NainStalujte zrozumitelny vystrazny Stitok proti opdtovnému zasunutiu do
zasuvky.

Pomocou vhodného meracieho pristroja zabezpecte vybitie elektricky na-
bitych konstrukénych dielov (napr. kondenzatorov).

vV VvVYVvyYy

Skontrolujte poSkodenie sietovej zastréky a sietového kabla, ako aj zvaracie-
ho horaka, spojovacieho hadicového vedenia a uzemriovacieho spojenia.
Skontrolujte, ¢i okolo zariadenia zostava odstup 0,5 m (1 ft. 8 in.), aby tym
mohol neruSene k zariadeniu prudit a unikat chladiaci vzduch.

UPOZORNENIE!

V ziadnom pripade nesmu byt zakryté otvory pre vstup a vystup vzduchu, a to
ani ¢iastocne.

- Vycistite vzduchovy filter.

- Odmontujte bo&né casti zariadenia a vnutro zariadenia docista vyfukajte
suchym, zredukovanym stlacenym vzduchom.

UPOZORNENIE!

Nebezpeéenstvo poskodenia elektronickych konstrukénych dielov.
Nefukajte zblizka na elektronické konstrukéné diely.

- Privysokej prasnosti vycistite aj kanaly vetracieho vzduchu.

Likvidaciu vykonat iba podla platnych narodnych a regionalnych ustanoveni.



Udaje o priemernej spotrebe pri zvarani

Priemerna spot-
reba drétovych
elektrod pri
zvarani
MIG/MAG

Priemerna spot-
reba ochranného
plynu pri zvarani
MIG/MAG

Priemerna spot-
reba ochranného
plynu pri zvarani
TIG

Priemerna spotreba drotovych elektréd pri rychlosti podavania drétu 5 m/min

Priemer drot. | Priemer drét. | Priemer drot.
elektrédy elektrédy elektrédy
1,0 mm 1,2 mm 1,6 mm
Droétova elektroda z ocele 1,8 kg/h 2,7 kg/h 4,7 kg/h
Drotova elektroda z hlinika 0,6 kg/h 0,9 kg/h 1,6 kg/h
Droétova elektroda z CrNi 1,9 kg/h 2,8 kg/h 4,8 kg/h

Priemerna spotreba drotovych elektréd pri rychlosti podavania drétu

10 m/min
Priemer drot. | Priemer drét. | Priemer drot.
elektrédy elektrédy elektrody
1,0 mm 1,2 mm 1,6 mm
Droétova elektroda z ocele 3,7 kg/h 5,3 kg/h 9,5 kg/h
Drotova elektroda z hlinika 1,3 kg/h 1,8 kg/h 3.2 kg/h
Drotova elektroda z CrNi 3.8 kg/h 5,4 kg/h 9,6 kg/h
Priemer dréto-
X , 1,0mm | 1,2mm | 1,6 mm | 2,0mm | 2x1,2 mm (TWIN)
vej elektrody
Priemerna 10 1 15 Umin | 16 Umin | 20 Umin 24 U/min
spotreba l/min
Velkost plyno-
vej hubice 4 5 6 7 10
Priemerna 6 /min | 8 Umin 10 1 12 Umin | 12 Umin | 15 Umin
spotreba l/min
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Technické udaje

Bezpecnost UPOZORNENIE!

Nedostatoéne dimenzovana elektroinstalacia moze viest k zavaznym mate-
ridalnym Sskodam.

Sietové pripojenie i jeho istenie sa musi adekvatne dimenzovat. Platia technickée
udaje na vykonovom S§titku.

Generatorovy Prudové zdroje typového radu TP 2500/TP 3500 RC mébZzu byt bez obmedzeni
rezim prevadzkované ako generétor, ak je maximalne odovzdany zdanlivy vykon ge-
neratora prinajmenSom 14 kVA v pripade TP 2500 alebo 22 kVA v pripade TP
3500.
TransPocket Sietové napétie (Uq) 3x 380V 4ooV 460V
2500, 2500 RC,
2500 TIG Max. efekt. primarny prud (I1¢f) 10,5A 10,1A 86 A
Max. primarny prud (I1max) 17,7A 17,0A 146 A
Sietové istenie 16 A pomalé
Tolerancia sietového napéatia -10 %/10 %
Sietova frekvencia 50/60 Hz
Cos ¢ (1) 0,99
Odporucany prudovy chranié Typ B
Rozsah zvéaracieho prudu (I,)
TyCova elektréda 15 -250 A
TIG 15 — 250 A
Zvaraci prud pri 10 min/40 °C 35 % 60% 100%
(104 °F)

250 A 200A 175A

Rozsah vystupného napéatia podla normovanej charakteristiky (U,)

Ty&ova elektroda 20,6 — 30V
TIG 10,6 — 20V
Napatie chodu naprazdno (Ug peak, Ug 88V
r.m.s)

Napatie chodu naprazdno VRD 12V
Stupen krytia IP 23
Typ chladenia AF
Kategoria prepatia ITI
Stupen zneclistenia podla normy IEC 60664 3
Oznacenie bezpecnosti S, CE
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TransPocket
2500 MVm, 2500
TIG MVm

Rozmery d x§ x v

430 X 180 x 320 mm
16.9x7.1x12.6in.

Hmotnost 12,5 kg

27.5 lb.
Max. tlak ochranného plynu 5 bar
(TIG) 72.5 psi
Max. emisia hluku (LWA) 74 dB (A)
Prikon v chode naprazdno pri 400 V 23,4 W
Energeticka uc¢innost prudového zdroja pri250 A/ 30V 87 %

Sietové napétie (U,) 3X

200V 230V

Max. efekt. primarny prad (I,f)

162 A 15,9A

Max. primarny prud (I1max)

27,4 A 26,8A

Sietové istenie

20 A pomalé

Sietové napatie (U;) 3x

380V 400V 460V

Max. efekt. primarny prad (I,ef) 10.5A 10,1A 8,6A

Max. primarny prud (I1max)

17,7A 17,0A 14,6A

Sietové istenie

16 A pomalé

Tolerancia sietového napéatia

-10 %/10 %

Sietova frekvencia 50/60 Hz
Cos ¢ (1) 0,99
Odporucany prudovy chranié Typ B
Rozsah zvéaracieho prudu (I,)

TyCova elektroda 15 -250 A
TIG 15 - 250 A
Zvaraci prud pri 10 min/40 °C 35 % 60% 100%

(104 °F)

250 A 200A 175A

Rozsah vystupného napéatia podla normovanej charakteristiky (U,)

TyCova elektréda 20,6 - 30V
TIG 10,6 — 20V
Napéatie chodu naprazdno (Ug peak, Ug 88V
r.m.s)

Napatie chodu naprazdno VRD 12V
Stupen krytia IP 23
Typ chladenia AF
Kategoria prepatia III
Stupen zneclistenia podla normy IEC 60664 3
Oznacenie bezpecnosti S, CE, CSA
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TransPocket
3500, 3500 RC,
3500 TIG

44

Rozmery d x§ x v

430 X 180 x 320 mm
16.9x7.1x12.6in.

Hmotnost 12,5 kg

27.5 lb.
Max. tlak ochranného plynu 5 bar
(TIG) 72.5 psi
Max. emisia hluku (LWA) 74 dB (A)
Prikon v chode naprazdno pri 400 V 23,4 W
Energeticka uc¢innost prudového zdroja pri250 A/ 30V 87 %

Sietové napétie (U,)

380V 4ooV 460V

Max. efekt. primarny prad (I,f)

175A 16,8A 151A

Max. primarny prud (I1max)

295 A 283A 254A

Sietové istenie

25 A pomalé

Tolerancia sietového napétia

-10 %/10 %

Sietova frekvencia 50/60 Hz
Cos ¢ (1) 0,99
Odporucany prudovy chrani¢ Typ B
Rozsah zvéaracieho prudu (I,)

TyCova elektréda 10 - 350 A
TIG 10 — 350 A
Zvéraci prud pri 10 min/40 °C 35 % 60 % 100 %

(104 °F)

350A 280A 230A

Rozsah vystupného napéatia podla normovanej charakteristiky (U,)

TyCova elektréda 20,4 — 34V
TIG 10,4 — 24V
Napétie chodu naprazdno (Ug peak, Ug 88V
r.m.s)

Napatie chodu naprazdno VRD 12V
Stupen krytia IP 23
Typ chladenia AF
Kategoria prepatia ITI
Stupen znedistenia podla normy IEC 60664 3
Oznacenie bezpecnosti S, CE

Rozmery d x§ xv

500 x 190 x 380 mm
19,68 X 7,48 x 14,96 in.

Hmotnost

20,1 kg
44,3 lb.




TransPocket
3500 MVm, 3500
TIG MVm

Max. tlak ochranného plynu

5 bar

(TIG) 72,5 psi
Max. emisia hluku (LWA) 70 dB (A)
Prikon v chode naprazdno pri 400 V 25,5 W
Energeticka uc¢innost prudového zdroja pri 350 A/ 34 V 86 %
Sietové napatie (U;) 3X 200V 230V
Max. efekt. primarny prad (I1ef) 27 A 24,7A

Max. priméarny prud (I1max)

45,6 A 41,8A

Sietové istenie

35 A pomalé

Sietové napétie (U;)

3x 380V 400V 460V

Max. efekt. primarny prad (I1ef)

17,5A 16,8A 151A

Max. primarny prad (I1max)

29,5A 283A 254A

Sietové istenie

25 A pomalée

Tolerancia sietového napatia

-10 %/10 %

Sietova frekvencia 50/60 Hz
Cos ¢ (1) 0,99
Odporuéany prudovy chrani¢ Typ B
Rozsah zvéaracieho prudu (I,)
TyCova elektréda 10 — 350 A
TIG 10 — 350 A
Zvéraci prud pri 10 min/40 °C 35 % 60 % 100 %
(104 °F)

350A 280A 230A
Rozsah vystupného napétia podla normovanej charakteristiky (Us)
TycCova elektréda 20,4 — 34V
TIG 10,4 — 24V
Napétie chodu naprazdno (Ug peak, Ug 88V
r.m.s)
Napétie chodu naprazdno VRD 12V
Stupen krytia IP 23
Typ chladenia AF
Kategdria prepétia ITI
Stupen znedistenia podla normy IEC 60664 3
Oznacenie bezpecnosti S, CE, CSA

Rozmery d x§x v

500 x 190 Xx 380 mm
19,68 x 7,48 X 14,96 in.

Hmotnost

20,1 kg
44,3 lb.
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Prehlad kri-
tickych surovin,
rok vyroby zaria-
denia
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Max. tlak ochranného plynu 5 bar

(TIG) 72,5 psi
Max. emisia hluku (LWA) 70 dB (A)
Prikon v chode naprazdno pri 400 V 25,5 W
Energeticka uc¢innost prudového zdroja pri 350 A/ 34 V 86 %

Prehlad kritickych surovin:

Prehlad kritickych surovin obsiahnutych v tomto zariadeni najdete na nasle-
dujucej webovej adrese:

www.fronius.com/en/about-fronius/sustainability.

Vypoéet roku vyroby zariadenia:
- kazdé zariadenie ma priradené sériové &islo
- toto sériové &islo pozostava z 8 &islic — napriklad 28020099
- prvé dve Cislice udavaju &islo, z ktorého sa dé vypocitat rok vyroby zariadenia
- Toto &islo minus 11 udéava rok vyroby
- Napriklad: sériové &islo = 28020065, vypocet roku vyroby =28 -11 = 17,
rok vyroby = 2017


https://www.fronius.com/en/about-fronius/sustainability
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spareparts.fronius.com

&% SPARE PARTS

-\g ONLINE

Fronius International GmbH
Froniusstrafe 1
4643 Pettenbach
Austria
contact@fronius.com
www.fronius.com

At www.fronius.com/contact you will find the contact details
of all Fronius subsidiaries and Sales & Service Partners.



https://www.fronius.com
https://www.fronius.com/contact
https://spareparts.fronius.com/

