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Informacje ogoine

Wprowadzenie

Objasnienie do
wskazowek bez-
pieczenstwa

Dziekujemy za obdarzenie nas zaufaniem oraz gratulujemy wyboru produktu firmy Fro-
nius o wysokiej jakosci technicznej. Niniejsza instrukcja obstugi pomoze Panstwu sie z
nim zaznajomi¢. Czytajgc uwaznie instrukcje, poznajg Panstwo szeroki zakres zastoso-
wan niniejszego produktu firmy Fronius. Tylko w ten sposéb moga Panstwo najlepiej wy-
korzystac zalety produktu.

Prosimy réwniez o przestrzeganie instrukcji bezpieczenstwa, by zapewnic¢ wieksze bez-
pieczenstwo w miejscu uzytkowania produktu. Uwazne obchodzenie sie z produktem po-
maga utrzymac jego trwatos¢ i niezawodnosc¢. Sg to niezbedne warunki osiggania na-
lezytych rezultatow jego uzycia.

A  OSTRZEZENIE!

Oznacza bezposrednie niebezpieczenstwo.
» Jesli nie zostang podjete odpowiednie srodki ostroznosci, skutkiem bedzie kalectwo
lub $mier¢.

/A NIEBEZPIECZENSTWO!

Oznacza sytuacje niebezpieczna.
» Jedli nie zostang podjete odpowiednie srodki ostroznosci, skutkiem mogg by¢ naj-
ciezsze obrazenia ciata lub smier¢.

/\  OSTROZNIE!

Oznacza sytuacje potencjalnie szkodliwa.
» Jesli nie zostang podjete odpowiednie srodki ostroznosci, skutkiem moga by¢ okale-
czenia lub straty materialne.

WSKAZOWKA!

Oznacza mozliwos¢ pogorszonych rezultatéw pracy i uszkodzen wyposazenia.




Koncepcja
urzadzenia

Symbole bezpie-
czenstwa na ta-
bliczce znamio-
nowej

Ostrzezenia na
urzadzeniu

KD Supply 2500 umozliwia eksploatacje
zrodet prgdu spawalniczego TIG TT 2500 /
3000 Job i MW 2500 / 3000 Job z podajni-
kiem zimnego drutu. Wbudowany zasilacz
impulsowy zapewnia zasilanie silnika po-
dajnika.

Jednoczesnie, KD Supply 2500 spetnia
funkcje aktywnego rozdzielacza LocalNet.
Oprécz podigczenia podajnika zimnego
drutu KD Supply 2500 udostepnia kolejne
przytgcza LocalNet, np. zdalnego sterowa-
nia.

KD Supply 2500

Na tabliczce znamionowej KD Supply 2500 umieszczono symbole bezpieczenstwa.
Symboli bezpieczenstwa nie wolno ani usuwag, ani zamalowywaé. Symbole te ostrze-
gaja przed nieprawidtowg obstugg, co moze skutkowaé powaznymi obrazeniami ciata
oraz szkodami materialnymi.

IEC 60974-1 EN 50199 IP 23
D=U1 1~230V | K 12A |-=- 2AT
50-60Hz |U2 55V | I2

q3 A 1

Spawanie jest niebezpieczne. Nalezy spetni¢ ponizej podane podstawowe
warunki:

- Kwalifikacje wystarczajace do spawania

- Odpowiednie wyposazenie ochronne

- Zachowanie bezpiecznej odlegtosci przez osoby postronne

J Z opisanych funkcji mozna korzystaé dopiero po doktadnym zapoznaniu sie

L I z nastepujgcymi dokumentami:
- niniejszg instrukcjg obstugi,

- wszystkimi instrukcjami obstugi elementéw systemowych, szczegdlnie
przepisami bezpieczenstwa

Urzadzenia przeznaczone na rynek USA sg zaopatrzone w dodatkowe ostrzezenia.
Ostrzezen nie wolno ani usuwac, ani zamalowywac.



Do not Remove, Destroy, Or Cover This Label

ARC RAYS can burn eyes and skin;
NOISE can damage hearing.

® Wear welding helmet with correct filter.

@ \Wear correct eye, ear and body protection.

ARC WELDING can be hazardous.
@ Read and follow all labels and the Owner "s Manual carefully
® Only qualified persons are to install, operate, or service this unit
according to all applicable codes and safety practices.
© Keep children away. ® Pacemaker wearers keep away.
o Welding wire and drive parts may be at welding voltage.

EXPLODING PARTS can injure.
® Failed parts can explode or cause other parts to explode
when power is applied.
® Always wear a face shield and long sleeves when
servicing.

® Always wear dry insulating gloves.

® |nsulate yourself from work and ground.

® Do not touch live electrical parts.

® Disconnect input power before servicing.

® Keep all panels and covers securely in place.

:_3 ELECTRIC SHOCK can kill.

® Ventilate area, or use breathing device.
. e Read Material Safety Data Sheets (MSDSs) and
manufacturer s instructions for materials used.

’ FUMES AND GASES can be hazardous.
f ® Keep your head out of the fumes.

WELDING can cause fire or explosion.
© Do not weld near flammable material.
o Watch for fire: keep extinguisher nearby.
© Do not locate unit over combustible surfaces.
® Do not weld on closed containers.

[

M{/H

ELECTRIC SHOCK can kill; SIGNIFICANT DC
VOLTAGE exists after removal of input power
o Always wait 60 seconds after power is turned off before
working on unit.
® Check input capacitor voltage, and be sure it is near 0
before touching parts.

UN CHOC ELECTRIQUE peut etre mortel.
® |nstallation et raccordement de cette machine
doivent etre conformes a tous les pertinents.
SOUDAGE A L' ARC peut etre hasardeux.
e Lire le manuel d “instructions avant utillsation.
® Ne pas installer sur une surface combustible.
® | es fils de soudage et pieces conductrices peuvent
etre a la tension de soudage.

Read American National Standard Z49.1, “Safety In Welding and Cutting”

From American Welding Society, 550 N.W. LeJeune Rd., Miami, FI 33126;

OSHA Safety and Health Standards, 29 CFR 1910, from U.S. Government

Printing Office, Washington, DC 20402.

CSA, W117-2 M87 Code for Safety in Welding and Cutting.

Urz'dzenia przeznaczone na rynek USA z dodatkowymi ostrzezeniami




Elementy obstugi, przytagcza i elementy mechanicz-
ne

Bezpieczenstwo /A NIEBEZPIECZENSTWO!

Niebezpieczenstwo wskutek btedow obstugi i nieprawidlowego wykonywania prac.

Skutkiem moga by¢ powazne uszczerbki na zdrowiu i straty materialne.

» Wszystkie prace i funkcje opisane w tym dokumencie moga wykonywac tylko tech-
nicznie przeszkoleni pracownicy.

» PrzeczytaC i zrozumie¢ caty niniejszy dokument.

» Przeczytaé i zrozumie¢ wszystkie przepisy dotyczgce bezpieczenstwa i dokumen-
tacje uzytkownika niniejszego urzgdzenia i wszystkich komponentow systemu.

KD Supply 2500 ) @) (1) Przytacze LocalNet X9.1
strona przednia Standaryzowane przytgcze dla
’77 zrédta pradu spawalniczego
I o o | (2) Przytacze LocalNet X9.2
@U ® H@ Standaryzowane przytacze dla roz-

szerzen systemu (np. KD 4000-D,
KD 7000-D, zdalnego sterowania

itp.)

KD Supply 2500 (3) (4) (3) Zaslepka
strona tylna [ ] (4) Przylacze LocalNet X9.3
j o o L Standaryzowane przytacze dla roz-
H © ’@ szerzeh systemu (np. KD 4000-D,
KD 7000-D, zdalnego sterowania
2 | itp.)
© (5) Zaslepka
H@
©




Montaz KD Supply 2500 na wozku

Informacje
ogoine

Montaz KD Sup-
ply 2500 na
podiodze wézka

Aby zwiekszy¢ mobilnos¢ catego systemu spawania, system spawania mozna zamonto-
wac na wozku.

WAZNE!

O ile system spawania nie jest wyposazony w transformator automatyczny lub

chiodnice, KD Supply 2500 nalezy montowa¢ zawsze jak najnizej.

- W przypadku wersji z chtodnica, chtodnice nalezy zawsze zamontowac jak najnizej,
a KD Supply na chtodnicy.

II' Jezeli na wozku nie sg zamontowane
katowniki mocujagce:
zamontowacé 2 katowniki mocujgce,
kazdy za pomocg trzech $rub ,Extru-
de-Tite”, na podtodze wézka.

Ustawi¢ KD Supply 2500 na podtodze
wozka

[o] [

Przykreci¢ KD Supply 2500 z przodu i
z tylu do katownikéw mocujgcych
podtogi wézka, kazdorazowo
uzywajgc dwoch $rub ,Extrude-Tite”.
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Polagczenie KD Supply 2500 z chiodnica i zrédiem
pradu spawalniczego

Bezpieczenstwo /A NIEBEZPIECZENSTWO!

Niebezpieczenstwo stwarzane przez energie elektryczna.

Skutkiem moga by¢ powazne uszczerbki na zdrowiu i straty materialne.

» Przed rozpoczeciem prac wytgczyC wszystkie uzywane urzadzenia i komponenty
i odtgczy¢ je od sieci zasilajgcej.

» Zabezpieczy¢ wszystkie uzywane urzadzenia i komponenty przed ponownym
wigczeniem.

» Po otwarciu urzadzenia sprawdzi¢ odpowiednim przyrzgdem pomiarowym, czy
wszystkie elementy natadowane elektrycznie (np. kondensatory) sg roztadowane.

Potaczenie KD |I| Ustawi¢ wylgcznik sieciowy zrédta
Supply 2500 z ‘ pradu spawalniczego w pozycji - O -
chtodnica i

[2] Wyja¢ z gniazda wtyczke zasilania

zrédtem pradu zrédta pradu spawalniczego

spawalniczego .
Zdemontowac pokrywe ochronng na

spodzie zrodta prgdu spawalniczego

[4] Mocno wcisna¢ 4 nakretki
szesciokgtne M5 dostarczone razem z
KD Supply 2500 od wewnatrz w
szesciokgtne otwory (1) mostkéw mo-
cujacych

Jesli jest to wersja z chtodnica:

E| Zdemontowac pokrywe ochronng na
spodzie KD Supply 2500

[6] Mocno wcisng¢ 4 nakretki
sze$ciokgtne M5 dostarczone razem z
chtodnicg od wewnatrz w
szesciokagtne otwory (2) mostkéw mo-
cujgcych

SUtrzyma¢ KD Supply 2500 nad
chtodnicg

Przeciggna¢ wtyczke tgczacg KD Sup-
ply 2500 przez otwdr na spodzie tak
daleko, jak to mozliwe

Wykonac potgczenie wtykowe po-
miedzy KD Supply 2500 a chtodnicg




Wykonanie
potaczenia Local-
Net pomiedzy KD
Supply 2500 a
zrédtem pradu
spawalniczego

10

/\  OSTROZNIE!

Niebezpieczenstwo zwarcia wskutek zalamania lub uszkodzenia kabla.

Skutkiem mogg by¢ powazne uszczerbki na zdrowiu i straty materialne.

» Podczas ustawiania KD Supply 2500 nalezy zwraca¢ uwage na to, aby nie zagigé
kabla.

Ostroznie ustawi¢ KD Supply 2500 na chiodnicy

|E Przykreci¢ KD Supply z przodu i z tytu do mostkéw mocujgcych (2) chtodnicy, kazdo-
razowo uzywajgc dwaéch srub ,Extrude-Tite”

@ Uniesc¢ zrddio pradu spawalniczego za pomocg odpowiedniego podnosnika nad KD
Supply 2500

Przeciggna¢ wtyczke tgczacy zrodta prgdu spawalniczego przez otwér na spodzie
tak daleko, jak to mozliwe

Wykonac potgczenie wtykowe pomiedzy zrédiem prgdu spawalniczego a chtodnica

/\  OSTROZNIE!

Niebezpieczenstwo zwarcia wskutek zalamania lub uszkodzenia kabla.

Skutkiem mogg by¢ powazne uszczerbki na zdrowiu i straty materialne.

» Podczas ustawiania KD Supply 2500 nalezy zwraca¢ uwage na to, aby nie zagig¢
kabla.

|E| Ostroznie ustawi¢ zrodto pradu spawalniczego na KD Supply 2500

Przykreci¢ zrédto prgdu spawalniczego z przodu i z tytu do mostkéw mocujacych (1)
KD Supply 2500, kazdorazowo uzywajgc dwdéch srub ,Extrude-Tite”

/\  OSTROZNIE!

Niebezpieczenstwo wywotane staczajacymi sie lub spadajgcymi urzagdzeniami.
Skutkiem mogg by¢ powazne uszczerbki na zdrowiu i straty materialne.
» Wszystkie potgczenia srubowe sprawdzi¢ pod katem solidnosci osadzenia.

|I| Potgczenie zrédta pragdu spawalnicze-
go i KD Supply 2500 za pomocg kabla
LocalNet zawartego w zakresie dosta-
wy KD Supply 2500:

- zrédto pradu spawalniczego:
przytacze LocalNet

- KD Supply 2500: przytgcze Local-Net
X9.1 (strona przednia)




Polagczenie KD Supply 2500 z podajnikiem zimnego
drutu, uruchamianie

Potaczenie KD
Supply 2500 z po-
dajnikiem zimne-
go drutu

Uruchamianie

|I| Podtgczy¢ kabel LocalNet lub kabel
LocalNet z zestawu przewodow
potgczeniowych do przytgcza Local-
Net podajnika zimnego drutu

E| Podtgczy¢ kabel LocalNet lub kabel
LocalNet z zestawu przewodow
potgczeniowych do przytgcza Local-
Net KD Supply 2500:

a) przytacze LocalNet X9.2 (strona
przednia) lub
b) przytacze LocalNet X9.3 (strona tylna)

KD Supply 2500 jest zasilane przez zrodto prgdu spawalniczego

|I| Potgczy¢ zrédto pradu spawalniczego i podajnik zimnego drutu za pomocg zestawu
przewodow potgczeniowych

E| Podtgczy¢ palnik spawalniczy

Etapy 1 2 nalezy wykona¢ zgodnie z informacjami zamieszczonymi w instrukcjach
obstugi Zzrodta prgdu spawalniczego i podajnika zimnego drutu

E| Podtgczy¢ kabel sieciowy zrédta prgdu spawalniczego
E Ustawi¢ wytgcznik zasilania zrodta prgdu spawalniczego w pozyciji - | -

KD Supply 2500 jest gotowe do pracy.

11




Czyszczenie, konserwacja i utylizacja

Informacje
ogoine

Podczas kazdego
uruchamiania

Co 6 miesiecy

Utylizacja

12

KD Supply 2500 w normalnych warunkach eksploatacji wymaga minimalnego naktadu
pracy, potrzebnego na utrzymanie w dobrym stanie technicznym oraz konserwacje.
Przestrzeganie kilku waznych punktow stanowi jednak niezbedny warunek dtugoletniej
eksploatacji systemu spawania.

/A NIEBEZPIECZENSTWO!

Niebezpieczenstwo stwarzane przez energie elektryczna.

Skutkiem mogg by¢ powazne uszczerbki na zdrowiu i straty materialne.

» Przed rozpoczeciem prac wytgczy¢ wszystkie uzywane urzgdzenia i komponenty
i odtgczy¢ je od sieci zasilajacej.

» Zabezpieczy¢ wszystkie uzywane urzadzenia i komponenty przed ponownym
wigczeniem.

» Po otwarciu urzadzenia sprawdzi¢ odpowiednim przyrzgdem pomiarowym, czy
wszystkie elementy natadowane elektrycznie (np. kondensatory) sg roztadowane.

- sprawdzi¢ pod wzgledem uszkodzen palnik spawalniczy, zestaw przewodéw
potgczeniowych i potgczenie z masag

- Kontrola wzrokowa rolek podajgcych i prowadnicy drutu pod wzgledem uszkodzen

- Sprawdzi¢ i w razie potrzeby wyregulowa¢ site docisku rolek podajgcych

- Sprawdzi¢ hamulec i w razie potrzeby wyregulowaé

- Zdemontowac czesci boczne urzgdzenia i w celu oczyszczenia wnetrza urzadzenia
przedmuchaé je suchym, sprezonym powietrzem o obnizonym ci$nieniu.

/\  OSTROZNIE!

Niebezpieczenstwo stwarzane przez sprezone powietrze
Skutkiem mogg by¢ straty materialne.
» Nie przedmuchiwac z bliska elementéw elektronicznych.

Utylizacje przeprowadza¢ zgodnie z obowigzujgcymi krajowymi przepisami w tym zakre-
sie.



Dane techniczne

KD Supply 2500

Napiecie sieciowe 230/460V
Czestotliwos¢ sieci 50 /60 Hz
Prad w obwodzie pierwotnym 4 24/13A
Napiecie wtérne U, 55V
Prad w obwodzie wtérnym I 4 A
Stopienh ochrony IP 23

Wymiary (dt. x szer. x wys.)

625 x 240 x 225 mm
24.61x9.45x8.86 in.

Waga

4,7 kg
10.36 Ib.

13
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spareparts.fronius.com

< SPAREPARTS

.\g ONLINE

Fronius International GmbH
Froniusstrafie 1
4643 Pettenbach
Austria
contact@fronius.com
www.fronius.com

Under www.fronius.com/contact you will find the adresses
of all Fronius Sales & Service Partners and locations.




