/ Perfect Charging / Perfect Welding / Solar Energy @

Kezelési utmutatd

TransTig 1750 Puls

-
Eul  T|G aramforras

42,0426,0095,HU 012-11052020

Fronius prints on elemental chlorine free paper (ECF) sourced from certified sustainable forests (FSC).






Igen tisztelt olvasé

Bevezetés

Kdszonjuk az irantunk megnyilvanuld bizalmat, és fogadja szerencsekivanatainkat ehhez
a kivalo miszaki tulajdonsagokkal rendelkezd Fronius termékhez. Ez az utmutatd segit
Onnek, hogy megismerje a készllék kezelését. Amennyiben az utmutatét gondosan atol-
vassa, meg fogja ismerni a Fronius termék nyujtotta sokoldalu lehetéségeket. Csak ezaltal
lesz képes annak elényeit a lehetd legjobban kihasznalni.

Kérjuk, vegye figyelembe a biztonsagi el6irasokat, és gondoskodjon a termék felhaszna-
Iasi helyén a lehet6 legnagyobb biztonsagrol. A gondos kezelés elésegiti, hogy a termék
hosszu ideig megdrizze minéségét és megbizhatésagat. Ez fontos eléfeltétele a kivalo
eredményeknek.
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Biztonsagi eldirasok

A biztonsagi tud-
nivalok értelme-
zése

Altalanos tudni-
valék

A VESZELY!

Kozvetleniil fenyegeté veszélyt jelez.
» Halal vagy sulyos sértlilés a kdvetkezménye, ha nem kertili el.

/\ FIGYELMEZTETES!

Veszélyessé is valhato helyzetet jeldl.
» Ha nem kerdli el, kovetkezménye halal vagy sulyos sértilés lehet.

/\ VIGYAZAT!

Karossa valhatoé helyzetet jelol.
» Ha nem kerlli el, kdvetkezménye kdnnyl személyi sériilés vagy csekély anyagi kar le-
het.

MEGJEGYZES!

Olyan lehetdséget jelol, amely a munka eredményét hatranyosan befolyasolja és a
felszerelésben karokat okozhat.

A készlléket a technika mai éllasa és elismert biztonsagtechnikai szabalyok szerint készi-
tettlik. Ennek ellenére hibas kezelés vagy visszaélés esetén veszély fenyegeti

- akezel6 vagy harmadik személy testi épségét és életét,

- az uzemeltetd készulékét és egyéb anyagi értékeit,

- akészulékkel végzett hatékony munkat.

A készulék Uzembe helyezésével, kezelésével, karbantartasaval és allagmegdévéasaval
foglalkozé személyeknek

- megfeleléen képzettnek kell lenniik,

- hegesztési ismeretekkel kell rendelkeznilk és

- teljesen ismernitk és pontosan kdvetnilk kell ezt a kezelési utmutatot.

A kezelési utmutatét allandéan a készullék felhasznalasi helyén kell 8rizni. A kezelési ut-
mutaté el8irasain tul be kell tartani a balesetek megel6zésére és a kdrnyezet védelmére
szolgald altaldnos és helyi szabalyokat is.

A késziléken talalhatd 6sszes biztonsagi és figyelmeztetd feliratot
- olvashat¢ allapotban kell tartani

- nem szabad tonkretenni

- eltavolitani

- letakarni, atragasztani vagy atfesteni.

A készuléken |év6 biztonsagi és veszélyjelzé utmutatasok helyét a készllék kezelési ut-
mutatéjanak ,Altalanos informaciok” cimii fejezete adja meg.

A biztonsagot veszélyeztet6 hibakat a készilék bekapcsolasa el6tt meg kell sziintetni.
Az On biztonsagaroél van szoé!



Rendeltetésszerii
hasznalat

Koérnyezeti felté-
telek

Az tuizemeltet6 ko-
telezettségei

A személyzet ko-
telezettségei
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A készuléket kizarolag rendeltetésszerlien szabad hasznalni.

A készilék kizardlag az adattablan megadott hegesztéeljarasra szolgal.
Az egyéb vagy ezen tulmend haszndlat nem rendeltetésszeriinek mindsul. Az ebbdl eredd
karokért a gyarté nem felel.

A rendeltetésszer(i hasznalathoz tartozik még

- akezelési utmutatdé dsszes tudnivaléjanak teljes ismerete és betartasa

- az 6sszes biztonsagi és veszélyre figyelmezteté utmutatas teljes ismerete és betarta-
sa

- azellenbrzési és karbantartasi munkak elvégzése.

Tilos a késztiléket a kovetkez6 alkalmazasokhoz hasznalni:
- csOvek jégtelenitése

- elemek/akkumulatorok téltése

- motorok inditasa

A készulék ipari és kisipari hasznalatra alkalmas. A lakoterlleten torténé hasznalatbdl ere-
dé karokért a gyarté nem vallal felel6sséget.

Hianyos vagy hibas munkavégzésért a gyartd szintén nem vallal felel6sséget.

A készlléknek a megadott tartomanyon kivil térténd Gzemeltetése vagy taroldsa nem ren-
deltetésszerlinek minésul. Az ebbdl eredd karokért a gyarté nem felel.

Kdrnyezeti levegd hdmérséklet-tartomanya:
- Uzem kézben: -10 °C ... +40 °C (14 °F ... 104 °F)
- Szallitas és tarolas soran: -20 °C ... +55 °C (-4 °F ... 131 °F)

Relativ paratartalom:
- max. 50% 40 °C-on (104 °F)
- max. 90% 20 °C-on (68 °F)

Kdrnyezeti leveg6: portdl, savaktdl, korroziv gazoktdl vagy anyagoktdl, stb. mentes
Tengerszint feletti telepitési magassag: max. 2000 m (6561 1a4b) 8.16 hivelyk)

Az Uzemeltetd kotelezettséget vallal arra vonatkozéan, hogy csak olyan személyekkel veé-

geztet munkat a géppel, akik

- azalapvetd munkabiztonsagi és balesetmegel6zési elbirdsokkal tisztaban vannak és
a készulék kezelésére betanitottak ket

- akezelési utmutatot, kilondsen a ,Biztonsagi eléirasok” fejezetet elolvastak, megeér-
tették és azt alairasukkal igazoltak

- A munka eredményével szemben tamasztott kdvetelményeknek megfeleld képzés-
ben részeslltek.

A személyzet biztonsagtudatos munkajat rendszeres id6kézénként ellendrizni kell.

Mindenki, aki a készuilékkel végzendd munkaval van megbizva, kdteles a munka megkez-

dése elétt

- az alapvetd munkabiztonsagi és balesetmegelézési eldirasokat betartani

- akezelési utmutatét, kiilonosen a ,Biztonsagi el6irasok” fejezetet elolvasni és alaira-
saval igazolni, hogy azt megértette és betartja.

A munkahely elhagyasa el6tt gy6z6djon meg arrdl, hogy a tavollétében sem keletkezhet-
nek személyi vagy anyagi karok.



Halozati csatlako-
zas

Magunk és masok
védelme

Artalmas gazok
és g6zok miatti
veszély

A nagy teljesitményl készulékek aramfelvétellk miatt befolyasolhatjak a halézat energe-
tikai minéségét.

Ez néhany készuléktipust a kbvetkez6 formaban érinthet:

- csatlakoztatasi korlatozasok

- a maximalis megengedett halézati impedanciara vonatkozé kévetelmények %)

- aminimalisan szilkséges rovidzarlati teljesitményre vonatkoz6 kdvetelmények )

) Mindenkor a kézhalozathoz mend csatlakozén
lasd a mlszaki adatokat

Ebben az esetben a készillék lizemeltetdje vagy felhasznaldja — adott esetben az energi-
aszolgaltato vallalattal egyeztetve — kdteles meggy&z8dni arrdl, hogy a készlléket szabad-
e csatlakoztatni.

FONTOS! Ugyeljen a haldzati csatlakozo biztonsagos féldelésére.

A késziilék hasznélata soran On szamos veszélynek teszi ki magat, pl.:

- szikrahullas, repked®6, forré fém alkatrészek

- szem- és bérkarosito ivsugarzas

- karos elektromagneses terek, amelyek szivritmus-szabalyozéval ellatott személyek
szamara életveszélyt jelentenek

- halézati és hegesztéaram miatti veszély

- fokozott zajterhelés

- karos hegesztési fiist és gazok

A készilék hasznalata soran viseljen megfelel védéruhazatot. A védéruhazatnak a kdvet-
kez§ tulajdonsagokkal kell rendelkeznie:

- nehezen gyulladé

- szigetelb és szaraz

- azegész testet befedd, sérilésmentes és j6 allapotu

- véddsisak

- hajtéka nélkuli nadrag

A védbruhazathoz tartozik tdbbek kéz6tt:

- A szemet és az arcot UV-sugarzas, h6ség és szikrahullas ellen védd, elbirdsszeri
szlrdbetéttel rendelkezd védbpajzzsal kell védeni.

- A védBpajzs mogott elbirdsszer, oldalvéddvel rendelkezd védészemlveg viselése.

- Stabil, nedvesség esetén is szigeteld cipd viselése.

- A kéz védelme medfeleld kesztylivel (elektromosan szigeteld, h6vedd).

- Hallasvédd viselése a zajterhelés csOkkentése és a sérilések elleni védelem érdeké-
ben.

Uzem kdzben mas személyeket, mindenekelétt a gyermekeket tartsa tavol a készilékektdl

és a hegesztési eljarastdl. Ha mégis tartozkodnak személyek a kézelben, akkor

- részesitse 6ket a veszélyekre (iv altali vakitasveszély, szikrahullas altali sértlésve-
szély, egészségkarosité hegesztési fust, zajterhelés, hal6zati és hegesztéaram altal
eléidézett esetleges veszélyeztetés, ...) vonatkozé oktatasban,

- bocsasson rendelkezésre megfelel6 védéeszkdzt, vagy

- épitsen megfelel§ védéfalakat és -fliggdnyodket.

A hegesztéskor keletkez6 flist egészségkarosité gazokat és gézoket tartalmaz.

A hegesztési fUst olyan anyagokat tartalmaz, amelyek az International Agency for Resear-
ch on Cancer 118. sz. tanulmanya szerint rakot okoznak.
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Szikraugras ve-
szélye

Halézati és he-
gesztéaram miatti
veszély
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Pontszeri elszivast és helyiségelszivast kell alkalmazni.
Ha lehetséges, akkor beépitett elszivd szerkezettel rendelkezd hegesztdpisztolyt kell
hasznalni.

Tartsa tavol a fejét a keletkez6 hegesztési fusttdl és gazoktol.

A keletkez6 fustot, valamint karos gazokat
- nelélegezze be
- megfeleld eszkdzokkel szivassa el a munkateriletrdl.

Gondoskodjon elegendé friss levegd hozzavezetésérdl. Gondoskodjon arrél, hogy a szel-
|6ztetés mértéke mindig legalabb 20 m3/éra legyen.

Nem megfeleld szelléztetés esetén viseljen levegébevezetéses hegesztdsisakot.

Ha bizonytalan abban, hogy az elszivasi teljesitmény elegendé-e, hasonlitsa 6ssze a mért
karosanyag-kibocsatéasi értékeket a megengedett hatarértékekkel.

Toébbek kdzott a kdvetkezd komponensek felelések a hegesztési fustért:
- a munkadarabhoz felhasznalt fémek

- elektrédak

- bevonatok

- tisztitok, zsirtalanitok és hasonlok

- az alkalmazott hegesztési eljaras

Ezért vegye figyelembe a felsorolt komponensekkel kapcsolatos megfelel6 anyagbizton-
sagi adatlapokat és gyartéi adatokat.

Az esetleg el6fordulhatd expoziciéra, a kockazatkezelési intézkedésekre és a munkako-
rilmények azonositasara vonatkozé ajanlasok megtalalhaték a European Welding Asso-
ciation weboldalan, a Health & Safety teruleten (https://european-welding.org).

Tartsa tavol a gyulékony g6ézoket (példaul oldészergbzoket) az iv sugarzasi tartomanyatol.

Ha nem hegeszt, zarja el a védbgaz palack vagy a f6 gazellatas szelepét.

A szikraatugrés tuzet és robbanast okozhat.

Soha ne hegesszen gyulékony anyagok kdzelében.

A gyulékony anyagoknak legalabb 11 méter (36 lab 1.07 hiivelyk) tavolsagban kell lennitik
az ivtél, vagy bevizsgalt burkolattal le kell fedni 6ket.

Tartson készenlétben megfeleld, bevizsgalt tizoltd késziléket.

Szikrak és forré fémrészecskék kis repedéseken és nyilasokon keresztil is bejuthatnak a
kornyez6 terlletekre. Tegyen megfeleld intézkedéseket a sértlilés- és balesetveszély elke-
rilésére.

Ne hegesszen t(iz- és robbanasveszélyes terlleten és zart tartalyokban, hordékban vagy
csovekben, ha azok nincsenek a megfelel6 nemzeti és nemzetkdzi szabvanyok szerint
elékészitve.

Nem szabad hegeszteni olyan tartalyokat, amelyekben gazt, izemanyagot, asvanyolajat
és hasonlokat taroltak/tarolnak. A maradvanyok robbanasveszélyt jelentenek.

Az elektromos aramutés alapvetben életveszélyes és halalos lehet.

Ne érintsen semmilyen feszlltség alatt all6 alkatrészt a készliléken belll és kivdl.

MIG/MAG és AVI hegeszt6eljarasnal a hegesztéhuzal, a huzaltekercs, az el6toldgorgdk,
valamint a hegesztéhuzallal kapcsolatban allé dsszes fém alkatrész feszultség alatt all.




Kébor hegesztéa-
ramok

Mindig tegye jol szigetelt alapfellletre a huzalel6tolot, vagy hasznaljon megfeleld, szigetelt
huzalel6tolo-befogot.

Gondoskodjon a megfelel 6n- és személyvédelemrél a féld- vagy testpotenciallal szem-
ben jol szigeteld, szaraz alatétlemez vagy burkolat segitségével. Az alatétlemeznek vagy
burkolatnak teljesen le kell fednie az emberi test és a fold- vagy testpotencial kdzotti teljes
teruletet.

Az 6sszes kabelnek és vezetéknek jol rogzitettnek, sértetlennek, szigeteltnek és megfele-
I6en méretezettnek kell lennie. A laza, megégett, karosodott vagy alulméretezett kabeleket
és vezetéekeket azonnal ki kell cserélni.

Minden hasznalat el6tt kézzel ellendrizni kell az aramdsszekottetések stabilitasat.
Bajonettzaras aramkabelek esetén az aramkabelt min. 180°-kal el kell forgatni a hosszten-
gelye korul és el6 kell fesziteni.

Ne hurkolja a teste vagy testrészei koré a kabeleket és vezetékeket.

Az elektrodat (bevont elektrodat, wolframelektrodat, hegeszt6huzalt, ...)
- soha ne meritse hiités céljabdl folyadékba
- soha ne érintse meg bekapcsolt aramforras esetén.

Két aramforras elektrodai kozott példaul az egyik aramforras Uresjarati fesziiltségének két-
szerese léphet fel. A két elektroda potencialjainak egyideji érintésekor adott esetben élet-
veszély all fenn.

A haldzati és készllékcsatlakozd kabelekben rendszeresen vizsgaltassa meg villamos
szakemberrel a véddvezeték miikdodéképességét.

Az |. védelmi osztalyu készulékeknek véddvezetds haldzatra és védbérintkezés dugasz-
rendszerre van szikséguk az el6irasszer(i mikddéshez.

A készulékek védbvezetd nélkali halézaton és véddérintkezd nélkili dugaszolé aljzaton
torténd uzemeltetése csak akkor megengedett, ha betartanak minden, a véddlevalasztas-
ra vonatkoz6é nemzeti rendelkezést.

Ellenkez8 esetben ez durva hanyagsagnak mindsuil. Az ebbél ered6 karokért a gyarté nem
felel.

Szikség esetén gondoskodjon alkalmas eszkdézzel a munkadarab megfelel6 féldelésérdl.

Kapcsolja ki a nem hasznalt készuléket.

Nagyobb magassagban végzett munkahoz viselijen zuhanasvédd biztonsagi hevedert.

A késziiléken végzendd munka el6tt kapcsolja ki késziiléket és hizza ki a halozati csatla-
koz6 dugot.

Jol olvashato és érthet6 figyelmeztetd tablaval biztositsa a készuléket a haldzati csatlako-
z6 dugo csatlakoztatasa ellen.

A készllék felnyitasa utan:
- susse ki az elektromos toltést tarold 6sszes alkatrészt
- Biztositsa, hogy a készlilék dsszes komponense arammentes legyen.

Ha fesziltség alatt allé alkatrészeken kell dolgozni, vonjon be egy masik személyt, aki id6-
ben lekapcsolja a fékapcsolot.

Amennyiben nem veszi figyelembe az alabbi tajékoztatot, kdbor hegesztéaramok kelet-
kezhetnek, amelyek a kdvetkez6ket okozhatjak:

- thzveszély

- amunkadarabbal 6sszekapcsolt alkatrészek tilmelegedése

- véddbvezetbk tdnkremenetele

- akeészllék és egyeb elektromos alkatrészek karosodasa
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A késziilékek
elektromagneses
osszeférhetdség
besorolasai

Elektromagneses
osszeférhetéség-
intézkedések
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Gondoskodjon a munkadarab-csatlakozékapocs és a munkadarab fix kapcsolatarol.

A munkadarab-csatlakozdkapcsot rogzitse a lehetd legkozelebb a hegesztési helyhez.

Az elektromosan vezetbképes kdrnyezettdl, pl. vezetbképes padlétdl vagy vezetbképes
allvanyoktdl megfeleléen elszigetelve kell felallitani a késziléket.

Aramelosztok, duplafejii befogok, stb. hasznalata esetén tigyeljen a kdvetkezékre: A nem
hasznalt hegesztépisztoly / elekirddatartd elektrodaja is potencialvezeté. Gondoskodjon a
nem hasznalt hegeszt6pisztoly / elektrédatartdé megfeleléen szigetelt elhelyezésérdl.

Automatizalt MIG/MAG alkalmazasok esetén a huzalelektrodat csak szigetelve vezesse a
hegeszt6huzal-horddbdl, a nagy tekercsrdl vagy a huzaltekercsrél a huzalel6tolohoz.

LA” zavarkibocsatasi osztalyu készilékek:
- csak ipari tertileten torténd hasznalatra szolgalnak
- mas terlleten vezetéken terjedd és sugarzott zavarokat okozhatnak.

,B” zavarkibocsatasi osztalyu késziilékek:

- teljesitik az ipari és a lakoteriiletek zavarkibocsatasi kovetelményeit. Ez érvényes
olyan lakétertiletekre is, ahol az energiaellatas a nyilvanos kisfeszultség(i halézatbdl
torténik.

A készulékek elektromagneses dsszeférhetéség besorolasa a tipustabla vagy a miszaki
adatok alapjan.

Kuldnleges esetekben a késziilék a szabvanyban régzitett zavarkibocséatasi hatarértékek
betartasa ellenére is befolyassal lehet a tervezett alkalmazasi tertletre (pl. ha a feléllitas
helyén érzékeny készllékek vannak, vagy ha a felallitas helye radid- vagy televizio-vevé-
készllékek kozelébe esik).

Ebben az esetben az Uzemeltetd koteles a zavar elharitasara megfeleld intézkedéseket
tenni.

Végezze el a készllék kdrnyezetében 1&évé berendezések zavartlirésének vizsgalatat és
értékelését a nemzeti és nemzetkdzi rendelkezések szerint. Példak olyan zavarérzékeny
berendezésekre, amelyeket a készilék befolyasolhat:

- biztonsagi berendezések

- halézat-, jel- és adatatviteli vezetékek

- elektronikus adatfeldolgozé és telekommunikaciés berendezések

- mérd és kalibralé berendezések

EMC-problémak elkertlését el6segitd intézkedések:
1. Halozati ellatas
- Amennyiben az el6irasszer( hal6zati csatlakozas ellenére elektromagneses za-
varok lépnek fel, tegyen kiegészit6 intézkedéseket (pl. megfelels halézati szlrd
haszndlata).
2. Hegeszt6aram vezetbk
- alehetd legrovidebbek legyenek
- szorosan egyltt legyenek vezetve (az elektromagneses mezdkkel (EMF) kapcso-
latos problémak elkerllése érdekében is)
- legyenek tavol mas vezetékektdl
3. Potencial-kiegyenlités
4. Munkadarab féldelése
- Szlkség esetén megfelel6 kondenzatorok segitségével hozzon létre féldcsatla-
kozast.
5. Arnyékolas, sziikség esetén
- Arnyékolja le a kérnyezetben talalhaté mas berendezéseket
- Armyékolja le a teljes hegesztérendszert



EMF-intézkedé-
sek

Kiilondsen veszé-
lyes helyek

Az elektromagneses mez8k eddig nem ismert egészségkarosodast okozhatnak:

- A szomszédban Iévé, pl. szivritmus-szabalyozét vagy hallasjavitd késziiléket viseld
személyekre gyakorolt hatasok

- Aszivritmus-szabalyozét visel6knek orvosi tanacsot kell kérnilk, mieldtt a készulék és
a hegesztési eljaras kdzvetlen kézelébe mennek

- A hegesztbkabelek és a hegeszt6 feje/torzse kdzotti tavolsagot biztonsagi okokbdl a
lehetd legnagyobbra kell valasztani

- Ahegeszt6kabeleket és a tdomlGkotegeket ne vigye a vallan és ne tekerje a teste vagy
testrészei koré

Kezét, hajat, ruhadarabjait és szerszamait tartsa tavol a mozgoé alkatrészektél, mint példa-
ul:

- ventilatorok

- fogaskerekek

- gorgbk

- tengelyek

- Huzaltekercsek és hegesztéhuzalok

Ne nyuljon a huzalel6told forgd fogaskerekei vagy a hajtas forgo alkatrészei kozé.

A burkolatokat és oldalelemeket csak a karbantartasi és javitasi munkak idejére nyissa ki/
tavolitsa el.

Uzem kdzben

- Gondoskodjon réla, hogy az 6sszes burkolat zarva legyen és az 6sszes oldalelem
szabalyszer(en fel legyen szerelve.

- Tartsa zarva az 6ssze fedelet és oldalelemet.

A hegesztbhuzal hegesztdpisztolybdl térténd kilépése nagy sérulési kockazatot jelent (kéz
atszurddasa, arc vagy szem sértlése, ...).

Ezért mindig tartsa el a testétdl a hegeszt6pisztolyt (huzalel6tolasos készillékek) és visel-
jen megfelel6 védészemiiveget.

Hegesztés kdzben és utan ne érintse meg a munkadarabot - égési sérilés veszélye.

A lehilé munkadarabrél salak pattanhat le. Ezért a munkadarab utémunkalataihoz is el6-
irasszer(i védofelszerelést kell viselni és mas személyek megfelelé védelmérél is gondos-
kodni kell.

Hagyja lehiiIni a hegeszt6pisztolyt és a tdbbi magas tzemi hdmérsékletl felszerelési ele-
met, miel6tt dolgozni kezd rajtuk.

Tiz- és robbanasveszélyes helyiségekben kilonleges elirasok érvényesek
- vegye figyelembe a megfelelé nemzeti és nemzetkdzi rendelkezéseket.

A fokozott elektromos veszélyeztetettségnek kitett helyiségekben (pl. kazanok) végzendd
munkahoz hasznalt aramforrasokat a (Safety) jellel kell megjeldini. Az aramforrasnak
azonban nem szabad ilyen helyiségekben lennie.

Forrazasveszély a kifolyd hiitékdzeg kovetkeztében. A hiitékozeg eléremend és visszaté-
ré kore csatlakozoéinak levalasztasa el6tt kapcsolja le a hiitbegységet.

A hltékdzeggel végzett munkahoz vegye figyelembe a hiitékdzeg biztonsagi adatlapjanak
adatait. A hitbkdzeg biztonsagi adatlapja a szerviztdl vagy a gyarté honlapjardl szerezheté
be.
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hatas
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Készlilékek daruval torténd szallitasahoz csak a gyartd megfeleld teherfliggeszté szerke-

zetét haszndlja.

- Akassza be a lancokat vagy koteleket a megfeleld teherfliggeszté szerkezet felfiig-
gesztési pontjain.

- Alancoknak vagy koteleknek a lehet6 legkisebb szdget kell bezarniuk a fliggdleges-
sel.

- Tavolitsa el a gazpalackot és a huzalel6tolot (AFI/NVFI- és AWI-készulékek).

A huzalel6told hegesztés kdzbeni darus felfliggesztéséhez mindig megfeleld, szigetelt hu-
zalel6told-felfiggesztét hasznaljon (MIG/MAG- és AWI-késziilékek).

Ha a készilék tartéhevederrel vagy hordozéfogantyuval van felszerelve, az kizarélag kéz-
zel t6rténd szallitasra szolgal. Daruval, villas targoncaval vagy mas mechanikus emel6-
eszkozzel torténd szallitasra a tartbheveder nem alkalmas.

Minden fliggesztéket (hevederek, csatok, lancok, stb.), amely a késziilékkel vagy kompo-
nenseivel kapcsolatban keril felhasznalasra, rendszeresen ellendrizni kell (pl. mechanikai
sérulések, korrézié vagy egyéb kornyezeti hatasok miatt bekdvetkez valtozasok szem-
pontjabal).

a vizsgalati intervallumnak és a vizsgalat terjedelmének legalabb a mindenkori hatalyos
nemzeti szabvanyoknak és iranyelveknek megfelelének kell lennie.

Szintelen és szagtalan védégaz észrevétlen kiomlésének veszélye védbégazcsatlakozo
adapter hasznalata esetén. A véddégazcsatlakozé adapter készulékoldali menetét a szere-
Iés el6tt megfeleld teflonszalaggal kell témiteni.

A hegesztérendszer szabalyszeril és biztonsagos mikodése érdekében a védégaz mind-
ségével kapcsolatos kdvetkezd elGirasokat kell teljesiteni:

- szilard anyag részecskenagysag < 40 ym

- nyomas alatti harmatpont < -20 °C

- max. olajtartalom < 25 mg/m?

Szlkség esetén hasznaljon szirét!

FONTOS! A szennyez&dés veszélye kiilondsen korvezetékeknél all fenn.

A védbégaz palackok nyomas alatt allé gazt tartalmaznak és sértlés esetén felrobbanhat-
nak. Mivel a véd8gaz palackok a hegesztd felszerelés részei, nagyon 6vatosan kell kezelni
Oket.

Védje a siritett gazt tartalmazé véddgaz palackokat a tul nagy h6ségtél, mechanikus Gté-
sektdl, salaktdl, nyilt I&ngtdl, szikratdl és ivtdl.

Szerelje fliggblegesen és rdgzitse az utasitas szerint a védégaz palackokat, hogy ne bo-
rulhassanak fel.

Hegesztd vagy mas elektromos aramkoéroktél tartsa tavol a védégaz palackokat.

Soha ne akassza a hegeszt6pisztolyt a védégaz palackra.

Soha ne érintsen elekirodat a védégaz palackhoz.

Robbanasveszély - soha ne hegesszen nyomas alatt allé védégaz palackon.

Mindig csak a mindenkori alkalmazashoz megfelelé védégaz palackot és hozzavald, alkal-
mas tartozékokat (szabalyozokat, tomldket és csészerelvényeket, ...) hasznaljon. Csak jé
allapotban lévé véddgaz palackokat és tartozékokat hasznaljon.

Ha kinyitja egy védégaz palack szelepét, forditsa el az arcat a kieresztényilastol.

Ha nem hegeszt, zarja el a védbgaz palack szelepét.




Veszély a kiaram-
16 védbgaz kovet-
keztében

Biztonsagi intéz-
kedések a felalli-
tas helyén és a
szallitas soran

Biztonsagi intéz-
kedések normal
tizemben

Nem csatlakoztatott véd6gaz palack esetén a hagyja a sapkat a védégaz palack szelepén.

Tartsa be a véd6gaz palackokra és tartozékalkatrészekre vonatkozé gyartéi utasitasokat,
valamint a megfelel6 nemzeti és nemzetkozi rendelkezéseket.

Fulladasveszély az ellenérizetlendl kiaramlé véddgaz kdvetkeztében

A védbgaz szintelen, szagtalan és kiaramlaskor kiszorithatja a kérnyezeti levegében lévé

oxigent.

- Gondoskodjon a megfeleld friss levegd bevezetésrél - szell6ztetési tényezd legalabb
20 m?/ éra.

- Vegye figyelembe a védbgaz palackra vagy a f6 gazellatasra vonatkozo biztonsagi és
karbantartasi utasitdsokat

- Hanem hegeszt, zarja el a védbgaz palack vagy a f6 gazellatas szelepét.

- Minden Gzembe helyezés el6tt vizsgalja meg ellenérizetlen gazkiaramlas szempont-
jabol a védbgaz palackot vagy a f6 gazellatast.

A felboruld késziilék életveszélyes lehet! Az akkumulatort sik és szilard alapfellleten kell
stabilan felallitani.
- Maximum 10°-os d6léssz6g megengedett.

Tlz- és robbanasveszélyes helyiségekben kuldnleges elbirasok érvényesek
- Vegye figyelembe a megfeleld nemzeti és nemzetkdzi rendelkezéseket.

Uzemen beliili utasitasokkal és ellenérzésekkel biztositsa, hogy a munkahely kérnyezete
mindig tiszta és attekinthetd legyen.

A készuléket csak az adattablan megadott IP-védettséggel allitsa fel és Gzemeltesse.

A készUlék felallitdsakor biztositson 0,5 m (1 lab 7.69 hivelyk) koérkdros tavolsagot, hogy
a hitélevegd akadalytalanul bedramolhasson és tdvozhasson.

A készilék szallitasakor gondoskodjon arrél, hogy a hatalyos nemzeti és nemzetkdzi
irdnyelveket és balesetvédelmi el6irdsokat betartsdk. Ez specidlisan a szallitas és fuvaro-
zas soran fennall6 veszélyekre vonatkozo irdnyelveket jelenti.

Ne emeljen fel vagy szallitson aktiv készilékeket. Szallitds vagy emelés elbtt kapcsolja ki
a késziilékeket!

A készulék minden szallitasa el6tt eressze le teljesen a hiitékdzeget, valamint szerelje le
a kovetkez6 komponenseket:

- huzalel6tolé

- huzaltekercs

- véddgaz palack

Az Uzembe helyezés elbtt, a szallitas utan feltétlendl végezze el a készulék sérilésekre
vonatkozé szemrevételezését. Az esetleges sériiléseket az izembe helyezés eltt képzett
szervizszemélyzettel hozassa rendbe.

A készuléket csak akkor Uzemeltesse, ha valamennyi biztonsagi berendezés mikddékeé-
pes. Ha a biztonsagi berendezések nem teljesen mikddéképesek, akkor az veszélyezteti
- akezel6 vagy harmadik személy testi épségét és életét,

- az uzemeltetd készulékét és egyéb anyagi értékeit

- akészulékkel végzett hatékony munkat.

A készulék bekapcsolasa el6tt hozassa rendbe a nem teljesen mikddéképes biztonsagi
berendezéseket.
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A biztonsagi berendezéseket soha ne kertlje meg és ne helyezze tizemen kivil.

A készulék bekapcsolasa el6tt biztositsa, hogy senki se legyen veszélyben.

Legalabb hetente egyszer ellendrizze a késziiléket a biztonsagi berendezések kiilséleg
felismerhet6 karosodasai szempontjabdl.

Mindig roégzitse jol és darus szallitas esetén elbtte vegye le a véddgaz palackot.

Tulajdonsagai (elektromos vezet6képesseég, fagyallésag, anyag-osszeférhetéség, gyul-
ékonysag, ...) alapjan csak a gyarto eredeti h(it6kdzege alkalmas készilékeinkben torténd
felhasznalasra.

Csak a gyartdé megfeleld eredeti hiit6kozegét hasznalja.

Ne keverje mas hiit6kbzeggel a gyarto eredeti hiitbkdzegét.

Csak a gyart6 rendszerelemeit csatlakoztassa a hiitékérhoz.

Mas rendszerelemek vagy mas hiitékdzegek hasznalata soran keletkez6 karokért a gyarto
nem vallal felelésséget és minden szavatossagi igény elvész.

A Cooling Liquid FCL 10/20 folyadék nem gyulékony. Az etanol alapu hiitékdzeg bizonyos
feltételek mellett gyulékony. A hitékézeget csak zart eredeti géngydlegben széllitsa és
tartsa tavol a gyujtoforrasoktol

Az elhasznalddott hitdkdzeget artalmatlanitsa szakszerlien, a nemzeti és nemzetkdzi ren-
delkezések megfelelGen. A hiitdkdzeg biztonsagi adatlapja a szerviztél vagy a gyarté hon-
lapjarol szerezhetd be.

Leh(lt berendezés esetén a hegesztés kezdete el6tt mindig ellendrizze a hiitékdzegszin-
tet.

Idegen forrasbdl beszerzett alkatrészek esetén nem garantélt, hogy az igénybevételnek és

a biztonsagi igényeknek megfeleléen tervezték és gyartottak éket.

- Csak eredeti pot- és kop6 alkatrészeket hasznaljon (ez érvényes a szabvanyos alkat-
részekre is).

- A gyarto beleegyezése nélkil ne végezzen a késziléken semmiféle valtoztatast, be-
vagy atépitést.

- A nem kifogastalan allapotu alkatrészeket azonnal cserélje ki.

- Arendelésnél adja meg az alkatrészjegyzék szerinti pontos megnevezést és cikksza-
mot, valamint a készulék sorozatszamat.

A haz csavarjai védévezet6-csatlakozast biztositanak a haz részeinek foldeléséhez.
Mindig megfelel6 szamu eredeti hdzcsavart hasznaljon a megadott forgatonyomatékkal.

A gyarto javasolja, hogy legalabb 12 havonta végeztesse el a gép biztonsagtechnikai elle-
nérzését.

Ugyanazon 12 hénapos intervallumon bellil javasolja a gyarté az aramforrasok kalibrala-
sat.

Ajanlatos a biztonsagtechnikai ellenérzést mindsitett villamos szakemberrel elvégeztetni
- modositas utan

- beszerelés vagy atépités utan

- javitas, apolas és karbantartas utan

- legalabb tizenkét havonta.

A biztonsagtechnikai ellenérzés soran kdvetni kell a megfelelé nemzeti és nemzetkozi
szabvanyok és iranyelvek el6irasait.




Artalmatlanitas

Biztonsagi jelolés

Adatbiztonsag

Szerzéi jog

A biztonsagtechnikai ellendrzéssel és a kalibralassal kapcsolatban kézelebbi tajékoztatast
a szerviz nyujt. A szerviz kérésre a szukséges dokumentumokat rendelkezésre bocsatja.

Ne tegye a haztartasi hulladékba a késziléket! Az elhasznalédott elektromos és elektroni-
kus berendezésekrél sz6l6 eurdpai iranyelv és az azt végrehajté nemzeti jogszabaly értel-
mében az elhasznalddott elektromos szerszamokat kilon kell gyljteni, és gondoskodni
kell a kdrnyezetvédelmi szempontbdl megfeleld Ujrahasznositasukrél. Elhasznalédott ké-
szilékét adja le a viszonteladénal vagy tajékozaodjon a lakéhelyén miikddd engedélyezett
gy(jtési és artalmatlanitasi rendszerrél. Ennek az EU-irdnyelvnek a betartasa a kérnyezet
védelmét és az On egészségének megdrzését szolgalja!

A CE-jellel ellatott készlilékek teljesitik a kisfeszultségre és az elektromagneses 6sszefér-
hetdségre vonatkozé iranyelv (pl. az EN 60 974 szabvanysor fontos termékszabvanyai)
alapvet6 kdvetelményeit.

A Fronius International GmbH kijelenti, hogy a késziilék megfelel a 2014/53/EU iranyelv
el6irasainak. Az EU megfeleléségi nyilatkozat teljes szévege a kdvetkezd Internet-cimen
all rendelkezésre: http://www.fronius.com

A CSA vizsgalati jellel jelolt készllékek teljesitik a Kanadaban és az USA-ban érvényes
relevans szabvanyok el6irasait.

A gyari bedllitdsok megvaltoztatdsa esetén az adatok biztonsagaért (mentéséért) a fel-
hasznal6 felelés. A személyes beallitasok kitorlédéséért a gyarté nem felel.

A jelen kezelési utmutaté szerz6i joga a gyartéé.

A szdveg és az abrak a nyomdaba adas idépontjaban fennallé miiszaki allapotnak felelnek
meg. A valtoztatas jogat fenntartjuk. A kezelési itmutato tartalma semmiféle igényre nem
adhat alapot. Ujitasi javaslatokat és a kezelési Gtmutatéban eléforduld hibak kozlését ko-
szOnettel vesszik.
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Altalanos informaciok






Altalanos tudnivalok

Késziilék-koncep- _ A TransTig (TT) 1750 Puls TIG dramforras
cié = : egy mikroprocesszoros vezérlési inverter-
aramforras.

A moduléris dizajn és az egyszerien bdvit-
hetd rendszer nagy rugalmassagot biztosit.
Az aramforras generatorhoz alkalmas és a
védve elhelyezett kezel6elemek, ill. a por-

bevonatu haz kdvetkeztében a lehetb legs-
trapabirdbb kivitell.

Az egyszerl kezelési médnak kdszonhetd-
en a 6 funkcidk pillanatok alatt attekinthe-
tok és beallithatok.

TransTig 1750 Puls

A standardizalt Fronius Solar Net-interfész optimalis el6feltételeket teremt a digitalis rend-
szerbdvitésekhez (pl.: tAvszabalyozd, stb.) térténé egyszeri kapcsolédashoz.

Az aramforras széles frekvenciatartomanyban rendelkezik a TIG impulzusos iv funkciéval.

Miikodési elv Az aramforras kdzponti vezérl6egysége vezérli a teljes hegesztési eljarast.
A rendszer a hegesztési eljaras kdzben folyamatosan méri a tényleges adatokat és a val-
tozasokra azonnal reagal. Szabalyozé algoritmusok gondoskodnak arrél, hogy a kivant
el@irt allapot fennmaradjon.

Ez a kovetkezbket eredményezi:

- Pontos hegesztési eljaras,

- Az Osszes eredmény nagyfoku reprodukalhatésaga
- Kiemelked6 hegesztési tulajdonsagok.

Alkalmazasi terii- Az aramforras termelési és gyartasi feladatok soran végzett karbantartasnal és fenntartas-
letek nal kerll alkalmazasra.

Tavszabalyozé A TransTig 1750 Puls aramforras a kovetkezd tavszabalyozokkal izemeltethetd:
lizemmoéd

- TR 1200 - TR 2000

- TR 1300 - TR 2200-F

- TR 1600 - TR 2200-FM
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Kezeloelemek és csatlakozok






Kezelbépanel leirasa

Altalanos tudni-
valok

Biztonsag

Kezelépanel leira-
sa

A kezel6panel fontos jellemzdje a kezel6elemek logikus elrendezése. A napi munkahoz
fontos 6sszes paraméter egyszerlien

- kivalaszthaté a gombokkal

- modosithaté a beallité kerékkel

- hegesztés kdzben megjelenithetd a digitalis kijelzdn.

/\ FIGYELMEZTETES!

Hibas kezelés miatti veszély.

Sulyos személyi sérllések és anyagi karok keletkezhetnek.

» Az ismertetett funkciokat csak akkor hasznalja, ha a kezelési utmutatét teljesen atol-
vasta és megértette.

» Az ismertetett funkcidkat kizarélag akkor hasznalja, miutan végigolvasta és elsajatitot-
ta az 6sszes rendszerelem kezelési utmutatdjat, klldndsen a biztonsagi eldirasokat!

(1) () (©) (4) (5) (6) (7)

(14) (13) (12) (11) (100 (9 (8
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Poz.

Megnevezés

(1) Talmelegedés kijelz6
Vilagitani kezd, ha az aramforras tulsagosan felmelegszik (pl. a bekapcsolasi id6-
tartam tullépése kdvetkeztében). Tovabbi informacidk a ,Hibadiagnosztika, hiba-
elharitas" szakaszban talalhatok.
(2) Kiilonleges kijelzék
Impulzushegesztés kijelz6
Akkor vilagit, ha az F-P Setup-paraméter impulzus-frekvenciara lett be-
allitva
n Ponthegesztés kijelz6
Akkor vilagit, ha az SPt Setup-paraméter ponthegesztési idére lett beal-
litva
vy Osszefiizés kijelz6
Akkor vilagit, ha a tAC Setup-paraméter idétartamra lett beallitva
Elektréda tulterhelve
A wolframelektroda tulterhelése esetén vilagit
Az elektroda kijelzére vonatkozo tovabbi informaciok a Hegeszt6 tizem-
mod fejezet, TIG-hegesztés szakaszban talalhatok.
m HF-gyujtas kijelz6 (nagyfrekvencias gyujtas)
Akkor vilagit, ha a HFt Setup-paraméter egy nagyfrekvencias impulzus
intervallumra lett beallitva
(3) Bal oldali digitalis kijelzd
(4) HOLD kijelzé
Minden hegesztés végén tarolédnak a hegesztéaram és a hegesztdfesziiltség
tényleges értékei - a Hold kijelz6 vilagit.
A Hold-kijelz6 az utoljara elért || f6aramra vonatkozik. M&s paraméterek kivalasz-
tasa esetén a Hold-kijelzd kialszik. A tartott értékek azonban az 11 paraméter Uj-
béli kivalasztasakor tovabbra is rendelkezésre allnak.
A Hold-kijelz6t az alabbiak torlik:
- Ujbdli hegesztés inditas
- |4 hegesztéaram beallitasa
- Uzemmod valtas
- Eljaras valtas
FONTOS! Nem kerilnek kiadasra tartott értékek, ha
- af6aram-fazis soha nem lett elérve,
vagy
- lab-tavszabalyozét hasznaltak.
(5) Jobb oldali digitalis kijelz6
(6) Hegesztéfesziiltség kijelzo
Kivalasztott |1 paraméter esetén vilagit
Hegesztés kdzben a jobb oldali digitalis kijelzén a hegesztéfesziltség aktualis
tényleges értéke jelenik meg.
Hegesztés elétt a jobb oldali digitalis kijelz6 a kdvetkezbt jelzi ki:
- 0.0 kivalasztott TIG-hegesztés lizemmaodok esetén
- kb. 93 V kivalasztott bevont elektrodas hegesztés lizemmod esetén (3 sec
késleltetés utan; a 93 V kb. a pulzal6 lresjarati fesziiltség kozépértéke)
(7) Egységkijelzék




Poz. Megnevezés
m kHz kijelz6
Kivalasztott F-P Setup-paraméter esetén vilagit, ha a megadott impul-
zus-frekvencia érték >/= 1000 Hz
m Hz kijelz6
A kovetkez6 esetekben vilagit:
- kivalasztott F-P Setup-paraméternél, ha a megadott impulzus-frek-
vencia érték < 1000 Hz
- kivalasztott ACF Setup-paraméternél
u »A” kijelzo
% % kijelzé
Akkor vilagit, ha az lg, |, és Iz paraméterek, valamint a dcY, |-G és HCU
Setup-paraméterek lettek kivalasztva
B s kijelz6
Akkor vilagit, ha a tup és tdown paraméterek,valamint a kdvetkezd Se-
tup-paraméterek lettek kivalasztva:
GPr tAC HFt
G-L t-S Ito
G-H t-E Arc
SPt Hti
m mm kijelzés
(8) Uzemméd gomb
Az Uzemmdd kivalasztasahoz
e, 2-utem( Gzemmod
ar=\ 4-tutemd tzemmod
ez Bevont elektrédas hegesztés
(9) Paramétervalasztas jobbra gomb
A hegesztési paraméterek kivalasztasahoz a hegesztési paraméterek attekinté-
sén beldl (11)
Kivalasztott paraméter esetén a megfelel6 paraméterszimbolum LED-je vilagit.
(10) Gazellendrzés gomb

A szlkséges védégazmennyiségnek a nyomascsokkenton torténd beallitasahoz.
A gomb megnyomasa utadn 30 masodpercig védbégaz aramlik ki. Ujboli megnyo-
massal elébb is befejezhetd a folyamat.
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Poz.

Megnevezés

(11)  Hegesztési paraméterek attekintése
A hegesztési paraméterek attekintése a hegeszté izemmadd legfontosabb para-
métereit tartalmazza. A hegesztési paraméterek sorrendjét a ruhaszarito kotél
struktura hatarozza meg. A navigacié a hegesztési paraméterek attekintésén be-
|0l a paramétervalasztas balra és jobbra gombokkal torténik.
Hegesztési paraméterek attekintése
A hegesztési paraméterek attekintése a kovetkez6 hegesztési paramétereket tar-
talmazza:
“ Start aram Is
TIG-hegesztéshez
“ Up-Slope t,,
Az az id6tartam, amely alatt TIG-hegesztésnél az Ig start aram az el6irt
I4 f6aramra ndvekszik
FONTOS! Az Up-Slope t,, a 2-item(i tzemmaddhoz és a 4-Utem{ lizem-
maédhoz kiildén kertl mentésre.
“ Féaram |4 (hegesztéaram)
- TIG-hegesztéshez
- Bevont elektrédas hegesztéshez
“ Csokkentett aram I,
TIG 4-Gtem( Gzemmodhoz és TIG kilonleges 4-ltem( izemmodhoz
“ Down-Slope tyown
Az az id6tartam, amely alatt TIG-hegesztésnél az eldirt |4 féaram az I
befejezési aram értékére csokken
FONTOS! A Down-Slope tyown @ 2-uteml tzemmodhoz és a 4-Gtemi
tuzemmaddhoz kildn kerul mentésre.
“ Befejezési aram Ig
TIG-hegesztéshez
ﬂ Elektréda atméré
TIG-hegesztésnél a wolframelektroda atmérdjének megadasahoz
(12) Beallité kerék

Paraméterek médositasahoz. Ha vilagit a beallitd kerék kijelzéje, a kivalasztott
paraméter moédosithato.




Poz.

Megnevezés

(13) Hegesztéaram kijelz6
A hegesztéaram kijelzéséhez a kdvetkezé paraméterek szamara:
- Startaramlg
- Hegesztéaram |4
- Csokkentett aram I,
- Befejezési aram I¢
A hegesztés kezdete elbtt a bal oldali digitalis kijelzd az elbirt értéket jelzi ki. A
jobb oldali digitalis kijelz6 az Ig, |, és Iz &ramok %-os aranyat jelzi ki az |4 hegesz-
téaramhoz képest.
A hegesztés kezdete utan az |y paraméter automatikusan kivalasztasra kerdl. A
bal oldali digitalis kijelzd a hegesztéaram aktualis tényleges értékét jelzi ki.
A hegesztési eljaras megfelel pozicidjat a hegesztési paraméterek attekintésé-
ben (11) a paraméterek (Ig, tp, stb.) vilagité LED-jei jelenitik meg.

(14) Paramétervalasztas balra gomb

A hegesztési paraméterek kivalasztasahoz a hegesztési paraméterek attekinté-
sén belll (11)

Kivalasztott paraméter esetén a megfelelé paraméterszimbdlum LED-je vilagit.
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Gombkombinaciok - kulonleges funkciék

Altalanos tudni- A gombok egyidejl vagy ismételt megnyomasaval az alabbiakban ismertetett funkciok hiv-
valék hatok be.

Szoftver-verzié és e
Szoftver-verzi6 kijelzése:

;)gnt-verzw kijel- . + Megnyomott tzemmdd gomb mellett nyomja meg a paramétervalasztas
balra gombot.

CoF A digitalis kijelz6kon megjelenik a szoftver-verzio.
Print-verzio kijelzése:
. Nyomja meg Ujra a paramétervalasztas balra gombot

FLCF A digitalis kijelz6kdn megjelenik a print-verzid.

- A kilépés az Uzemmadd gomb megnyomasaval toérténik.
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Csatlakozdék, kapcsolok és mechanikai alkatrészek

Csatlakozék, kap-
csolok és mecha-
nikai alkatrészek

TransTig 1750 Puls- eliilsé oldal TransTig 1750 Puls- hatoldal
Poz. Megnevezés
(1) (+) aramatado hiively bajonettzarral

a kovetkez6k csatlakoztatasahoz:
- testkabel TIG-hegesztésnél
- testkabel bevont elekirédas hegesztésnél (elektrodatipustdl fliggéen)

(2)

Hegesztdpisztoly-vezérl6 csatlakozd
hagyomanyos hegesztdpisztoly-vezérld csatlakozédugo csatlakoztatasahoz

()

Tartoheveder

(4)

(-) aramatadoé hiively bajonettzarral

a kovetkezdk csat lakoztatasahoz:

- TIG-hegesztdpisztoly

- testkabel bevont elekirédas hegesztésnél (elektrodatipustdl fliggéen)

()

Halézati kapcsolé
az aramforras be- és kikapcsolasahoz

(6)

Helyi halozati csatlakozé
tavszabalyozo csatlakozdaljzat

(7)

Védégaz csatlakozé

(8)

Huzasmentesitett halézati kabel
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Szerelés és uzembe helyezeés






Hegesztéshez szukséges minimalis felszereltség

Altalanos tudni- A hegesztéeljarastol figgéen bizonyos minimalis felszereltségre van sziikség az aramfor-
valék rassal torténé munkavégzéshez.
A kovetkezbkben ismertetjik a hegesztbeljarasokat és a hegesztéshez sziikséges megfe-
lelé minimalis felszereltséget.

TIG DC hegesztés -  Aramforras
- Testkabel
- TIG-hegesztdpisztoly billenékapcsoldval
- Védbgaz-csatlakoz6 (véddgaz-ellatas)
- Hegeszt6anyag alkalmazastél fiiggéen

Bevont elektro- - Aramforras
das hegesztés - testkabel
- Elektrédatartd

- Bevont elektrédak alkalmazastdl fliggéen
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Szerelés és uzembe helyezés elott

Biztonsag

Rendeltetésszeri
hasznalat

Felallitasi utasita-
sok

Haloézati csatlako-
zas
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/\ FIGYELMEZTETES!

Hibas kezelés miatti veszély.

Sulyos személyi sériilések és anyagi karok keletkezhetnek.

» Az ismertetett funkciokat csak akkor hasznalja, ha a kezelési utmutatot teljesen atol-
vasta és megértette.

» Az ismertetett funkcidkat kizarélag akkor hasznalja, miutan végigolvasta és elsajatitot-
ta az 6sszes rendszerelem kezelési Utmutatdjat, kiiléndsen a biztonsagi elbirasokat!

Az aramforras kizarélag AWI-hegesztésre és bevont elektrodas hegesztésre szolgal.
Az egyéb vagy ezen tulmend hasznalat nem rendeltetésszeriinek mindsdl.
Az ebbél eredd karokért a gyartd nem felel.

A rendeltetésszer(i hasznélathoz tartozik még
- akezelési utmutatdban szereplé minden tudnivalé figyelembevétele
- azellenbrzési és karbantartasi munkak elvégzése

A készllék az IP 23 védettség szempontjabdl be van vizsgalva, ami az alabbiakat jelenti:
- Védelem g 12,5 mm-nél (0.49 hiivelyk) nagyobb idegen test behatolasa ellen
- védelem vizpermet ellen a fligg6legeshez képest 60°-os szbgig

A készulék az IP 23 védettség szerint a szabadban is felallithatd és lizemeltethetd.
Kerllje a nedvesség kdzvetlen behatolasat (pl. es6zés altal).

/\ FIGYELMEZTETES!

A felborulé vagy leesd késziilékek életveszélyt jelenthetnek.
» A késziléket sik és szilard alapfellletre kell stabilan felallitani.

A szell6zbcsatorna fontos biztonsagi berendezés. A felallitas helyének kivalasztasakor
Ugyelni kell arra, hogy a hiitélevegd akadalytalanul be- és kiléphessen az ellils6 és hatsé
oldal szell6zdnyilasain. A keletkezé elektromosan vezet6 port (pl. csiszolasi munkaknal)
nem szabad kodzvetlenul beszivni a készulékbe.

A késziilékek az adattablan megadott halozati fesziiltségre késziiltek. Amennyiben On
olyan kivitell készulékkel rendelkezik, amelyre nem lett felszerelve héldzati kabel vagy ha-
|6zati csatlakoz6dugo, azokat a nemzeti szabvanyoknak megfelel6en fel kell szerelni. A
halézati kabel biztositdsa a miszaki adatokban talélhato.

MEGJEGYZES!

A nem megfelel6en méretezett villamos halé6zat sulyos anyagi karokhoz vezethet.
A haldzati tapvezetéket, valamint annak biztositasat a rendelkezésre allé aramellatasnak
megfelel6en kell méretezni. Az adattabla miiszaki adatai érvényesek.




Generatoros Az aramforras generatorhoz alkalmas, ha a generator maximalis leadott latszdlagos telje-
lizemméd sitménye legalabb 10 kVA.

MEGJEGYZES!

A generator leadott fesziiltsége semmiképpen sem Iépheti at a halézati fesziiltség
also és felso tiiréshatarat.
A halozati fesziiltség tlrésadatait a ,Mlszaki adatok® fejezet tartalmazza.
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Uzembe helyezés

Biztonsag

Altalanos tudni-
valok

A gazpalack csat-
lakoztatasa
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/\ FIGYELMEZTETES!

Az aramiités halalos lehet.

Ha a készllék telepités kozben a halézatra van csatlakoztatva, sulyos személyi sériilések

és anyagi karok veszélye all fenn.

» Csak akkor végezzen barmilyen munkat a készliléken, ha a haldzati kapcsolo - O - al-
lasba van kapcsolva.

» Csak akkor végezzen barmilyen munkat a késziléken, ha a késziilék le van valasztva
a halozatrol.

Az aramforras Uzembe helyezését a f6 alkalmazasi esetet képezd AWI-hegesztés egy
standard konfiguréacioja alapjan ismertetjuk.

A standard konfiguracié a kévetkez6 rendszerelemekbél all:
- Aramforras

- AWI kézi hegesztpisztoly

- Nyomascsdkkentd

- Gazpalack

/\ FIGYELMEZTETES!

A felborul6 gazpalackok sulyos személyi sériiléseket és anyagi karokat okozhatnak.

» A gazpalackokat sik és szilard alapfellletre kell stabilan felallitani

» Biztositsa felborulas ellen a gazpalackokat: régzitse a biztositészalagot a gazpalack
felsd részének magassagaban

» Soha ne rogzitse a biztositészalagot a palack nyakahoz

Vegye figyelembe a gazpalackgyarté biztonsagi el6irasait.

Roégzitse a gazpalackot
Tavolitsa el a gazpalack védékupakjat

Nyissa ki rovid id6re a gazpalack szelepét a korildtte 1év6 szennyez8dés eltavolitasa-
hoz

[eo] (o] 2]

Ellen6rizze a nyomascsokkentdn a tomitést
Csavarja fel a nyomascsokkentét a gazpalackra, majd huzza meg

(] [2]

Beépitett véddgaz-csatlakozéval rendelkezé TIG-hegesztépisztoly hasznalata esetén:

Gaztéml6 segitségével kdsse 6ssze a nyomascsokkentdt és az aramforras hatoldalan
talalhato védégaz-csatlakozot

Huzza meg a gaztémlé hollandi anyajat
Beépitett védbégaz-csatlakozé nélkilli TIG-hegesztépisztoly hasznalata esetén:

@ Csatlakoztassa a TIG-hegeszt6pisztoly gaztomléjét a nyomascsokkentéhoz



Testelje a mun-
kadarabot

Hegesztépisztoly
csatlakoztatasa

Kapcsolja - O - allasba a halozati kapcsolét
Dugja be a testkabelt a (+) aramatado hiivelybe és reteszelje

Kosse 6ssze a testkabel masik végét a munkadarabbal

][] [2]

m Kapcsolja - O - allasba a halozati kapcsolét

@ Csatlakoztassa a TIG-hegeszt6pisztoly hegesztékabelét a (-) aramatadd hiivelyhez
és reteszelje jobbra forgatassal

Csatlakoztassa a hegesztdpisztoly vezérl§ csatlakozddugédjat a hegesztbpisztoly-ve-
zérl§ csatlakozojaba és reteszelje

MEGJEGYZES!

Ne hasznaljon tiszta wolframelektrédat (megkiilonbo6zteté szin: z6ld).

E Szerelje fel a hegesztdpisztolyt a hegesztépisztoly kezelési utmutatédja szerint
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Hegesztés






AWI-uzemmodok

Biztonsa :
g /\ FIGYELMEZTETES!

Hibas kezelés miatti veszély.

Sulyos személyi sériilések és anyagi karok keletkezhetnek.

» Az ismertetett funkciokat csak akkor hasznalja, ha a kezelési utmutatot teljesen atol-
vasta és megértette.

» Az ismertetett funkcidkat kizarélag akkor hasznalja, miutan végigolvasta és elsajatitot-
ta az 6sszes rendszerelem kezelési Utmutatdjat, kiiléndsen a biztonsagi elbirasokat!

A rendelkezésre allo paraméterek beallitasara, beallitasi tartomanyara és mértékegysége-
ire vonatkozo6 adatok a ,Setup menil” szakaszban talalhatok.

Szimboélumok és

azok magyarazata
Huzza vissza és tartsa a pisztoly- Engedje el a pisztolyvezérl6 gom-  Rbéviden (< 0,5 s) hiizza vissza a
vezérlé gombot bot pisztolyvezérlé gombot
e =
Nyomja el6re és tartsa a pisztoly- Engedje el a pisztolyvezérlé gom-
vezérlé gombot bot
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2-litemii iizem-
moéd

46

Start aram fazis: 6vatos melegités csekély hegesztéarammal a hegesztéanyag

Is
megfelel6 pozicionalasa érdekében

ts Start dram id6tartama

tup UpSlope (aramvaltas) fazis: a start aram folyamatos névelése az |4 féaramra (he-
gesztéaram)

Iy Féaram fazis (hegesztéaram fazis): egyenletes hé6mérsékletbevitel az eléremend
hével hevitett alapanyagba

() Csokkentett aram fazis: A hegesztdaram kdzbensd csdkkentése az alapanyag he-
lyi tilmelegedésének elkeriilése érdekében

tiown DownSlope fazis: a hegesztéaram folyamatos csdkkentése a végkrater aramra

Ie Befejezési aram fazis: az alapanyag hétorlédas okozta helyi tulmelegedésének
megakadalyozasahoz a hegesztés végén. Ez megakadalyozza a hegesztési varrat
esetleges atroskadasat.

te Befejezési aram id6tartama

SPt Pontozasi id6

GPr  Gaz el6bearamlasi id6

GPo  Gé&z utanaramlasi idé

- Hegesztés: Huzza vissza és tartsa a pisztolyvezérl6 gombot
- Hegesztés vége: Engedje el a pisztolyvezérlé gombot

FONTOS! Annak érdekében, hogy kivalasztott 2-Gtem(i Gzemmdd esetén valéban 2-ite-
mi dzemmaodban lehessen dolgozni, az SPt Setup-paramétert ,OFF“-ra kell beallitani, a
kezeldpanelen taldlhaté ponthegesztés kuldnleges kijelz6nek nem szabad vilagitania.

-y

up down

GPr t t G-L/ G-H




Ponthegesztés

4-iitemii lizem-
maéd

Ha az SPt Setup-paraméterhez egy érték lett beallitva, a 2-Gtem{ Gzemmod a ponthegesz-
tés Uzemmadnak felel meg. A kezel8panelen vilagit a ponthegesztés kildnleges kijelz.

- Hegesztés: Roviden huzza vissza a pisztolyvezérld gombot
A hegesztési id6tartam az SPt Setup-paraméternél megadott értéknek felel meg.

- A hegesztési folyamat id6 el6tti befejezése: Huzza vissza Ujra a pisztolyvezérlé gom-
bot

Lab-tavszabalyoz6 hasznalata esetén a pontozasi idd a 1ab-tdvszabalyoz6 mikdodtetése-
kor kezdédik. A teljesitmény a lab-tavszabalyozdval nem szabélyozhato.

S tup down E ‘
|

SPt

Hegesztés kezdete Ig start arammal: HUzza vissza és tartsa a pisztolyvezérl6 gombot
- Hegesztés |4 féarammal: Engedje el a pisztolyvezérl6 gombot

- Csokkentés I befejezési aramra: Huzza vissza és tartsa a pisztolyvezérl6 gombot

- Hegesztés vége: Engedie el a pisztolyvezérlé gombot

FONTOS! A 4-itemi{ Gzemmddhoz az SFS Setup-paramétert ,OFF“-ra kell beallitani.

- - == - =
I A I
o | oL
G-H

*)  Kdzbensd csdkkentés
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Kiilonleges 4-iite-
mii:
1. valtozat

48

Kdzbens6 csdkkentésnél a féaram fazisban a hegesztéaram a beallitott 1, csdkkentett
aramra csokken.

- A kozbensé csokkentés aktivalasahoz nyomja el6re és tartsa a pisztolyvezérld gom-
bot
- Af6aramra val6 visszatéréshez engedie el a pisztolyvezérl6 gombot

A kuldnleges 4-Utem( Gzemmad 1. valtozata akkor van aktivalva, ha az SFS Setup-para-
méter ,1%-re lett beallitva.
A bedllitott |, csdkkentett aramra vald kdzbensd csdkkentés a pisztolyvezérl6 gomb révid
visszahuzasaval torténik. A pisztolyvezérl6 gomb ujabb révid visszahtuzésa utan ujra az |4
féaram all rendelkezésre.

I A ]
P -~
GH




A wolframelektroda tulterhelése

A wolframelektro-
da tulterhelése

A wolframelektréda tulterhelése esetén vilagit az ,elektrdda talterhelve® kijelzd a
kezel6panelen.

A wolframelektroda tulterhelésének lehetséges okai:
- Kis atméréji wolframelektréda
- Az, féaram tul nagy értékre lett beallitva

Megoldas:
- Hasznéljon nagyobb atmérdji wolframelektrodat
- CsoOkkentse a féaramot

FONTOS! Az ,elektréda tulterhelve® kijelzd pontosan cériumozott elektrodakra lett hangol-
va. Az .elektréda tulterhelve® kijelzd az dsszes tobbi elektrodara iranyértéknek tekintendd.
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AWI-hegesztés

Biztonsag

Hegesztési para-
méterek

50

/\ FIGYELMEZTETES!

Hibas kezelés miatti veszély.

Sulyos személyi sériilések és anyagi karok keletkezhetnek.

» Az ismertetett funkciokat csak akkor hasznalja, ha a kezelési utmutatot teljesen atol-
vasta és megértette.

» Az ismertetett funkcidkat kizarélag akkor hasznalja, miutan végigolvasta és elsajatitot-
ta az 6sszes rendszerelem kezelési Utmutatdjat, kiiléndsen a biztonsagi elbirasokat!

/\ FIGYELMEZTETES!

Az aramiités halalos lehet.

Ha az aramforras telepités kdzben a halézatra van csatlakoztatva, sulyos személyi séri-

Iések és anyagi karok veszélye all fenn.

» Csak akkor végezzen barmilyen munkat a készliléken, ha az aramforras halézati kap-
csoldja - O - allasba van kapcsolva.

» Csak akkor végezzen barmilyen munkat a késziléken, ha az aramforras le van va-
lasztva a halozatrdl.

“ Start aram Ig

Egység %

Beallitasi tartomany Az |, féaram 0 - 200%-a
Gyari bedllitas 50

Up-Slope t,,

Egység s

Beallitasi tartomany 0,01-9,9

Gyari beallitas 0,5

FONTOS! Az Up-Slope t,, a 2-ltem( Uzemmaodhoz és a 4-Utemi tizemmodhoz kilon ke-
ril mentésre.

“ Féaram I,

Egység A
Beallitasi tartomany 2-170
Gyari beallitas 2

FONTOS! Up/down funkcidju hegeszt6pisztolyok esetén a késziilék Uresjarata kézben a
teljes beallitasi tartomany kivalaszthat6. A hegesztési folyamat k6zben f6aram korrekcid
lehetséges +/-20 A Iépésekben.

“ Csokkentett aram I, (4-litemii Gizemmod)

Egység % (14 féaram)
Beallitasi tartomany 0-100
Gyari bedllitas 50



Elokészités

TIG-hegesztés

u Down-Slope tyown

Egység S
Beallitasi tartomany 0,01-9,9
Gyari beallitas 1,0

FONTOS! A Down-Slope tyown @ 2-0teml tzemmodhoz és a 4-Gtem( Gzemmaodhoz k-
I6n kertl mentésre.

“ Befejezési aram Ig

Egység % (14 féaram)
Beallitasi tartomany 0-100
Gyari beallitas 30

ﬂ Elektrodaatméro

Egység mm
Beallitasi tartomany OFF/0,1-3,2
Gyari beallitas 2,4

Dugja be a halézati dugaszt

/\ VIGYAZAT!

Személyi sériilések és anyagi karok veszélye elektromos aramiités miatt.

Mihelyt - | - allasba kapcsoljak a halézati kapcsolot, a hegesztépisztoly wolframelektrédaja
fesziiltség ala keril. Ugyeljen arra, hogy a wolframelektréda ne érjen személyekhez vagy
elektromosan vezet® vagy foldelt részekhez (pl. haz stb.).

|Z| Kapcsolja - | - dllasba a hal6zati kapcsolot

Roviden felvillan a kezel6panel 6sszes kijelzéje.

Az Gzemmdd gomb segitségével valassza ki a kivant TIG tzemmaodot:

axE\ 2-ltemi izemmadd
GIEN\ 4-iUteml Gzemmod

A paramétervalasztas balra vagy jobbra gomb segitségével valassza ki a megfelelé
paramétereket a hegesztési paraméterek attekintésében

Allitsa be a kivalasztott paramétereket a beallité kerékkel a kivant értékre

Alapvetden a beallité kerékkel beallitott 6sszes elbirt paraméterérték tarolva marad a
kovetkez6 modositasig. Ez akkor is érvényben van, ha az dramforras idékézben ki,
majd Ujra be lett kapcsolva.

E Nyissa ki a gazpalack szelepét
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Allitsa be a védégaz mennyiségét:

- Nyomja meg a gazellen6rz6 gombot
A teszt-gazaramlas legfeljebb 30 masodpercig tart. Ujbdli megnyomassal elébb
is befejezhetd a folyamat.

- Forgassa a nyomascsokkentd aljan talalhato allitécsavart addig, amig a ma-
nométeren meg nem jelenik a kivant gazmennyiség

Hosszu tdmlékotegek és hideg idében eltelt hosszabb allasidé utan képz8dé konden-
zviz esetén:
Végezzen védbgazas el6dblitést - a GPU Setup-paramétert allitsa be egy id6értékre

Inditsa el a hegesztési mlveletet (ivgyujtas)



Ivgyujtas

Az iv nagyfrek- .
vencias gyujtasa A VIGYAZAT!
(HF-gyujtas) Sériilésveszély aramiités miatti ijedtség kovetkeztében
Jollehet, a Fronius készulékek minden fontos szabvanyt teljesitenek, a nagyfrekvencias
gyujtas bizonyos adottsagok mellett veszélytelen, de érezhetd aramiitést okozhat.
Hasznalja az el8irt védéruhazatot, kilonésen a keszty(t!
Csak megfeleld, teljesen hibatlan és sérilésmentes TIG tomlbékotegeket hasznaljon!
Ne dolgozzon nedves vagy vizes kérnyezetben!
Allvanyokon, munkaemelvényeken, kényszerhelyzetben, sziik, nehezen hozzaférhetd
vagy exponalt helyeken végzett munkaknal legyen kiilonésen 6vatos!

\AA A A

A HF-gyujtas akkor van aktivalva, ha a HFt Setup-paraméter idétartamra lett bedllitva.
A kezel6panelen vilagit a HF-gyujtas kijelzé.

Az érintéses gyujtassal ellentétben a HF-gyujtasnal nem all fenn a wolframelektréda és a
munkadarab szennyezdédésének kockazata.

HF-gyujtas eljarasmadja:

Helyezze el a gazfuvokat a gyujtasi he-
lyen ugy, hogy a wolframelektroda és a
munkadarab kozott kb. 2 - 3 mm (5/64
- 1/8 hiivelyk) tavolsag legyen.

Novelje a hegesztbpisztoly hajlasszo-
gét és mikodtesse a pisztolyvezérlé
gombot a kivalasztott lzemmadd szerint

Az ivgyujtds a munkadarab érintése nélkdl
jon létre.
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Doéntse normal helyzetbe a hegeszt6-
pisztolyt
E Végezze el a hegesztést

Erintéses gyGjtas  Ha a HFt Setup-paraméter OFF-ra van beallitva, a HF-gyUjtas deaktivalva van. Az iv meg-
gyujtasa a munkadarabnak a wolframelektrodaval valé megérintésével torténik.

Erintéses ivgyuijtas eljarasmadja:

|I| Helyezze el a gazfuvokat a gyujtasi he-
lyen ugy, hogy a wolframelektroda és a
munkadarab kozott kb. 2 - 3 mm (5/64
- 1/8 hiivelyk) tavolsag legyen

|Z| Mikodtesse a pisztolyvezérld gombot
A védbgaz aramlik
@ Allitsa fel lassan a hegesztépisztolyt

addig, amig a wolframelektréda hozza
nem ér a munkadarabhoz
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Emelje meg e hegesztépisztolyt és for-
ditsa normal helyzetbe

Létrejon az ivgyujtas.

@ Végezze el a hegesztést

Fejezze be a bedllitott Gzemmdd szerinti hegesztést a pisztolyvezérl6 gomb elenge-
désével
Varja meg a beallitott gaz-utanaramlast, tartsa a hegesztépisztolyt a hegesztdvarrat
vége folotti pozicidban.

Hegesztés vége
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Kulonleges funkcidk és opciok

ivmegszakadas
feliigyelet funkcio

Ignition idétallé-
pés

TIG-impulzushe-
gesztés

56

Ha megszakad az iv és a Setup menuben beallitott idétartamon beliil nem kezd folyni
aram, akkor az aramforras 6nmiikddden lekapcsol. A kezel6panel a ,no | Arc* szervizkodot
jelzi ki.

A hegesztési eljaras folytatasahoz nyomja meg a kezel6panel egy tetszéleges gombijat
vagy a pisztolyvezérlé gombot.

Az ivmegszakadas felligyelet funkcid (Arc) setup-paraméter beallitasat a ,Setup mena 2.
szint* szakasz ismerteti.

Az aramforras Ignition idétullépés funkcidval rendelkezik.

A pisztolyvezérl6 gomb megnyomasa esetén azonnal elkezd6dik a gaz eléaramlas. Ezu-
tan elkezdédik a gyujtasi folyamat. Ha a Setup meniben beallitott id6tartamon belll nem
jon létre iv, akkor az aramforras 6nmikddden lekapcsol. A kezel6panel a ,no | IGn* szer-
vizkédot jelzi ki.

Ujabb kisérlethez nyomja meg a kezelépanel egy tetszéleges gombjat vagy a pisztolyve-
zérl6 gombot.

Az Ignition idétullépés (Ito) paraméter beallitasat a ,Setup meni 2. szint* szakasz ismer-
teti.

A hegesztés kezdetére beallitott hegesztéaram nem mindig elényds a teljes hegesztési fo-
lyamatra vonatkozéan:

- tul csekély aramer8sség esetén az alapanyag nem olvad fel megfelel&en,

- tulmelegedés esetén fennall a veszély, hogy a folyékony hegesztési fémflirdd lecse-

peg.

Megoldast kinal a TIG-impulzushegesztés funkcié (TIG-hegesztés pulzalé hegesztéaram-
mal):

Az alacsony I-G alaparam meredek emelkedés utan a Iényegesen magasabb 11 impulzu-
saramra noévekszik, majd a beallitott dcY (Duty-Cycle) id6tél fliggéen Ujra az I-G alaparam-
ra csokken.

A TIG-impulzushegesztésnél a hegesztési hely kis szakaszai gyorsan megolvadnak és
gyorsan meg is dermednek.

Kézi alkalmazasoknal a TIG-impulzushegesztés soran a maximalis aramfazisban torténik
a hegeszt6huzal hozzaadasa (csak az alacsony 0,25 - 5 Hz frekvenciatartomanyban lehet-
séges). Az els6sorban az iv stabilizalasara szolgalé magasabb impulzus-frekvenciakat
toébbnyire automatizalt izemmaddban alkalmazzak.

A TIG-impulzushegesztést acélcsdvek kényszerhelyzetben végzett hegesztésekor vagy
vékony lemezek hegesztésekor alkalmazzak.

TIG-impulzushegesztés mikddésmaddija:



1/F-P

I-G

TIG-impulzushegesztés - a hegesztéaram lefolyasa

Jelmagyarazat:

Is Start aram F-P Impulzus-frekvencia *)
I Befejezési aram decY Duty cycle

tup Up-Slope -G Alaparam

tbown Down-Slope I4 F&aram

*) (1/F-P = két impulzus id6koze)

Osszefiizés funk- Az aramforrason egy ésszefiizés funkcié all rendelkezésre.

cio
Amint a tAC (0sszeflizés) Setup-paraméterhez beallit egy idétartamot, a 2-Gtem{ Gzem-
mod és a 4-ttem izemmadd megkapja az dsszeflizés funkciot. Az tzemméddok lefolyasa
valtozatlan marad.
Ezen id6 alatt egy pulzalé hegesztéaram all rendelkezésre, amely két alkatrész 6sszeflizé-
se soran optimalizalja a hegesztési fémfirdék egymasba folyasat.

Osszefiizés funkcié mikodésmaodija:

tAC

Osszefiizés funkcié — a hegesztéaram lefolyésa

Jelmagyarazat:

tAC Az Osszefilizési folyamat pulzalé hegesztéaramanak idétartama
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Is Start aram

I Befejezési aram

tup UpSlope (aramvaltas)
tbown DownSlope

I4 Féaram

FONTOS! A pulzalé hegeszt6aramra a kdvetkezdk érvényesek:
- Az aramforras a beallitott |, féaram fuiggvényében automatikusan szabalyozza az im-

pulzus-paramétereket
- Impulzus-paramétereket nem kell beallitani.

A pulzal6 hegesztéaram
- azlg start aram fazis lefolyasa utan
- aty, UpSlope (aramvaltas) fazissal kezdédik

Abeallitott tAC id6tél figgéen a pulzald hegesztéaram az I befejezési aram fazisig tarthat
(a tAC Setup-paraméter ,,On“-on all).

A tAC id6 letelte utan konstans hegeszt6arammal folytatodik a hegesztés, az adott eset-
ben beallitott impulzus-paraméterek rendelkezésre allnak.

FONTOS! Definialt 6sszeflizési id6 beallitasahoz a tAC Setup-paraméter az SPt (ponthe-
gesztési id6) Setup-paraméterrel kombinalhato.



Bevont elektrédas hegesztés

Biztonsag

El6készités

Bevont elektro-
das hegesztés

/\ FIGYELMEZTETES!

Hibas kezelés miatti veszély.

Sulyos személyi sériilések és anyagi karok keletkezhetnek.

» Az ismertetett funkciokat csak akkor hasznalja, ha a kezelési utmutatot teljesen atol-
vasta és megértette.

» Az ismertetett funkcidkat kizarélag akkor hasznalja, miutan végigolvasta és elsajatitot-
ta az 6sszes rendszerelem kezelési Utmutatdjat, kiiléndsen a biztonsagi elbirasokat!

/\ FIGYELMEZTETES!

Az aramiités halalos lehet.

Ha az aramforras telepités kdzben a halézatra van csatlakoztatva, sulyos személyi séri-

Iések és anyagi karok veszélye all fenn.

» Csak akkor végezzen barmilyen munkat a készliléken, ha az aramforras halézati kap-
csoldja - O - allasba van kapcsolva.

» Csak akkor végezzen barmilyen munkat a késziléken, ha az aramforras le van va-
lasztva a halozatrdl.

Kapcsolja - O - allasba a halézati kapcsolot
Huzza ki a halézati dugaszt
Szerelje le az AWI-hegesztdpisztolyt

Dugja be és reteszelje a testkabelt:
- bevont elektrédas DC- hegesztéshez a (+) aramatado hivelybe
- bevont elektrédas DC+ hegesztéshez a (-) aramatado hivelybe

Kosse 6ssze a testkabel masik végét a munkadarabbal

o] [BIPE]

Dugja be és jobbra forditassal reteszelje az elektrédatartd kabelt:
- bevont elektrédas DC- hegesztéshez a (-) aramatado hivelybe
- bevont elektrédas DC+ hegesztéshez a (+) aramatado hivelybe

Dugja be a halézati dugaszt

/\ VIGYAZAT!

Személyi sériilések és anyagi karok veszélye elektromos aramiités miatt.

Mihelyt - | - allasba kapcsoljak a halézati kapcsolét, az elektrodatartdban 1évé bevont

elektroda fesziltség ala kerdil.

» Ugyeljen arra, hogy a bevont elektréda ne érjen személyekhez vagy elektromosan ve-
zet6 vagy foldelt részekhez (pl. a hazhoz stb.).

Kapcsolja - | - alldsba a halézati kapcsolot

Roviden felvillan a kezel6panel dsszes kijelzbje.

Az tzemmodd gomb segitségével valassza ki a kdvetkez6t:

@ER Bevont elektrodas hegesztés lizemmad
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Hot-start funkcio

60

FONTOS! Ha a bevont elektrodas hegesztés izemmadot valasztja ki, a hegesztéfesziilt-
ség csak 3 masodperces késleltetés utan all rendelkezésre.

|Z| Allitsa be a beallité kerékkel a kivant hegesztéaramot
A hegesztéaram értéke a bal oldali digitalis kijelzén jelenik meg.
Alapvet6en a beallitd kerékkel bedllitott 6sszes elbirt paraméterérték tarolva marad a

kovetkez6 modositasig. Ez akkor is érvényben van, ha az aramforras idékézben ki,
majd ujra be lett kapcsolva.

Inditsa el a hegesztési folyamatot

Optimalis hegesztési eredmény eléréséhez bizonyos esetekben be kell allitani a Hot-start
funkciot.

Elényok

- A gyujtasi tulajdonsagok javulasa, rossz gyujtasi tulajdonsagu elektrodak esetén is
- Az alapanyag jobb megdmlesztése az inditasi fazisban, ezaltal kevesebb hidegpont
- Salakzarvanyok messzemend elkerilése

A rendelkezésre allé paraméterek beallitasat a ,Setup menu 2. szint* szakasz ismerteti.

Jelmagyarazat

(A
A Hti Hti Hot-current time = Hot-aram id6 0
- > - 2 s, gyari beallitaés 0,5 s

150 - HCU Hot-start-current = Megnévelt in-
ditéaram, 0 - 200%, gyari beallitas
150%

100 4 I4 Fbéaram = beallitott hegeszt6aram

HCU

Mikoédésmod

A bedllitott Hot aram idd (Hti) alatt az |4 he-
gesztéaram a HCU Hot-start aramra emel-
t(s) kedik.

0,5 1 1,5 A Hot-start funkcio aktivalasahoz a HCU
Megndvelt inditéaramnak > 100 értéklinek
Példa a Hot-start funkciéra kell lennie.

Beallitasi példak:

HCU =100
A megnovelt inditéaram az aktudlis beallitott 11 hegesztéaramnak felel meg.
A Megndvelt inditéaram funkcié nincs aktivalva.

HCU =170
A megnoévelt inditéaram 70%-kal nagyobb, mint az aktualis bedllitott 14 hegesztéaram.
A Megndvelt inditdéaram funkcié aktivalva van.

HCU =200

A megnovelt inditéaram az aktudlis beallitott 11 hegesztéaram kétszeresének felel meg.
A Megndvelt inditéaram funkcié aktivalva van, a megndvelt inditéaram a maximumon all.
HCU=2x I4



Anti-Stick funkcio

Rovidebbé valo ivek esetén a hegesztéfeszultség annyira lecsdkkenhet, hogy a bevont
elektréda hajlamossa valik a letapadasra. Ezenkivil a bevont elektroda kiizzitasa is eléfor-
dulhat.

Az aktivalt Anti-Stick funkcié megakadalyozza a kiizzitast. Ha tapadni kezd a bevont
elektréda, az dramforras azonnal lekapcsolja a hegeszt6aramot. A bevont elektréda mun-
kadarabrol torténd levalasztasa utan a hegesztési folyamat problémamentesen folytatha-
to.

Az Anti-Stick funkcié a ,Setup menu 2. szintjén“ aktivalhaté és deaktivalhatd.
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Setup beallitasok






A setup menu

Altalanos tudni- A Setup menu egyszerl hozzaférést biztosit az aramforrasban felhalmozoédott szakértsi
valék tudashoz, valamint a kiegészitd funkcidkhoz. A Setup menulben a paraméterek egyszer(-
en illeszthetk a kiulonb6z6 feladatokhoz.

A Setup menilben a kévetkezék talalhatok:
- ahegesztési eljarasra kdzvetlen hatassal lévd Setup-paraméterek,
- ahegesztérendszert beallité Setup-paraméterek.

A paraméterek logikai csoportok szerint vannak rendezve. Az egyes csoportok sajat bil-
lentyllkombinacidkkal hivhatok be.

Attekintés A ,Setup menu“ a kdvetkezd szakaszokbdl all:
- Védbgaz Setup meni
- TIG Setup meni
- TIG 2. szint Setup menii
- Bevont elektréda Setup menl
- Bevont elektréda 2. szint Setup menu
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Védoégaz Setup menu

Altalanos tudni-
valok

Belépés a Vé-
ddégaz Setup me-
niibe

Paraméter moédo-
sitasa

Kilépés a Vé-
dégaz Setup me-
niibol

Paraméterek a
Védégaz Setup
meniiben

66

A Védbgaz Setup meni egyszerl hozzaférést biztosit a védégaz beallitasokhoz.

II' Nyomja meg és tartsa nyomva az izemmaod gombot

|Z| Nyomja meg a gazellenérzé gombot.

& &

Az aramforras ekkor a Védégaz Setup meniben talalhaté. Megjelenik a
legutdbb hasznalt paraméter.

A paramétervalasztas balra vagy jobbra gomb segitségével valas-
sza ki a modositand6 paramétert

IZ' A beallito kerékkel médositsa a paraméter értékét

|I| Nyomja meg az Uzemmad gombot.

O

GPr
Gas pre-flow time - gaz elébearamlasi id6

Egység S
Beallitasi tartomany 0,0-99
Gyari beallitas 04

G-L

Gas-Low - gaz utanaramlasi idé minimalis hegesztéaram esetén (minimalis gaz utana-
ramlasi id6)

Egység S
Beallitasi tartomany 0,0-25,0
Gyari beallitas 5

G-H

Gas-High - gaz utanaramlasi id6 névelése maximalis hegesztéaram esetén

Egység S
Beallitasi tartomany 0,0 - 40,0/ Aut
Gyari bedllitas Aut



A G-H beadllitasi érték csak akkor érvényes, ha a maximalis hegesztéaram ténylegesen
be van allitva. A tényleges érték a pillanatnyi hegesztédrambol adédik. Kézepes hegesz-
téaram esetén a tényleges érték példaul a beallitott G-H érték fele.

FONTOS! A G-L és G-H Setup-paraméterek beallitott értékei 6sszeadddnak. Ha pl.
mindkét paraméter maximumon (40 s) van, a gaz utdnaramlasi id8 értéke

- 40 s minimalis hegesztéaramnal

- 80 s maximalis hegesztéaramnal

- 60 s, ha a hegeszt6éaram pl. pontosan a maximum fele.

Az Aut beallitasakor a G-H gz utanaramlasi id6 kiszdmitasa automatikus.

At

momentane  _ _ __ || ____________
Gas-Nachstromzeit

G-L

|
| momentaner I
mn Schweilistrom

Gaz utanaramlasi idé a hegesztéaram fliggvényében

GPU
Gas Purger - véd6gazas el6dblités

Egység perc
Bedllitasi tartomany OFF/0,1-10,0
Gyari beallitas OFF

A véddgazas el6oblités azonnal elindul, amint be lett allitva a GPU érték.

Biztonsagi okokbdl a véddgazas el6oblités ismételt inditasahoz ujra be kell allitani a GPU
értéket.

FONTOS! A véddgazas el6oblités mindenekelétt hideg idében eltelt hosszabb allasidé
utan képz6dd kondenzviz esetén szikséges. Ez elsGsorban a hosszu tomlékodtegeket
érinti.
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AWI Setup menu

Belépés a TIG Se-
tup meniibe

Paraméter modo-
sitasa

Kilépés a TIG Se-
tup meniibél

Paraméterek a
TIG Setup menii-
ben
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Az izemmod gomb segitségével valassza ki a 2-Utem( lzemmaodot
vagy a 4-itemi lizemmadot

|Z| Nyomja meg és tartsa nyomva az tzemmaéd gombot

@ Nyomja meg a paramétervalasztas jobbra gombot

o

Az aramforras ekkor a TIG Setup mentlben talalhaté. Megjelenik a leg-
utébb hasznalt paraméter.

|I| A paramétervalasztas balra vagy jobbra gomb segitségével valas-
sza ki a modositandé paramétert

|Z| A beallito kerékkel médositsa a paraméter értékét

[1] Nyomja meg az Uzemmaod gombot.

SPt
Spot-welding time - pontozasi id6

Egység s

Beallitasi tartomany OFF /0,05 - 25,0

Gyari beallitas OFF

Ha az SPt Setup-paraméterhez egy érték lett beallitva, a 2-Gtem{ Gzemmdd a ponthe-
gesztés lzemmaddnak felel meg.

A kezel6panelen addig vilagit a ponthegesztés kilonleges kijelzd, amig nem kap értéket
a pontozasi id6.

tAC
Tacking - 0sszeflizés funkcié a TIG DC hegesztési eljarashoz: A pulzaldé hegesztéaram
id6tartama az 6sszeflizés funkcio kezdetén

Egység S

Beallitasi tartomany OFF/0,1-9,9/0ON



Gyari beadllitas OFF

»ON* A pulzald hegesztéaram az 6sszeflizés funkcié végéig megma-
rad
0,1-99s A beallitott id6 az Up-Slope fazissal kezd6dik. A beallitott id6 le-

telte utan konstans hegesztéarammal folytatddik a hegesztés,
az adott esetben beallitott impulzus-paraméterek rendelkezés-
re allnak.

»OFF* Osszefiizés funkcid lekapcsolva

A kezel6panelen addig vilagit az 6sszeflizés kiilonleges kijelz6, amig nem kap értéket az
Osszeflizési idé.

F-P

Frequency-pulsing - impulzus-frekvencia

Egység Hz / kHz.
Beallitasi tartomany OFF /0,20 Hz - 2,00 kHz
Gyari bedllitas OFF

A beallitott impulzus-frekvencia az 12 csokkentett aramhoz is atvételre kerdil.

FONTOS! Ha az F-P ,OFF“ra van beallitva, a dcY és |-G Setup-paraméterek nem va-
laszthatdk ki.

A kezel6panelen addig vilagit az impulzushegesztés kildnleges kijelzd, amig nem kap
értéket az impulzus-frekvencia.

F-P impulzus-frekvencia kivalasztasa:

0,2Hz-5Hz Termikus impulzushegesztés (hegesztés kényszerhelyzetben,
automatizalt hegesztés)

1 kHz - 2 kHz fvstabilizalé impulzushegesztés (az iv stabilizalasa csekély he-
gesztéaramnal)

dcY
Duty cycle - az impulzus idétartam aranya az alaparam idétartamhoz képest, beallitott im-

pulzus-frekvencia esetén
Egység %
Beallitasi tartomany 10-90
Gyari beallitas 50

I-G
| (current)-Ground - alaparam

Egység % (11 féaram)
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Beallitasi tartomany 0-100

Gyari beallitas 50

t-S
time-Starting - start aram id6

Egység s
Beallitasi tartomany OFF/0,01-9,9
Gyari bedllitas OFF

A t-S start aram id6 adja meg az Is start aram fazis idétartamat.

FONTOS! A t-S Setup-paraméter csak 2-litemi lzemmaodra érvényes. 4-litem{ Gzem-
modban az Is start aram fazis idétartama a pisztolyvezérlé6 gombbal hatarozhaté meg.

t-E
time-End - Befejezési aram id§

Egység s
Beallitasi tartomany OFF/0,01-9,9
Gyari bedllitas OFF

A t-E befejezési aram id6 adja meg az |IE befejezési aram fazis id6tartamat.

FONTOS! A t-E Setup-paraméter csak 2-litemi Gzemmaodra érvényes. 4-litem{ Gzem-
modban az IE befejezési aram fazis idétartama a pisztolyvezérl6 gombbal hatarozhato
meg (, TIG-Uzemmodok” fejezet).

FAC
Factory - hegesztérendszer visszaallitasa

A kiszallitasi allapot visszaallitdsahoz tartsa nyomva 2 s-ig az izemméd gombot. Ha a
digitalis kijelzén ,PrG* jelenik meg, a hegesztérendszer vissza van allitva.

FONTOS! A hegesztérendszer visszaallitasa esetén a Setup menl 6sszes személyes
beéllitasa elvész. A Setup meni 2. szintjének paraméterbeallitdsai nem tériédnek.

2nd
Setup menu 2. szint: a Setup menl masodik szintje




TIG Setup menu 2. szint

Belépés a TIG 2.
szint Setup menii-
be

Paraméter modo-
sitasa

Kilépés a TIG 2.
szint Setup menii-
bol

TIG 2. szint Setup
menii paraméte-
rek

Lkl
u
o

B O

|I| Belépés a TIG Setup menube
@ »2nd“ paraméter kivalasztasa

@ Nyomja meg és tartsa nyomva az lzemmadd gombot

E Nyomja meg a paramétervalasztas jobbra gombot

Az aramforras ekkor a TIG 2. szint Setup menuben talalhaté. Megjelenik
a legutdbb hasznalt paraméter.

A paramétervalasztas balra vagy jobbra gomb segitségével valas-
sza ki a modositandé paramétert

@ A beallitd kerékkel modositsa a paraméter értékét

II' Nyomja meg az Uzemmad gombot.

Az aramforras ekkor a TIG Setup menlben talalhaté.

A TIG Setup meniibél valé kilépéshez nyomja meg tjra az Uzem-
mod gombot

SFS

Special four-step - kiilénleges 4-ttem(i Gzemmaod

Egység

Beallitasi tartomany

Gyari beallitas

OFF / 1

OFF

HFt

High Frequency time - nagyfrekvencias gyujtas: HF-impulzusok id6koze

Egység

Beallitasi tartomany

Gyari bedllitas

0,01-0,4/OFF

0,01
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MEGJEGYZES!

Ha érzékeny késziilékeknél a kozvetlen kornyezetben problémak jelentkeznek, n6-
velje a HFt paramétert max. 0,4 s értékig.

/\ VIGYAZAT!

Sérilésveszély aramiités miatti ijedtség kovetkeztében

Jéllehet, a Fronius készulékek minden fontos szabvanyt teljesitenek, a nagyfrekvencias
gyujtas bizonyos adottsagok mellett veszélytelen, de érezhetd aramiitést okozhat.
Hasznalja az elGirt véddruhazatot, kilonésen a keszty(t!

Csak megfeleld, teljesen hibatlan és sértlésmentes TIG tomldkdtegeket hasznaljon!
Ne dolgozzon nedves vagy vizes kérnyezetben!

Allvanyokon, munkaemelvényeken, kényszerhelyzetben, sziik, nehezen hozzaférheté
vagy exponalt helyeken végzett munkaknal legyen kuléndsen 6vatos!

vVvyyvyy

A kezelBpanelen addig vilagit a HF-gyujtas kildnleges kijelz8, amig nem kap értéket a
HFt paraméter.

Ha a HFt Setup-paramétert ,OFF*“-ra allitja, a hegesztés kezdetén nincs nagyfrekvencias
gyuijtas. llyen esetben a hegesztés inditasa érintéses gyujtassal torténik.

Ito
Ignition id6tullépés - a biztonsagi lekapcsolasig terjed6 id6tartam sikertelen gyujtas utan

Egység s
Beallitasi tartomany 0,1-99
Gyari bedllitas 5

FONTOS! A gyujtasi idétullépés egy biztonsagi funkcio, amely nem deaktivalhaté.
Az Ignition idétullépés funkcio leirasa a , TIG-hegesztés* fejezetben talalhato.

Arc

Arc (iv) - iv megszakadas felligyelet: A biztonsagi lekapcsolasig terjedd idétartam ivmeg-
szakadas utan

Egység S

Beallitasi tartomany 0,1-99

Gyari bedllitas 2

FONTOS! Az iv megszakadas felligyelet egy biztonsagi funkcio, amely nem deaktivalha-

to.
Az iv megszakadas felligyelet funkcio leirasa a , TIG-hegesztés® szakaszban talalhaté.

ACS
Automatic current switch - automatikus atkapcsolas a féaramra

Egység -



Bedllitasi tartomany
Gyari beallitas

ON

OFF

ON / OFF

ON

A hegesztés inditasa utan automatikusan kivalasztasra keril az
[1 (f6aram) paraméter.
Az |1 féaram azonnal beallithato.

Hegesztés kézben az utoljara kivalasztott paraméter marad ki-
valasztva.

Az utoljara kivalasztott paraméter azonnal beallithaté.

Az 11 paraméter nem kerul automatikusan kivalasztasra.
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Bevont elektréda Setup menu

Belépés a Bevont
elektréda Setup
meniibe

Paraméter moédo-
sitasa

Kilépés a Bevont
elektréda Setup
meniibdl

Paraméterek a
Bevont elektroda
Setup meniiben
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Az Uzemmod gomb segitségével valassza ki a Bevont elektrédas
hegesztés lzemmaodot

|

@ Nyomja meg és tartsa nyomva az izemmaod gombot

E' Nyomja meg a paramétervalasztas jobbra gombot

Az aramforras ekkor a Bevont elektréda Setup meniiben talalhaté. Meg-
jelenik a legutébb hasznalt paraméter.

A paramétervalasztas balra vagy jobbra gomb segitségével valas-
4 > sza ki a modositand6 paramétert
@ @ A beallito kerékkel médositsa a paraméter értékét

|I| Nyomja meg az Uzemmad gombot.

HCU
Hot-start current - Hot-start aram

Egység %

Beallitasi tartomany 0-200

Gyari bedllitas 150

Hti

Hot-current time - Hot aram id6

Egység S

Beallitasi tartomany 0,0-2,0

Gyari beallitas 0,5

Optimalis hegesztési eredmény eléréséhez bizonyos esetekben be kell allitani a Hot-start
funkciét.

Elényok

A gyujtasi tulajdonsagok javulasa, rossz gyujtasi tulajdonsagu elektrédak esetén is
Az alapanyag jobb megdmlesztése az inditasi fazisban, ezaltal kevesebb hidegpont
Salakzarvanyok messzemend elkerilése




dyn
dYn - dynamic - dinamika-korrekcié

Egység -

Beallitasi tartomany 0-100

Gyari beallitas 20
0 lagyabb és kisebb frocskolési iv
100 keményebb és stabilabb iv

Optimalis hegesztési eredmény eléréséhez bizonyos esetekben be kell allitani a dinami-
kat.

Mikodési elv:

A cseppatmenet pillanataban vagy zarlat esetén rovid ideig névekszik az aramerésseg.
A stabil iv megbrzése érdekében atmenetileg névekszik a hegesztéaram. Ha a bevont
elektréda hegesztési fémfirdébe sillyedése fenyeget, ez az intézkedés megakadalyoz-
za a hegesztési fémfirdé megdermedését, valamint az iv hosszabb zarlatat. Ezaltal mes-
szemenben kizart a bevont elektroda megakadasa.

FAC
Factory - hegesztérendszer visszaallitasa

A kiszallitasi allapot visszaallitdsahoz tartsa nyomva 2 s-ig az izemméd gombot. Ha a
digitalis kijelz6n ,PrG* jelenik meg, a hegesztérendszer vissza van allitva.

FONTOS! A hegesztérendszer visszaallitasa esetén a Setup menl dsszes személyes
beéllitasa elvész. A Setup meni 2. szintjének paraméterbeallitdsai nem térlédnek.

2nd
Setup menu 2. szint: a Setup menl masodik szintje
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Bevont elektréda 2. szint Setup menu

Belépés a Bevont
elektréda 2. szint
Setup meniibe

Paraméter modo-
sitasa

Kilépés a Bevont
elektréda 2. szint
Setup meniibél

Bevont elektroda
2. szint Setup
menii paraméte-
rek
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Belépés a Bevont elektroda Setup menibe

»2nd“ paraméter kivalasztasa

18

Nyomja meg és tartsa nyomva az lzemmadd gombot

Nyomja meg a paramétervalasztas jobbra gombot

2 [ [N [

Az aramforras ekkor Bevont elektroda 2. szint Setup meniben talalhato.
Megjelenik a legutdbb hasznalt paraméter.

II' A paramétervalasztas balra vagy jobbra gomb segitségével valas-
4 > sza ki a modositandé paramétert

@ A beallitd kerékkel modositsa a paraméter értékét

=T II' Nyomja meg az Uzemmad gombot.
Az aramforras ekkor a Bevont elektroda Setup meniben talalhato.
aE< A Bevor_1_t elektréda Setup mentibdl valo kilépéshez nyomja meg
Ujra az Uzemmaod gombot
ASt
Anti-Stick
Egység -
Beallitasi tartomany ON /OFF
Gyari beallitas ON

Roévidebbé valé ivek esetén a hegesztéfesziltség annyira lecsékkenhet, hogy a bevont
elektroda hajlamossé valik a letapadasra. Ezenkivil a bevont elektroda kiizzitasa is el6-
fordulhat.

Az aktivalt Anti-Stick funkcié megakadalyozza a kiizzitast. Ha tapadni kezd a bevont
elektroda, az aramforras azonnal lekapcsolja a hegesztéaramot. A bevont elektroda
munkadarabrdl torténd levalasztasa utan a hegesztési folyamat problémamentesen foly-
tathato.

Uco
U (Voltage) cut-off - hegesztéfesziiltség korlatozas



Egység \Y

Beallitasi tartomany OFF /5-90

Gyari beallitas OFF

Az hegesztbiv hossza alapvetéen a hegesztbfesziltségtdl fligg. A hegesztési folyamat
befejezéséhez altalaban a bevont elektréda hatarozott megemelése sziikséges. Az
,Uco” paraméter segitségével a hegesztéfesziiltség egy olyan értékre korlatozhato,
amely mar a bevont elektroda kis mértéklii megemelése esetén is lehetévé teszi a he-
gesztési folyamat befejezését.

FONTOS! Ha hegesztés kdzben gyakran fejezddik be véletleniil a hegesztési folyamat,
allitsa nagyobb értéklire az Uco paramétert.
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Hibaelharitas és karbantartas






Hibadiagnosztika, hibaelharitas

Altalanos tudni-
valok

Biztonsag

Kijelzett szerviz-
kédok

Az aramforras intelligens biztonsagi rendszerrel van felszerelve; ezért az olvaddbiztositok
hasznalatarol teljes egészében le lehetett mondani. Az esetleges izemzavar elharitasa
utan az aramforras - az olvaddbiztositok cseréje nélkil - Ujra szabalyszer(ien Gzemeltet-
heté.

/\ FIGYELMEZTETES!

Az aramiités halalos lehet.

A készilék felnyitasa el6tt

kapcsolja - O - allasba a hal6zati kapcsolét

valassza le a késziiléket a halozatrdl

tegyen ki a visszakapcsolas elleni, érthet6 figyelmeztetd tablat

alkalmas mérémiszerrel gy6z8djon meg arrdl, hogy az elektromosan feltoltott alkatré-
szek (pl. kondenzatorok) kisultek

\A A A

/\ VIGYAZAT!

A nem megfelel6 védbévezeto-csatlakozas sulyos személyi sériiléseket és anyagi ka-
rokat okozhat.

A haz csavarjai megfelel§ védévezets-csatlakozast biztositanak a haz féldeléséhez és
ezeket semmi esetre sem szabad megbizhat6 védbvezetd-csatlakozas nélkili mas csa-
varra cserélni.

Ha egy itt fel nem sorolt hibatizenet jelenik meg a kijelz6kdn, a hibat csak a szervizszolga-
lat tudja elharitani. Jegyezze fel a megjelenitett hibatzenetet, valamint az aramforras so-

hibaleirassal.

tS1 | xxx

Ok: Tulmelegedés az aramforras szekunder kdrében
(az xxx hémérsékletértéket jelent)

Elharitas: Hagyja lehilni az aramforrast

Err | tS1

Ok: Hémérséklet-érzékeld hibas (révidzar vagy szakadas)

Elharitas: Ertesitse a szervizszolgalatot.

no | IGn

Ok: A gyujtasi idétallépés funkcié aktiv: A Setup menin belil beal-
litott id6tartamon belll nem jott Iétre aramfolyas. Miikddésbe |é-
pett az aramforras biztonsagi lekapcsolasa.

Elharitas: Nyomja meg Ujra a pisztolyvezérlé gombot; tisztitsa meg a
munkadarab fellletét; adott esetben ndvelje a Setup meni 2.
szintjén az id6tartamot a biztonsagi lekapcsolasig

no | Arc
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Aramforras
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Ok:

iv megszakadasa

Elharitas: Nyomja meg Ujra a pisztolyvezérlé gombot; tisztitsa meg a
munkadarab fellletét

Err|IP

Ok: Primer tularam

Elharitas: Ertesitse a szervizszolgalatot.

Err | 052

Ok: Haldzati tulfesziltség: a halézati feszultség a tliréstartomany
fels6 hatara folé emelkedett

Elharitas: Ellenérizze a halozati feszulltséget

Nem miikodik az aramforras

A haldzati kapcsold be van kapcsolva, a kijelz6k nem vilagitanak

Ok:
Elharitas:

Ok:

Elharitas:

Ok:
Elharitas:

Elszakadt a halozati vezeték, nincs bedugva a halézati dugasz

Ellenérizze a haldzati vezetéket, szikség esetén dugja be a ha-
|6zati dugaszt

Hibas a halozati dugaszolé aljzat vagy a haldzati dugasz
Cserélje ki a hibas alkatrészeket

Hibas a halézati biztositod
Cserélje ki a haldzati biztositot

Nincs hegesztdaram

A haloézati kapcsold be van kapcsolva, a tulmelegedés kijelzd vilagit

Ok:
Elharitas:

Ok:

Elharitas:

Ok:
Elharitas:

Tulterhelés, bekapcsolasi id6tartam tullépve
Vegye figyelembe a bekapcsolasi idétartamot

A termo-biztonsagi automatika lekapcsolt

Varja ki a lehilési fazist; az aramforras rovid id6 utan magatél
Ujra bekapcsol

Hibas az aramforras ventilatora
Cserélje ki a ventilatort (szervizszolgalat)

Nincs hegesztéaram

A haldzati kapcsolé be van kapcsolva, a kijelzdk vilagitanak

Ok:
Elharitas:

Ok:
Elharitas:

Helytelen testcsatlakoztatas

Ellenbrizze a testcsatlakozot és a csatlakozékapcsok polarita-
sat

Elszakadt az aramkéabel a hegesztépisztolyban
Cserélje ki a hegeszt6pisztolyt

Nincs miikodés a pisztolyvezérlé6 gomb megnyomasa utan
A halozati kapcsold be van kapcsolva, a kijelzdk vilagitanak



Ok:
Elharitas:

Ok:

Elharitas:

Nincs bedugva a vezérlédugasz
Dugja be a vezérlédugaszt

Hibas a hegeszt6pisztoly vagy a hegesztépisztoly vezérld veze-
téke
Cserélje ki a hegesztépisztolyt

Nincs védégaz
Minden mas mikodik

Ok:
Elharitas:

Ok:
Elharitas:

Ok:
Elharitas:

Ok:
Elharitas:

Ok:
Elharitas:

Ures a gazpalack
Cserélje ki a gazpalackot

Hibas a gaz-nyomascsokkentd
Cserélje ki a gaz-nyomascsokkentét

A gaztdmld nincs felszerelve vagy sérult
Szerelje fel vagy cserélje ki a gaztomlét

Hibas a hegesztdpisztoly
Cserélje ki a hegesztépisztolyt

Hibas a gaz-magnesszelep
Cserélje ki a gaz magnesszelepét

Rossz hegesztési tulajdonsagok

Ok:
Elharitas:

Ok:
Elharitas:

Helytelen hegesztési paraméterek
Ellendrizze a beallitasokat

Helytelen testcsatlakoztatas

Ellendrizze a testcsatlakozot és a csatlakozokapcsok polarita-
séat

A hegesztépisztoly nagyon felforréosodik

Ok:
Elharitas:

A hegesztdpisztoly alul van méretezve
Ugyelien a bekapcsolasi id6tartamra és a terhelési hatarokra
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Apolas, karbantartas és artalmatlanitas

Altalanos tudni-
valok

Biztonsag

Minden lizembe
helyezésnél

2 havonta

6 havonta

84

Szokasos lizemeltetési feltételek mellett az aramforras csak minimalis apolast és karban-
tartast igényel. Néhany pont betartasa azonban elengedhetetlen ahhoz, hogy éveken at
mikoddképes allapotban tartsa az aramforrast.

/\ FIGYELMEZTETES!

Az aramiités halalos lehet.

A készilék felnyitasa el6tt

Kapcsolja - O - alldsba a halézati kapcsolot

Valassza le a készlléket a halézatrél

Biztositsa visszakapcsolas ellen

alkalmas mérémiszerrel gy6z8djon meg arrdl, hogy az elektromosan feltoltott alkatré-
szek (pl. kondenzatorok) kisultek

\A A A

/\ FIGYELMEZTETES!

A hibasan elvégzett munka sulyos személyi sériiléseket és anyagi karokat okozhat.
» Az aldbbiakban leirt tevékenységeket csak képzett szakszemélyzet végezheti el!
» A Biztonsagi elbirdsok” fejezetet figyelembe kell venni!

- Vizsgalja meg a halézati csatlakozodugot és a haldzati kabelt, valamint a hegesz-
tépisztolyt, az 6sszekotd tomlbkoteget és a testelést sérilés szempontjabdl

- Ellenérizze, hogy a késziilék korkéros tavolsaga 0,5 m (1 lab 8 hiivelyk) értéki-e,
hogy a hitéleveg6 akadalytalanul bearamolhasson és tavozhasson

MEGJEGYZES!

A levegd be- és kiomldnyilasait semmiképpen sem szabad lefedni, még részben
sem.

- Amennyiben van: Tisztitsa meg a légsz(ir6t

/\ VIGYAZAT!

Siritett levegd altal okozott veszély.
Ennek anyagi karok lehetnek a kdvetkezményei.
» Ne fuvassa rovid tavolsagbdl az elektronikus alkatrészeket.

Szerelje le a késziilék oldalait, és szaraz, csdkkentett nyomasu s(ritett levegével fu-
vassa tisztara a készUllék belsejét.

|Z| Erés porosodas esetén a hiitéleveg6-csatornakat is tisztitsa meg



Artalmatlanitas Az artalmatlanitast a hatalyos nemzeti és regiondlis el6irasoknak megfelel6en végezze el.
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MUSZAKI ADATOK

Kiilénleges fe- A kuldnleges feszlltségre méretezett készilékekre az adattabla mlszaki adatai érvénye-
szilltség sek.

TransTig 1750

Puls Halbzati feszultség 1x230V
Halozati feszlltség tirése -20% / +15%
Halozati frekvencia 50 /60 Hz
Halozati biztositas 16 A, lomha

1

Halbzati csatlakozas Korlatozasok lehetségesek

Tartés primer teljesitmény 100% ED 2) 3,8 kVA
Cos fi 0,99
Hegesztéaram tartomany TIG 2-170 A
Bevont elektréda 10-140 A
Hegesztéaram 10 perc / 40°C 35% ED 2 170 A
(104°F) esetén
100% ED 2 120 A
Uresjarati fesziiltség (pulzald) 93V
Munkafeszlltség TIG 10,1-16,8V
Bevont elektroda 10,3-256V
Gyujtéfesziltség U, 9 kV
Az ivgyujto berendezés kézi lzemmaodhoz alkalmas
IP-védettség IP 23
Hatési mod AF
Szigetelési osztaly A
EMC készilékosztaly A

(az EN/IEC 60974-10 szerint)
Tulfeszlltségi kategoria 1l

Szennyezettségi fok az IEC60664 szabvany szerint 3
Kornyezeti hémérséklet -10°C-+40°C
+14 °F - +104 °F

Tarolasi h6mérséklet -25°C - +55°C
-13°F - +131 °F

Méretek (h x sz x ma) 430 x 180 x 280 mm
16.93 x 7.09 x 11.02 huvelyk

Tomeg 9,1 kg / 20,06 font
Vizsgalati jel CE
Biztonsagi jeldlés S

1) 230/400 V, 50 Hz villamos hal6zathoz
2) ED = bekapcsolasi id6tartam
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Kapcsolasi rajz

230V _50Hz

+A1 NF

8004 [58.8v

+A4 FP22J0OB

TORCH TRIGGER

/7

N +A4-X1
X1 11
2
10
% +A3-X13
. +A3-X2)
2u U2 < o +A3-X19
! * * A2 L -vaLVE 1'X8
2 fem s vALVE +AZX16 2C
+A2 BPS1750 j = -FAN CoMMON —mat 1 3
= *FAN MAIN CURRENT —mal2 | ac
1 CRATFILL CUR —y )ii 5
Q Q] N X TORCH IDENTIF — 6‘(
NP T Y = e e
= o oc
+A3-X8 >
u — A X7
+A3-X12 2 Jf\? Xi 1 ECC
9 + TX L REMOTE —m=m 2 g
+A3-X22 TXH REM;IE : b ; Ec E
. RX L REMOTE —maf)> F
RXHREMOTE —u= 6 S
x12] +A3-X20 A
-X2 —(f—-— ‘C
X11 L
+A3-X15
R
NI NI +A3-X14 TAIXAT
— = +5V —
SlGN/s\\lf ——
X X
V11 ZX V12 ZN
< <
-X3
+A1..... NetzFilter
+A2..... BPS1750
+A3..... TMS17
» ‘I -T2‘I:1% +A4..... FP22J0OB
o 2 -Q1..... MAINS SWITCH
-T1..... MAIN TRANSFORMER
-T2..... HF-TRANSMITTER
-1 -c2 -X1..... MAINS PLUG
'—:UNF n:w';i -X2, -X3, -X11, -X12..... TERMINAL POINT
= -X7..... REMOTE CONTROL REPECTACLE

X4
X6
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-X8..... TORCH TRIGGER
-V1..... SECUNDARY RECTIFIER
-Z1,-Z2..... TOROID CORE
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