/ Perfect Charging / Perfect Welding / Solar Energy @

Navod na obsluhu

TransTig 1750 Puls

%
(2 Prudovy zdroj TIG

42,0426,0095,SK 012-11052020

Fronius prints on elemental chlorine free paper (ECF) sourced from certified sustainable forests (FSC).






I 4

Vazena Citatel'ka, vazeny Citatel

Uvod

Dakujeme vam za prejavenu déveru a blahoZeldme vam ku kupe technicky vysoko kvali-
tného vyrobku znacky Fronius. Tento navod vam poméze dokonale sa s nim zoznamit. Ak
si ho starostlivo prestudujete, spoznate r6znorodé moznosti vasho vyrobku znacky Fro-
nius. Iba tak dokazete maximalne vyuzit vSetky jeho vyhody.

Ziadame vas aj o striktné dodrziavanie bezpe&nostnych predpisov a o zvySenie bezpes-
nosti na mieste instalacie vasho vyrobku. Starostlivym zaobchadzanim s vasim vyrobkom
zarucite jeho dlhodobu kvalitu, spolahlivost a Zivotnost. To vSetko su ddlezité predpoklady
vynikajucich vysledkov.
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Bezpecnostné predpisy

Vysvetlenie
bezpecnostnych
upozorneni

VsSeobecne

A NEBEZPECENSTVO!

Oznacuje bezprostredne hroziace nebezpecenstvo.
» Ak sa mu nevyhnete, m6ze to mat za nasledok smrt alebo najtazsie urazy.

/\ VYSTRAHA!

Oznacduje moznost’ vzniku nebezpecnej situacie.
» Ak sa jej nezabrani, désledkom moze byt smrt alebo najtazSie zranenia.

/\ POZOR!

Oznacuje potencialne Skodlivu situaciu.
» Ak sa jej nezabrani, désledkom mézu byt lahké alebo nepatrné zranenia, ako aj mate-
ridlne Skody.

UPOZORNENIE!

Oznacuje moznost’ nepriaznivo ovplyvnenych pracovnych vysledkov a poskodeni
vybavy.

Zariadenie je vyhotovené na urovni su¢asného stavu techniky a uznavanych bezpecno-
stnotechnickych predpisov. Predsa v3ak pri chybnej obsluhe alebo zneuZiti hrozi nebezpe-
Censtvo:

- ohrozenia Zivota a zdravia operatora alebo tretej osoby,

- zariadenia a inych vecnych hodnét prevadzkovatela,

- znemoznenia efektivnej prace s tymto zariadenim.

V3etky osoby, ktoré su poverené uvedenim do prevadzky, obsluhou, udrzbou

a udrziavanim tohto zariadenia, musia:

- byt zodpovedajico kvalifikované,

- mat znalosti zo zvarania

- a kompletne si precitat tento navod na obsluhu a postupovat presne podla neho.

Tento ndvod na obsluhu treba mat neustale uloZzeny na mieste pouZitia zariadenia. Okrem
tohto navodu na obsluhu treba dodrZiavat vSeobecne platné, ako aj miestne predpisy na
prevenciu Urazov a na ochranu zivotného prostredia.

V3etky bezpeénostné pokyny a upozornenia na nebezpec€enstvo na zariadeni:
- udrZiavajte v Citatelnom stave,

- neposkodzuijte,

- neodstranujte,

- neprikryvajte, neprelepujte ani nepremalovavajte.

Umiestnenie bezpe€nostnych pokynov a upozorneni na nebezpecenstvo na zariadeni naj-
dete v kapitole ,VSeobecné” v navode na obsluhu vasho zariadenia!

Pred zapnutim zariadenia sa musia odstranit poruchy, ktoré mézu nepriaznivo ovplyvnit
bezpecénost!

Ide o vasu bezpecnost’!



Pouzitie podrla ur-
¢enia

Okolité podmien-
ky

Povinnosti
prevadzkovatela

Povinnosti per-
sonalu
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Zariadenie sa musi pouzivat vyhradne na prace v zmysle pouzitia podla uréenia.

Zariadenie je ur€ené vylu€ne na zvaraci postup uvedeny na vykonovom Stitku.
Kazdé iné pouzitie alebo pouZitie presahujuce tento ramec sa povaZuje za neprimerané.
Za takto vzniknuté Skody vyrobca nerudi.

K pouzitiu podfla uréenia takisto patri:

- désledné precitanie a dodrziavanie vSetkych upozorneni z navodu na obsluhu,

- dobsledné preditanie a dodrziavanie vetkych bezpe€nostnych pokynov a upozorneni
na nebezpecenstva,

- dodrziavanie inSpekénych a udrzbovych prac.

Zariadenie nikdy nepouzivajte na nasledujuce aplikacie:
- roztapanie potrubi,

- nabijanie batérii/akumulatorov,

- Startovanie motorov.

Zariadenie je urené na prevadzku v priemysle a podnikani. Za poskodenia vyplyvajuce
z pouzitia v obytnej oblasti vyrobca neruci.

Vyrobca v ziadnom pripade neruci za nedostato¢né alebo chybné pracovné vysledky.

Prevadzkovanie alebo skladovanie zariadenia mimo uvedenej oblasti je povaZzované za
pouZitie, ktoré nie je v sulade s uréenim. Za takto vzniknuté 8kody vyrobca nerugi.

Teplotny rozsah okolitého vzduchu:
- Pri prevadzkovani: -10 °C az + 40 °C (14 °F az 104 °F)
- Pripreprave a skladovani: -20 °C az +55 °C (-4 °F az 131 °F)

Relativna vlhkost vzduchu:
- do 50 % pri 40 °C (104 °F)
- do 90 % pri 20 °C (68 °F)

Okolity vzduch: bez prachu, kyselin, korozivnych plynov alebo latok atd.
Nadmorska vySka: do 2 000 m (6561 ft. 8.16 in.)

Prevadzkovatel sa zavazuje na zariadeni nechat pracovat’ iba osoby, ktoré

- sl oboznamené so zakladnymi predpismi o pracovnej bezpeénosti a o predchadzani
Urazom a su zau€ené do manipulacie so zariadenim,

- siprecitali a porozumeli tomuto navodu na obsluhu, predovietkym kapitole ,Bezpeé-
nostné predpisy“ a potvrdili to svojim podpisom,

- su vySkolené v sulade s poZiadavkami na pracovné vysledky.

Bezpecnostnu informovanost personalu treba v pravidelnych intervaloch kontrolovat.

VSetky osoby, ktoré su poverené pracami na zariadeni, sa pred zaciatkom prace zavazuju

- dodrziavat zakladné predpisy pre bezpecnost pri praci a predchadzanie Urazom,

- preditat si tento navod na obsluhu, predovSetkym kapitolu ,Bezpecnostné predpisy*,
a svojim podpisom potvrdit, Ze jej porozumeli a Ze ju budu dodrziavat.

Pred opustenim pracoviska zabezpecte, aby aj po€as nepritomnosti nemohlo dochadzat
k Ziadnym personalnym a materialnym Skodam.



Siet'ova pripojka

Vlastna ochrana
a ochranadalSich
oso6b

Nebezpecenstvo
sposobené
Skodlivymi plyn-
mi a parami

Zariadenia s vysokym vykonom mézu svojim pradovym odberom ovplyviiovat kvalitu
energie v sieti.

Niektorych zariadeni sa to mbzZe dotykat vo forme:

- obmedzenia pripojenia,

- poziadaviek suvisiacich s maximalnou dovolenou impedanciou siete 9,

- poziadaviek stvisiacich s minimalnym pozadovanym skratovym vykonom .

) VzZdy v mieste pripojenia k verejnej sieti.
Pozri Technické udaje.

V tomto pripade sa prevadzkovatel alebo pouzivatel zariadenia musi uistit, ¢i sa zariade-
nie moze pripojit. Podla potreby je Ziaduce sa poradit' s energetickym rozvodnym podni-
kom.

sDOLEZITE UPOZORNENIE! Dbajte na bezpe&né uzemnenie sietovej pripojky!

Pri zaobchadzani so zariadenim sa vystavujete po&etnym ohrozeniam, ako napriklad:

- Ulet iskier, poletujuce horuce Castice kovov,

- Ziarenie elektrického obluka poSkodzujuce zrak a pokozku,

- Skodlivé elektromagnetické polia, ktoré pre nositelov kardiostimulatorov znamenaju
ohrozenie Zivota,

- elektrické nebezpefenstvo spdsobené sietovym a zvaracim prudom,

- zvySené zataZenie hlukom,

- Skodlivy dym a plyny zo zvérania.

Pri zaobchadzani so zariadenim pouzite vhodné ochranné oblecenie. Ochranné oble€enie
musi mat’ nasledujuce vlastnosti:

- tazko zapalné,

- izolujuce a suché,

- pokryvajuce celé telo, nepodkodené a v dobrom stave,

- zahffia ochrannu prilbu a

- nohavice bez manZiet.

Za sucast ochranného odevu sa, okrem iného, povazuje:

- Ochrana o€i a tvare ochrannym Stitom s predpisovou filtraénou vloZkou pred ultrafia-
lovym Ziarenim, horu&avou a uletom iskier.

- Ochranné okuliare za ochrannym $titom s boénou ochranou spifiajice predpisy.

- Noste pevnu obuv izolujucu aj pri zvySenej vihkosti.

- Chrante si ruky vhodnymi ochrannymi rukavicami (elektricky i tepelne izolujuce).

- Pouzivajte ochranu sluchu na zniZzenie zataZenia hlukom a na ochranu pred zraneni-
ami.

Osoby, predovsetkym deti, drzte v dostato€nej vzdialenosti od zariadeni v prevadzke a od

zvaracieho procesu. Ak sa vSak predsa v blizkosti nachadzaju osoby:

- poudte ich o v3etkych nebezpe&enstvach (nebezpedenstvo oslepnutia vplyvom elek-
trického obluka, nebezpelenstvo poranenia uletom iskier, zdraviu Skodlivy dym zo
zvarania, zataZenie hlukom, mozné ohrozenie spdsobené sietovym alebo zvaracim
pradom...),

- poskytnite im vhodné ochranné prostriedky

- alebo postavte vhodné ochranné steny &i zavesy.

Dym vznikajuci pri zvarani obsahuje plyny a pary $kodlivé zdraviu.

Dym zo zvarania obsahuje latky, ktoré podla Monografie 118 Medzinarodnej agentury pre
vyskum rakoviny spbsobuju rakovinu.
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Nebezpecenstvo
v dosledku uletu
iskier

Nebezpecenstva
spbésobené si-
etovym

a zvaracim pru-
dom
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Vyuzivajte bodové odsavanie a odsavanie miestnosti.
Ak je to mozné, pouzivajte zvaracie horaky s integrovanym odsavacim zariadenim.

Hlavu drzte mimo zény tvorby dymu zo zvarania a plynov.

Vznikajuci dym, ako aj Skodlivé plyny
- nevdychujte,
- odsavajte ich z pracovnej oblasti vhodnymi prostriedkami.

Postarajte sa o dostatoCny privod Cerstvého vzduchu. Uistite sa, Ze sa vzdy dodrzuje mi-
era dodavania vzduchu najmenej 20 m3hodinu.

Pri nedostatoénom vetrani pouzivajte zvaraciu kuklu s privodom vzduchu.

Ak si nie ste isti, i je odsavaci vykon dostatoény, porovnajte namerané hodnoty Skodlivych
emisii s pripustnymi medznymi hodnotami.

Za mieru Skodlivosti dymu zo zvarania su okrem inych zodpovedné aj tieto komponenty:
- kovy pouZité na zvarenec,

- elektrédy,

- povlakovanie,

- Cisti¢e, odmastovale a podobné prostriedky,

- pouZity zvaraci proces.

Zohladnujte preto prislusné technickeé listy o materialovej bezpe€nosti a Udaje vyrobcu
o uvedenych komponentoch.

Odporucania v pripadoch oziarenia, opatrenia v ramci riadenia rizik a na identifikaciu pra-
covnych podmienok najdete na webovej stranke Eurdpskej asociacie pre zvaranie (Euro-
pean Welding Association) v sekcii Zdravie a bezpeénost (Health & Safety).

V blizkosti elektrického obluka sa nesmu vyskytovat horlavé pary (napr. vypary
z rozpustadiel).

Ak sa nezvara, treba zatvorit ventil ffase s ochrannym plynom alebo hlavny privod plynu.

Ulet iskier moze vyvolat poZiare a explézie.

Nikdy nezvarajte v blizkosti horfavych materialov.

Horlavé materialy musia byt od elektrického obluka vzdialené minimalne 11 metrov (36 ft.
1.07 in.) alebo musia byt prikryté kontrolnym krytovanim.

Treba mat pripravené vhodné odskusané hasiace pristroje.

Iskry a horuce Castice kovov sa mdzu aj cez malé Skary a otvory dostat do okolitych prie-
storov. Zabezpecte zodpovedajlice opatrenia, aby napriek tomu nevznikalo ziadne riziko
poraneni a poZziarov.

Nezvarajte v oblastiach ohrozenych poziarmi a vybuchmi a na uzavretych zasobnikoch,
sudoch alebo potrubiach, ak tieto nie su riadne pripravené podla zodpovedajucich
narodnych a medzinarodnych noriem.

Na nadobach, v ktorych su/boli skladované plyny, paliva, mineralne oleje a podobne, sa
nesmie zvarat. S ohfadom na ich zvysky existuje nebezpecCenstvo explozie.

Zasiahnutie elektrickym pradom je v zasade Zivotunebezpeéné a mbze byt smrtefné.

Nedotykajte sa Casti pod napatim vnutri zariadenia ani mimo neho.

Pri zvarani MIG/MAG a TIG je pod napatim aj zvaraci drét, cievka drétu, posuvové kladky,
ako aj Castice kovov, ktoré su v kontakte so zvaracim drétom.




Bludivé zvaracie
prudy

Podavac drétu vzdy postavte na dostato¢ne izolovany podklad alebo pouzite vhodné izo-
lujuce uchytenie podavaca drétu.

Postarajte sa o vhodnu vlastnu ochranu a ochranu dalSich oséb prostrednictvom suchej
podlozky alebo krytu, dostato¢ne izolujucich voci zemniacemu potencialu alebo potencialu
kostry. Tato podlozka alebo kryt musia Uplne pokryvat celu oblast medzi telom

a zemniacim potencialom alebo potencialom kostry.

VsSetky kable a vodi¢e musia byt pevné, neposSkodené, zaizolované a dostato¢ne dimen-
zované. Uvolnené spojenia, privarené, poskodené alebo poddimenzované kable a vodice
ihned vymerite.

Pred kazdym pouzitim skontrolujte pradové spojenia prostrednictvom uchopenia ohladne
pevného ulozenia.

Pri pridovych kabloch s bajonetovou zastrékou pradovy kabel pretoéte min. o 180° okolo
pozdiZnej osi a predpnite ho.

Kable ani vodi¢e neovijajte okolo tela ani Casti tela.

Elektrodu (tyCovu elektrédu, volframova elektrodu, zvaraci drét...):
- nikdy kvoli ochladeniu neponérajte do kvapalin,
- nikdy sa jej nedotykajte pri zapnutom prudovom zdroji.

Medzi elektrédami dvojice zvaracich systémov sa mbze napriklad vyskytovat dvojnasobné
napéatie chodu naprazdno jedného zvaracieho systému. Pri su€¢asnom dotyku potencialov
oboch elektrdd existuje podla okolnosti nebezpelenstvo ohrozenia Zivota.

Sietovy kabel nechajte pravidelne odbornym elektrikarom prekontrolovat ohladne funké-
nej spbsobilosti ochranného vodica.

Zariadenia triedy ochrany | vyZzaduju pre spravnu prevadzku siet s ochrannym vodi¢om
a zasuvkovy systém s kontaktom pre ochranny vodic.

Prevadzka zariadenia na sieti bez ochranného vodi€a a na zasuvke bez kontaktu pre
ochranny vodi€ je povolena iba vtedy, ak su dodrzané v3etky narodné predpisy o ochrane
elektrickym oddelenim.

V opa¢nom pripade sa to povaZuje za hrubu nedbanlivost. Za takto vzniknuté Skody
vyrobca nerudi.

Ak je to potrebné, vhodnymi prostriedkami sa postarajte o dostatoné uzemnenie zvaren-
ca.

NepouZzivané zariadenia vypnite.

Pri pracach vo vacsej vySke noste bezpecnostny postroj na zaistenie proti padu.

Pred pracami na zariadeni treba toto zariadenie vypnut a vytiahnut sietovu vidlicu.

Zariadenie prostrednictvom zretelne Citatelného a zrozumitelného vystrazného stitka za-
istite proti zasunutiu sietovej vidlice a proti opatovnému zapnutiu.

Po otvoreni zariadenia:
- vybite v8etky konstrukéné diely, ktoré akumuluju elektrické naboje,
- zabezpecte, aby boli vSetky komponenty zariadenia v bezpradovom stave.

Ak su nutné prace na dieloch pod napéatim, je potrebné privolat’ druhu osobu, ktora véas
vypne hlavny vypinac.

Ak sa dalej uvadzané upozornenia nereSpektuju, je mozny vznik bludivych zvaracich pru-
dov, ktoré mézu zapri€init:

- nebezpedlenstvo poZiaru,

- prehriatie konStruk&nych dielov, ktoré su spojené so zvarencom,

- porusenie ochrannych vodicov,

- poSkodenie zariadenia a inych elektrickych zariadeni.
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Klasifikacia zaria-
deni podfa EMK

Opatrenia

v oblasti elektro-
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Postarajte sa o pevné spojenie pripojovacej zvierky na zvarenci s tymto zvarencom.

Pripojovaciu zvierku na zvarenci pripevnite ¢o mozno najblizSie k zvaranému miestu.

Zariadenie postavte tak, aby bola zabezpecena jeho dostato¢na izolacia od elektricky vo-
divého prostredia, napr.: izolacia od elektricky vodivych podlah alebo elektricky vodivych
stojanov.

Pri pouziti pradovych rozvadzacov, dvojhlavovych uchyteni atd. dbajte na nasledujuce
pokyny: Aj elektroda nepouzitého zvaracieho horaka/drziaka elektrédy je pod napatim.
Postarajte sa o dostato¢nu izolaciu uloZzenia nepouzivaného zvaracieho horaka/drziaka
elektrody.

Pri automatickych aplikaciach MIG/MAG drétovu elektrédu prevedte iba izolovane
z nadoby so zvaracim drotom, z velkokapacitnej cievky alebo z cievky drétu k podavacu
drétu.

Zariadenia emisnej triedy A:

- sl ur€ené len na pouzitie v priemyselnom prostredi,

- vinom prostredi m6zu spdsobovat’ ruSenie po vedeni a vyzarovanie v zavislosti od
vykonu.

Zariadenia emisnej triedy B:

- spifiaju poziadavky na emisie pre obytné a priemyselné prostredie. Plati to aj pre
obytné prostredie, v ktorom sa napajanie energiou zabezpecluje z verejnej nizko-
napatovej siete.

Klasifikacia zaradeni EMK podla typového Stitka alebo technickych udajov.

V osobitnych pripadoch méze napriek dodrziavaniu nhormalizovanych medznych hodnét
emisii dochadzat' k negativhemu ovplyviiovaniu prostredia danej aplikacie (napr. ak sa
na mieste instalacie nachadzaju citlivé zariadenia alebo ak sa miesto inStalacie nachadza
v blizkosti radiového alebo televizneho prijimaca).

V takom pripade je prevadzkovatel povinny prijat primerané opatrenia na odstranenie ru-
Senia.

Odolnost proti ruSeniu zariadeni v okoli zariadenia skontrolujte a vyhodnotte v sulade
s narodnymi a medzinarodnymi ustanoveniami. Priklady pre zariadenia so sklonom

k ruSeniu, ktoré mézu byt ovplyvnené zariadenim:

- bezpe&nostné zariadenia,

sietové a signalové kable a takisto kable na prenos dat,

zariadenia na elektronické spracovanie udajov a telekomunika¢né zariadenia,
zariadenia na meranie a kalibraciu.

Podporné opatrenia na zabranenie problémom s elektromagnetickou kompatibilitou:
1. Sietové napajanie
- Ak aj napriek predpisanému pripojeniu na siet dochadza k elektromagnetickym
porucham, prijmite dodato¢né opatrenia (napr. pouzite vhodny sietovy filter).
2. Zvéracie kable
- zachovajte ich o mozno najkratsie,
- nechajte ich prebiehat uloZené tesne pri sebe (aj kvdli zabraneniu problémom
s elektromagnetickymi polami),
- ulozte ich v dostato¢nej vzdialenosti od inych vodicov.
3. Vyrovnanie potencidlov
4. Uzemnenie zvarenca
- Ak je to potrebné, vytvorte uzemriovacie spojenie cez vhodné kondenzatory.
5. Odtienenie, ak je to potrebné
- Odtienite iné zariadenia v okoli.
- Odtienite celu zvéraciu in&talaciu.



Opatrenia v elek-
tromagnetickych
poliach

Osobitné miesta
ohrozenia

Elektromagnetické polia mézu zapri€init zdravotné poSkodenia, ktoré eSte nie su zname:

- u€inky na zdravie susednych oséb, napr. nositelov kardiostimulatorov a pomécok pre
nedoslychavych

- Nositelia kardiostimulatorov sa musia poradit’ so svojim lekarom prv, nez sa budu
zdrziavat' v bezprostrednej blizkosti tohto zariadenia a zvaracieho procesu

- Z bezpecnostnych dévodov treba udrziavat podla moznosti o najvacsie odstupy
medzi zvaracimi kablami a hlavou/trupom zvaraca

- Zvaracie kable a hadicové zvazky nenosit’ prevesené cez plece a neovinut si ich oko-
lo tela a Casti tela

Nepriblizujte sa rukami, vlasmi, kusmi odevu ani nastrojmi k pohyblivym ¢astiam, akymi
napr. su:

- ventilatory,

- ozubené kolesa,

- kolieska,

- hriadele,

- cievky drbtu a zvaracie droty.

Nesiahajte do otacajucich sa ozubenych kolies pohonu drétu ani do otacajucich sa hna-
cich Casti.

Kryty a bo¢né €asti sa smu otvarat/odstranovat iba pri vykonavani udrzbovych
a opravarenskych prac.

Poclas prevadzky

- Zabezpecte, aby boli v3etky kryty zatvorené a aby boli riadne namontované vietky
bo&né Casti.

- VSetky kryty a boéné €asti udrZiavajte v zatvorenom stave.

Vystup zvéaracieho drétu zo zvaracieho hordka spésobuje vysoke riziko zraneni (prepich-
nutie ruky, zranenie tvare a o€i...).

Zvaraci horak preto vzdy drzte smerom od tela (zariadenia s podavacom drotu)
a pouzivajte vhodné ochranné okuliare.

Pocgas zvarania ani po iom sa zvarenca nedotykajte — nebezpefenstvo popalenia.

Z chladnucich zvarencov mdze odskocit' troska. Preto aj pri dodatoénych pracach
na zvarencoch noste predpisané ochranné vybavenie a postarajte sa o dostato¢nu ochra-
nu inych oséb.

Zvaracie horaky a iné komponenty vybavenia s vysokou prevadzkovou teplotou nechajte
ochladit’ prv, nez sa na nich bude pracovat.

V priestoroch s nebezpefenstvom poziaru a vybuchu platia Specialne predpisy
— dodrziavajte zodpovedajuce narodné a medzinarodné ustanovenia.

Prudové zdroje pre pracu v priestoroch so zvySenym elektrickym ohrozenim (napr. kotly)
musia byt vyznacené znakom (Safety). Pridovy zdroj sa vSak v takychto priestoroch
nesmie nachadzat.

NebezpeCenstvo obarenia uniknutym chladiacim médiom. Pred nasunutim pripojok
pre privod alebo spatny odtok chladiaceho média treba chladiace zariadenie vypnut.

Pri manipulacii s chladiacim médiom dodrziavajte udaje karty bezpecnostnych udajov
chladiaceho média. Kartu bezpe€nostnych udajov chladiaceho média dostanete vo vasom
servisnom stredisku alebo prostrednictvom internetovej stranky vyrobcu.
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Pri prenasani zariadeni zeriavom pouzivajte iba vhodné prostriedky na uchytenie breme-
na od vyrobcu.
- Retaze alebo lana zaveste na vsetky zavesné body vhodného prostriedku
na uchytenie bremena.
- Retaze alebo lana musia byt polohované s €o mozno najmensim uhlom vzhlfadom
na zvislicu.
- Odstrante plynovu flasu a podavac drétu (zariadenia MIG/MAG a TIG).

Pri zaveseni podavaca drotu na Zeriav poCas zvarania pouzite vzdy vhodné izolujuce za-
vesenie podavaca drétu (zariadenia MIG/MAG a TIG).

Ak je zariadenie vybavené nosnym popruhom alebo nosnou rukovatou, tieto sluzia vylué-
ne na ru¢né prenasanie. Pre prenasanie pomocou Zeriava, vidlicového vozika alebo inych
mechanickych zdvihadiel nie je tento nosny popruh vhodny.

Je potrebné skontrolovat vSetky viazacie prostriedky (popruhy, spony, retaze atd.), ktoré
sa pouzivaju v suvislosti so zariadenim alebo jeho komponentmi (napr. ohladne mecha-
nickych poskodeni, korézie alebo zmien spdsobenych poveternostnymi vplyvmi).
Interval a rozsah kontroly musia zodpovedat minimalne platnym narodnym normam

a smerniciam.

Pri pouZiti adaptéra na pripojenie ochranného plynu hrozi nebezpeéenstvo nespozoro-
vaného uniku bezfarebného ochranného plynu bez zapachu. Zavit adaptéra zo strany za-
riadenia na pripojenie ochranného plynu treba pred montaZou utesnit pomocou vhodnej
teflénovej pasky.

Pre riadnu a bezpecénu funkciu zvaracieho systému je potrebné splnit’ nasledujice zadania
ohladom kvality ochranného plynu:

- velkost ¢astic pevnych latok < 40 pm,

- tlakovy rosny bod < -20 °C,

- max. obsah oleja < 25 mg/m?.

V pripade potreby treba pouzit filtre!

DOLEZITE UPOZORNENIE! Nebezped&enstvo znedistenia vznika predovsetkym v okru-
znych vedeniach.

Ffase s ochrannym plynom obsahuju plyn pod tlakom a pri poskodeni méZu explodovat.
KedZe tieto flaSe s ochrannym plynom su su€ast'ou zvaracieho vybavenia, musi sa s nimi
narabat velmi opatrne.

FfaSe so stlaenym ochrannym plynom chrarite pred priliSnou horu€avou, mechanickymi
narazmi, troskou, otvorenym plamerfiom, iskrami a elektrickymi oblukmi.

Ffase s ochrannym plynom namontujte do zvislej polohy a upevnite podla navodu, aby sa
nemohli prevratit.

Frade s ochrannym plynom neuchovavajte v blizkosti zvaracich ani inych elektrickych pru-
dovych obvodov.

Zvaraci horak nikdy neveSajte na flaSu s ochrannym plynom.

Flase s ochrannym plynom sa nikdy nedotykajte elektrédou.

Nebezpecenstvo explézie, nikdy nezvarajte na flasi s ochrannym plynom pod tlakom.

Vzdy pouzite iba vhodné flase s ochrannym plynom pre prislusné pouzitie a k nim sa ho-
diace prislusenstvo (regulator, hadice a armatury...). Flase s ochrannym plynom
a prislusenstvo pouzivajte iba ak su v dobrom stave.




Nebezpecenstvo
v dosledku uni-
kajuceho
ochranného
plynu

Bezpecnostné
opatrenia

na mieste nain-
stalovania a pri
preprave

Pri otvarani ventilu flase s ochrannym plynom odvratte tvar od vyvodu.

Ak sa nezvara, treba zatvorit ventil ffase s ochrannym plynom.

Na ventile nepripojenej ffase s ochrannym plynom nechavaijte kryt.

Postupujte podla udajov vyrobcu, ako aj zodpovedajucich narodnych a medzinarodnych
ustanoveni pre flaSe s ochrannym plynom a ¢asti prisluSenstva.

Nebezpecenstvo zadusenia nekontrolovane unikajucim ochrannym plynom

Ochranny plyn je bez farby a bez zapachu a méze pri tniku potlacit kyslik v okolitom vzdu-

chu.

- Postarajte sa o dostato¢ny prisun Cerstvého vzduchu — miera prevzdusnenia minimal-
ne 20 m3¥/hodinu.

- Dodrziavajte bezpe€nostné a udrzbové pokyny flaSe s ochrannym plynom alebo hlav-
ného zasobovania plynom.

- Ak sa nezvara, treba zatvorit ventil flase s ochrannym plynom alebo hlavné zasobo-
vanie plynom.

- Frasu s ochrannym plynom alebo hlavné zasobovanie plynom skontrolujte
pred kazdym uvedenim do prevadzky ohladne nekontrolovaného uniku plynu.

Padajuce zariadenie méze znamenat nebezpedenstvo ohrozenia Zivota! Zariadenie stabil-
ne postavte na rovny pevny poklad.
- Je pripustny uhol sklonu maximalne 10°.

V priestoroch s nebezpefenstvom poZiaru a vybuchu platia Specialne predpisy.
- DodrzZiavajte prislusné narodné a medzinarodné ustanovenia.

Vnutroprevadzkovymi pokynmi a kontrolami zabezpecéte, aby bolo okolie pracoviska vzdy
Cisté a prehladné.

Zariadenie postavte a prevadzkuijte iba podla podmienok pre stupen krytia, ktory je uve-
deny na vykonovom S§titku.

Po postaveni zariadenia zabezpedte odstup dookola 0,5 m (1 ft. 7.69 in.), aby chladiaci
vzduch mohol neruSene vstupovat' a vystupovat.

Pri preprave zariadenia sa postarajte o to, aby sa dodrzali platné narodné a regionalne
smernice a predpisy na prevenciu Urazov. Plati to Specialne pre smernice tykajuce sa oh-
rozenia pri transporte a preprave.

Nezdvihajte ani neprepravujte ziadne aktivne zariadenia. Zariadenia pred prepravou alebo
zdvihanim vypnite!

Pred kazdym prepravovanim zariadenia treba chladiace médium Uplne vypustit, ako aj de-
montovat nasledujuce komponenty:

- podavac drotu

- cievku drbtu

- flaSu s ochrannym plynom

Pred uvedenim do prevadzky a po preprave sa musi bezpodmiene¢ne vykonat vizualna
kontrola zariadenia ohladne pripadnych poskodeni. Eventualne poSkodenia musi
pred uvedenim do prevadzky opravit vySkoleny servisny personal.
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Zariadenie prevadzkuijte iba vtedy, ak su plne funk&né vietky bezpe€nostné zariadenia. Ak
nie su bezpecnostné zariadenia plne funkéné, vznika nebezpecéenstvo:

- ohrozenia Zivota a zdravia operatora alebo tretej osoby,

- pre zariadenie a iné vecné hodnoty prevadzkovatela,

- znemoznenia efektivnej prace s tymto zariadenim.

Bezpelnostné zariadenia, ktoré nie su plne funkéné, je potrebné pred zapnutim zariadenia
opravit.

Bezpelnostné zariadenia nikdy neobchadzajte ani nevyraduijte z prevadzky.

Pred zapnutim zariadenia zabezpedte, Zze nikomu nehrozi nebezpedenstvo.

Minimalne raz za tyzden skontrolujte, €i sa na zariadeni nevyskytuju zvonku rozpozna-
telné Skody a skontrolujte funkénost bezpe€nostnych zariadeni.

Ffasu s ochrannym plynom vzdy dobre upevnite, pricom pred prenasanim zeriavom sa
musi najprv zlozit.

Na zaklade vlastnosti (elektricka vodivost, ochrana proti mrazu, kompatibilita s materialmi,
horlavost...) je pre pouzitie v nasich zariadeniach vhodné iba originalne chladiace médium
od vyrobcu.

Pouzivajte iba vhodné originalne chladiace médium od vyrobcu.

Originalne chladiace médium od vyrobcu nemieSajte s inymi chladiacimi médiami.

K chladiacim zariadeniam prip4jajte len systémové komponenty od vyrobcu.

Ak pri pouZiti inych systémovych komponentov alebo inych chladiacich médii dojde
k poSkodeniam, vyrobca za ne nerudi a vSetky zaruéné naroky zanikaju.

Médium Cooling Liquid FCL 10/20 nie je zapalné. Chladiace médium zaloZené na etanole
je za urcitych predpokladov zapalné. Chladiace médium prepravujte iba v uzatvorenych
originalnych nadobach a neuchovavajte ho v blizkosti zapalnych zdrojov.

Opotrebované chladiace médium riadne zlikvidujte podla poziadaviek narodnych

a medzinarodnych predpisov. Kartu bezpeénostnych udajov chladiaceho média dostanete
vo svojom servisnom stredisku alebo ziskate prostrednictvom internetovej stranky vyrob-
cu.

Po ochladeni zariadenia treba vzdy pred zaciatkom zvarania prekontrolovat’ stav chladia-
ceho média.

Pri dieloch z inych zdrojov nie je zaruené, Ze boli skonstruované a vyrobené primerane

danému namahaniu a bezpecnosti.

- Pouzivajte iba originalne nahradné diely a spotrebné diely (plati tiez
pre normalizované diely).

- Bez povolenia vyrobcu nevykonavajte na zariadeni Ziadne zmeny, osadzania ani pre-
stavby.

- |hned vymerite kon&trukéné diely, ktoré nie su v bezchybnom stave.

- Pri objednavke uvadzajte presny nazov a registracné Cislo podfa zoznamu
nahradnych dielov, ako aj vyrobné €islo svojho zariadenia.

Skrutky krytu predstavuju spojenie ochranného vodia pre uzemnenie dielov krytu.
VZdy pouzivajte originalne skrutky krytu v prisluShom poéte s uvedenym utahovacim
momentom.



Bezpeénostno-
technicka kontro-
la

Likvidacia

Oznacenie
bezpeénosti

Bezpecénost’ dat

Autorské prava

Prevadzkovatel odporiu¢a najmenej raz za 12 mesiacov vykonat bezpeé&nostnotechnicku
kontrolu zariadenia.

V priebehu toho istého intervalu 12 mesiacov odporuca vyrobca kalibraciu pradovych zdro-
jov.

Odporuca sa, aby povereny elektrikar vykonal bezpe&nostnotechnicku kontrolu:
- pozmene,

- po osadzovaniach alebo prestavbach,

- po oprave, oSetreni a udrzbe,

- minimalne kazdych 12 mesiacov.

Pri tejto bezpe&nostnotechnickej kontrole postupuijte podla prisluSnych narodnych
a medzinarodnych noriem a smernic.

BlizSie informacie o bezpecnostnotechnickej kontrole a kalibracii ziskate vo vaSom servis-
nom stredisku. V stredisku vam na poziadanie poskytnu aj potrebné podklady.

Neodhadzujte toto zariadenie do domového odpadu! Podla eurdpskej smernice

o elektrickych a elektronickych starych pristrojoch a o ich uplatneni v narodnom prave mu-
sia byt opotrebované elektrické nastroje zbierané separatne a odovzdané na environmen-
talne spravne opatovné vyuzitie. Zabezpedte, aby vase pouzité zariadenie bolo odovzdané
spat’ predajcovi alebo si zadovazte informéacie o miestnom systéme zberu a likvidacie.
Ignorovanie tejto smernice EU méZe viest k potencialnym dopadom na Zivotné prostredie
a na vase zdravie!

Zariadenia s oznagenim CE spifiaji zakladné poziadavky smernice pre nizke napéatia
a elektromagneticku kompatibilitu (napr. relevantné normy pre vyrobky z radu noriem EN
60 974).

Fronius International GmpH vyhlasuje, Ze zariadenie zodpoveda smernici 2014/53/EU.
Uplny text prehlasenia EU o zhode je k dispozicii na nasledujucej internetovej adrese:
http://www.fronius.com.

Zariadenia ozna&ené kontrolnym znakom CSA spifiaju poZziadavky relevantnych noriem
pre Kanadu a USA.

Za datoveé zaistenie zmien oproti nastaveniam z vyroby je zodpovedny pouzivatel. V pripa-
de vymazanych osobnych nastaveni vyrobca nerudi.

Autorské prava na tento navod na obsluhu zostavaju u vyrobcu.

Text a vyobrazenia zodpovedaju technickému stavu pri zadani do tlace. Zmeny su vyhra-
dené. Obsah navodu na obsluhu v Ziadnom pripade neopodstatfiuje naroky zo strany
kupujuceho. Za zlepSovacie navrhy a upozornenia na chyby v tomto ndvode na obsluhu
sme vdacni.
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Vseobecné informacie






VsSeobecné informacie

Koncepcia zaria-
denia

Princip €innosti

Oblasti pouzitia

Prevadzka di-
alkového ovlada-
nia

TransTig (TT) 1750 Puls, pradovy zdroj
TIG, je mikroprocesorom riadeny inverto-
rovy prudovy zdroj.

Modularne rieSenie a jednoduché moznosti
systémového rozsirenia zaru€uju vysoku
flexibilitu.

Prudovy zdroj je vhodny pre generatorovy
rezim. Ovladacie prvky su chranené, skrifa
ma povrchovu Upravu praskovym naterom
na zaru€enie maximalnej moznej odolnosti
pri prevadzkovani.

Na zaklade koncepcie jednoduchej obsluhy
su na prvy pohlad zrejmé a jednoducho
nastavite/né podstatné funkcie.

TransTig 1750 Puls

Standardizované rozhranie LocalNet vytvara optimalne predpoklady pre jednoduché navi-
azanie na digitadlne systémové rozSirenia (napr.: dialkové ovladania atd'.).

Prudovy zdroj disponuje funkciou impulzného elektrického obluka TIG so Sirokym fre-
kvenénym rozsahom.

Centralna riadiaca a regula¢na jednotka riadi celkovy zvaraci proces.
Pocas zvaracieho procesu sa priebezne meraju skuto¢né Udaje a okamzite sa reaguje na
zmeny. Regulaéné algoritmy sa staraju o zachovanie pozadovaného predpisaného stavu.

Vysledkom je:
- Presny zvaraci proces,

- Vysoka reprodukovatelnost vsetkych vysledkov
- Vynikajuce zvaracie vlastnosti.

Prudovy zdroj je uréeny na opravu a udrzbu vo vyrobnych zariadeniach.

Pradovy zdroj TransTig 1750 Puls mézete prevadzkovat s tymito dialkovymi ovladaniami:

- TR 1200 - TR 2000
- TR 1300 - TR 2200-F
- TR 1600 - TR 2200-FM
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Ovladacie prvky a pripojné miesta






Opis obsluzného panelu

VsSeobecne

Bezpecnost’

Opis obsluzného
panelu

Podstatny charakteristicky znak ovladacieho panelu je logické usporiadanie ovladacich
prvkov. VSetky parametre, podstatné pre dennu pracu, sa daju jednoducho

- navolit pomocou tlacidiel

- menit pomocou nastavovacieho kolieska

- ukazat poCas zvarania na digitalnom displeji.

/\ VYSTRAHA!

Nebezpedenstvo spésobené nespravnym ovladanim.

Nasledkom mézu byt vaZzne poranenia osdb alebo poSkodenie zariadenia.

» Opisané funkcie pouZivajte az vtedy, ked si precitate a pochopite cely navod na ob-
sluhu.

» Opisané funkcie pouzivajte az vtedy, ked si podrobne precitate navod na obsluhu
vSetkych systémovych komponentov, hlavne bezpe&nostné predpisy, a ked im poroz-
umiete.

(1) () (©) (4) (5) (6) (7)

(14) (13) (12) (11) (100 (9 (8
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Poz.

Oznacenie

(1)

Zobrazenie Prekrocenie teploty

sa rozsvieti, ked sa prudovy zdroj prili§ silne zohrieva (napr. pri prekro€eni doby
zapnutia). ObsirnejSie informacie najdete v odseku ,Diagnostika chyb, odstrafo-
vanie chyb).

()

Specialne indikacie

Zobrazenie Pulzacia
svieti, ked' bol parameter Setup F-P nastaveny na frekvenciu impulzov

Zobrazenie Bodovanie
svieti, ak bola pre parameter Setup SPt nastavena doba bodovania

Zobrazenie Stehovanie

TAC
svieti, ak bola pre parameter Setup tAC nastavena dobu trvania

Zobrazenie Pret'azenie elektrédy

svieti pri pretazeni volframovej elektrody

Dalsie informacie o zobrazeni PretaZzenie elektrody su uvedené v kapi-
tole Zvaraci rezim, odsek Zvaranie TIG.

>

m Zobrazenie HF-zapal'ovanie (vysokofrekvenéné zapalovanie)
svieti, ak pre parameter Setup HFt bol nastaveny interval pre vysokofre-
kvenéné impulzy

()

Favy digitalny displej

(4)

Zobrazenie HOLD
na konci zvarania sa vzdy ukladaju do pamate aktualne skuto¢né hodnoty zvara-
cieho prudu a napatia - svieti indikacia Hold.

Zobrazenie Hold sa vztahuje na naposledy dosiahnuty hlavny prud |4. Ked sa
zvolia iné parametre, indikacia Hold zhasne. Hodnoty ulozené v pamati Hold su
vSak nadalej k dispozicii pri opatovnom vybere parametra I1.

Zobrazenie Hold zhasne:

- opatovnym Startom zvarania

- nastavenim zvaracieho prudu I4
- zmenou prevadzkového rezimu
- zmenou zvaracieho postupu

DOLEZITE! Ziadne hodnoty Hold sa nevydavaju, ak
- nebola dosiahnuta faza hlavného pradu,

alebo
- bolo pouzité nozné dialkové ovladanie.

()

pravy digitalny displej

(6)

Zobrazenie Zvaracie napatie

svieti pri zvolenom parametri |4

Pocas zvarania sa na pravom digitalnom displeji zobrazuje aktualna skutocna
hodnota zvaracieho napatia.

Pred zvaranim zobrazuje pravy digitalny displej

- 0.0 pri navolenych prevadzkovych rezimoch pre zvaranie TIG

- cca 93V pri navolenom prevadzkovom rezime zvarania s ty¢ovou elektrédou
(po ur€itom oneskoreni 3 sekundy; 93 V je priblizne stredna hodnota pulzac-
ného napatia chodu naprazdno)

(7)

ukazania jednotiek




Poz.

Oznacenie

m Zobrazenie kHz
svieti pri zvolenom parametri Setup F-P, ak je zadana hodnota frekven-
cie impulzov >/= 1000 Hz

m Zobrazenie Hz
svieti pri:
- zvolenom parametri Setup F-P, ak je zadana hodnota frekvencie im-
pulzov < 1000 Hz
- zvolenom parametri Setup ACF

u Zobrazenie A

% Zobrazenie %
svieti, ak boli navolené parametre Ig, |5 a g, ako aj Setup-parametre dcY,
I-G a HCU

B Zobrazenie s
svieti, ak boli navolené parametre tup a tdown ako aj nasledujuce para-
metre Setup:

GPr tAC HFt
G-L t-S Ito
G-H t-E Arc
SPt Hti

m Zobrazenie mm

(8)

Tla€idlo Prevadzkovy rezim
na vyber prevadzkového rezimu

e, 2-taktny reZim
ar=\ 4-taktny rezim

ax< Zvaranie tyCovou elektrédou

(9)

Tlacidlo Vyber parametrov doprava
na vyber zvaracich parametrov v ramci prehfadu zvaracich parametrov (11)

Pri zvolenom parametri svieti LED-kontrolka na zodpovedajucom symbole para-
metra.

(10)

Tlacidlo Kontrola plynu

na nastavenie potrebného mnoZstva ochranného plynu na tlakovom redukénom
ventile

Po stlaceni tla€idla na kontrolu plynu pruadi ochranny plyn po dobu 30 sekund.
Opatovnym stlaCenim sa operacia pred¢asne ukongi.
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Poz. Oznacenie

(11)  PrehlPad parametrov zvarania
Prehlad parametrov zvérania obsahuje najddleZitejSie parametre zvarania pre
dany zvaraci rezim. Poradie parametrov zvarania je vopred zadané
prostrednictvom Struktury ,$ndry na bielizefi“. Navigacia v ramci tohto prehfadu
parametrov zvarania prebehne pomocou tla€idiel vyberu parametrov viavo a

vpravo.

Prehlad parametrov zvarania

Prehlad parametrov zvarania obsahuje nasledujuce parametre zvarania:

“ Startovaci prad Is
pre zvaranie TIG

“ lv.lp-SIope tup
Casovy usek, v ktorom sa pri zvarani TIG zvySi Ig na vopred zadany hlav-
ny pruad I4

DOLEZITE! Up-Slope t,, sa uloZi oddelene pre prevadzkové rezimy 2-
taktny rezim a 4-taktny rezim.

Hlavny prad l4 (zvaraci prud)
- pre zvaranie TIG
- pre zvaranie tyCovou elektrédou

Znizeny prud I,
pre 4-taktny rezim prevadzky TIG a pre Specialny 4-taktny rezim prevad-
zky TIG

Down-Slope tyown
Casovy usek, v ktorom pri zvarani TIG klesne vopred zadany hlavny prad
I4 na koncovy prud Ig

DOLEZITE! Down-Slope tyo,n Sa uklada do paméte oddelene pre
prevadzkové rezimy 2-taktného rezimu a 4-taktného rezimu.

“ Koncovy prud Ig
pre zvaranie TIG

ﬂ Priemer elektrody
pri zvarani TIG na zadavanie priemeru volframovej elektrody

(12) Nastavovacie koliesko
na zmenu parametrov. Ak svieti zobrazenie na nastavovacom koliesku, méze sa
vybrany parameter menit.




Poz.

Oznacenie

(13) Zobrazenie Zvaraci prud
na zobrazenie zvaracieho prudu pre parametre
- Startovaci prud Ig
- zvaraci prud I4
- znizeny prud I,
- koncovy prud Ig
Pred zaciatkom zvérania ukazuje lavy digitalny displej danu poZadovanu hodno-
tu. Pre Ig, |, a Ig ukazuje pravy digitalny displej navySe aj %-podiel zvaracieho
prudu l4.
Po zadiatku zvarania sa automaticky navoli parameter 4. Lavy digitalny displej
ukazuje skuto¢nu hodnotu zvaracieho pruadu.
Zodpovedajuca poloha v zvaracom procese bude vizualizovana v prehlade para-
metrov zvarania (11) pomocou svietiacich LED parametrov (Ig, t, atd.).

(14) Tlacidlo Vyber parametrov viavo

na vyber zvaracich parametrov v ramci prehladu zvaracich parametrov (11)

Pri zvolenom parametri svieti LED-kontrolka na zodpovedajucom symbole para-
metra.
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4 L]

Kombinacie tla¢idiel — Specialne funkcie

VSeobecne Sucasnym alebo opakovanym stla¢anim tlacidiel sa daju vyvolat nadvazne opisané funk-
cie.

Zobrazenie ver-

. . =< Zobrazenie verzie softvéru:
zie softvéru a ver- : - o X . - . - .
zie dosk . + Pri stlaenom tlacidle prevadzkového rezimu stlacte tladidlo navolenia
Y parametrov viavo.

plosnych spojov
CoF Na digitalnych displejoch sa objavi verzia softvéru.
Zobrazenie verzie dosky plosnych spojov:
. Znovu stlacte tlacidlo vyberu parametrov viavo

orp Na digitalnych displejoch sa objavi verzia dosky ploSnych spojov.

-=< Vystup sa vykona stlaenim tlacidla prevadzkového rezimu.
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Pripoje, spinace a mechanické komponenty

Pripoje, spinace
a mechanické
komponenty

TransTig 1750 Puls - predna strana TransTig 1750 Puls - zadna strana
Poz. Oznacenie
(1) (+)-Prudova zasuvka s bajonetovym uzaverom

na pripojenie

- kabla kostry pri zvarani TIG

- kabla elektrédy alebo kabla kostry pri zvarani tyCovou elektrédou (vzdy v za-
vislosti od daného typu elektrédy)

(2)

Pripoj riadenia horaka
na pripojenie riadiaceho konektora konvenéného zvaracieho horaka

@)

Nosny popruh

(4)

(-)-Pradova zasuvka s bajonetovym uzaverom

na pripojenie

- zvaracieho horaka TIG

- kabla elektrédy alebo kabla kostry pri zvarani tyCovou elektrédou (vzdy v za-
vislosti od daného typu elektrody)

()

Siet'ovy vypinaé
Zapinanie a vypinanie prudového zdroja

(6)

Pripoj LocalNet
Pripojna zasuvka pre dialkové ovladanie

(7)

Pripoj ochranného plynu

(8)

Siet'ovy kabel s tahovym odlahéenim
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Instalacia a uvedenie do prevadzky






Minimalna vybava pre zvaracsku prevadzku

VSeobecné infor-  Vzdy v zavislosti od daného zvaracského postupu je potrebna urcita minimalna vybava,

macie aby sa dalo pracovat s tymto pradovym zdrojom.
Dalej sa popisuju zvaracské postupy a zodpovedajica minimalna vybava pre rezim zvara-
nia.

TIG DC zvaranie - Prudovy zdroj
- kabel kostry

- zvaraci horak TIG s koliskovym spinadom
- pripojka plynu (napajanie ochranného plynu)
- pridavny material vZdy v zavislosti od danej aplikacie

Zvaranie ty¢ovou -  Prudovy zdroj
elektréodou - kabel kostry
- drziak elektrody
- tyCové elekirody vzdy podla konkrétnej aplikacie
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Pred instalaciou a uvedenim do prevadzky

Bezpecnost’ 7
P /\ VYSTRAHA!

Nebezpecenstvo spdsobené nespravnym ovladanim.

Nasledkom mézu byt vazne poranenia osdb alebo poSkodenie zariadenia.

» Opisané funkcie pouzivajte az vtedy, ked si precitate a pochopite cely navod na ob-
sluhu.

» Opisané funkcie pouzivajte az vtedy, ked si podrobne precitate navod na obsluhu
vSetkych systémovych komponentov, hlavne bezpecnostné predpisy, a ked im poroz-
umiete.

Pouzitie na ur- Prudovy zdroj je uréeny vyluéne na zvaranie TIG a zvaranie ty€ovou elektrodou.
¢eny ucel Kazdé iné pouZitie alebo pouZitie presahujuce tento ramec sa povaZuje za neprimerané.
Za poSkodenia z tohto vyplyvajuce vyrobca nerudi.

K pouZzitiu podla ur&enia patri tiez
- dodrzanie vSetkych upozorneni z navodu na obsluhu,
- dodrziavanie kontrolnych postupov a prac pri udrzbe.

Pokyny Zariadenie je odskusané podla stupna krytia IP 23, to znamena:
na instalovanie - ochranu proti vniknutiu pevnych cudzich telies vacSich ako @ 12,5 mm (0.49 in.),
- ochranu proti striekajucej vode az do uhla 60° od kolmice.

Toto zariadenie sa s ohfadom na stupen krytia IP23 méze nainstalovat a prevadzkovat vo
volnom priestranstve.
Treba vylucit bezprostredny u€inok vihkosti (napr. vplyvom dazda).

/\ VYSTRAHA!

Zariadenia moézu pri prevrateni alebo pade ohrozit’ Zivot.
» Zariadenia stabilne postavte na rovny a pevny podklad.

Vetraci kanal predstavuje ddlezité bezpeCnostné zariadenie. Pri volbe miesta nainstalova-
nia treba dbat na to, aby chladiaci vzduch mohol nerusene vstupovat alebo vystupovat cez
vzduchové §trbiny na prednej alebo zadnej strane. Vzniknuty elektricky vodivy prach (napr
pri bruseni) nesmie byt nasavany priamo do pristroja.

Siet'ova pripojka Zariadenia su nadimenzované na sietoveé napéatie, uvedené na vykonovom S&titku. Ak u
vasho vyhotovenia zariadenia nie su nainstalované sietovy k&bel alebo sietova vidlica,
musia byt namontované zodpovedajuc narodnym normam. Istenie sietového privodu sa
uvadza v technickych udajoch.

UPOZORNENIE!

Nedostatoéne dimenzovana elektroinstalacia méze viest’ k zdvaznym vecnym
Skodam.

Sietovy pripoj a tieZ jeho istenie treba nadimenzovat zodpovedajuc existujucemu pru-
dovému napadjaniu. Platia technické data na vykonovom Stitku.
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Generatorovy re-  Zdroj prudu sa mdze prevadzkovat v generatorovom rezime, ked je maximalny odovzdany
Zim zdanlivy vykon generatora prinajmendom 10 kVA.

UPOZORNENIE!

Odovzdané napatie generatora nesmie v ziadnom pripade zhora alebo zdola prekro-
c":it’ rozsah tolerancie sietového napitia.
Udaj tolerancie sietového napéatia je uvedeny v odseku , Technické data“.
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Uvedenie do prevadzky

Bezpecnost’

VsSeobecne

Pripojenie plyno-
vej ffase

40

/\ VYSTRAHA!

Zasah elektrickym pradom moéze byt smrtelny.

Ak je zariadenie pocas instalacie napojené na siet, hrozi nebezpecéenstvo zavaznych ura-

zov a materialnych $kod.

» VSetky prace na zariadeni vykonavaijte iba v pripade, Ze sietovy vypinac je v pozicii -
O -

» VSetky prace na zariadeni vykonavaijte iba v pripade, zZe zariadenie je odpojené od si-
ete.

Uvedenie prudového zdroja do prevadzky je opisané za pouZitia Standardnej konfiguracie
pre hlavny pripad zvarania TIG.

Standardna konfiguracia pozostava z nasledujucich systémovych komponentov:
- Prudovy zdroj

- Ruény horak na zvéranie TIG

- redukény ventil

- plynova flada

/\ VYSTRAHA!

Nebezpecenstvo zavaznych uUrazov a $kéd na majetku v dosledku prevrhnutych
plynovych flias.

» Plynové flaSe postavte na stabilny rovny a pevny podklad.

» Plynové flaSe zaistite proti prevrateniu: zaistovaci pas zafixovat vo vySke hornej Casti
plynovej flase.

» Zaistovaci pas nikdy neupevriovat na hrdle flfase.

ReSpektujte bezpecnostné predpisy vyrobcov plynovych flias.

Plynovu flasu upevnite.

|Z| Odstrante ochranny kryt plynovej ffase.

Ventil plynovej flaSe nakratko otvorte, aby sa odstranila okolo leziaca necistota.
E Prekontrolujte tesnenie na redukénom ventile.

@ Redukény ventil naskrutkujte na plynovu ffasu a pritiahnite.

Pri pouziti zvaracieho horaka TIG s integrovanym pripojom plynu:

tlakovy reduk&ny ventil a pripojku ochranného plynu na zadnej strane priadového zdro-
ja spojte pomocou plynovej hadice,

pritiahnite prevle€nu maticu plynovej hadice.
Pri pouziti zvaracieho horaka TIG bez integrovaného pripoja plynu:

@ plynovu hadicu zvaracieho horaka TIG pripojte na tlakovy redukény ventil.



Vytvorenie spoje-
nia s konstruké-
nym dielcom

Pripojenie zvara-
cieho horaka

Sietovy vypina¢ prepnite do polohy - O -.
Kabel kostry zasurite do (+) prudovej zasuvky a zaistite.

Druhym koncom kabla kostry vytvorte spojenie ku konstrukénému dielcu.

][] [2]

m Sietovy vypina¢ prepnite do polohy - O -.

@ Zvaraci kabel zvaracieho horaka TIG zasurite do pridovej zasuvky (-) a zaistite poo-
to¢enim doprava.

Riadiaci konektor zvaracieho horaka nasurite na pripoji riadenia horaka a zaistite.

UPOZORNENIE!

Nepouzivajte ziadne €isté volframové elektrédy (identifikaéna farba: zelenad).

E zvaraci horak osadte podla navodu na obsluhu tohto zvaracieho horaka
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Zvaraci rezim






Druhy rezimu TIG

Bezpecnost’ 7
/\ VYSTRAHA!

Nebezpecenstvo spdsobené nespravnym ovladanim.

Nasledkom mézu byt vazne poranenia osdb alebo poSkodenie zariadenia.

» Opisané funkcie pouzivajte az vtedy, ked si precitate a pochopite cely navod na ob-
sluhu.

» Opisané funkcie pouzivajte az vtedy, ked si podrobne precitate navod na obsluhu
vSetkych systémovych komponentov, hlavne bezpecnostné predpisy, a ked im poroz-
umiete.

Udaje o nastaveni, rozsahu nastavenia a rozmerovych jednotkach dostupnych parame-

trov su uvedené v €asti ,Ponuka Setup®.

Symboly a
vysvetlenie
Tlacidlo horaka potiahnite dozadu Uvolnite tlacidlo horaka Tlacidlo horaka kratko potiahnite
a podrzte dozadu (< 0,5 s)
e =
Tlacidlo horaka potlacte dopredu Uvolnite tlacidlo horaka

a podrzte
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2-taktny rezim

46

Faza Startovacieho pridu — opatrné ohrievanie nizkym zvaracim pradom, aby sa

Is
spravne polohoval pridavny material

ts Doba startovacieho prudu

tup Faza-Up-Slope: kontinualne zvySovanie Startovacieho prudu na hlavny prud
(zvaraci prud) 14

Iy Faza hlavného prudu (faza zvaracieho priadu): rovhomerné vnasanie tepla do
zakladného materialu vyhriateho predtym vnesenym teplom

() Faza znizeného prudu: prechodné znizenie zvaracieho pridu na zabranenie lokal-
nemu prehriatiu zakladného materialu

tiown Féza Down-Slope: kontinualne znizovanie zvaracieho pridu na prud koncového
kratera

Ie Faza koncového prudu: na zabranenie miestnemu prehriatiu zakladného materialu
v désledku nahromadenia tepla na konci zvarania. Zabrani sa moznému prepad-
nutiu zvarového spoja.

te Doba trvania koncového prudu

SPt Doba bodovania

GPr  Cas predfuku plynu

GPo Cas doprudenia plynu

- Zvaranie: tlacidlo horaka potiahnite dozadu a podrzte
- Koniec zvarania: uvolnite tladidlo horaka

DOLEZITE! Aby sa pri vybranom 2-taktnom reZime aj dalo pracovat v 2-taktnom rezime
prevadzky, musi byt parameter Setup SPt nastavit na ,OFF“ (VYP), Specialne zobrazenie
Bodovanie na ovladacom paneli nesmie svietit'.

-y
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Bodovanie

4-taktny rezim

Ak pre parameter Setup SPt bola nastavena urdita hodnota, 2-taktny prevadzkovy rezim
zodpoveda rezimu Bodovanie. Na ovladacom paneli svieti Specialne zobrazenie Bodové
zvaranie.

- Zvaranie: tlacidlo horaka kratko potiahnite naspat.
Doba zvarania zodpoveda hodnote, ktora bola zadana pre parameter Setup SPt.
- predCasné ukoncenie zvaracieho postupu: tladidlo horaka znova potiahnite dozadu.

Pri pouziti nozného dialkového ovladania sa doba bodovania spusti pri aktivovani noz-
ného dialkového ovladania. Vykon sa neda regulovat noznym dialkovym ovladanim.

S tup down E ‘
|

SPt

- Start zvéarania so $tartovacim pradom Ig: tlagidlo horaka potiahnite dozadu a podrzte
- Zvaranie s hlavnym pradom |4: uvolnite tlaCidlo horaka

- Pokles na koncovy prud Ig: tla€idlo horaka potiahnite dozadu a podrzte

- Koniec zvarania: uvolnite tlaCidlo horaka

DOLEZITE!Pre 4-taktny rezim prevadzky musi byt parameter Setup SFS nastaveny na

,OFF* (VYP).
- -
obo peE o gEe gloiob s g
'\ [

1

*)  Prechodny pokles
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Specialny 4-takt:
Alternativa 1

48

Pri prechodnom poklese sa zvaraci prud pocas fazy hlavného prudu znizi na nastaveny
zniZeny prud I.

- Na aktivaciu prechodného znizenia tlacidlo hordka zatlacte vpred a zadrzte
- Na opatovné zvySenie hlavného prudu tlacidlo horaka pustite

Alternativa 1 Specialneho 4-taktového reZimu je aktivovana, ak bol parameter Setup SFS
nastaveny na ,1“

K prechodnému poklesu nastaveného zniZzeného prudu |, dochadza kratkym potiahnutim
tlacidla horaka dozadu. Po opatovnom kratkom potiahnuti tladidla hordka dozadu je znova
k dispozicii hlavny prud |4.

P s S (s g

I A

1




Pret’azenie volframovej elektrédy

Pret'azenie volfra-
movej elektrédy

Pri pretazeni volframovej elektrédy sa rozsvieti zobrazenie ,Pretazenie elek-
trédy” na ovladacom paneli.

Mozné priciny pretazenia volframovej elektrody:
- Volframova elektréda ma prilis maly priemer
- Hlavny prud 14 je nastaveny na prili§ vysoku hodnotu

Naprava:
- Pouzite volframovu elektrodu s va&Sim priemerom
- Znizte hlavny prud

DOLEZITE! Zobrazenie ,Pretazenie elektrody” je presne prispdsobena na elektrody s

prisadou céru. Pre v3etky ostatné elektrédy zobrazenie ,Pretazenie elektrody“ plati ako
orientaéna hodnota.
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Zvaranie TIG

Bezpecnost’

Parametre zvara-
nia

50

/\ VYSTRAHA!

Nebezpecenstvo spdsobené nespravnym ovladanim.

Nasledkom mézu byt vazne poranenia osdb alebo poSkodenie zariadenia.

» Opisané funkcie pouzivajte az vtedy, ked si precitate a pochopite cely navod na ob-
sluhu.

» Opisané funkcie pouzivajte az vtedy, ked si podrobne precitate navod na obsluhu
vSetkych systémovych komponentov, hlavne bezpecnostné predpisy, a ked im poroz-
umiete.

/\ VYSTRAHA!

Zasah elektrickym pradom moéze byt smrtelny.

Ak je prudovy zdroj pocas instalacie napojeny na siet, hrozi nebezpeéenstvo zavaznych

urazov a materialnych $kod.

» VSetky prace na zariadeni vykonavajte iba v pripade, Ze sietovy vypinac pradového
zdroja je v pozicii - O -.

» VSetky prace na zariadeni vykonavajte iba v pripade, Ze prudovy zdroj je odpojeny od
siete.

Startovaci prud Ig

Jednotka %
Rozsah nastavenia 0 - 200 % hlavného prudu I,
Nastavenie z vyroby 50
Up-Slope t,,
O
Jednotka )
Rozsah nastavenia 0,01-9,9
Nastavenie z vyroby 0,5

DOLEZITE!Up-Slope typ sa ulozi oddelene pre prevadzkové rezimy 2-taktny rezim a 4-
taktny rezim.

“ Hlavny prud |4

Jednotka A
Rozsah nastavenia 2-170
Nastavenie z vyroby 2

DOLEZITE!Pri zvaracich horakoch s funkciou Up/Down sa po&as chodu naprazdno za-
riadenia méze volit' plny rozsah nastavenia. Pogas operéacie zvarania je mozna korekcia
hlavného prudu v krokoch +/-20 A.

“ Znizeny prud |, (4-taktny rezim prevadzky)

Jednotka % (z hlavného prudu I4)
Rozsah nastavenia 0-100
Nastavenie z vyroby 50



Priprava

Zvaranie TIG

u Down-Slope tyown

Jednotka S
Rozsah nastavenia 0,01-9,9
Nastavenie z vyroby 1,0

DOLEZITE! Down-Slope tyo,n Sa ukladé do paméate oddelene pre prevadzkové rezimy
2-taktného rezimu a 4-taktného rezimu.

“ Koncovy prud Ig

Jednotka % (z hlavného prudu l4)
Rozsah nastavenia 0-100
Nastavenie z vyroby 30

ﬂ Priemer elektrédy

Jednotka mm
Rozsah nastavenia OFF/0,1 - 3,2
Nastavenie z vyroby 2,4

Zasunte zastréku

/\ POZOR!

Nebezpecenstvo Urazov a materialnych §koéd v dosledku zasiahnutia elektrickym
pradom.

Len o bude sietovy spinac prepnuty do polohy - | -, bude volframova elektréda zvaracieho
horaka pod napatim. Treba dbat na to, aby sa volframova elektréda nedotkla oséb alebo
elektricky vodivych alebo ukostrenych €asti (napr. skrifia atd'.).

|Z| Sietovy vypinac prepnite do polohy - |

VSetky zobrazenia na ovladacom paneli sa nakratko rozsvietia.

Pomocou tla€idla prevadzkového reZimu navolit poZadovany prevadzkovy rezim TIG:

axXEN\. 2-taktovy reZim
GIEN\ 4-taktovy rezim

|Z| Pomocou tladidla vyberu parametrov viavo alebo vpravo zvolte zodpovedajlce para-
metre v prehlade parametrov zvarania.

Zvolené parametre pomocou nastavovacieho kolieska nastavte na pozZzadovanu
hodnotu.

V zasade zostavaju vSetky pomocou nastavovacieho kolieska nastavené poZzadované
hodnoty parametrov uloZené v pamati aZ do nasledujucej zmeny. Toto plati aj vtedy,
ak bol prudovy zdroj medzi¢asom vypnuty a znova zapnuty.

E Otvorte ventil flase s ochrannym plynom
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@ Nastavenie mnozstva ochranného plynu:
- Stlacte tlacidlo pre kontrolu plynu
Testovacie prudenie plynu trva nanajvys 30 sekund. Opatovnym stlacenim sa
operacia pred¢asne ukonci.
- Otacajte nastavovaciu skrutku na spodnej strane redukéného ventilu, kym mano-
meter neukaze pozadované mnozstvo plynu.

@ Pri dlhych hadicovych balikoch a pri tvorbe kondenzovanej vody po dihSej dobe
odstavky v chladnom prostredi:
Preplachnut ochranny plyn - Setup-parameter GPU nastavit na urcitu ¢asovu hodno-
tu.

Odstartovat operaciu zvarania (zapalit elektricky obluk).



Elektricky obluk zapalit’

Zapalenie elek-
trického obluka
pomocou vysokej
frekvencie
(VF-zapalenie)

/\ POZOR!

Nebezpecenstvo Urazu v dosledku Soku pri zasahu elektrickym priudom

Aj ked zariadenia Fronius spifiaju véetky prislusné normy, vysokofrekvenéné zapalovanie
mdze za urcitych okolnosti prenasat prud, v désledku ¢oho mdze ddjst k neSkodnému, av-
Sak citelnému zasahu elektrickym pradom.

Pouzivajte predpisany ochranny odev, najma rukavice!

Pouzivajte len vhodné, upine neporusené a neposkodené hadicové vedenia TIG!
Vyhybajte sa praci vo vihkom alebo mokrom prostredi!

Zvysena opatrnost sa vyzaduje pri pracach na leSeni, pracovnych ploSinach, zvarani
v nutenych polohach, na uzkych, tazko dostupnych alebo exponovanych miestach!

vVvyyvyy

VF-zapalovanie je aktivované, ak bola pre Setup-parameter HFt nastavena urcita ¢asova
hodnota.
Na ovladacom paneli svieti Specialne zobrazenie VF zapalovanie.

Na rozdiel od dotykového zapalovania pri VF-zapalovani odpada riziko znecistenia volfra-
movej elektrody a konstruk&ného dielca.

Postup pre VF-zapalovanie:

II' Plynovu dyzu nasadte na miesto
zapalovania tak, aby medzi volframo-
vou elektrédou a kon&trukénym diel-
com zostaval odstup asi 2 az 3 mm (5/
64 az 1/8in.)
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Zvacsite sklon zvaru horaka a tlacidlo
horaka stlaéte podla navoleného pre-
vadzkového rezimu.

Elektricky obliuk sa zapali bez dotyku s
konstrukénym dielcom.

@ Horak sklorite do normalnej polohy
E Vykonajte zvaranie

Dotykové zapalo- Ak je Setup-parameter HFt nastaveny na OFF, je VF-zapalovanie deaktivované. Zapale-
vanie nie elektrického obluka prebehne dotykom zvarenca s volframovou elektrédou.

Postup pre zapalovanie elektrického obluka pomocou dotykového zapalovania:

|I| Plynovu dyzu nasadte na miesto
zapalovania tak, aby medzi volframo-
vou elektrddou a konstrukénym diel-
com zostaval odstup asi 2 az 3 mm (5/
64 az 1/8 in.)
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@ Stladte tlacidlo horaka.

Ochranny plyn prudi.

Zvaraci horak pomaly napriamujte, az
kym sa volframova elektréda nedotkne
konstrukéného dielca.

Zvaraci horak nadvihnite a nato¢te do
normalnej polohy.

Elektricky obluk hori.

E Vykonajte zvaranie

Ukon¢€enie zvara- m Zvéranie ukondite vzdy v zavislosti od nastaveného prevadzkového reZzimu uvolnenim
nia tlagidla horaka.

Vyckajte po dobu nastaveného doprudenia plynu, zvaraci horak drzte v polohe nad
koncom zvarového Svu.
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Specialne funkcie a doplnkové vybavenie

Funkcia monito- Ak sa elektricky obluk odtrhava a v priebehu asového rozpatia, nastaveného v ponuke
rovania odtrhnu- Setup, neddjde k prietoku prudu, pradovy zdroj sa samoc€inne vypina. Obsluzny panel uka-
tia elektrického zuje servisny kdd ,no | Arc®.

obluka

Na opatovné zahajenie zvaracieho procesu stlacit lubovolné tlaCidlo na ovladacom paneli
alebo tlacidlo horaka.

Nastavenie parametra ponuky Setup Monitorovanie odtrhnutia elektrického oblika (Arc)
sa popisuje v Casti ,Ponuka Setup — Uroven 2

Funkcia Ignition Prudovy zdroj disponuje funkciou Ignition Time-Out.

Time-Out
Ak sa stlaéi tlacidlo horaka, za¢ina ihned uvodné prudenie plynu. Hned potom sa zaéne
operacia zapélenia. Ak v priebehu ¢asu nastaveného v ponuke Setup nevznikne elektricky
obluk, pradovy zdroj sa samocinne odpoji. Ovladaci panel ukazuje servisny kdd ,no | IGn“.

Pre opatovny pokus stlaéte fubovolné tla€idlo na oviddacom paneli alebo stlacte tlagidlo
horaka.

Nastavenie parametra Ignition Time-Out (Ito) je opisané v €asti Ponuka Setup — urover 2.

Pulzaéné zvara- Zvaraci prud nastaveny na zaciatku zvarania nemusi byt vzdy vyhodny pre cely zvaraci
nie TIG postup:

- pri prili§ nizkej intenzite pradu zakladny material nebude dostato¢ne nataveny,

- pri prehrievani hrozi nebezpecenstvo, zZe tekuty tavny kupel odkvapne.

RieSenie ponuka funkcia pulza¢né zvaranie TIG (zvaranie TIG s pulzaénym zvaracim pru-
dom):

nizsi zakladny prud I-G po strmom stupani dosiahne vyrazne vyssi impulzny prud 11 a po
nastavenom ¢ase dcY (Duty-Cycle) znova klesne na zakladny prud I-G.

Pri pulzaénom zvarani TIG sa malé useky zvaraného miesta rychlo natavia a ihned rychlo
stuhna.

Pri manualnych aplikaciach dochadza pri pulzacnom zvarani TIG k prisuvu zvaracieho
drétu vo faze maximalneho pradu (mozné iba v nizkom frekvenénom rozsahu 0,25 - 5 Hz).
VysSie frekvencie pulzacii sa budu pouzivat vaésinou v automatizovanom rezime a sluzia
hlavne na stabilizaciu elektrického obluka.

Pulzaéné zvaranie TIG sa pouziva na zvaranie ocelovych potrubi v stiesnenych podmien-
kach alebo na zvaranie tensich plechov.

Funkény princip pulzaéného TIG:
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1/F-P

I-G

Pulzacné TIG - priebeh zvaracieho pradu

Legenda:

Is Startovaci prud F-P Impulzna frekvencia *)
I Koncovy prud dcY Duty cycle

tup Up-Slope -G Zakladny prud

tbown Down-Slope I4 Hlavny prud

*) (1/F-P = Odstup v ¢ase medzi dvoma pulzaciami)

Funkcia stehova-  Prudovy zdroj ma funkciu stehovania.

nia
Len o sa pre nastavovaci Setup-parameter tAC (stehovanie) nastavi urcita doba, prevad-

zkové rezimy 2-taktny reZim a 4-taktny reZzim su obsadené funkciou stehovania. Priebeh
tychto prevadzkovych reZzimov zostava nezmeneny.

Pocas tejto doby je k dispozicii pulzujuci zvaraci prud, ktory optimalizuje vzajomné steka-
nie tavnych kupelov pri stehovani dvojice kon&trukénych dielcov.

Funké&ny princip funkcie stehovania:

tAC

Funkcia stehovania - priebeh zvaracieho pradu

Legenda:
tAC Doba trvania pulzacného zvaracieho prudu pre operaciu stehovania
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s Startovaci prud
e Koncovy prud
tup Up-Slope

tbown Down-Slope

I4 Hlavny prud

DOLEZITE! Pre pulzaény zvaraci prud plati:
- Pradovy zdroj reguluje automaticky parametre pulzov v zavislosti od nastaveného

hlavného prudu 4.
- Nemusia sa nastavovat Ziadne pulzacné parametre.

Pulza¢ny zvaraci prud zaCina
- po uplynuti fazy Startovacieho pradu Ig
- s fazou Up-Slope t,,

Vzdy podla nastaveného ¢asu tAC mdze pulzacny zvaraci prud byt zachovany az vratane
fazy koncového prudu Ig (Setup-parameter tAC na ,,On").

Po uplynuti ¢asu tAC sa zvara dalej s konStantnym zvaracim pradom, k dispozicii su pripa-
dne nastavené parametre pulzov.

DOLEZITE!Pri nastavovani definovaného &asu stehovania mozno skombinovat Setup-pa-
rameter tAC so Setup-parametrom SPt (Bodovaci ¢as).



Zvaranie ty€ovou elektrédou

Bezpecnost’

Priprava

Zvaranie tyc¢ovou
elektrédou

/\ VYSTRAHA!

Nebezpecenstvo spdsobené nespravnym ovladanim.

Nasledkom mézu byt vazne poranenia osdb alebo poSkodenie zariadenia.

» Opisané funkcie pouzivajte az vtedy, ked si precitate a pochopite cely navod na ob-
sluhu.

» Opisané funkcie pouzivajte az vtedy, ked si podrobne precitate navod na obsluhu
vSetkych systémovych komponentov, hlavne bezpecnostné predpisy, a ked im poroz-
umiete.

/\ VYSTRAHA!

Zasah elektrickym pradom moéze byt smrtelny.

Ak je prudovy zdroj pocas instalacie napojeny na siet, hrozi nebezpeéenstvo zavaznych

urazov a materialnych $kod.

» VSetky prace na zariadeni vykonavajte iba v pripade, Ze sietovy vypinac pradového
zdroja je v pozicii - O -.

» VSetky prace na zariadeni vykonavajte iba v pripade, Ze prudovy zdroj je odpojeny od
siete.

Sietovy spinac¢ prepnite do polohy -O-.
Vytiahnite sietovu zastréku.
Odmontujte zvaraci horak TIG.

Uzemnovaci kébel zasurite a zaistite:
- pre tyCové elekirédy pre DC- zvaranie do prudovej zasuvky (+)
- pre tyCové elekirédy pre DC+ zvaranie do prudovej zasuvky (-)

Druhym koncom uzemrovacieho kabla vytvorte spojenie k zvarencu.

Zasurite kabel elektrody a zablokujte ho otocenim vpravo:
- pre tyCové elektrody pre DC- zvaranie do prudovej zasuvky (-)
- pre tyCové elektrody pre DC+ zvaranie do prudovej zasuvky (+)

o] [BIPE]

Sietovu vidlicu zasunte do zasuvky.

/\ POZOR!

Nebezpecenstvo poranenia os6b a materialnych skod v désledku zasahu elektric-

kym pridom.

Len €o sa sietovy vypinaC prepne do polohy - | -, je tyCova elektrdda v drziaku elektrédy

pod napatim.

» Dbaijte na to, aby sa tyCova elektréda nedotkla os6b alebo elektricky vodivych alebo
uzemnenych ¢asti (napr. skrifa atd.)

Sietovy spinac¢ prepnite do polohy - | -.

Na ovladacom paneli sa nakratko zobrazia vSetky zobrazenia.

Pomocou tlagidla navolit’ prevadzkovy rezim:
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Funkcia horuce-
ho Startu

60

«xXEN\. Prevadzkovy reZim zvarania s tyéovou elektrodou

DOLEZITE! Ak sa vyberie prevadzkovy rezim zvarania s tySovou elektrédou, zvaracie
napatie je k dispozicii az po 3 sekundach.

|Z| pomocou nastavovacieho kolieska nastavit pozadovany zvaraci prud
Hodnota zvaracieho pruadu sa ukaze na lavom digitalnom displeji.

V zasade zostavaju vSetky pomocou nastavovacieho kolieska nastavené pozadované
hodnoty parametrov ulozené v pamati az do nasledujicej zmeny. Toto plati aj vtedy,
ak bol prudovy zdroj medzi¢asom vypnuty a znova zapnuty.

Spustite operaciu zvarania

Aby sa dosahoval optimalny vysledok zvarania, treba vo viacerych pripadoch nastavit
funkciu horuceho Startu (Hot-Start).

Vyhody

- zlepSenie zapalovacich vlastnosti, aj pri elektrodach so zlymi zapalovacimi
vlastnostami,

- lepsie natavenie zakladného materialu v Startovacej faze, tym menej studenych miest,

- podstatna eliminacia vtrusenin trosky

Nastavenie parametrov, ktoré su k dispozicii, je opisané v &asti ,Ponuka Setup - Uroveri
2¢,

Legenda
Y . . .
Hi Hti Hot-current time = doba horuceho
~ > prudu, 0 - 2 s, nastavenie z vyroby
150 . 0,5s
HCU Hot-start-current = prud horiceho
Startu, 0-200 %,
100 nastavenie z vyroby 150 %
HCU I4 Hlavny prdd = nastaveny zvaraci
prud
Princip funkcie
t(s) Pocas nastavenej doby horuceho pradu
! ‘ e (Hti) sa zvaraci prud |4 zvySuje na prud ho-
0,5 1 1,5 raceho Startu HCU.
Priklad funkcie "Hot-Start" (hortci Start) Na aktivovanie funkcie horuceho Startu

musi byt prud horuceho Startu HCU > 100.
Priklady nastavenia:

HCU =100

Aktualne nastaveny prud horuceho Startu zodpoveda aktualne nastavenému zvaraciemu
pradu |4.

Funkcia Horuci $tart nie je aktivovana.

HCU =170
Prad horuceho $tartu je o 70 % vy3Si, ako aktudlne nastaveny zvaraci pruad 4.
Funkcia horuci Start je aktivovana.



Funkcia Anti-
Stick

HCU =200

Prad horuceho Startu zodpoveda dvojnasobku aktualne nastaveného zvaracieho pradu |4.
Funkcia horuci Start je aktivovand, prud hortuceho $tartu je na svojom maxime.
HCU=2x 4

Pri skracujucom sa elektrickom obluku mdZe zvaracie napéatie poklesnut' natolko, Ze
tyCova elektréda ma sklon k lepeniu. Okrem toho méZe dochadzat k vyZihaniu tejto tyCovej
elektrédy.

VyZihaniu sa zabrani pri aktivovanej funkcii Anti-Stick. Ak sa ty€ova elektroda zacina lepit,
prudovy zdroj ihned vypina zvéaraci prud. Po oddeleni tyCovej elektrody od konstrukéného
dielca sa m6ze bez problémov pokraCovat v operacii zvarania.

Funkcia Anti-Stick sa méze v ,Ponuka Setup: Uroven 2“ aktivovat a deaktivovat.
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Nastavenia Setup






Ponuka Setup (Nastavenie)

VsSeobecne

Prehfad

Tato ponuka Setup ponuka jednoduchy pristup k expertnym znalostiam v pridovom zdroji,
a tiez k pridavnym funkciam. V ponuke Setup je mozné jednoduché prispdsobenie para-
metrov na rézne vytyCenia uloh.

V ponuke Setup sa nachadzaju:
- Setup-parametre s bezprostrednym ucinkom na zvaraci proces,
- Setup-parametre pre prednastavenie zvaracieho zariadenia.

Tieto parametre su usporiadané podfa logickych skupin. Jednotlivé skupiny sa vyvolavaju
zakazdym prostrednictvom vlastnych kombinacii tlaCidiel.

,Ponuka Setup“ sa sklada z nasledujucich usekov:
- Ponuka Setup pre ochranny plyn

- Ponuka Setup TIG

- Ponuka Setup TIG - Uroven 2

- Ponuka Setup pre zvaranie tyovou elektrédou
- Ponuka Setup pre ty&ovu elektrodu — Uroven 2
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Ponuka Setup pre ochranny plyn

VsSeobecne

Vstupenie do po-
nuky Setup pre
ochranny plyn

Zmena parame-
trov

Opustenie ponu-
ky Setup pre
ochranny plyn

Parameter
v ponuke Setup
pre ochranny

plyn

66

Ponuka Setup pre ochranny plyn ponuka jednoduchy pristup k nastaveniam ochranného
plynu.

|

II' Stladit' a podrzat’ tla€idlo prevadzkového rezimu

@ Stlacte tlacidlo pre kontrolu plynu

Prudovy zdroj sa teraz nachadza v ponuke Setup pre ochranny plyn.
Ukaze sa naposledy navoleny parameter.

|I| Pomocou tladidla vyberu parametrov viavo alebo vpravo navolit pa-
4 > rameter, ktory sa meni

IZ' Pomocou nastavovacieho kolieska zmerite hodnotu parametra

|I| Stlacit tlacidlo Betriebsart (Prevadzkovy rezim)

GPr
Plyn pre-flow time — doba Uvodného prudenia plynu

Jednotka S
Rozsah nastavenia 0,0-9,9
Nastavenie z vyroby 04

G-L

Gas-Low - doba doprudenia plynu pri minimalnom zvaracom prade (minimalna doba
doprudenia plynu)

Jednotka s
Rozsah nastavenia 0,0-25,0
Nastavenie z vyroby 5

G-H
Gas-High - zvySenie doby doprudenia plynu pri maximalnom zvaracom prude

Jednotka S
0,0 - 40,0/Aut
Nastavenie z vyroby aut.

Rozsah nastavenia



Hodnota nastavenia pre G-H plati iba vtedy, ak je skuto€ne nastaveny maximalny zvaraci
prud Skuto€na hodnota vyplyva z momentalneho zvaracieho prudu. Pri strednom zvara-
com prude €ini skuto€na hodnota napriklad polovicu hodnoty nastavenia G-H.

DOLEZITE!Hodnoty nastavenia pre Setup-parametre G-L a G-H sa sgitavaji. Ak sa
napr. oba parametre nachadzaju na maxime (40 s), trva doba doprudenia plynu

- 40 s pri minimalnom zvaracom prude

- 80 s pri maximalnom zvaracom prude

- 60 s, ak zvaraci prud je napr. presne polovica z maxima.

Pri nastaveni Aut prebehne vypocet doby dopruadenia plynu G-H automaticky.

At

momentalna Doba
doprudenia plynu

G-L

I momentalny zvaraci prud I

min max

Doba doprtdenia plynu v zavislosti od zvaracieho plynu

GPU
Gas Purger — uvodné prefuknutie ochranného plynu

Jednotka min
Rozsah nastavenia OFF/0,1-10,0
Nastavenie z vyroby OFF (VYP)

Uvodné prefuknutie ochranného plynu odstartuje, len o sa nastavi uréita hodnota pre
GPU.

Z bezpecnostnych dévodov je pre opatovny Start Gvodného prefuknutia ochranného
plynu potrebné opatovné nastavenie urcitej hodnoty pre GPU.

DOLEZITE! Uvodné prefuknutie ochranného plynu je potrebné predovsetkym pri
vytvarani kondenzovanej vody po dihSej odstavke v chladnych priestoroch. Tymto su
postihnuté najma dlhé hadicové vedenia.
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Ponuka Setup TIG

Vstupit’ do Setup-
ponuky TIG

Zmena parame-
trov

Opustenie ponu-
ky Setup TIG

Parametre v po-
nuke Setup TIG
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Pomocou tlagidla prevadzkovych rezimov navolit rezim pre 2-tak-
tovy rezim alebo 4-taktovy rezim

|Z| Stlacit a podrzat tlaCidlo prevadzkového rezimu

@ Stlacit tla€idlo navolenia parametrov vpravo

o

Prudovy zdroj sa teraz nachadza v ponuke Setup TIG. Ukaze sa na-
posledy navoleny parameter.

Pomocou tlagidla vyberu parametrov viavo alebo vpravo navolit’ pa-
rameter, ktory sa meni

|Z| Pomocou nastavovacieho kolieska zmerite hodnotu parametra

3 s . . —
. m Stlacit tlacidlo Betriebsart (Prevadzkovy rezim)

SPt

Spot-welding time — doba bodovania
Jednotka s

Rozsah nastavenia OFF/0,05 - 25,0

Nastavenie z vyroby OFF

Ak pre parameter Setup SPt bola nastavena urcitd hodnota, 2-taktny prevadzkovy rezim
zodpoveda rezimu prevadzky Bodovanie.

Na ovladacom paneli svieti Specialne zobrazenia Bodové zvaranie, pokial bola zadana
ur¢ita hodnota pre dobu bodovania.

tAC

Tacking - funkcia stehovania pre zvaraci postup TIG DC: doba pulzaéného zvaracieho
prudu do zacCiatku operacie stehovania

Jednotka S

Rozsah nastavenia OFF/0,1 - 9,9/0ON



Nastavenie z vyroby OFF (VYP)

,ON* (ZAP) pulzagny zvaraci prud zostava zachovany az do konca operacie
stehovania
0,1-99s Nastaveny Cas zacina s fazou Up-Slope. Po uplynuti nasta-

veného Casu sa dalej zvara s konstantnym zvaracim pradom, k
dispozicii su pripadne nastavené parametre pulzov.

LOFF* (VYP) Funkcia stehovania je vypnuta

Na ovladacom paneli svieti Specialne zobrazenie Stehovanie, pokial bola zadana urcita
hodnota pre dobu stehovania.

F-P
Frequency-pulsing - frekvencia impulzov

Jednotka Hz / kHz
Rozsah nastavenia OFF/0,20 Hz - 2,00 kHz
Nastavenie z vyroby OFF (VYP)

Nastavena frekvencia impulzov sa prevezme aj pre znizeny prud 12.

DOLEZITE! Ak je F-P nastaveny na ,OFF* (VYP), Setup-parametre dcY a |-G sa nedaju
vybrat.

Na ovladacom paneli svieti Specialne zobrazenie Pulzacie, pokial bola zadana urcita
hodnota frekvencie impulzov.

Vyber frekvencie impulzov F-P:

0,2Hzaz5Hz Tepelné pulzacie (zvaranie v stiesnenych podmienkach, auto-
matizované zvaranie)

1 kHz az 2 kHz Pulzacie na stabilizaciu elektrického obluka (stabilizacia elek-
trického obluka pri nizkom zvaracom prude)

dcY
Duty cycle - Pomer dizky pulzacie k dizke zakladného pradu pri nastavenej frekvencii im-

pulzov
Jednotka %

Rozsah nastavenia 10-90

Nastavenie z vyroby 50
I-G
| (current)-Ground - Zakladny prud

Jednotka % (z hlavného prudu I1)

Rozsah nastavenia 0-100

69



70

Nastavenie z vyroby 50

t-S
time-Starting - Doba Startovacieho prudu

Jednotka s
Rozsah nastavenia OFF/0,01-9,9
Nastavenie z vyroby OFF (VYP)

Doba Startovacieho pradu t-S ur€uje dobu trvania fazy Startovacieho prudu lIs.

DOLEZITE! Setup-parameter t-S plati len pre 2-taktny reZim prevadzky. V 4-taktnom re-
Zime prevadzky sa trvanie fazy Startovacieho pradu Is urcuje tlacidlom horaka.

t-E
time-End - Doba koncového pradu

Jednotka s
Rozsah nastavenia OFF/0,01-9,9
Nastavenie z vyroby OFF (VYP)

Doba koncového prudu t-E uréuje dobu trvania fazy koncového prudu IE.

DOLEZITE! Setup-parameter t-E plati len pre 2-taktny reZim prevadzky. V 4-taktnom re-
Zime prevadzky sa trvanie fazy koncového prudu IE ur&uje tlaCidlom horaka (kapitola
,Rezim prevadzky TIG").

FAC
Factory - zvaracie zariadenie vynulovat (uviest do stavu pri expedicii z vyroby)

Tlacidlo prevadzkového rezimu drzat zatlacené po dobu 2 sekundy, aby sa znovu vytvoril
stav, ktory bol pri dodani. Ak sa na digitalnom displeji ukaze ,PrG*, je zvaracie zariadenie
vynulované (resetnuté).

DOLEZITE! Ak sa zvéaracie zariadenie vynuluje, stracaju sa véetky osobné nastavenia
v ponuke Setup. Nastavené parametre v ponuke Setup - troven 2 nebudu odstranené.

2nd
Ponuka Setup - Uroveri 2: druha Groveri ponuky Setup




Ponuka Setup TIG - Uroven 2

Vstupit' do Set'up-
ponuky TIG - Uro-
ven 2

Zmena parame-
trov

Opustenie ponu-
Igy Setup TIG -
Uroven 2

Parametre v po-
nuke Setup TIG -
Uroven 2

Lkl
u
o

B O

|I| Vstupit do Setup-ponuky TIG
IZ' Navolit' parameter ,,2nd*

@ Stlacit a podrzat tlaCidlo prevadzkového rezimu

E Stlacit tla€idlo navolenia parametrov vpravo

Pradovy zdroj sa teraz nachadza na urovni ponuky Setup TIG - droven
2. Zobrazi sa naposledy zvoleny parameter.

Pomocou tlagidla vyberu parametrov viavo alebo vpravo navolit’ pa-
rameter, ktory sa meni

@ Pomocou nastavovacieho kolieska zmernite hodnotu parametra

II' Stlacit’ tla€idlo Betriebsart (Prevadzkovy rezim)

Prudovy zdroj sa teraz nachadza v ponuke Setup TIG.

Na vystupenie z ponuky Setup pre TIG znova stlacte tlacidlo Betri-
ebsart (Prevadzkovy rezim)

SFS

Special four-step - Specialny 4-taktny rezim

Jednotka

Rozsah nastavenia OFF (VYP) /1

Nastavenie z vyroby OFF (VYP)

HFt

High Frequency time - vysokofrekvenéné zapalovanie: ¢asovy odstup VF-impulzov

Jednotka

Rozsah nastavenia 0,01-0,4/OFF

Nastavenie z vyroby 0,01
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UPOZORNENIE!

Ak sa pri citlivych pristrojoch v bezprostrednom okoli vyskytnu problémy, zvysit’
parameter HFt az na 0,4 s.

/\ POZOR!

Nebezpecenstvo urazu v dosledku Soku pri zasahu elektrickym pridom

Aj ked zariadenia Fronius spifaju vSetky prisluné normy, vysokofrekvenéné zapalovanie
mbze za urcitych okolnosti prenasat prud, v désledku ¢oho mbze ddjst k neSkodnému, av-
Sak citelnému zasahu elektrickym prudom.

Pouzivajte predpisany ochranny odev, najméa rukavice!

Pouzivajte len vhodné, upine neporusené a neposkodené hadicové vedenia TIG!
Vyhybajte sa praci vo vihkom alebo mokrom prostredi!

Zvysena opatrnost sa vyzaduje pri pracach na leSeni, pracovnych ploSinach, zvarani
v nutenych polohach, na uzkych, tazko dostupnych alebo exponovanych miestach!

\ A A A

Na ovladacom paneli svieti Specialna indikacia VF-zapalovania, pokial bola zadana urci-
ta hodnota pre parameter HFt.

Ak sa nastavovaci parameter HFt nastavi na ,,OFF*, na zacCiatku zvarania sa neuskutocni
vysokofrekvenéné zapalovanie. V takomto pripade prebehne Start zvarania dotykovym
zapalovanim.

Ito
Ignition Time-Out - Doba do bezpeénostného vypnutia po neldspeSnom zapalovani

Jednotka S
Rozsah nastavenia 0,1-99
Nastavenie z vyroby 5

DOLEZITE! Ignition Time-Out je bezpe&nostna funkcia a neda sa vyradit' z innosti.
Popis funkcie Ignition Time-Out sa nachadza v kapitole ,Zvaranie TIG".

Arc

Arc (elektricky obluk) — Monitorovanie odtrhnutia elektrického obluka: Doba do bezpec-
nostného vypnutia po odtrhnuti elektrického obluka

Jednotka S
Rozsah nastavenia 0,1-99
Nastavenie z vyroby 2

DOLEZITE!Monitorovanie odtrhnutia elektrického oblika je bezpeénostna funkcia a
neda sa vyradit z ¢innosti.

Popis funkcie Monitorovanie odtrhnutia elektrického obluka najdete v €asti ,Zvaranie
TIG".

ACS
Automatic current switch - automatické prepnutie na hlavny prud



Jednotka
Rozsah nastavenia
Nastavenie z vyroby

ON

OFF

ON/OFF

ON

Po Starte zvarania sa automaticky vyberie parameter |1 (hlavny
prud).
Hlavny prad 11 moZno ihned nastavit.

Pocas zvarania zostava vybrany naposledy vybrany parameter.
Naposledy vybrany parameter mozno ihned nastavit.
Automaticky ddjde k vyberu parametra 1.
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Ponuka Setup pre zvaranie ty¢ovou elektrédou

Vstupit’ do ponu-
ky Setup pre
tycovu elektréodu

Zmena parame-
trov

Opustenie ponu-
ky Setup pre
tycovu elektrédu

Parameter v po-
nuke Setup pre
tycovu elektréodu
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< |I| Pomocou tlagidla prevadzkovych rezimov navolte rezim zvarania
tyCovou elektrodou
[ 3

@ Stlacit a podrzat’ tlaCidlo prevadzkového rezimu

E' Stlacit tlacidlo navolenia parametrov vpravo

Prudovy zdroj sa teraz nachadza v ponuke Setup pre tycovu elektrodu.
UkazZe sa naposledy navoleny parameter.

Pomocou tladidla vyberu parametrov vlavo alebo vpravo navolit pa-
4 ’ rameter, ktory sa meni
@ @ Pomocou nastavovacieho kolieska zmerite hodnotu parametra
-

|I| Stlacit tlacidlo Betriebsart (Prevadzkovy rezim)

HCU
Hot-start current — priad pre horuci Start

Jednotka %

Rozsah nastavenia 0-200

Nastavenie z vyroby 150

Hti
Hot-current time — doba hortceho prudu

Jednotka S
Rozsah nastavenia 0,0-2,0

Nastavenie z vyroby 0,5



Aby sa dosahoval optimalny vysledok zvarania, treba vo viacerych pripadoch nastavit
funkciu hordceho Startu (Hot-Start).

Vyhody

- zlep3enie zapalovacich vlastnosti, aj pri elektrédach so zlymi zapalovacimi
vlastnostami,

- lepSie natavenie zakladného materialu v Startovacej faze, tym menej studenych mi-
est,

- podstatna eliminacia vtrusenin trosky

dyn
dYn - dynamic — korekcia dynamiky

Jednotka -

Rozsah nastavenia 0-100

Nastavenie z vyroby 20

0 maksi elektricky obluk bez odstreknuti
100 tvrdSi a stabilnejSi elektricky obluk

Aby sa dosiahol optimalny vysledok zvarania, treba vo viacerych pripadoch nastavit
dynamiku.

Princip Cinnosti:

V momente prechodu kvapiek alebo v pripade skratu prebehne kratkodobé zvysenie in-
tenzity pradu. Aby sa dostal stabilny elektricky obluk, prechodne sa zvysi zvaraci prud.
Ak hrozi zZe sa tyCova elektréda prepadne do tavného kupela, zabrani toto opatrenie stuh-
nutiu tavného kupela, ako aj dihSiemu vyskratovaniu elektrického obluka. Tymto sa do
znacnej miery vyludi zalepenie tyCovej elektrody.

FAC
Factory - zvaracie zariadenie vynulovat (uviest do stavu pri expedicii z vyroby)

Tlacidlo prevadzkového rezimu drzat zatlacené po dobu 2 sekundy, aby sa znovu vytvoril
stav, ktory bol pri dodani. Ak sa na digitalnom displeji ukaze ,PrG*, je zvaracie zariadenie
vynulované (resetnuté).

DOLEZITE! Ak sa zvaracie zariadenie vynuluje, stracaji sa véetky osobné nastavenia
v ponuke Setup. Nastavené parametre v ponuke Setup - Uroven 2 nebudu odstranené.

2nd
Ponuka Setup - Uroven 2: druha Groveri ponuky Setup
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Ponuka Setup pre tyéovu elektrédu — Uroven 2

Vstupte do ponu-
ky Setup pre
tycovu elektrédu -
Uroven 2

Zmena parame-
trov

Opustenie ponu-
ky Setup pre
ty€ovu elektrédu -
Uroven 2

Parameter v po-
nuke Setup pre
tycovu elektrédu -
Uroven 2
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|I| Vstupit do ponuky Setup pre tyCovu elektrodu
IZ' Navolit’ parameter ,,2nd*

EEE]

ax< @ Stlacit a podrzat tlaCidlo prevadzkového rezimu

E Stlacit tla€idlo navolenia parametrov vpravo

Pradovy zdrpj sa teraz nachadza na urovni ponuky Setup pre tyCovu
elektrédu - Uroven 2. Zobrazi sa naposledy zvoleny parameter.

4 > Pomocou tlagidla vyberu parametrov viavo alebo vpravo navolit’ pa-
rameter, ktory sa meni

@ Pomocou nastavovacieho kolieska zmernite hodnotu parametra

-7 II' Stlacit’ tla€idlo Betriebsart (Prevadzkovy rezim)
Prudovy zdroj sa teraz nachadza v ponuke Setup pre ty€ovu elektrédu.
aE< Na vystupenie z ponuky Setup pre tycovu elektrédu znova stlacte
tlacidlo rezimu prevadzky
ASt
Anti-Stick
Jednotka -

Rozsah nastavenia ON/OFF (ZAP/VYP)

Nastavenie z vyroby ON (ZAP)

Pri skracujucom sa elektrickom obluku mézZe zvaracie napatie poklesnut’ natofko, Ze
ty€ova elektréda ma sklon k lepeniu. Okrem toho mézZe dochadzat k vyZihaniu tejto ty€o-
vej elektrody.

VyZihaniu sa zabrani pri aktivovanej funkcii Anti-Stick. Ak sa tyCova elektroda zacina le-
pit, prudovy zdroj ihned vypina zvaraci prud. Po oddeleni tyCovej elektrody od kon&trukée-
ného dielca sa mdze bez problémov pokradovat v operacii zvarania.

Uco
U (Voltage) cut-off - obmedzenie zvaracieho napéatia



Jednotka \Y

Rozsah nastavenia OFF/5-90

Nastavenie z vyroby OFF

V zasade zavisi dizka elektrického oblika od zvaracieho napétia. Aby sa dana operéacia
zvarania ukoncila, je obvykle potrebné zretelné nadvihnutie obalovanej tyCovej elektrody.
Parameter ,Uco“ dovoluje vymedzenie zvaracieho napatia na urcitu hodnotu, ktora do-
voluje ukon&enie operacie zvarania uz pri nepatrnom nadvihnuti tyCovej elektrody.

DOLEZITE! Ak po&as zvéarania ¢asto dochadza k neimyselnému ukon&eniu operacie
zvarania, parameter Uco treba nastavit na vysSiu hodnotu.
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Odstranenie chyb a udrzba






Diagnostika chyb, odstranenie chyb

VsSeobecne

Bezpecnost’

Zobrazené ser-
visné kody

Prudové zdroje su vybavené inteligentnym zabezpeCovacim systémom; preto je mozné
uplne sa zriect pouzitia tavnych poistiek. Po odstraneni moznej poruchy sa méze prudovy
zdroj — bez vymeny tavnych poistiek — znova riadne prevadzkovat.

/\ VYSTRAHA!

Zasah elektrickym priudom modze byt smrtel'né.

Pred otvorenim zariadenia

Sietovy vypina€ prepnite do polohy - O -.

Zariadenie odpojte od siete.

Umiestnite zrozumitelny vystrazny Stitok proti opatovnému zapnutiu.

Pomocou vhodného meracieho pristroja zabezpecéte vybitie elektricky nabitych kon-
Struk&nych dielov (napr. kondenzéatorov).

\A A A

/\ POZOR!

Nedostatoéné spojenie ochranného vodi¢a moze zapri€init’' zavazné poranenia os6b
a materialne Skody.

Skrutky skrine predstavuju vhodné spojenie pre ochranny vodi¢ na uzemnenie skrine

a nesmu byt preto nahradzané inymi skrutkami bez spolahlivého spojenia ochranného vo-
dica.

Ak sa na displejoch objavi urcité, tu neuvedené chybové hlasenie, tak treba danu chybu

odstranit iba prostrednictvom servisnej sluzby. Poznadte si zobrazené chybové hlasenie
spolu s vyrobnym &islom a konfiguraciou pradového zdroja a servisnu sluzbu upovedomte
s detailnym opisom chyby.

tS1 | xxx

Pricina: Prekro€ena teplota v sekundarnom obvode prudového zdroja
(xxx znamena hodnotu teploty)

Odstranenie: Prudovy zdroj nechajte ochladit.

Err | tS1

Pri€ina: Chybny snimag teploty (skrat alebo odpojenie)

Odstranenie: Upovedomte servisnu sluzbu.

no | IGn

Pri€ina: Funkcia Ignition Time-Out je aktivna: v ramci doby, nastavene;j
v Setup-menu, nedoslo k prietoku pradu. bolo aktivované
bezpelnostné vypnutie prudového zdroja.

Odstranenie: opakovaneé stlacenie tlacidla horaka; vycCistenie povrchu kon-
Struk&ného dielca; pripadne v ponuke Setup - Uroven 2 zvysit
dobu do bezpeénostného vypnutia

no | Arc
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Prudovy zdroj

82

Pri¢ina:
Odstranenie:

odtrhnutie elektrického obluka

Opakovaneé stlacenie tlacidla horaka; vycCistenie povrchu kon-
Strukéného dielca

Err|IP

Pri¢ina:
Odstranenie:

Primarny nadprud
Upovedomte servisnu sluzbu.

Err | 052

Pri¢ina:
Odstranenie:

Prepétie siete: sietové napatie prekrocilo toleranény rozsah
skontrolujte sietové napatie

Prudovy zdroj nie je vébec funkény

Zapnuty sietovy vypinag, nesvietia kontrolky

Pri¢ina:
Odstranenie:

Pric¢ina:

Odstranenie:

Pri¢ina:
Odstranenie:

prerusené sietové pripojenie, zastrcka nie je zasunuta

skontrolujte sietovu pripojku, eventualne zasurite sietovu vidli-
cu

chybna sietova zasuvka alebo sietova zastrcka
vymerite chybné Casti

chybnd sietova poistka
vymente sietovu poistku

ziadny zvaraci prud

Sietovy spinac zapnuty, svieti indikacia prehriatia

Pri¢ina:
Odstranenie:
Pri¢ina:
Odstranenie:

Pri¢ina:
Odstranenie:

pretazenie, prekroCena doba zapnutia
zohladriujte dobu zapnutia

tepelna zabezpecovacia technika spdsobila vypnutie

vyCkajte, kym uplynie faz ochladenia; pradovy zdroj sa po krat-
kej dobe samodinne znova zapne

chybny ventilator v pruidovom zdroji
ventilator vymenit (servisna sluzba)

ziadny zvaraci prud

Zapnuty sietovy spinac&, zobrazenia svietia

Pric¢ina:
Odstranenie:
Pri¢ina:
Odstranenie:

chybné pripojenie na kostru
skontrolujte polaritu pripojenia na kostru a svorku

Prerudeny pradovy kabel v zvaracom horaku
Vymerite zvaraci horak.

ziadna funkcia po stlac¢eni tlac¢idla horaka
Zapnuty sietovy spina¢, zobrazenia svietia

Pri¢ina:

riadiaci konektor nie je zasunuty



Odstranenie: Zasunte riadiaci konektor.

Pri€ina: Chybny zvaraci horak alebo riadiaci kabel zvaracieho horaka
Odstranenie: Vymerite zvaraci horak.

Ziadny ochranny plyn
vSetky ostatné funkcie su pritomné

Pricina: prazdna plynova flasa

Odstranenie: Vymente plynovu flasu

Pri€ina: chybny redukény ventil tlaku

Odstranenie: Vymernite redukény ventil tlaku

PriCina: plynova hadica nie je namontovana alebo je chybna
Odstranenie: namontujte alebo vymerite plynovu hadicu

Pri€ina: chybny zvéaraci horak

Odstranenie: vymerite zvaraci horak

Pricina: Chybny elektromagneticky ventil plynu

Odstranenie: Vymerite elektromagneticky ventil plynu

zlé zvaracie vlastnosti

Pri€ina: chybné zvaracie parametre

Odstranenie: skontrolujte nastavenia

PriCina: chybné pripojenie na kostru

Odstranenie: skontrolujte polaritu pripojenia na kostru a svorku

Zvaraci horak je prilis zohriaty

PriCina: Prilis slabo nadimenzovany zvaraci horak
Odstranenie: ReSpektujte dobu zapnutia a medzné zataZenia.
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OsSetrovanie, udrzba a likvidacia

VsSeobecne

Bezpecnost’

Pri kazdom uve-
deni
do prevadzky

Kazdé 2 mesiace

Kazdych
6 mesiacov
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Pradovy zdroj za normalnych prevadzkovych podmienok vyzaduje iba minimum starostli-
vosti a udrzby. ReSpektovanie niektorych bodov je vSak nevyhnutné, aby sa pradovy zdroj
udrzal pripraveny na prevadzkovanie po dlhu dobu.

/\ VYSTRAHA!

Zasah elektrickym priudom modze byt smrtel'ny.

Pred otvorenim zariadenia:

Sietovy spinag prepnite do polohy -O-.

Zariadenie odpojte od siete.

Zaistite ho proti opatovnému zapnutiu.

Pomocou vhodného meracieho pristroja zabezpecéte vybitie elektricky nabitych kon-
Struk&nych dielov (napr. kondenzéatorov).

vvyvy

/\ VYSTRAHA!

Chybne vykonané prace mdzu zapri€init’ zdvazné poranenia oséb a materialne
Skody.

» Dalej opisované ginnosti smie vykonavat iba vy$koleny odborny personal!

» Pozrite kapitolu ,Bezpeénostné predpisy"!

- Skontrolujte na poSkodenie sietovu zastréku a sietovy kabel, ako aj zvaraci horak,
spojovacie hadicové vedenie a spojenie na kostru

- Skontrolujte, ¢i okolo zariadenia zostava odstup 0,5 m (1 ft. 8 palca.), aby nim mohol
bez zabran smerom k zariadeniu prudit a unikat chladiaci vzduch.

UPOZORNENIE!

Okrem toho nesmu byt’ v ziadnom pripade zakryté otvory pre vstup a vystup vzdu-
chu, a to ani ¢iastoéne.

- Ak sa pouzivaju: Vycistite vzduchovy filter

/\ POZOR!

Nebezpecenstvo spésobené vplyvom stlaéeného vzduchu.
Nasledkom mézu byt materialne Skody.
» Nefukajte zblizka na elektronické konstrukéné diely.

Bocné strany zariadenia demontujte a vnutro zariadenia vyfukajte docista suchym
stlaéenym vzduchom so znizenym tlakom.

|Z| Pri silnych nanosoch prachu vycistite aj kanaly vetracieho vzduchu



Likvidacia Likvidaciu vykonat iba podfa platnych narodnych a regionalnych ustanoveni.
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Priloha






Technické udaje

Osobitné napatie

TransTig 1750
Puls

Pri zariadeniach, ktoré su nadimenzované na Specialne napatia, platia technické data na

vykonovom Stitku.

Sietové napatie 1x230V
Tolerancia sietového napatia -20% /+15 %
Sietova frekvencia 50/60 Hz
Sietova poistka 16 A pomala

Sietova pripojka 1)

Mozné obmedzenia

Trvaly vykon na primar- (100 % ED 2) ) 3,8 kVA
nom vinuti
Cos fi 0,99
Rozsah zvaracieho pradu TIG 2-170 A
tyCova elektréda 10-140 A
Zvaraci prud pri 10 min/40 ? (104 °F) 35 % ED 2 170 A
100% ED 120 A
2)
Napatie chodu naprazdno (pulzujice) 93V
Pracovné napatie TIG 10,1-16,8V
tyCova elektroda 10,3-256V
Zapalovacie napatie U, 9 kV
toto zariadenie zapalovania elektrického obluka je vhodné pre ruény rezim
Stupen krytia IP 23
Spdbsob chladenia AF
Izola€na trieda A
Emisna trieda EMK A
(podra EN/IEC 60974-10)
Kategoria prepatovej ochrany 1l
Stupen znedistenia podla normy IEC60664 3
Okolita teplota -10?az+407?
+14 °F - +104 °F
Skladovacia teplota -257?az +557?

13 °F - +131 °F

Rozmery d x § x v

430 x 180 x 280 mm
16,93 x 7,09 x 11,02"

Hmotnost’ 9,1 kg

20,06 Ib.
Kontrolny znak CE
Oznacenie bezpelnosti S

1) na verejnej elektrickej sieti s 230/400 V a 50 Hz
2) ED = doba zapnutia
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Schéma zapojenia

L 230V _50Hz

+A1 NF

800

80.0v

+A4 FP22J0OB

TORCH TRIGGER

/7

+A4-X1
%
2
2 +A3-X13 *
. +A3-X2)
SHIRE % ]
%u u% 2 A +A3-X19
+ A2 L e -vALVE 18
2 b+ VALVE TA3X16 .
+A2 BPS1750 7S N commvon —mab s
= PN MAIN CURRENT —maly2 e
1 CRATFILL CUR —y )ii 5
< Q] i TORCH IDENTIF —m 9(
) oc
+A3-X8 >
- - A X7
+A3-X12 2 Jf\? Xi 1 ECC
S + TX L REMOTE — 2 ¢
TA3X22 TXHREMOTE —malh>—— ) CCCD
- GND —ml Ec
RX L REMOTE —maf)> F
RXHREMOTE —u= 6 S
x12l +A3:X20 e
X2 P  —
X11 L I
+A3-X15
—(f——
i NI +A3-X14 TA3X1T
= 45V —
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X X
RURAN V12 ZN
< <
X3
+A1..... NetzFilter
+A2..... BPS1750
+A3..... TMS17
p ‘I -T2‘I; +A4..... FP22J0OB
o 2 -Q1..... MAINS SWITCH
-T1..... MAIN TRANSFORMER
-T2..... HF-TRANSMITTER
-1 -c2 -X1..... MAINS PLUG
HITH -X2, -X3, -X11, -X12..... TERMINAL POINT
= ‘ -X7..... REMOTE CONTROL REPECTACLE
X 3 -X8..... TORCH TRIGGER
@ @ -V1..... SECUNDARY RECTIFIER
-Z1,-Z2..... TOROID CORE
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FRONIUS INTERNATIONAL GMBH

Froniusstralle 1
A-4643 Pettenbach
AUSTRIA
contact@fronius.com
www.fronius.com

Under www.fronius.com/contact you will find the addresses
of all Fronius Sales & Service Partners and locations.
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