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Bezpeénostné predpisy

Vysvetlenie bez-
pecnostnych
upozorneni

VsSeobecne

A VYSTRAHA!

Oznacuje bezprostredne hroziace nebezpeéenstvo.
» Ak sa mu nevyhnete, mbze to mat za nasledok smrt alebo najtazsie urazy.

/A NEBEZPECENSTVO!

Oznacduje moznost vzniku nebezpecénej situacie.
» Ak sajej nezabrani, dosledkom mébze byt smrt alebo najtazsie zranenia.

/\ POZOR!

Oznacuje potencialne Skodlivu situaciu.
» Ak sa jej nezabrani, dosledkom mébzu byt lahké alebo nepatrné zranenia, ako
aj materialne Skody.

UPOZORNENIE!

Oznacéuje moznost nepriaznivo ovplyvnenych pracovnych vysledkov a poskodeni
vybavy.

Zariadenie je vyhotovené na urovni su¢asného stavu techniky a uznavanych bez-
pecnostno-technickych predpisov. Predsa v8ak pri chybnej obsluhe alebo zneuziti
hrozi nebezpecenstvo

- ohrozenia zivota a zdravia operatora alebo tretej osoby,

- zariadenia a inych vecnych hodnét prevadzkovatela,

- znemoznenia efektivnej prace s tymto zariadenim.

VSetky osoby, ktoré su poverené uvedenim do prevadzky, obsluhou, udrzbou

a udrziavanim tohto zariadenia, musia

- byt zodpovedajuco kvalifikované,

- mat znalosti o automatizovanom zvarani

- a kompletne si predéitat tento navod na obsluhu, ako aj v§etky navody na ob-
sluhu systémovych komponentov a presne ich dodrziavat.

Tento navod na obsluhu treba mat neustale ulozeny na mieste pouzitia zariade-
nia. Okrem tohto navodu na obsluhu treba dodrziavat vSeobecne platné, ako aj
miestne predpisy na prevenciu Urazov a na ochranu zivotného prostredia.

VSetky bezpeénostné pokyny a upozornenia na nebezpecenstvo na zariadeni
- udrziavajte v ¢itatelnom stave,

- nepo$kodzujte,

- neodstranujte,

- neprikryvajte, neprelepujte ani nepremalovavajte.

Umiestnenie bezpe&nostnych pokynov a upozorneni na nebezpecenstvo na zaria-
deni najdete v kapitole ,,VSeobecne"” v ndvode na obsluhu Vasho zariadenia!

Pred uvedenim zariadenia do prevadzKy sa musia odstranit poruchy, ktoré mozu
nepriaznivo ovplyvnit bezpe&nost!

Ide o Vasu bezpecnost!



Pouzitie podla
urcenia

Okolité pod-
mienky

Povinnosti
prevadzkovatela

Povinnosti per-
sonalu

Zariadenie sa musi pouzivat vyhradne na prace v zmysle pouzitia podla urcenia.

Zariadenie je vyhradne uréené na mechanické ¢Gistenie robotickych zvaracich
horakov Fronius v automatickej prevadzke.

Iné pouzitie alebo pouzitie presahujuce tento rémec sa povazuje za neprimerané
a nie je v sulade s uréenim. Za takto vzniknuté Skody vyrobca nerudi.

K pouzitiu podla ur&enia patri tiez:

- kompletné precditanie tohto navodu na obsluhu,

- dodrziavanie vSetkych pokynov a bezpe&nostnych predpisov uvedenych v
tomto navode na obsluhu,

- dodrziavanie in§pek&nych prac a udrzbovych prac.

Zariadenie je uréené na prevadzku v priemysle a podnikani. Za poskodenia vy-
plyvajuce z pouzitia v obytnej oblasti vyrobca nerudi.

Vyrobca v Ziadnom pripade neruci za nedostato¢né alebo chybné pracovné
vysledky.

Prevadzkovanie alebo skladovanie zariadenia mimo uvedenej oblasti je po-
vazované za pouzitie, ktoré nie je v sulade s uréenim. Za takto vzniknuté Skody
vyrobca nerudi.

Teplotny rozsah okolitého vzduchu:
- priprevadzkovani: 0 °C az + 40 °C (32 °F az 104 °F)
- pripreprave a skladovani: -25 °C az +55 °C (-13 °F az 131 °F)

Relativna vlhkost vzduchu:
- do 50 % pri 40 °C (104 °F)
- do 90 % pri20 °C (68 °F)

Okolity vzduch: bez prachu, kyselin, koréznych plynov alebo substancii, atd.

Nadmorska vyska: do 2 000 m (6 500 ft)

Prevadzkovatel sa zavdzuje na zariadeni nechat pracovat iba osoby, ktoré

- su oboznamené so zakladnymi predpismi o pracovnej bezpecnosti a o
predchadzani Urazom a su zau¢ené do manipulacie so zariadenim,

- siprecitali a porozumeli tomuto navodu na obsluhu, predovsetkym kapitole
~Bezpe&nostné predpisy” a potvrdili to svojim podpisom,

- suvySkolené v sulade s poziadavkami na pracovné vysledky.

Bezpecnostnu informovanost personalu treba v pravidelnych intervaloch kontro-
lovat.

V&etky osoby, ktoré su poverené prdcami na zariadeni, sa pred zacgiatkom prace

zavéazuju

- dodrziavat zakladné predpisy pre bezpeénost pri praci a predchadzanie ura-
zom,

- precitat si tento navod na obsluhu, predovsetkym kapitolu ,,Bezpeénostné
predpisy”, a svojim podpisom potvrdit, Ze jej porozumeli a ze ju budu dodrzia-
vat.

Pred opustenim pracoviska zabezpecte, aby aj poas nepritomnosti nemohlo
dochéadzat k ziadnym personalnym a materidlnym Skodam.



Osobitné miesta
ohrozenia

Vlastna ochrana
aochrana
dalsSich os6b

Nezdrziavajte sa v pracovnej zone robota.

Zariadenie vzdy integrujte do nadradeného bezpe&nostného systému v rdmci
zaistenej zony.

Ak je potrebné do tejto zény vstupovat na vystrojovanie a udrzboveé prace, zabez-

pecte, aby:

- bolo celé zariadenie na dobu pobytu v tejto zéne odstavené

- achranené proti neziaducemu uvedeniu do prevadzky, napr. v désledku chyby
riadenia.

Ak ma pristup k zariadeniu nevysSkoleny personal obsluhy, musi byt po celu dobu
pobytu odpojeny privod stlaceného vzduchu k zariadeniu podla ,Performance
Level d“ normy ISO 13849-1.

Okrem pokynov uvedenych v tomto navode na obsluhu sa musia dodrziavat aj
bezpecnostné predpisy vyrobcu robota.

Telom, hlavne rukami, tvarou, vlasmi, odevom ani ziadnymi nastrojmi sa neprib-
lizujte k pohyblivym konstrukénym dielom, ako napriklad:

- rotujucej Cistiacej fréze,

- gistiacemu motoru pohybujucemu sa nahor/nadol,

- zasUvajucemu/vysUvajucemu sa upinaciemu zariadeniu plynovej hubice,

- odstrihdvacdu drotu.

Nedotykajte sa Cistiacich fréz bezprostredne po prevadzke — nebezpecenstvo
popalenia. Dodrzujte osobitné bezpe&nostné predpisy pre zaobchadzanie s Cistia-
cou frézou, ktoré sa nachadzaju v navode na obsluhu.

Ruky, tvar a oci si chrarte pred odletujucimi dielmi (triesky...) a pred zmesou
stlaceného vzduchu/separaéného prostriedku unikajucou zo vstrekovacich dyz
separacneého prostriedku.

Kryty sa smu otvarat/odstranovat iba pri vykonavani udrzbovych, in§talacnych
a opravarenskych prac.

Podas prevadzky
- Zabezpedte, aby boli vSetky kryty zatvorené a aby boli riadne namontované.
- VSetky kryty udrziavajte v zatvorenom stave.

Pri zaobchadzani so zariadenim sa vystavujete poSetnym ohrozeniam. Okrem po-
kynov uvedenych v tomto navode na obsluhu sa musia dodrziavat aj bez-
pecnostné predpisy vyrobcu celého zvaracieho systému.

Osoby, predovsetkym deti, drzte v dostato¢nej vzdialenosti od zariadeni

v prevadzke a od zvaracieho procesu. Ak sa v8ak predsa v blizkosti nachadzaju

osoby:

- poudte ich o véetkych nebezpeéenstvach (nebezpetenstvo pomliazdenia
spbsobené mechanicky sa pohybujucimi konstrukénymi dielmi, nebezpecen-
stvo poranenia spdsobené gistiacou frézou, odletujucimi trieskami a podob-
ne, unikajucou zmesou stlaceného vzduchu/separacného prostriedku, odle-
tujucimi iskrami, nebezpecenstvo oslepnutia spbdsobené elektrickym
oblukom, zdraviu §kodlivy dym zo zvarania, zatazenie hlukom, mozné ohroze-
nie spdsobené elektrickym a zvaracim pradom...),

- dajte im k dispozicii vhodné ochranné prostriedky

- alebo postavte vhodné ochranné steny Ci zavesy.



Klasifikacia za-
riadeni podla
EMK

Opatrenia v ob-
lasti elektromag-
netickej kompa-
tibility

Opatrenia v elek-
tromagnetickych
poliach

Zariadenia emisnej triedy A:

- sU uréené len na pouzitie v priemyselnom prostredi,

- vinom prostredi m&zu spésobovat ruSenie po vedeni a vyzarovanie v zavislos-
ti od vykonu.

Zariadenia emisnej triedy B:

- spliaju poziadavky na emisie pre obytné a priemyselné prostredie. Plati to aj
pre obytné prostredie, v ktorom sa napajanie energiou zabezpecuje z verejnej
nizkonapéatove;j siete.

Klasifikacia zaradeni EMK podla typového §titka alebo technickych udajov.

V osobitnych pripadoch mébze napriek dodrziavaniu normalizovanych hrani¢nych
hodnét emisii dochadzat k negativhemu ovplyviiovaniu prostredia danej aplikacie
(napr. ak sa na mieste instalacie nachadzaju citlivé zariadenia alebo ak sa miesto
indtalacie nachadza v blizkosti radiového alebo televizneho prijimaca).

V takom pripade je prevadzkovatel povinny prijat primerané opatrenia na od-
stranenie rusenia.

Podla narodnych a medzinarodnych ustanoveni prekontrolujte a vyhodnotte
mozné problémy a odolnost vod&i ruSeniu zariadeni v okoli:

- bezpecnostné zariadenia,

- sietové a signalové kéble a tiez kable na prenos dat,

- vypoctové a telekomunikacné zariadenia,

- zariadenia na meranie a Kalibraciu,

Podporné opatrenia na zabranenie problémom s elektromagnetickou kompatibili-
tou:
1. Sietove napajanie
- Ak aj napriek predpisanému pripojeniu na siet dochadza k elektromagne-
tickym porucham, prijmite dodato¢né opatrenia (napr. pouzite vhodny
sietovy filter).
2. Riadiace vedenia
- zachovajte ich ¢o mozno najkratsie,
- nechajte ich prebiehat uloZené tesne pri sebe (aj kvoli zabraneniu
problémom s elektromagnetickymi polami),
- ulozte ich v dostato¢nej vzdialenosti od inych vodicov.
3. Vyrovnanie potencialov
4. Odtienenie, ak je to potrebné.
- Iné zariadenia v okoli odtierite.
- Odtiente celu zvaraciu instalaciu.

Elektromagnetické polia mbézu spbdsobit poSkodenie zdravia, ktoré este nie je

zname:

- UCinky na zdravie okolitych osdb, napriklad nositelov kardiostimulatorov
a pomoécok pre nedoslychavych,

- osoby s kardiostimulatorom sa musia poradit so svojim lekdrom prv, nez sa
budu zdrziavat v bezprostrednej blizkosti tohto zariadenia a zvaracieho pro-
cesu,

-z bezpecnostnych dbvodov treba udrziavat podla moznosti ¢o najvaésie od-
stupy medzi zvéracimi kdblami a hlavou/trupom zvaraca,

- zvaracie kable a hadicové vedenia nenosit prevesené cez plece ani ovinuté
okolo tela a Casti tela.



Bezpeénostné
opatrenia

na mieste
inStalacie a pri
preprave

Bezpecénostné
opatrenia

Vv normalnej
prevadzke

Uvedenie

do prevadzky,
udrzba a re-
novacia
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Padajuce zariadenie mbze znamenat nebezpecenstvo ohrozenia Zivota! Zariade-
nie postavte vodorovne na rovny, pevny a stabilny podklad a pevne ho ukotvite,
aby bolo chranené proti prevrhnutiu.

V priestoroch s nebezpecenstvom poziaru a vybuchu platia Specidlne predpisy.
- Dodrziavajte prislusné narodné a medzinarodné ustanovenia.

Vnutroprevadzkovymi pokynmi a kontrolami zabezpecte, aby bolo okolie praco-
viska vzdy &isté a prehladné.

Pri preprave zariadenia sa postarajte o to, aby sa dodrzali platné narodné a regi-
onalne smernice a predpisy na prevenciu Urazov. Plati to §pecidlne pre smernice
tykajuce sa ohrozenia pri transporte a preprave.

Pred uvedenim do prevadzky a po preprave sa musi bezpodmiene&ne vykonat vi-
zualna kontrola zariadenia ohladne pripadnych poSkodeni. Eventualne poskode-
nia musi pred uvedenim do prevadzky opravit vySkoleny servisny personal.

Zariadenie prevadzkujte iba vtedy, ak su plne funkéné vSetky bezpecnostné zaria-
denia. Ak nie su bezpeCnostné zariadenia plne funk&éné, vznikad nebezpecenstvo

- ohrozenia zivota a zdravia operatora alebo tretej osoby,

- pre zariadenie a iné materialne hodnoty prevadzkovatela,

- znemoznenia efektivnej prace s tymto zariadenim.

Bezpecnostné zariadenia, ktoré nie su plne funkéné, je potrebné pred uvedenim
zariadenia do prevadzky opravit.

Bezpednostné zariadenia nikdy neobchadzajte ani nevyradujte z prevadzky.

Pred uvedenim zariadenia do prevddzky zabezpedte, aby nemohla byt ohrozena
Ziadna osoba.

Minimalne raz za tyzden skontrolujte, ¢i sa na zariadeni nevyskytuju zvonku roz-
poznatelné Skody a skontrolujte funkénost bezpecnostnych zariadeni.

- Pouzivajte len vhodny originalny separacny prostriedok od vyrobcu.

- Pri manipulécii so separacnym prostriedkom dodrziavajte udaje karty bez-
pecnostnych udajov separacného prostriedku. Kartu bezpecnostnych udajov
separacneho prostriedku dostanete vo vaSom servisnom stredisku alebo pro-
strednictvom internetovej stranky vyrobcu.

- Separacné prostriedky od vyrobcu nemie$ajte s ostatnymi separacnymi pros-
triedkami.

- Ak pri pouziti inych separacnych prostriedkov dbjde ku §kodédm, vyrobca za
ne nerudi a zaniknu v8etky zadru€né naroky.

- Opotrebované separacné prostriedky odborne zlikvidujte podla narodnych
a medzindrodnych predpisov.

Pri dieloch z inych zdrojov nie je zaru€enég, ze boli skon§truované a vyrobené pri-

merane danému namahaniu a bezpecnosti.

- Pouzivajte iba originalne nahradné diely a spotrebné diely (plati tiez pre nor-
malizované diely).

- Bez povolenia vyrobcu nevykonavajte na zariadeni ziadne zmeny, osddzania
ani prestavby.

- Ihned vymernte kon&trukéné diely, ktoré nie su v bezchybnom stave.

- Pri objednavke uvddzajte presny nazov a registra¢né ¢&islo podla zozhamu
nadhradnych dielov, ako aj vyrobné &islo svojho zariadenia.




Bezpeénostno-
technicka kon-
trola

Likvidacia

Oznacenie bez-
peénosti

Autorské prava

Skrutky krytu predstavuju spojenie ochranného vodi¢a pre uzemnenie dielov kry-
tu.

Vzdy pouzivajte originalne skrutky krytu v prislusnom podéte s uvedenym utaho-
vacim momentom.

Prevadzkovatel odporuc¢a najmenej raz za 12 mesiacov vykonat bezpe&nostno-
technicku kontrolu zariadenia.

Odporuca sa, aby povereny elektrikar vykonal bezpec¢nostno-technicku kontrolu
- pozmene,

- po osadzovaniach alebo prestavbach,

- po oprave, osetreni a udrzbe,

- minimalne kazdych 12 mesiacov.

Pri tejto bezpe&nostno-technickej kontrole postupujte podla prislusnych
narodnych a medzinarodnych noriem a smernic.

BlizSie informacie pre bezpe&nostno-technicku kontrolu a kalibraciu ziskate vo
vasom servisnom stredisku. V stredisku vdm na poziadanie poskytnu aj potrebné
podklady.

Staré elektrické pristroje a elektronika sa musia zbierat oddelene a recyklovat
ekologickym spdsobom v sulade s eurépskou smernicou a vnutro§tatnymi pravny-
mi predpismi. Pouzité zariadenia odovzdajte predajcovi alebo do miestneho, auto-
rizovaného zberného a likvidaéného systému. Spravnou likvidaciou starych
pristrojov podporujete trvalo udrzatelnu recyklaciu materialovych zdrojov. Igno-
rovanie takejto likvidacie méze mat negativny vplyv na zdravie alebo zivotné pro-
stredie.

Obalové materialy
Triedeny zber. Skontrolujte predpisy platné v danej obci. Zmensite objem Skatule.

Zariadenia s oznaéenim CE splnaju zakladné poziadavky prislusnych smernic (na-
pr. smernica o nizkom napéati, smernica o elektromagnetickej kompatibilite a
smernica o strojnych zariadeniach).

Zariadenia oznac¢ené kontrolnym znakom CSA sp[haju poziadavky relevantnych
noriem pre Kanadu a USA.

Autorskeé prava na tento navod na obsluhu zostéavaju u vyrobcu.

Text a vyobrazenia zodpovedaju technickému stavu pri zadani do tlace. Zmeny su
vyhradené. Obsah navodu na obsluhu v Ziadnom pripade neopodstatriuje naroky
zo strany kupujuceho. Za zlepSovacie navrhy a upozornenia na chyby v tomto
navode na obsluhu sme vdacni.

11



12



Vseobechné informacie
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VsSeobeché informacie

Princip Robacta Reamer V Twin sliZi na auto-
matické C&istenie zvaracich horakov
MIG/MAG. Pomocou Robacta Reamer
V Twin je mozné spolahlivo vygistit
vnutorny priestor plynovych dyz
mnohych zvaracich hordkov a ¢elnu
stranu plynovych dyz. Vysledkom je
zretelné zvySenie Zivotnosti spot-
rebnych dielov. Su¢asne sa rovno-
mernym nanesenim separacného pros-
triedku zabrani novym usadenindm

necistét.
Koncepcia zaria- Upinacie zariadenie na prednej strane Robacta Reamer V Twin fixuje plynovu hu-
denia bicu poc¢as procesu Cistenia. Cistenie sa vykona pomocou distiacej frézy. Po pro-

cese Cistenia sa cez vstrekovaciu dyzu, umiestnenu v strede gistiaceho motora,
vstrekuje separacny prostriedok do vnutorného priestoru plynovych hubic a na
¢elnu stranu plynovych hubic.

Robacta Reamer V Twin je sériovo vybaveny odstrihdvadom drdtu. Pogas procesu
Cisteniasav prl’pade Robacta Reamer V Twin skracuju obidve drdtove elektrody
na definovanu dlzku kvéli nasledujucemu zvaraciemu procesu.

Robacta Reamer V Twin sa montuje so stabilnym montaznym podstavcom.

Oblasti pouzitia Cistiace zariadenie je vhodné vyludne pre oblasti automatizacie a robotiky a méze
sa pouzivat pre r6zne materialy.

Hlavnymi oblastami pouzitia su:

- automobilovy a dodavatelsky priemysel,

- konS&trukcia pristrojov,

- kons&trukcia chemickych zariadeni,

- strojarstvo, konstrukcia kolajnicovych vozidiel,

- stavebné stroje a konstrukcia Specialnych vozidiel.

UPOZORNENIE!

Zvaraci horak TWIN s uhlom sklonu kontaktnej $pi¢ky 4° nemozno éistit pomo-
cou zariadenia Robacta Reamer V Twin!

Alternativy:
» Robacta Reamer Single/Twin
alebo

» Robacta TC 2000 Twin

15



Rozsah dodavky

Dostupné opcie

Princip fungova-
nia odstrihavaca
drétu/
maximalny prie-
mer drétu

16

UPOZORNENIE!

Separaény prostriedok ,,Robacta Rea-
mer" (&islo vyrobku 42,0411,8042) a
Gistiaca fréza nie st su¢astou dodavky.

(1) Cistiace zariadenie Robacta Re-
amer V Twin s odstrihdvacom
drétu

(2) Zberna nadrz

(3) Napinaci klu¢ pre Cistiaci motor

(4) Pneumaticky poistny ventil

Nenachédza sa na obrazku:

(5) Standardny pripajaci konektor I/0 (X1) bez kabla
(6) Navod na obsluhu
(7) Upevriovaci material pre montaz distiaceho zariadenia:
- 4 skrutky
- 4 podlozky
- 4 pruzné podlozky
- 4 matice

Pre Cistiace zariadenie je mozné ziskat nasledujuce opcie:
- Montazny stojan

- Nastavovacia pomocka cCistiacej frézy,

- Snimac kontroly vy$ky hladiny

Otvaranie a zatvaranie odstrihdvaca drbétu sa spusta aktivnym signalom riadiacej
jednotky robota.

Pomocou odstrihavaca drétu Cistiaceho zariadenia mozno sucasne odstrihavat
dve drotové elektrédy s priemerom az 1,6 mm (0.063 in.).

UPOZORNENIE!

Pri prestavbe na novy zvaraci horak je nutné nanovo nastavit odstrihavaé drétu!




Vystrazné upo-
zornenia na za-
riadeni

Robacta Reamer V Twin je vybaveny vystraznymi upozorneniami a vykonovym
Stitkom. Vystrazné upozornenia a vykonovy §titok nesmu byt odstrdnené ani pre-
treté naterom.

Type

GELZDD> | Art.No.

Wels - Austria | Chargen No.

H U1 24V=| h
fnax 6 bar (87psi.)

A WES Cce

Vystrazné upozornenia na zariadeni Robacta Reamer V Twin

VAROVANIE! Nebezped&enstvo vaznych poraneni spdsobenych:

- mechanicky sa pohybujucimi kon§trukénymi dielmi,

- zmesou stla¢eného vzduchu/separacného prostriedku uni-
kajucou zo vstrekovacej dyzy separaéného prostriedku,

- odletujucimi dielmi (triesky...).

Pocas udrzby a servisu musi byt zariadenie bez napatia a tlaku.

J Uvedené funkcie pouzite az vtedy, ked si kompletne precitate na-

L sledujuce dokumenty a porozumiete im:
- tomuto navodu na obsluhu,
- v8etkym navodom na obsluhu systémovych komponentoy,
najméa bezpecnostnym predpisom.

Na pouzitie len v uzavretych priestoroch
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Pouzivajte ochranu zraku

2 Vystraha pred automatickym rozbehom zariadenia




Preprava

Prepravné pros-
triedky

Prepravné poky-
ny na baleni

Zariadenie prepravujte pomocou nasledujucich prepravnych prostriedkov:
- na palete pomocou vysokozdvizného vidlicového vozika,

- na palete pomocou zdvihacieho vozika,

- manuélne.

/A NEBEZPECENSTVO!

Nebezpecéenstvo v dosledku padu zariadeni a predmetov.

Nasledkom moézu byt vazne poranenia osbb alebo materialne Skody.

» Pripreprave zariadenia pomocou vysokozdvizného vidlicového ¢&i zdvihacieho
vozika zaistite zariadenie proti prevrateniu.

» Nevykonavajte Ziadne prudké zmeny smeru, brzdiace alebo zrychlujuce
manévre.

/\ POZOR!

Nebezpecéenstvo v dosledku nespravnej prepravy.
Nésledkom mdbZzu byt materialne Skody.
» Dodrziavajte prepravné pokyny uvedené na baleni zariadenia.
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Ovladacie prvky, pripojné miesta
a mechanické komponenty
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Bezpecnhost

Bezpecénost

Pri pouzivani vSetkych funkcii dodrziavajte vSetky nasledujuce uvedené bez-
pec¢nostné predpisy opisané v kapitole ,,Ovladacie prvky, pripojky a mechanické
komponenty"!

/A NEBEZPECENSTVO!

Nebezpeéenstvo spésobené nespravnym ovladanim!

Nasledkom moézu byt vazne poranenia osbb a materialne Skody.

» Opisané funkcie moze pouzivat len vyskoleny odborny personal.

» Opisané funkcie pouzivajte, az ked'si precitate a porozumiete nasledujucim
dokumentom:
tento navod na obsluhu,
v8etky navody na obsluhu systémovych komponentov, najméa bezpe&nostné

predpisy.
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Ovladacie prvky, pripojky a mechanické kompo-
nenty Robacta Reamer V Twin

Ovladacie prvky,
pripojky a me-
chanické kompo-
nenty

Pohlad zboku Pohlad spredu

(1)  Standardna pripojka I/0 (X1)
Napajanie +24 V DC

A POZOR!
Nebezpecéenstvo v suvislosti s nadpradom.

Nasledkom méze byt poskodenie napajania na $tandardnej pripojke I/0 (X1).
» Napdjanie 500 mA pomalé zabezpedte proti nadprudu.

(2) Pripojka stlaceného vzduchu
na zasobovanie suchym stlacenym vzduchom 6 barov (86.99 psi)
Znacka zavitu pripojky stlaceného vzduchu : G %"

(3) Skrutka ,,upnut plynovu hubicu/é&istiaci motor zap.*
na manualnu kontrolu upinacieho zariadenia plynovej hubice a Cistiaceho
motora (upinacie zariadenie plynovej hubice sa vysuva/zastva, Cistiaci mo-
tor vyp./zap.)

(4) Skrutka ,,zdvihacie zariadenie nahor/nadol*
na manualnu kontrolu zdvihacieho zariadenia (zdvihacie zariadenie sa
posutva nahot/nadol)

(5) Skrutka ,nastriekat separaény prostriedok”
na manualnu kontrolu vstrekovacieho zariadenia (stladeny vzduch alebo
zmes stlaceného vzduchu/separacného prostriedku sa vystrekuje zo vstre-
kovacej dyzy separa¢ného prostriedku)

(6) Nastavovaci regulator separaéného prostriedku
na nastavenie vstrekovaného mnozstva separaéného prostriedku

(7D Nadrz separaéného prostriedku

(8) Zdvihacie zariadenie
dviha &istiaci motor s Cistiacou frézou pri procese Cistenia do vnutorného
priestoru plynovej hubice
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(9)

Cistiaci motor so vstrekovacou dyzou separaéného prostriedku
Sistiaci motor pohéna cistiacu frézu

(10)

Ochranny kryt

(11)

Cistiaca fréza
s vnutornym priechodnym otvorom pre vstrekovaciu dyzu separacného
prostriedku

(12)

Upinacie zariadenie plynovej hubice
fixuje plynovu hubicu pocas Cistenia

(13)

Odstrihavac drotu

(15)

Pohlad zboku

(14)

Pripojka stlaceného vzduchu a elektricka pripojka pre odstrihavac drétu

(15)

Vstrekovacia dyza separaéného prostriedku
Vstrekuje separacny prostriedok do vnutorného priestoru a na ¢elnu stra-
nu plynovej hubice

25




Obsadenie Sstandardného 1/0 pripajacieho konek-
tora (X1) pre riadenie robota

VSeobecné in-
formacie

Obsadenie s§tan-
dardného pripo-
jovacieho konek-
tora I/0 (X1)

26

/A POZOR!

Nebezpecenstvo v stvislosti s nadprudom.
Nasledkom mézu byt poskodenia napajania na $tandardnej pripojke I/0 (X1).

>

Prudové napajanie Cistiaceho zariadenia zaistite proti nadprudu pomalou po-
istkou s kapacitou 500 mA.

UPOZORNENIE!

Aby sa vylugili poruchy, musi byt dizka vedenia medzi gistiacim zariadenim a ria-
denim robota ¢o najkratsia.

Standardna zastréka I/0 (X1) na pripojenie &istiaceho zariadenia k riadiacej jed-
notke robota je suCastou dodavky. Zvazok kablov je potrebné prispdsobit pripdja-
cej technike riadenia robota.

Vstupné a vystupné signaly na Robacta

Reamer V Twin:

1. Vstupny signal upnut plynovu hu-
bicu/&istiaci motor zap. (&istiaca
fréza sa otaca) +24 V DC

2. GND v8eobecne

3. Vstupny signal Cistiaci motor nahor
(Cistiaca fréza sa posuva do distia-
cej pozicie) +24 V DC

4. Vstupny signéal nastriekat sepa-
raény prostriedok +24 V DC

5. +24V DC (napajanie)

6. Vystupny signal Plynova hubica
volna

Obsadenie standardného pripojovacieho konek-
tora I/0 (X1) — ndhlad zo strany kabla

7.
8.
9.

10.

11.

12.
13.
14.
15.
16.
17.

Vystupny signal plynova hubica upnuta

Neobsadené

Vystupny signal Stav separacného prostriedku v poriadku

Vystupny signal Cistiaci motor dole (Sistiaca fréza sa posuva do vychodiskovej
polohy)

Vystupny signal ¢istiaci motor hore (&istiaca fréza sa posuva do Gistiace]j po-
lohy)

Vstupny signal odstrihnut drétovu elektrodu +24 V DC

Vystupny signal vychylovacieho zariadenia vlavo

Vystupny signal vychylovacieho zariadenia vpravo

Vstupny signal vychylovacieho zariadenia vlavo

Vstupny signal vychylovacieho zariadenia vpravo

Neobsadené



InsStalacia a uvedenie do prevadzky
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Bezpecnhost

Bezpecénost

Pri véetkych pracach opisanych v kapitole ,InStalacia a uvedenie do prevadzky"
sa riadte nasledujucimi bezpe&nostnymi predpismil!

/A NEBEZPECENSTVO!

Nebezpecéenstvo v dosledku nespravnej obsluhy a nespravne vykonanych prac!

Nasledkom moézu byt vazne poranenia osbdb a materialne Skody.

» VSetky prace uvedené v tomto navode na obsluhu smie vykonavat len vy$ko-
leny odborny personal.

» VSetky funkcie uvedené v tomto navode na obsluhu smie pouzivat len vy$ko-
leny odborny personal.

» VSetky opisané prace vykonajte a vSetky funkcie pouzite az vtedy, ked ste si
precitali a porozumeli nasledujucim dokumentom:
tento dokument,
v8etky navody na obsluhu systémovych komponentov, najma bezpecnostné

predpisy.

/A NEBEZPECENSTVO!

Nebezpecenstvo v dosledku automaticky sa spustajticich strojov!

Nésledkom mdZzu byt vaZzne poranenia osdb a materialne §kody.

» Okrem tohto navodu na obsluhu dbajte na bezpe&nostné opatrenia vyrobcu
robota a zvaracieho systému.

» Uistite sa, ¢i su v pracovnej zéne robota dodrzané vSetky ochranné opatrenia
a &i sa budu zachovévat aj v priebehu vd8ho pobytu v tejto zéne.

/\ NEBEZPECENSTVO!

Nebezpedéenstvo v désledku mechanicky sa pohybujucich konstrukénych dielov

(triesok, ...), i stlaéeného vzduchu/zmesi separaéného prostriedku unikajice-

ho/unikajucej zo vstrekovacej dyzy separaéného prostriedku!

Nasledkom mézu byt vazne zranenia.

» Pred zacatim prac na Cistiacom zariadeni alebo suvisiacich systémovych
komponentoch odpojte privod stladeného vzduchu a napajanie napatim
na strane zdkaznika od Cistiaceho zariadenia a od systémovych komponentov
a uistite sa, ze privod stlateného vzduchu i napajanie napatim zostanu odpo-
jené do ukoncenia vSetkych préc.

DOLEZITE! Dbajte na nasledujuci odsek , Zaistenie nepritomnosti stladeného
vzduchu v Cistiacom zariadeni*.
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Zaistenie ne-
pritomnosti
stlaéeného vzdu-
chu na ¢istiacom
zariadeni

30

/A NEBEZPECENSTVO!

Nebezpecéenstvo v désledku napajania ¢istiaceho zariadenia napatim a/alebo
zasobovania stlaéenym vzduchom!

Nasledujuce skutoénosti mozu viest k tazkym zraneniam:

rotujuce Cistiace frézy,

zdvihacie zariadenie pohybujuce sa nahor/nadol,

vysUvacie/zasUvacie upinacie zariadenie plynovej hubice,

aktivovany odstrihavac¢ drotu,

vyletujuce diely (triesky, ...),

stlacdeny vzduch/zmes separac¢ného prostriedku unikajuci/unikajica zo vstrekova-
cej dyzy separacného prostriedku!

Ak sa musia prace na gistiacom zariadeni vykonat poCas napajania cCistiaceho za-

riadenia napatim a/alebo zdsobovania stlacenym vzduchom:

» nepriblizujte sa telom, a to najma rukami, tvarou a vlasmi, ani ziadnymi pred-
metmi &i odevom k &istiacej fréze, k zdvihaciemu zariadeniu, upinaciemu za-
riadeniu plynovej hubice, odstrihdvadu drdtu a k vstrekovacej dyze sepa-
racného prostriedku,

» pouzivajte ochranu sluchu,

» noste ochranné okuliare s bo¢nou ochranou.

Na zabezpecenie, aby bolo Cistiace zariadenie bez stlateného vzduchu, sa musite
pokusit Cistiace zariadenie aktivovat kratkodobo bez existujuceho zdsobovania
stlacenym vzduchom. Tato operacia si vyzaduje nasledovny postup:

E Vykonajte ochranné opatrenia:

moze dojst k aktivacii Cistiacej frézy, zdvihacieho zariadenia, upinacieho
zariadenia plynovej dyzy, odstrihavaca drotu a vstrekovacej dyzy sepa-
racného prostriedku. Preto sa telom, a to najméa rukami, tvarou a vlasmi,
ani ziadnymi predmetmi &i odevom nepribliZzujte k uvedenym
konstrukénym dielom.

- Pouzivajte ochranu sluchu.

- Noste ochranné okuliare s bo¢nou ochranou.

Zaistite, aby bolo &istiace zariadenie odpojené od zdsobovania stlatenym
vzduchom.

Skrutku ,,zdvihacie zariadenie nahor/nadol” na Robacta Reamer V Twin na
kratku dobu otoc¢te o 90° doprava a ihned zasa vratte do vychodiskovej polo-

hy.

- Ak cistiace zariadenie nereaguje na otadCanie skrutky, je zbavené stlaceného
vzduchu.

- Ak cistiace zariadenie reaguje na otacdanie skrutky, je eSte spojené so zédsobo-
vanim stlacenym vzduchom. V tomto pripade pred zacatim akejkolvek prace
Gistiace zariadenie bezpodmienecne odpojte od zdsobovania stlacenym vzdu-
chom a znova skontrolujte, &i je Sistiace zariadenie zbavené stlaceného vzdu-
chu.



Pred uvedenim do prevadzky

Pouzitie podla
urcenia

Personal obsluhy
a udrzby

Pokyny na inSta-
lovanie

Poziadavky na
zasobovanie
stlaéenym vzdu-
chom

Cistiace zariadenie sa mdze pouzivat vyluéne na mechanické istenie robotickych
zvéracich horakov Fronius v automatickej prevadzke v ramci technickych udajov,
obzvlast na Cistenie plynovych dyz a vhutorného priestoru plynovych dyz. Kazde
iné pouzitie alebo pouzitie presahujluce tento ramec sa povazuje za pouzitie v roz-
pore s uréenim. Za pos§kodenia z toho vyplyvajuce vyrobca nerudi.

K pouzitiu podla uréenia patri tiez:

- kompletné precitanie tohto ndvodu na obsluhu,

- dodrziavanie v8etkych pokynov a bezpe¢nostnych predpisov uvedenych v
tomto navode na obsluhu,

- dodrziavanie in§pek&nych prac a udrzbovych prac.

/\ NEBEZPECENSTVO!

Nebezpecéenstvo v désledku automaticky sa spustajlicich strojov.

Nasledkom moézu byt vazne poranenia osbb a materialne Skody.

» Obsluhu a udrzbu zariadenia smie vzdy vykonavat len 1 osoba.

» Zabezpecdte, aby sa pocas prac na zariadeni nachddzala v pracovnej zéne za-
riadenia len 1 osoba.

Cistiace zariadenie je testované podla stupiia krytia IP 21, o znamena:

- ze je zabezpecené ochranou proti vniknutiu pevnych cudzich telies vacésich
ako @ 12,5 mm (.49 in),

- ze nie je zabezpecené ziadnou ochranou proti vode.

Zariadenie sa nesmie inStalovat a prevadzkovat na volnom priestranstve. Zabudo-
vaneé elektrické diely musia byt chranené proti bezprostrednému vplyvu vlhkosti.

/A NEBEZPECENSTVO!

Nebezpecéenstvo v désledku prevratenia alebo padu zariadenia.
Nasledkom mo6zu byt vazne poranenia os6b alebo materialne skody.
» Cistiace zariadenie vzdy priskrutkujte k podkladu.

Na zaistenie spravnej funkcie Cistiaceho zariadenia musia byt splnené tieto pod-
mienky pre zdsobovanie stlacenym vzduchom:
- Zasobovanie stlatenym vzduchom musi byt vytvorené pomocou obmedzo-
vacCa tlaku a filtra stlaceného vzduchu.
- Zabezpecte kvalitu stlaceného vzduchu podla normy ISO 8573-1:2001, trie-
da 7 4 3, pristrojovy vzduch.
- koncentracia ¢iastociek pevnych latok < 10 mg/m3
- tlakovy rosny bod <+ 3 °C
- koncentracia oleja <1 mg/m3
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Opatrenia na
bezpeénu
prevadzku zaria-
denia v spojeni

s nevySkolenym
personalom ob-
sluhy

32

Ak ma pristup k zariadeniu nevysSkoleny personal obsluhy, musi byt po cely ¢as
pobytu odpojeny privod stlateného vzduchu k zariadeniu podla ,Performance
Level d“ normy ISO 13849-1.

Odporuca sa, aby pozadované prerusenie privodu stlaceného vzduchu bolo za-
bezpelené pomocou tlakovacieho a odvzduSnovacieho ventilu MS6-SV firmy
FESTO.



Zoskrutkovanie Gistiaceho zariadenia s podkla-
dom

Zoskrutkovanie /A NEBEZPEGENSTVO!
c¢istiaceho zaria-

denia 'v'rétane Nebezpeéenstvo preklopenia alebo padnutia zariadenia.

montazneho sto-  Nysledkom moézu byt vazne poranenia oséb a materialne $kodly.

jana s podkla- » V zavislosti od podkladu (zakladu) sa vyzaduje rozdielny upeviiovaci material
dom. pre montaz montazneho stojana.

» Upevihovaci materidl pre montazny stojan preto nie je su€astou rozsahu
dodavky montazneho stojana. Za spravny vyber upevriovacieho materialu
zodpoveda samotny montér.

Na Zelanie dodavany montazny stojan postavte na rovny, stabilny podklad

(zdklad) bez vibracii.

- Montéazny stojan dajte do takej polohy, aby bola draha nabehu robota k
Sistiacemu zariadeniu na montaznom stojane ¢o najkratsia.

Montazny stojan pevne zoskrutkujte s podkladom (zakladom) pomocou
upevinovacieho materialu.

Cistiace zariadenie umiestnite na
montazny stojan.

Zbernu nadrz umiestnite, ako je
znazornené, na Cistiace zariadenie.

E' Cistiace zariadenie a zbernu nadrz
pevne zoskrutkujte s montaznym
stojanom podla zobrazenia —
upevnovacim materidlom, ktory sa
dodava s Cistiacim zariadenim.

Zoskrutkovanie x
|
cistiaceho zaria- A o e sl

denia s podkla- Nebezpeéenstvo preklopenia alebo padnutia zariadenia.
dom Nasledkom moézu byt vazne poranenia osbb a materialne Skody.

» V zévislosti od podkladu (zakladu) sa vyzaduje rozdielny upevriovaci material
pre montaz zariadenia.

» Dodany upevihovaci material sa smie pouzit len vtedy, ked je hrubka materialu
podkladu (zdkladu) 5 mm (0.197 in.) alebo mensia.

» Ak je hrubka materialu podkladu (zékladu) va¢sia ako 5 mm (0.197 in.), ne-
smie sa dodany upevriovaci material pouzit na montaz zariadenia. Za spravny
vyber upevfiovacieho materialu je vtomto pripade zodpovedny samotny
montér.

E' Cistigce zariadenie postavte na rovny, stabilny podklad (zaklad) bez vibracii.
- Cistiace zariadenie umiestnite tak, aby bola draha ndbehu robota do ¢is-
tiacej pozicie ¢o najkratsia.
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Zbernu nadrz umiestnite tak, ako je
znazornené, na Cistiace zariadenie.

Pri hribke materialu podkladu (zakla-
du) mensgej ako 5 mm (0.197 in.):

|E| Cistiace zariadenie a zbernt nadrz
pevne zoskrutkujte s podkladom
(zdkladom) dodanym upevriovacim
materialom podla zobrazenia.

Pri hrubke materialu podkladu (zdkladu) viac ako 5 mm (0.197 in.) alebo montazi,
ktora nezodpoveda vysSie zobrazenej montazi:

Cistiace zariadenie a zbernu nadrz pevne zoskrutkujte s podkladom (zakla-
dom) pomocou vami zvoleného upevnovacieho materialu.



y

Montaz gistiacej frézy

Montaz gistiacej .
frézy A POZOR!
Nebezpecenstvo v dosledku prevadzky horucej Cistiacej frézy.
Nasledkom moézu byt vazne popaleniny.
» Pred manipulaciou s Cistiacou frézou nechajte Cistiacu frézu ochladit na iz-
bovu teplotu (+25 °C, +77 °F).

/\ POZOR!

Nebezpecenstvo v suvislosti s nekompatibilnymi spotrebnymi dielmi.

Nasledkom moézu byt materialne §kody a poruchy funkénosti.

» Pouzivajte iba kontaktné Spicky, plynové hubice a &istiace frézy od vyrobcu.
Rucdenie sa nevztahuje na Skody, ktoré vzniknu v désledku pouzitia kon-
taktnych $piciek, plynovych hubic alebo ¢&istiacich fréz od inych vyrobcov.

Cistiaca fréza nie je sudastou rozsahu dodavky. Vhodn4 gistiaca fréza je uvedena
v zozname nahradnych dielov pouzitého zvaracieho horaka: https://spare-
parts.fronius.com/

E Z cCistiaceho zariadenia demontujte ochranny kryt.

2

Ochranny kryt na &istiace zariadenie namontujte tak, aby znovu zaujal svoju
pbvodnu polohu.
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Cistiaca pozicia zvaracieho horaka

Pozicia ¢istenia
zvaracieho
horaka s rozvod-
mi chladiaceho
média s ex-
ternym vedenim

10 mm
(0.39in.)

Zvdraci hordk s rozvodmi chladiaceho média Pozicia &istenia
s externym vedenim

/\ POZOR!

Nebezpecenstvo v stvislosti s nespravne umiestnenym zvaracim horakom!

Nasledkom mézu byt poSkodené vedenia chladiaceho média na zvaracom horaku.

» Zaistite, aby vedenia chladiaceho média na plynovej hubici neboli poskodené
pri vysuUvani/zasuvani zvaracieho horaka do upinacieho zariadenia plynovej
hubice.

UPOZORNENIE!

Plynova hubica musi priliehat na vnutornt stranu drziaka (1).

Pozicia Gistenia
zvaracieho
horaka s rozvod-
mi chladiaceho
média s internym
vedenim

Zvdaraci hordk s rozvodmi chladiaceho média Pozicia &istenia
s interngm vedenim

UPOZORNENIE!

Plynova hubica musi priliehat na vnutornt stranu drziaka (1).
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Montaz upinacieho systému zvaracieho horaka
s rozvodmi chladiaceho média s internym vedenim

Pozadované
nastroje

Odstrante exis-
tujuci upinaci
systém

Skrutkova¢ Torx TX25
Vnutorny Sesthranny klu¢ SW 3 mm, SW 5 mm

Uvolnite 5 vnutornych
Sesthrannych skrutiek
SW 3 mm

E' Odoberte plast krytu

Uvolnite 2 vnutorné Sesthranné
skrutky
SW 5 mm

Odoberte 3-dielny prvok upinacie-
ho pripravku
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Montaz upinacie-
ho systému Twin

38

Odoberte vnutornu Sesthrannu
skrutku so zapustnou hlavou
SW 5 mm

Odoberte prvok upinacieho
pripravku

Prvok upinacieho pripravku upevni-
te vnutornou Sesthrannou skrutkou
so zapustnou hlavou M8 x 25 mm
SW 5 mm

Nasadte 2 zalicované koliky 3 x
12 mm



E| Spojte prvky upinacieho pripravku

Zoskutkujte prvky upinacieho
pripravku s 2 podlozkami a 2
vnutornymi Sesthrannymi skrutka-
mi so zapustnou hlavou M6 x
25 mm
SW 5 mm

Zmontujte prvok upinacieho
pripravku s 2 vnutornymi
Sesthrannymi skrutkami so zapust-
nou hlavou M6 x 16 mm

SW 5 mm

Dbajte na to, aby medzi prvkami
upinacieho pripravku bol odstup
cca 0,5 mm.
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Nasadte plast krytu

Zmontujte plast krytus 5
vnutornymi Sesthrannymi skrutka-
mi M4 x 8 mm
SW 3 mm



Nastavenie zdvihacieho zariadenia

Nastavenie
zdvihacieho za-
riadenia

Na ulahcenie nastavenia zdvihacieho zariadenia sa odporuca pred nastavovacimi
pracami namontovat na telo zvaracieho horédka jednu z nasledujucich nastavo-
vacich pomécok:

- Nastavovacia pomébcka Robacta Twin 500, &. vyr. 42,0001,5559.

- nastavovacia pomoécka Robacta Twin 900, &. vyr. 42,0001,5560

V pripade otvorenej plynovej hubice nastavovacia pomécka nie je potrebn4, pre-
toze zvaraci horak je upnuty prostrednictvom plynovej hubice. Plynovu hubicu je
mozné vopred odobrat. Strmen musi byt znova vo vychodiskovej polohe. Pri na-
montovanej plynovej hubici musi byt strmen uzavrety.

UPOZORNENIE!

Zaistite, aby vedenia chladiaceho média na plynovej hubici neboli poskodené
v dosledku vysuvania/zasuvania upinacieho zariadenia plynovej hubice.

Zabezpeclte, aby sa zdvihacie zariadenie nachadzalo v najniz8ej zdvihacej
pozicii.

Zvéraci horak presunte do Cistiacej
pozicie.
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Uvolnite skrutku s vnutornym
Sesthranom (2) na zdvihacom zaria-
deni.

Zdvihacie zariadenie (3) posunte
rukou do najvyssej zdvihacej
pozicie a v tejto pozicii ho udrzte.
Cistiaci motor (4) vratane Sistiacej
frézy rukou posurite do Cistiacej
pozicie (5).

UPOZORNENIE!

Cistiaca fréza sa nesmie dotykat
konstrukénych dielov zvaracieho
horéka.

Cistiaci motor (4) zafixujte v tejto
polohe v zdvihacom zariadeni (3) —
vnutornu $esthrannu skrutku (2) na
zdvihacom zariadeni pevne utiahni-
te.



Instalacia napajania stlaéenym vzduchom

Vytvorenie zaso-
bovania
stlaéenym vzdu-
chom ¢gistiaceho
zariadenia,
sposob fungova-
nia pheuma-
tického pretla-
kového ventilu.

Vytvorenie zasobovania stlatenym vzduchom:
Privod stlaceného vzduchu Cistiaceho zariadenia odpojte od tlaku a zabez-
pecte, aby tento privod stlacteného vzduchu zostal bez tlaku po&as vSetkych
prac na zariadeni.
Dodany pneumaticky pretlakovy ventil naskrutkujte do pripojky stladeného
vzduchu na Cistiacom zariadeni.

E' Privod stlaceného vzduchu pripojte na pneumaticky pretlakovy ventil.

Posuvanim pneumatického pretlakoveho ventilu vpred a vzad mozno prerusit a
znovu vytvorit zdsobovanie Cistiaceho zariadenia stlacenym vzduchom — pozri
nasledujuci opis.

Na nasledujucom obrazku je zobrazeny uzavrety pneumaticky pretlakovy ventil,
teda zasobovanie zariadenia stlaenym vzduchom je prerusené:

Pneumaticky pretlakovy ventil je uzatvoreny.

Na nasledujucom obrazku je zobrazeny otvoreny pneumaticky pretlakovy ventil,
teda zariadenie je zdsobované stladenym vzduchom:

Pneumaticky pretlakovy ventil je otvoreny.
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Uvedenie rozprasovaca separacného prostriedku
do prevadzky

Napliite nadrz UPOZORNENIE!
separaéného

prostriedku (1 li- Pouzivajte vyluéne separaény prostriedok ,Robacta Reamer” (&.

ter) a spojte ju vyrobku £42,0411,8042) od vyrobcu. Svojim zlozenim je osobitne prispésobeny na
s Gistiacim zaria-  aplikaciu s Cistiacim zariadenim. Pri pouZziti inych vyrobkov neméze byt zarué¢ena
denim. bezchybna funkcia.
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Nadrz sepa-

. UPOZORNENIE!
raéného pros-
triedku (10 lit- Pouzivajte vyluéne separaény prostriedok ,Robacta Reamer* (&.
rov) spojte s is- vyrobku 42,0411,8042) od vyrobcu. Svojim zlozenim je osobitne prispdsobeny na
tiacim zaria- aplikaciu s Cistiacim zariadenim. Pri pouziti inych vyrobkov nemébze byt zaruc¢ené
denim. bezchybné funkcia.

* Opcia (dlhd hadica separaéného prostriedku)

W
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Nastavenie
vstrekovaného
mnozstva rozp-
raSovaca sepa-
raéného pros-
triedku

46

UPOZORNENIE!

Na riadne nastavenie vstrekovaného mnozstva sa musi zvaraci horak nachadzat
v Cistiacej pozicii.

E' Vytvorte zdsobovanie Cistiaceho zariadenia stlatenym vzduchom.
|z| Cistiace zariadenie spojte s riadenim robota.

Pomocou riadenia robota spustte proces vstrekovania a skontrolujte, i je
vstrekované mnozstvo dostato¢né.

Ak vstrekované mnozstvo nie je dostato¢né, nastavte ho podla potreby —
- pomocou riadenia robota upravte ¢as vstrekovania — odporuca sa doba
vstrekovania ~ 0,7 sekundy (iba Robacta Reamer V)
- alebo pomocou nastavovacieho regulatora separa¢ného prostriedku —
pozri nasledovny obrazok.

Presné nastavenie vstrekovaného mnozZstva na nastavovacom reguldtore separa&ného prostriedku



Uvedenie shimaca kontroly vySky hladiny do
prevadzky

Opcia snimaé
kontroly vysky
hladiny

Ovladacie prvky
a zobrazenia
na snimaci

Rozmery
vrtacich otvorov
montazneho
adaptéra

UPOZORNENIE!

Snimac¢ kontroly vysky hladiny je dostupny iba ako volitelné vybavenie.

Snimac¢ kontroly vysky hladiny vyda signal, ked vyska hladiny separaéného pros-
triedku klesne pod definovanu uroven.

(1) Tlacidlo "OUT OFF*
Na programovanie snimaca

(2) Tlacidlo ‘OUT ON’
Na programovanie snimaca

) @J— (1) 3  LED

(3) 95 Zobrazuje prevadzkovy stav

snimaca

- LED svieti/blika: Snimac¢
aktivny

- LED nesvieti/neblika:

\§ Snimad neaktivny

mm inch
57 2.24
~ | 15 3,2 ~ © | 059 013 ~
o | i S | ™ S
Y | L e Y | o8 o
A | O ' i b | O ' = I
.,.,.,.,.,.,.,.,.,.E o © ”‘*'*'*’*'*'*'*'*f’ N
N[ ™ £ - «
I/C_)> } | I/C_)> 1 | |
e L | R — !
- 13 | o 051
24 - 0.94>
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Montaz snimaca
kontroly vysky
hladiny

48

UPOZORNENIE!

Snimaé najskoér podla zobrazenia za-
tlacéte hornou éastou do montazneho
adaptéra — zdierky (1) montazneho
adaptéra sa musia hodit do vybrani (2)
snimaca.

Ked horna ¢ast snimaca dobre prilieha
na montaznom adaptéri, snimac¢ uplne
zatlac¢te do montazneho adaptéra —
aretacia (3) montazneho adaptéra sa
musi nad snima¢om zaistit (snimac sa
podutelne zaisti).

Pouzite upevnovaci material do-
dany so snimacom.

Montazny adaptér i so snimacom pev-
ne priskrutkujte na kryt nadrze na se-
para¢ny prostriedok.

o Upevnovaci material nie je

sucastou rozsahu dodavky
snimaca / montazneho
adaptéra. Za spravny vyber
upevnovacieho materialu zod-
poveda samotny montér.

UPOZORNENIE!

Nadrz separaéného prostriedku sa ne-
smie upeviovacim materialom posko-
dit.




Vykonanie na- E Vyprazdnujte nadobu separacného

stavenia prostriedku, kym sa bude sepa-
na prazdnu rac¢ny prostriedok nachadzat mi-
nadobu nimalne 20 mm (0.787 in.)

pod snimacom.

E' Vytvorte napajanie snimaca
napatim.

20 mm (0.79in.)

E' Na minimalne 2 sekundy a ma-
ximalne 6 sekund stlacte tladid-
lo ‘OUT OFF".
- LED na snimadi blikd pomaly.
- Pouvolneni tlagidla ‘OUT OFF’
LED opéat zhasne — snima¢ roz-
poznal nizku vy$ku hladiny kva-

paliny.
Vykonanie na- E Nadobu separa¢ného prostriedku
stavenia na plnu naplite separaénym prostriedkom.

nadobu

Na minimalne 6 sekund stlacte

tlagidlo ‘OUT OFF".

- LED na snimaci blika najskér
pomaly, po 6 sekundach
rychlejSie.

- Po uvolneni tlag¢idla ‘OUT OFF*
LED opéat zhasne — snimac roz-
poznal vysoku vysku hladiny
kvapaliny.
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Odblokovanie/
zablokovanie
shimaca kontroly
vysky hladiny

Elektricka
pripojka

50

UPOZORNENIE!

Aby sa zabranilo neumyselnému pre-
staveniu snimaca kontroly vysky hladi-
ny, je mozné snima¢ zablokovat.

Zablokovanie snimaca kontroly vySky hladiny:
E' Na minimalne 10 sekind stlacte sucasne tladidlo ‘OUT OFF' a tlac¢idlo ‘OUT

ON'.

- Stav LED sa kratkodobo zmeni.
- AK LED pocas blokovania svieti, LED zhasne kratkodobo po zabloko-

vani.

- AK LED pocas blokovania nesvieti, LED sa po zablokovani kratkodobo
rozsvieti.

Odblokovanie snimaca kontroly vySky hladiny:
E Na minimalne 10 sekund stladte suc¢asne tlacidlo ‘OUT OFF' a tlacidlo ‘OUT

ON".

- Stav LED sa kratkodobo zmeni.
- AK LED pocas odblokovania svieti, LED zhasne kratkodobo po odblo-
kovani.

- AK LED pocas odblokovania nesvieti, LED sa po odblokovani kratko-
dobo rozsvieti.

a2y

o

Farby Zil:

1. hneda
3. modra
4. Cierna



Manualna kontrola funkcii ¢istiaceho zariadenia

Bezpecénost

Manualna kon-
trola funkcie

/A NEBEZPECENSTVO!

Pri nasledujticich pracach musi byt istiace zariadenie zasobované stlacéenym
vzduchom. Z toho vyplyva nebezpeéenstvo suvisiace s rotujucou ¢istiacou
frézou, ¢istiacim motorom pohybujtcim sa nahor/nadol, vysuvajucim/
zasUvajucim sa upinacim zariadenim plynovej hubice, odletujucimi ¢astami
(triesky, ...), zmesou stlaéeného vzduchu a separaéného prostriedku unikajucou
zo vstrekovacej dyzy separaéného prostriedku.

Nasledkom mébzu byt vazne poranenia os6b a materialne Skody.

» Nepriblizujte sa telom, a to najma rukami, tvarou a vlasmi, ani ziadnymi pred-
metmi ¢i odevom k Cistiacej fréze, Cistiacemu motoru, zdvihaciemu zariade-
niu, upinaciemu zariadeniu plynovej hubice, odstrihavacu drétu a k vstrekova-
cej dyze separacného prostriedku.

» Pouzivajte ochranu sluchu.

» Noste ochranné okuliare s bo¢nou ochranou.

UPOZORNENIE!

Funkcia je v horizontalnej polohe drazky skrutiek ,zdvihacie zariadenie nahor/
nadol”, ,nastriekat separaény prostriedok" a ,,upnut plynovu dyzu/¢éistiaci mo-
tor zap.

" deaktivovana.

E Odpojte spojenie Cistiaceho zariadenia s riadenim robota.
E' Vytvorte zdsobovanie Cistiaceho zariadenia stlatenym vzduchom.

Poc&as priebehu funkcii je potrebné skontrolovat:

- funkciu upinacieho zariadenia plynovej dyzy (upinacie zariadenie plynovej
dyzy sa vysuva/zasuva),

- funkciu gistiaceho motora (&istiaci motor VYP/ZAP).

Upnutie plynovej dyzy/éistiaci motor zap Deaktivovanie funkcii
Pocas priebehu funkcie je potrebné skontrolovat:

- hibku ponorenia gistiacej frézy do plynovej dyzy (zdvihacie zariadenie sa
presuva nahor/nadol).
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Deaktivovanie funkcie

Zdvihacie zariadenie nahor/nadol

Pocas priebehu funkcie je potrebné skontrolovat:

vystup separac¢ného prostriedku (separaény prostriedok sa postrekuje).

Deaktivovanie funkcie

Postrekovanie separa&ného prostriedku
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Uvedenie Gistiaceho zariadenia do prevadzky

Predpoklady na Na uvedenie Cistiaceho zariadenia do prevadzky musia byt splnené nasledovné
uvedenie do predpoklady:
prevadzky -  Cistiace zariadenie pevne priskrutkované k podkladu,

- Cistiaca fréza namontovana,

- nastavené zdvihacie zariadenie,

- rozpraSovac separacného prostriedku uvedeny do prevadzky,
- vytvorené zasobovanie stlacenym vzduchom,

- manualne skontrolované funkcie,

- Cistiace zariadenie spojené s riadenim robota.

Uvedenie Uvedenie Cistiaceho zariadenia do prevadzky sa uskuto¢nuje prostrednictvom
do prevadzky aktivheho signélu riadiacej jednotky robota.
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Priebeh programu ¢éistenia

Bezpecénost

54

/\ POZOR!

Nebezpecéenstvo v dosledku neodbornej inStalacie a uvedenia do prevadzky.

Nasledkom mézu byt materialne Skody.

» Pred zacCiatkom automatizovanej prevadzky je potrebné manualne skontrolo-
vat funkcie ¢istiaceho zariadenia.

» Automatizovanu prevadzku spustite az vtedy, ked je Cistiace zariadenie na-
inStalované v sulade s predpismi a uvedené do prevadzky.

UPOZORNENIE!

Nenavlhéené vnutorné priestory zvaracich horakov moézu na zaciatku zvarania

sposobit trvalé znecéistenie zvaracieho horaka.

» Pred kazdym spustenim automatizovanej prevddzky navlhéite vnutorny pries-
tor zvaracieho hordka separaénym prostriedkom od vyrobcu.




SALCIEEIN UPOZORNENIE!

mu cistenia —

prehlad Pred kazdym zacdiatkom zvarania nechajte prebehnut kompletny proces diste-
nia!

Priebeh Cistiaceho programu sa sklada z nasledujucich ¢iastkovych postupov:
Odstrihava¢ drotu — Poz. A

Dopyt ,stav separacného prostriedku” (volitelné prisluSenstvo)

Dopyt ,Cistiaci motor dole"”

Dopyt ,,plynovéa hubica volna“

Cistenie — Poz. B

aFwbdR

50 mm
1.97 in.

50 mm
1.97 in.

Poz. A = odstrihdvaé& drétu, poz. B = &istenie
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1. Odstrihavac UPOZORNENIE!
drotu

Pred kazdym zaéiatkom zvarania vykonajte cely proces Cistenia!

Rozbeh z pozicie A

cca 50 mm/1.97 in. cez odstrihavac
drétu (medzi nozmi a plechovym
krytom)

Rychlost: Rychly chod

U

Nastavenie
Signal na prudovom zdroji ,Spustit

prepravu drétu” 50 mm

; \1 97in.

Pockatcca0,5s

U

Reset
Signal na pradovom zdroji ,Spustit
prepravu drotu”

U

Zasuvanie pomocou drotovej elek-
trédy do noza odstrihavaca drétu
Rychlost: 50 cm/min/19.69 ipm

U

Nastavenie
externy signal ,Odstrihnut drotovu
elektréodu”

Pockato,5s

U

Pohyb rovno hore

cca 50 mm/1.97 in. nad nozmi od-
strihdvaca droétu

Rychlost: 50 cm/min/19.69 ipm

U

Reset
externy signal ,,Odstrihnut drotovu
elektrodu”
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2. Dopyt ,stav
separaéného
prostriedku* (vo-
litelné prislusen-
stvo)

Nastavenie
Signal na pradovom zdroji ,Stiah-
nut drétovu elektrédu”

U

Pockatcca2—-3s

U

Reset
Signal na prudovom zdroji ,Stiah-
nut drétovu elektrodu”

Dalsi krok programu:

2. Dopyt ,stav separaéného prostriedku” (volitelné prislusenstvo)

Low alebo High

Dopyt ,stav separaéného prostriedku v poriadku*:

U

U

Dopyt ,,stav separaéného pros-
triedku v poriadku” = High

Dopyt ,,stav separaéného pros-
triedku v poriadku” = Low

U

Chybové hlasenie:
Doplnte separacny prostriedok

Dalsi krok programu:
3. Dopyt ,Cistiaci motor dole”

<]

57




3. Dopyt ,Cistiaci
motor dole”

58

Dopyt ,Gistiaci motor dole*:
Low alebo High

U

U

Dopyt ,cistiaci motor dole” = High

Dopyt ,Cistiaci motor dole” = Low

U

Nastavenie
externy signal ,Cistiaci motor na-

hor"
{

Pockat 0,5 sekundy

U

Reset
— externy signal ,,Cistiaci motor na-

hor*
U

Dopyt ,Cistiaci motor dole*:
Low alebo High

U

Dopyt ,Cistiaci motor dole” = Low

U

I
J

Chybové hlasenie:
Cistiaci motor nie je dole

Dalsi krok programu:
4. Dopyt ,,plynovéa hubica volng*




4. Dopyt ,,ply-
nova hubica
volna"

Dopyt ,,plynova hubica volnha"
Low alebo High

U

U

Dopyt ,,plynova hubica volha" =
High

Dopyt ,,plynova hubica volha" =
Low

Nastavenie
— externy signal ,,Upnut plynovu
hubicu, Cistiaci motor zap.”

U

Pockat 0,5 sekundy

U

Reset
— externy signal ,,Upnut plynovu
hubicu, Cistiaci motor zap.”

U

Dopyt ,,plynova hubica volna”
Low alebo High

U

Dopyt ,,plynova hubica volna" =
Low

I
J

Chybové hlasenie:
Plynova hubica upnuta

Dalsi krok programu:
5. Cistenie

59




5. Cistenie
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Rozbeh z pozicie B

cca 50 mm/1.97 in. nad upinacim
zariadenim plynovej hubice
Rychlost: Rychly chod

U

ZasUvanie do upinacieho zariade-
nia plynovej hubice

Podrobnosti najdete na strane 36.
Rychlost: 10 cm/s (236.22 ipm)

U

Umiestnenie zvaracieho horaka do
upinacieho zariadenia:

plynova hubica musi priliehat na
vnutornej strane drziaka.

U

Nastavenie
— externy signal ,,Upnut plynovu
hubicu, Cistiaci motor zap.”

U

Pockat 0,5 s

U

Dopyt ,,plynova hubica upnuta”:
Low alebo High

U

Dopyt ,,plynova hubica upnuta” =
High

U

Dopyt ,,plynova hubica upnuta” =
Low

I
J

Chybové hlasenie:
Plynova hubica nie je upnuté

U

Nastavenie
externy signal ,Vychylovanie dopra-

U

va
Pockato,5s

U

Dopyt ,,vychylovacie zariadenie vpravo

“:Low alebo High

U



Dopyt ,vychylovacie zariadenie
vpravo* = High

Dopyt ,vychylovacie zariadenie
vpravo” = Low

==
J

Chybové hlasenie:
vychylovacie zariadenie nie je vpra-
vo

U

Nastavenie
signal na prudovom zdroji ,,Stlaceny
vzduch — vyfukovanie cez zvaraci

horak"
{

Nastavenie

externy signal ,,Cistiaci motor na-
hor*

(= spustenie distenia)

U

Pockat 3 s

U

Dopyt ,¢istiaci motor hore*:
Low alebo High

U

U

Dopyt ,Gistiaci motor hore" = High

Dopyt ,Cistiaci motor hore" = Low

U

s
J

Chybove hlasenie:
Cistiaci motor nie je celkom hore

U

Reset
— externy signal ,,Cistiaci motor na-

hor"
{

Nastavenie
signal na prudovom zdroji ,Stladeny
vzduch — vyfukovanie cez zvaraci

horak"
{
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Nastavenie
externy signal ,Nastriekat sepa-
racny prostriedok*

U

Pockatcca0,5 - 0,7 s

U

Reset
— externy signéal ,,Nastriekat sepa-
racny prostriedok”

U

Dopyt ,Cistiaci motor dole*:
Low alebo High

U

U

Dopyt ,cistiaci motor dole” = High

Dopyt ,, Cistiaci motor dole” = Low

U

=
J

ghybové hlasenie:
Cistiaci motor nie je celkom dole

U

Nastavenie
externy signal ,Vychylovanie dopra-

U

va
Pockat 0,5 s

U

Nastavenie
externy signal ,Vychylovanie

dolava”
{

Pockat 0,5 s

U

Dopyt ,,vychylovacie zariadenie vlavo*:

Low alebo High

U



Dopyt — vychylovacie zariadenie
vlavo = High

Dopyt ,vychylovacie zariadenie
vlavo” = Low

==
J

Chybové hlasenie:
Vychylovacie zariadenie nie je
vlavo

U

Nastavenie
signal na prudovom zdroji ,,Stlaceny
vzduch — vyfukovanie cez zvaraci

horak"
{

Nastavenie
externy signal ,Cistiaci motor na-

hor"
{

Pockat 3 s

U

Dopyt ,¢istiaci motor hore*:
Low alebo High

U

U

Dopyt ,Gistiaci motor hore" = High

Dopyt ,Cistiaci motor hore" = Low

U

s
J

Chybove hlasenie:
Cistiaci motor nie je celkom hore

U

Reset

— externy signal ,,Cistiaci motor na-
hor"

Nastavenie

signal na prudovom zdroji ,Stladeny
vzduch — vyfukovanie cez zvaraci

horak"
{

Nastavenie
externy signal ,Nastriekat sepa-
racny prostriedok”
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\

Pockatcca 0,5 -0,7s

U

Reset
— externy signél ,,Nastriekat sepa-
racny prostriedok"

{

Dopyt ,Cistiaci motor dole:
Low alebo High

{

{

Dopyt ,Cistiaci motor dole” = High

Dopyt ,Cistiaci motor dole” = Low

U

==
4

Chybove hlasenie:
Cistiaci motor nie je celkom dole

{

Reset
externy signal ,Vychylovanie

dolava”
0

Pockat 0,5 s

U

Reset
— externy signal ,,Upnut plynovu
hubicu, Cistiaci motor zap.”

{

Pockat 0,5 s

{

Dopyt ,,plynova hubica volna”
Low alebo High

\

\

Dopyt ,,plynova hubica volha" =
High

Dopyt ,,plynova hubica volha" =

Low
{

I
3

Chybové hlasenie:
Plynova hubica upnuta




{

Vysuvanie z upinacieho zariadenia
plynovej hubice
Rychlost: 10 cm/s (236.22 ipm)

3
o

65



Priebeh sighalu Cistenia

Vstupné signaly
1. Plynova dyza upnuta:

-
—

2. Pripravok vychylenia vpravo:

3. Pripravok vychylenia vlavo:

0,5s

prostriedku:
3

—

—

20s 2,0s

4

Cistiaci : 0,5s 15s
4. Cistiaci motor nahor: , 4 | I
5. Postrekovanie separaéného )

ca. 3 s— ca.3s

0,7s 0,7s
5

Vystupné signaly
Plynova dyza volna:

:

Plynova dyza upnuta:

Cistiaci motor dole:

Cistiaci motor hore:

Pripravok vychylenia vpravo:

Pripravok vychylenia vlavo:
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Casovo nedefi-
novaneé signaly

Priebeh signalu
odstrihavada
drétu (vstupy a
vystupy)

Stav separaé¢ného prostriedku v poriadku:

Vstupny signal odstrihnutia drétovej elektrody:
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Osetrovanie, udrzba a likvidacia
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Bezpecnhost

Bezpecénost

Dodrziavajte vSetky nasledujuce uvedené bezpecnostné predpisy, opisané pre-
dovsetkym v kapitole ,,O8etrovanie, udrzba a likvidacia”!

/A NEBEZPECENSTVO!

Nebezpecéenstvo v dosledku nespravnej obsluhy a nespravne vykonanych prac!

Nasledkom moézu byt vazne poranenia osbdb a materialne Skody.

» VSetky prace uvedené v tomto navode na obsluhu smie vykonavat len vy$ko-
leny odborny personal.

» VSetky funkcie uvedené v tomto navode na obsluhu smie pouzivat len vy$ko-
leny odborny personal.

» VSetky opisané prace vykonajte a vSetky funkcie pouzite az vtedy, ked ste si
precitali a porozumeli nasledujucim dokumentom:
tento dokument,
v8etky navody na obsluhu systémovych komponentov, najma bezpecnostné

predpisy.

/A NEBEZPECENSTVO!

Nebezpecenstvo v dosledku automaticky sa spustajticich strojov!

Nésledkom mdZzu byt vaZzne poranenia osdb a materialne §kody.

» Okrem tohto navodu na obsluhu dbajte na bezpe&nostné opatrenia vyrobcu
robota a zvaracieho systému.

» Uistite sa, ¢i su v pracovnej zéne robota dodrzané vSetky ochranné opatrenia
a &i sa budu zachovévat aj v priebehu vd8ho pobytu v tejto zéne.

/\ NEBEZPECENSTVO!

Nebezpedéenstvo v désledku mechanicky sa pohybujucich konstrukénych dielov

(triesok, ...), i stlaéeného vzduchu/zmesi separaéného prostriedku unikajice-

ho/unikajucej zo vstrekovacej dyzy separaéného prostriedku!

Nasledkom mézu byt vazne zranenia.

» Pred zacatim prac na Cistiacom zariadeni alebo suvisiacich systémovych
komponentoch odpojte privod stladeného vzduchu a napajanie napatim
na strane zdkaznika od Cistiaceho zariadenia a od systémovych komponentov
a uistite sa, ze privod stlateného vzduchu i napajanie napatim zostanu odpo-
jené do ukoncenia vSetkych préc.

DOLEZITE! Dbajte na nasledujuci odsek , Zaistenie nepritomnosti stladeného
vzduchu v ¢istiacom zariadeni* — pozri stranu 30.
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/A NEBEZPECENSTVO!

Nebezpecéenstvo v désledku napajania ¢istiaceho zariadenia napatim a/alebo
zasobovania stlaéenym vzduchom!

Nasledujuce skutoénosti mozu viest k tazkym zraneniam:

rotujuce Cistiace frézy,

zdvihacie zariadenie pohybujuce sa nahor/nadol,

vysUvacie/zasUvacie upinacie zariadenie plynovej hubice,

aktivovany odstrihavac¢ drotu,

vyletujuce diely (triesky, ...),

stlacdeny vzduch/zmes separac¢ného prostriedku unikajuci/unikajica zo vstrekova-
cej dyzy separacného prostriedku!

Ak sa musia prace na gistiacom zariadeni vykonat poCas napajania cCistiaceho za-

riadenia napatim a/alebo zdsobovania stlacenym vzduchom:

» nepriblizujte sa telom, a to najma rukami, tvarou a vlasmi, ani ziadnymi pred-
metmi &i odevom k &istiacej fréze, k zdvihaciemu zariadeniu, upinaciemu za-
riadeniu plynovej hubice, odstrihdvadu drdtu a k vstrekovacej dyze sepa-
racného prostriedku,

» pouzivajte ochranu sluchu,

» noste ochranné okuliare s bo¢nou ochranou.

/\ POZOR!

Nebezpedéenstvo v dosledku prevadzky horucej istiacej frézy.

Nésledkom mézu byt popéleniny.

» Pred manipulaciou s cCistiacou frézou nechajte ¢Cistiacu frézu ochladit na iz-
bovu teplotu (+25 °C, +77 °F).




Osetrovanie, udrzba a likvidacia

VSeobecne

Pred kazdym
uvedenim do
prevadzky

Denne

Tyzdenne

Kazdych 6 me-
siacov

Cistiace zariadenie si vo véeobecnosti nevyzaduje ziadnu udrzbu. Aby ste viak
Cistiace zariadenie mohli udrzat prevadzkyschopné dlhé roky, je potrebné do-
drziavat niekolko z4sad o8etrovania a udrzby.

- Skontrolujte stav naplnenia v nddobe so separaénym prostriedkom a podla
potreby nddobu so separacnym prostriedkom naplnte.

- Skontrolujte stav naplnenia v nddobe so separaénym prostriedkom a podla
potreby nddobu so separacnym prostriedkom vyprazdnite.

- Skontrolujte opotrebovanie Cistiacej frézy a podla potreby &istiacu frézu vy-
merite.

- Vypréazdnite zachytnu nadobu Cistiaceho zariadenia.

- Akje k dispozicii zdchytna nadoba odstrihdvada drétu, vyprazdnite ju.

- Je potrebné podrobit Cistiace zariadenie vizualnej kontrole a uistit sa, ze sa
pripadné poskodenia okamzite (pred zacatim prevadzky) odstrania.

/\ POZOR!

Nebezpecéenstvo v désledku pouzivania Eistiacich prostriedkov s obsahom

rozpustadiel.

Néasledkom mébzu byt materialne Skody.

» Cistiaci pristroj gistite iba pomocou g&istiacich pripravkoy, ktoré neobsahuju
rozpustadla.

E' Zariadenie vycistite od usadenych separaénych prostriedkov a necistét.

/\ POZOR!

Nebezpecéenstvo v désledku pouzivania Eistiacich prostriedkov s obsahom

rozpustadiel.

Nasledkom mozu byt materialne skody.

» Nadobu so separacnym prostriedkom gistite iba pomocou gistiacich priprav-
kov, ktoré neobsahuju rozpustadla.

Skontrolujte, ¢i nie je nddoba so separacnym prostriedkom znedistena
a v pripade potreby ju vycistite.

Saci filter v nddobe so separaénym prostriedkom vyfuknite stladenym vzdu-
chom zvnutra smerom von pomocou sacej hadice (pozri kapitolu Uvedenie
rozpra$ovaéa separaéného prostriedku do prevadzky od strany 44).

E' Otvorte zariadenie a na pneumatickych ventiloch skontrolujte
- tesnost,
- dotiahnutie v8etkych skrutiek,
- dotiahnutie v8etkych skrutkovych spojov na pneumatickych ventiloch.
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V pripade potre- Otvorte zariadenie a

by vyfukajte vnutorny priestor zariadenia suchym a znizenym stlagenym vzdu-
chom,

|E| zlahka naolejujte vedenia zdvihacieho valca zdvihacieho zariadenia,

E' dajte zariadenie opéat do stavu pripraveného na prevadzku.

Likvidacia Likvidaciu vykonat iba podla platnych narodnych a regionalnych ustanoveni.
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Nastavte dorazovy uholnik pripravku vychylenia.

Na ulah&enie nastavenia dorazovych uholnikov sa odporuda pred nastavovacimi

VSeobecne
prdcami namontovat na nastavec jednu z nasledovnych nastavovacich pomécok:
- Nastavovacia pomécka Robacta Twin 500, &. vyr. 42,0001,5559
- Nastavovacia pomébcka Robacta Twin 900, ¢. vyr. 42,0001,5560

Pripravy E Zvaraci horak dajte do Cistiacej polohy.

2

Uvolnite §tyri skrutky s vnutornym
gesthranom (1).

Odstrante kryt ¢istiaceho zariade-
nia.
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Nastavte dora-
zovy uholnik
pripravku
vychylenia.

76

- Dorazovou skrutkou (4) sa nastavuje dorazovy uholnik vlavo.
- Dorazovou skrutkou (5) sa nastavuje dorazovy uholnik vpravo.

Podla nastavovaného dorazového
uholnika uvolnite maticu (2) alebo

(3).

E' Podla nastavovaného dorazového
uholnika uvolnite dorazovu skrutku
(4) alebo (5) tak daleko, aby bolo
mozné Cistiaci motor uviest do hor-
nej polohy bez toho, aby sa pritom
dotkol kon&trukénych dielov zvara-
cieho horaka.

E Cistiaci motor rukou vychylte do nastavovanej strany a uvedte do hornej polo-

hy.

4| Prislusnu dorazovu skrutku nastavte tak, aby Cistiaca fréza nekolidovala s
kontaktnou §pickou alebo plynovou dyzou.

|E| Cistiaci motor uvedte spat do spodnej polohy.

E| Dorazovu skrutku upevnite predtym uvolnenou maticou (2) alebo (3).

0,5-1mm
0.02-0.004in

0.08-0.12in

Cistiaci motor rukou uvedte do
hornej polohy.

Cistiaci motor rukou vychylte
dolava a doprava.
- Cistiaca fréza nemoéze kolido-
vat s kontaktnymi §pi¢kami ani
s plynovou dyzou.

Ak sa Cistiaca fréza dotkne
konstrukénych dielov zvaracieho
horaka, vykonajte opatovné nasta-
venie dorazovych uholnikov.



Zaverecné ¢in- 1 (1) Kryt ¢istiaceho zariadenia pevne
nosti priskrutkujte Styrmi origindlnymi
skrutkami a podlozkami (1).
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Diagnostika chyb, odstranenie chyb
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Bezpecnhost

Bezpecénost

Dodrziavajte v8etky nasledujuce uvedené bezpecnostné predpisy tykajuce sa
opisanych prac predovSetkym v kapitole , Diagnostika chyb, odstrafovanie chyb"!

/A NEBEZPECENSTVO!

Nebezpecéenstvo v dosledku nespravnej obsluhy a nespravne vykonanych prac!

Nasledkom moézu byt vazne poranenia osbdb a materialne Skody.

» VSetky prace uvedené v tomto navode na obsluhu smie vykonavat len vy$ko-
leny odborny personal.

» VSetky funkcie uvedené v tomto navode na obsluhu smie pouzivat len vy$ko-
leny odborny personal.

» VSetky opisané prace vykonajte a vSetky funkcie pouzite az vtedy, ked ste si
precitali a porozumeli nasledujucim dokumentom:
tento dokument,
v8etky navody na obsluhu systémovych komponentov, najma bezpecnostné

predpisy.

/A NEBEZPECENSTVO!

Nebezpecenstvo v dosledku automaticky sa spustajticich strojov!

Nésledkom mdZzu byt vaZzne poranenia osdb a materialne §kody.

» Okrem tohto navodu na obsluhu dbajte na bezpe&nostné opatrenia vyrobcu
robota a zvaracieho systému.

» Uistite sa, ¢i su v pracovnej zéne robota dodrzané vSetky ochranné opatrenia
a &i sa budu zachovévat aj v priebehu vd8ho pobytu v tejto zéne.

/\ NEBEZPECENSTVO!

Nebezpedéenstvo v désledku mechanicky sa pohybujucich konstrukénych dielov

(triesok, ...), i stlaéeného vzduchu/zmesi separaéného prostriedku unikajice-

ho/unikajucej zo vstrekovacej dyzy separaéného prostriedku!

Nasledkom mézu byt vazne zranenia.

» Pred zacatim prac na Cistiacom zariadeni alebo suvisiacich systémovych
komponentoch odpojte privod stladeného vzduchu a napajanie napatim
na strane zdkaznika od Cistiaceho zariadenia a od systémovych komponentov
a uistite sa, ze privod stlateného vzduchu i napajanie napatim zostanu odpo-
jené do ukoncenia vSetkych préc.

DOLEZITE! Dbajte na nasledujuci odsek , Zaistenie nepritomnosti stladeného
vzduchu v ¢istiacom zariadeni* — pozri stranu 30.
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/A NEBEZPECENSTVO!

Nebezpecéenstvo v désledku napajania ¢istiaceho zariadenia napatim a/alebo
zasobovania stlaéenym vzduchom!

Nasledujuce skutoénosti mozu viest k tazkym zraneniam:

rotujuce Cistiace frézy,

zdvihacie zariadenie pohybujuce sa nahor/nadol,

vysUvacie/zasUvacie upinacie zariadenie plynovej hubice,

aktivovany odstrihavac¢ drotu,

vyletujuce diely (triesky, ...),

stlacdeny vzduch/zmes separac¢ného prostriedku unikajuci/unikajica zo vstrekova-
cej dyzy separacného prostriedku!

Ak sa musia prace na gistiacom zariadeni vykonat poCas napajania cCistiaceho za-

riadenia napatim a/alebo zdsobovania stlacenym vzduchom:

» nepriblizujte sa telom, a to najma rukami, tvarou a vlasmi, ani ziadnymi pred-
metmi &i odevom k &istiacej fréze, k zdvihaciemu zariadeniu, upinaciemu za-
riadeniu plynovej hubice, odstrihdvadu drdtu a k vstrekovacej dyze sepa-
racného prostriedku,

» pouzivajte ochranu sluchu,

» noste ochranné okuliare s bo¢nou ochranou.

/\ POZOR!

Nebezpedéenstvo v dosledku prevadzky horucej istiacej frézy.

Nésledkom mézu byt popéleniny.

» Pred manipulaciou s cCistiacou frézou nechajte ¢Cistiacu frézu ochladit na iz-
bovu teplotu (+25 °C, +77 °F).




Diagnostika chyb, odstranenie chyb

Chyba v postupe  geparaény prostriedok sa nerozstrekuje

programu Nédoba so separaénym prostriedkom je naplnena

Pricina: prili§ malé rozstrekované mnozstvo.
RieSenie: Predizte das rozstreku.
Pricina: Nasavaci filter hadice separac¢ného prostriedku v nadobe so se-

paracnym prostriedkom je znecisteny.

Riesenie: Vygistite nasavaci filter hadice separacného prostriedku pomo-
cou stlageného vzduchu (pozri kapitolu Uvedenie rozprasovada
separaéného prostriedku do prevadzky od strany 44).

Pricina: Chyba signal z robota.

RieSenie: Skontrolujte program robota.

Pricina: Vstrekovacia dyza separaéného prostriedku je upchata.
Riesenie: Vycistite vstrekovaciu dyzu separacného prostriedku.

Upovedomte servisnu sluzbu (nechajte vymenit vstrekovaciu
dyzu separacného prostriedku).

Pricina: Chybné vakuové Cerpadlo.

RieSenie: Upovedomte servisnu sluzbu (nechajte vymenit vakuové Ger-
padlo).

Pricina: Magneticky ventil je mechanicky poskodeny.

RieSenie: Upovedomte servisnu sluzbu (nechajte vymenit magneticky
ventil).

Zvaraci horak je zle vycdisteny alebo je poskodeny

Pri¢ina: Zdvihacie zariadenie je nespravne nastavené.

Odstranenie: Nastavenie zdvihacieho zariadenia

Pri¢ina: Cistiaca fréza nie je vhodna pre geometriu zvaracieho horaku.
Odstranenie: Namontujte vhodnu ¢&istiacu frézu.

Pri¢ina: Cistiaca fréza je opotrebovana.

Odstranenie: Vymerite Cistiacu frézu.

83



Cistiaca fréza koliduje s kontaktnou $pi¢kou alebo s plynovou hubicou.

Pri¢ina:

Odstranenie:

Pri¢ina:

Odstranenie:

Pri¢ina:

Odstranenie:

Pri¢ina:

Odstranenie:

Zdvihacie zariadenie je nespravne nastavené.
Nastavenie zdvihacieho zariadenia

Cistiaca fréza nie je vhodna pre geometriu zvaracieho horaku.
Namontujte vhodnu ¢gistiacu frézu.

Cistiaca fréza je opotrebovana.
Vymerite Cistiacu frézu.

Nespravne dorazové uholniky pripravku vychylenia
Nastavte dorazovy uholnik pripravku vychylenia.

Zdvihacie zariadenie sa nepostiva nahor ani nadol.

Pricina:
RieSenie:

Pricina:
RieSenie:

Pricina:
RieSenie:

Pricina:

RieSenie:

Pricina:
RieSenie:

Chyba zasobovanie stlacenym vzduchom.
Obnovte zasobovanie stlatenym vzduchom.

Chyba signal z robota.
Skontrolujte program robota.

Magneticky ventil je mechanicky poskodeny.

Upovedomte servisnu sluzbu (nechajte vymenit magneticky
ventil).

Skrtiaci ventil nie je mozné regulovat alebo je chybny.
Upovedomte servisnu sluzbu (nechajte vymenit krtiaci ventil).

Tesnenie vo zdvihacom valci je chybné.
Upovedomte servisnu sluzbu (nechajte vymenit zdvihaci valec).

Cistiaci motor je nefunkény.

Pri¢ina:
RiesSenie:

Pri¢ina:
RiesSenie:
Pri¢ina:

RiesSenie:

Pri¢ina:
RiesSenie:

Chyba zasobovanie stlaéenym vzduchom.
Obnovte zdsobovanie stlacenym vzduchom.

Chyba signal z robota.
Skontrolujte program robota.

Cistiaci motor je mechanicky poskodeny.
Upovedomte servisnu sluzbu (nechajte vymenit &istiaci motor).

Magneticky ventil je mechanicky poskodeny.

Upovedomte servisnu sluzbu (nechajte vymenit magneticky
ventil).
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Technickeé udaje
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Technické udaje

Robacta Reamer
V Twin

Napajacie napéatie +24V DC
Menovity vykon 14,4 W
Menovity tlak 6 barov
86.99 psi

Spotreba vzduchu 440 l/min
465 gt./min

Znac&ka zavitu pripojky stlaceného G W

vzduchu

Standard 170 (X1)

Vstup: +24 V DC/max. 300 mA
Vystup: +24 V DC/max. 30 mA

Cas gistenia 7,0—-75s
Celkovy ¢as cyklu 85—10s
Objem néadrze separac¢ného prostried- 11
ku 0.26 gal. (US)
Stupen krytia IP21
Kontrolny znak CE, CSA
Oznacenie bezpecnosti S
'‘Performance Level' C
Max. emisia hluku (LWA) 82 dB (A)

Rozmeryd x§x v

225 x 400 x 380 mm
8.86 x 15.75 x 14.96 in.

Hmotnost
(bez separa¢ného prostriedku)

17 kg
37.48 lb.
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Priloha
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Pneumaticka schéma Robacta Reamer V Twin
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Prehlasenie o zhode

EU-KONFORMITATSERKLARUNG 2016
EU-DECLARATION OF CONFORMITY 2016
DECLARATION UE DE CONFORMITE, 2016

Die Firma

erklart in alleiniger Verantwortung,
dass folgendes Produkt:

Robacta Reamer V Twin
Gasdusenreinigungsgerat

auf das sich diese Erklarung
bezieht, mit folgenden Richtlinien
bzw. Normen Ubereinstimmt:

Richtlinie 2014/30/EU
Elektromag. Vertraglichkeit

Richtlinie 2006/42/EG
Maschinenrichtlinie

Européische Normen inklusive
zutreffende Anderungen

EN ISO 12100:2010

EN 61000-6-2:2005+AC:2005
EN 61000-6-4:2007+A1:2011

Die oben genannte Firma halt
Dokumentationen als Nachweis der
Erfillung der Sicherheitsziele und
die wesentlichen Schutzanforder-
ungen zur Einsicht bereit.

Dokumentationsverantwortlicher:
(technische Dokumentation)

Ing. Josef Feichtinger

Gunter Fronius StralRe 1
A - 4600 Wels-Thalheim

C€ 2016

Manufacturer

Hereby certifies on its sole
responsibility that the following
product:

Robacta Reamer V Twin
Gas nozzle cleaner

which is explicitly referred to by this
Declaration meet the following
directives and standard(s):

Directive 2014/30/EU
Electromag. compatibility

Directive 2006/42/EC
Machinery Directive

European Standards including
relevant amendments

EN ISO 12100:2010

EN 61000-6-2:2005+AC:2005
EN 61000-6-4:2007+A1:2011

Documentation evidencing
conformity with the requirements of
the Directives is kept available for
inspection at the above
Manufacturer.

person responsible for documents:
(technical documents)

Ing. Josef Feichtinger
Gunter Fronius StralRe 1
A - 4600 Wels-Thalheim

Wels-Thalheim, 2016-07-07

La compagnie

FRONIUS INTERNATIONAL GMBH
Froniusstalle 1, A-4643 Pettenbach

se déclare seule responsable du fait
que le produit suivant:

Robacta Reamer V Twin
Appareil de nettoyage de buses gaz

qui est I'objet de la présente
déclaration correspondent aux
suivantes directives et normes:

Directive 2014/30/UE
Electromag. Compatibilité

Directive 2006/42/CE
Directive aux machines

Normes européennes avec
amendements correspondants
EN ISO 12100:2010

EN 61000-6-2:2005+AC:2005
EN 61000-6-4:2007+A1:2011

En tant que preuve de la satisfaction
des demandes de sécurité la
documentation peut étre consultée
chez la compagnie susmentionnée.

responsable documentation:
(technique documentation)

Ing. Josef Feichtinger
Gunter Fronius StralRe 1
A - 4600 Wels-Thalheim

ppa. Mag.Ing.H.Hackl
Member of Board

Chief Technology Officer
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spareparts.fronius.com

&% SPARE PARTS

-\g ONLINE

Fronius International GmbH
Froniusstrafe 1
4643 Pettenbach
Austria
contact@fronius.com
www.fronius.com

At www.fronius.com/contact you will find the contact details
of all Fronius subsidiaries and Sales & Service Partners.



https://www.fronius.com
https://www.fronius.com/contact
https://spareparts.fronius.com/

