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Sikkerhetsforskrifter

Forklaring sikker-
hetsanvisninger

Generelt

Forskriftsmessig
bruk

A  ADVARSEL!

Betegner en umiddelbart truende fare.
» Hvis den ikke unngas, farer den til dgd eller alvorlige skader.

/\  FARE!

Betegner en situasjon som kan vare farlig.
» Hvis den ikke unngas, kan den fgre til dgd eller alvorlige skader.

/\  FORSIKTIG!

Betegner en situasjon som kan vare skadelig.
» Hovis den ikke unngas, kan den fare til lette eller begrensede skader samt materielle
skader.

MERKNAD!

Betegner muligheten for reduserte arbeidsresultater og mulige skader pa utstyret.

Apparatet er produsert i henhold til dagens standard og kjente sikkerhetstekniske regler.
Likevel er det ved feilbetjening eller misbruk fare for

- operatgr eller tredje persons liv og helse

- materielle skader pa apparat og andre gjenstander hos operatgren

- apparatets effektivitet i arbeid

Alle personer som jobber med idriftsetting, betjening, vedlikehold og reparasjon av appa-
ratet, skal

- veere tilsvarende kvalifisert

- ha kjennskap til sveising

- halest hele bruksanvisningen og fglge denne

Bruksanvisningen skal alltid oppbevares der apparatet er i bruk. | tillegg til bruksanvisnin-
gen skal ogsa generelle og lokale regler om ulykkesforebygging og milja falges.

Alle sikkerhets- og fareanvisninger pa apparatet skal
- holdes ilesbar stand

- ikke skades

- ikke fijernes

- ikke tildekkes, males over eller gjagres usynlige

Du finner informasjon om plasseringen av sikkerhets- og fareanvisninger pa apparatet i
kapittelet "Generelt" i bruksanvisningen til apparatet.
Feil som kan redusere sikkerheten, ma utbedres fgr apparatet slas pa.

Det gjelder sikkerheten din!

Apparatet skal utelukkende brukes til arbeider i henhold til forskriftsmessig bruk.




Omgivelsesbetin-
gelser

Operatgrens for-
pliktelser

Personalets for-
pliktelser

Stremnettilkob-
ling

Apparatet er utelukkende beregnet for sveiseprosessene som er angitt pa effekiskiltet.
Annen bruk eller bruk som gar ut over dette, gjelder som ikke-forskriftsmessig. Produ-
sentens garanti gjelder ikke for skader som oppstar ved ikke-forskriftsmessig bruk.

Med til forskriftsmessig bruk regnes ogsa

- at hele bruksanvisningen leses og at alle henvisninger i den fglges
- at alle sikkerhets- og fareanvisninger leses og folges

- at kontrollarbeid og vedlikeholdsarbeid overholdes

Bruk aldri apparatet til falgende bruk:

- opptining av rer

- lading av batterier / akkumulatorer
- starting av motorer

Apparatet er konstruert for bruk innen industri og anlegg. Produsenten tar ikke noe
ansvar for skader som har oppstatt som faglge av bruk i bebodde rom.

Produsenten tar heller intet ansvar for mangelfulle eller feil arbeidsresultater.

Bruk eller oppbevaring av apparatet utenfor angitt omrade gjelder som ikke-forskrifts-
messig. Produsentens garanti gjelder ikke for skader som oppstar ved ikke-forskriftsmes-
sig bruk.

Lufttemperatur i omgivelsen:
- ved bruk: -10 °C til + 40 °C (14 °F til 104 °F)
- ved transport og oppbevaring: -20 °C til + +55 °C (-4 °F til 131 °F)

Relativ luftfuktighet:
- inntil 50 % ved 40 °C (104 °F)
- inntil 90 % ved 20 °C (68 °F)

Omgivelsesluft: fri for stav, syrer, korrosive gasser eller substanser osv.
Heyde over havet: inntil 2000 m (6561 ft. 8.16 in.)

Operatgren er forpliktet til & sa@rge for at apparatet bare brukes av personer som

- erfortrolige med de grunnleggende forskriftene om arbeidssikkerhet og ulykkesfor-
bygging og har fatt oppleering i handteringen av apparatet

- har lest og forstatt denne bruksanvisningen, spesielt kapittelet "Sikkerhetsforskrif-
ter", og har underskrevet pa dette

- erutdannet i henhold til kravene til arbeidsresultatet

Kontroller jevnlig at personalet arbeider sikkerhetsbevist.

Alle personer som har fatt i oppgave a utfere arbeider pa apparatet, er for arbeidet

pabegynnes forpliktet til &

- folge de grunnleggende forskriftene om arbeidssikkerhet og ulykkesforebygging

- lese denne bruksanvisningen, spesielt kapittelet "Sikkerhetsforskrifter" og skrive
under pa at de har forstatt og felger denne

For arbeidsplassen forlates, ma personalet forsikre seg om at det ikke kan oppsta ska-
der pa personer eller materiell.

Apparater med hgy effekt kan pavirke energikvaliteten til stramnettet pa grunn av sitt
stramopptak.




Verneutstyr

Fare pa grunn av
skadelige gasser
og damper

Det kan pavirke noen apparattyper i form av:
- tilkoblingsbegrensninger

- krav med hensyn til maksimal tillatt nettimpedans )
- krav med hensyn til minimalt nedvendig kortslutningseffekt *)

") alltid ved grensesnittet til det offentlige stremnettet
, se tekniske data

| tilfelle ma driftsansvarlig eller bruker av apparatet forsikre seg om at apparatet kan kob-
les til, eventuelt ved & ta kontakt med stremleverandgren.

VIKTIG! Pass pa at stremnettilkoblingen er sikkert jordet.

Ved handtering av apparatet er du utsatt for mange farer, som for eksempel:

- sprutende gnister, varme, flyvende metalldeler

- gye- og hudskadelig lysbuestraling

- skadelige elektromagnetiske felt som er livsfarlige for personer med pacemaker
- elektrisk fare pa grunn av nett- og sveisestrem

- gkt stgybelastning

- skadelige sveisergyk og gasser

Bruk egnet verneutstyr ved handtering av apparatet. Verneutstyret ma ha falgende egen-
skaper:

- vanskelig antennelig

- isolerende og tort

- heldekkende, uskadd og i god stand

- vernehjelm

- bukse uten oppbrett

Som verneutstyr regnes blant annet:

- Beskyttelse av gyne og ansikt med beskyttelsesvisir med forskriftsmessig filterinn-
sats mot UV-straling, varme og gnister.

- Bak visiret brukes forskriftsmessige vernebriller med sidebeskyttelse.

- Faste sko som isolerer ogsa ved fuktighet.

- Vernehansker (elektrisk isolering, varmebeskyttelse).

- Bruk harselvern for a redusere stgybelastningen og beskytte grene.

Personer, spesielt barn, skal holdes unna under bruk av apparatene og sveiseproses-

sen. Hvis det likevel oppholder seg personer i naerheten

- madisse informeres om alle farene (blendingsfare fra lysbuen, fare for skade pa
grunn av sprutende gnister, helsefarlig sveiserayk, stgybelastning, mulig fare pga.
nett- og sveisestrom)

- ma egnet beskyttelsesutstyr stilles til radighet eller

- egnet beskyttelsesvegg eller -forheng monteres

Rgyken som oppstar under sveising inneholder helseskadelige gasser og damper.

Sveisergyk inneholder substanser som kan virke kreftfremkallende i henhold til mono-
grafi 118 fra International Agency for Research on Cancer.

Bruk punktvis oppsuging og romluftsoppsuging.
Bruk en sveisepistol med integrert avgassuger hvis mulig.

Hold hodet unna sveisergyk og gasser.

Rgyken og de skadelige gassene
- skal ikke pustes inn
- suges ut av arbeidsomradet med egnede midler




Fare pa grunn av
gnistsprut

Fare pa grunn av
nett- og
sveisestrom

Sarg for tilstrekkelig tilfgrsel av frisk luft. Sarg for en ventilasjonshastighet pa minst
20 m?/time til enhver tid.

Bruk sveisehjelm med lufttilfarsel ved manglende lufting.

Hvis du er usikker p4 om oppsugingseffekten er god nok, sammenligner du de malte
skadestoff-utslippsverdiene med tillatte grenseverdier.

Felgende komponenter er blant annet avgjgrende for hvor skadelig sveisergyken er:
- metallene som brukes til arbeidsemnet

- elektrodene

- beleggingene

- rengjgringsmidler, fettfierner og lignende

- sveiseprosessen som brukes

Ta derfor hensyn til databladene om materialsikkerhet og produsentopplysningene for de
nevnte komponentene.

Du finner anbefalinger for eksponeringsscenarier, risikostyringstiltak og identifisering av
arbeidsforhold péa nettstedet til European Welding Association i omradet Health & Safety
(https://european-welding.org).

Hold antennelige damper (f.eks. Igsemiddeldamp) unna stralingsomradet til lysbuen.

Steng ventilen pa beskyttelsesgassflasken eller hovedgasstilferselen nar du ikke sveiser.

Gnistsprut kan forarsake brann og eksplosjon.

Sveis aldri i neerheten av brennbart materiale.

Det ma veere en avstand pa minst 11 meter (36 ft. 1.07 in.) mellom brennbart materiale
og lysbuen, eller brennbart materiale ma tildekkes med et godkjent deksel.

Ha en egnet, testet brannslukker tilgjengelig.

Gnister og varme metalldeler kan ogsa komme ut i omradet rundt gjennom sma sprekker
og apninger. lverksett treffende tiltak for & unnga fare for skader og brann.

Sveis ikke pa ild- og eksplosjonsfarlige omrader og pa lukkede tanker, beholdere eller
rgr, dersom disse ikke er klargjort i henhold til gjeldende nasjonale og internasjonale
standarder.

Det er ikke tillatt & sveise pa beholdere som inneholder/har inneholdt gass, drivstoff,
mineralolje og lignende. Det er eksplosjonsfare pa grunn av restforekomster.

Elektrisk stet er i prinsippet livsfarlig og kan veere dgdelig.

Ta ikke pa spenningsfgrende deler inni og utenpa apparatet.

Ved MIG/MAG- og TIG-sveising er ogsa sveisetraden, tradspolen, materullene samt alle
metalldeler som star i forbindelse med sveisetraden, spenningsfarende.

Sett alltid opp trdédmateren pa et tilstrekkelig isolert underlag eller bruk en egnet, isole-
rende tradmaterfatning.

Sarg for tilstrekkelig isolerende, tgrt underlag eller deksel for jordpotensiale for & oppna
egnet selv- eller personbeskyttelse. Underlaget eller dekselet mé dekke hele omradet
mellom kropp og jordpotensiale fullstendig.

Alle kabler og ledninger ma vaere sikkert tilkoblet, uskadd, isolert og tilstrekkelig dimen-
sjonert. Skift ut lgse tilkoblinger samt forbrente, skadede eller underdimensjonerte kabler



Vagabonderende
sveisestremmer

og ledninger.

Far hver bruk méa du kontroller for hdnd om strgmitilfarselen sitter ordentlig.

Ved streamkabler med bajonettkontakt méa du dreie kabelen med min. 180° i lengderetnin-
gen og stramme den.

Ikke slyng kabler eller ledninger rundt kroppen eller kroppsdeler.

Elektroden (stavelektrode, wolframelektrode, sveisetrad ...)
- ma aldri dykkes i vaeske
- ma aldri bergres nar stremkilden er slatt pa

Mellom elektrodene fra to sveiseapparater kan det for eksempel oppsta dobbel tom-
gangsspenning pa et sveiseapparat. Hvis potensialene til begge elektrodene bergres
samtidig, kan det medfare livsfare.

Fa funksjonen til jordledningen i stramledningen kontrollert regelmessig av elektriker.

Enheter i beskyttelsesklasse | krever et nettverk med jordledning og et pluggsystem med
jordledningskontakt for forskriftsmessig bruk.

Bruk av enheten i et nettverk uten jordledning og med en stikkontakt uten jordlednings-
kontakt er bare tillatt dersom alle nasjonale forskrifter for galvanisk skille overholdes.
Ellers regnes dette som grov uaktsomhet. Produsentens garanti gjelder ikke for skader
som oppstar ved ikke-forskriftsmessig bruk.

Serg om ngdvendig for tilstrekkelig jording av arbeidsemnet med et egnet middel.

Sla av apparater som ikke er i bruk.

Bruk sikkerhetsutstyr for fallsikring ved arbeid i store hgyder.

Sla av apparatet og trekk ut stramledningen far du utfgrer arbeider pa apparatet.

Sikre apparatet med et godt lesbart og forstaelig varselskilt mot innsetting av stremplug-
gen og gjeninnkobling.

Etter at du har apnet apparatet:
- lad ut den elektriske ladingen pa alle komponenter
- forsikre deg om at alle komponenter i apparatet er stremlgse

Dersom det er ngdvendig med arbeid pa stremfarende deler, ma du fa hjelp av en per-
son som kan slé av hovedbryteren i tide.

Hvis de fglgende anvisningene ikke fglges, kan det oppsta vagabonderende
sveisestrgmmer som kan forarsake felgende:

- brannfare

- overoppheting av komponenter som er i kontakt med arbeidsemnet

- skader pa jordledere

- skader pa apparatet og andre elektriske innretninger

Searg for en fast forbindelse mellom arbeidsemnet og festeklemmen.

Fest festeklemmen sa naerme stedet som skal sveises som mulig.

Apparatet ma settes opp med tilstrekkelig isolering mot elektrisk ledende omgivelser,
f.eks.: Isolering mot elektrisk ledende gulv eller isolering mot elektrisk ledende stativ.

Ta hensyn til falgende ved bruk av stramfordelere, dobbelthode-opptak osv: Ogsa elekt-
roden til sveisepistolen / elektrodeholderen som ikke er i bruk, er potensialledende. Sgrg
for en tilstrekkelig isolerende oppbevaring av sveisepistolen / elektrodeholderen som
ikke er i bruk.

Ved automatisert MIG/MAG-bruk méa tradelektroden ledes til trédmateren bare isolert av
sveisetradspole, storspole eller tradspole.



Klassifisering av
EMV-apparater

EMV-tiltak

EMF-tiltak
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Apparater i utslippsklasse A:
- er bare konstruert for bruk innen industri
- kan forarsake ledningsbundede feil og stralefeil i andre omrader

Apparater i utslippsklasse B:
- oppfyller utslippskravene for bolig- og industriomrader. Dette gjelder ogsa for bolig-
omrader, der energitilfgrselen stammer fra det offentlige lavspenningsnettet.

Klassifisering av EMV-apparater i henhold til effekiskilt eller tekniske data.

| spesielle tilfeller kan bruksomradet pavirkes selv om de standardiserte utslipps-grense-
verdiene overholdes (f.eks. hvis det finnes emfintlige apparater eller oppstillingsplassen
er i neerheten av radio- eller fiernsynsmottakere).

| slike tilfeller er operataren forpliktet til a iverksette tilpassede tiltak for & oppheve feilen.

Kontroller og vurder interferensstabiliteten til innretninger i apparatets omgivelser i hen-
hold til nasjonale og internasjonale bestemmelser. Eksempler pa innretninger som kan
bli pavirket av apparatet:

- sikkerhetsinnretninger

- nett-, signal- og dataoverfaringsledninger

- IKT-innretninger

- innretninger for maling og kalibrering

Stgttende tiltak for & unngd EMV-problemer:
1. Nettforsyning
- Dersom det oppstar elektromagnetisk interferens tross forskriftsmessig
stremnettilkobling, ma det iverksettes ekstra tiltak (f.eks. bruk av egnet nettfil-
ter).
2. Sveiseledninger
- ma holdes sa korte som mulig
- ma legges sa tett sammen som mulig (ogsa for & unnga EMF-problemer)
- ma forlegges langt borte fra andre ledninger
3. Potensialutligning
4. Jording av arbeidsemnet
- Hvis ngdvendig, ma det opprettes jordforbindelse over egnede kondensatorer.
5. Avskjerming, hvis ngdvendig
- andre innretninger i omgivelsen avskjermes
- hele sveiseinstallasjonen avskjermes

Elektromagnetiske felt kan forarsake helseskader som enna ikke er kjent:

- pavirkning pa helsen til personer i naerheten, f.eks. baerere av pacemakere og
hereapparat

- beerere av pacemaker ma radfere seg med legen sin far de oppholder seg i naerhe-
ten av apparatet og sveiseprosessen

- av sikkerhetsgrunner méa avstanden mellom sveisekabler og sveiserens hode/kropp
holdes sa stor som mulig

- beer ikke sveisekable og slangepakke over skulderen og vikle dem ikke rundt krop-
pen eller kroppsdeler



Spesielle fareste-
der

Hold hender, har, kleer og verktgy unna bevegelige deler som for eksempel:
- ventilatorer

- tannhjul

- ruller

- aksler

- tradspoler og sveisetrader

Grip ikke inn i roterende tannhjul i traddrivverket eller i roterende drivdeler.

Deksler og sidedeler skal bare apnes/demonteres for vedlikehold eller reparasjoner.

Under drift:
- forsikre deg om at alle deksler er lukket og alle sidedeler er forskriftsmessig montert
- hold alle deksler og sidedeler lukket

Det er gkt fare for skader nar sveisetrdden kommer ut av sveisepistolen (gjennomboring
av handen, skader péa ansikt og ayne).

Hold derfor alltid sveisepistolen bort fra kroppen (apparat med tradmater) og bruk
egnede sveisebriller.

Ta ikke pa arbeidsemnet under og etter sveisingen — fare for forbrenning.

Det kan lgsne slagg fra arbeidsemner som avkjgles. Bruk derfor ogsa forskriftsmessig
sveiseutstyr ved etterarbeiding av arbeidsemnet og serg for tilstrekkelig beskyttelse av
andre personer.

La sveisepistol og andre utstyrskomponenter med hgy driftstemperatur avkjgles for de
bearbeides.

| brann- og eksplosjonsfarlige rom gjelder spesielle forskrifter
— ta hensyn til nasjonale og internasjonale bestemmelser.

Stremekilder for arbeid i rom med gkt elektrisk fare (f.eks. kjeler) ma veere merket med
tegnet (Safety). Selve strgmkilden ma likevel ikke befinne seg inne i slike rom.

Fare for skalding pa grunn av lekkende kjglemiddel. Sla av kjgleapparatet fgr tilkoblingen
av kjglemiddeltilfarsel eller -retur plugges ut.

Ta hensyn til informasjonen i sikkerhetsdatabladet for kjglemiddel ved handtering av
kiglemiddel. Du far tak i sikkerhetsdatabladet for kjglemiddel ved & ta kontakt med ser-
viceverkstedet eller pa produsentens hjemmeside.

Bruk bare egnet last-opptaksmiddel fra produsenten ved krantransport av apparater.

- Hekt inn kjetting eller tau pa alle hektepunktene som er beregnet pa dette pa det
egnede last-opptaksmiddelet.

- Kjetting eller tau ma ha minst mulig vinkel fra loddrett.

- Fjern gassflaske og tradmater (MIG/IMAG- og TIG-apparater).

Ved kranoppheng av trédmateren under sveising ma det alltid brukes et egnet, isole-
rende tradmateroppheng (MIG/MAG- og TIG-apparater).

Hvis apparatet er utstyrt med en baeresele eller baerehandtak, skal disse utelukkende
brukes til transport for hand. Beereselen er ikke egnet til transport med kran, gaffeltruck
eller annet mekanisk lafteutstyr.

Alle festemidler (sele, sneller, kjettinger osv.) som brukes sammen med apparatet eller
dettes komponenter skal kontrolleres regelmessig (f.eks. for mekaniske skader, korro-
sjon eller forandringer forarsaket av andre pavirkninger fra omgivelsene).
Kontrollintervaller og kontrollomfang skal minst tilsvare gjeldende nasjonale standarder
og retningslinjer.
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Krav til beskyttel-
sesgassen

Fare pa grunn av
beskyttelses-
gassflasker

Fare pa grunn av
beskyttelsesgass
som stremmer ut
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Fare for ubemerket lekkasje av farge- og luktlas beskyttelsesgass ved bruk av en adap-
ter for beskyttelsesgasstilkoblingen. Gjengene til adapteren pa apparatsiden som er
beregnet pa tilkobling av beskyttelsesgass, méa far montering tettes med teflonband.

Spesielt ved ringledninger kan forurenset beskyttelsesgass fgre til skader pa utstyret og
darligere sveisekvalitet.

Overhold fglgende retningslinjer med tanke pa kvaliteten til beskyttelsesgassen:

- faststoffpartikkelstarrelse < 40 um

- trykk-duggpunk < -20 °C

- maks. oljeinnhold < 25 mg/m?

Bruk filter ved behov.

Beskyttelsesgassflasker inneholder gass som star under trykk, og kan eksplodere ved
skader. Siden beskyttelsesgassflaskene er en del av sveiseutstyret, ma de behandles
ytterst forsiktig.

Beskyttelsesgassflasker med fortettet gass ma beskyttes mot hgy varme, mekaniske
slag, slagg, apen ild, gnister og lysbuer.

Beskyttelsesgassflaskene skal monteres loddrett og festes i henhold til anvisningene slik
at de ikke kan velte.

Hold beskyttelsesgassflaskene pa god avstand fra sveise- eller andre elektriske
stramkretser.

Heng aldri en sveisepistol pa en beskyttelsesgassflaske.

Bergr aldri en beskyttelsesgassflaske med en elektrode.

Eksplosjonsfare — sveis aldri pa en beskyttelsesgassflaske som star under trykk.

Bruk bare beskyttelsesgassflasker som egner seg til den tiltenkte bruken og utstyr som
passer og er egnet til (regulator, slanger og armatur osv.). Bruk bare beskyttelsesgass-
flasker og tilbehar som er i feilfri stand.

Hvis ventilen pa en beskyttelsesgassflaske apnes, ma du vende ansiktet bort fra utslip-
pet.

Steng ventilen pa beskyttelsesgassflasken nar du ikke sveiser.

La hetten pa ventilen vaere pa beskyttelsesgassflasken nar den ikke er tilkoblet.

Falg produsentens anvisninger samt nasjonale og internasjonale bestemmelser for
beskyttelsesgassflasker og tilbeharsdeler.

Fare for kvelning pa grunn av beskyttelsesgass som stremmer ukontrollert ut

Beskyttelsesgassen er farge- og luktfri, og kan fortrenge oksygenet i luften i omgivel-

sene.

- Sarg for tilstrekkelig tilfgrsel av frisk luft — gjennomstremningen ma vaere pa minst
20 m3/time.

- Felg retningslinjene for sikkerhet og vedlikehold for beskyttelsesgassflasken eller
hovedgasstilfarselen.

- Steng ventilen pa beskyttelsesgassflasken eller hovedgasstilfgrselen nar du ikke
sveiser.

- Kontroller beskyttelsesgassflasken eller hovedgasstilfarselen for ukontrollert gass-
utstremming fgr hver idriftsetting.



Sikkerhetstiltak
pa oppstillings-
plassen og under
transport

Sikkerhetstiltak
ved normal drift

Et apparat som velter, kan bety livsfare! Sett apparatet pa et jevnt, stabilt underlag og
serg for at det ikke kan velte.
Tillatt helningsvinkel er maks. 10°.

Det gjelder spesielle forskrifter for brann- og eksplosjonsfarlige rom,
- felg nasjonale og internasjonale bestemmelser.

Sikre at omgivelsene pa arbeidsplassen alltid er rene og oversiktlige ved hjelp av interne
anvisninger og kontroller.

Sett opp og bruk bare apparatet i henhold til beskyttelsesklassen som er angitt pa effekt-
skiltet.

Det ma alltid veere en avstand pa 0,5 m (1 ft. 7.69 in.) rundt apparatet, slik at kjgleluften
kan stremme uhindret ut og inn.

Ved transport av apparatet ma du serge for at de gjeldende nasjonale og regionale ret-
ningslinjene og ulykkesforebyggende forskriftene overholdes. Dette gjelder spesielt ret-
ningslinjer som omhandler farer ved transport og forflytning.

Ikke laft eller transporter aktive apparater. Koble ut apparater fer transport eller lgfting!

Far hver transport ma kjalemiddelet tappes helt ut, og felgende komponenter demonte-
res:

- tradmating

- tradspole

- beskyttelsesgassflaske

For apparatet tas i bruk etter transport, ma det foretas en visuell kontroll av apparatet for
a kontrollere det for skader. Eventuelle skader ma utbedres av oppleert servicepersonale
for apparatet tas i bruk igjen.

Bruk bare apparatet nar alle sikkerhetsinnretninger fungerer som de skal. Hvis ikke sik-
kerhetsinnretningene fungerer ordentlig, er det fare for

- liv og helse til bruker eller tredjemann

- materielle skader pa apparat og andre gjenstander hos operatgren

- apparatets effektivitet i arbeid

Reparer sikkerhetsinnretninger som ikke fungerer ordentlig, fer apparatet slas pa.

Du ma aldri ignorere sikkerhetsinnretningene eller sette dem ut av drift.

Forsikre deg om at ingen er i fare fagr du slar pa apparatet.

Kontroller apparatet for synlige skader og sjekk at sikkerhetsinnretningene fungerer
minst én gang i uken.

Fest alltid beskyttelsesgassflasken ordentlig og ta den av far krantransport.

Kun originalt kjglemiddel fra produsenten er egnet for bruk med véare apparater pa grunn
av sine egenskaper (elektrisk ledningsevne, frostbeskyttelse, materialkompatibilitet,
brennbarhet osv.).

Bruk kun originalt kjglemiddel fra produsenten.

Bland ikke originalt kjglemiddel fra produsenten med andre kjglemidler.

Koble kun systemkomponenter fra produsenten til kjgleapparatet.

Dersom bruk av andre systemkomponenter eller annet kjglemiddel fgrer til skader, tar
produsenten ikke noe ansvar for dette og alle garantikrav slettes.
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Idriftsetting, ved-
likehold og repa-
rasjon

Sikkerhetstek-
nisk kontroll

Avhending

Sikkerhetsmer-
king

14

Cooling Liquid FCL 10/20 er ikke antennelig. Det etanolbaserte kjglemiddelet kan
antenne under bestemte forhold. Kjglemiddelet skal bare transporteres i original behol-
der og holdes unna tennkilder.

Gammelt kjglemiddel avhendes i henhold til nasjonale og internasjonale forskrifter. Du
far tak i sikkerhetsdatabladet for kjglemiddel ved & ta kontakt med serviceverkstedet eller
pa produsentens hjemmeside.

Kontroller kjglemiddelnivaet fgr du begynner a sveise og mens anlegget fortsatt er kaldt.

Ved bruk av deler fra andre produsenter er det ikke sikkert at de er konstruert og produ-

sert i henhold til kravene og sikkerhetsforskriftene.

- Bruk bare originale reserve- og forbruksdeler (gjelder ogsa for normdeler).

- Foreta ingen endringer, pa- eller ombygginger pa apparatet uten tillatelse fra produ-
senten.

- Komponenter som ikke er i teknisk feilfri stand, ma byttes ut umiddelbart.

- Oppgi npyaktig betegnelse og delenummer iht. reservedelslisten, samt serienumme-
ret til apparatet.

Skruene pa huset fungerer som jordingsforbindelse for delene pa huset.
Bruk alltid riktig antall originale skruer med det oppgitte dreiemomentet pa huset.

Produsenten anbefaler a fa gjennomfaert en sikkerhetsteknisk kontroll minst én gang i
aret.

Innen samme arlige intervall anbefaler produsenten en kalibrering av stremkilden.

Det anbefales a fa sikkerhetsteknisk kontroll utfgrt av godkjent elektriker
- etter forandringer

- etter pa- og ombygging

- etter reparasjon, pleie og vedlikehold

- minstén gang i aret

Folg de gjeldende nasjonale og internasjonale standardene og retningslinjene for sikker-
hetsteknisk kontroll.

Ta kontakt med serviceverkstedet for naermere informasjon om sikkerhetsteknisk kontroll
og kalibrering. Her kan du pa forespgrsel fa de ngdvendige dokumentene.

Kast ikke apparatet i vanlig restavfall. | henhold til det europeiske radsdirektivet for
elektro- og elektronikkavfall og nasjonale lover skal gammelt elektroverktay samles inn
og gjenvinnes pa en miljgvennlig mate. Forsikre deg om at du kan levere tilbake ditt
brukte apparat hos forhandleren eller ta kontakt med et lokalt gjenvinningsanlegg for
naermere informasjon. Dersom dette EU-direktivet ikke falges, kan det ha negativ virk-
ning pa miljget og helsen din!

Apparater med CE-merking oppfyller de grunnleggende kravene i retningslinjene for lav-
spenning og elektromagnetisk kompatibilitet (f.eks. relevante produktstandarder i stan-
dard EN 60 974).

Fronius International GmbH erklzerer herved at apparatet samsvarer med direktiv
2014/53/EU. Du finner hele EU-samsvarserklaeringen pa felgende Internett-adresse:
http://www.fronius.com




Datasikkerhet

Opphavsrett

Apparater som er merket med CSA-kontrollimerke oppfyller kravene i relevante standar-
der i Canada og USA.

Brukeren er ansvarlig for datasikkerheten ved endringer i forhold til fabrikkinnstillingene.
Produsenten har intet ansvar ved sletting av personlige innstillinger.

Produsenten har opphavsretten til denne bruksanvisningen.

Tekst og bilder fyller de tekniske kravene pa tidspunktet for trykking. Med forbehold om
endringer. Innholdet i bruksanvisningen gir ingen rett til krav fra kjgper. Vi er takknemlige
for forbedringsforslag og henvisninger om feil i bruksanvisningen.

15



Generelt

Sikkerhet

Apparatkonsept

Innsatsomrade

Forskriftsmessig
bruk
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/\ FARE!

Feilbetjening og feil utfert arbeid kan fore til alvorlige personskader og materielle
skader.
» For avspolingstradmateren tas i bruk, ma falgende dokumenter veere lest og forstatt:
denne bruksanvisningen,
bruksanvisningen til stramkilden som brukes,
bruksanvisningen til alle andre systemkomponenter som brukes,
sikkerhetsforskriftene og sikkerhetsanvisningene i de nevnte dokumentene.

/\  FORSIKTIG!

Fare for personskader pa grunn av roterende drivdeler nar dekslene er apne.

» Ved vedlikeholds- eller monteringsarbeid méa du sikre at drivdelene i avspo-
lingstradmateren ikke kan startes via strgmkilden, en tr&dmater eller andre system-
utvidelser.

Avspolingstradmateren er en ekstra drivenhet som skal sikre konstant og nayaktig
tradmating ved store avstander mellom sveisetradholderen og robot-tradmateren.
Under drift blir avspolingstradmateren synkronisert med stremkilden.
Strgmtilfgrselen og styringen skjer via strgamkilden i sveisesystemet.

Avspolingstradmateren fas i to utfarelser:
- WF 25i REEL R /4R
integrert utfgrelse med 4-rulledrift
- WF 30i REEL R /2R
Integrert utfgrelse med 2-rulledrift — ikke tillatt i kombinasjon med en kurvspole

All MIG/MAG-bruk ved innendgrsanlegg i automatisk drift.

Apparatet er utelukkende beregnet for tradmating ved automatisert MIG/MAG-sveising i
forbindelse med Fronius systemkomponenter. Annen bruk eller bruk som gar ut over
dette, gjelder som ikke-forskriftsmessig. Produsentens garanti gjelder ikke for skader
som oppstar ved ikke-forskriftsmessig bruk.

Med til forskriftsmessig bruk regnes ogsa:

- at bruksanvisningen er lest i sin helhet

- at alle anvisninger og sikkerhetsforskrifter i denne bruksanvisningen folges
- at kontrollarbeid og vedlikeholdsarbeid overholdes



Eksempel pa
bruk
(8)
€ C'V
E =
o @
o~
~ o
5%
€ E
(1)  Strgmkilde (8)  Styreledning for avspo-
lingstradmater *
(2) Robot-grensesnitt (9) Tradmaterslange fra avspo-
lingstradmater til robot-trdadmater
(3) Kjgleapparat (10) Forbindelsesslangepakke
(4) Robotstyring (11) Robot-tradmater
(5)  Sveisetradholder (12) Sveisepistol-slangepakke
(6) Tradmaterslange til avspo- (13) CrashBox
lingstradmater
(7)  Avspolingstradmater (14) Robot-sveisepistol
* For en alternativ tilkobling av avspolingstradmaterens styreledning (8) til
stramkilden trenger du ekstrautstyret "OPT/i WF R Optionsplatine" og "OPT/i
TPS SpeedNet Connector”.
Advarsler pa Apparatet er utstyrt med sikkerhetssymboler og et effektskilt. Sikkerhetssymbolene og
apparatet effektskiltet ma ikke fjernes eller males over. Sikkerhetssymbolene advarer mot feilbetje-

ning som kan fgre til alvorlige personskader eller materielle skader.
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40,0008,303!

'WF 30i REEL R /2R/G/W

frronius
Part No.: 4,049,039
www.fronius.com SerNo.- 24030048
IEC 60 974-5/-10 CLA IP 21
Un B0V | In 08A

Uiz 24V | 2 05A

o | -30m/min | 40-1181 ipm |

CEe EAW

Caution:  Parts may be at welding
voltage

Attention: Les piéces peuvent étre
4 la tension de soudage

Eks.: WF 30i REEL R /2R/G/W

hid

Ikke kast gamle apparater i husholdningsavfallet, men kasser dem i henhold til sikker-
hetsforskriftene.

N

Sveising medfarer fare. Folgende grunnforutsetninger méa veere oppfylt for forskriftsmes-
sig bruk av apparatet:

- brukeren ma veere kvalifisert til automatisert sveising

- det ma brukes egnet verneutstyr

- uvedkommende ma holdes pa avstand fra tradmateren og sveiseprosessen

L

Ikke ta de beskrevne funksjonene i bruk far du har lest og forstatt felgende dokumenter:
- denne bruksanvisningen
- alle bruksanvisningene til systemkomponentene, spesielt sikkerhetsforskriftene

Hold hender, har, kleer og verktgy unna bevegelige deler som for eksempel:
- tannhjul

- materuller

- tradspoler og sveisetrader



Grip ikke inn i roterende tannhjul i traddriften eller i roterende drivdeler.

Deksler og sidedeler skal bare apnes/demonteres for vedlikehold eller reparasjoner.

=)
¥

Bruk vernebriller
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Beskrivelse av Pa bestemte utfgrelser av apparatene finnes det advarsler.
advarslene pa
apparatet Plasseringen av symbolene kan variere.

A

©)
©

Advarsel! Forsiktig!
Symbolene fremstiller mulige farer.

A Materuller kan skade fingre.

Sveisetraden og drivdelene er under sveisespenning under bruk.
Hold hender og metallgjenstander pa avstand!

1 1.1 1.3

AL
A

2

o

1. Elektrisk stot kan veere dgdelig.

1.1 Bruk tarre, isolerende hansker. lkke ta pa tradelektroden uten hansker. lkke bruk
vate eller skadede hansker.

1.2 Bruk et underlag som isolerer arbeidsomradet og gulvet som beskyttelse mot
elektriske stat.

1.3 Sla av apparatet og trekk ut stramledningen eller koble fra stramforsyningen far
du utfgrer arbeider pa apparatet.

2 2.1 2.2 2.3
5 S
2. Innanding av sveisergyk kan vaere helseskadelig.

2.1 Hold hodet unna sveisergyk.

2.2 Bruk lufting eller en lokal oppsugingsinnretning for a fijerne sveisergyken.

2.3 Fjern sveisergyk med en ventilator.
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3 Sveisegnist kan forarsake en eksplosjon eller brann.

3.1 Hold brennbart materiale borte fra sveiseprosessen. Ikke sveis i naerheten av
brennbart materiale.

3.2 Sveisegnist kan forarsake brann. Oppbevar et brannslukningsapparat klart til
bruk. Sgrg for at en tilsynsperson som kan bruke brannslukningsapparatet, er til

stede ved behov.

4.1 Bruk et hodeplagg og vernebriller. Bruk hgrselsvern og skjortekrage med knapp.
Sveisehjelm med riktig fargetone. Bruk egnet verneutstyr pa hele kroppen.

92

XX, XXXX, XXXX

3.3 Ikke utfer sveising pa fat eller lukkede beholdere.

4. Lysbuestraler kan brenne gynene og skade huden.

5. For arbeid pa maskinen eller sveising:
fa oppleering i bruken av apparatet og les instruksjonene!

6. Ikke fjern eller mal over klistremerket med advarslene.

* Produsent-/bestillingsnummer pa klistremerket



Betjeningselementer, tilkoblinger og mekaniske
komponenter

et S —

Fare ved feilbetjening.

Folgene kan bli alvorlige personskader og materielle skader.

» Alle de beskrevne funksjonene skal utelukkende brukes av oppleert fagpersonale.
» Les og forsta dette dokumentet fullstendig.

» Les og forsta alle bruksanvisningene til systemkomponentene fullstendig, spesielt
sikkerhetsforskriftene.

Betjeningsele-
menter, tilkoblin-
ger og mekaniske
komponenter

Q) @) (1 ® @ (1

Forside WF 25i REEL R /4R/G/W Forside WF 30i REEL R /2R/G/W

E@

(11)(10) (9) (8)

Venstre side Bakside
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50 mm

(13)(12)
Over-/underside
Nr. Funksjon
(1) Deksel
(2) Beskyttelsesdeksel for 4-rulledriften
(3) 4-rulledrift
(4) Beskyttelsesdeksel for 2-rulledriften
(5) 2-rulledrift
(6) Apning for ekstrautstyret reilelas
(7) Betjeningspanel
(8) Tilkobling SpeedNet
(9) Blinddeksel for ekstrautstyr
(10) Blinddeksel for ekstrautstyr
(11)  Blinddeksel for ekstrautstyr
(12) Gjenger M20
for tilkobling av ekstrautstyret Quick Connect
(13)  Inn-/utlgpsrer for trad

Tradinnlgp (underside)
Tradutlgp (overside)
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Betjeningspanel
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Betjeningspanel gasskontroll / tradinnspoling

Nr. Funksjon

(1) LED driftsstatus
Lyser grant nar apparatet er klart til
bruk

(2) Tasten for gassprover

til innstilling av nedvendig gass-
mengde pa trykkregulatoren

Etter at du har trykket pa tasten for
gassprgver, stremmer det ut gass i
30 sekunder. Trykker du en gang
til, avsluttes prosessen far tiden.

Nr. Funksjon

(3) Tasten for tradretur

trekker tradelektroden tilbake uten bruk av gass og strem

Tradelektroden kan trekkes tilbake pa to forskjellige mater:

Variant 1

Trekker tradelektroden tilbake med den forhandsinnstilte tradreturhastigheten:

Hold tasten for tradretur inne

- Nar du trykker pa tasten for tradretur, trekkes tradelektroden 1 mm (0.039

in.) tilbake.

- Etter en kort pause fortsetter trddmateren a trekke tradelektroden tilbake.
Dersom tasten for tradretur fortsatt holdes inne, gker hastigheten med 10
m/min (393,70 ipm) til den forhandsinnstilte tradreturhastigheten.

Variant 2

Trekker trddelektroden tilbake i skritt pa 1 mm (0,039 in.). Trykk alltid kort (under

ett sekund) pa tasten for tradretur.

MERKNAD!

Tradelektroden ma alltid trekkes tilbake bare litt om gangen, fordi tradelektroden
ikke spoles pa tradspolen eller sveisetradholderen under tilbaketrekkingen.




MERKNAD!

Dersom det foreligger en jordforbindelse med kontaktrgret for du trykker pa tasten
for tradretur, trekkes tradelektroden tilbake ved at det trykkes pa tasten for tradre-
tur helt til tradelektroden er kortslutningsfri — maks. 10 mm (0.39 in.).

Dersom tradelektroden ma trekkes lenger tilbake, ma du trykke pa tasten for tradretur en
gang til.

(4) Tasten for tradfering
spoler tradelektroden inn i sveisepistol-slangepakken uten bruk av gass og
strem.

Tradferingen kan forega pa to forskjellige mater:
Variant 1

Spoler inn tradelektroden med den forhandsinnstilte tradinnspolingshastigheten:

Hold tasten tradinnspoling inne

- Nar du trykker pa tasten for tradinnspoling, spoles tradelektroden 1 mm
(0.039in.) inn.

- Etter en kort pause fortsetter tradmateren & spole inn tradelektroden. Der-
som tasten for tradfering fortsatt holdes inne, gker hastigheten med 10
m/min (393,70 ipm) til den forhandsinnstilte tradferingshastigheten.

- Dersom tradelektroden mgter pa en jordforbindelse, stoppes tradmatingen
og tradelektroden trekkes 1 mm (0,039 in.) tilbake igjen.

Variant 2

Spoler inn tradelektroden med 1 mm (0,039 in.) skritt. Trykk kort (under ett
sekund) pa tasten for trddinnspoling

Dersom tradelektroden mgter pa en jordforbindelse, stoppes tradmatingen og
tradelektroden trekkes 1 mm (0,039 in.) tilbake igjen.

MERKNAD!

Dersom det foreligger en jordforbindelse med kontaktrgret for du trykker pa tasten
for tradfering, trekkes tradelektroden tilbake ved at det trykkes pa tasten for
tradfering helt til tradelektroden er kortslutningsfri — maks. 10 mm (0.39 in.).
Dersom det etter 10 mm (0.39 in.) tradretur fortsatt foreligger en jordforbindelse med
kontaktraret, trekkes tradelektroden tilbake igjen med maks. 10 mm (0,39 in.) hvis det
trykkes en gang til pa tasten for tradfgring. Prosessen gjentar seg helt til det ikke forelig-
ger jordforbindelse med kontaktrgret lenger.
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Montere tradmater

Montere avspo-
lingstradmater

26

/\  FARE!

Elektrisk stot kan vaere dodelig.

Hvis strgmkilden er plugget i nettet under arbeidet som er beskrevet nedenfor, er det fare

for alvorlige personskader og materielle skader.

» Alt arbeid som beskrives under, skal kun utfares nar streambryteren til stremkilden er
satt i posisjon - O - og stremkilden er koblet fra stramnettet!

Pass pa at avspolingstradmateren blir
montert i riktig retning! Lgperetningen til
tradelektroden indikeres av en pil.

Avspolingstradmateren er kun beregnet til loddrett montering pa felgende holdere:
- WF Mounting WALL 4,100,846
- WF Mounting Drum 4,100,845

Det er ikke tillatt & bruke avspolingtradmateren WF30i REEL R /2R med to ruller i kombi-
nasjon med en kurvspole.

Monter avspolingstradmateren i samsvar med monteringsanvisningen pa veggholde-
ren eller sveisetradholderen.

E| Koble tradmaterslangen til avspolingstrddmateren ved hjelp av ekstrautstyret Quick
Connect.

Koble avspolingstradmateren til stramkilden i sveisesystemet via Fronius SpeedNet.



Sett i / bytte materull

Sikkerhet

Generelt

4-rulledrift: Sette
i / bytte materull

/\  FARE!

Elektrisk stot kan vaere dodelig.

Hvis strgmkilden er plugget i nettet under arbeidet som er beskrevet nedenfor, er det fare
for alvorlige personskader og materielle skader. Alt arbeid som er beskrevet nedenfor,
skal kun utfgres dersom:

» nettbryteren til stramkilden star i stilling 0

» stromkilden er koblet fra nettet

Materullene er ikke satt inn i apparatet ved levering.

For a sikre optimal mating av tradelektroden, m& materullene vaere tilpasset tradspole-
diameteren og tradlegeringen som skal sveises.

MERKNAD!

Risiko pa grunn av for lite materuller.
Folgene kan bli darlige sveiseegenskaper.
» Bruk bare materuller som tilsvarer tradelektroden.

Du finner en oversikt over tilgjengelige materuller og bruksmulighetene deres i reserve-
delslisten.

/\  FORSIKTIG!

Fare for personskade pa grunn av at materullens holder kan sla opp.
» Hold fingrene pa avstand fra omradet til hayre og venstre for spennarmen nér du
laser opp spennarmen.
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/\  FORSIKTIG!

Fare for a komme i klem ved apne materuller.
» Monter alltid beskyttelsesdekselet til 4-rulledriften etter bytte av materullene.

2-rulledrift: Sette
i / bytte materull

-

/\  FORSIKTIG!

Fare for 8 komme i klem ved apne materuller.
» Monter alltid beskyttelsesdekselet til 2-rulledriften etter bytte av materullene.
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Spole inn tradelektrode

Isolert fering av
tradelektroden til
tradmateren

Sikkerhet

2- og 4-rulledrift:
La tradelektroden
spoles inn.

30

/\ FARE!

Fare for person- eller materielle skader samt reduserte sveiseresultater pa grunn

av jordslutning i en ikke-isolert tradelektrode.

» Ved automatisert bruk fgres tradelektroden bare isolert fra sveisetradbeholderen,
storspolen eller tradspolen til tradmateren (eksempelvis ved hjelp av trdédmater-
slange).

En jordslutning kan fremkalles av:

- en ikke-isolert, frittiggende tradelektrode som kommer i bergring med en elektrisk
ledende gjenstand under sveisingen

- en manglende isolasjon mellom tradelektrode og den jordede kabinettbegrensnin-
gen i en robotcelle

- oppskrapte tradmaterslanger og dermed blanke tradelektroder

For & unnga jordslutning:

- Bruk tr&dmaterslanger slik at trddelektroden fares isolert til trdadmateren.

- Trekk ikke tradmaterslangene over skarpe kanter, ellers kan de slites i stykker.

- Bruk eventuelt slangeholder eller slangebeskyttelse.

- ltillegg kan det anbefales bruk av koblingsstykker og beholderhette for
sveisetradbeholdere for a sikre trygg transport av tradelektroden.

/\ FORSIKTIG!

Fare for personskader pa grunn av roterende drivdeler nar dekslene er apnet i for-
bindelse med vedlikeholds- eller monteringsarbeid.

Sikre at drivdelene i avspolingstradmateren ikke kan startes via strgmkilden, selve avs-
polingstradmateren eller andre systemutvidelser.

/\  FORSIKTIG!

Fare for skader pa tradmaterslangen og sveisepistolen pa grunn av skarpe kanter
pa tradelektrodeenden.
Avgrad enden pa tradelektroden ngye fer den fares inn.

/\  FORSIKTIG!

Fare for personskader pa grunn av fjereffekten i den innspolte tradelektroden.
Hold godt fast i enden pa tradelektroden nar du skyver tradelektroden inn i tradmater-
slangen for & unnga skader hvis tradelektroden smekker tilbake.

II' Skyv tradelektroden fra sveisetradholderen gjennom tradmaterslangen til avspo-
lingstradmaterens materuller.



/\  FORSIKTIG!

Fare for personskader pa grunn av utstikkende tradelektrode.

Spesielt ved tynne eller myke tradelektroder kan tradelektroden brekke som falge av
tradopphopning.

Sarg for at ansikt og kropp er pa trygg avstand fra robot-tradmaterens 4-rulledrift. Bruk
egnede vernebriller

m Trykk pa tasten for tradinnspoling: pa avspolingstradmateren, pa robottradmateren
eller pa streamkilden

oo

- Mat tradelektroden inn i tradmaterslangen mellom avspolingstradmateren og
robottradmateren til tradelektroden kommer til materullene i robottradmateren.

Spol tradelektroden inn i sveisepistol-slangepakken i henhold til bruksanvisningen til
robottradmateren.

ft-rulledr_ift — stille MERKNAD!
inn arbeidstryk-

ket Still inn arbeidstrykket slik at tradelektroden ikke blir deformert, men sikrer en pro-
blemfri tradtransport.

1 Standardverdier for Stalruller
: arbeidstrykk
Stal 4-5
CrNi 4-5
Al 0,5-1,5

Fyllingstradelektroder 2-3

Standardverdier for Plastruller
arbeidstrykk
Al 3—4

_2-ru||edr_ift — stille MERKNAD!
inn arbeidstryk-

ket Still inn arbeidstrykket slik at tradelektroden ikke blir deformert, men sikrer en pro-
blemfri tradtransport.
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Standardverdier for Ruller med
arbeidstrykk U-formet
spor

Stal 4-6

CrNi 4-6

AlMg 3-5

Al, AISi 2-4
Fyllingstradelektroder 3-5




Pleie, vedlikehold og avhending

Generelt

Sikkerhet

Ved hver bruk

Hvert halvar

Avhending

Under normale driftsbetingelser trenger sveisesystemet minimalt med pleie og vedlike-
hold. Det er likevel viktig & ta hensyn til enkelte punkter for a sikre at sveisesystemet er
klart til bruk i mange ar.

/\ FARE!

Elektrisk stat kan vaere dadelig.
For apparatet apnes:
Sett strambryteren i stilling - O -.

Koble apparatet fra nettet.
Sikre mot gjeninnkobling.

Forsikre deg om at elektrisk ladede komponenter (f.eks. kondensatorer) er utladet
ved bruk av egnet maleapparat.

vvyyvyy

/\  FARE!

Arbeid som gjennomferes feil, kan forarsake alvorlige personskader og materielle

skader.

» Alle handlinger som beskrives nedenfor, skal utelukkende gjennomferes av fagleert
personale.

» Ta hensyn til kapittelet "Sikkerhetsforskrifter".

- Kontroller sveisepistol-slangepakken, forbindelsesslangepakken og jordforbindelsen
for skader. Bytt ut skadde komponenter.

- Kontroller materuller og tradmaterkjerner for skader. Bytt ut skadde komponenter.

- Kontroller arbeidstrykket pa materullene og still inn om ngdvendig.

- Kontroller at alle skruforbindelser mellom robot, trddmaterfatning og tradmater sitter
ordentlig fast.

- Kontroller at alle skrueforbindelser i systemkomponentene og tilhgrende fatninger
sitter ordentlig fast.

MERKNAD!

Fare for skader pa elektroniske komponenter.
Blas ikke pa elektroniske komponenter pa kort avstand.

- Demonter apparatets deksel og blas apparatets indre rent med terr, redusert trykk-
luft.

Ta hensyn til gjeldende nasjonale og lokale bestemmelser ved avhending.
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Feildiagnose, feilutbedring

Generelt

Sikkerhet

Feildiagnose

34

Apparatene er utstyrt med et intelligent sikkerhetssystem. Det betyr at det i stor grad er
ungdvendig a bruke smeltesikringer. Derfor er det ikke ngdvendig a skifte smeltesikrin-
ger lenger. Etter at en potensiell driftsfeil er utbedret, er apparatet klart til bruk igjen.

/\  FARE!

Feil utfert arbeid kan fore til alvorlige personskader og materielle skader.
Alle handlinger som beskrives nedenfor, skal utelukkende gjennomfgres av fagleert per-
sonale. Les sikkerhetsforskriftene i bruksanvisningen til tradmateren.

/\ FARE!

Elektrisk stot kan vaere dodelig.
For apparatet apnes:
Sett nettbryteren i stilling -0-.

Koble apparatet fra nettet.
Sett pa et tydelig varselskilt mot gjeninnkobling

Forsikre deg om at elektrisk ladede komponenter (f.eks. kondensatorer) er utladet
ved bruk av egnet maleapparat.

\ A A 4

Noter serienummeret og konfigurasjon av apparatet, samt send en detaljert feilbeskri-
velse til kundeservice hvis

- det oppstar feil som ikke star oppfart nedenfor

- de oppfarte utbedringstiltakene ikke hjelper

Uregelmessig tradhastighet

Arsak Hullet til kontaktrgret er for trangt.

Utbedring Bruk passende kontaktrar.

Arsak Tradmaterkjernen i sveisepistolen er defekt.

Utbedring Kontroller tradmaterkjernen far brudd, smuss osv.

Arsak Materullene egner seg ikke til tradelektroden som brukes.
Utbedring Bruk passende materuller.

Arsak Feil arbeide pa materullene.

Utbedring Optimer arbeidstrykket.

Problemer med tradmatingen

Ved bruk med lange slangepakker

Arsak Slangepakken er ikke fagmessig lagt.



Utbedring Legg slangepakken sa rett som mulig, unnga sma bgyeradiu-
ser.
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Tekniske data

WF 25i REEL R
14RIG/W

WF 30i REEL R
12RIGIW
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Tilfarselsspenning 24V DC/60VDC
Nominell stram 05A/1,2A
Tradhastighet 1-25 m/min

39,37 - 984,25 ipm.
Traddrift 4-rulledrift
Traddiameter 0,8-2,4 mm

0,03 - 0,09 in.
Beskyttelsesklasse IP 21
Kontrolltegn CE, CSA

Mallxbxh 250 x 210 x 190 mm

9,8x8,3x7,5in.
Vekt 4,8 kg

10,58 Ib.
Tilfgrselsspenning 24V DC/60VDC
Nominell strgm 05A/09A
Tradhastighet 1-30 m/min

39,37 - 1181,10 ipm.
Traddrift 2-rulledrift
Traddiameter 0,8-1,6 mm

0,03 -0,06 in.
Beskyttelsesklasse IP 21
Kontrolltegn CE, CSA
Mallx b x h 250 x 210 x 190 mm

9,8x8,3x7,5in.
Vekt 4,6 kg

10,14 Ib.
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