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Fronius prints on elemental chlorine free paper (ECF) sourced from certified sustainable forests (FSC).






Icindekiler

GUVENTK KUFBIIAIT ...ttt b ettt s bt ses et et s et s s sese s s 5
Glvenlik talimatlar aGIKIAMASI.............c.ocooiiiieeeee e 5
GBINEL ..ottt ettt ettt bt s et ettt s et et b st ettt st s et s st 5
AMAaca UYGUN KUIANIM ..ttt 6
OrtamM KOSUITAIT ... e et 6
isletme sahibinin YOKGMITGIGKIEI.................ocoiiioieeee e 6
Personelin YOKUMITITKIETT ...........c.ooviiiieiceicecceceeee e 6
AG DAGIANTISI ...ttt ettt ettt ettt s sttt b st bt et b s enens 7
Kendini koruma ve ¢alisanlarin KOMUNMASI...............ccoooiiiiiiiice e 7
Zararli gazlar ve buharlardan kaynaklanan tehlike..................ccoovoiiiiioiiceeeeeee 7
Kivilcimdan kaynaklanan tehliKe. ..o 8
Sebeke ve kaynak akimindan kaynaklanan tehlikeler...................ccooooioiiioiieeeeeeeeeee e, 8
Kagak KaynakK @KIMIBIT .............cooiioiiieeeeee ettt ettt ettt ettt ettt 9
EMU CINZ SINITIAIT ........ooiiiiiiii ettt ettt s s 10
EMU le lgili BNIEMIET ..........c.oovieieeeeeeee ettt 10
EMA I ilGill ONIBMIET ...ttt 11
Ozel teNIIKE NOKLAIAIT .............io oo 11
Koruyucu gazda aranan NItlKIEr . .................cooiiiiiiieeeee e 12
Koruyucu gaz tipleri nedeniyle tehliKe................ooooiiiiiiiiceee e 12
Digariya sizan koruyucu gaz sebebiyle tehliKe.................ccooviiioiioiiieeeeee e 12
Kurulum yerinde ve tagima esnasinda givenlik tedbirleri.................ccocooiiiiiiiiieee 13
Normal isletim durumunda glvenlik OnIemMIEri.................ccoooviiiiiieeeeeeeeee e 13
Devreye alma, bakIm V& ONAIIM ... .......oooiiiie et 14
Teknik UVENIK deNELIMI ... ...ttt 14
ARTK YONMBTIMI ...ttt 14
GUVENIK ISAMBY ..ottt ettt ee s 15
Ve  YEABKIEIME ...ttt ettt 15
TOIT NAKKI ..ottt ettt ettt ettt sens 15

Genel bilgi 17

GENEI DG .....ieeieiieeeie ettt ettt ettt ettt bt s bt b et s st et s et st s et s st st ens 19
CINAZ KONSEPEi ...ttt ettt ettt ene e 19
Cihaz UzerindeKi Uyart NOTIAIT...............cooiiiie et 19
VNG TASIMAL.......oiiiiiii ettt ettt ettt ettt ettt e s et e s e s 21

Kumanda elemanlari, baglanti noktalari ve mekanik bilegenler 23

Kumanda elemanlari, baglanti soketleri ve mekanik bilesenler WF 25i Case D200 .............ccccocvvevveevnnn.. 25
GUVENTIK.......ooiiiiec ettt ettt b et et b st et ettt s et ss s s st s et s s s st sesens 25
Tel stirme UNIteSi ON TAraf. ..ottt 25
Tel strme UNitesi Yan taraf ... 26

Kumanda elemanlari, baglanti soketleri ve mekanik bilesenler WF 25i Case D300 .............ccccoocvvevvceneenn. 27
GUVBNTIK.......ooiieiiieeec ettt ettt s et s bt s et st s et ss s s s s st s s s st s esens 27
Tel stirme UNIteSi ON TAraf...... ..ottt 27
Tel strme UNitesi Yan taraf ... 28

Opsiyonel KUMAaNA@ PANEI............c.ocoioiiiiieeeeeeeee ettt 29
GUVENTIK.......ooiiiieeecee ettt ettt ettt b et et eb et s et st es et s s s st s et s s s st s esens 29
GENEIDIIGIIET ...ttt ettt 29
OPT/i WF KumManda Paneli POT ...... ... ettt 29
OPT/i WF gaz kontroll Ve bosta tel SUMIE ..........ooooieeeeeeeeeee e 30
OPT/i WF kumanda paneli StANAAIT.................ocoooiiioeeeeee e 32

Kurulum ve igletmeye alma 37

Kurulumdan ve igletmeye almadan ONCE ................ooooviiiiiicece ettt 39
GUVEBNTIK. ..ottt ettt ettt b et et b sttt s et s et se et s st s et s s s ene e sesens 39
AMAaca UYGUN KUIANIM ...ttt ene 39
KUFUIUM YONEIMEIIGi ..o et 39

Baglanti hortum paketi ve MIG/MAG torg baglantiSi...............c.oovioiiioiiioeeeceeeeeeeeeee e 40
GUVENTIK. ..ottt ettt ettt b et s s s s ettt s et s s s st st ss s s eae s sesens 40



GENEI DIl ..o e e
Baglanti hortum paketini Daglama...............c.c.ooiiiio e
MIG/MAG 1OrCU DAGIAMAL......... ..o
Tel sirme makaralarini yerlestirme / deGistirme. ...,
GUVENIK ...ttt ettt ettt e et et s et a e e et e s s et ne e nens
GENEI DIIGIIET ... et
Besleme makaralarini yerlestirme / degiStirme ...
Tel makarasini yerlestirme, tel bobinini yerleStirme ...,
GUVENIIK ..ottt ettt ettt ettt ettt

Tel bobininin takiimasi: D300 GINAzZINAQ.................ccooii e
Kaynak telini DOSIa SUIMME...........coooiiiiieceeeee e e
GENEI DIIGIIET ... e
HAZITIK. ...ttt ettt ettt ettt e et e s et e s e et es et eae et eee e eneanenan
Kaynak telini DOSIa SUMIE...........c.ooiiioece e
Temas basINCINI @YArIaMa ...............ocooioie e
Freni @Yarlama............c.ooio e
GENEI DIIGIIET .. ... e
Frenin ayarlanmasi: D200 CINGZINAA.................coooooiiiiieeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee e
Frenin ayarlanmasi: D300 CINAZINAA.................cooioiiiiieceeeeeeeeeeeeeeee e
Frenin montaji: D200 CINAZINAQ................c.ocoiiiieeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee e
Frenin montaji: D300 CINAZINAQ................coooiiiiieoeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee e
ISIEEMEYE @IMA ... e e e e e et
GUVENIK ...ttt ettt ettt ettt ae et ne e nens

GG ... e e ettt ettt

Hata teshisi, hata giderimi, bakim ve elden ¢ikarma

Ariza tespiti, @riZa GIAEIME ............ooiiieieeeeeeeeeeeeee ettt ettt ettt ettt ettt ete et eaeeneas
GUVENIK ...ttt ettt ettt ettt ettt ae e e et ae et ne e enenn
Ariza tespiti, @riZa GIAEIME ............ccooiiiieieceeeeee ettt ettt ettt ettt ettt eaea

Bakim, onarim ve atik YONETIMI.............ccooiiiiiiieceeee ettt
GENEI DIIGIIET ... e e
GUVENIK ...ttt ettt ettt s et e e et e e ae et ne e nens
Her devreye alma SIFASINAQ. ............co.ooiiieee et ans
HEE B @YAA DIl ... ettt
ALK YONBTIMI ... ettt ettt et en e et e et e eneenee e

Teknik ozellikler



Guvenlik kurallan

Giivenlik talimat-
lar1 agiklamasi

Genel

A UYARI

Dogrudan tehdit olusturan bir tehlikeyi ifade eder.
» Bu tehlike dnlenmedigi takdirde 6lim ya da ciddi yaralanma meydana gelir.

/\  TEHLIKE!

Tehlikeli olugturmasi muhtemel bir durumu ifade eder.
» Bu tehlike dnlenmedidi takdirde 6lim ve ciddi yaralanma meydana gelebilir.

/\  DIKKAT!

Zarar vermesi muhtemel bir durumu ifade eder.
» Bu tehlike 6nlenmedigi takdirde hafif ya da kiglk ¢aph yaralanmalar ve maddi
kayiplar meydana gelebilir.

Yapilan iglemin sonugclarini etkileyebilecek ihtimali ve ekipmanda meydana gelebi-
lecek hasar ihtimalini ifade eder.

Cihaz, ginimuz teknolojisine ve gegcerliligi kabul edilmis diizenlemelere uygun olarak
Uretilmistir. Bununla birlikte hatali ya da amag disi kullanimda;

- operatoérin ya da d¢lncu kisilerin hayatlari,

- cihaz ve igletme sahibinin maddi varliklari,

- cihazla verimli galisma acisindan tehlike mevcuttur.

Cihazin devreye alinmasi, kullaniimasi, bakimi ve onarimi ile gérevli kisilerin,

- gerekli yetkinlige sahip olmasi,

- kaynak bilgisine sahip olmasi ve

- bu kullanim kilavuzunu eksiksiz bir sekilde okuyarak tam olarak uygulamasi zorunlu-
dur.

Kullanim kilavuzu, surekli olarak cihazin kullanildigi yerde muhafaza edilmelidir. Kul-
lanim kilavuzuna ek olarak, kazalari dnlemeye ve ¢evrenin korunmasina yonelik genel
ve yerel dizenlemelere de uyulmasi zorunludur.

Cihaz Gizerindeki tim glivenlik ve tehlike notlari,

- okunur durumda bulunacak

- zarar verilmeyecek

- yerinden ¢ikartiimayacak

- Uzeri kapatilamayacak, lizerine herhangi bir sey yapistirilmayacak ya da tzeri boy-
anmayacaktir.

Cihaz Uzerinde bulunan givenlik ve tehlike talimatlarinin yerleri icin cihazinizin kullanim
kilavuzunun "Genel bilgi" bélimune bakin.
Guvenligi etkileyebilecek arizalari cihazi devreye almadan dnce ortadan kaldirin.

S6z konusu olan sizin glivenliginiz!



Amaca uygun
kullanim

Ortam kosullan

isletme sahibinin
yukiimliilikleri

Personelin
yukiumliiliikleri

Cihaz yalnizca kullanim amacina uygun isler igin kullaniimalidir.

Cihaz yalnizca anma degerleri plakasinda belirtilen kaynak yontemleri igin tasarlanmistir.
Bagka tlrll ya da bu gergevenin disina ¢ikan kullanimlar, kullanim amacina uygun olarak
kabul edilmez. Bu tirden kullanimlardan dogan hasarlardan uretici sorumlu degildir.

Amaca uygun kullanim kapsamina su hususlar da dahildir

- kullanim kilavuzundaki tim bilgi notlarinin tam olarak okunmasi ve tatbik edilmesi
- tum glvenlik ve tehlike notlarinin tam olarak okunmasi ve tatbik edilmesi

- denetleme ve bakim islemlerinin yapiimasi.

Cihazi asagidaki uygulamalar igin asla kullanmayin:
- Borularin buzunu ¢ézme

- Pilleri/Aklleri sarj etme

- Motorlara yol verme

Cihaz, endustri ve ticaret alaninda kullaniimak (izere tasarlanmistir. Yasam alaninda kul-
lanimdan kaynaklanan zararlardan Uretici sorumlu tutulamaz.

Kusurlu ya da hatali is sonuglari dolayisiyla dretici higbir sorumluluk kabul etmez.

Cihazin belirtilen alanlar disinda ¢alistiriimasi ya da depolanmasi da amag digi kullanim
olarak degerlendirilir. Bu tirden kullanimlardan dogan hasarlardan uretici sorumlu
degildir.

Ortam havasinin sicaklhk arahgi:
- igletme esnasinda:-10°Cila+40°C (14 °Fila104 ° F)
- tasima ve depolama esnasinda: -20 ° Cila+55° C (-4 ° Fila 131 ° F)

Bagil hava nemi:
- 40°C'de (104 ° F) % 50
- 20° C'de (68 ° F) % 90'a kadar

Ortam havasi: tozdan, asitlerden, asindirici gazlardan ya da kimyasal maddelerden vb.
arindirilmis olmalidir
Deniz seviyesinden yilkseklik: en fazla 2000 m (6561 ft. 8.16 in.)

Sadece

- is glvenligi ve kazalari 6nleme konusunda temel kurallara asina ve cihazin kullanimi
konusunda egitilmis,

- bu kullanim kilavuzunu, 6zellikle "Guvenlik kurallar" bélimand okumus, anlamis ve
bunu imzasiyla onaylamis,

- taleplere uygun is sonuglari konusunda egitimli kisilerin cihaz lizerinde galismasi
isletme sahibinin yikimlGlGgu altindadir.

Personelin guvenlik bilinciyle galisip ¢alismadigi dizenli araliklarla kontrol edilmelidir.

Cihazda calismakla yukimli tim kisiler, galisma 6ncesinde

- ig glvenligi ve kazalari 6nleme konusunda temel kurallara uymakla

- bu kullanim kilavuzunu, 6zellikle "Guivenlik kurallarn" bolimudni ve uyari notlarini
okumakla ve bunlari anladiklarini ve uyguladiklarini imza ile onaylamakla mukelleftir.

isyerini terk etmeden 6énce, kimse yokken dahi can ve mal kayiplarinin olusmay-
acagindan emin olun.



Ag baglantisi

Kendini koruma
ve g¢aliganlarin
korunmasi

Zararh gazlar ve
buharlardan kay-
naklanan tehlike

Yuksek guglt cihazlar akim tuketimleri nedeniyle sebekenin eneriji kalitesini etkileyebilir-
ler.

Bu durum bazi cihaz tiplerini asagidaki sekillerde ilgilendirebilir:
- Baglanti ile ilgili sinirlamalar

- Izin verilen maksimum sebeke empedansi ile ilgili gereksinimler )
- Gerekli minimum kisa devre kapasitesi ile ilgili gereksinimler *)

“) umumi sebekeye yapilan her bir arabirim lizerinde
bkz. Teknik Veriler

Bu durumda igletme sahibi ya da cihaz kullanicisi, cihaz baglantisinin yapilip yapilamay-
acagina elektrik dagitim sirketine danisarak karar vermek zorundadir.

ONEMLI! Ag baglantisinin giivenli bir topraklamaya sahip olmasina dikkat edin!

Cihazi kullanirken birgok tehlikeyle karsi karsiya kalirsiniz, drnegin:

- Kivileim, etrafa sagilan sicak metal pargalar

- gozlere ve deriye zarar veren ark 1sinimi

- kalp pili tagiyan Kigiler icin hayati tehlike anlamina gelen tehlikeli elektromanyetik
alanlar

- sebeke ve kaynak akimindan kaynaklanan elektriksel tehlike

- artan gurdltd kirliligi

- zararh kaynak dumani ve gazlar

Cihazi kullanirken uygun koruyucu giysi kullanin. Koruyucu giysi asagidaki 6zelliklere
sahip olmalidir:

- aleve dayanikli

- izole ve kuru

- tum bedeni kaplayan, hasar gérmemis ve iyi durumda

- koruyucu kask

- pacasiz pantolon

Koruyucu giysilere ayrica sunlar dahildir:

- Uygun filtre iceren koruyucu siperlik vasitasiyla gozleri ve yizi UV iginlarina, i1siya
ve kivilcima karsi koruyun.

- Koruyucu siperlik gerisinde kenar korumasi olan uygun bir koruyucu goézlik takin.

- Islak yuzeylerde bile yalitim saglayan saglam ayakkabi giyin.

- Elleri uygun eldivenlerle koruyun (elektrik yalitimi, i1sidan koruma).

- GUrulty kirliligini azaltmak ve yaralanmalardan korunmak igin kulaklik takin.

insanlari, ézellikle gocuklari, cihazlarin igletimi ve kaynak prosesi esnasinda uzak tutun.

Buna ragmen etrafta insanlar bulundugu takdirde

- ortaya cikabilecek tehlikeler konusunda (ark nedeniyle parlama, kivilcim, sagliga
zararll kaynak dumani, garulta kirliligi nedeniyle yaralanma tehlikesi, sebeke ya da
kaynak akimi nedeniyle olasi kazalar vb.) bu kKigileri bilgilendirin,

- uygun korunma araglari bulundurun ya da

- uygun koruyucu duvarlar ve perdeler insa edin.

Kaynak esnasinda ortaya ¢ikan duman sagliga zararli gazlar ve buharlar igerir.

Kaynak dumaninda, International Agency for Research on Cancer'in 118. Monografi
uyarinca kansere yol agan igerikler bulunmaktadir.

Noktaya odakli ¢ekis ve oda gekisi uygulayin.
Mimkinse entegre ¢ekis dizenedi olan torg kullanin.




Basinizi ortaya ¢ikan kaynak dumanindan ve gazlardan uzak tutun.

Ortaya ¢ikan duman ve zararli gazlari
- solumayin
- uygun araglarla galisma alanindan tahliye edin.

Yeterli taze hava girisi saglayin. Havalandirma oraninin her zaman saatte en az 20 m?
olmasini saglayin.

Yetersiz havalandirma durumunda, hava girigi olan bir kaynak kaski kullanin.

Emis glcunin yeterli olup olmadigi konusunda belirsizlik varsa, dl¢llen zararli madde
emisyon degerlerini izin verilen sinir degerlerle karsilastirin.

Asagidaki bilesenler digerlerine nazaran kaynak dumaninin zararlilik derecesinden
sorumludur:

- ig pargasi igin teskil edilen metaller

Elektrotlar

- Kaplamalar

Temizleyiciler, yag gidericiler ve benzerleri

kullanilan kaynak prosesi

Bu nedenle listelenen bilesenlere iligkin uygun malzeme gulvenligi veri sayfalarini ve
uretici verilerini gbz éninde bulundurun.

Maruz kalma senaryolari, risk yonetimi énlemleri ve is kosullari tanimlanmasi igin tavsi-
yeleri European Welding Association web sitesindeHealth & Safety alaninda bulabilirsiniz
(https://european-welding.org).

Alev alabilir buharlari (6rnegin solvent buharlari) arkin isinin alanindan uzak tutun.

Kaynak yapilmadigi takdirde, koruyucu gaz tipindn vanasini veya ana gaz beslemesini
kapatin.

Kivilcimdan kayn-  Kivilcim, yanginlara ve patlamalara neden olabilir.
aklanan tehlike

Yanici maddelerin yakininda asla kaynak yapmayin.

Yanici maddeler arktan en az 11 metre (36 ft. 1.07 in.) yiksekte olmali veya onaylanmig
bir kapakla kapatiimalidir.

Uygun, test edilmis yangin séndurtculeri hazir bulundurun.

Kivilcim ve sicak metal pargalar kliglk ¢atlak ve deliklerden bile etraftaki alanlara
ulasabilir. Yaralanma ve yangin tehlikesi olusmamasi i¢in uygun tedbirler alin.

Uygun ulusal ve uluslararasi standartlara gére hazirlanmayan, yangin ve patlama tehli-
kesi olan alanlarda ve kapali tanklarda, varillerde ya da borularda kaynak yapmayin.

icinde gaz, yakit, mineral yadi vb. depolanmis olan konteynerlerde kaynak yapilma-
malidir. Artik madde nedeniyle patlama tehlikesi olabilir.

Sebeke ve kay- Elektrik garpmasi ¢ok tehlikelidir ve oldiricu olabilir.

nak akimindan

kaynaklanan teh- Cihazin icindeki ve disindaki gerilim altinda bulunan pargalara dokunmayin.
likeler

MIG/MAG ve TIG kaynaginda, kaynak teli, tel makarasi, besleme makaralari ve kaynak
teli ile baglantili olan tim metal pargalar da gerilim altinda bulunur.

Tel sirme Unitesini daima yeterli sekilde yalitiimis alt zemine yerlestirin ya da uygun,
yahtilmig tel sirme Unitesi tespit yuvasi kullanin.




Kagak kaynak
akimlari

Kisisel korunma ve g¢alisanlarin korunmasi igin toprak ya da toprak potansiyeli karsisinda
bulunan yeterli sekilde yalitilmig, kuru altlik ya da kapak saglayin. Altlik ya da kapak, tim
bdlgeyi govde ve toprak ya da toprak potansiyeli arasinda tamamen kaplamalidir.

Tim kablo ve iletim hatlari siki, hasarsiz, izole edilmis ve yeterli 6l¢llere sahip olmalidir.
Gevsek baglantilari, yanik, hasar gérmis ya da yetersiz dlgllere sahip kablolari ve iletim
hatlarini derhal yenileyin.

Her kullanimdan énce manuel olarak akim baglantisi siki oturma bakimindan kontrol
edin.

Bajonet soketli akim kablolarinda akim kablosunu uzunlamasina eksende en az 180°
déndurin ve gerin.

Kablolari ya da iletim hatlarini ne gévde ne de govde pargalari etrafina dolamayin.

MMA (6rtull elektrot, tungsten elektrot, kaynak teli...)
- sogutmak i¢in asla sivi igine daldirmayin
- devrede bulunan gig¢ kaynagina asla temas etmeyin.

iki kaynak sisteminin elektrotlari arasinda, érnegin bir kaynak sisteminin iki kat bosta
calisma gerilimi ortaya g¢ikabilir. Her iki elektrot potansiyeline ayni anda temas edince
muhtemelen hayati tehlikeye neden olabilir.

Sebeke ve cihaz kablosunu, koruyucu iletkenin fonksiyonel etkinligi agisindan uzman bir
elektrikgiye duzenli olarak kontrol ettirin.

Koruma sinifi | olan cihazlarin diizenli galismasi icin koruyucu iletkeni olan bir ag ve
koruyucu iletken kontagi olan bir priz sistemi gerekmektedir.

Cihazin koruyucu iletkeni olan bir ag ve koruyucu iletken kontagi olan bir priz sistemi
olmadan calistirilmasina sadece guvenli ayirma yonindeki tum ulusal kurallar uyulmasi
durumunda izin verilmektedir.

Aksi takdirde agdir ihmal olarak kabul edilir. Bu turden kullanimlardan dogan hasarlardan
Uretici sorumlu degildir.

Gerekirse is pargasini yeterli diizeyde topraklamak igin uygun araglar temin edin.

Kullanilmayan cihazlari kapatin.

Yuksekte caligirken dismeyi dnlemek icin emniyet kemeri takin.

Cihaz Uzerinde galismadan 6nce, cihazi kapatin ve sebeke figini ¢ekin.

Cihazi, sebeke fisi takilmasin ve tekrar aciimasin diye acik sekilde okunabilen ve
anlasilir bir uyari levhasi ile glivenceye alin.

Cihazi agtiktan sonra:
- elektrik yUkleri depolayan tim is pargalarini desarj edin
- cihazin tim bilesenlerinin enerjisiz oldugundan emin olun.

Gerilim altinda bulunan parcalarda galismak gerekirse, ana salteri zamaninda devreden
¢ikaracak ikinci bir kisi ¢agirin.

Asagida belirtilen uyarilar dikkate alinmazsa, kagak kaynak akimi olusmasi mimkuindur,
bu akimlar asagidakilere neden olabilir:

- Yangin tehlikesi

- s pargasina bagh olan yapi pargalarinin asiri isinmasi

- Koruyucu iletkenlerin tahrip olmasi

- Cihazin ve diger elektrik tesisatinin hasar gérmesi

is pargasi klemensinin is parcasina saglam sekilde baglanmasini saglayin.

is parcasi klempini, kaynak yapilacak yere miimkiin oldugunca yakin sekilde sabitleyin.




EMU cihaz
siniflan

EMU ile ilgili
onlemler

10

Cihazi elektrik iletkenligi olan ortama karsi yeterli bir izolasyonla kurun, érn.: iletken
zemin veya iletken raflara karsli izolasyon saglayin.

Akim bélicd, ¢ift bashkl yuva vb. kullaniminda, asagidakilere dikkat edin: Kullaniimayan
torg / elektrot tutucu elektrotu bile gerilim tasir. Kullanilmayan torg / elektrot tutucu igin
yeterli diizeyde yalitiimis bir depolama alani saglayin.

Otomatik MIG/MAG uygulamalarinda, tel siirme icin sadece kaynak teli ficisindan, biyuik
makaradan ya da tel makarasindan izole edilen kaynak teli strtn.

Emisyon sinifi A olan cihazlar:

- yalnizca sanayi bdlgelerinde kullanim i¢in uygundur

- bunun disindaki bolgelerde performansi etkileyen ve tahrip edici arizalara yol agabi-
lir.

Emisyon sinifi B olan cihazlar:

- yerlesim ve sanayi bolgeleri icin 6ngoérilen emisyon sartlarini saglarlar. Bu durum
enerjinin umumi bir algak gerilim sebekesinden temin edildigi yerlesim bdlgeleri igin
de gecerlidir.

Anma degerleri plakasina ya da teknik 6zelliklere uygun EMU cihaz sinifi.

Bazi 6zel durumlarda normlarda belirtilen emisyon sinir degerleri agiimamasina ragmen
ongorulen uygulama alanina ydnelik bazi etkiler ortaya ¢ikabilir (6rn. kurulumun yapildigi
yerde hassas cihazlar varsa ya da kurulumun yapildidi yerin yakinlarinda radyo ya da
televizyon alicilari varsa).

Bu tdr bir durumda arizanin ortadan kaldiriimasi igin gerekli dnlemleri almak isletme
sahibinin sorumlulugundadir.

Cihazin gevresindeki ekipmanlarin ulusal ve uluslararasi yonetmeliklere uygunlugunu
test edin ve degerlendirin. Cihazdan etkilenebilecek arizali ekipmanlara érnekler su sekil-
dedir:

- Glvenlik ekipmanlari

- Sebeke, sinyal ve veri aktarim hatlari

- EDV ve telekominikasyon ekipmanlari

- Olgme ve kalibre etme ekipmanlari

EMU sorunlarini énleyecek destekleyici tedbirler:
1. $Sebeke beslemesi
- Kurallara uygun ag baglantisina ragmen elektromanyetik bozulmalar ortaya
cikarsa, ek tedbirler alin (6rn. uygun sebeke filtresi kullanin).
2. Kaynak hatlarini
- mUmkun oldugunca kisa tutun
- birbirine yakin ¢ektirin (ayni zamanda EMF sorunlarini énlemek igin)
- diger hatlardan oldukca uzaga yerlestirin
3. Espotansiyel baglantisi
4. s parcasini topraklama
- Gerekirse, toprak baglantisini uygun kondansatdrler Gzerinden yapin.
5. Gerekirse perdeleme
- Ortamdaki diger ekipmanlari perdeleyin
- Komple kaynak donanimini perdeleyin



EMA ile ilgili
onlemler

Ozel tehlike nokt-
alari

Elektromanyetik alanlar sebebi henuz bilinmeyen saglik sorunlarina neden olabilirler,

- Yakinda bulunan kigilerin sagligi Uzerinde etkiler, 6rn. kalp pili ve isitme cihazlar
tasiyanlar

- Kalp pili tastyan kisiler, cihazin ve kaynak prosesinin hemen yakininda durmadan
Once, doktorundan tavsiye almalidir

- Kaynak kablolar ve torcun baslik/gévde kisimlari arasindaki mesafe giivenlik nede-
niyle mimkin oldugunca buyuk tutulmahdir

- Kaynak kablosunu ve hortum paketlerini sirtinizda tasimayin ve vicut ve vicut
parcalari etrafina sarmayin

Elleri, saclari, giysi pargalarini ve aletleri hareketli pargalardan uzak tutun, érnegin:
- Vantilatorler

- Digliler

- Makaralar

- Akslar

- Tel makaralari ve kaynak telleri

Tel tahrik motorunun dénen dislilerini ya da dénen tahrik pargalarini tutmayin.

Kapaklar ve yan parcgalar sadece bakim ve onarim c¢alismasi esnasinda agilabilir /
uzaklastirilabilir.

Calisma esnasinda

- Tum kapaklarin kapali ve tim kenar pargalarinin diizenli sekilde monte edildiginden
emin olun.

- Butun kapaklar ve kenar pargalari kapali halde tutulmahdir.

Torctan kaynak teli sizintisi yiksek yaralanma riski anlamina gelir (elin delinmesi, ylzin
ve gozlerin yaralanmasi...).

Bu nedenle, torcu viicudunuzdan uzak tutun (tel surmeli cihazlar) ve koruyucu bir gézlik
kullanin.

Kaynak esnasinda ve kaynaktan sonra is parcasina dokunmayin - yanma tehlikesi.

Soguyan is pargalarindan curuf dokulebilir. Bu nedenle is pargasini diizeltme
calismasinda dahi uygun koruyucu ekipman takin ve diger kisilerin yeterli sekilde korun-
masini saglayin.

Yuksek ¢alisma sicakhigi olan tor¢ ve diger donanim pargalarini Uzerinde ¢alismadan
once sogumasini bekleyin.

Yangin ve patlama tehlikesi olan yerlerde 6zel kurallar gecerlidir
- ilgili ulusal ve uluslararasi hukumlere riayet edin.

Elektrik tehlikesi yliksek olan alanlarda ¢alisacak gl¢ kaynaklari (6rn. boyler), (Safety)
isareti ile isaretlenmelidir. GU¢ kaynagi yine de bu tur yerlerde bulunmamalidir.

Kagak sogutucu madde nedeniyle yanik tehlikesi. ileri ve geri su akisi igin baglantilari
tanimlamadan dnce, sogutma unitesini devre disi birakin.

Sogutma maddesiyle galigirken, sogutucu madde guvenlik bilgi formu talimatlarini
gb6zetin. Sogutucu madde guvenlik bilgi formunu servis noktanizdan ya da Ureticinin
internet sayfasindan elde edebilirsiniz.

Cihazlar vingle tagimak i¢in, sadece ureticinin uygun yuk tagsima ekipmanlarini kullanin.

- Uygun yik tasima ekipmaninin 6n gortlen tim aski noktalarina zincir ya da halat
asin.

- Zincir ya da halatlar dikeyden olabildigince kuguk bir agi ile durmahdir.

- Gaz tupunu ve tel sirme Unitesini (MIG/MAG ve TIG cihazlar) uzaklastirin.
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Koruyucu gazda
aranan nitelikler

Koruyucu gaz
tiipleri nedeniyle
tehlike

Disariya sizan
koruyucu gaz
sebebiyle tehlike

12

Kaynak esnasinda tel sirme Unitesinin ving askisinda daima uygun, izole bir tel maka-
rasi asma tertibati kullanin (MIG/MAG ve TIG cihazlan).

Cihaz veya bilesenleri ile birlikte kullanilan tim kaldirma aksesuarlarinin (kayis, toka,
zincir, vs.) duzenli olarak kontrol edilmesi gerekmektedir (6rn. mekanik hasar, korozyon
veya gevresel kosullardan kaynaklanan diger degisimlere karsi).

Test araliklari ve testin kapsami en azindan ulusal normlar ve yénetmeliklere uygun
olmaldir.

Koruyucu gaz baglantisi igin adaptor kullaniminda, renksiz ve kokusuz koruyucu gazin
fark edilmeden sizinti yapma tehlikesi. Koruyucu gaz baglantisi igin, adaptérin cihaz
tarafindaki vida dislerini montaj 6ncesinde uygun teflon bantla sarin.

Ozellikle halka baglantilarinda kirlenmis koruyucu gaz, donanimda hasara ve kaynak
kalitesinde dlsuse sebep olabilir.

Koruyucu gaz kalitesinin saglanmasi igin asagidaki gereklilikler saglanmahdir:

- Kati tanecik boyutu < 40 pm

- Basing yogusma noktasi < -20 °C

- maks. yag icerigi < 25 mg/m?

Gerekirse filtre kullanin!

Koruyucu gaz tupleri basing altinda bulunan gaz igerir ve hasar gérdugunde patlayabilir.
Koruyucu gaz tipleri, kaynak ekipmaninin pargasi oldugu igin, ¢ok dikkatli bir sekilde kul-
laniimalidir.

Sikistirilmis gaz igeren koruyucu gaz tiplerini, asiri isiya, mekanik soklara, capaga,
ciplak atese, kivilcima ve arka karsi koruyun.

Koruyucu gaz tuplerini dikey monte edin ve devrilmemesi igin kilavuza gore sabitleyin.

Koruyucu gaz tuplerini kaynak ya da diger akim devrelerinden uzak tutun.

Torcu asla koruyucu gaz tipiine asmayin.

Koruyucu gaz tupine asla bir elektrotla dokunmayin.

Patlama tehlikesi - basingl koruyucu gaz tlpu tzerinde asla kaynak yapmayin.

Sadece uygun koruyucu gaz tiplerinin ilgili kullanimi igin daima buna uyan, uygun akse-
suar (regulatér, hortum ve baglanti elemanlart, ...) kullanin. Koruyucu gaz tiplerini ve
aksesuari sadece iyi durumda kullanin.

Koruyucu gaz tipu vana ile aglilirsa, yuzinuzl agizdan 6teye gevirin.

Kaynak yapilmadigi takdirde, koruyucu gaz tipUnidn vanasini kapatin.

Koruyucu gaz tipu bagl degilken, kapagi koruyucu gaz tipinin vanasi Gzerinde
birakin.

Koruyucu gaz tuplerine ve aksesuar parcalarina yonelik Uretici verilerine ve ilgili ulusal ve
uluslararasi hikimlere uyun.

Kontrolsliz sizan koruyucu gaz sebebiyle bogulma tehlikesi

Koruyucu gaz renksiz ve kokusuzdur ve disariya sizmasi durumunda ortam havasindaki
oksijeni bastirabilir.



Kurulum yerinde
ve tagima
esnasinda giiven-
lik tedbirleri

Normal igletim
durumunda
glivenlik 6nlem-
leri

- Yeterli 6lclide temiz hava girisi saglayin; havalandirma orani saatte en az 20 m?
olmali

- Koruyucu gaz tupundeki veya ana gaz beslemesindeki glivenlik ve bakim uyarilarini
dikkate alin

- Kaynak yapilmadigi takdirde, koruyucu gaz tipunin vanasini veya ana gaz besle-
mesini kapatin.

- Koruyucu gaz tipunu veya ana gaz beslemesini her kullanimdan dnce kontrolstiz
gaz sizintisi ydonunde kontrol edin.

Devrilecek bir cihaz hayati tehlike anlamina gelebilir! Cihazi diiz, saglam alt zemine
hizali bir sekilde yerlestirin
- Maksimum 10° egim agisina izin verilir.

Yangin ve patlama tehlikesi olan yerlerde 6zel kurallar gegerlidir
- ilgili ulusal ve uluslararasi hikimlere riayet edin.

Kurum igi talimatlar ve kontroller yardimiyla isyeri gevresinin daima temiz ve ferah
olmasini saglayin.

Cihaz yalnizca anma degerleri plakasinda belirtilen IP'de kurulmali ve galigtiriimahdir.

Cihaz kurulumunda, cihaz gevresinde 0,5 m (1 ft. 7.69 in.) bosluk olmasini saglayin,
bdylece sogutma havasinin serbestce iceri akmasini ve digari ¢ikmasini saglamis olur-
sunuz.

Cihazi tasima esnasinda, gegerli ulusal ve yerel talimatnamelere ve kaza 6nleme kural-
larina uyulmasini saglayin. Bu 6zellikle tasima ve sevk esnasinda olusan hasarla ilgili
direktifler icin gegerlidir.

Aktif cihazlari kaldirmayin veya tasimayin. Cihazlari tasimadan veya kaldirmadan énce
kapatin!

Cihaz her tasindiginda, sogutucu maddeyi tamamen bosaltin ve asagidaki bilesenleri
demonte edin:

- Tel sirme

- Tel makarasi

- Koruyucu gaz tipl

Tasima sonrasinda devreye almadan dnce, cihazi hasar agisindan gdrsel kontrol yapin.
Devreye alma 6ncesi olasi hasarlar egitimli servis personeli tarafindan onarilmalidir.

Cihazi, tim givenlik donanimlarinin tam olarak islevlerini yerine getirdiklerinden emin
olduktan sonra c¢alistirin. Guvenlik donanimlarinin tam olarak islevlerini yerine getirme-
mesi durumunda

- operatoérin ya da d¢lncu kisilerin hayatlari,

- cihaz ve igletme sahibinin maddi varliklari,

- cihazla verimli galisma acgisindan tehlike mevcuttur.

Cihazi devreye almadan dnce tam fonksiyonlu olmayan glivenlik donanimlarini onarin.

Guvenlik donanimlarini asla baypas etmeyin ya da devre digi birakmayin.

Cihazi devreye almadan dnce kimsenin risk altinda olmadigindan emin olun.

Cihazi en azindan haftada bir defa, disaridan fark edilebilir hasarlar ve givenlik
donanimlarinin fonksiyonelligi agisindan kontrol edin.

Koruyucu gaz tlipuniu daima iyi sabitleyin ve vingle tagima esnasinda énceden agirligini
azaltin.
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Devreye alma,
bakim ve onarim

Teknik glivenlik
denetimi

Atik yonetimi

14

Cihazlarimizda kullaniimak tizere 6zellikleri nedeniyle (elektriksel iletkenlik, donmaya
karsi koruma, malzeme uygunlugu, yanabilirlik, ...) sadece Ureticinin orijinal sogutma
maddesi uygundur.

Sadece Ureticinin uygun orijinal sogutma maddesini kullanin.

Ureticinin orijinal sogutma maddesini diger sogutucu maddelerle karistirmayin.

Sadece Ureticiye ait sistem bilegsenlerini sogutma Unitesi devresine baglayin.

Baska sistem bilesenleri veya baska sogutucu madde kullanimi esnasinda hasarlar ort-
aya ¢lkarsa, Uretici bundan sorumlu tutulamaz ve bu tur durumlarda garanti gegersizdir.

Cooling Liquid FCL 10/20 yanici degildir. Etanol temelli sogutucu madde belirli kosullar
altinda yanicidir. Sogutucu maddeyi sadece kapali orijinal kutusunda tasiyin ve atesleme
kaynaklarindan uzak tutun

Artik kullanilmayan sogutucu maddeyi ulusal ve uluslararasi kurallara uygun olarak pro-
fesyonel sekilde atiga cikartin. Sogutucu madde gulvenlik bilgi formunu servis nok-
tanizdan ya da Ureticinin internet sayfasindan elde edebilirsiniz.

Sogutulan tesiste her kaynak baslangicindan énce sogutucu madde seviyesini kontrol
edin.

Disaridan satin alinan pargalarin, strese dayanikl ve guvenlik kosullarini yerine geti-

recek sekilde tasarlanmis ve Uretilmis oldugu garanti edilmez.

- Yalnizca orijinal yedek pargalar ve sarf malzemeleri kullanin (norm pargalar dahil).

- Ureticinin onayi olmadan cihaz (izerinde degisiklik, ilave ya da tadilat yapmayin.

- Kusursuz durumda olmayan yapi pargalarini derhal degistirin.

- Siparis esnasinda yedek parga listesine gore tam adi ve malzeme numarasini yani
sira cihazin seri numarasini belirtin.

Mahfaza vidalari, mahfaza pargalarinin topraklamasi igin koruyucu iletken baglantisini
olusturur.
Daima uygun sayida orijinal mahfaza vidasini belirtiien donme momenti ile kullanin.

Uretici, en az her 12 ayda bir cihaz (izerinde teknik giivenlik denetimi yaptirmanizi tav-
siye eder.

Uretici, ayni 12 aylik zaman aralii iginde bir gli¢ kaynagi kalibrasyonu tavsiye eder.

Teknik guvenlikle ilgili denetimi lisansli, uzman bir elektrikginin gerceklestirmesi tavsiye
edilir

- modifikasyon ardindan

montaj ve tadilat ardindan

tamirat, bakim ve onarim ardindan

- en azindan her on iki ayda bir.

Teknik guvenlikle ilgili denetimler icin uygun ulusal ve uluslararasi standartlara ve direktif-
lere uyun.

Teknik guvenlikle ilgili denetimlere ve kalibrasyona ydnelik daha fazla bilgiyi servis nok-
tasindan elde edebilirsiniz. Bu, istek Uzerine size gerekli dokiimanlari temin eder.

Bu cihazi evsel atiklarla birlikte atmayin! Eskimis elektrik ve elektronik aletlerle ilgili
Avrupa Birligi Direktifine ve ulusal yasada yapilan degisiklige gore kullaniimig elektrikli
aletler ayr olarak toplanmak ve ¢evresel koruma cgergevesinde geri kazanima ydnlendiril-
mek zorundadir. Kullaniimig cihazinizi, saticiniza iade edin ya da yerel ve yetkili bir topl-



Giivenlik igareti

Veri yedekleme

Telif hakki

ama ve imha etme sistemi hakkinda bilgi edinin. Bu AB direktifinin g6z ardi edilmesi,
cevreniz ve saghginiz tzerinde potansiyel bazi etkilerin ortaya ¢ikmasina yol agabilir!

CE isareti olan cihazlar, algak gerilim ve elektromanyetik uyumluluk direktiflerinde belirti-
len temel kosullari yerine getirir (6rn. EN 60 974 standart serisinin 6nemli Grlin normlarti).

Fronius International GmbH, cihazin 2014/53/EU yonetmeligine uygun oldugunu agiklar.
AB Uygunluk bildiriminin tam metni asagidaki internet adresinde mevcuttur: http://
www.fronius.com

CSA uygunluk isareti ile isaretlenmis cihazlar, Kanada ve ABD igin énemli standartlarin
kosullarini yerine getirir.

Fabrika ayarlarinda yapilacak degisikliklere iligkin verilerin yedeklenmesi kullanicinin
sorumlulugundadir. Kisisel ayarlarin silinmesi durumunda Uretici higbir sorumluluk kabul
etmez.

Bu kullanim kilavuzunun telif hakki Ureticiye aittir.

Metin ve resimler, baskinin hazirlandigi tarihte gegerli olan teknik diizeyi yansitmaktadir.
Degisiklik yapma hakki sakhidir. Kullanim kilavuzunun igerigi, aliciya higbir hak vermez.
lyilestirme 6nerileri ve kullanim kilavuzundaki hatalara yénelik bilgilendirmeler igin
tesekkilr ederiz.
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Genel bilgi
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Genel bilgi

Cihaz konsepti

Cihaz lizerindeki
uyari notlari

WEF 25i Case D200

NOT!

WF 25i Case D200 / WF 25i Case D300
tel sirme Unitesi tamamen kapali plastik
bir mahfaza igerisinde yer almakta olup
maks. 200 mm (7.87 in.) / 300 mm (11.81
in.) capl tel makarasina uygundur.

Standart 4 makaral tahrik iyi tel sirme
ozellikleri saglar. Tel sirme Unitesi ayrica
uzun hortum paketleri i¢cin de uygundur.

Tel siirme tinitesi, giivenlik sembolleri ve bir anma degerleri plakasi ile

donatilmistir.

Givenlik sembolleri ve anma degerleri plakasi yerinden gikartiimamali ya da Gzeri
kapatiimamalidir. Glvenlik sembolleri, mal ve can kaybina yol agabilecek hatali kul-

lanimlara kars sizi uyarir.

40,006,303

www.fronius.com

Ser.No.:
IEC 60 974-5/-10 CI.A IP 23
Un 60V | In 1.2A

U1z 24V | h2 0.5A

o |1-25 m/min| 40-984 ipm |
O (1. 360A/100% 450A/60% 500A/40%

ce e QN

Caution:  Parts may be at welding
voltage

Attention: Les piéces peuvent étre
a la tension de soudage
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Burada tarif edilen islevleri, asagidaki dokimanlari tam olarak okuduktan ve

anladiktan sonra kullanin:

- bu kullanim kilavuzu

- basta glvenlik kurallari olmak Uzere sistem bilesenlerine ait tim kul-
lanim kilavuzlari

Kaynak yapmak tehlikelidir. Cihazla dogru bir sekilde ¢alismak igin

asagidaki temel kosullar yerine getirilmis olmalidir:

- Yeterli dizeyde kaynak yapma kalifikasyonu

- Uygun koruma ekipmani

- llgili olmayan kisilerin tel siirme ve kaynak prosesinden uzakta tutul-
masi

Artik kullanilmayan cihazlari ev ¢opiine atmayin, bilakis guvenlik kurallarina
uygun bigimde atik olarak elden ¢ikarin.

P> > -

Elleri, saclari, giysi pargalarini ve aletleri hareketli pargalardan uzak tutun,
drnegin:

- Disli garklar

- Besleme makaralari

- Tel makaralari ve kaynak telleri

Tel tahrik motorunun dénen dislilerini ya da dénen tahrik pargalarini tut-
mayin.

Kapaklar ve yan pargalar sadece bakim ve onarim ¢alismasi esnasinda
acilabilir / uzaklastirilabilir.

Calisma esnasinda

- Tum kapaklarin kapal ve tim kenar pargalarinin diizenli sekilde
monte edildiginden emin olun.

- Butln kapaklar ve kenar pargalari kapali halde tutulmahdir.




Vingli tagima Tel sirme Unitesi vingle tutamagindan taginabilir.
Tutamagin maksimum tagima guct modele gore su sekildedir:
- D200: 15 kg (33.07 Ib.)
- D300: 35 kg (77.16 1b.)

/\  TEHLIKE!

Asagi diisen cihazlar hayati tehlikeye neden olabilir.

Ving tasimasi igin sadece uygun kaldirma araglari kullanin (6rnegin yuvarlak sapanli
kayis)

Tasima araglari mutlaka hasarsiz ve kusursuz durumda olmalidir

Tasima araglarini her zaman tutamaklarin iki ucuna asin, bunun icin agagidaki
grafige bakin

Tutamaklar Gzerinden tel sirme Unitesi hari¢ bagka yuk tagimayin

Tasima sirasinda tel sirme Unitesine asilmayin

vy VVY VY

Vingle tasimadan 6nce:

- Kaynak telini ¢ikartin, tel makarasini uzaklastirin

- Torg hortum paketini ve baglanti hortum paketini tel sirme Unitesinden sokiin
- Mevcutsa sogutucu madde baglanti soketlerini sokin
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Kumanda elemanlari, baglanti nokta-
lari ve mekanik bilegsenler

23



24



Kumanda elemanlari, baglanti soketleri ve mekanik
bilesenler WF 25i Case D200

Guvenlik /A TEHLIKE!

Hatali kullanim nedeniyle tehlike.

Ciddi derecede mal ve can kaybi tehlikesi meydana gelebilir.

» Aciklanan tim fonksiyonlar yalnizca egitimli uzman personel tarafindan kul-
laniimalidir.

» Bu dokiman komple okunmali ve anlagiimalidir.

» Sistem bilesenlerine ait tim kullanim kilavuzlari, ézellikle de glvenlik kurallari
komple okunmali ve anlasiimalidir.

'[el siirme unitesi ) Torg baglantisi
on taraf - L
] torcu baglamak igindir

N (2) Sogutucu madde ileri akis

éo oé (mavi) baglanti noktasi - opsiyo-

é b nel
@ @ torg hortum paketinden gelen

leam  oe sogutucu madde hortumu

baglantisi igindir

(3) (3) Sogutucu madde geri akig

(2) (kirmizi) baglanti soketi - opsiyo-
nel

tor¢ hortum paketinden gelen
sogutucu madde hortumu
baglantisi igindir

(1)
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Tel siirme Unitesi
yan taraf

(3) (4) (5) (6)(7) (8X9) (10) (11) (12) (13)

(1) SpeedNet baglanti soketi
SpeedNet kablosunun baglanti hortum paketinden baglanmasi igin
(2) Bayonet kilit mekanizmali (+) - akim soketi
Akim kablosunun baglanti hortum paketinden baglanmasi igin
(3) Sogutucu madde geri akis (kirmizi) baglanti soketi - opsiyonel
sogutucu madde hortumunun baglanti hortum paketinden baglanmasi igindir
(4) Koruyucu gaz baglantisi
(5) Sogutucu madde ileri akis (mavi) baglanti noktasi - opsiyonel
sogutucu madde hortumunun baglanti hortum paketinden baglanmasi igindir
(6) Kor kapak
gaz akis dlger opsiyonu igin
(7) Kor kapak
opsiyonu igin
(8) Kor kapak
opsiyonu igin
(9) Kor kapak
opsiyonu igin
(10)  Frenli tel makara girisi
maks. 200 mm (7.87 in.) capinda ve maks. 5 kg (11.02 Ib.) agirhigina kadar
standart tel makarasi yuvasi igindir
(11) 4 makaral tahrik
(12) 4 makaral tahrik igin koruyucu kapak
(13) Germe kaldiraci

besleme makaralarinin temas basincinin ayari igin
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Kumanda elemanlari, baglanti soketleri ve mekanik
bilesenler WF 25i Case D300

Givenlik

Tel siirme Unitesi
on taraf

/\  TEHLIKE!

Hatali kullanim nedeniyle tehlike.
Ciddi derecede mal ve can kaybi tehlikesi meydana gelebilir.

>

>
>

Aciklanan tim fonksiyonlar yalnizca egitimli uzman personel tarafindan kul-
laniimalidir.
Bu dokiman komple okunmali ve anlagiimalidir.

Sistem bilesenlerine ait tim kullanim kilavuzlari, 6zellikle de givenlik kurallari
komple okunmali ve anlasiimalidir.

1) SpeedNet baglanti soketi - opsi-
yonel
opsiyon baglantisi igin (6rn. uzak-
tan kumanda)

(2) Torg baglantisi
Torcu baglamak icindir

(3) (3) (+) - Bayonet kilit mekanizmal
akim soketi - opsyionel
(4) Elektrot tutucuyu baglamak igin

(4)

Sogutucu madde geri akis (kirmizi) baglanti soketi - opsiyonel
tor¢ hortum paketinden gelen sogutucu madde hortumu baglantisi igindir

()

Sogutucu madde ileri akis (mavi) baglanti noktasi - opsiyonel
tor¢ hortum paketinden gelen sogutucu madde hortumu baglantisi igindir
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Tel siirme Unitesi
yan taraf

4) ) © @) (© ©) (10) (11)(12)

(1) SpeedNet baglanti soketi
SpeedNet kablosunun baglanti hortum paketinden baglanmasi igin
(2) Sogutucu madde geri akis (kirmizi) baglanti soketi - opsiyonel
sogutucu madde hortumunun baglanti hortum paketinden baglanmasi igindir
(3) Sogutucu madde ileri akis (mavi) baglanti noktasi - opsiyonel
sogutucu madde hortumunun baglanti hortum paketinden baglanmasi igindir
(4) Koruyucu gaz baglantisi
(5) Bayonet kilit mekanizmali (+) - akim soketi
akim kablosunun baglanti hortum paketinden baglanmasi i¢in
(6) Kor kapak
opsiyonu igin
(7) Kor kapak
opsiyonu igin
(8) Kor kapak
opsiyonu igin
(9) Frenli tel makara girisi
maks. 300 mm (11.81 in.) capinda ve maks. 19 kg (41.89 Ib.) agirhdina kadar
standart tel makarasi yuvasi icindir
(10) 4 makaral tahrik
(11) 4 makaral tahrik i¢in koruyucu kapak
(12) Germe kaldiraci

besleme makaralarinin temas basincinin ayari igin
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Opsiyonel kumanda paneli

Giivenlik

Genel bilgiler

OPT/i WF kum-
anda paneli POT

/\  TEHLIKE!

Hatali kullanim nedeniyle tehlike.

Ciddi derecede mal ve can kaybi tehlikesi meydana gelebilir.

» Aciklanan tim fonksiyonlar yalnizca egitimli uzman personel tarafindan kul-
laniimalidir.

» Bu dokiman komple okunmali ve anlagiimahdir.

» Sistem bilesenlerine ait tim kullanim kilavuzlari, 6zellikle de glvenlik kurallari
komple okunmali ve anlasiimalidir.

NOT!

Opsiyonel olarak temin edilebilir kumanda paneli WF 25i Case D200 ve WF 25i
Case D300 tel siirme iinitelerinde kullanilabilir.
Kumanda panelinin tasarimi ve konumu her iki tel sirme Unitesinde de aynidir.

No. Fonksiyon
ﬁ/&\ (1)  OPTI/i WF kumanda paneli POT
PN (2)

- Kaynak giicii ayari

(1) O@ (MIG/MAG sinerjik kaynakta -
0
Standart, Puls, PMC, LSC
D@ @ )
- Tel siirme hizi ayari
e2am oo (MIG/MAG standart manuel

kaynakta)

No. Fonksiyon

(3) -  Arkuzunlugu diizeltimi
(MIG/MAG sinerjik kaynaginda - Standard, Puls, PMC, LSC)
- = daha kisa ark uzunlugu
0 = nétr ark uzunlugu
+ = daha uzun ark uzunlugu

- Kaynak gerilimi ayari
(MIG/MAG standart manuel kaynakta)
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OPT/i WF gaz
kontrolii ve bosta
tel siirme

30

No.

Fonksiyon

(1)

OPT/i WF gaz kontrolii ve bosta
tel siirme

(2)

LED igletim durumu
cihaz igletime hazir oldugunda yesil
yanar

©)

Gaz kontrolii tusu

Basing disuruclde gereken gaz

miktarini ayarlamak i¢indir

- Gaz kontrol tusuna bastiktan
sonra 30 s boyunca disariya
gaz akisi olur. Tusa tekrarli
basarak islem zamanindan
once sonlandirilir

No. Fonksiyon

(4) Tel geri siirme tusu

Kaynak telinin gaz ve elektrik kullanilmadan geri ¢cekilmesi icindir

Kaynak tellerinin geri ¢cekilmesi icin 2 segcenek sdz konusudur:

Secenek 1

Kaynak telini dn-ayarli geri besleme hiziyla geri ¢ekin:
- Tel geri besleme tusunu surekli basili tutun
- geri besleme tusuna basildiktan sonra, kaynak teli 1 mm (0.039 in.) geki-

lir

- tel sirme, kisa bir aradan sonra kaynak telini cekmeyi devam ettirir - tel
geri besleme tusu basili kalirsa, hiz 6n ayarlanmis geri besleme hizina
ulasana kadar her ilave saniyede 10 m/dk (393.70 ipm) artar

Secenek 2

Kaynak telini 1 mm adimlariyla (0.039 in adimlariyla ) geri ¢ekin - Tel geri bes-
leme tusuna her zaman 1 saniyeden daha az bir siire basin (dokunun)

Geri gekildiginde tel makarasina sarilmadigi i¢in kaynak teli her zaman kisa mesa-

feler boyunca geri ¢ekin.

Sayet geri besleme tusuna basilmadan 6nce, kontak memeli bir sasi baglantisi
mevcutsa, kaynak teli geri besleme tusuna basilarak, kaynak teli kisa devre yapm-
ayana kadar - ancak her tugsa basma basina azami 10 mm (0.

39 in.) geri cekilir.

Eger kaynak telini geri cekmeye devam etmek gerekiyorsa, geri besleme tusuna tekrar

basin.




No. Fonksiyon

(5) Bosta tel siirme tusu
Kaynak telinin tor¢ hortum paketine gazsiz ve bosta suriimesi

Bosta tel sirme igin 2 segenek s6z konusudur:
Secgenek 1

Kaynak telini 6n-ayarli tel sirme hiziyla surin:

- Bosta tel stirme tusunu surekli basili tutun

- bosta tel siirme tugsuna basildiktan sonra, kaynak teli 1 mm (0.039 in.)
suralur

- bosta tel sirme, kisa bir aradan sonra kaynak telini sirmeyi devam ettirir
- tel sirme tusu basili kalirsa, hiz 6n ayarlanmis tel sirme hizina ulasana
kadar her ilave saniyede 10 m/dk (393.70 ipm) artar

- eger kaynak teli bir sasi baglantisina isabet ederse, tel sirme durdurulur
ve kaynak teli tekrar 1 mm (0.039 in.) geri c¢ekilir

Secgenek 2

Kaynak telini 1 mm adimlariyla (0.039 in adimlariyla ) strin - bosta tel stirme

tusuna her zaman 1 saniyeden daha az bir sire basin (dokunun):

- eger kaynak teli bir sasi baglantisina isabet ederse, tel sirme durdurulur
ve kaynak teli tekrar 1 mm (0.039 in.) geri ¢ekilir

Sayet geri besleme tusuna basilmadan 6nce, kontak memeli bir sasi baglantisi
mevcutsa, kaynak teli bosta tel siirme tusuna basilarak geri gekilir.

Ardindan kaynak teli, kaynak teli kisa devre yapana kadar, ancak her tusa basma bagsina
maksimum 10 mm (0.39 in.) geri ¢ekilir.

Sayet 10 mm (0.39 in.) tel geri gekmeden sonra, hala kontak memeli bir sasi baglantisi
varsa, bosta tel siirme tusuna yeniden basilarak kaynak teli tekrar azami 10 mm (0.39
in.) geri gekilir. islem, kontak memeli sasi baglantisi ortadan kalkana kadar tekrarlanir.
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OPT/i WF kum-
anda paneli stan-
dart
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Kumanda elemani

F1

c
o )
g 2 2>
[ ) [0
E (7] c
= ‘0 (<]
Z (O] '
1) Sol parametre se¢imi tusu
asagida gosterilen parametrelerin segimine yarar.
Parametre secimi ile birlikte ilgili gérintileme yanar.
vt Malzeme kalinlig: *)

mm veya ing cinsinde

Akim *)

A cinsinde akim

Kaynak baglangicindan énce programlanmig parametrelerden
elde edilen bir referans deger otomatik olarak goérintilenir. Kay-
nak islemi sirasinda mevcut gerceklesen deger gorintilenir.

Tel siirme *)

m/dak veya ipm cinsinde

Ozel fonksiyon
eger 6nceden kaynak yontemi tusuyla (5) kaynak yontemi SP ve
0zel program LSC veya PMC segilmisse segilebilir.

Asagidaki proses diizenleme parametrelerinin se¢imi ve ayari
icin seri sekilde:

- Yanma izi stabilizatoru

- Ark uzunlugu stabilizatori

F1 segilir secilmez, ekranda aktliel olarak ayarlanabilir proses
diizenleme parametresi bir okla isaretlenir. Sol parametre segimi
tusuna (1) bir kez daha basmak suretiyle ikinci proses diizen-
leme parametresi secilebilir.

Konfiglirasyon gore, 6zel fonksiyonlarin segilmesi igin.

*) = Sinerjik parametreler.

Bir sinerjik parametresi degistirildiginde sinerjik fonksiyonu nede-
niyle diger butin sinerjik parametreleri otomatik olarak birlikte
ayarlanir.
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Kumanda elemani

Numara
Gosterge

Fonksiyon

—_—
N
~—

Sag parametre se¢imi tusu

asagida gosterilen parametrelerin segimine yarar.
Parametre secimi ile birlikte ilgili gérintileme yanar.

-

JOB

Ark uzunlugu dizeltimi

ark uzunlugu dazeltimi igin
- ... kisa ark uzunlugu

0 ... nétr ark uzunlugu

+ ... uzun ark uzunlugu

Gerilim ¥)

V cinsinde

Kaynak baglangicindan énce programlanmigs parametrelerden
elde edilen bir referans deger otomatik olarak gorintulenir. Kay-
nak islemi sirasinda mevcut gergeklesen deger goruntulenir.
Darbe diizeltimi / dinamik diizeltim

Darbeli arkta darbe enerjisinin dizeltimine yarar

- ... dusuk damlacik transfer glicu

0 ... nétr damlacik transfer gucu

+ ... yuksek damlacik transfer glicu

Job numarasi

(eger 6nceden kaynak yontemi tusu (5) ile kaynak yontemi JOB
secilmisse secilebilir)

Bir job numarasinin segimine yarar

*) = Sinerjik parametreler.

Bir sinerjik parametresi degistirildiginde sinerjik fonksiyonu nede-
niyle diger butin sinerjik parametreleri otomatik olarak birlikte
ayarlanir.

" O

Doéndirme / bastirma fonksiyonlu ayar ¢arki

- ark uzunlugu dizeltimi, gerilim ve darbe / dinamik dizeltim-
lerinin parametrelerini degistirmek icindir

- Job numarasinin secilmesine yarar
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Kumanda elemani

o 5
© > >
© (] ()
- 2 <
z o e
(4) " EasyJob tusu

EasyJob'larin kaydedilmesi, ¢agrilmasi ve silinmesine yarar.
Tus LED'i, Easy Job'un segcildigini gosterir
Calisma prensibi:
- Tusu 3 saniye boyunca basili tutun = Easy Job kaydedilir
(glincel ayarlar kaydedilir). Kayittan sonra, tusun LED'i
yanar ve ekranda 'Store' gosterilir
- Tusu 5 saniye boyunca basili tutun = Easy Job silinir. 3
saniyeden sonra, ekranda 'Store', 5 saniyeden sonra ekr-
anda 'Clear' gosterilir ve tusun LED'i séner
- Tusa basin = kaydedilen EasyJob segilir
(5) - Kaynak yontemi tusu
kaynak yénteminin segilmesi igin
- PULS SYNERGIC - MIG/MAG darbe sinerjik kaynagi
- SYNERGIC - MIG/MAG standart sinerjik kaynagi
- MANUEL - MIG/MAG standart manuel kaynak
- JOB - Goérev modu
- STICK - Ortiili elektrot kaynag
- SP (SP = Ozel programlar: LSC, PMC, TIG, ...) - agilan her
fonksiyon paketine goére farkl kaynak yontemleri segilebilir.
Tusa basildiginda mevcut kaynak yéntemleri ekranda arka
arkaya gosterilir
(6) isletim modu tusu
- isletim modunu se¢gmek igindir
8§ 2T | 2 tetik modu
$8$ 47 | 4 tetik modu
MODE | Her fonksiyon paketine gore farkli 6zel isletim modlari segilebilir.
Tusa basildiginda mevcut isletim modlari ekranda arka arkaya
gOsterilir
(7) Déndiirme / bastirma fonksiyonlu ayar ¢arki
- malzeme kalinhgi, akim, tel stirme ve 6zel fonksiyonu par-
ametresinin degistiriimesi icindir
- ayar menusinde parametrelerin segilmesi ve degistiriimesi
icindir
c
o o
s | D 2
«© 7] 7
El 2 5
z | o 2
(8) Hold Hold ekrani

Her kaynaktan sonra, gerceklesen degerler otomatik olarak gdsterilir
(akim, gerilim, tel sirme, ...). Gergeklesen degerlerin gosterilmesi,
HOLD ekraninin yanmasiyla mimkuan olur.
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Numara

Fonksiyon

)
|-:r‘ Gosterge

Metal gecisli ark ekrani
Kisa ark ve sprey ark arasinda curuflu bir metal gegisli ark ortaya ¢ikar.
Bu bdlgeye dikkat cekmek i¢in, metal gecisli ark gostergesi yanar.

(10) SFI

SFI (Spatter Free Ignition) ekrani

Spatter Free Ignition fonksiyonu etkinse yanar

(1) My

SynchroPuls ekrani

, SynchroPuls fonksiyonu etkinse yanar

(12) VRD VRD (Voltage Reduction Device - Voltaj Diisiirme Unitesi)
eger gerilim azaltma (VRD) etkinse yanar

(13) @ Yanma izi stabilizatorii ekrani
, Yanma izi stabilizatorii fonksiyonu etkinse yanar

(14) _iE Ark uzunlugu stabilizatorii ekrani

, ark uzunlugu stabilizatori fonksiyonu etkinse yanar




Kurulum ve isletmeye alma
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Kurulumdan ve isletmeye almadan once

Giivenlik

Amaca uygun
kullanim

Kurulum yonet-
meligi

/\  TEHLIKE!

Hatal kullanim veya hatali yapilan ¢aligsmalar sebebiyle tehlike.

Ciddi derecede mal ve can kaybi tehlikesi meydana gelebilir.

» Aciklanan tim fonksiyonlar yalnizca egitimli uzman personel tarafindan kul-
laniimalidir.

» Bu dokiman komple okunmali ve anlagiimahdir.

» Sistem bilesenlerine ait tim kullanim kilavuzlari, 6zellikle de glvenlik kurallari
komple okunmali ve anlasiimalidir.

Cihaz yalnizca Fronius bilesenleriyle bagdl olarak MIG/MAG kaynaginda tel siirme igin
tahsis edilmistir.

Baska turl( ya da bu gergevenin disina ¢ikan kullanimlar, kullanim amacina uygun olarak
kabul edilmez.

Bu turden kullanimlardan dodan hasarlardan Uretici sorumlu degildir.

Amaca uygun kullanim kapsamina su hususlar da dahildir

- bu kullanim kilavuzunun tam olarak okunmasi

- bu kullanim kilavuzundaki tim talimatlar ile givenlik kurallarinin takip edilmesi
- denetleme ve bakim igslemlerinin yapiimasi

/\  TEHLIKE!

Devrilen veya asagi diisen cihazlar hayati tehlikeye neden olabilir.

Tim sistem bilesenlerini, ayak konsollarini ve tagima arabalarini diiz ve saglam alt
zemine dengeli bir sekilde yerlestirin. Pivot pimi yuvasini kullanirken her zaman tel
surme Unitesinin pivot timi yuvasinin pivot pimi Gzerine saglam bir sekilde oturmasini
saglayin.

Cihaz, IP23 koruma derecesine gore test edilmistir, bunun anlami sudur:

- 12,5 mm'den (0.49 in.) blyik capta sert yabanci maddelerin igeri girmesine karsi
koruma

- Disey dogrultudan 60°'lik agi igindeki ptskirtme suya karsi koruma

Cihaz, IP23 koruma derecesi uyarinca digs mekana yerlestirilebilir ve galistirilabilir.
Dogrudan neme (6rn. yagmur nedeniyle) maruz kalmasi 6nlenmelidir.
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Baglanti hortum paketi ve MIG/MAG torc¢ baglantisi

Giivenlik

/A TEHLIKE!
Elektrik akimi nedeniyle tehlike.
Ciddi derecede mal ve can kaybi tehlikesi meydana gelebilir.
» Guc kaynaginin sebeke salterini "O" konumuna cevirin.
» Glgc kaynagini sebekeden ayirin.
» guc kaynaginin tim igslemler bitene kadar sebeke ile baglanmadigindan emin olun.
Genel bilgi Tel sirme Unitesi gli¢ kaynagina baglanti hortum paketi vasitasiyla baglanir.

Baglanti hortum

paketini baglama /\  DIKKAT!

Hatali baglantilar sebebiyle can kaybi ve maddi hasar tehlikesi.
Tam kablo, iletim hatlari ve hortum paketleri her zaman sikica baglanmis, hasarsiz,
dogru bicimde izole edilmis ve yeterli él¢llere sahip olmalidir.

sadece tel sirme Unitesine
sogutucu madde baglantilari takili
oldugu ve su ile sogutulmus torg
mevcut oldugunda
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MIG/MAG torcu 1 O"
baglama .
. | A\  DIKKAT!
% Hatali ba_g”jlantllar se_bebi_yle can kaybi
Q A @5 ve maddi hasar tehlikesi.
° @~ *, Tam kablo, iletim hatlari ve hortum paket-

S leri her zaman sikica baglanmis, hasarsiz,
/ dogru bicimde izole edilmis ve yeterli

° \Q&w‘%\ oOlculere sahip olmalidir.
) 25N

sadece tel sirme unitesine
sogutucu madde baglantilar takili
oldugu ve su ile sogutulmus torg
mevcut oldugunda
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Tel surme makaralarini yerlestirme / degistirme

Giivenlik

Genel bilgiler

Besleme makara-
larini

yerlestirme /
degistirme

42

/\  TEHLIKE!

Elektrik akimi nedeniyle tehlike.
Ciddi derecede mal ve can kaybi tehlikesi meydana gelebilir.
» Gli¢c kaynagdinin sebeke salterini "O" konumuna gevirin.

» Glgc kaynagini sebekeden ayirin.
» guc kaynaginin tim igslemler bitene kadar sebeke ile baglanmadigindan emin olun.

Besleme makaralari, ilk teslimatta cihazda mevcut degildir.

Optimum kaynak teli beslemesini saglamak igin, besleme makaralari kaynak yapilacak
tel makarasi ¢capina ve tel alagimina uygun olmahdir.

Yetersiz besleme makarasi sebebiyle risk.
Kétu kaynak 6zelliklerine neden olabilir.
» Sadece kaynak teline uygun besleme makaralari kullanin.

Mevcut besleme makaralarinin ve uygulama alanlarinin genel gériinimu yedek parca lis-
telerinde bulunmaktadir.

/\  DIKKAT!

Besleme makaralarinin birden hizla yiikselmesi nedeniyle yaralanma tehlikesi.
Kolun kilidini agarken parmaklarinizi kolun sol ve sag bdlgesinden uzak tutun.




/\  DIKKAT!

Acikta bulunan besleme makaralari sebebiyle ezilme tehlikesi.
Besleme makarasini degistirdikten sonra her zaman 4 makarali tahrik motorunun koru-
yucu kapagi monte edin.
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Tel makarasini yerlestirme, tel bobinini yerlestirme

Giivenlik

Tel makarasinin
takilmasi: D200
cihazinda

44

/\  TEHLIKE!

Elektrik akimi nedeniyle tehlike.
Elektrik garpmasi olduricu olabilir.
» Gli¢c kaynagdinin sebeke salterini "O" konumuna gevirin.

» Glgc kaynagini sebekeden ayirin.
» guc kaynaginin tim igslemler bitene kadar sebeke ile baglanmadigindan emin olun.

/\  DIKKAT!

Makaraya sarilan kaynak telinin yay etkisi nedeniyle tehlike.

Agir yaralanmalar meydana gelebilir.

» Tel makarasini / tel bobinini yerlestirme sirasinda geriye yaylanan kaynak teli nede-
niyle ortaya gikabilecek yaralanmalari 6nlemek i¢in kaynak telinin ucunu iyice sikin.

/A\  DIKKAT!

Asagi disen tel makarasi / tel bobini nedeniyle tehlike.

Adir yaralanmalar meydana gelebilir.

» Tel makarasi / tel bobininin tim tel bobini adaptérleriyle birlikte her zaman tel maka-
rasi yuvasina sikica oturmasini saglayin.




Tel makarasinin
takilmasi: D300
cihazinda

Tel bobininin
takilmasi: D300
cihazinda

-

/\  DIKKAT!

Diisen tel bobini nedeniyle can kaybi ve maddi hasar tehlikesi.
Tel bobini tedarik edilen tel bobini adaptérine, tel bobini ¢italar tel bobini adaptérinin
kilavuz kanallari igerisinde bulunacak sekilde yerlestiriimelidir.
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Kaynak telini bosta surme

Genel bilgiler

Hazirhk

46

Tel siirme tusu, tel sirmede mevcut degilse, tel siirme i¢in, bagka bir Fronius sis-
tem bileseninin tel siirme tusunu kullanin - 6rnegin gli¢ kaynaginin tel siirme
tusunu.

Bosta tel sirme tusunun iglevi, batin Fronius sistem bilesenlerinde aynidir.

Bosta tel siirme tusunun fonksiyonu ile ilgili daha ayrintili bilgileri tel besleme
tusunun agiklanmasinda bulabilirsiniz ("Opsiyonel kumanda panelleri”, "OPT/i WF
gaz kontrolii ve bosta tel siirme” kismi).

/\  DIKKAT!

Kaynak akimi ve arkin istenmeyen ateglenmesi nedeniyle can kaybi1 ve maddi
hasar tehlikesi.

Calismaya baslamadan dnce kaynak sistemi ve is pargasi arasindaki sasi baglantisini
kaldirin.

/\  DIKKAT!

Kaynak telinin keskin kenarli ucu nedeniyle torgta hasar tehlikesi.
ilerletmeden énce kaynak teli ucunun gapagini iyice aliniz.

/\  DIKKAT!

Makaraya sarilan kaynak telinin yay etkisi hedeniyle yaralanma tehlikesi.

Kaynak telini 4 makarali tahrik motoruna yerlestirme sirasinda geriye yaylanan kaynak
teli nedeniyle ortaya gikabilecek yaralanmalari dnlemek igin kaynak telinin ucunu iyice
sikin.




Kaynak telini A

.. DIKKAT!
bosta siirme

Kaynak akiminin ve arkin istenmeyen ateslenmesinin neden oldugu tehlike.

Ciddi derecede mal ve can kaybi tehlikesi meydana gelebilir.

» Calismaya baslamadan 6nce kaynak sistemi ve is parcasi arasindaki sasi
baglantisini ayirin.

/\  DIKKAT!

Disari gikan kaynak teli nedeniyle tehlike.
Ciddi derecede mal ve can kaybi tehlikesi meydana gelebilir.
Torcu, torcun ucu yiz ve vicuttan uzaga bakacak sekilde tutun.

Koruyucu bir gézIUk kullanin.
Torcu insanlara dogru yoneltmeyin.

Kaynak telinin elektridi ileten veya topraklanmig herhangi bir parcaya temas
etmediginden emin olun (6rn. mahfaza vs.).

vVvyyvyy

[1] Torg hortum paketini diiz yerlestirin

Temas basincini 1

Temas basincini, kaynak teli deforme
olmayacak sekilde, bununla birlikte
kusursuz bir tel iletimi saglanacak
sekilde ayarlayin.

Temas basincinin ayarlanmasi i¢in koru-
yucu kapaktaki etiketin Uzerinde belirtilen
referans degeri kullanin.
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Freni ayarlama

Genel bilgiler

Frenin ayarlan-
masi: D200
cihazinda

48

/\  DIKKAT!

Kaynak akimi ve arkin istenmeyen ateglenmesi nedeniyle can kaybi1 ve maddi
hasar tehlikesi.

Calismaya baslamadan 6nce kaynak sistemi ve is pargasi arasindaki sasi baglantisini
kaldirin.

/\  DIKKAT!

Cikan kaynak teli nedeniyle can kaybi ve maddi hasar tehlikesi.
Calisma sirasinda:
Torcu, torcun ucu yiiz ve vicuttan uzaga bakacak sekilde tutun

koruyucu bir gdzIuk kullanin
Torcu insanlara dogru yéneltmeyin

kaynak telinin elektrigi ileten veya topraklanmis herhangi bir parcaya temas
etmediginden emin olun (6rn. mahfaza vs.)

vVvyyvyy

NOT!

Tetigi biraktiktan sonra tel makarasi ¢alismamalidir.
Bu durumda, freni ayarlayin.




Frenin ayarlan- 1
masi: D300
cihazinda
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Frenin montaiji:
D200 cihazinda

Frenin montaiji:
D300 cihazinda
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Hatali montaj ciddi can ve mal kayiplarina yol agabilir.

» Freni demonte etmeyin.

» Fren Uzerindeki bakim ve servis galismalari sadece kalifiye personel tarafindan
yapilmahdir.

Fren sadece butln olarak kullanilabilir.
Asagidaki sekil sadece bilgi amach kullanilir!

KLEBER,
GLUE,
COLLE

FARCS

Hatali montaj ciddi can ve mal

kayiplarina yol agabilir.

» Freni demonte etmeyin.

» Fren Uzerindeki bakim ve servis
calismalari sadece kalifiye personel
tarafindan yapilmahdir.

Fren sadece bitin olarak kullanilabilir.
Yandaki sekil sadece bilgi amagch kullanihr!
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W
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isletmeye alma

Giivenlik

On Kosullar

Genel

/\  TEHLIKE!

Hatal kullanim veya hatali yapilan ¢aligsmalar sebebiyle tehlike.
Ciddi derecede mal ve can kaybi tehlikesi meydana gelebilir.

>

4
>

Aciklanan tim fonksiyonlar yalnizca egitimli uzman personel tarafindan kul-
laniimalidir.
Bu dokiiman komple okunmali ve anlasiimalidir.

Sistem bilesenlerine ait tim kullanim kilavuzlari, 6zellikle de glvenlik kurallari
komple okunmali ve anlasiimalidir.

Tel sirme Unitesini devreye almak igin asagidaki 6n kosullar gergeklestiriimis olmahdir:

Tel surme Unitesi baglanti hortum paketi vasitasiyla gii¢ kaynagina baglanmis
olmalidir

Torg tel stirme Unitesine baglanmis olmahdir

Tel sirme besleme makaralari tel sirme Unitesine yerlestirilmistir

Tel makarasini / tel bobini adaptoriine sahip tel bobini tel sirme Unitesine
yerlestirilmistir

Kaynak teli saralir

Tel sirme besleme makaralarinin temas basinci ayarlanmis olmalidir

Fren ayarlanmis olmalidir

Tdm kapaklar kapatilmig, tim yan pargalar monte edilmis, tim koruyucu ekipmanlar
saglam ve bunun igin 6ngoériilen yere monte edilmis olmahdir

Tel stirme Unitesinin devreye alinmasi manuel uygulamalarda tetige basarak ve otomatik
uygulamalarda kaynak baslatma aktif sinyali vasitasiyla gercgeklestirilir.
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Hata teshisi, hata giderimi, bakim ve
elden cikarma
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Ariza tespiti, ariza giderme

Giivenlik

Ariza tespiti, ariza
giderme

/\  TEHLIKE!

Hatali yapilan galismalar sebebiyle tehlike.

Ciddi derecede mal ve can kaybi tehlikesi meydana gelebilir.

» Asagida aciklanan tim islemler yalnizca egitimli uzman personel tarafindan
yapilmahdir.

» Bu dokiman komple okunmali ve anlagiimahdir.

» Sistem bilesenlerine ait tim kullanim kilavuzlari, 6zellikle de glvenlik kurallari
komple okunmali ve anlasiimalidir.

/\  TEHLIKE!

Elektrik akimi nedeniyle tehlike.
Elektrik carpmasi éldirtci olabilir.
Gug¢ kaynaginin sebeke salterini "O" konumuna gevirin.

Gug¢ kaynagini sebekeden ayirin.
glc kaynaginin tiim islemler bitene kadar sebeke ile baglanmadigindan emin olun.

Cihazi uygun bir dlgcme aleti yardimiyla actiktan sonra, elektrik yukla yapi
pargalarinin (6rn. kondansatorler) desarj oldugundan emin olun.

vVvyyvyy

/\  DIKKAT!

Isinmig sistem bilegenleri nedeniyle tehlike.

Ciddi derecede mal ve can kaybi tehlikesi meydana gelebilir.

» Calismaya baslamadan énce, 1sinmig bitin sistem bilesenlerini oda sicakligina
(+25 ° C, +77 ° F) dek sogutun, 6rnegin:

Sicak sistem bilesenleri 6rnegin sunlardir:
- sogutucu maddeler.

- suyla sodutulan sistem bilesenleri.

- Tel surme uUnitesi tahrik motoru.

Cihazin seri numarasini ve konfigiirasyonunu not edin ve asagida belirtiimemis bir ariza
meydana geldiginde

- Asagida listelenmemis olan hatalar s6z konusu oldugunda

- s6zl edilen ariza giderme ydntemlerinin ise yaramamasi durumunda
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Gug kaynagi ¢alismiyor
Sebeke salteri devrede, gostergeler yanmiyor

Nedeni:
Cozimu:

Nedeni:
Cozimu:

Nedeni:
Cozimu:

Nedeni:
Cozimu:

Sebeke besleme kablosu baglantisi kesilmis, sebeke fisi takili degil
Sebeke besleme kablosu baglantisini kontrol edin, sebeke fisini takin

Sebeke prizi veya fisi arizali
arizali pargalari degistirin

Sebeke sigortasi
Sebeke sigortasini degistirin

SpeedNet baglantisi veya harici sensériin 24 V gug¢ kaynaginda kisa devre
bagli bilesenleri ¢ikarin

Tetik tusuna bastiktan sonra herhangi bir fonksiyon yok
Gulg¢ kaynagi sebeke salteri devrede, gostergeler yaniyor

Nedeni:
Cozimu:

Nedeni:
Cozimu:

yalnizca harici sokete sahip torgta: Soket fisi takili degil
Soket fisini takin

Torg veya tor¢ kumanda kablosu arizali
Torcu degistirin

Tetik tusuna bastiktan sonra herhangi bir fonksiyon yok

Gulg¢ kaynagi sebeke salteri agilir, giic kaynagindaki ekran aktiftir, tel siirme Unitesindeki
goOstergeler yanmaz

Nedeni:
Co6zim:

Baglanti hortum paketi dogru bigimde bagh degil / bozuk
Baglanti hortum paketini dogru sekilde baglayin / degistirin

kaynak akimi yok
Gulg¢ kaynaginin sebeke salteri devrede, gostergeler yaniyor

Nedeni:
Cozimu:

Nedeni:
Cozimu:

Sasi baglantisi hatali
Sasi baglantisini ve klemensi polarite agisindan kontrol edin

Torcu degistirin
Torgtaki akim kablosu kesilmis



koruyucu gaz yok
diger tim fonksiyonlar mevcut

Nedeni:
Cozimu:

Nedeni:
Cozimu:

Nedeni:
Cozimu:

Nedeni:
Cozimu:

Nedeni:
Cozimu:

Gaz tlpl bos
Gaz tlplni degistirin

Gaz basing dusurtcu arizali
Gaz basing dusuricisind degistirin

Gaz hortumu monte edilmemis veya hasarli
Gaz hortumunu monte edin veya degistirin

Torg arizali
Torcu yenisiyle degistirin

Gaz manyetik valfi arizali
Servise danisin

diizensiz tel siirme hizi

Nedeni:
Co6zumi:

Nedeni:
Coézimu:

Nedeni:
Co6zumi:

Nedeni:
Co6zumi:

Nedeni:
Co6zumi:

Fren ¢ok sert ayarlanmig
Freni gevsetin

Kontak memenin deligi cok dar
uygun kontak meme kullanin

Torgtaki tel spirali arizali
Tel sirme bélimuni bikulme, kirlilik vb. agisindan kontrol edin

Besleme makaralari kullanilan kaynak teli igin uygun dedgil
uygun tel sirme makaralari kullanin

Tel sirme makaralarinin temas basinci hatali
Temas basincini optimize edin

Uzun hortum paketleri ile kullanirken
tel sirme sorunlari

Nedeni:

Giderme:

hortum paketi uygunsuz yerlestiriimis

Hortum paketini mimkin oldugunca diz bir sekilde yerlestirin, dar bikim
radyUslerini énleyin

Tor¢ ¢ok 1siniyor

Nedeni:
Co6zim:

Nedeni:

Co6zim:

Torg ¢ok dusik boyutlandiriimig
Devrede kalma oranina ve yuk sinirlarina dikkat edin

sadece su sogutmali sistemlerde: Sogutma sivisi sirkiilasyonu hizi ¢ok
dusuk

Sogutucu madde seviyesini, sogutma sivisi sirkilasyonu miktarini,
sogutucu madde kirliligini vb. kontrol edin
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kotii kaynak ozellikleri

Nedeni:
Cozum:

Nedeni:
Cozum:

Nedeni:
Cozum:
Nedeni:
Cozum:

Nedeni:
Cozum:

Nedeni:
Cozum:

Nedeni:
Cozum:

Nedeni:
Cozum:

hatali kaynak parametreleri
Ayarlari kontrol edin

Sasi baglantisi kot
is pargasina iyi temas saglayin

koruyucu gaz hig yok veya ¢ok az

Basing dusuriclyu, gaz hortumunu, gaz manyetik valfini, tor¢ gaz
baglantisini vb. kontrol edin

Torgta kagak var
Torcu yenisiyle degistirin

hatali veya asinmis kontak meme
Kontak memeyi degistirin

hatali tel alasimi veya hatali tel gapi
yerlestirilen kaynak telini kontrol edin

hatali tel alasimi veya hatali tel gapi
Ana malzemenin kaynak yapilabilirligini kontrol edin

Tel alagimi i¢in koruyucu gaz uygun dedgil
uygun koruyucu gaz kullanin




Bakim, onarim ve atik yonetimi

Genel bilgiler

Giivenlik

Her devreye alma
sirasinda

Her 6 ayda bir

Cihaz normal ¢alistirma kosullari altinda sadece ¢ok az bakim ve onarim gerektirir.
Bununla birlikte kaynak sistemi yillarca ¢alisabilir durumda tutmak igin birka¢ noktaya
dikkat etmek zorunludur.

/\  TEHLIKE!

Hatali yapilan ¢alismalar sebebiyle tehlike.

Ciddi derecede mal ve can kaybi tehlikesi meydana gelebilir.

» Asagida aciklanan tim islemler yalnizca egitimli uzman personel tarafindan
yapilmalidir.

» Bu dokiman komple okunmali ve anlagiimahdir.

p Sistem bilesenlerine ait tim kullanim kilavuzlari, 6zellikle de glvenlik kurallari
komple okunmali ve anlasiimalidir.

/\  TEHLIKE!

Elektrik akimi nedeniyle tehlike.
Elektrik garpmasi 6lduricu olabilir.
Gug¢ kaynaginin sebeke salterini "O" konumuna gevirin.

Gug¢ kaynagini sebekeden ayirin.
guc kaynaginin tim islemler bitene kadar sebeke ile baglanmadigindan emin olun.

Cihazi uygun bir élgme aleti yardimiyla acgtiktan sonra, elektrik yukla yapi
pargalarinin (6rn. kondansatdrler) desarj oldugundan emin olun.

\ A A 4

/\  DIKKAT!

Isinmig sistem bilegenleri nedeniyle tehlike.

Ciddi derecede mal ve can kaybi tehlikesi meydana gelebilir.

» Calismaya baslamadan énce, 1sinmig bitin sistem bilesenlerini oda sicakligina
(+25 ° C, +77 ° F) dek sogutun, 6rnegin:

Sicak sistem bilesenleri 6rnegin sunlardir:
- sogutucu maddeler.

- suyla sogutulan sistem bilesenleri.

- Tel sirme Unitesi tahrik motoru.

Tdm hortum paketleri ve sasi baglantisini hasar olup olmadigina karsi kontrol edin.

Hasarli bilesenleri degistirin.

- Besleme makaralarini ve tel stirme kisimlarini hasar agisindan kontrol edin. Hasarl
bilesenleri degistirin.

- Besleme makaralarinin temas basincini kontrol edin ve gerekiyorsa ayarlayin

/\  DIKKAT!

Elektronik yapi pargalarin hasar gorme tehlikesi.
» Elektronik yapi pargalarina yakin mesafeden basingli hava Gflemeyin.
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- Kapaklari agin, cihaz yan pargalarini demonte edin ve cihazin i¢ kismini kuru, disik
basingli hava Ufleyerek temizleyin. Temizlik isleminden sonra cihazi orijinal haline
getirin.

Atik yonetimi Atiga cikartma sadece gegerli ulusal ve bolgesel hikiumlere gére yapiimaldir.
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Teknik ozellikler

61



62



Teknik ozellikler

WF 25i Case
D200

WF 25i Case
D300

Besleme gerilimi

24V DC/60VDC

Anma akimi 05A/12A
10 dk/40 ° C'de (104 ° F) kaynak akimi % 40 % 60 % 100
DKO* DKO* DKO*
500 A 450 A 360 A
Maksimum koruyucu gaz basinci 7 bar
101.53 psi
Sogutucu madde Orijinal Fronius
Maksimum sogutucu madde basinci 5 bar
72.53 psi
Tel stirme 1-25 m/dk
39.37 - 984.25 ipm
Tel tahriki 4 makarali tahrik motoru
Tel ¢api 0,8-1,6 mm
.03-.06in.
Tel makara ¢ap! maks. 200 mm
maks. 7.87 in.
Tel makara agirhgi maks. 5 kg
maks. 11.02 Ib.
Koruma derecesi IP 23
Test onay isareti S/CE

Boyutlar I x b x h (uzunluk x genislik x ylkseklik)

507 x 200 x 320 mm
19.96 x 7.87 x 12.6 in.

Agirlik

9,5 kg
20.94 Ib.

*) DKO = Devrede Kalma Orani

Besleme gerilimi

24V DC/60VDC

Anma akimi 05A/12A
10 dk/40 ° C'de (104 ° F) kaynak akimi % 40 % 60 % 100
DKO* DKO* DKO*
500 A 450 A 360 A
Maksimum koruyucu gaz basinci 7 bar
101.53 psi
Sogutucu madde Orijinal Fronius
Maksimum sogutucu madde basinci 5 bar
72.53 psi
Tel sirme 1-25 m/dk
39.37 - 984.25 ipm
Tel tahriki 4 makarali tahrik motoru
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HP 70i Case

HP 95i Case
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Tel ¢api 0,8-1,6 mm
.03-.06in.

Tel makara ¢ap! maks. 300 mm
maks. 11.81 in.

Tel makara agirhgi maks. 19 kg
maks. 41.89 Ib.

Koruma derecesi IP 23

Test onay isareti S/CE

Boyutlar I x b x h (uzunluk x genislik x ylkseklik)

613 x 244 x 437 mm
24,13 x9.61x17.2in.

Agirlik 14,8 kg
32.63 Ib.
*) DKO = Devrede Kalma Orani
Kaynak akimi degeri  10dk./40°C (104° % 40 % 60 % 100
F) DKO* DKO* DKO*
400 A 365 A 320 A
*) DKO = Devrede Kalma Orani
Kaynak akimi degeri  10dk./40°C (104 ° % 40 % 60 % 100
F) DKO* DKO* DKO*
500 A 450 A 360 A

*) DKO = Devrede Kalma Orani
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FRONIUS INTERNATIONAL GMBH

Froniusstralle 1
A-4643 Pettenbach
AUSTRIA
contact@fronius.com
www.fronius.com

Under www.fronius.com/contact you will find the addresses
of all Fronius Sales & Service Partners and locations.

Find your
spareparts online

spareparts.fronius.com




