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Biztonsagi eldirasok

A biztonsagi tud-
nivaldk értel-
mezése

Altalanos tudni-
valok

A  FIGYELMEZTETES!

Kozvetleniil fenyegetd veszélyt jelez.
» Halal vagy sulyos sérlilés a kdvetkezménye, ha nem kerdili el.

/\  VESZELY!

Veszélyessé is valhato helyzetet jelol.
» Ha nem kertili el, kovetkezménye halal vagy sulyos sériilés lehet.

/\  VIGYAZAT!

Karossa valhato helyzetet jelol.
» Ha nem kerdili el, kovetkezménye konny(l személyi sériilés vagy csekély anya-
gi kar lehet.

MEGJEGYZES!

Olyan lehetGséget jeldl, amely a munka eredményét hatranyosan befolyasolja és
a felszerelésben karokat okozhat.

A készlléket a technika mai allasa és elismert biztonsagtechnikai szabalyok sze-
rint készitettik. Ennek ellenére hibas kezelés vagy visszaélés esetén veszély fe-
nyegeti

- akezelb vagy harmadik személy testi épségeét és életét,

- az Uzemeltetd készllékét és egyéb anyagi értékeit,

- akeészllékkel végzett hatékony munkat.

A készulék Gzembe helyezésével, kezelésével, karbantartasaval és allag-
megovasaval foglalkozo személyeknek

- megfeleléen képzettnek kell lennilik,

- hegesztési ismeretekkel kell rendelkeznilk és

- teljesen ismernilk és pontosan kdvetnilk kell ezt a kezelési utmutatét.

A kezelési utmutatot allanddan a készilék felhasznalasi helyén kell &rizni. A ke-
zelési Utmutatod el8irasain tul be kell tartani a balesetek megel&zésére és a
kdrnyezet védelmére szolgalo altaldnos és helyi szabalyokat is.

A készlléken talalhato Osszes biztonsagi és figyelmeztetd feliratot
- olvashato allapotban kell tartani

- nem szabad ténkretenni

- eltavolitani

- letakarni, atragasztani vagy atfesteni.

A készUléken Lévd biztonsagi és veszélyjelzd utmutatasok helyét a készllék ke-
zelési Utmutatdjanak ,Altalanos informaciok” cim(i fejezete adja meg.

A biztonsagot veszélyeztetd hibakat a készllék bekapcsoldsa elétt meg kell
szlntetni.

Az On biztonsagarél van szé!



Rendel-
tetésszerii
hasznalat

Koérnyezeti
feltételek

Az Gizemelteto
kotelezettségei

A személyzet
kotelezettségei

A készuléket kizardlag rendeltetésszerlen szabad hasznalni.

A készllék kizardlag az adattablan megadott hegesztSeljarasra szolgal.
Az egyéb vagy ezen tulmend hasznalat nem rendeltetésszerlinek mindsil. Az
ebbébl eredd karokért a gyartd nem felel.

A rendeltetésszerl hasznalathoz tartozik még

- akezelési utmutato Osszes tudnivaldjanak teljes ismerete és betartasa

- az Osszes biztonsagi és veszélyre figyelmeztetd utmutatas teljes ismerete és
betartasa

- azellenbrzési és karbantartasi munkak elvégzése.

Tilos a készliléket a kdvetkez6 alkalmazasokhoz hasznalni:
- csOvek jégtelenitése

- elemek/akkumulatorok toltése

- motorok inditasa

A készUlék ipari és Kisipari hasznalatra alkalmas. A lakdterlleten torténd
hasznalatbdl eredd karokért a gyartd nem vallal felel8sséget.

Hianyos vagy hibds munkavégzésért a gyartd szintén nem vallal felel&sséget.

A készlléknek a megadott tartomanyon kivul torténd Gzemeltetése vagy tarolasa
nem rendeltetésszerlinek mindsiil. Az ebbdél eredd karokért a gyartdé nem felel.

Kornyezeti levegé h6mérseklet-tartomanya:
- Uzem kdzben: -10 °C ... +40 °C (14 °F ... 104 °F)
- Szallitas és tarolds soran: -20 °C ... +55 °C (-4 °F ... 131 °F)

Relativ paratartalom:
- max. 50% 40 °C-on (104 °F)
- max. 90% 20 °C-on (68 °F)

Kornyezeti levegs: portdl, savaktol, korroziv gazoktol vagy anyagoktol, stb. men-
tes
Tengerszint feletti telepitési magassag: max. 2000 m (6561 lab) 8.16 hiivelyk)

Az Uzemeltetd kotelezettséget vallal arra vonatkozoan, hogy csak olyan

személyekkel végeztet munkat a géppel, akik

- az alapvetd munkabiztonsagi és balesetmegel&zési elSirdasokkal tisztaban
vannak és a készilék kezelésére betanitottadk Sket

- akezelési utmutatot, kilondsen a ,Biztonsagi elSirasok” fejezetet elolvastak,
megértették és azt alairasukkal igazoltak

- A munka eredményével szemben tamasztott kdvetelményeknek megfeleld
képzésben részesiltek.

A személyzet biztonsagtudatos munkajat rendszeres id6k6zénként ellendrizni
kell.

Mindenki, aki a készllékkel végzendd munkéval van megbizva, kdteles a munka

megkezdése elbtt

- az alapvetd munkabiztonsagi és balesetmegel&zési elbirasokat betartani

- a kezelési utmutatot, kiléndsen a ,Biztonsagi elSirasok” fejezetet elolvasni és
aléirdsaval igazolni, hogy azt megértette és betartja.




Haldzati csatla-
kozas

Hibaaram-
véddkapcsold

Magunk és
masok védelme

A munkahely elhagyasa elétt gy6z8djon meg arrdl, hogy a tavollétében sem ke-
letkezhetnek személyi vagy anyagi karok.

A nagy teljesitményl készulékek dramfelvételik miatt befolyasolhatjdk a haldzat
energetikai mindségét.

Ez néhany készuléktipust a kdvetkezd formaban érinthet:
- csatlakoztatasi korlatozasok

- amaximalis megengedett haldzati impedanciara vonatkozé kévetelmények ")
- aminimalisan szUkséges révidzarlati teljesitményre vonatkozé kéve-

telmények

") Mindenkor a kézhalézathoz mend csatlakozén
ldsd a mUszaki adatokat

Ebben az esetben a késziilék Gzemeltetdje vagy felhasznaldja — adott esetben az
energiaszolgaltato vallalattal egyeztetve — koteles meggy6z8dni arrdl, hogy a
készuléket szabad-e csatlakoztatni.

FONTOS! Ugyeljen a haldzati csatlakozé biztonsagos féldelésére.

Helyi rendelkezések és nemzeti iranyelvek a készulék villamos kdzhaldzatra csat-
lakoztatdsdhoz hibadram-védd8kapcsolét irhatnak eld.

A gyarto altal a készilékhez ajanlott hibadram-véd8kapcsold tipusat a miszaki
adatok tartalmazzak.

A késziilék hasznéalata soran On szamos veszélynek teszi ki magat, pl.:

- szikrahullas, repkedd, forré fém alkatrészek

- szem- és bdrkarositd ivsugarzas

- karos elektromagneses terek, amelyek szivritmus-szabalyozdéval ellatott
személyek szdmara életveszélyt jelentenek

- haldzati és hegeszt8aram miatti veszély

- fokozott zajterhelés

- karos hegesztési flst és gazok

A készllék hasznélata soran viseljen megfeleld védéruhazatot. A védéruhazatnak
a kovetkezd tulajdonsagokkal kell rendelkeznie:

- nehezen gyulladd

- szigeteld és széraz

- az egész testet befedd, sériilésmentes és jo allapotu

- veddsisak

- hajtdka nélkali nadrag

A véd8ruhazathoz tartozik tébbek kozott:

- A szemet és az arcot UV-sugarzas, h6ség és szikrahullas ellen védé,
eléirasszer( szlrébetéttel rendelkezb védbpajzzsal kell védeni.

- Avéd&pajzs mogott elbirasszer(, oldalvéddvel rendelkezé véddszemuveg vi-
selése.

- Stabil, nedvesség esetén is szigeteld cipb viselése.

- A kéz védelme megfeleld kesztylvel (elektromosan szigeteld, hévéda).

- Hallasvédd viselése a zajterhelés csOkkentése és a sérlilések elleni védelem
érdekeében.




Zajkibocsatasi
értékek meg-
adasa

Artalmas gazok
és g6zok miatti
veszély

Uzem kdzben méas személyeket, mindenekelstt a gyermekeket tartsa tévol a

készllékektdl és a hegesztési eljarastol. Ha mégis tartézkodnak személyek a

kozelben, akkor

- részesitse 6ket a veszélyekre (iv altali vakitasveszély, szikrahullas altali
sérllésveszély, egészségkarositd hegesztési fust, zajterhelés, haldzati és he-
gesztbaram altal elSidézett esetleges veszélyeztetés, ...) vonatkozo ok-
tatasban,

- bocséasson rendelkezésre megfeleld véd&eszkozt, vagy

- épitsen megfeleld védd&falakat és -fliggdnyodket.

A készulék <80dB(A) (ref. 1pW) maximalis hangteljesitményszintet hoz létre
Uresjaratban, valamint az Gzemelés utani hitési fazisban a normal terhelésnél
maximélisan megengedett munkapontnak megfelel8en az EN 60974-1 szerint.

Hegesztésnél (és vagasnal) nem adhaté meg munkahelyre vonatkoztatott zajki-
bocsatasi érték, mivel az eljaras- és kornyezetfliggd. Kilénbdzé parameéterektdl,
példaul a hegesztbeljarastél (MIG/MAG-, AVI-hegesztés), a valasztott dram-
nemtdl (egyenaram, valtéaram), a teljesitménytartomanytoél, a heganyag
fajtajatol, a munkadarab rezonancia-viselkedésétdl, a munkahelyi kdrnyezettél,
stb. fugg.

A hegesztéskor keletkez6 fust egészségkarositd gazokat és gézoket tartalmaz.

A hegesztési flst olyan anyagokat tartalmaz, amelyek az International Agency
for Research on Cancer 118. sz. tanulmanya szerint rdkot okoznak.

Pontszer( elszivast és helyiségelszivast kell alkalmazni.
Ha lehetséges, akkor beépitett elszivd szerkezettel rendelkez8 hegesztSpisztolyt
kell hasznalni.

Tartsa tavol a fejét a keletkezd hegesztési flsttél és gazoktol.

A keletkez6 fustot, valamint kdros gazokat
- ne lélegezze be
- megfeleld eszkdzdkkel szivassa el a munkaterilletrél.

Gondoskodjon elegendd friss levegd hozzavezetésérdl. Gondoskodjon arrdl, hogy
a szell6ztetés mértéke mindig legalabb 20 m?*/6ra legyen.

Nem megfeleld szellztetés esetén viseljen levegbbevezetéses hegesztdsisakot.

Ha bizonytalan abban, hogy az elszivasi teljesitmény elegend&-¢, hasonlitsa 6ssze
a mért karosanyag-kibocsatasi értékeket a megengedett hatarértékekkel.

Tobbek kozott a kdvetkezé komponensek felelések a hegesztési fustért:
- amunkadarabhoz felhasznalt fémek

- elektrédak

- bevonatok

- tisztitok, zsirtalanitok és hasonlok

- az alkalmazott hegesztési eljaras

Ezeért vegye figyelembe a felsorolt komponensekkel kapcsolatos megfeleld
anyagbiztonsagi adatlapokat és gyartdi adatokat.

Az esetleg eléfordulhatd expozicidra, a kockdzatkezelési intézkedésekre és a
munkakorilmények azonositasara vonatkozd ajanlasok megtalalhatok a Europe-
an Welding Association weboldalan, a Health & Safety terlileten (https://europe-
an-welding.org).




Szikraugras
veszélye

Halézati és he-
gesztéaram mi-
atti veszély

Tartsa tavol a gyulékony gézoket (példaul olddszergéziket) az iv sugarzasi tar-
tomanyéatol.

Ha nem hegeszt, zarja el a véd&gaz palack vagy a f6 gazellatas szelepét.

A szikraatugras tlzet és robbanast okozhat.

Soha ne hegesszen gyulékony anyagok kdzelében.

A gyulékony anyagoknak legalabb 11 méter (36 lab 1.07 hlivelyk) tavolsagban kell
lennilk az ivtél, vagy bevizsgalt burkolattal le kell fedni ket.

Tartson készenlétben megfelels, bevizsgalt tlzoltd késziiléket.

Szikrak és forrd fémrészecskék kis repedéseken és nyilasokon keresztil is bejut-
hatnak a kérnyezé terliletekre. Tegyen megfeleld intézkedéseket a sérlilés- és
balesetveszély elkeriilésére.

Ne hegesszen tlz- és robbanasveszélyes terileten és zart tartalyokban,
horddkban vagy csévekben, ha azok nincsenek a megfelelé6 nemzeti és nem-
zetkdzi szabvéanyok szerint el8készitve.

Nem szabad hegeszteni olyan tartalyokat, amelyekben gazt, izemanyagot,
asvanyolajat és hasonldkat taroltak/tarolnak. A maradvanyok robbanasveszélyt
jelentenek.

Az elektromos aramutés alapvetden életveszélyes és halélos lehet.

Ne érintsen semmilyen feszliltség alatt allo alkatrészt a készlléken belll és kivul.

MIG/MAG és AVI hegeszt8eljarasnal a hegeszt6huzal, a huzaltekercs, az
elétologorgdk, valamint a hegeszt6huzallal kapcsolatban allo 6sszes fém al-
katrész fesziltség alatt all.

Mindig tegye jol szigetelt alapfelliletre a huzalel&toldt, vagy hasznaljon megfe-
leld, szigetelt huzalel&tolé-befogot.

Gondoskodjon a megfelel§ 6n- és személyvédelemrdl a fold- vagy testpoten-
cidllal szemben jol szigeteld, szaraz alatétlemez vagy burkolat segitségével. Az
alatétlemeznek vagy burkolatnak teljesen le kell fednie az emberi test és a fold-
vagy testpotencial kdzotti teljes teriletet.

Az 6sszes kdbelnek és vezetéknek jol rogzitettnek, sértetlennek, szigeteltnek és
megfelel6en méretezettnek kell lennie. A laza, megégett, kdrosodott vagy
alulmeéretezett kabeleket és vezetékeket azonnal ki kell cserélni.

Minden hasznalat el6tt kézzel ellendrizni kell az dramdsszekdttetések stabi-
litasat.

Bajonettzaras dramkabelek esetén az dramkabelt min. 180°-kal el kell forgatni a
hossztengelye koril és eld kell fesziteni.

Ne hurkolja a teste vagy testrészei koré a kdbeleket és vezetékeket.

Az elektrédat (bevont elektrodat, wolframelektrodat, hegesztéhuzalt, ...)
- soha ne meritse hltés céljabol folyadékba
- soha ne érintse meg bekapcsolt dramforras esetén.

Két aramforras elektrédai kdozott példaul az egyik aramforras Uresjarati
feszlltségének kétszerese léphet fel. A két elektrdoda potencialjainak egyidejl
érintésekor adott esetben életveszély all fenn.




Kébor he-

gesztéaramok

10

A héldzati és készllékcsatlakozod kdbelekben rendszeresen vizsgaltassa meg villa-
mos szakemberrel a véd&vezeték miikdddképességét.

Az I. védelmi osztalyu készllékeknek védBdvezetds haldzatra és védbérintkezds
dugaszrendszerre van szikséglk az el8irasszerl mikoédéshez.

A készulékek ved&vezetd nélkuli haldzaton és védderintkezd nélkili dugaszold
aljzaton torténd Uzemeltetése csak akkor megengedett, ha betartanak minden, a
véddlevilasztasra vonatkozd nemzeti rendelkezést.

Ellenkez& esetben ez durva hanyagsdgnak mindsul. Az ebbdl eredd kdrokert a
gyarté nem felel.

Szikség esetén gondoskodjon alkalmas eszkdzzel a munkadarab megfeleld
foldelésérél.

Kapcsolja ki a nem hasznalt készuléket.

Nagyobb magassagban végzett munkahoz viseljen zuhanasvédd biztonsagi heve-
dert.

A késziléken végzendd munka el&tt kapcsolja ki késziléket és huzza ki a haldzati
csatlakozé dugdt.

Jol olvashatd és érthetd figyelmeztetd tablaval biztositsa a késziiléket a haldzati
csatlakozo dugd csatlakoztatéasa ellen.

A készulék felnyitasa utan:
- sUsse ki az elektromos toltést tarold dsszes alkatrészt
- Biztositsa, hogy a készlilék dsszes komponense arammentes legyen.

Ha feszliltség alatt allo alkatrészeken kell dolgozni, vonjon be egy masik
szemeélyt, aki id6ben lekapcsolja a fékapcsolot.

Amennyiben nem veszi figyelembe az aladbbi tajékoztatot, kébor hegesztéaramok
keletkezhetnek, amelyek a kdvetkez&ket okozhatjak:

- tlzveszély

- amunkadarabbal 6sszekapcsolt alkatrészek tulmelegedése

- védbvezetdk tdnkremenetele

- akészllék és egyéb elektromos alkatrészek kdrosodasa

Gondoskodjon a munkadarab-csatlakozdkapocs és a munkadarab fix kapcso-
latarol.

A munkadarab-csatlakozdkapcsot rogzitse a lehetd legkdzelebb a hegesztési
helyhez.

A készuléket az elektromosan vezet6képes kdrnyezetével, pl. a vezet8képes
padléval vagy a vezet8képes allvanyokkal szembeni szigeteléssel szerelje fel.

Aramelosztdk, duplafeji befogdk, ..., hasznalata esetén ligyeljen a kdvetkezdkre:
A nem hasznalt hegeszt8pisztoly / elektrédatartd elektrédaja is potencialvezeté.
Gondoskodjon a nem hasznalt hegeszt8pisztoly / elektrédatartd megfeleléen szi-
getelt elhelyezésérél.

Automatizalt MIG/MAG alkalmazasok esetén a huzalelektrodat csak szigetelve
vezesse a hegeszt6huzal-hordobdl, a nagy tekercsrél vagy a huzaltekercsrél a hu-
zalelStolohoz.



A késziilékek
elektromagneses
osszeférhetfség
besorolasai

EMC-
intézkedések

EMF-
intézkedések

~A" zavarkibocsatasi osztalyu készllekek:
- csakipari terlleten torténd hasznalatra szolgalnak
- mas terlleten vezetéken terjed§ és sugarzott zavarokat okozhatnak.

.B" zavarkibocsatasi osztalyu készilékek:

- teljesitik az ipari és a lakoteriiletek zavarkibocsatasi kdvetelményeit. Ez
érvényes olyan lakdtertletekre is, ahol az energiaellatas a nyilvanos kis-
feszliltségl halozatbdl térténik.

A készllékek elektromagneses 6sszeférhetdség besorolédsa a tipustdbla vagy a
mUszaki adatok alapjan.

Kulonleges esetekben a készllék a szabvanyban régzitett zavarkibocsatasi
hatarértékek betartasa ellenére is befolyassal lehet a tervezett alkalmazasi
teriletre (példaul ha a felallitas helyén érzékeny készilékek vannak, vagy ha a
felallitds helye radio- vagy televizio-vevSkészilékek kbzelébe esik).

Ebben az esetben az Gzemeltetd koteles a zavar elharitasara megfeleld
intézkedéseket tenni.

Végezze el a készulék kdrnyezetében léevd berendezések zavartlrésének
vizsgalatat és értékelését a nemzeti és nemzetkdzi rendelkezések szerint. Példak
olyan zavarérzékeny berendezésekre, amelyeket a készlilék befolyasolhat:
biztonsagi berendezések

héaldzat-, jel- és adatatviteli vezetékek

- elektronikus adatfeldolgozd és telekommunikacids berendezések

- mérd és Kalibralé berendezések

EMC-problémak elkerllését elésegitd intézkedések:
1. Haldzati ellatas
- Amennyiben az el8irdsszerl haldzati csatlakoztatas ellenére elekt-
romagneses zavarok lépnek fel, akkor tegyen kiegészitd intézkedéseket
(pl. hasznéljon megfeleld halozati szlrét).
2. Hegeszt6aram vezetdk
- alehetd legrévidebbek legyenek
- szorosan egyltt legyenek vezetve (az elektromagneses mezdkkel (EMF)
kapcsolatos problémak elkeriilése érdekében is)
- legyenek tavol mas vezetékektdl
3. Potencial-kiegyenlités
4. Munkadarab foldelése
- Szukség esetén megfelelé kondenzatorok segitségével hozzon létre f6ld-
csatlakozast.
5. Arnyékolas, sziikség esetén
- Arnyékolja le a kdrnyezetben talalhaté egyéb berendezéseket
- Arnyékolja le a teljes hegesztérendszert

Az elektromagneses mez&k eddig nem ismert egészségkarosodast okozhatnak:

- A szomszédban lévd, példaul szivritmus-szabélyozdt vagy halldsjavito
készuléket viseld személyekre gyakorolt hatdsok

- A szivritmus-szabélyozoét visel6knek orvosi tanacsot kell kérnilk, mielétt a
készllék és a hegesztési eljaras kdzvetlen kdzelébe mennek

- A hegeszt&kabelek és a hegeszté feje/torzse kozotti tavolsagot biztonsagi
okokbdl a lehetd leghagyobbra kell valasztani

- A hegeszt8kabeleket és a tdmlEkodtegeket ne vigye a vallan és ne tekerje a
teste vagy testrészei kdré
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Kiilondsen
veszélyes helyek

12

Kezét, hajat, ruhadarabjait és szerszdmait tartsa tdvol a mozgé alkatrészektél,
mint példaul:

- ventilatorok

- fogaskerekek

- goérgbk

- tengelyek

- Huzaltekercsek és hegeszt6huzalok

Ne nyuljon a huzalel&tolo forgd fogaskerekei vagy a hajtas forgd alkatrészei kozé.

A burkolatokat és oldalelemeket csak a karbantartasi és javitasi munkak idejére
nyissa Ki/tavolitsa el.

Uzem kdzben

- Gondoskodjon réla, hogy az dsszes burkolat zarva legyen és az 6sszes oldal-
elem szabalyszerUen fel legyen szerelve.

- Tartsa zarva az 6ssze fedelet és oldalelemet.

A hegesztb6huzal hegeszt&pisztolybdl torténd kilépése nagy sérilési kockazatot
jelent (kéz atszurddésa, arc vagy szem sérilése, ...).

Ezért mindig tartsa el a testétSl a hegesztSpisztolyt (huzalelétolasos készlilékek)
és viseljen megfelelS véd&szemuiveget.

Hegesztés kdzben és utdn ne érintse meg a munkadarabot - égési sérulés
veszélye.

A lehllé munkadarabrél salak pattanhat le. Ezért a munkadarab utémunkalatai-
hoz is el8irasszerl védd&felszerelést kell viselni és mas személyek megfeleld
védelmérél is gondoskodni kell.

Hagyja lehllni a hegesztépisztolyt és a tdbbi magas Uzemi hémeérsékletl felsze-
relési elemet, mielStt dolgozni kezd rajtuk.

Tlz- és robbanasveszélyes helyiségekben kildnleges elSirasok érvényesek
- vegye figyelembe a megfeleld nemzeti és nemzetkdzi rendelkezéseket.

A fokozott elektromos veszélyeztetettségnek kitett helyiségekben (példaul
kazanok) végzend munkahoz hasznalt dramforrasokat a (Safety) jellel kell meg-
jelélni. Az dramforrasnak azonban nem szabad ilyen helyiségekben lennie.

Forrazasveszély a kifolyd hiit6kozeg kdvetkeztében. A hiit6kdzeg eléremend és
visszatérd kore csatlakozdinak levalasztasa elétt kapcsolja le a hlt8egységet.

A h(it6kdzeggel végzett munkdhoz vegye figyelembe a hlitékdzeg biztonsagi
adatlapjanak adatait. A h(it6kdzeg biztonsagi adatlapja a szerviztél vagy a gyarto
honlapjardl szerezhetd be.

Készulékek daruval torténd szallitasahoz csak a gyartéd megfeleld teherfiggesztd

szerkezetét hasznalja.

- Akassza be a ldncokat vagy koteleket a megfeleld teherfliggesztd szerkezet
felfiggesztési pontjain.

- Alancoknak vagy koteleknek a lehetd legkisebb szdget kell bezarniuk a
fuggblegessel.

- Tavolitsa el a gazpalackot és a huzalelétolot (MIG/MAG- és AVI-készilékek).

A huzalel6told hegesztés kdzbeni darus felfliggesztéséhez mindig megfeleld, szi-
getelt huzalelStolo-felfliggesztét hasznaljon (MIG/MAG- és AVI-készllékek).

Ha a készUlék tartéhevederrel vagy hordozéfogantyuval van felszerelve, az
kizarolag kézzel torténd szallitdsra szolgal. Daruval, villds targoncaval vagy mas
mechanikus emel&eszkdzzel torténd szallitdsra a tartdheveder nem alkalmas.




Védogazra vo-
natkozo koéve-
telmény

Védégaz palac-
kok altal okozott
veszély

Biztonsagi
intézkedések a
felallitas helyén
és a szallitas
soran

Minden flggesztéket (hevederek, csatok, lancok, ...), amely a készllékkel vagy
komponenseivel kapcsolatban kerll felhasznalasra, rendszeresen ellendrizni kell
(példaul mechanikai sérilések, korrézio vagy egyéb kdrnyezeti hatdsok miatt
bekdvetkez valtozasok szempontjabol).

a vizsgialati intervallumnak és a vizsgalat terjedelmének legaldbb a mindenkori
hatalyos nemzeti szabvanyoknak és irdnyelveknek megfelelének kell lennie.

Szintelen és szagtalan véd&gaz észrevétlen kiomlésének veszélye védégazcsatla-
kozo adapter hasznalata esetén. A véd8égazcsatlakozé adapter készllékoldali me-
netét a szerelés el6tt megfeleld teflonszalaggal kell tomiteni.

A szennyezett véd&gaz - kilondsen kdrvezetékeknél - kdrokat okozhat a felsze-
relésen és a hegesztés mindségének csdkkenéséhez vezethet.

A véd8gaz mindségeét tekintve a kdvetkezd elbirdsokat kell teljesiteni:

- szilédrd anyagok részecskenagysaga < 40 pm

- nyomds alatti harmatpont <-20 °C

- max. olajtartalom < 25 mg/m?®

SzUkség esetén hasznaljon sz(irét!

A véd8gaz palackok nyomas alatt 4ll6 gazt tartalmaznak és sérulés esetén fel-
robbanhatnak. Mivel a véd&8géz palackok a hegeszts felszerelés részei, nagyon
o6vatosan kell kezelni 8ket.

Védje a sUritett gazt tartalmazo véd8gaz palackokat a tul nagy héségtdl, mecha-
nikus Utésektdl, salaktol, nyilt Ldngtol, szikratol és ivtsl.

Szerelje fuUggdblegesen és rogzitse az utasitas szerint a véd8gaz palackokat, hogy
ne borulhassanak fel.

Hegeszt6 vagy més elektromos dramkdroktél tartsa tavol a védbgaz palackokat.

Soha ne akassza a hegeszt8pisztolyt a véd8gaz palackra.

Soha ne érintsen elektrodat a véddgaz palackhoz.

Robbanasveszély - soha ne hegesszen nyomas alatt 4ll6 véd8gaz palackon.

Mindig csak a mindenkori alkalmazashoz megfelel§ védbgaz palackot és
hozzavald, alkalmas tartozékokat (szabalyozokat, tomlSket és cs6észerelvénye-
ket, ...) hasznaljon. Csak j¢ allapotban lévS védBgaz palackokat és tartozékokat
hasznaljon.

Ha kinyitja egy véd8gaz palack szelepét, forditsa el az arcat a kieresztényilastol.

Ha nem hegeszt, zarja el a véd8gaz palack szelepét.

Nem csatlakoztatott véd&gaz palack esetén a hagyja a sapkat a véddgaz palack
szelepén.

Tartsa be a véd6gaz palackokra és tartozékalkatrészekre vonatkozdé gyartaoi
utasitasokat, valamint a megfelel6 nemzeti és nemzetkdzi rendelkezéseket.

A felboruld készllék életveszélyes lehet! Az akkumulatort sik és szilard alap-
felUleten kell stabilan felallitani.
- Maximum 10°-os d6léssz6g megengedett.
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Biztonsagi
intézkedések
normal izemben

14

Tlz- és robbanasveszélyes helyiségekben kildnleges elSirasok érvenyesek
- Vegye figyelembe a megfelelé nemzeti és nemzetkdzi rendelkezéseket.

Uzemen beliili utasitasokkal és ellenérzésekkel biztositsa, hogy a munkahely
kérnyezete mindig tiszta és attekinthetd legyen.

A készlléket csak az adattablan megadott IP-védettséggel allitsa fel és lizemel-
tesse.

A készulék felallitasakor biztositson 0,5 m (1 lab 7.69 hivelyk) kdrkoros
tavolsagot, hogy a hiitélevegd akadalytalanul bearamolhasson és tavozhasson.

A készllék szallitasakor gondoskodjon arrol, hogy a hatilyos nemzeti és nem-
zetkdzi irdnyelveket és balesetvédelmi eléirdsokat betartsak. Ez specialisan a
szallitas és fuvarozas soran fennalld veszélyekre vonatkozo irdnyelveket jelenti.

Ne emeljen fel vagy szallitson aktiv késziilékeket. Szallitas vagy emelés elstt kap-
csolja ki a készulékeket!

A készUlék minden szallitdsa eldtt eressze le teljesen a hltékdzeget, valamint
szerelje le a kdvetkezd komponenseket:

- huzalel&tolo

- huzaltekercs

- veddgaz palack

Az Uzembe helyezés elbtt, a szallitas utan feltétlenll végezze el a készllék
sérilésekre vonatkozé szemrevételezését. Az esetleges sériiléseket az lizembe
helyezés elétt képzett szervizszemélyzettel hozassa rendbe.

A készlléket csak akkor Gzemeltesse, ha valamennyi biztonsagi berendezés
mUkod&képes. Ha a biztonsagi berendezések nem teljesen mUkéd8képesek, ak-
kor az veszélyezteti

- akezelb vagy harmadik személy testi épseégét és életét,

- az Uzemeltetd készlilekét és egyéb anyagi értékeit

- akészllékkel végzett hatékony munkat.

A készllék bekapcsolasa elétt hozassa rendbe a nem teljesen mikddéképes biz-
tonséagi berendezéseket.

A biztonsagi berendezéseket soha ne kerllje meg és ne helyezze Gizemen kivul.

A készllék bekapcsolasa elétt biztositsa, hogy senki se legyen veszélyben.

Legalabb hetente egyszer ellendrizze a készlléket a biztonsagi berendezések
kilsbleg felismerhetd kdrosodasai szempontjabol.

Mindig rogzitse jol és darus szallitas esetén elétte vegye le a véd&gaz palackot.

Tulajdonséagai (elektromos vezet6képesség, fagyallosag, anyag-Osszeférhetdség,
gyulékonysag, ...) alapjan csak a gyartd eredeti h(it6kdzege alkalmas készlléke-
inkben torténd felhasznalasra.

Csak a gyartd megfelel§ eredeti h(it6kozegét hasznalja.

Ne keverje mas hitékdzeggel a gyartod eredeti hitékozegét.

Csak a gyarto rendszerelemeit csatlakoztassa a hit6koérhoz.

Mas rendszerelemek vagy mas hit6kozegek hasznélata soran keletkez8 karokért
a gyartd nem vallal felel8sséget és minden szavatosséagi igény elvész.

A Cooling Liquid FCL 10/20 folyadék nem gyulékony. Az etanol alapu hitékdzeg
bizonyos feltételek mellett gyulékony. A hiit8kodzeget csak zart eredeti
gongydlegben szallitsa és tartsa tavol a gyujtoforrasoktol



Uzembe he-
lyezés, karban-
tartas és javitas

Biztonsagtechni-
kai ellendrzés

Artalmatlanitas

Biztonsagi
jelolés

Az elhasznéldédott hit8kozeget artalmatlanitsa szakszer(en, a nemzeti és nem-
zetkozi rendelkezések megfeleléen. A hitékdzeg biztonsagi adatlapja a szerviztél
vagy a gyarto honlapjarol szerezhetd be.

Lehilt berendezés esetén a hegesztés kezdete elétt mindig ellendrizze a
hitékdzegszintet.

Idegen forrasbol beszerzett alkatrészek esetén nem garantalt, hogy az igény-

bevételnek és a biztonsagi igényeknek megfelelden tervezték és gyartottak éket.

- Csak eredeti pot- és kopo alkatrészeket hasznéljon (ez érvényes a
szabvanyos alkatrészekre is).

- A gyarto beleegyezése nélkil ne végezzen a készlléken semmiféle valtoz-
tatast, be- vagy atépitést.

- A nem kifogastalan allapotu alkatrészeket azonnal cserélje ki.

- Arendelésnél adja meg az alkatrészjegyzék szerinti pontos megnevezést és
cikkszadmot, valamint a készlilék sorozatszamat.

A héz csavarjai véd8vezet§-csatlakozéast biztositanak a haz részeinek
féldeléséhez.

Mindig megfelelé szamu eredeti hadzcsavart hasznaljon a megadott forgatonyo-
matékkal.

A gyéartd javasolja, hogy legalabb 12 havonta végeztesse el a gép biztonsagtechni-
kai ellen8rzését.

Ugyanazon 12 hdnapos intervallumon belll javasolja a gyartd az dramforrasok ka-
libralasat.

Ajanlatos a biztonsagtechnikai ellendrzést mindsitett villamos szakemberrel
elvégeztetni

- modositas utan

beszerelés vagy atépités utan

javitas, apolas és karbantartas utan

legalabb tizenkét havonta.

A biztonsagtechnikai ellen6rzés soran kévetni kell a megfelel§ nemzeti és nem-
zetkdzi szabvanyok és irdnyelvek el8irasait.

A biztonsagtechnikai ellen8rzéssel és a kalibralassal kapcsolatban kézelebbi
tajekoztatéast a szerviz nyujt. A szerviz kérésre a szikséges dokumentumokat
rendelkezésre bocsatja.

Ne tegye a haztartasi hulladékba a készlléket! Az elhasznalodott elektromos és
elektronikus berendezésekrdl szold eurdpai irdnyelv és az azt végrehajtdo nemzeti
jogszabaly értelmében az elhasznalddott elektromos szerszadmokat kilén kell
gyljteni, és gondoskodni kell a kérnyezetvédelmi szempontbol megfeleld ujra-
hasznositasukroél. Elhasznalodott készllékét adja le a viszonteladdnal vagy
tajéekozdédjon a lakohelyén mikddd engedélyezett gy(ijtési és artalmatlanitasi
rendszerrél. Ennek az EU-irdnyelvnek a betartasa a kdrnyezet védelmét és az On
egészségenek megdbrzését szolgalja!

A CE-jeloléssel ellatott készilékek teljesitik a kisfesziiltségre és az elekt-
romagneses Osszeférhetdségre vonatkozo iranyelv (példaul az EN 60 974
szabvanysor fontos termékszabvanyai) alapvetd kdvetelményeit.
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Adatbiztonsag

Szerzdi jog
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A Fronius International GmbH kijelenti, hogy a készllék megfelel a 2014/53/EU
irdnyelv el8irasainak. Az EU megfelel&ségi nyilatkozat teljes szbvege a kovetkezé
Internet-cimen &ll rendelkezésre: http://www.fronius.com

A CSA vizsgalati jellel jelolt késziilékek teljesitik a Kanadaban és az USA-ban
érvényes relevans szabvanyok el&irasait.

A gyari bedllitasok megvaltoztatdsa esetén az adatok biztonsdgaért (mentéséért)
a felhasznalo felel8s. A személyes beallitasok kitdrlédéséért a gyartd nem felel.

A jelen kezelési utmutatd szerz8i joga a gyartoé.

A szbveg és az abrak a nyomdaba adas idépontjaban fennalld miszaki allapotnak
felelnek meg. A valtoztatas jogat fenntartjuk. A kezelési utmutatd tartalma sem-
miféle igényre nem adhat alapot. Ujitasi javaslatokat és a kezelési utmutatdban
eléforduld hibak kozlését kdszonettel vesszik.



Altalanos tudnivalék

Az dramforrast a kdvetkez6 tulaj-

donsagok jellemzik:

- kis méretek

- robusztus mlanyag haz

- nagyfoku megbizhatosag nehéz
kéralmények kozott is

- tartéheveder az egyszerl szallitas
érdekében, épitkezésen is

- védve elhelyezett kezel8elemek

- bajonettzaras dramatadd hivelyek

Késziilék-kon-
cepciod

A digitalis rezonancia inverterrel egyltt az elektronikus szabéalyozo a he-
gesztésnél az dramforras jelleggdrbéjét a hegesztendd elektrodahoz illeszti. Ez
Kivalo gyujtési és hegesztési tulajdonsidgokat eredményez a lehetd legkisebb
tdmeg és méret mellett.

Az dramforras ezenkivil egy ,,PFC"-vel is rendelkezik, igy az dramforras aram-
felvétele a szinuszos haldzati feszlltséghez illeszkedik. Ez szdmos elényt nyujt a
felhasznalénak, példaul:

- csekély primeraram

- csekély teljesitményveszteség

- avezetékvédd kapcsold késleltetett kioldasa

- jobb stabilitas fesziltségingadozasok esetén

- hosszu haldzati kdbelek lehetségesek

- tobbfesziltségl készuléeknél folyamatos bemeneti feszlltségtartomany

Celluloz-elektroda (CEL) hasznalata esetén egy kiildn e célra valaszthato
Uzemmod gondoskodik a tokeéletes hegesztési eredményrél.

Az AVI-hegesztés érintéses gyujtassal a felhasznalasi és alkalmazasi terilet je-
lentds bdvitését jelenti.

Figyelmez- Az dramforrason talalhaté figyelmeztetd informécidkat és biztonségi szimbdlu-

tetések a mokat tilos eltavolitani vagy atfesteni. A tudnivaldk és szimbdlumok figyelmez-

késziiléken tetnek a helytelen kezelésre, melynek kdvetkezményei sulyos személyi sérlilés és
anyagi karok lehetnek.

A késziiléken talalhatoé biztonsagi szimbélumok jelentése:

A hegesztés veszélyes tevékenység. A készilékkel veégzett
szabalyszerl munkahoz a kdvetkezd alapfeltételeknek kell tel-
jesulniuk

- megfeleld hegesztbi képzettség

- megfelels védbfelszerelés

- illetéktelen személyek tavoltartasa a hegesztési eljarastol
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Alkalmazasi
teriiletek
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Az ismertetett funkcidkat csak akkor hasznéalja, ha a kdvetkez§
dokumentumokat teljesen atolvasta és megértette:
- ezt a kezelési utmutatot
- az dramforras rendszerelemek 6sszes kezelési utmutatdjat,
kildndsen a biztonsagi eldirdsokat

Az elhasznaldédott késziilékeket ne tegye a haztartasi hulladékba,

hanem a biztonsagi el8irasoknak megfeleléen artalmatlanitsa.

ARC RAYS can burn eyes and skin;
NOISE can damage hearing.

©® Wear welding helmet with correct filter.

@ Wear correct eye, ear and body protection.

EXPLODING PARTS can injure.

© Failed parts can explode or cause other parts to explode
when power is applied.

® Always wear a face shield and long sleeves when
servicing.

ELECTRIC SHOCK can kill; SIGNIFICANT DC

Do not Remove, Destroy, Or Cover This Label

ARC WELDING can be hazardous.
@ Read and follow all labels and the Owner s Manual carefully
® Only qualified persons are to install, operate, or service this unit
according to all applicable codes and safety practices.
® Keep children away. ® Pacemaker wearers keep away.
© Welding wire and drive parts may be at welding voltage.

ELECTRIC SHOCK can kill.
® Always wear dry insulating gloves.
@ |nsulate yourself from work and ground.
© Do not touch live electrical parts.
® Disconnect input power before servicing.
® Keep all panels and covers securely in place.

FUMES AND GASES can be hazardous.

© Keep your head out of the fumes.

VOLTAGE exists after removal of input power
o Always wait 60 seconds after power is turned off before
working on unit.
® Check input capacitor voltage, and be sure it is near 0
before touching parts.

al Standard Z49.1, “Safety In Welding and Cutting”

From American Welding Society, 550 N.W. LeJeune Rd., Miami, FI 33126;

OSHA Safety and Health Standards, 29 CFR 1910, from U.S. Government

Printing Office, Washington, DC 20402.

 \entilate area, or use breathing device. UN CHOC ELECTRIQUE peut etre mortel. =
® Read Material Safety Data Sheets (MSDSs) and ® Installation et raccordement de cette machine s
manufacturer s instructions for materials used. :I? doivent etre conformes a tous les pertinents. 2
" I -, B S
WELDING can cause fire or explosion. SOUDAGE A L'ARC peut etre hasardeux. E
@E ® Do not weld near flammable material. ® Lire le manuel d “instructions avant utillsation. >
N o Watch for fire: keep extinguisher nearby. o Ne pas installer sur une _surface combqstible. §
@ Do not locate unit over combustible surfaces. © Les fils de soudage et pieces conductrices peuvent
® Do not weld on closed containers. etre a la tension de soudage. 42.0409.50

CSA, W117-2 M87 Code for Safety in Welding and Cutting.

N
IN

Bevont elektrédds hegesztés




AVI-hegesztés, hegesztdpisztoly pisztolyvezérl6 gombbal és TIG multi csatlakozdval
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Uzembe helyezés elétt

Biztonsag

Rendel-
tetésszerii
hasznalat

Felallitasi
utasitasok

Generatoros
Uzemmod
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/\ VESZELY!

Hibas kezelés és hibasan elvégzett munkak miatti veszély.

Sulyos személyi sériilés és anyagi kar lehet a kdovetkezmeény.

» A jelen dokumentumban ismertetett 6sszes munkat és funkciot csak képzett
szakszemeélyzet hajthatja végre.

» Olvassa el és értse meg teljesen ezt a dokumentumot.

» Olvass el és értse meg a készlilék, és minden rendszerelem &sszes biztonsagi
el8irasat és felhasznaldoi dokumentaciojat.

Az aramforras kizarolag rudelektrodas hegesztésre és WIG-hegesztésre szolgal a
gyarto rendszerelemeivel egyltt.

Az egyeéb vagy ezen tulmend hasznalat nem rendeltetésszerlinek min&sul.

Az ebbdl eredd karokért a gyartd nem felel.

A rendeltetésszerl hasznalathoz tartozik még:

- ateljes kezelési utmutato elolvaséasa

- akezelési utmutato Osszes utasitasanak és biztonséagi elSirasanak betartasa
- azellenbrzési és karbantartasi munkak elvégzése

/\  VESZELY!

Leesé vagy felboruld késziilékek miatti veszély.
Sulyos személyi sérilés és anyagi kar lehet a kdvetkezmény.
» A készuléket sik és szilard alapfellileten kell stabilan felallitani.

» A szerelés utén ellendrizze az 6sszes csavarkotés rogzitettséget.

A készulék az IP 23 védettség szempontjdbodl be van vizsgalva, ami az alabbiakat
jelenti:

- Védelem @ 12,5 mm-nél (0,49 in.) nagyobb idegen targyak behatolasa ellen
- védelem vizpermet ellen a fliggélegeshez képest 60°-os szbgig

Hiitélevegéd
A készlléket ugy kell felallitani, hogy a hlitéleveg6 akadalytalanul 4t tudjon éara-
molni az elulsé és hatso oldal szellz8nyilasain.

Por
Ugyeljen arra, hogy a keletkezd fémes port a ventilator ne szivja be a késziilékbe.
Példaul csiszoldsi munkaknal.

Szabadban végzett munka

A készllék az IP23 védettség szerint a szabadban is felallithato és Gzemeltet-
hetd. Kerllje a nedvesség kdzvetlen behatolasat (pl. esézés altal).

Az dramforras generatorhoz alkalmas.

A szikséges generator-teljesitmény méretezéséhez az dramforras S5« ma-
ximalis latszolagos teljesitménye sziikséges.



Az daramforras S;max Maximalis latszolagos teljesitménye a kdvetkez6képpen
szamithato ki:
Simax = Iimax X Uz

I1max €s U, a készulék adattablaja vagy a miszaki adatok alapjan

A generator szlikséges Sggn latszdlagos teljesitménye a kdvetkezd alapképlettel
szamithato ki:
SGEN = Simax X 1,35

Ha nem maximalis teljesitménnyel torténik a hegesztés, kisebb generator
hasznalhato.

FONTOS! A generator Sggp latszdlagos teljesitménye nem lehet kisebb, mint az
aramforras S1max Maximalis latszdlagos teljesitménye!

Egyfazisu készllékek haromfazisu generatorokkal torténd Uzemeltetése soran
vegye figyelembe, hogy a generdtor megadott latszolagos teljesitménye gyakran
csak egylttesen, a generator mindharom fazisan allhat rendelkezésre. A ge-
nerdtor egyfazisu teljesitményére vonatkozé informaciok szikség esetén a ge-
nerator gyartojatol szerezhetdk be.

MEGJEGYZES!

A generator leadott fesziiltsége semmiképpen sem lépheti at a halézati
fesziiltség also és felso tiiréshatarat.
A haldzati fesziltség tlrésadatait a ,,MUszaki adatok” cim( fejezet tartalmazza.
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Kezeléelemek, csatlakozék és mechanikai kompo-

nensek

Biztonsag

22

/\  VESZELY!

Hibas kezelés és hibasan elvégzett munkak miatti veszély.

Sulyos személyi sérilés és anyagi kar lehet a kdvetkezmény.

» A jelen dokumentumban ismertetett 6sszes munkat és funkciot csak képzett
szakszemélyzet hajthatja végre.

P Olvassa el és értse meg teljesen ezt a dokumentumot.

P Olvass el és értse meg a készillék, és minden rendszerelem &sszes biztonsagi
el8irasat és felhasznaldoi dokumentaciojat.

A szoftverfrissitések kdvetkeztében olyan funkciok is rendelkezésre allhatnak a
késziléken, amelyeket a kezelési utmutatd nem tartalmaz és forditva.

Ezenkivil egyes dbrak kis mértékben kiloénbdzhetnek készlléke kezelbelemeitdl.
Ezeknek a kezelSelemeknek a mikddeési mddja azonban megegyezik.



TransPocket 150
kezelGelemei,
csatlakozoi és
mechanikai kom-
ponensei

(1) Kezelépanel

(2) (-) aramatadé hiively
bajonettzarral

(3) TIG multi csatlakozé (TIG Multi Connector)

Tavszabalyozé dramforrashoz csatlakoztatasa utan
- ,rc” jelenik meg az aramforras kijelzéjén
- ahegeszt6dram mar csak a tavszabéalyozodval allithatd

(4) (+) aramatadé hively
bajonettzarral

(5) Tartéheveder

(6) Kabelheveder
a halozati kabel és a hegeszt8aram vezetd rogzitéséhez
Ne hasznalja a készulék szallitasaral

(7) Halézati kapcsolé

(8) Levegdsziird

(9)  Véddégaz-csatlakozé

Aramcsatlakozék hasznalata bevont elektrédas hegesztéshez
(elektrodatipustol fliggéen):

- (+) aramatadé hiively elektrodatartohoz vagy testkabelhez
- (-) aramatadé hiively elektrodatartéhoz vagy testkabelhez

Aramcsatlakozék hasznalata AVI-hegesztésnél:

- (+) aramatadé hiively testkabelhez
- (-) aramatadé hiively hegeszt&pisztolyhoz
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TransPocket 180
kezelGelemei,
csatlakozoi és
mechanikai kom-
ponensei

(1) Kezelépanel

(2) (-) aramatadé hiively
bajonettzarral

(3) TIG multi csatlakozé (TIG Multi Connector)

Tavszabalyozé dramforrashoz csatlakoztatasa utan
- ,rc” jelenik meg az aramforras kijelzéjén
- ahegeszt6dram mar csak a tavszabéalyozodval allithatd

(4) (+) aramatadé hively
bajonettzarral

(5) Tartéheveder

(6) Kabelheveder
a halozati kabel és a hegeszt8aram vezetd rogzitéséhez
Ne hasznalja a készulék szallitasaral

(7) Halézati kapcsolé

(8) Levegdsziird

(9)  Véddégaz-csatlakozé

Aramcsatlakozék hasznalata bevont elektrédas hegesztéshez
(elektrodatipustol fliggéen):

- (+) aramatadé hiively elektrodatartohoz vagy testkabelhez
- (-) aramatadé hiively elektrodatartéhoz vagy testkabelhez

Aramcsatlakozék hasznalata AVI-hegesztésnél:

- (+) aramatadé hiively testkabelhez
- (-) aramatadé hiively hegeszt&pisztolyhoz
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Kezel6panel

® — | sy W STICK
| W CEL i__ ()

c

7N ey | |
(6)

& FFromius

(1) Beallitasi érték kijelzés
azt jelzi ki, hogy melyik beallitasi érték van kivalasztva:

- Dinamika

Hegeszt8aram

- Lagy inditas / HotStart funkcio

- Impulzusos ivhegesztés

(2) Egység kijelzés
azt jelzi ki, hogy melyik egység értékének moédositasa térténik
éppen a beallitd kerékkel (7):

- Idé (sec)

- Szazalék

- Frekvencia (Hz)

(3) Beallitasi érték gomb
A kivant beallitasi érték (1) kivalasztasahoz

(4) Kijelzé
a kivalasztott beallitasi érték aktualis nagysagat jelzi ki

(5) Hegesztdeljaras kijelzés
Azt jelzi ki, hogy melyik hegeszt&eljaras van kivélasztva:

- Bevont elektrédas hegesztés %2 STICK
- Bevont elektrédas hegesztés Cel-elektrédaval %A CEL
- AVI-hegesztés V, Rl

(6) Hegesztbeljaras gomb
a hegesztéeljaras kivalasztasahoz
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(7)

Beallito kerék
a kivalasztott beallitasi érték (1) modositasahoz

(8)

Statuszkijelzések
az dramforras kiilonb6z6 lizemallapotainak kijelzésére
szolgélnak:

VRD
akkor vilagit, ha a feszultségcsdkkentd biztonsagi beren-
dezés aktivalva van (csak VRD készllékvaltozatnal)

VRD

Setup
Setup Uzemmodban vilagit %

>

Hémérséklet l
akkor vilagit, ha a készllék a megengedett hEmérseklet-
tartomanyon kivil van

Zavar II
zavar esetén vilagit, ldsd még ,,Zavarelhéritas” fejezetet

TAC

akkor vilagit, ha az 6sszeflizés funkcid aktivalva van

(csak AVI készilékvaltozatnal, AVI hegesztSeljaras soran
lehetséges)

TAC




Bevont elektrodas hegesztés

ElGkészités

/A  VIGYAZAT!

Elektromos aramiités miatti veszély. Amint az aramforras be van kapcsolva, az

elektrédatartéban lévé elektréda fesziiltség alatt all.

Személyi sérilés és anyagi kar lehet a kdvetkezmény.

» Biztositsa, hogy az elektrdda ne érjen személyekhez vagy elektromosan ve-
zetd vagy foldelt részekhez (példaul haz, ...).
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TransPocket TransPocket
150/180 180 MV

R

Bevont Valassza ki a hegeszt8eljaras gombbal a kdvetkezd eljarasok
elektrodas he- Izl egyikét:
gesztés

- Bevont elektrodas hegesztés - a kivalasztas utan vilagita 7 sTicK
bevont elektrddas hegesztés kijelz8

- Bevont elektrédas hegesztés Cel-elektrédaval - a Y4 CEL
kivalasztas utan vilagit a bevont elektrédas hegesztés Cel-
elektrédaval kijelzd

E' Nyomja a beallitasi érték gombot addig, amig

- ahegesztdaram kijelzd vilagitani kezd B

E Allitsa be a hegesztéaramot a beallitd kerékkel =N\
- Az aramforras hegesztésre kész '

Lagy inditas / A funkcié a start aram beallitasara szolgal.
HotStart funkcié
Beallitasi tartomany: 1-200%

Hatasmechanizmus:

A hegesztéaram a hegesztési folyamat kezdetén 0,5 sec id&re beallitastol
fliggden lecsbkken (lagy inditas) vagy megndvekszik (HotStart).

A valtozas a bedllitott hegesztaram szazalékaban van megadva.

Az ivgyujtoé dram tartama a Setup menUben a start dram (Hti) hegesztési pa-
raméterrel valtoztathatdé meg.

Start aram beallitasa:

E' Nyomja a beallitasi érték gombot addig, amig

- Lagy inditas / HotStart kijelz§ vilagit
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Dinamika

|E| Forgassa a beallito kereket a kivant érték eléréséig 2\
- Az dramforras hegesztésre kész ‘

A maximalis megndévelt HotStart inditéaram korlatozasa a kovetkezo:
- TransPocket 150 esetén 160 A-re
- TransPocket 180 esetén 200 A-re

Példak (beallitott hegeszt8aram = 100 A):

100% =100 A Start aram = funkcid inaktivalva

80% = 80 A Start aram = lagy inditas

135% =135 A Start aram = HotStart

200% =160 A Start dram TransPocket 150-nél = HotStart, maximalis dram
hatarra elérve!

200% =200 A Start aram TransPocket 180-nal = HotStart

A lagy inditas funkcio jellemzéi:

- A porusképzddés csokkentése
meghatarozott elektrédatipu-
soknal

A HotStart funkcid jellemzéi:

- A gyujtasi tulajdonsagok javulasa
rossz gyujtasi tulajdonsagu
elektrodak esetén is

- Az alapanyag jobb megdmlesztése
az inditasi fazisban, ezaltal keve-
sebb hideg pont

- A salakzarvanyok messzemend el-
kerulése

Példa a HotStart funkciéra

Optimalis hegesztési eredmény eléréséhez bizonyos esetekben be kell allitani a
dinamikat.

Beallitasi tartomany: 0-100 (0-200 A dramndvelésnek felel meg)

Hatasmechanizmus:

A cseppatmenet pillanataban vagy révidzarlat esetén az aramerdsseg révid idére
megnodvekszik a stabil iv érdekében.

Ha a bevont elektrodak hegesztési femflurd&be sillyedése fenyeget, ez az
intézkedés megakadalyozza a hegesztési fémflrd6 megdermedését, valamint az
iv hosszabb zarlatat. Ezaltal messzemenden kizédrhatd a bevont elektrodék leta-
padasa.

Dinamika beallitasa:

E Nyomja a beallitasi érték gombot addig, amig

- vilagit a dinamika kijelzé m
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Impulzusos
ivhegesztés

30

|E| Forgassa a beallito kereket a kivant korrekcids érték eléréséig 2\
- Az aramforras hegesztésre kész

A maximalis dinamika aram korlatozasa a kovetkezo:
- TransPocket 150 esetén 180 A-re
- TransPocket 180 esetén 220 A-re

Példak:
- Dinamika = 0
- Dinamika inaktivalva
- lagyabb és kisebb frocskolésl iv
- Dinamika = 20
- dinamika 40 A dramndveléssel
- kemeényebb és stabilabb iv
- Dinamika = 60, beallitott hegeszt8aram = 100 A
- TransPocket 150 esetén: a tényleges dramnovekedés csak 80 A, mivel a
maximalis aram hatara el lett érve!
- TransPocket 180-nal: dinamika 120 A dramndveléssel

Az impulzusos ivhegesztés egy pulzald hegesztéarammal végzett hegesztés.
Acélcsdvek kényszerhelyzetben végzett hegesztésekor vagy vékony lemezek he-
gesztésekor alkalmazzak.

Ezeknél az alkalmazasoknal a hegesztés kezdetére beéllitott hegesztédram nem

mindig elényds a teljes hegesztési folyamatra vonatkozdan:

- tulkicsi daramerd8sség esetén az alapanyag nem olvad meg megfelelSen,

- tulmelegedés esetén fennall a veszély, hogy a folyékony hegesztési fémfirdd
lecsepeg.

Beallitasi tartomany: 0,2-990 Hz

Hatasmechanizmus:

- Az alacsony I-G alaparam meredek emelkedés utan a lényegesen magasabb
I-P impulzusaramra né, és a Duty cycle dcY id6 utén ujra visszaesik az I-G
alaparamra. Az I-P impulzusaram az aramforrason allithaté be.

- Ennek soran egy olyan aram-koézépérték adodik, amely alacsonyabb, mint a
beallitott I-P impulzusaram.

- Impulzusos ivhegesztésnél a hegesztési hely kis szakaszai gyorsan felolvad-
nak, de gyorsan Ujra meg is dermednek.

Az aramforras szabalyozza a dcY Duty cycle és az I-G alaparam hegesztési pa-
ramétereket a beallitott impulzusaramnak és a beallitott impulzus-frekven-
cianak megfelelden.



o\ 1/F-P
dcY

SoftStart / HotStart

Impulzusos ivhegesztés - a hegesztédram alakuldsa

Beallithaté hegesztési paraméterek:

- F-P:Impulzus-frekvencia (1/F-P = két impulzus id6koze)
- I-P:Impulzusaram

- SoftStart / HotStart

Nem beallithaté hegesztési paraméterek:
- I-G: Alaparam
- dcY: Duty cycle

Impulzusos ivhegesztés alkalmazasa:

E' Nyomja a beallitasi érték gombot addig, amig

- vilagit az impulzusos ivhegesztés kijelz8
Forgassa a beallito kereket a kivant frekvenciaérték (Hz) N\

eléréséig
- Az dramforras hegesztésre kész
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AWI-Uuzemmodok

Szimboélumok és
azok magyaraza-
ta

2-litemi
Uzemmod
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ﬁ "E Huzza vissza és tartsa a pisztolyvezérlé gombot

i <’='E Engedje el elbre a pisztolyvezérld gombot

% "E Nyomja el8re és tartsa a pisztolyvezérlé gombot

% ':>E Engedje el hatrafelé a pisztolyvezérld gombot

Beallithato hegesztési paraméterek:

GPo: Gaz utanaramlasi idé

I-S: Start aram fazisa - dvatos melegités csekély hegesztéarammal, a he-
geszt6anyag megfelelé pozicionalasa érdekében

I-E: Befejezési aram fazis - a végkrater-repedések vagy végkrater-turegek el-
kerulése érdekében

I-1: F6aram fazis (hegesztéaram fazis) - egyenletes hémérséklet-bevitel az
el8remend hével hevitett alapanyagba

I-2: Cs6kkentett dram fazis - a hegeszt8aram kdzbensd csdkkentése az alap-

anyag helyi tulmelegedésének elkerllése érdekében

Nem beallithato hegesztési paraméterek:

GPr: G4z el8bedramlasi idd

tup: UpSlope (dramvaltas) fazis - a hegesztéaram folyamatos novelése
Id&6tartam = 0,5 sec

tyown: DownSlope fazis - a hegeszt6aram folyamatos csdkkentése
Id&tartam = 0,5 sec

tg: Start aram id6tartama

te: befejezési aram id6tartama

A 2-Utem( izemmad aktivalasahoz lasd a leirast Uzemméd (trigger mode) olda-
lon 43.

ﬁiﬁg .

—

GPr tup tdown GPo




Helyezze a wolframelektrédat a munkadarabra, majd huzza vissza és tartsa a
pisztolyvezérld gombot => a véddgaz dramlik

E Emelje el a wolframelektrodat => létrejon az ivgyujtés

E' Engedje el a pisztolyvezérld gombot => hegesztés vége

4-utemii A 4-Utem( Gzemmad aktivalasadhoz lasd a leirast Uzemmaéd (trigger mode) olda-
uzemmod lon 43.

%Ef FESPES e i e

-1 I-1

GPr

\
1 2 [ [4] [5] [6]

4-UtemU Gzemmod I-2 k6zbensd csékkentéssel

Kozbensd csbkkentésnél a hegesztd a pisztolyvezérld gomb segitségével a
f6aram fazisban a hegeszt6aramot a beallitott I-2 csdkkentett aramra csdkkenti.

Helyezze a wolframelektrédat a munkadarabra, majd huzza vissza és tartsa a
pisztolyvezerl§ gombot => a védégaz aramlik

E' Emelje el a wolframelektréodat => hegesztés elkezdése I-S start drammal
E' Engedje el a pisztolyvezérlé gombot => hegesztés I-1 f6drammal

Nyomja el8re és tartsa a pisztolyvezérld gombot => kdézbensd csdkkentés I-2
cs6kkentett arammal

E' Engedje el a pisztolyvezérld gombot => hegesztés I-1 féarammal
Huzza vissza és tartsa a pisztolyvezérld gombot => csokkentés az I-E befe-
jezési dramra

Engedje el a pisztolyvezérl§ gombot => hegesztés vége
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AWI-hegesztés

valok

A valasztott WIG-hegesztési eljarashoz ne hasznaljon tiszta wolframelektrédat
(megkiilonb6ztetd szin: zold).

MEGJEGYZES!

2-litemii és 4-litemii hegesztés csak TMC-dugods hegesztSpisztoly hasznalta
esetén lehetséges.

A gazpalack

ELY!
csatlakoztatasa /\  VESZELY!

Felborulé gazpalackok miatti veszély.

Sulyos személyi sériilés és anyagi kar lehet a kdvetkezmény.

P A gazpalackokat sik és szilard alapfelliletre kell stabilan felallitani. Biztositsa
felborulés ellen a gazpalackokat.

» Vegye figyelembe a gazpalack gyartdjanak biztonsagi eldirasait.

9 max. 5 bar
) %‘é (72 psi)
f
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ElGkészités

' .
& . N
TransPocket TransPocket
150/180 180 MV

/\  VIGYAZAT!

Elektromos aramiités miatti veszély. Amint az aramforras be van kapcsolva, a

hegesztdpisztoly elektrédaja fesziiltség alatt all.

Személyi sérilés és anyagi kar lehet a kovetkezmény.

» Biztositsa, hogy az elektroda ne érjen személyekhez vagy elektromosan ve-
zet vagy foldelt részekhez (példaul haz, ...).

TransPocket TransPocket
150/180 180 MV

R

TIG multi csatlakozd nélkil hasznalt hegeszt&pisztoly esetén:

Az ,Uzemmad” (trigger mode) hegesztési paraméter Setup meniijében
valassza ki az OFF beallitast (2-Utem(i vagy 4-UtemU hegesztés csak TIG
multi csatlakozos hegeszt8pisztoly hasznalata esetén mikdodik)
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Gaznyomas
beallitasa

AVI-hegesztés

36

Hegesztépisztoly pisztolyvezérld
gombbal (és TIG multi csatlakozéval):

E' Nyomja meg a pisztolyvezérlé gom-
bot
- Avéddgaz aramlik
Allitsa be a nyomascsdkkentdn a
kivant gdzmennyiséget

E' Engedje el a pisztolyvezérlé gom-

bot
Hegesztépisztoly pisztolyvezérlé gombbal
(és TIG multi csatlakozdval)
E Valassza ki a hegeszt&eljaras gombbal a AVI-hegesztést
- Vilagitani kezd a AVI-hegesztés kijelzd 42 TIG

El Nyomja a beallitasi érték gombot addig, amig

- ahegesztéaram kijelzd vilagitani kezd B

E' Allitsa be a hegeszt8aramot a beallitd kerékkel =\

Hegesztépisztoly pisztolyvezérlé gombbal és TIG multi csatlakozoval torténd
hasznalata esetén (2-iitem{i 1zemmaodu gyari beallitassal):

Helyezze a gazfuvokat a gyujtasi helyre ugy, hogy a wolframelektrdda és a
munkadarab kdzott kb. 2 - 3 mm (5/64 - 1/8 in.) tavolsag legyen

Allitsa fel lassan a hegesztdpisztolyt addig, amig a wolframelektroda hozza
nem ér a munkadarabhoz

E' Huzza vissza és tartsa a pisztolyvezérlé gombot
- Avéddégaz aramlik

Emelje meg és forditsa normal helyzetbe a hegeszt&pisztolyt
- Létrejon az ivgyujtas

Végezze el a hegesztést

4] 5] 7]




TIG Comfort A TIG Comfort Stop funkcio aktivalasahoz és beallitasahoz lasd a Comfort
Stop Stop érzékenység (Comfort Stop Sensitivity) leirast 44 oldaltél.

A TIG Comfort Stop miikodésmadja és alkalmazasa:

1 2 3 4]+[5]

E Hegesztés
E| Hegesztés kozben emelje meg a hegesztdpisztolyt
- Azivjelentésen meghosszabbodik

E Engedje le a hegesztdpisztolyt
- Azivjelent&sen lerovidul
- MUkodésbe lép a TIG Comfort Stop funkcid

Tartsa meg a hegesztépisztoly magassagat
- A hegeszt8aram rdmpaszerien csdokken (DownSlope), amig az iv kialszik

Vérja ki a gaz utdnaramlési id6t és emelje el a hegesztdpisztolyt a munkada-

rabtol
[1] [2] [3] [4]+[5]
||
} |
Max. A T e e e e e ey
\
\
\
\
\
\
\
70 A \\
\
\
\
\
\
\
\
-1 tdown t
(1) (2)

Hegesztédram és gdazdramlds lefolydsa aktivalt TIG Comfort Stop funkcic esetén
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Impulzusos
ivhegesztés

38

(1) Gaz eléaramlas
(2) Géz utanaramlas

DownSlope:
A tqown DownSlope id8 értéke 0,5 sec és nem allithato.

Gaz utanaramlas:
A gaz utandramléas a Setup menliben a ,,Gaz utandramlasi id6" (Gas Post flow)
hegesztési paraméterrel modosithato.

Az impulzusos ivhegesztés egy pulzald hegesztéarammal végzett hegesztés.
Acélcsdvek kényszerhelyzetben végzett hegesztésekor vagy vékony lemezek he-
gesztésekor alkalmazzak.

Ezeknél az alkalmazasoknal a hegesztés kezdetére beéllitott hegesztéaram nem

mindig elény0Os a teljes hegesztési folyamatra vonatkozdan:

- tdl kicsi aramer@sség esetén az alapanyag nem olvad meg megfeleléen,

- tulmelegedés esetén fennall a veszély, hogy a folyékony hegesztési fémfirdd
lecsepeg.

Beallitasi tartomany: 0,5-100 Hz

Hatasmechanizmus:

- Az alacsony I-G alaparam meredek emelkedés utan a lényegesen magasabb
I-P impulzusaramra né, és a Duty cycle dcY id6 utan Ujra visszaesik az I-G
alaparamra. Az I-P impulzusaram az aramforrason allithaté be.

- Ennek soran egy olyan aram-koézépérték adodik, amely alacsonyabb, mint a
beallitott I-P impulzusaram.

- Impulzusos ivhegesztésnél a hegesztési hely kis szakaszai gyorsan felolvad-
nak, de gyorsan uUjra meg is dermednek.

Az aramforras szabalyozza a dcY Duty cycle és az I-G alaparam hegesztési pa-
rameétereket a beéllitott impulzusaramnak és a beallitott impulzus-frekvencianak
megfelel&en.

1/F-P
A deY

up down

Impulzusos ivhegesztés - a hegesztédram alakuldsa

Beallithaté hegesztési paraméterek:

- I-S = Start dram

- I-E = Befejezési &ram

- F-P =Impulzus-frekvencia (1/F-P = két impulzus id6kdze)
- I-P =Impulzusaram



Osszeflizés
funkcio

Nem beallithaté hegesztési paraméterek:
- tup = UpSlope (dramvaltas)

- tpown = DownSlope

- dcY = Duty cycle

- I-G = Alaparam

Impulzusos ivhegesztés alkalmazasa:

E Nyomja a beallitasi érték gombot addig, amig

- vilagit az impulzusos ivhegesztés kijelzd

|E| Forgassa a beallito kereket a kivant frekvenciaérték (Hz) eléréséig =\
- Az aramforras hegesztésre kész

Az &sszeflizés funkcio aktivalasdhoz és beallitasdhoz lasd Osszefiizés funkcié

(tACKing) leirast 44 oldaltol.

- Amint a tAC (6sszef(izés) Setup hegesztési paraméterhez beéllitott egy
idétartamot, az 6sszeflizés funkcidval kapcsolatos 6sszes Gzemmod
beallitasra kerul

- Az lzemmoddok alapvet§ lefolyasa valtozatlan marad

- A beéllitott id6tartam alatt impulzusarammal térténik a hegesztés, amely két
alkatrész Osszeflizése soran optimalizalja a hegesztési fémfirdék egymasba
folyasat.

! tAC
A

1/F-P

dcY

up down

A hegesztédram alakuldsa

Beallithaté hegesztési paraméterek:

- tAC = Az Osszeflizési folyamat impulzusdramanak idétartama
- I-E = Befejezési aram

- I-S = Start d&ram

- I-1=F&aram

39



40

Nem beallithaté hegesztési paraméterek:
- tup = UpSlope (dramvaltas)

- tpown = DownSlope

- I-P = Impulzusaram

- dcY = Duty cycle

- F-P =Impulzus-frekvencia

- I-G = Alaparam

Az dramforras szabalyozza az F-P impulzus-frekvencia, az I-P impulzusaram, a
dcY Duty cycle és az I-G alaparam hegesztési paramétereket a beallitott I-1
f6aramnak megfelelSen.

Az impulzusaram
- az I-S start dram fazis lefolydsa utan
- atyp UpSlope (Aramvaltas) fazissal kezd8dik

A tAC id6 letelte utan konstans hegeszt8arammal folytatddik a hegesztés, adott
esetben beallitott impulzus hegesztés paraméterek allnak rendelkezésre.



Hegesztbeljaras Setup menu

Belépés a Setup
meniibe

Hegesztési pa-
raméter
modositasa

Setup menii el-
hagyasa

A hegesztbeljaras gombbal valassza ki azt az eljarast, amelyhez
maodositani kell a setup hegesztési paramétert:

- Bevont elektrédéas hegesztés

% STICK

- Bevont elektrédas hegesztés Cel-elektrodaval

YA CEL

- AVI-hegesztés

V, Rl

Nyomja meg egyidejlileg a beallitasi érték gombot és a he-

gesztbeljaras gombot

- Megjelenik a Setup menu elsé hegesztési paraméterének
roviditése a kezel8panelen

+

A kivant hegesztési paraméter kivalasztdsdhoz forgassa el a beallito

kereket

A hegesztési paraméter bedllitott értékének kijelzéséhez nyomja
meg a beéllitd kereket

E' Az érték modositdsdhoz forgassa el a beallito kereket

- A beéllitott érték azonnal aktiv

- Kivétel: A gyari beallitas visszaallitdsakor az érték mdédositasa
utan meg kell nyomni a beallitd kereket a modositas ak-
tivaldsdhoz.

A hegesztési paraméterek listajara torténd visszatéréshez nyomja

meg a beéllitd kereket

@
’
o
¢

Nyomja meg a beéllitasi éerték gombot vagy a hegesztési eljaras
gombot a Setup menlbél valé ismeételt kilépéshez.
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Bevont
elektrodas he-
gesztés he-
gesztési pa-
raméterei
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He-
gesztési
pa-
raméter

Leiras

Tertilet Egység

Start aram id6tartama
a lagy inditads / HotStart funkcidhoz

Gyari beallitas: 0,5 masodperc

0,1-2,0 méasod-
perc

Anti-Stick (elektréda-6sszeragadas gatlas)

Aktivalt Anti-Stick (elektroda-6sszeragadas
gatlas) funkcié mellett révidzar esetén
(elektroda letapadas) az iv 1,5 sec elteltével
lekapcsolodik

Gyari beallitas: ON (BE) (aktivalva)

On (Be)
OFF (KI)

Inditérampa

Az inditérampa aktivalasadhoz / inak-
tivalasahoz

Gyari beallitas: ON (BE) (aktivalva)

On (Be)
OFF (KI)

Megszakitasi fesziiltség (Voltage cut off)

Annak meghatarozésara szolgal, hogy milyen
hegeszt8iv hossznal ér véget a hegesztési fo-
lyamat.

A hegesztéfeszlltség az iv hosszaval ndvek-
szik. Az itt beéallitott feszlltseg elérésekor az
iv lekapcsolodik.

Gyari beallitas: 45V

25-90 V

Gyari beallitas (FACtory)

Itt 4llithatd vissza a készulék a gyari
beéllitasokra

- Visszaallitdas megszakitasa

- A beadllitott hegeszt8eljaras hegesztési
paramétereinek visszaillitdsa a gyari
beallitasra

- Az Osszes hegesztbeljadras hegesztési pa-
ramétereinek visszadllitdsa a gyari
beallitasra

no (nem)

YES
(IGEN)

ALL
(OSSZES
)




AVI-hegesztés
hegesztési pa-
raméterei

He-
gesztési
pa-
raméter

Leiras

Teriilet

Egység

Setup menii 2. szint

Altalanos hegesztési paraméterek
beéllitasahoz

Részleteket lasd ,,Setup meni 2. szint” feje-
zetben

He-
gesztési
pa-
raméter

Leiras

Terilet

Egység

Uzemmaéd (trigger mode)

- Uzemelés pisztolyvezérlé gomb nélkili
hegeszt&pisztollyal

OFF (KI)

- 2-UtemU Gzemmod

2t

- 4-Utem({ Gzemmod

Gyari beallitas: 2t

4t

Start aram (I-Start)

Ez a hegesztési paraméter csak 4-Utem(
Uzemmodban all rendelkezésre (tri = 4t)

Gyari beéllitas: 35%

1-200

Szazalé
k

Csokkentett aram

Ez a hegesztési paraméter csak 4-Utem
Uzemmodban all rendelkezésre (tri = 4t)

Gyari beallitas: 50%

1-200

Szazalé
k

Befejezési aram (I-End)

Ez a hegesztési paraméter csak 4-lUtem(
Uzemmodban all rendelkezésre (tri = 4t)

Gyari beallitas: 30%

1-100

Sz4zalé
k

Gaz elébearamlasi idé (Gas Pre flow)
Gaz el6aramlas idétartama

Gyari beallitas: 0,0 masodperc

0,0-9,9

masod-
perc
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He-
gesztési
pa-
raméter

Leiras

Teriilet

Egység

Gaz utanaramlasi idé (Gas Post flow)

Az az id8tartam, ami alatt a gaz a hegesztés
vége utdn még dramlik

Gyari beallitas: AUt

AUt
0,2-25

masod-
perc

Gazoblités (Gas purging)

A védbgézas eldoblités azonnal elindul, amint
be lett allitva a GPU érték. Biztonsagi okokbal
a védbgazas eldoblités ismételt inditdsdhoz
Ujra be kell allitani a GPU értéket.

FONTOS! A védbgazas elédblités mindene-
kel6tt hideg id6ben eltelt hosszabb allasidé
utadn képz&6dd kondenzviz esetén szlikséges.
Ez els6sorban a hosszu tomlékotegeket érinti.

Gyari beallitas = off (ki)

011_919

perc

Comfort Stop érzékenység (Comfort Stop
Sensitivity)

Ez a hegesztési parameéter csak akkor all ren-
delkezésre, ha a tri paraméter OFF-ra (KI) van
allitva.

Gyéri beallitads: 1,5 V

A részleteket lasd TIG Comfort Stop37 ol-
daltol

0,6-3,5

Megszakitasi fesziiltség (Voltage cut off)

Annak meghatarozaséara szolgal, hogy milyen
hegeszt&iv hossznal ér véget a hegesztési fo-
lyamat.

A hegesztéfesziltség az iv hosszaval ndvek-
szik. Az itt beallitott feszlltség elérésekor az
iv lekapcsolodik.

Gyari beallitas: 35 V (2-Gtemd, 4-UtemU és
lab-tavszabalyozos Uzemmadd esetén)

Gyari beallitas: 25 V (Trigger = oFF (Ki) tizem
esetén)

10-45

Osszefiizés funkcié (tACking)
Gyari beallitas: OFF (KI)

Részleteket lasd az ,Osszeflizés" funkcio
leirdasanal

OFF(KI)
011_919

masod-
perc




He-

gesztési

pa-

raméter Leiras Teriilet Egység

Gyari beallitas (FACtory)

Itt allithatd vissza a készUlék a gyari
beéllitasokra

- Visszaallitas megszakitasa no (nem)

- A beallitott hegeszt&eljaras hegesztési YES
paramétereinek visszaallitdsa a gyari (IGEN)
beallitasra

Setup menii 2. szint

Altalanos hegesztési paraméterek
beéllitasahoz

Részleteket lasd ,,Setup meni 2. szint”
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Setup menu 2. szint

Setup menii 2.
szint hegesztési
parameéterei

46

He-
gesztési
paraméter Leiras Teriilet Egység
Szoftververzié
Az aktualis szoftver teljes verzidoszama
tobb kijelz8re van elosztva és a beéllito
kerék elforgatasaval hivhato be.
Automatikus lekapcsolas (time Shut 5-60 perc
down) OFF
Ha a készlléket a beallitott idétartam
alatt nem hasznaljak vagy nem kezelik,
automatikusan standby tzemmaddba kap-
csol.
A kezel8panel egyik gombjanak meg-
nyomasaval a standby lzemmad befe-
jezbdik - a készilék Ujra hegesztésre kész.
Gyari beallitas: OFF (KI)
Biztosité Amper
230 V-nal:
A felhasznalt biztosito kijelzéséhez / 10/13/
beallitasdhoz 16 / OFF
(KI) (csak
Gyari beallitas: TP 180
- 230V halozati feszultségnél = 16 A MV
- 120V halozati fesziltségnél = 20 A esetén)
Ha biztositd van beallitva az aram-
forrason, az aramforras korlatozza a 120 V-nal:
halozatrél vételezhetd aramot - ezzel 15/16/
megakadalyozva a vezetékvedd kapcsolo 20/ OFF
azonnali kioldasat. (KI) (csak
TP 180
MV
esetén)
TransPocket 150 - A beallitott biztosito viszonya a hegesztéaramhoz:
Halozati Beallitott | Elektréda he- AVI Bekapcsolasi
fesziiltség biztosité geszt6arama he- idétartam
geszt6aram
230 V 10 A 110 A 150 A 35%
13 A 130 A 150 A 35%
16 A 150 A 150 A 35%

TransPocket 180 - a beallitott biztositd viszonya a hegeszt6aramhoz:




Halozati Beallitott Elektréda he- AVI Bekapcsolasi
fesziiltség biztosité geszt6arama he- idétartam
geszt6aram
230V 10 A 125 A 180 A 4,0%
13 A 150 A 200 A 4,0%
16 A 180 A 220 A LO%
OFF (KI) 180 A 220 A 40%
(csak TP
180 MV
esetén)
120 V* 15 A 85 A 130 A 10%
16 A 95 A 140 A 540%
20 A (csak 120 A 170 A 40%
TP 180 MV
esetén)
OFF (KI) 120 A 170 A 10%
(csak TP
180 MV
esetén)
* 120 V halozatnal a felhasznalt vezetékvéds kapcsold kioldasi jelleggorbéjétél
fliggben a 4,0%-0s teljes bekapcsolasi idétartam nem érhetd el (példaul USA
Circuit breaker type CH-15% ED).

He-
gesztési
paraméter Leiras Teriilet Egység
Uzemoéra (System on time) ora, perc,
masod-
Az (zemidd kijelzéséhez (a készillék be- perc
kapcsolasakor kezd szamlalni)
A teljes Gzemtartam tdbb kijelzére van el-
osztva és a beallitd kerék elforgatasaval
hivhaté be.
Hegesztési idétartam (System Active ti- ora, perc,
me) masod-
perc

A hegesztési idGtartam kijelzésére (csak
azt az id6t mutatja, ami alatt hegesztés

tortént).

A teljes hegesztési id6tartam tobb ki-
jelz8re van elosztva és a beallitdé kerék el-
forgatasaval hivhato be.
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Apolas, karbantartas és artalmatlanitas

Biztonsag /\  VESZELY!
Hibas kezelés és hibasan elvégzett munkak miatti veszély.
Sulyos személyi sériilés és anyagi kar lehet a kdovetkezmeény.
» A jelen dokumentumban ismertetett 6sszes munkat és funkciot csak képzett
szakszemeélyzet hajthatja végre.
» Olvassa el és értse meg teljesen ezt a dokumentumot.
P Olvass el és értse meg a készilék, és minden rendszerelem 6sszes biztonsagi
el8irasat és felhasznaldoi dokumentaciojat.
A\ VESZELY!
Elektromos aram miatti veszély.
Sulyos személyi sériilés és anyagi kar lehet a kdvetkezmény.
» A munkak elkezdése elétt minden érintett készlléket és komponenst ki kell
kapcsolni és le kell valasztani a villamos halézatrol.
» Minden érintett késziléket és komponenst biztositani kell ujboéli bekapcsolas
ellen.
» A készllék felnyitdsa utan megfeleld mérémdiszerrel gy6z8djon meg arrol,
hogy az elektromosan feltoltott alkatrészek (pl. kondenzatorok) kistltek-e.
/A VESZELY!
Nem megfelel6 védbvezetd-6sszekotések miatti veszély.
Sulyos személyi sériilés és anyagi kar lehet a kdvetkezmeény.
» A haz csavarjai megfeleld véd8vezetd-csatlakozast biztositanak a haz
foldeléséhez.
» A haz csavarjait semmiképpen nem szabad megbizhatd véd&vezetd-csatla-
kozéas nélkuli csavarokra cserélni.
Altalanos tudni- Szokasos Uzemeltetési feltételek mellett a készilék csak minimalis dpolast és
valék karbantartast igéenyel. Néhany pont betartdsa azonban elengedhetetlen ahhoz,
hogy éveken &t mikodbéképes allapotban tartsa a készuléket.
Karbantartas - Gondoskodjon réla, hogy a halézati csatlakozo és a halozati kdbel, valamint a
minden lizembe hegeszt8pisztoly / elektrodatarto sériilésmentes legyen. Cserélje ki a sérilt
helyezéskor alkatrészeket.

- Gondoskodjon réla, hogy a hegesztépisztoly / elektrédatarto és a testkabel
el8irasszerlien, az ebben a dokumentumban leirtak szerint legyen csatlakoz-
tatva, racsavarva / rogzitve az dramforrasra

- Biztositsa a munkadarab szabélyszer( testelését.

- Biztositsa, hogy a késziulék korkoros tavolsaga 0,5 m (1 ft. 8 in.) legyen,
ezaltal a hitSlevegd akadéalytalanul bearamolhasson és tdvozhasson. A le-
veg6 be- és kiomlényilasait semmiképpen, még részben sem szabad lefedni.
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2 havonta kar- Tisztitsa meg a légszlrét:
bantartas

Artalmatlanitas Az artalmatlanitdst a hatalyos nemzeti és regionélis elSirasoknak megfeleléen
végezze el.
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Zavarelharitas

Biztonsag

Kijelzett zavarok

Szerviziizenetek

50

/\ VESZELY!

Hibas kezelés és hibasan elvégzett munkak miatti veszély.

Sulyos személyi sériilés és anyagi kar lehet a kdovetkezmeény.

» A jelen dokumentumban ismertetett 6sszes munkat és funkciot csak képzett
szakszemeélyzet hajthatja végre.

» Olvassa el és értse meg teljesen ezt a dokumentumot.

» Olvass el és értse meg a készlilék, és minden rendszerelem &sszes biztonsagi
el8irasat és felhasznaldoi dokumentaciojat.

/\  VESZELY!

Elektromos aram miatti veszély.

Sulyos személyi sériilés és anyagi kar lehet a kdvetkezmény.

» A munkak elkezdése elétt minden érintett készlléket és komponenst ki kell
kapcsolni és le kell valasztani a villamos halézatrol.

» Minden érintett késziléket és komponenst biztositani kell ujboéli bekapcsolas
ellen.

» A készllék felnyitdsa utan megfeleld mérémdiszerrel gy6z8djon meg arrol,
hogy az elektromosan feltoltott alkatrészek (pl. kondenzatorok) kistltek-e.

/\ VESZELY!

Nem megfelel6 védbvezetd-6sszekotések miatti veszély.

Sulyos személyi sériilés és anyagi kar lehet a kdvetkezmeény.

» A haz csavarjai megfeleld véd8vezetd-csatlakozast biztositanak a haz
foldeléséhez.

» A haz csavarjait semmiképpen nem szabad megbizhatd véd&vezetd-csatla-
kozéas nélkuli csavarokra cserélni.

Tulmelegedés
A kijelzén ,hot” jelenik meg, a h6mérseklet kijelzd vilagit

-+

Ok: Az Uzemi hémérséklet tul magas

Elharitas: Hagyja leh(lni a késziléket (ne kapcsolja ki a készliléket - a ventilator
hiti a késziiléket)

Ha a kijelz6ben E és egy kétjegyl hibaszam (pl. EO2) jelenik meg és a zavar kijelzd
vilagit, az aramforras belsd szervizkddjarol van szo.

Példa:

Tobb hibaszam is létezhet. Ezek a beallité kerék forgatasakor jelennek meg.



Jegyezze fel az 6sszes megjelenitett hibaszamot, valamint az dramforras soro-
zatszamat és konfiguracidjat, tovabba értesitse a szervizszolgalatot részletes hi-
baleirassal.

Eo1-E03/E11/E15/E21/E33-E35/E37-E40/E42-Ey/ Ef6 - E52
Ok: Teljesitményatviteli egység hiba
Elharitas: Ertesitse a szervizszolgalatot

Eoy

Ok: Nem érhet6 el az Uresjarati feszlltség:
Az elektroda felfekszik a munkadarabon / hardverhiba

Elharitads: Tavolitsa el az elektrodatartot a munkadarabtél. Ha ezutan tovabbra
is megjelenik a szervizkdd, értesitse a szervizszolgalatot

Eos5/E06/E12
Ok: Sikertelen rendszerinditas

Elharitas: Kapcsolja ki és be a készuléket. T6bbszori el6fordulés esetén
értesitse a szervizszolgalatot

E10
Ok: Tulfeszlltség az dramatado hivelyen (> 113 Vpe)

Elharitas: Ertesitse a szerviz szolgalatot

E16/E17
Ok: Memodriahiba

Elharitas: Ertesitse a szervizszolgalatot / a szerviziizenet nyugtazasahoz nyomja
meg a beallitd kereket

MEGJEGYZES!

Standard késziilékvaltozatoknal a szerviziizenet nyugtazasa nincs hatassal az
aramforras funkcionalis képességeire.

Az Osszes tobbi készllékvaltozatnal (TIG, ...) az dramforras a nyugtazas utdn mar
csak korlatozott funkcionalis képességekkel rendelkezik - a teljes funkcionalitas
helyreallitasahoz értesitse a szervizszolgalatot.

E19
Ok: Tul magas vagy tul alacsony hémérséklet

Elharitds: A megengedett kdrnyezeti h6dmérsékleten Uzemeltesse a késziléket.
A kornyezeti feltételekkel kapcsolatos kdzelebbi informaciokat lédsd a
.Biztonsagi el8irdasok” fejezet ,Kornyezeti feltételek” szakaszaban

E20
Ok: A készilék nem rendeltetésszer( hasznalata
Elharitas: Csak rendeltetésszerlien hasznalja a késziléket

E22
Ok: A beéllitott hegeszt8aram tul nagy

Elharitas: Biztositsa az dramforras megfeleld halozati fesziltséggel térténd
Uzemeltetését; biztositsa a megfeleld biztositd hasznalatat; allitson
be alacsonyabb hegeszt84dramot
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Nincs m{ikodés

52

E37
Ok: A haldzati feszlltség tul magas

Elharitas: Azonnal huzza ki a halézati csatlakozdt; biztositsa, hogy az aram-
forras a megfelelé haldzati fesziiltséggel lizemeljen

E36, E41, E45

Ok: A haldzati feszlltség a tlrésen kivil van vagy a halézat kevéssé ter-
helhetd

Elharitas: Biztositsa az dramforras megfeleld halézati fesziltséggel térténd
Uzemeltetését; biztositsa a megfeleld biztositd hasznéalatat;

E65 - E75
Ok: Kommunikécids hiba a kijelzével

Elharitas: Kapcsolja ki és be a késziléket / tobbszori el6fordulas esetén
értesitse a szervizszolgalatot

A késziilék nem kapcsolhaté be
Ok: A haldzati kapcsolo hibas
Elharitas: Ertesitse a szervizszolgalatot.

Nincs hegeszt6aram
Az aramforras be van kapcsolva, a kivalasztott hegesztéeljaras kijelz8je vilagit

Ok: Hegeszt6kabel kapcsolat megszakadt
Elharitas: Hozzon létre szabalyszer( hegeszt6kabel kapcsolatokat

Ok: Hibas vagy hidnyzo testelés
Elharitas: Kapcsolat helyreallitdsa a munkadarabbal

Ok: A hegesztbpisztoly vagy az elektrodatartd aramkébele szakadt
Elharitas: Cserélje ki a hegeszt8pisztolyt vagy az elektréodatartot



Nem megfeleld
miikodés

Nincs hegesztéaram

A készUlék be van kapcsolva, a kivalasztott hegeszt8eljaras kijelzdje vilagit, a
tulmelegedés Kijelzd vildgit

Ok: Bekapcsolasi id6tartam tullépés - a készllék tulterhelt - a ventilator
jar

Elharitads: Tartsa be a bekapcsolasi idétartamot

Ok: A termo-biztonséagi automatika lekapcsolta a készlléket

Elharitas: Varja meg a leh(lési fazist (ne kapcsolja ki a készlléket - ventilator
hiiti a készlléket); az aramforras rovid idé elteltével 5Snmikédéen ujra
bekapcsol

Ok: Hibas az dramforras ventildtora
Elharitas: Ertesitse a szervizszolgalatot.

Ok: Nem megfeleld a hlt8levegd hozzavezetés
Elharitdas: Gondoskodjon elegendé§ friss levegé hozzavezetésérsl

Ok: A légsz(ird szennyezett
Elharitds: Tisztitsa meg a légszirdt

Ok: Teljesitményatviteli egység hibdja
Elharitds: Kapcsolja ki, majd ezt kdvetéen kapcsolja Ujra be a készlléeket
Ha gyakrabban el6fordul a hiba, értesitse a szervizszolgalatot

Rossz gyujtasi tulajdonsagok bevont elektrédas hegesztésnél
Ok: Helytelen hegeszt8eljarast valasztott

Elharitds: Valassza a "Bevont elektrodas hegesztés" vagy a "Bevont elektrédés
hegesztés CEL-elektrédaval" eljarast

Ok: Tul alacsony start aram; az elektréda a gyujtasi folyamat sorén leta-
pad

Elharitas: NOvelje a start &ramot a HotStart funkcidval

Ok: Tul magas start aram; az elektroda tul gyorsan leég vagy erésen
frocskol a gyujtasi folyamat soran

Elharitas: Csokkentse a start dramot a Lagy inditas funkcidval

Az iv a hegesztési folyamat k6zben esetenként megszakad
Ok: Tul alacsonyra van beallitva a megszakitasi fesziltség (Uco)
Elharitdas: Novelje meg a Setup menlben a megszakitasi feszlltséget (Uco)

Ok: Az elektrdda ivtarto feszultsége tul magas (pl. horonyelektroda)

Elharitds: Ha lehetséges, hasznaljon alternativ elektrodat, vagy alkalmazzon na-
gyobb hegesztési teljesitményl aramforrast

A bevont elektroda hajlamos a letapadasra

Ok: A dinamika paraméter (bevont elektrédas hegesztés) tul alacsony
értékre van beallitva

Elharitas: Allitsa be magasabb értékre a dinamika paramétert
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Rossz hegesztési tulajdonsag
(er&s frocskoles)

Ok:
Elharitas:

Ok:
Elharitas:

Ok:
Elharitas:

Az elektréda helytelen polaritasa

Cserélje meg az elektroda polaritasat (vegye figyelembe a gyarto
adatait)

Hibas testelés

Rogzitse kdzvetlenll a munkadarabon a testkébel csatlakozé kapcso-
kat

Kedvezbtlen Setup-beallitas a valasztott hegesztbeljarashoz

Optimalizalja a Setup-meniben a valasztott hegesztéeljaras
beallitasat

A wolframelektréda leolvad

Wolfram zarvanyok az alapanyagban a gyujtasi fazis kdzben

Ok:
Elharitas:

Ok:
Elharitas:

A wolframelektrdda helytelen polaritasa
Csatlakoztassa az AWI-hegeszt&pisztolyt a (-) aramatado hiivelyhez

Nem megfeleld védégaz, nincs véddgaz
Hasznaljon semleges véddgazt (argon)




Atlagos fogyasztasi értékek hegesztésnél

Atlagos huzal-
elektréda fo-
gyasztas MIG/
MAG-he-
gesztésnél

Atlagos védégaz
fogyasztas MIG/
MAG-he-
gesztésnél

Atlagos védégaz
fogyasztas AVI-
hegesztésnél

Atlagos huzalelektréda fogyasztas 5 m/perc huzalelGtolasi sebességnél

1,0 mm hu- 1,2 mm hu- 1,6 mm hu-
zalelektroda zalelektroda zalelektroda
atméro atméro atmeérd
Acél huzalelektroda 1,8 kg/dra 2,7 kg/ora 4,7 kg/dra
Aluminium huzalelektroda 0,6 kg/déra 0,9 kg/dra 1,6 kg/dra
Krom-nikkel huzalelektroda 1,9 kg/ora 2,8 kg/dra 4,8 kg/dra

Atlagos huzalelektréda fogyasztas 10 m/perc h

uzalel6tolasi sebességnél

1,0 mm hu- 1,2 mm hu- 1,6 mm hu-
zalelektréda zalelektroda zalelektroda
atméré atméro atméro
Acél huzalelektroda 3,7 kg/ora 5,3 kg/ora 9,5 kg/dra
Aluminium huzalelektroda 1,3 kg/ora 1,8 kg/dra 3.2 kg/ora
Krom-nikkel huzalelektroda 3.8 kg/ora 5,4 kg/ora 9,6 kg/dra
I’-|uz§l<?’lektroda 1,0mm | 1,2mm | 1,6 mm | 2,0mm | 2x1,2 mm (TWIN)
atmérd
Atlago§ fo- 10 l/ 12 l/ 16 U/ 20 U/ 24 Uperc
gyasztas perc perc perc perc
Gazfuvoka
mérete 4 5 6 7 8 10
Atlago§ fo- 6 L/perc | 8 L/perc 10 l/ 12 l/ 12 l/ 15 U/
gyasztas perc perc perc perc
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MUSZAKI ADATOK

A bekapcsolasi
idétartam fo-
galmanak ma-
gyarazata

TransPocket 150
AVI
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A bekapcsolasi idétartam (ED) egy olyan 10 perces ciklus idGtartama, amely alatt
a készulék a megadott teljesitménnyel Uzemeltethetd tulmelegedés nélkil.

MEGJEGYZES!

Az adattablan megadott ED értékek 40 °C-os kdrnyezeti hémérsékletre vonat-
koznak.

Ha a kdrnyezeti hémérséklet magasabb, az ED-t vagy a teljesitményt ennek meg-
felel8en csdkkenteni kell.

Példa: Hegesztés 150 A-rel 60%-o0s ED mellett
- Hegesztési fazis = a 10 perc 60%-a = 6 perc
- Lehlési fazis = fennmaradé id6 = 4 perc

- Aleh(lési fazis utan Ujra kezd8dik a ciklus.

A

60 %
6 Min. 4 Min.

L~

150 A

0A

0 Min.

Amennyiben megszakitasok nélkil Gzemben kell maradnia a késziléknek:

Keressen ki a miszaki adatokban egy olyan 100%-o0s ED értéket, amely a
fennalld kérnyezeti h6meérsékletre vonatkozik.

Ennek az értéknek megfelel8en csdkkentse a teljesitmény vagy az ara-
merdsseg értekeét ugy, hogy a készulék lehdlési fazis nélkul Gzemben marad-

hasson.
Halozati feszlltség (U,) 1x230V
Max. effektiv primeraram (I q¢f) 15 A
Max. primeraram (I1mayx) 24 A
Max. latszélagos teljesitmény (S1max) 5,52 kVA
Halézati biztosito 16 A, lomha
Halozati fesziltség tlrése -20% / + 15%
Halézati frekvencia 50/ 60 Hz




TransPocket 180
AVI

Cos fi 0,99
Max. megengedett halézati impedancia Zpyax @ 32 mOhm
PCC-n?)
Javasolt hibadram-véd&kapcsold B tipus
Hegeszt6aram-tartomany (I,) Bevont elektréda 10-150 A
Hegeszt6aram-tartomany (I,) AVI 10-150 A
Hegeszt8aram bevont elektrodas hegesztésnél 10 35 % 60 % 100 %
perc/40 °C (104 °F) 150 A 110A 90 A
Hegesztéaram AVI-hegesztésnél 10 perc/40 °C 35 % 60 % 100 %
(104 °F) 150A 110A 90A
Kimeneti feszlltségtartomany a szabvanyos jel- 20,4-26 V
leggdrbe szerint (U,) Bevont elektroda
Kimeneti feszlltségtartomany a szabvanyos jel- 10,4-16 V
leggdrbe szerint (U,) AVI
Uresjarati fesziiltség (U csucs) 96 V
IP-védettség IP 23
HaGtési mod AF
Tulfeszlltség-kategdria III
Szennyezettségi fok az IEC60664 szabvany szerint 3
EMC készllékosztaly A
Biztonsagi jelolés S, CE
Veéddgaz maximalis nyomasa 5 bar
72.52 psi
Méretek hosszUsag x szélesség x magassag 365 x 130 x 285 mm
14.4 X 5.1 x11.2in.
Témeg 6,6 kg
14.6 Lb.
Az energiafogyasztéas tétlen allapotban 15 W
230 V esetén
Az daramforras hatékonysaga 87%
150 A/ 26 V esetén
1) Interfész a 230/400 V-0s, 50 Hz-es villamos haldzathoz
Halozati feszlltség (U,) 1x230V
Max. effektiv primeraram (Ig¢f) 16 A
Max. primeraram (I max) 25 A
Max. latszolagos teljesitmény (S1max) 5,75 kVA
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Halézati biztosito

16 A, lomha

Halozati feszlltség tlrése

-20% / + 15%

Halozati frekvencia 50/ 60 Hz
Cosfi 0,99
Max. megengedett haldzati impedancia Zyax @ 285 mOhm
PCC-n?)

Javasolt hibadram-védékapcsold B tipus
Hegesztéaram-tartomany (I,) Bevont elektroda 10-180 A
Hegeszt6aram-tartomany (I,) AVI 10-220 A

Hegesztéaram bevont elektrodas hegesztésnél 10
perc/40 °C (104 °F)

40 % 60% 100 %
180 A 150A 120A

Hegesztéaram AVI-hegesztésnél 10 perc/40 °C
(104 °F)

40 % 60% 100 %
220 A 150 A 120 A

Kimeneti fesziltségtartomany a szabvanyos jel- 20,4-27,2 V
leggbrbe szerint (U,) Bevont elektréda
Kimeneti feszlltségtartomany a szabvanyos jel- 10,4-18,8 V
leggbrbe szerint (U,y) AVI
Uresjarati fesziiltség (Ug csucs) 101V
IP-védettség IP 23
Htési mod AF
Tulfeszlltség-kategoria IT1
Szennyezettségi fok az IEC60664 szabvany szerint 3
EMC készUlékosztaly A
Biztonsagi jelolés S, CE
Véddgaz maximalis nyomasa 5 bar
72.52 psi

Méretek hosszUsag x szélesség x magassag

435 X 160 X 310 mm
17.1x 6.3 x 12.2 in.

Témeg 9,0 kg
19.8 Lb.

Az energiafogyasztas tétlen allapotban 15 W

230 V esetén

Az dramforras hatékonyséaga 88%

180 A /27,2 V esetén

1)

Interfész a 230/400 V-o0s, 50 Hz-es villamos halézathoz



TransPocket 180
AVI MV

Halozati feszlltség (U;) 1x230V 1x120V 1x120V
Max. effektiv primeraram (I;q¢f) 16 A 20 A 15 A
Max. primeraram (I1may) 25 A 29 A 19 A
Max. latszolagos teljesitmény 5,75 kVA 3,48 kVA 2,28 kVA
(S1max)

Halozati biztosito 16 A, lomha 20 A,lomha 15 A, lomha
Halozati feszlltség tilrése -20% / + 15%

Halozati frekvencia 50/ 60 Hz

Cos fi 0,99

Max. megengedett halézati impe- 285 mOhm

dancia Zmax a PCC-n?)

Javasolt hibadram-veéd&kapcsold B tipus

Hegeszt6aram tartomany (I,)

Bevont elektroda 10-180 A 10-120 A 10-85A
AV 10 - 220 A 10-170 A 10 - 140 A
Hegeszt8aram bevont elektrodas 40%/180 A 40%/120 A 40%/85 A
hegesztésnél, 60%/150 A 60%/100 A 60%/70 A

10 perc/40 °C (104 °F)

100%/120 A

100%/90 A

100%/65 A

Hegeszt8aram AVI-hegesztésnél,
10 perc/40 °C (104 °F)

4,0%/220 A
60%/160 A

4,0%/170 A
60%/130 A

4,0%/140 A
60%/110 A

100%/130 100%/ 100%/100
A 100 A A
Kimeneti fesziltségtartomany a
szabvanyos jelleggtrbe szerint (U,)
Bevont elektroda 20,4 -27,2V
AVI 10,4 -18,8V
Uresjarati fesziiltség (U csucs) 101V
IP-védettség IP 23
Hatési mod AF
Tulfeszlltség-kategoria II1
Szennyezettségi fok az IEC60664 3
szabvany szerint
EMC készulékosztaly A
Biztonsagi jelolés S, CE
Véddgaz maximalis nyomasa 5 bar
72.52 psi

Méretek hosszUsag x szélesség x
magassag

435 X 160 X 310 mm
17.1x 6.3 x 12.2in.

Témeg 9,2 kg
20.3 lb.
Az energiafogyasztas tétlen alla- 15 W

potban 230 V esetén
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Kritikus nyers-
anyagokat tar-
talmazo atte-
kintés, a
késziilék
gyartasi éve
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Az aramforras hatékonysaga 88%
180 A/ 27,2V esetén

1) Interfész a 230/400 V-0s, 50 Hz-es villamos haldzathoz

Kritikus nyersanyagokat tartalmazo attekintés:

Az aldbbi internetes cimen érhetd el az attekintés, amely tartalmazza, hogy mi-
lyen kritikus nyersanyagok talalhaték ebben az eszkdzben.
www.fronius.com/en/about-fronius/sustainability.

A késziilék gyartasi évének kiszamitasa:

- minden készulék sorozatszammal van ellatva

- asorozatszam 8 szamjegybdl all - példaul 28020099

- azels6 két szdmjegy adja meg azt a szamot, amelybdl az eszkdz gyartasi éve
kiszdmithatdé

- Ha ebbdl a szambdl kivon 11-et, akkor megkapja a gyartasi évet
- Példaul: Sorozatszam = 28020065, a gyartasi év kiszadmitasa =28 - 11 =

17, gyartasi év = 2017


https://www.fronius.com/en/about-fronius/sustainability
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spareparts.fronius.com

&% SPARE PARTS

-\g ONLINE

Fronius International GmbH
Froniusstrafe 1
4643 Pettenbach
Austria
contact@fronius.com
www.fronius.com

At www.fronius.com/contact you will find the contact details
of all Fronius subsidiaries and Sales & Service Partners.



https://www.fronius.com
https://www.fronius.com/contact
https://spareparts.fronius.com/
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