Operating
Instructions

TransPocket 150 TIG
TransPocket 180 TIG







Obsah

BeZPECNOSTNE PreAPISY ....ooeeiieeeeeeee ettt ettt 5
Vysvetlenie bezpe€nostnYCh UPOZOIrNENT.........c..oooviiiiiieceeeeeeeeeee e 5
VBEODEBCNEG ...ttt ettt ettt ettt ettt et et ettt e et ete et e ete et ereere et 5
PoUZitie POALA UFCENIA..........ccoi oo 6
OKOLITE POAMUENKY ... ettt et ene e 6
Povinnosti prevVAAzZKOVATEIa.............coooie e 6
PoVINNOSEE PEIrSONALU..........c.iiiii ettt et 6
SHELOVA PIIDOJKA ... e ettt 7
Prodovy ChFANIC. .......oooi e ettt e e ans 7
Vlastna ochrana a ochrana dal8ich 0SOD ..o 7
Informacie 0 hodnotach emisii NLUKU................ocoooiiiiiieeee e 8
Nebezpecenstvo spdsobené Skodlivymi plynmi a parami.........c.ccccooeveooiiiiieccceeeee e 8
Nebezpelenstvo v dosledKu UletuU iSKIEr . ..........ccooiiiiiiii e 9
Nebezpelenstva spdsobené sietovym a zvaracim prudom ... ......c..ccoeiiiiiiiiiieeeee e, 9
BLUAIVE ZVAIACIE PrUAY .....c.ooeiiiieeieeeeeeee ettt ettt ettt ettt ettt et teeae et eaeeaeeneas 10
Klasifikacia zariadeni podla EMK . ........c.oooiiiiiioceee e 11
Opatrenia v oblasti elektromagnetickej kompatibility...........ooooiiiiiii e 11
Opatrenia v elektromagnetickyCh poliaCh .............ooooiiiii e 12
Mimoriadne NEbEzZPECNE MIESTA...........ccooiiiciee e 12
PoZiadavky Na OCHIaNNY PLYN... ..o ettt 13
Nebezpelenstvo vychédzajlice z flia§ s ochrannym plynom ..., 13
Bezpecnostné opatrenia na mieste nainStalovania a pri preprave........ccccccoveveeeeeceeeeeceeeeeeeeeeen 14
Bezpelnostné opatrenia v normalne] pPrevVAdzKe ... ......c.ooooviiiiiioiiie e 14
Uvedenie do prevAdzKy, UdrZba @ FENOVACIA............ceeovieiieiieiicieeie ettt 15
BezpelnostnotechniCkd KONTIOLa....... ... 15
LTKVIGACTA ...t ettt et ettt et e te b e e eeaeesseetsebeesseeaseseesseetsenseenseeneenns 16
OzZNACeNie DEZPECENOST.....c.ooiviiiiceeeeee e s 16
BezPpelnost AT, .. ..ottt 16
AUTOISKE PIAVA ..o e ettt er e ene e eteeneeaean 16

VEEODECNE INTOIMACIE......c.ociiiiiiieeeceeeeeee ettt ettt ettt et ettt e et ettt ae e ensensenis 17
KONCEPCIA ZArTAUENIA...... ..ottt ettt ettt 17
Vystrazné upozornenia N@ Zari@O@Ni............c.covivuioiiiiiiiceeeeeeeeeeeeee e 17
OBLaSTE POUZITIA.......c.eiiiececeeeeeeee ettt ettt ettt ettt ettt ettt 18

Pred uvedenim do PreVAAZKY ..o e e et 20
BeZPEENOSE ... et 20
POUZItIE POALE UFCENTA.........oocieeeeeee ettt eaeeenaeas 20
POKYNY NA INSTALOVANTE........c.oiiiiiiieiie ettt ettt ettt et e e ebeenseeaeennas 20
GENEIATOIOVY FEZIM ...ttt ettt ettt et ettt ettt et ettt e s e et et e se s e ese s 21

Ovladacie prvky, pripojné miesta a mechanické komponenty...........c.ccoooiiiiiiiiicceceeeeeee 22
BEZPEENOST ...ttt et e et e et ere et 22
Ovladacie prvky, pripojky a mechanické komponenty TransPocket 150.............ccccooviiviicii. 23
Ovladacie prvky, pripojky a mechanické komponenty TransPocket 180.............cccoooeiviiiiii. 24
OVLIAAACT PANEL......ocuiiiiiiiieceeeeeeee ettt ettt et e et e et e et e et e et e eteeteeteeteeaeereeaeereas 25

Zvaranie tyCOVOU ELEKEIrOUOU............c.oooviiie e 27
PrIDIAVA . ...ttt ettt anean 27
Zvaranie obalovanou eleKErOdOU...............c.ooiiiiiicceeeeeeeee s 28
Funkcia SoftStart/HOtSTart ... 28
DY NAIMIKA ...ttt ettt ettt ettt s e es e st e s e st es s en s e st e n s e st e st et et et et e b et e b enennn 29
PULZNE ZVAIANTE... ...ttt et ettt et be et e et s e et e easesseetaeesaenseenseseensea 30

DrUNY FEZIMU TIGi....oooiiiiiieeeeeeee ettt ettt ettt ettt ettt ettt et ettt ettt e e et e se s 32
SYMDBOLY @ VYSVEELENIE ...ttt 32
2-TAKENY FEZIM ..o e ettt ettt 32
LBAKENY FEZIMN ..o ettt ettt ettt 33

ZVAraNI© TIG ...ttt ettt ettt ettt ettt ettt ettt enn 34
VBEODECNEG ..ottt ettt ettt ettt ettt ettt et et et et eeteete et ete et 34
Pripojenie PLYNOVE] TLaSe...... ..o 34
PrIDIAVA . ... ettt anen 35
Nastavenie tlaKu PLYNU.. ... ..ot 36
ZVAFANI€ TIG .. ..ottt ettt ettt ettt ettt enea 36
LR O7e] 0 0] ro T s o] o TN 37



Ponuka Setup Zvéaraci postup.........ccccoceeveiiiciicc
Vstupte do ponuky Setup..........ccooeevieiieieieiei
Zmena parametroV.. ...

Odchod Z PONUKY SETUD.......ooii e et

Parametre pre zvaranie obalovanou elektrédou ..
Parametre pre zvaranie TIG ...............ccccooveveeeee.
Ponuka Setup —Uroven 2.............ccooveeiieiieee,
Parametre v ponuke Setup — Uroven 2................

BezpeCnost ...
V8EODECNE ...
Udrzba pri kazdom uvedeni do prevadzky.............
Udrzba kazdé 2 mesiace............cccooovevoereeeerrene,
LIKVIAACIA ....ooviiiiiicccecc e

OsSetrovanie, udrzba a likvidacia............c.ccoeeveeveeeee

OdSIrANENIE POFUCKY ......oiiiiiiiiiiieeeeeee ettt ettt s et et e et et e et e eteeteeveeaeeaeeaeenis

Bezpelnost. ... ..o,
Zobrazené poruchy ..o
Servisné hlasenia...........cccoooiiioiieieeeeeeeeeeee
Z1a0N@ FUNKCIA......ooooeeeeeeeeeeee s

Technické Udaje ...........ccoooviviiiiiiiiee
Vysvetlenie pojmu zataZzovatel...............ccoccoeeen.
TransPocket 150 TIG ..o

TransPocket 180 TIG . ......oooiiiiieeeeeeeeeeeeeeeee

38
39
41
41
41
41
41
43
45
45
47
47
47
4r

48
49
49
49
49
51
52
54
54
54
54
55
55
55
56
57
59



Bezpeénostné predpisy

Vysvetlenie bez-
pecnostnych
upozorneni

VsSeobecne

A VYSTRAHA!

Oznacuje bezprostredne hroziace nebezpeéenstvo.
» Ak sa mu nevyhnete, mbze to mat za nasledok smrt alebo najtazsie urazy.

/A NEBEZPECENSTVO!

Oznacduje moznost vzniku nebezpecénej situacie.
» Ak sajej nezabrani, dosledkom mébze byt smrt alebo najtazsie zranenia.

/\ POZOR!

Oznacuje potencialne Skodlivu situaciu.
» Ak sa jej nezabrani, dosledkom mébzu byt lahké alebo nepatrné zranenia, ako
aj materialne Skody.

UPOZORNENIE!

Oznacéuje moznost nepriaznivo ovplyvnenych pracovnych vysledkov a poskodeni
vybavy.

Zariadenie je vyhotovené na urovni su¢asného stavu techniky a uznavanych bez-
pecnostnotechnickych predpisov. Predsa v8ak pri chybnej obsluhe alebo zneuziti
hrozi nebezpecenstvo:

- ohrozenia zivota a zdravia operatora alebo tretej osoby,

- zariadenia a inych vecnych hodnét prevadzkovatela,

- znemoznenia efektivnej prace s tymto zariadenim.

VSetky osoby, ktoré su poverené uvedenim do prevadzky, obsluhou, udrzbou

a udrziavanim tohto zariadenia, musia:

- byt zodpovedajuco kvalifikované,

- mat znalosti zo zvarania

- a kompletne si predéitat tento navod na obsluhu a postupovat presne podla
neho.

Tento navod na obsluhu treba mat neustale ulozeny na mieste pouzitia zariade-
nia. Okrem tohto navodu na obsluhu treba dodrziavat vSeobecne platné, ako aj
miestne predpisy na prevenciu Urazov a na ochranu zivotného prostredia.

VSetky bezpeénostné pokyny a upozornenia na nebezpecenstvo na zariadeni:
- udrziavajte v ¢itatelnom stave,

- nepo$kodzujte,

- neodstranujte,

- neprikryvajte, neprelepujte ani nepremalovavajte.

Umiestnenie bezpe&nostnych pokynov a upozorneni na nebezpecenstvo na zaria-
deni najdete v kapitole ,,VSeobecné" v ndvode na obsluhu vd§ho zariadenia!

Pred zapnutim zariadenia sa musia odstranit poruchy, ktoré mézu nepriaznivo
ovplyvnit bezpeénost!

Ide o vasu bezpeénost!



Pouzitie podla
urcenia

Okolité pod-
mienky

Povinnosti
prevadzkovatela

Povinnosti per-
sonalu

Zariadenie sa musi pouzivat vyhradne na prace v zmysle pouzitia podla urcenia.

Zariadenie je uréené vyluéne na zvaraci postup uvedeny na vykonovom S§titku.
Kazdé iné pouzitie alebo pouzitie presahujuce tento ramec sa povazuje za nepri-
merané. Za takto vzniknuté §kody vyrobca neruci.

K pouzitiu podla uréenia takisto patri:

- dbsledné preditanie a dodrziavanie vSetkych upozorneni z ndvodu na obsluhu,

- dbsledné preditanie a dodrziavanie vSetkych bezpednostnych pokynov a upo-
zorneni na nebezpecenstva,

- dodrziavanie in§pek&nych a udrzbovych prac.

Zariadenie nikdy nepouzivajte na nasledujuce aplikacie:
- roztapanie potrubi,

- nabijanie batérii/akumulatoroy,

- Startovanie motorov.

Zariadenie je uréené na prevadzku v priemysle a podnikani. Za poSkodenia vy-
plyvajuce z pouzitia v obytnej oblasti vyrobca neruci.

Vyrobca v ziadnom pripade neruci za nedostato¢né alebo chybné pracovné
vysledky.

Prevadzkovanie alebo skladovanie zariadenia mimo uvedenej oblasti je po-
vazované za pouzitie, ktoré nie je v sulade s uréenim. Za takto vzniknuté Skody
vyrobca nerudi.

Teplotny rozsah okolitého vzduchu:
- Priprevadzkovani: -10 °C az + 40 °C (14 °F az 104 °F)
- Pripreprave a skladovani: -20 °C az +55 °C (-4 °F az 131 °F)

Relativna vlhkost vzduchu:
- do 50 % pri 40 °C (104 °F)
- do90 % pri20 °C (68 °F)

Okolity vzduch: bez prachu, kyselin, korozivnych plynov alebo latok atd.
Nadmorska vygka: do 2 000 m (6561 ft. 8.16 in.)

Prevadzkovatel sa zavazuje na zariadeni nechat pracovat iba osoby, ktoré

- su oboznamené so zakladnymi predpismi o pracovnej bezpecnosti a o
predchadzani Urazom a su zau¢ené do manipulacie so zariadenim,

- siprecitali a porozumeli tomuto navodu na obsluhu, predovsetkym kapitole
~Bezpe&nostné predpisy” a potvrdili to svojim podpisom,

- suvySkolené v sulade s poziadavkami na pracovné vysledky.

Bezpeénostnu informovanost personalu treba v pravidelnych intervaloch kontro-
lovat.

V&etky osoby, ktoré su poverené prdcami na zariadeni, sa pred zacgiatkom prace

zavéazuju

- dodrziavat zakladné predpisy pre bezpeénost pri praci a predchadzanie ura-
zom,

- precitat si tento navod na obsluhu, predovsetkym kapitolu ,,Bezpeénostné
predpisy”, a svojim podpisom potvrdit, Ze jej porozumeli a ze ju budu dodrzia-
vat.




Sietova pripojka

Prudovy chranic

Vlastna ochrana
aochrana
dalsich os6b

Pred opustenim pracoviska zabezpecte, aby aj po¢as nepritomnosti nemohlo
doché&dzat k Ziadnym personalnym a materidlnym Skodédm.

Zariadenia s vysokym vykonom mo&zu svojim prudovym odberom ovplyviovat kva-
litu energie v sieti.

Niektorych zariadeni sa to mdze dotykat vo forme:

- obmedzenia pripojenia,

- poziadaviek suvisiacich s maximalnou dovolenou impedanciou siete ",

- poziadaviek suvisiacich s minimalnym pozadovanym skratovym vykonom ",

K Vzdy v mieste pripojenia k verejnej sieti.
Pozri Technickeé udaje.

V tomto pripade sa prevadzkovatel alebo pouzivatel zariadenia musi uistit, &i sa
zariadenie méze pripojit. Podla potreby je ziaduce sa poradit s energetickym roz-
vodnym podnikom.

sDOLEZITE UPOZORNENIE! Dbajte na bezpe&né uzemnenie sietovej pripojky!

Lokéalne predpisy a narodné smernice mézu pri pripojeni zariadenia na verejnu
elektricku siet vyZzadovat prudovy chranic.
Typ prudového chrani¢a odporucany vyrobcom je uvedeny v technickych udajoch.

Pri zaobchadzani so zariadenim sa vystavujete pocetnym ohrozeniam, ako na-

priklad:

- Uletiskier, poletujuce horuce Castice kovoy,

- Ziarenie elektrického obluka poskodzujuce zrak a pokozku,

- 8kodlivé elektromagnetické polia, ktoré pre nositelov kardiostimulatorov zna-
menaju ohrozenie Zivota,

- elektrické nebezpecenstvo spdsobené sietovym a zvaracim prudom,

- zvy8ené zatazenie hlukom,

- Skodlivy dym a plyny zo zvéarania.

Pri zaobchadzani so zariadenim pouzite vhodné ochranné oble&enie. Ochranné
oble¢enie musi mat nasledujuce vlastnosti:

- tazko zapalne,

- izolujuce a suche,

- pokryvajuce celé telo, neposkodené a v dobrom stave,

- zahrna ochrannu prilbu a

- nohavice bez manziet.

Za sucast ochranného odevu sa, okrem iného, povazuje:

- Ochrana o¢i a tvare ochrannym §titom s predpisovou filtraénou vlozkou pred
ultrafialovym ziarenim, horuc¢avou a uletom iskier.

- Ochranné okuliare za ochrannym &titom s bo&nou ochranou splfajtce pred-
pisy.

- Noste pevnu obuv izolujucu aj pri zvySenej vlhkosti.

- Chrante si ruky vhodnymi ochrannymi rukavicami (elektricky i tepelne izo-
lujuce).

- Pouzivajte ochranu sluchu na znizenie zatazenia hlukom a na ochranu pred
Zraneniami.




Informacie o
hodnotach emisii
hluku

Nebezpeéenstvo
sposobené skod-
livymi plynmi

a parami

Osoby, predovsetkym deti, drzte v dostato¢nej vzdialenosti od zariadeni

v prevadzke a od zvaracieho procesu. Ak sa v8ak predsa v blizkosti nachadzaju

osoby:

- poucte ich o véetkych nebezpe&enstvach (nebezpetenstvo oslepnutia vply-
vom elektrického obluka, nebezpelenstvo poranenia uletom iskier, zdraviu
Skodlivy dym zo zvarania, zatazenie hlukom, mozné ohrozenie spbsobené
sietovym alebo zvaracim prudom...),

- poskytnite im vhodné ochranné prostriedky

- alebo postavte vhodné ochranné steny ¢&i zavesy.

Maximalna hladina akustického tlaku vyzarovaného tymto zariadenim je < 80 dB
(A) (ref. 1 pW) pri chode napréazdno a po¢as ochladzovacej fazy po prevadzke, pri
maximéalnom dovolenom pracovnom bode a normovanom zatazeni podla EN
60974-1.

Hodnota emisii pri zvarani (a rezani) pre uréité pracovisko sa neda $pecifikovat,
pretoze je ur¢ovana postupom a okolitymi podmienkami. Zavisi od najréznejsich
zvéaracich parametrov, ako je napr. zvaraci postup (zvaranie MIG/MAG, TIG), zvo-
leny druh prudu (jednosmerny prud, striedavy prud), rozsah vykonu, druh
zvaraného kovu, rezonan&né spravanie zvarenca, okolie pracoviska a pod.

Dym vznikajuci pri zvarani obsahuje plyny a pary Skodlivé zdraviu.

Dym zo zvarania obsahuje latky, ktoré podla Monografie 118 Medzinarodnej
agentury pre vyskum rakoviny sp6sobuju rakovinu.

Vyuzivajte bodové odsavanie a odsavanie miestnosti.
Ak je to mozné, pouzivajte zvaracie horaky s integrovanym odsavacim zariadenim.

Hlavu drzte mimo zdény tvorby dymu zo zvarania a plynov.

Vznikajuci dym, ako aj §kodlivé plyny
- nevdychujte,
- odsavajte ich z pracovnej oblasti vhodnymi prostriedkami.

Postarajte sa o dostatoCny privod ¢erstvého vzduchu. Uistite sa, Ze sa vzdy do-
drzuje miera dodéavania vzduchu najmenej 20 m®*/hodinu.

Pri nedostatoénom vetrani pouzivajte zvaraciu kuklu s privodom vzduchu.

Ak si nie ste isti, ¢i je odsavaci vykon dostato¢ny, porovnajte namerané hodnoty
Skodlivych emisii s pripustnymi medznymi hodnotami.

Za mieru Skodlivosti dymu zo zvarania su okrem inych zodpovedné aj tieto kom-
ponenty:

- kovy pouzité na zvarenec,

- elektrody,

- povlakovanie,

- Cisti¢e, odmastovace a podobné prostriedky,

- pouzity zvaraci proces.

Zohladnujte preto prislusné technickeé listy o materialovej bezpecnosti a udaje
vyrobcu o uvedenych komponentoch.

Odporucgania v pripadoch oziarenia, opatrenia v ramci riadenia rizik a na identi-
fikaciu pracovnych podmienok najdete na webovej stranke Eurdpskej asociacie
pre zvaranie (European Welding Association) v sekcii Zdravie a bezpec¢nost (He-
alth & Safety).




Nebezpeéenstvo
v désledku tletu
iskier

Nebezpecéenstva
spésobené
sietovym

a zvaracim
prudom

V blizkosti elektrického oblika sa nesmu vyskytovat horlavé pary (napr. vypary
z rozpustadiel).

Ak sa nezvara, treba zatvorit ventil flaSe s ochrannym plynom alebo hlavny privod
plynu.

Ulet iskier moze vyvolat poziare a explézie.

Nikdy nezvarajte v blizkosti horlavych materiélov.

Horlavé materialy musia byt od elektrického obluka vzdialené minimalne 11 met-
rov (36 ft. 1.07 in.) alebo musia byt prikryté kontrolnym krytovanim.

Treba mat pripravené vhodné odskusané hasiace pristroje.

Iskry a horuce Castice kovov sa mdzu aj cez malé Skary a otvory dostat do oko-
litych priestorov. Zabezpecte zodpovedajuce opatrenia, aby napriek tomu nevzni-
kalo ziadne riziko poraneni a poziarov.

Nezvérajte v oblastiach ohrozenych poZiarmi a vybuchmi a na uzavretych
zasobnikoch, sudoch alebo potrubiach, ak tieto nie su riadne pripravené podla
zodpovedajucich narodnych a medzinarodnych noriem.

Na nadobach, v ktorych su/boli skladované plyny, palivd, mineralne oleje a podob-
ne, sa nesmie zvarat. S ohladom na ich zvySky existuje nebezpecenstvo explozie.

Zasiahnutie elektrickym prudom je v zédsade zivotunebezpecné a mbze byt smr-
telné.

Nedotykajte sa ¢asti pod napéatim vnutri zariadenia ani mimo neho.

Pri zvarani MIG/MAG a TIG je pod napéatim aj zvaraci drét, cievka drétu, posuvové
kladky, ako aj ¢astice kovov, ktoré su v kontakte so zvaracim drétom.

Podava¢ drotu vzdy postavte na dostato¢ne izolovany podklad alebo pouzite
vhodné izolujuce uchytenie podavaca drétu.

Postarajte sa o vhodnu vlastnu ochranu a ochranu dalSich oséb prostrednictvom
suchej podlozky alebo krytu, dostato¢ne izolujucich vo&i zemniacemu potencialu
alebo potencialu kostry. Tato podlozka alebo kryt musia uplne pokryvat celu ob-
last medzi telom a zemniacim potencidlom alebo potencidlom kostry.

V8etky kable a vodi¢e musia byt pevné, neposkodené, zaizolované a dostatoéne
dimenzované. Uvolnené spojenia, privarené, poSkodené alebo poddimenzované
kéble a vodi¢e ihned vymerite.

Pred kazdym pouzitim skontrolujte prudové spojenia prostrednictvom uchopenia
ohladne pevného ulozenia.

Pri prudovych kabloch s bajonetovou zastrékou prudovy kdbel pretocte min.

0 180° okolo pozdiznej osi a predpnite ho.

Kable ani vodige neovijajte okolo tela ani Casti tela.

Elektrédu (tyGovu elektrédu, volframovu elektrédu, zvaraci drét...):
- nikdy kvéli ochladeniu neponarajte do kvapalin,
- nikdy sa jej nedotykajte pri zapnutom prudovom zdroji.

Medzi elektrédami dvojice zvaracich systémov sa mdze napriklad vyskytovat
dvojnasobné napétie chodu naprazdno jedného zvaracieho systému. Pri sucas-
nom dotyku potencialov oboch elektrdd existuje podla okolnosti nebezpecenstvo
ohrozenia zivota.




Bludivé zvaracie
prady

10

Sietovy kédbel nechajte pravidelne odbornym elektrikdrom prekontrolovat ohlad-
ne funk&nej spbdsobilosti ochranného vodica.

Zariadenia triedy ochrany I vyZzaduju pre spravnu prevadzku siet s ochrannym vo-
diGom a zasuvkovy systém s kontaktom pre ochranny vodic.

Prevadzka zariadenia na sieti bez ochranného vodi¢a a na zasuvke bez kontaktu
pre ochranny vodi¢ je povolend iba vtedy, ak su dodrzané vSetky narodné predpisy
o ochrane elektrickym oddelenim.

V opa¢nhom pripade sa to povazuje za hrubu nedbanlivost. Za takto vzniknuteé
Skody vyrobca nerudi.

Ak je to potrebné, vhodnymi prostriedkami sa postarajte o dostato¢né uzemnenie
zvarenca.

Nepouzivané zariadenia vypnite.

Pri pracach vo vacsej vySke noste bezpecnostny postroj na zaistenie proti padu.

Pred pracami na zariadeni treba toto zariadenie vypnut a vytiahnut sietovu vidli-
cu.

Zariadenie prostrednictvom zretelne Citatelného a zrozumitelného vystrazného
Stitka zaistite proti zasunutiu sietovej vidlice a proti opatovnému zapnutiu.

Po otvoreni zariadenia:
- vybite v8etky kon§truk&né diely, ktoré akumuluju elektrické naboje,
- zabezpecte, aby boli vSetky komponenty zariadenia v bezprudovom stave.

Ak sU nutné prace na dieloch pod napatim, je potrebné privolat druhu osobu,
ktora v€as vypne hlavny vypinad.

Ak sa dalej uvadzané upozornenia nereSpektuju, je mozny vznik bludivych
zvéaracich prudov, ktoré mézu zapricinit:

- nebezpeéenstvo poziaru,

- prehriatie kon&trukénych dielov, ktoré su spojené so zvarencom,

- porusenie ochrannych vodicov,

poskodenie zariadenia a inych elektrickych zariadeni.

Postarajte sa o pevné spojenie pripojovacej svorky na zvarenci s tymto zvaren-
com.

Pripojovaciu svorku na zvarenci pripevnite €o mozno najblizSie k zvaranému mies-
tu.

Zostavte zariadenie s dostato¢nou izolaciou proti elektricky vodivému prostrediu,
napriklad s izolaciou proti vodivej podlahe alebo vodivym podstavcom.

Pri pouziti prddovych rozvadzacov, dvojhlavovych uchyteni atd. dbajte na nasle-
dujuce pokyny: Aj elektroda nepouzitého zvaracieho horadka/drziaka elektrody je
pod napatim. Postarajte sa o dostatoénu izolaciu ulozenia nepouzivaného zvéra-
cieho horaka/drziaka elektrody.

Pri automatickych aplikdciach MIG/MAG drdtovu elektrodu prevedte iba izolova-
ne z nadoby so zvaracim drdétom, z velkokapacitnej cievky alebo z cievky drétu
k podavacu drétu.



Klasifikacia za-
riadeni podla
EMK

Opatrenia v ob-
lasti elektromag-
netickej kompa-
tibility

Zariadenia emisnej triedy A:

- sU uréené len na pouzitie v priemyselnom prostredi,

- vinom prostredi m&zu spésobovat ruSenie po vedeni a vyzarovanie v zavislos-
ti od vykonu.

Zariadenia emisnej triedy B:

- spliaju poziadavky na emisie pre obytné a priemyselné prostredie. Plati to aj
pre obytné prostredie, v ktorom sa napajanie energiou zabezpecuje z verejnej
nizkonapéatove;j siete.

Klasifikacia zaradeni EMK podla typového §titka alebo technickych udajov.

V osobitnych pripadoch mébze napriek dodrziavaniu normalizovanych medznych
hodnét emisii dochadzat k negativhemu ovplyviiovaniu prostredia danej aplikacie
(ak sa napriklad na mieste instalacie nachadzaju citlivé zariadenia alebo ak sa
miesto in§talacie nachadza v blizkosti rddiového alebo televizneho prijimaca).

V takom pripade je prevadzkovatel povinny prijat primerané opatrenia na od-
stranenie rusenia.

Odolnost proti ruseniu zariadeni v okoli zariadenia skontrolujte a vyhodnotte

v sulade s ndrodnymi a medzinarodnymi ustanoveniami. Priklady pre zariadenia
so sklonom k ru$eniu, ktoré mézu byt ovplyvnené zariadenim:

- bezpecnostné zariadenia,

- sietové a signalové kable a kdble na prenos dat,

- zariadenia na elektronické spracovanie udajov a telekomunikacné zariadenia,
- zariadenia na meranie a kalibréciu.

Podporné opatrenia na zabranenie problémom s elektromagnetickou kompatibili-
tou:
1. Sietove napajanie
- Privyskyte elektromagnetickych poruch aj napriek sietovému pripojeniu,
ktoré je v suilade s predpismi, zavedte dodato¢né opatrenia (napriklad
pouzite vhodny sietovy filter).
2. Zvaracie kable
- zachovajte ich ¢o mozno najkratsie,
- nechajte ich prebiehat uloZené tesne pri sebe (aj kvoli zabraneniu
problémom s elektromagnetickymi polami),
- ulozte ich v dostato¢nej vzdialenosti od inych vodicov.
3. Vyrovnanie potencialov
4. Uzemnenie zvarenca
- Akje to potrebné, vytvorte uzemnovacie spojenie cez vhodné kon-
denzatory.
5. Odtienenie, ak je to potrebné
- Odtiente ostatné zariadenia v okoli.
- Odtiente celu zvaraciu instalaciu.

11



Opatrenia v elek-
tromagnetickych
poliach

Mimoriadne ne-
bezpeéné miesta
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Elektromagnetické polia mbézu spbdsobit poSkodenie zdravia, ktoré este nie je

zname:

- UcCinky na zdravie okolitych osdb, napriklad nositelov kardiostimulatorov
a pomoécok pre nedoslychavych,

- osoby s kardiostimulatorom sa musia poradit so svojim lekarom prv, nez sa
budu zdrziavat v bezprostrednej blizkosti tohto zariadenia a zvaracieho pro-
cesu,

-z bezpe€nostnych dbévodov treba udrziavat podla moznosti ¢o najvacsie od-
stupy medzi zvaracimi kablami a hlavou/trupom zvaraca,

- zvéracie kable a hadicové vedenia nenosit prevesené cez plece ani ovinuté
okolo tela a Casti tela.

Nepriblizujte sa rukami, vlasmi, kusmi odevu ani nastrojmi k pohyblivym ¢astiam,
akymi napr. su:

- ventilatory

- ozubené kolesa

- valce

- hriadele

- cievky drbtu a zvéracie droty

Nesiahajte do oté4cajucich sa ozubenych kolies pohonu drbtu ani do ot4cajucich
sa hnacich ¢asti.

Kryty a bo¢né Casti sa smu otvarat/odstranovat iba pri vykonavani udrzbovych
a opravarenskych préc.

Pocas prevéddzky

- Uistite sa, Ze su v8etky kryty zatvorené a v8etky bo¢né diely riadne namonto-
vané.

- V8etky kryty a v8etky bo¢né diely nechéavajte zatvorené.

Vystup zvaracieho drotu zo zvaracieho horaka spdsobuje vysoke riziko poraneni
(prepichnutie ruky, poranenie tvare a odi...).

Preto drzte zvaraci horak dalej od tela (systémy s podavacom drétu) a pouzivajte
vhodné ochranné okuliare.

PocCas zvarania ani po fom sa zvarenca nedotykajte — nebezpeéenstvo popalenia.

Z chladnucich zvarencov méze odpadavat troska. Preto aj pri dodato¢nych
pracach na zvarencoch noste predpisané ochranné vybavenie a postarajte sa
o dostato€nu ochranu inych oséb.

Zvaracie horaky a iné komponenty vybavenia s vysokou prevadzkovou teplotou
nechajte ochladit prv, nez sa na nich bude pracovat.

V priestoroch, v ktorych hrozi poziar &i vybuch, platia mimoriadne predpisy
— dodrzujte prislu§né ndrodné a medzinarodné nariadenia.

Prudové zdroje na prace v priestoroch so zvySenym elektrickym nebezpecen-
stvom (napriklad kotol) musia byt oznacené znakom (Safety). Pradovy zdroj sa
v§ak v takychto priestoroch nesmie nachadzat.

Nebezpedenstvo obarenia uniknutym chladiacim médiom. Pred nasunutim pripo-
jok na privod alebo spatny odtok chladiaceho média treba chladiace zariadenie
vypnut.

Pri manipulacii s chladiacim médiom dodrziavajte udaje karty bezpecnostnych
udajov chladiaceho média. Kartu bezpecnostnych udajov chladiaceho média do-



Poziadavky na
ochranny plyn

Nebezpeéenstvo
vychadzajuce z
flias s
ochrannym ply-
nom

stanete vo svojom servisnom stredisku alebo ziskate prostrednictvom interneto-
vej stranky vyrobcu.

Pri prenasani zariadeni Zeriavom pouzivajte iba vhodné prostriedky na uchytenie
bremena od vyrobcu.
- Retaze alebo lana zaveste na vSetky zavesné body vhodného prostriedku
na uchytenie bremena.
- Retaze alebo lana musia byt polohované s ¢o mozno najmensim uhlom
vzhladom na zvislicu.
- Odstrante plynovu flasu a podavac¢ drétu (zariadenia MIG/MAG a TIG).

Pri zaveseni podavaca drbétu na Zeriav poCas zvarania pouzite vzdy vhodné izo-
lujuce zavesenie podavaca drotu (zariadenia MIG/MAG a TIG).

Ak je zariadenie vybavené nosnym popruhom alebo nosnou rukovatou, tieto
sluzia vylu¢ne na ru¢né prenasanie. Na prenaSanie pomocou zeriava, vysoko-
zdvizného vozika alebo inych mechanickych zdvihadiel nie je tento nosny popruh
vhodny.

Je potrebné skontrolovat vietky viazacie prostriedky (popruhy, spony, retaze, ...),
ktoré sa pouzivaju v suvislosti so zariadenim alebo jeho komponentmi (napr. pre
mechanickeé po8kodenia, kordzie alebo zmeny spdsobené poveternostnymi vplyv-
mi).

Interval a rozsah kontroly musia zodpovedat minimalne platnym narodnym
normam a smerniciam.

Pri pouziti adaptéra na pripojenie ochranného plynu hrozi nebezpeéenstvo ne-
spozorovaného uniku bezfarebného ochranného plynu bez zapachu. Zavit
adaptéra zo strany zariadenia na pripojenie ochranného plynu treba

pred montazou utesnit pomocou vhodnej teflonovej pasky.

Najma v okruznych vedeniach méze znecisteny inertny plyn spdésobovat poskode-
nie zariadenia a viest k znizeniu kvality zvarania.

Vyzaduje sa splnenie nasledujucich §pecifikacii tykajucich sa kvality ochranného
plynu:

- velkost ¢astic pevnych latok < 40 um,

- tlakovy rosny bod < -20 °C,

- max. obsah oleja < 25 mg/m?®.

V pripade potreby treba pouzit filtre!

FlaSe s ochrannym plynom obsahuju plyn pod tlakom a pri poSkodeni mézu ex-
plodovat. KedZze tieto flaSe s ochrannym plynom su sucgastou zvéaracieho vybave-
nia, musi sa s nimi narabat velmi opatrne.

Flase so stlatenym ochrannym plynom chrante pred priliSnou horu¢avou, mecha-
nickymi narazmi, troskou, otvorenym plamenom, iskrami a elektrickymi oblukmi.

FlaSe s ochrannym plynom namontujte do zvislej polohy a upevnite podla navodu,
aby sa nemohli prevréatit.

Flase s ochrannym plynom neuchovavajte v blizkosti zvaracich ani inych elek-
trickych prudovych obvodov.

Zvaraci horak nikdy neves$ajte na flaSu s ochrannym plynom.

Flase s ochrannym plynom sa nikdy nedotykajte elektrodou.

Nebezpedenstvo expldzie, nikdy nezvéarajte na flasi s ochrannym plynom pod tla-
kom.
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Bezpecénostné
opatrenia

na mieste na-
inStalovania a pri
preprave

Bezpeénostné
opatrenia

Vv normalnej
prevadzke
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Vzdy pouzite iba vhodné flase s ochrannym plynom pre prislusné pouzitie a k nim
sa hodiace prislusenstvo (regulator, hadice a armatury...). Flase s ochrannym ply-
nom a prisluSenstvo pouzivajte iba ak su v dobrom stave.

Pri otvarani ventilu flaSe s ochrannym plynom odvratte tvar od vyvodu.

Ak sa nezvara, treba zatvorit ventil flase s ochrannym plynom.

Na ventile nepripojenej flase s ochrannym plynom nechavajte kryt.

Postupujte podla udajov vyrobcu, ako aj zodpovedajucich narodnych a me-
dzinarodnych ustanoveni pre flase s ochrannym plynom a ¢asti prislusenstva.

Padajuce zariadenie mbze znamenat nebezpefenstvo ohrozenia Zivota! Zariade-
nie stabilne postavte na rovny pevny poklad.
- Je pripustny uhol sklonu maximalne 10°.

V priestoroch s nebezpeéenstvom poziaru a vybuchu platia §pecialne predpisy.
- Dodrziavajte prislusné narodné a medzinarodné ustanovenia.

Vnutroprevadzkovymi pokynmi a kontrolami zabezpecte, aby bolo okolie praco-
viska vzdy Cisté a prehladné.

Zariadenie postavte a prevadzkujte iba podla podmienok pre stupen krytia, ktory
je uvedeny na vykonovom stitku.

Po postaveni zariadenia zabezpe&te odstup dookola 0,5 m (1 ft. 7.69 in.), aby
chladiaci vzduch mohol neru§ene vstupovat a vystupovat.

Pri preprave zariadenia sa postarajte o to, aby sa dodrzali platné narodné a regi-
onalne smernice a predpisy na prevenciu Urazov. Plati to Specialne pre smernice
tykajuce sa ohrozenia pri transporte a preprave.

Nezdvihajte ani neprepravujte ziadne aktivne zariadenia. Zariadenia pred prepra-
vou alebo zdvihanim vypnite!

Pred kazdym prepravovanim zariadenia treba chladiace médium uplne vypustit,
ako aj demontovat nasledujuce komponenty:

- podavac drotu

- cievku drotu

- flasu s ochrannym plynom

Pred uvedenim do prevadzky a po preprave sa musi bezpodmiene&ne vykonat vi-
zuélna kontrola zariadenia ohladne pripadnych poSkodeni. Eventualne poskode-
nia musi pred uvedenim do prevddzky opravit vySkoleny servisny personal.

Zariadenie prevadzkujte iba vtedy, ak su plne funkéné vSetky bezpecnostné zaria-
denia. Ak nie su bezpe&nostné zariadenia plne funkéné, vznika nebezpecenstvo:

- ohrozenia zivota a zdravia operatora alebo tretej osoby,

- pre zariadenie a iné vecné hodnoty prevddzkovatela,

- znemoznenia efektivnej prace s tymto zariadenim.

Bezpelnostné zariadenia, ktoré nie su plne funkéné, je potrebné pred zapnutim
zariadenia opravit.

Bezpednostné zariadenia nikdy neobchadzajte ani nevyradujte z prevddzky.

Pred zapnutim zariadenia zabezpecte, Ze nikomu nehrozi nebezpecenstvo.

Minimalne raz za tyzden skontrolujte, &i sa na zariadeni nevyskytuju zvonku roz-
poznatelné Skody a skontrolujte funkénost bezpecnostnych zariadeni.



Uvedenie

do prevadzky,
udrzba a re-
novacia

Bezpeénostno-
technicka kon-
trola

FlaSu s ochrannym plynom vzdy dobre upevnite, pricom pred prenaSanim zeria-
vom sa musi najprv zlozit.

Na zaklade vlastnosti (elektricka vodivost, ochrana proti mrazu, kompatibilita
s materialmi, horlavost...) je pre pouzitie v nasich zariadeniach vhodné iba ori-
ginalne chladiace médium od vyrobcu.

Pouzivajte iba vhodné originadlne chladiace médium od vyrobcu.

Originalne chladiace médium od vyrobcu nemiesajte s inymi chladiacimi médiami.

K chladiacim zariadeniam pripajajte len systémové komponenty od vyrobcu.

Ak pri pouziti inych systémovych komponentov alebo inych chladiacich médii
ddjde k poSkodeniam, vyrobca za ne nerudi a vSetky zaru¢né naroky zanikaju.

Médium Cooling Liquid FCL 10/20 nie je zapalné. Chladiace médium zalozené na
etanole je za urditych predpokladov zapalné. Chladiace médium prepravujte iba
v uzatvorenych originalnych nadobach a neuchovavajte ho v blizkosti zapalnych
zdrojov.

Opotrebované chladiace médium riadne zlikvidujte podla poziadaviek narodnych
a medzinarodnych predpisov. Kartu bezpec&nostnych udajov chladiaceho média
dostanete vo svojom servisnom stredisku alebo ziskate prostrednictvom interne-
tovej stranky vyrobcu.

Po ochladeni zariadenia treba vzdy pred zaCiatkom zvarania prekontrolovat stav
chladiaceho média.

Pri dieloch z inych zdrojov nie je zaru€enég, ze boli skon§truované a vyrobené pri-

merane danému namahaniu a bezpecnosti.

- Pouzivajte iba originalne nahradné diely a spotrebné diely (plati tiez pre nor-
malizované diely).

- Bez povolenia vyrobcu nevykonavajte na zariadeni Ziadne zmeny, osadzania
ani prestavby.

- Ihned vymerite konstrukéné diely, ktoré nie su v bezchybnom stave.

- Pri objednavke uvédzajte presny nazov a registra¢né ¢&islo podla zozhnamu
nahradnych dielov, ako aj vyrobné &islo svojho zariadenia.

Skrutky krytu predstavuju spojenie ochranného vodi¢a pre uzemnenie dielov kry-
tu.

Vzdy pouzivajte originalne skrutky krytu v prislusnom pocte s uvedenym utaho-
vacim momentom.

Prevadzkovatel odporuca najmenej raz za 12 mesiacov vykonat bezpe&nostno-
technicku kontrolu zariadenia.

V priebehu toho istého intervalu 12 mesiacov odporuca vyrobca kalibraciu
prudovych zdrojov.

Odporuca sa, aby povereny elektrikar vykonal bezpecnostnotechnicku kontrolu:
- pozmene,

- po osadzovaniach alebo prestavbach,

- po oprave, osetreni a udrzbe,

- minimalne kazdych 12 mesiacov.

Pri tejto bezpe&nostnotechnickej kontrole postupujte podla prislusnych
narodnych a medzinarodnych noriem a smernic.
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Likvidacia

Oznacenie bez-
pecénosti

Bezpecénost dat

Autorské prava
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Blizsie informacie o bezpe&nostnotechnickej kontrole a kalibracii ziskate vo
vaSom servisnom stredisku. V stredisku vam na poziadanie poskytnu aj potrebné
podklady.

Neodhadzujte toto zariadenie do domového odpadu! Podla eurdpskej smernice

o elektrickych a elektronickych starych pristrojoch a o ich uplatneni v nadrodnom
prave musia byt opotrebované elektrické nastroje zbierané separatne a odo-
vzdané na environmentalne spravne opatovne vyuzitie. Zabezpedte, aby vase
pouzité zariadenie bolo odovzdané spat predajcovi alebo si zadovazte informacie
o miestnom systéme zberu a likvidacie. Ignorovanie tejto smernice EU moze viest
k potencialnym dopadom na zivotné prostredie a na vaSe zdravie!

Zariadenia s oznadenim CE spliaju zakladné poziadavky smernice pre nizke
napétia a elektromagnetickd kompatibilitu (napriklad relevantné normy pre
vyrobky z radu noriem EN 60 974).

Spolo¢nost Fronius I’ntgrnational GmbH vyhlasgje, ze zariadenie zodpoveda
smernici 2014/53/EU. Uplny text prehlédsenia EU o zhode je k dispozicii na nasle-
dujucej internetovej adrese: http://www.fronius.com

Zariadenia oznadené kontrolnym znakom CSA spinaju poziadavky relevantnych
noriem pre Kanadu a USA.

Za datové zaistenie zmien oproti nastaveniam z vyroby je zodpovedny pouZivatel.
V pripade vymazanych osobnych nastaveni vyrobca nerudi.

Autorskeé prava na tento navod na obsluhu zostéavaju u vyrobcu.

Text a vyobrazenia zodpovedaju technickému stavu pri zadani do tlace. Zmeny su
vyhradené. Obsah navodu na obsluhu v Ziadnom pripade neopodstatriuje naroky
zo strany kupujuceho. Za zlepSovacie navrhy a upozornenia na chyby v tomto
navode na obsluhu sme vdacni.



VsSeobeché informacie

Koncepcia zaria-
denia

Prudovy zdroj sa vyznacuje nasle-

dujucimi vlastnostami:

- malé rozmery,

- robustné plastoveé teleso,

- vysoka spolahlivost aj za tazkych
podmienok nasadenia,

- nosny popruh pre jednoduchu pre-
pravu, aj na staveniskach,

- chranené ovladacie prvky,

- prudové zasuvky s bajonetovym
uzaverom.

V spojeni s digitdlnym rezonanénym invertorom prispdsobuje elektronicky re-
gulator pri zvarani charakteristiku prudového zdroja k zvaracej elektrode. Z toho
vyplyvaju vynikajuce zapalovacie a zvaracie vlastnosti pri miniméalnej mozZnej
hmotnosti a najmensich rozmeroch.

Dodato¢ne prudovy zdroj disponuje funkciou ,,Power Factor Correction”, &im sa
prudovy odber prudového zdroja prispdsobuje sinusoidnému sietovému napatiu.
Na zdklade toho vznika mnozstvo vyhod pre pouzivatela, ako napr:

- niz8i primarny prud,

- niZ8ie straty vykonu,

- neskoré spustenie isti¢a vedenia,

- zlep8en4a stabilita pri kolisaniach napétia,

- moznost dlhych sietovych vedeni,

- pri zariadeniach Multivoltage uplny rozsah vstupného napétia.

Pri pouziti celulozovych elektrod (CEL) sa prevadzkovy rezim, ktory si pre tento
postup mozno zvolit, postard o dokonalé vysledKy zvarania.

Zvaranie TIG s dotykovym zapalovanim predstavuje vyrazné rozsirenie oblasti
pouzitia a aplikécii.

Vystrazné upo- Vystrazné upozornenia a bezpe¢nostné symboly nachadzajuce sa na prudovom

zornenia na za- zdroji sa nesmu odstranovat ani pretriet inym naterom. Upozornenia a symboly

riadeni varuju pred chybnou obsluhou, ktord méze viest k zdvaznym poraneniam oséb
a vechym Skodam.

Vyznam bezpeénostnych upozorneni na zariadeni:

Zvéaranie je nebezpelné. Aby sa praca so zariadenim vykonavala

v sulade s predpismi, musia sa splnit tieto zdkladné poZiadavky

- dostatocna kvalifikacia na zvéaranie,

- vhodné ochranné vybavenie,

- zdrziavanie sa nezucCastnenych os6b v dostato¢nej vzdialenosti
od zvéaracieho procesu.
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Oblasti pouzitia
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Uvedené funkcie pouzite az vtedy, ked si kompletne precitate na-

[

sledujuce dokumenty a porozumiete im:
tento navod na obsluhu,

- v8etky navody na obsluhu systémovych komponentov
prudoveého zdroja, predovsetkym bezpecnostné predpisy.

Zariadenia, ktoré dosluzili, nelikvidujte spolu s komunalnym odpa-
dom, ale zlikvidujte ich v sulade s bezpecnostnymi predpismi.

Do not Remove, Destroy, Or Cover This Label

ARC RAYS can burn eyes and skin;
NOISE can damage hearing.

©® Wear welding helmet with correct filter.

@ Wear correct eye, ear and body protection.

ARC WELDING can be hazardous.

according to all applicable codes and safety practices.
® Keep children away. ® Pacemaker wearers keep away.

@ Read and follow all labels and the Owner s Manual carefully
® Only qualified persons are to install, operate, or service this unit

© Welding wire and drive parts may be at welding voltage.

EXPLODING PARTS can injure.

© Failed parts can explode or cause other parts to explode
when power is applied.

® Always wear a face shield and long sleeves when
servicing.

ELECTRIC SHOCK can kill.
® Always wear dry insulating gloves.
@ |nsulate yourself from work and ground.
© Do not touch live electrical parts.
® Disconnect input power before servicing.
® Keep all panels and covers securely in place.

FUMES AND GASES can be hazardous.
© Keep your head out of the fumes.
® Ventilate area, or use breathing device.
e Read Material Safety Data Sheets (MSDSs) and
manufacturer s instructions for materials used.

WELDING can cause fire or explosion.
© Do not weld near flammable material.
@ Watch for fire: keep extinguisher nearby.
© Do not locate unit over combustible surfaces.
® Do not weld on closed containers.

ELECTRIC SHOCK can kill; SIGNIFICANT DC
VOLTAGE exists after removal of input power
o Always wait 60 seconds after power is turned off before
working on unit.
® Check input capacitor voltage, and be sure it is near 0
before touching parts.

UN CHOC ELECTRIQUE peut etre mortel.
® |nstallation et raccordement de cette machine
doivent etre conformes a tous les pertinents.
SOUDAGE A L' ARC peut etre hasardeux.
© Lire le manuel d “instructions avant utillsation.
® Ne pas installer sur une surface combustible.
® | es fils de soudage et pieces conductrices peuvent
etre a la tension de soudage.

al Standard Z49.1, “Safety In Welding and Cutting”

Read American Nat

IS
S
o
5
=]
o
o
=]
N
IN

From American Welding Society, 550 N.W. LeJeune Rd., Miami, FI 33126;

OSHA Safety and Health Standards, 29 CFR 1910, from U.S. Government

Printing Office, Washington, DC 20402.

CSA, W117-2 M87 Code for Safety in Welding and Cutting.

Zvdranie obalovanou elektrédou




Zvdranie TIG, zvdraci hordk s tlagidlom hordka a konektorom TMC
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Pred uvedenim do prevadzky

Bezpecénost

Pouzitie
podla uréenia

Pokyny na inSta-
lovanie

20

/A NEBEZPECENSTVO!

Nebezpeéenstvo v dosledku nespravnej obsluhy a nespravne vykonanych prac.

Nasledkom moézu byt vazne poranenia osbdb a materialne Skody.

» VSetky prace a funkcie opisané v tomto dokumente smie vykonavat iba tech-
nicky vySkoleny odborny personal.

» Precitajte si cely dokument tak, aby ste mu porozumeli.

» Precitajte si vSetky bezpecnostné predpisy a dokumentéciu pre pouzivatela k
tomuto zariadeniu a vS§etkym systémovym komponentom tak, aby ste im po-
rozumeli.

Prudovy zdroj je ur¢eny vyhradne na zvaranie obalovanou elektrédou a na zvara-
nie TIG v spojeni so systémovymi komponentmi vyrobcu.

Kazdé iné pouzitie alebo pouzitie presahujuce tento ramec sa povazuje za nepri-
merané.

Za Skody z toho vyplyvajuce vyrobca neruci.

K pouzitiu podla uréenia patri aj:

- kompletné precitanie tohto navodu na obsluhu,

- dodrziavanie vSetkych pokynov a bezpecnostnych predpisov uvedenych
v tomto ndvode na obsluhu,

- dodrziavanie in§pek&nych a udrzbovych prac.

/\ NEBEZPECENSTVO!

Nebezpecenstvo preklopenia alebo padnutia zariadenia.
Nasledkom mézu byt vdZzne poranenia osdb a materiadlne Skody.
» Zariadenie stabilne postavte na rovny pevny poklad.

» Po montazi skontrolujte, &i su v8etky skrutkové spoje pevne utiahnuté.

Zariadenie je odsku$ané podla stupha krytia IP 23, to znamena:

- ochranu proti vniknutiu pevnych cudzich telies vaésich ako @ 12,5 mm
(.49 in.),

- ochranu proti striekajucej vode az do uhla 60° od kolmice.

Chladiaci vzduch
Zariadenie musi byt umiestnené tak, aby mohol chladiaci vzduch neru8ene prudit
cez otvory na prednej a zadnej strane.

Prach
Déavajte pozor na to, aby ventilator nenasal do zariadenia pripadny kovovy prach.
Napriklad pri bruseni.

Prevadzka na volnom priestranstve

Toto zariadenie sa s ohladom na stupen krytia IP 23 mbZze nainstalovat a prevéddz-
kovat na volnom priestranstve. Vyhnite sa bezprostrednému u¢inku vlhkosti (na-
pr. v désledku dazda).



Generatorovy
rezim

Prudovy zdroj je vhodny pre generatorovy rezim.

Na to, aby sa mohol stanovit potrebny vykon generatora, sa vyzaduje maximalny
zdanlivy vykon S;max prudového zdroja.

Maximalny zdanlivy vykon S;mnax prudového zdroja sa vypocita takto:

Simax = limax X Uz
Iimax @ U1 podla vykonového stitka zariadeni alebo technickych udajov

Potrebny zdanlivy vykon generatora Sggn sa vypodita pomocou tohto vzorca:
SGEN = Simax X 1,35

Ak sa nezvara pri plnom vykone, mbze sa pouzit menSi generator.

DOLEZITE! Zdanlivy vykon generatora Sgen nesmie byt mensi ako maximalny
zdanlivy vykon prudového zdroja Sqmay!

Pri prevadzke 1-fazovych zariadeni na 3-fazovych generatoroch nezabudnite, ze
uvedeny zdanlivy vykon generatora mdze byt ¢asto k dispozicii ako celok pro-
strednictvom vsetkych troch faz generatora. V danom pripade si u vyrobcu ge-
neratora zistite dalSie informacie o vykone jednotlivych faz generatora.

UPOZORNENIE!

Odovzdané napéatie generatora nesmie byt v ziadnom pripade nizSie ako toleran-
cia sietového napétia ani ju prekrogéit.
Udaj o tolerancii sietového napéatia je uvedeny v Casti Technické udaje.
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Ovladacie prvky, pripojné miesta a mechanické
komponenty

Bezpeénost

22

/\ NEBEZPECGCENSTVO!

Nebezpedéenstvo v dosledku nespravnej obsluhy a nespravne vykonanych prac.

Nasledkom mézu byt vazne poranenia osdb a materialne Skody.

» VsSetky prace a funkcie opisané v tomto dokumente smie vykonavat iba tech-
nicky vySkoleny odborny personal.

» Preditajte si cely dokument tak, aby ste mu porozumeli.

» Preditajte si v8etky bezpecnostné predpisy a dokumentéciu pre pouzivatela k
tomuto zariadeniu a vSetkym systémovym komponentom tak, aby ste im po-
rozumeli.

V dbsledku aktualizacii softvéru mézu byt vo vasom zariadeni dostupné funkcie,
ktoré nie su opisané v tomto navode na obsluhu, alebo opacne.

Okrem toho sa mézu niektoré zo zobrazeni nepatrne Lisit od ovladacich prvkov na
vasom zariadeni. Princip ¢innosti tychto ovladacich prvkov je v8ak identicky.



Ovladacie prvky,
pripojky a me-
chanické kompo-
nenty TransPoc-
ket 150

(1) Ovladaci panel

(2) (-) prudova zasuvka
s bajonetovym uzaverom

(3) Pripojka TMC (TIG Multi Connector)

Po pripojeni dialkového ovladania k prudovému zdroju
- sa na displeji prudového zdroja zobrazi indikécia ,,rc",
- zvaraci prud je mozné prestavit uz len pomocou dialkového ovléddania.

(4) (+) prudova zasuvka
s bajonetovym uzaverom

(5) nosny popruh

(6) popruh na kable
na uchytenie sietového a zvaracieho kabla
Nepouzivajte ho na prepravu zariadenia!

(7)  Sietovy spinaé

(8) Vzduchovy filter

(9) Pripojka ochranného plynu

Pouzitie elektrickych pripojok pri zvarani obalovanou elektrédou (v zavislosti
od typu elektrédy):

- (+) prudova zasuvka pre drziak elektrédy alebo uzemnovaci kabel

- (-) prudova zasuvka pre drziak elektrody alebo uzemnovaci kabel

Pouzitie elektrickych pripojok pri zvarani TIG:

- (+) prudova zasuvka pre uzemnovaci kabel
- (-) prudova zasuvka pre zvaraci horak
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Ovladacie prvky,
pripojky a me-
chanické kompo-
nenty TransPoc-
ket 180

24

(1) Ovladaci panel
(2) (-) pradova zasuvka
s bajonetovym uzaverom
(3) Pripojka TMC (TIG Multi Connector)
Po pripojeni dialkového ovladania k prudovému zdroju
- sa na displeji prudového zdroja zobrazi indikécia ,,rc",
- zvaraci prud je mozné prestavit uz len pomocou dialkového ovléddania.
(4) (+) prudova zasuvka
s bajonetovym uzaverom
(5) nosny popruh
(6) popruh na kable
na uchytenie sietového a zvaracieho kabla
Nepouzivajte ho na prepravu zariadenia!
(7)  Sietovy spinaé
(8) Vzduchovy filter
(9) Pripojka ochranného plynu

Pouzitie elektrickych pripojok pri zvarani obalovanou elektrédou (v zavislosti
od typu elektrédy):

(+) praudova zasuvka pre drziak elektrédy alebo uzemnovaci kabel
(-) prudova zasuvka pre drziak elektrody alebo uzemnovaci kabel

Pouzitie elektrickych pripojok pri zvarani TIG:

(+) pradova zasuvka pre uzemnovaci kdbel
(-) prudova zasuvka pre zvaraci horak




Ovladaci panel

1
| 72 W STICK!
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(1)

Zobrazenie hodnoty nastavenia
zobrazuje, ktord hodnota nastavenia je zvolena:

- Dynamika

- Zvaraci prud

- Funkcia SoftStart/HotStart

- Pulzné zvaranie

(2)

Zobrazenie jednotky
zobrazuje jednotku hodnoty, ktora sa aktualne meni pomocou
nastavovacieho kolieska (7):

- Cas (sekundy)

- Percenta

- Frekvencia (hertz)

(3)

Tladidlo hodnoty nastavenia
na vyber pozadovanej hodnoty nastavenia (1)

(4)

Displej
zobrazuje aktualnu hodnotu zvoleného parametra

(5)

Zobrazenie zvaracieho postupu
zobrazuje, ktory zvaraci postup je zvoleny:

- Zvaranie obalovanou elektrédou

P STICK

- Zvéaranie obalovanou elektrédou s celulézovou elektrédou

74 CEL

- Zvéranie TIG

Y, Rl

(6)

Tlacidlo zvaracieho postupu
na vyber zvaracieho postupu
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(7)

Nastavovacie koliesko
na zmenu zvoleného parametra (1)

(8)

Zobrazenia stavu
sluzia na zobrazenie r6znych prevadzkovych stavov prudového
zdroja:

VRD
svieti, ked sa aktivovalo bezpecnostné zariadenie
na znizenie napétia (iba pri variante zariadeni s VRD)

Setup
svieti v rezime Setup

Teplota i
svieti, ked sa zariadenie nachadza mimo povoleného rozsa-
hu teploty

VRD

*
\ 4

Porucha

svieti pri poruche, pozri aj ¢ast ,,Odstrafiovanie poruch* .

TAC

svieti, ak je aktivovana funkcia stehovania

(mozné iba pri variante zariadeni TIG pri zvaracom postupe
TIG)




Zvaranie tyéovou elektrodou

Priprava

/\ POZOR!

Nebezpedéenstvo zasahu elektrickym pridom. Hned ako sa prudovy zdroj zapne,

elektréda v drziaku elektrédy je pod napatim.

Nasledkom mézu byt poranenia osdb alebo materidlne Skody na zariadeni.

» Zabezpecdte, aby sa elektréda nedotkla osbb ani elektricky vodivych alebo
uzemnenych ¢asti (napr. krytu...).
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TransPocket TransPocket
150/180 180 MV

R

Zvaranie Tlagidlom zvaracieho postupu vyberte jeden z nasledujucich po-
obalovanou elek- Izl stupov:
trodou

- Zvaranie obalovanou elektrédou — po vybere svieti zobra- 93 STICK
zenie zvarania obalovanou elektrédou

- Zvaranie obalovanou elektrédou s celulézovou elektrodou 978 cEL
— po vybere svieti zobrazenie zvarania obalovanou elek-
trédou s celulézovou elektrodou

E' Tlagidlo hodnoty nastavenia stladajte dovtedy, kym

- sarozsvieti zobrazenie zvaracieho prudu B
E Zvaraci prud nastavte pomocou nastavovacieho kolieska. =N\
- Prudovy zdroj je pripraveny na zvaranie '
Funkcia SoftS- Funkcia sluzi na nastavenie Startovacieho prudu.

tart/HotStart
Rozsah nastavenia: 1 — 200 %

Spobsob fungovania:

Zvaraci prud sa na zaciatku procesu zvarania v zavislosti od nastavenia na 0,5 se-
kundy znizi (SoftStart) alebo zvysi (HotStart).

Zmena sa pritom uvadza v percentach nastaveného zvaracieho prudu.

Cas trvania $tartovacieho prudu je mozné menit v ponuke Setup prostrednictvom
parametra ¢as $tartovacieho prudu (Hti).

Nastavenie §tartovacieho pradu:

E' Tlac¢idlo hodnoty nastavenia stla¢ajte dovtedy, kym

- sarozsvieti zobrazenie SoftStart/HotStart
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Dynamika

Nastavovacie koliesko otacajte dovtedy, kym sa dosiahne pozado- =\

vana hodnota
- Prudovy zdroj je pripraveny na zvaranie

Maximalny prad horuceho Startu je obmedzeny nasledovne:
- pri TransPocket 150 na 160 A
- pri TransPocket 180 na 200 A

Priklady (nastaveny zvaraci prud = 100 A):

100 % = §tartovaci prud 100 A = funkcia je deaktivovana
80 % = §tartovaci prud 80 A = SoftStart

135 % = startovaci prud 135 A = HotStart

200 % = §tartovaci prud 160 A pri TransPocket 150 = HotStart, dosiahnuta
hranica maximalneho prudu!

200 % = Startovaci prud 200 A pri TransPocket 180 = HotStart

Znaky funkcie SoftStart:
- znizenie tvorby poérov pri urcitych
typoch elektréd

Znaky funkcie HotStart:

- zlepSenie zapalovacich vlastnosti,
aj pri elektrédach so zlymi za-
palovacimi vlastnostami,

- lepSie natavenie zakladného mate-
rialu v Startovacej faze, vdaka to-
mu menej studenych miest,

- podstatna eliminacia vtrusenin
trosky.

1s 1,5s

Priklad pre funkciu hortceho $tartu

Aby sa dosiahol optimalny vysledok zvarania, je v niektorych pripadoch potrebné
nastavit dynamiku.

Rozsah nastavenia: 0 — 100 (zodpoveda zvy$eniu pridu 0 — 200 A)

Spbsob fungovania:

V momente prenosu kvapky alebo v pripade skratu dochadza ku kratkodobému
zvy$eniu intenzity prudu na ziskanie stabilného elektrického obluka.

Ak hrozi, ze tyCové elektroda prepadne do tavného kupela, zabrani toto opatrenie
stuhnutiu tavného kupela, ako aj dlh§iemu vyskratovaniu elektrického obluka.
Tymto sa do zna&nej miery vylluci zalepenie tyCovej elektrody.

Nastavenie dynamiky:

E Tlagidlo hodnoty nastavenia stladajte dovtedy, kym

- sarozsvieti zobrazenie dynamiky. m
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Pulzné zvaranie

30

Nastavovacie koliesko otacajte dovtedy, kym sa dosiahne pozado- =\

vana hodnota korekcie.
- Prudovy zdroj je pripraveny na zvaranie

Maximalny prad dynamiky je obmedzeny nasledovne:
- pri TransPocket 150 na 180 A
- pri TransPocket 180 na 220 A

Priklady:
- dynamika =0
- dynamika deaktivovana
- maksi elektricky obluk bez rozstrekov
- dynamika =20
- dynamika so zvySenim prudu 40 A
- tvrdsi a stabilnejsi elektricky obluk
- dynamika = 60, nastaveny zvaraci prud = 100 A
- pri TransPocket 150: skuto&né zvysenie prudu iba 80 A, kedze sa dosiah-
la maximalna hranica prudu!
- pri TransPocket 180: dynamika so zvySenim prudu 120 A

Pulzné zvaranie je zvaranie pulzujucim zvaracim prudom. Pouziva sa na zvaranie
ocelovych rur v nutenej polohe alebo na zvaranie tenkych plechow.

Pri tychto pouzitiach nemusi byt zvaraci prud nastaveny na zaciatku procesu

zvérania vzdy vyhodny pre celu operaciu zvarania:

- pri prili§ nizkej intenzite prudu nebude zdkladny material dostatocne nata-
veny,

- priprehrievani hrozi nebezpecenstvo, ze tekuty tavny kupel odkvapne.

Rozsah nastavenia: 0,2 — 990 Hz

Spobsob fungovania:

- Nizsi zakladny prud I-G po strmom stupani dosiahne vyrazne vyssi impulzny
prud I-P a po nastavenom ¢€ase Duty cycle dcY znova klesne na zakladny
prud I-G. Impulzny prud I-P je nastavitelny na pradovom zdroji.

- Pritom vznika stredna hodnota prudu, ktora je nizSia ako nastaveny impulzny
prud I-P.

- Pripulznom zvérani sa malé useky zvdraného miesta rychlo natavia a ihned
rychlo stuhnu.

Prudovy zdroj reguluje parameter Duty-Cycle dcY a zakladny prud I-G v sulade
s nastavenym impulznym prudom a nastavenou frekvenciou impulzov.



o\ 1/F-P
dcY

SoftStart / HotStart

Y ‘ »t

Pulzné zvdranie — priebeh zvdracieho prudu

Nastavitelnhé parametre:

- F-P:frekvencia impulzov (1/F-P = odstup v ¢ase medzi dvoma impulzmi)
- I-P:impulzny prud

- SoftStart / HotStart

Nenastavitelné parametre:
- I-G: zakladny prud
- dcY: Duty cycle

Pouzitie pulzného zvarania:

E' Tlac¢idlo hodnoty nastavenia stla¢ajte dovtedy, kym

- svieti zobrazenie pulzného zvarania

Nastavovacie koliesko otac¢ajte dovtedy, kym sa dosiahne pozado- =\

vanéa hodnota frekvencie (Hz)
- Prudovy zdroj je pripraveny na zvaranie
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Druhy rezimu TIG

Symboly a vy- - tlagidlo horaka potiahnite dozadu a podrzte
svetlenie %f"n—_l
% <‘='E uvolnite tlacidlo hordka smerom dopredu
% "E tlacidlo horaka potlacte dopredu a podrzte
%=>E uvolnite tlacidlo hordka smerom dozadu
Nastavite[né parametre:
- GPo: Cas doprudenia plynu
- I-8: Faza startovacieho prudu — opatrné ohrievanie nizkym zvaracim prddom,
aby sa spravne polohoval pridavhy material
- I-E: Faza koncového prudu — na zabranenie trhlinam alebo lunkerom kon-
cového kratera
- I-1: Faza hlavného prudu (faza zvaracieho pradu) — rovnomerné vnasanie
tepla do zdkladného materialu vyhriateho predtym vhesenym teplom
- I-2: Faza klesajuceho prudu — prechodné znizenie zvaracieho prudu na za-
branenie lokadlnemu prehriatiu zakladného materialu
Nenastavivtel'né parametre:
- GPr: Cas predfuku plynu
-ty Faza UpSlope — plynulé zvySenie zvaracieho prudu
Trvanie = 0,5 sekundy
- t4own: F4za DownSlope — plynulé znizenie zvaracieho prudu
Trvavnie = 0,5 sekundy
- tg: Cas Startovacieho prudu
- tg: Cas koncového prudu
2-taktny rezim Informacie o aktivacii 2-taktného rezimu najdete v opise Prevadzkovy rezim

(trigger mode) na strane 43.

ﬁiﬁg .

—

GPr tup tdown GPo
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4-taktny rezim

Volfrédmovu elektrédu nasadte na zvarenec, potom tlagidlo horaka potiahnite
dozadu a podrzte => ochranny plyn prudi

E Nadvihnite volframovu elektrodu => elektricky obluk hori
E' Uvolnite tlacidlo hordka => koniec zvarania

Informacie o aktivacii 4-taktného rezimu néajdete v opise Prevadzkovy rezim
(trigger mode) na strane 43.

%Ef FESPES e i e

-1 I-1

GPr

\
1 2 [ [4] [5] [6]

4-taktny rezim s prechodnym znizenim I-2

Pri prechodnom znizeni zvara¢ pomocou tlacidla hordka pocas fazy hlavného
prudu znizi zvaraci prud na nastaveny znizeny prud I-2.

Volfrémovu elektrodu nasadte na zvarenec, potom tlac¢idlo horédka potiahnite
dozadu a podrzte => ochranny plyn prudi

E' Nadvihnite volframovu elektrodu => §tart zvarania $tartovacim prudom I-S
E' Uvolnite tladidlo horaka => zvaranie hlavnym pridom I-1

Tlacidlo horaka potlacte dopredu a podrzte => aktivovanie prechodného
zniZzenia so znizenym prudom I-2

E' Uvolnite tla¢idlo horaka => zvéranie hlavnym prudom I-1
E' Tlagidlo horaka potiahnite dozadu a podrzte => znizenie na koncovy prud I-E
Uvolnite tladidlo hordka => koniec zvarania
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Zvaranie TIG

VSeobecne UPOZORNENIE!

Pri zvolenom postupe Zvaranie TIG nepouzivajte ¢isto volframovu elektrédu
(identifikaéna farba: zelena).

UPOZORNENIE!

2-taktné a 4-taktné zvaranie sa smie pouzivat iba vtedy, ak sa pouziva zvaraci
horak s konektorom TMC.

Pripojenie plyno- A \EBEZPEGENSTVO!
vej flase
Nebezpeéenstvo v dosledku prevrhnutych plynovych flias.
Nésledkom mozu byt vdZne poranenia osbb alebo materidlne Skody.
» Flade s ochrannym plynom postavte na stabilny rovny a pevny podklad. Flade
s ochrannym plynom zaistite proti prevrateniu.

» Dodrzte bezpe&nostné predpisy vyrobcu plynovej flase.

9 max. 5 bar
R %‘é (72 psi)
f
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Priprava

TransPocket TransPocket
150/180 180 MV

/\ POZOR!

Nebezpecéenstvo zasahu elektrickym priudom. Hned ako sa prudovy zdroj zapne,

elektréda vo zvaracom horaku je pod napatim.

Nasledkom moézu byt poranenia oséb alebo materidlne Skody na zariadeni.

p Zabezpecdte, aby sa elektréda nedotkla osdb ani elektricky vodivych alebo
uzemnenych ¢asti (napr. krytu...).

TransPocket TransPocket
150/180 180 MV

R

Ak sa zvaraci horak pouziva bez TMC konektora:

V ponuke Setup pre parameter ,Prevadzkovy rezim" (trigger mode) vyberte
nastavenie OFF (2-taktné alebo 4-taktné zvéaranie funguje iba v pripade, ak sa
pouziva zvaraci hordk s TMC konektorom)
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Nastavenie tlaku Zvaraci horak s tlaéidlom horaka (a ko-
plynu nektorom TMC):

E' Stlacte tlacidlo horaka
- Ochranny plyn prudi.

Pomocou regula¢ného ventilu na-
stavte pozadované mnozstvo ply-
nu.

E' Uvolnite tladidlo horaka.

Zvaraci hordk s tla¢idlom hordka
(a konektorom TMC)

Zvaranie TIG E Pomocou tlagidla zvaracieho postupu zvolte zvaranie TIG.

- Zobrazenie zvarania TIG sa rozsvieti. 42 TIG

E' Tla¢idlo hodnoty nastavenia stlacajte dovtedy, kym

- sarozsvieti zobrazenie zvaracieho prudu. B

E' Zvaraci prud nastavte pomocou nastavovacieho kolieska. =\

Plynovu hubicu nasadte na miesto zapalovania tak, aby medzi volframovou
elektréodou a zvarencom bol odstup priblizne 2 az 3 mm (5/64 az 1/8 in).
Vznikne odstup.

Pri pouziti zvaracieho horaka s tlacdidlom horaka a TMC konektorom
(s vyrobnym nastavenim 2-taktny rezim):

Zvaraci horak pomaly napriamujte, az kym sa volframova elektréda nedotkne
zvarenca.

E' tlacidlo horaka potiahnite dozadu a podrzte
- Ochranny plyn prudi.

Zvaraci hordk nadvihnite a nato¢te do normalnej polohy.
- Elektricky obluk hori.

Zvarajte.
4] 5] 7]
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TIG Comfort
Stop

Informacie o aktivacii a nastaveni funkcie TIG Comfort Stop najdete v opise Cit-
livost Comfort Stop (Comfort Stop Sensitivity) od strany 44.

Sposob fungovania a pouzitie funkcie TIG Comfort Stop:

1 2 3 4]+[5]

E Zvarajte.
E' Zvéaraci hordk pocas zvarania nadvihnite
- elektricky obluk sa zretelne predlZi

Spustite zvaraci horak nadol
- elektricky obluk sa zretelne skrati
- spusti sa funkcia TIG Comfort Stop

Zachovajte vy$ku zvéracieho horaka
- zvaraci prud sa rampovito znizuje (DownSlope), kym elektricky oblik nez-

hasne
E' Pockajte na ¢as doprudenia plynu a zvaraci horak nadvihnite od zvarenca

[1] [2] [3] Eﬂil@
||
} |
Max. A T e e e e e ey
\
\
\
\
\
\
\
70 A \\
\
\
\
\
\
\
\
-1 tdown t
(1) (2)

Priebeh zvdracieho prudu a predfuku plynu pri aktivovanej funkcii TIG Comfort Stop
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Pulzné zvaranie

38

(1) Predfuk plynu
(2) Doprudenie plynu

I?ownSlope:
Cas DownSlope tgyown predstavuje 0,5 sekundy a nemoéze sa prestavit.

Doprudenie plynu:
D9prudenie plynu je mozné v ponuke Setup zmenit prostrednictvom parametra
.Cas doprudenia plynu” (Gas Post flow).

Pulzné zvaranie je zvaranie pulzujucim zvaracim prudom. Pouziva sa na zvéranie
ocelovych rur v nutenej polohe alebo na zvaranie tenkych plechov.

Pri tychto pouzitiach nemusi byt zvaraci prud nastaveny na zaciatku procesu

zvéarania vzdy vyhodny pre cell operaciu zvarania:

- pri prili§ nizkej intenzite prudu nebude zadkladny materidl dostato¢ne nata-
veny,

- priprehrievani hrozi nebezpecenstvo, ze tekuty tavny kupel odkvapne.

Rozsah nastavenia: 0,5 — 100 Hz

Spésob fungovania:

- Nizsi zakladny prud I-G po strmom stupani dosiahne vyrazne vy$si impulzny
prud I-P a po nastavenom ¢ase Duty cycle dcY znova klesne na zakladny
prud I-G. Impulzny prud I-P je nastavitelny na prudovom zdroji.

- Pritom vznika strednd hodnota prudu, ktora je nizSia ako nastaveny impulzny
prud I-P.

- Pri pulznom zvarani sa malé useky zvaraného miesta rychlo natavia a ihned
rychlo stuhnu.

Prudovy zdroj reguluje parameter Duty-Cycle dcY a zakladny prud I-G v sulade
s nastavenym impulznym pridom a nastavenou frekvenciou impulzov.

1/F-P
A deY

up down

Pulzné zvdranie — priebeh zvdracieho prudu

Nastavitelné parametre:

- I-S = &tartovaci prud

- I-E = koncovy prud

- F-P =frekvencia impulzov (1/F-P = odstup v ¢ase medzi dvoma impulzmi)
- I-P = impulzny prud



Funkcia stehova-
nia

Nenastavitelné parametre:
- typ = UpSlope

- tpown = DownSlope

- dcY = Duty cycle

- I-G = z&kladny prud

Pouzitie pulzného zvarania:

E Tlac¢idlo hodnoty nastavenia stlacajte dovtedy, kym

- svieti zobrazenie pulzného zvéarania
Nastavovacie koliesko otacajte dovtedy, kym sa dosiahne pozado- =\

vana hodnota frekvencie (Hz)
- Prudovy zdroj je pripraveny na zvaranie

Informacie o aktivacii a nastaveni funkcie stehovania najdete v opise Funkcia ste-

hovania (tACKking) od strany 44.

- Len ¢o sa pre nastavovaci parameter Setup tAC (stehovanie) nastavi urgity
Cas, vSetky prevadzkoveé rezimy sa obsadia funkciou stehovania.

- Zéakladny priebeh tychto prevadzkovych rezimov zostava nezmeneny.

- Pocas nastaveného €asu sa zvara pomocou impulzného prudu, ktory optima-
lizuje vzajomné stekanie tavnych kupelov pri stehovani dvojice konstrukénych

dielov.
AI tAC
1/F-P
dcY
1-1
I-P I-E
-G I-S
J J !
tup tdown t

Priebeh zvdracieho prudu

Nastavitelné parametre:

- tAC = ¢as zvaracieho prudu pre stehovaci postup
- I-E = koncovy prud

- I-S = startovaci prud

- I-1=nhlavny prud
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Nenastavitelné parametre:

- typ = UpSlope

- tpown = DownSlope

- I-P = impulzny prud

- dcY = Duty cycle

- F-P =frekvencia impulzov
- I-G = zékladny prud

Pradovy zdroj reguluje parameter frekvencie impulzov F-P, impulzny prud I-P,
Duty-Cycle dcY a zakladny prud I-G v sulade s nastavenym hlavnym pridom I-1.

Impulzny prud zacina:
- po uplynuti fazy startovacieho prudu I-S,
- sfazou UpSlope typ.

Po uplynuti ¢asu tAC sa zvéara dalej kon§tantnym zvaracim prudom, k dispozicii
su pripadne nastavené pulzné parametre.



Ponuka Setup Zvaraci postup

Vstupte do po-
nuky Setup.

Zmena paramet-
rov

Odchod z ponu-
ky Setup

Parametre

pre zvaranie
obalovanou elek-
trédou

Pomocou tlacidla zvaracieho postupu zvolte taky postup, A
pre ktory sa ma zmenit parameter Setup:

- Zvaranie obalovanou elektrédou 3 STICK

- Zvéranie obalovanou elektrodou s celulézovou elektrodou % ceL

- Zvéranie TIG V, Rilc

Sucasne stlacte tlacidlo hodnoty nastavenia a tlacidlo zvaracieho A

postupu.

- Na ovladacom paneli sa zobrazi skratka prvého parametra po-
nuky Setup.

+

E Nastavovacie koliesko otacCajte pre vyber pozadovaného parametra.

Nastavovacie koliesko stlacte pre zobrazenie nastavenej hodnoty
parametra.

E' Nastavovacie koliesko otacajte pre zmenu hodnoty.

- Nastavena hodnota je okamzite aktivna.
- Vynimka: Pri obnove vyrobného nastavenia je potrebné nastavo-
vacie koliesko po zmene hodnoty stlacit pre aktivaciu zmeny.

Nastavovacie koliesko stlacte pre navrat spat do zoznamu paramet-

rov.

20 DO

Stlagenim tlacidla hodnoty nastavenia alebo tlagidla zvaracieho po-
stupu znovu opustite ponuku Setup

Para- Jednot-
meter Opis Rozsah ka
Cas startovacieho prudu 0,1—-2,0 Sekun-
dy

Pre funkciu SoftStart/HotStart

Vyrobné nastavenie: 0,5 sekundy
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Para- Jednot-
meter Opis Rozsah ka
Anti-Stick ON
OFF
Pri aktivovanej funkcii Anti-Stick sa v pripade
skratu (prilepenie elektrody) elektricky obluk
po 1,5 sekundy vypne
Vyrobné nastavenie: ON (aktivované)
Vychodiskovy bod ON
OFF

Na aktivaciu/deaktivaciu vychodiskového bodu

Vyrobné nastavenie: ON (aktivované)

Odtrhovacie napitie (Voltage cut off)

Sluzi na stanovenie, pri akej dizke elektrického
obluka je proces zvarania na konci.

Zvaracie napatie stupa s dizkou elektrického
obluka. Po dosiahnuti tu nastaveného napatia
sa elektricky obluk vypne

Vyrobné nastavenie: 45 V

25 — 90 Volty

Vyrobné nastavenie (FACtory)

Tu je mozné obnovit vyrobné nastavenia zaria-
denia

- Preru$enie obnovy

- Obnova parametrov pre nastaveny zvaraci
postup na vyrobné nastavenie

- Obnova parametrov pre vSetky zvéaracie
postupy na vyrobné nastavenie

Ponuka Setup — Groven 2
Na nastavenie vSeobecnych parametrov

Podrobnosti najdete v ¢asti ,,Ponuka Setup —
uroven 2"

no
YES

ALL




Parametre
pre zvaranie TIG

Para- Jednot-
meter Opis Rozsah ka
Prevadzkovy rezim (trigger mode)
- Prevadzka so zvaracim horakom OFF
bez tladidla horaka (VYP)
- 2-taktny rezim 2t
- 4-taktny rezim 4t
Vyrobné nastavenie: 2t
Startovaci prud (I-Start) 1—-200 Per-
centd
Tento parameter je k dispozicii iba v 4-takt-
nom rezime (tri = 4t)
Vyrobné nastavenie: 35 %
Znizeny prud 1—200 Per-
centa
Tento parameter je k dispozicii iba v 4-takt-
nom rezime (tri = 4t)
Vyrobné nastavenie: 50 %
Koncovy prud (I-End) 1—-100 Per-
centa
Tento parameter je k dispozicii iba v 4-takt-
nom rezime (tri = 4t)
Vyrobné nastavenie: 30 %
Cas predfuku plynu (Gas Pre flow) 0,0 -9,9 Sekun-
dy
Trvanie predfuku plynu
Vyrobné nastavenie: 0,0 sekundy
Cas doprudenia plynu (Gas Post flow) AUt Sekun-
5 0,2—-25 dy
Casovy usek, podas ktorého plyn prudi po kon-
ci zvarania
Vyrobné nastavenie: AUt
Preplachovanie plynom (Gas purging) 0,1—-9,9 Minuty

Preplachovanie ochrannym plynom sa od$tar-
tuje, len €o sa nastavi urc¢itd hodnota pre GPU.

Z bezpecnostnych dévodov je pre opdtovny
Start preplachnutia ochrannym plynom po-

trebné opatovné nastavenie hodnoty pre GPU.

DOLEZITE! Preplachnutie ochrannym plynom

je potrebné predovSetkym pri vytvarani kon-
denzovanej vody po dlh8ej odstavke

v chladnych priestoroch. Tymto su postihnuté

najma dlhé hadicove vedenia.

Vyrobné nastavenie: off
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Para-
meter

Opis Rozsah

Jednot-
ka

Citlivost Comfort Stop (Comfort Stop Sensi- 0,6 —3,5
tivity)

Tento parameter je k dispozicii iba vtedy, ked'
je parameter tri nastaveny na OFF.

Vyrobné nastavenie: 1,5 V

Podrobnosti najdete v ¢asti TIG Comfort Stop
od strany 37

Volty

Odtrhovacie napatie (Voltage cut off) 10 — 45

Sluzi na stanovenie, pri akej dizke elektrického
obluka je proces zvarania na konci.

Zvaracie napatie stupa s dizkou elektrického
obluka. Po dosiahnuti tu nastaveného napétia
sa elektricky obluk vypne.

Vyrobné nastavenie: 35 V (pre 2-taktny rezim,
4-taktny rezim a rezim s dialkovym ovladanim
nohou)

Vyrobné nastavenie: 25 V (pre rezim Trigger =
oFF)

Volty

Funkcia stehovania (tACking) OFF
0,1-99
Vyrobné nastavenie: OFF (VYP)

Podrobnosti najdete v opise funkcie ,,Funkcia
stehovania*

Sekun-
dy

Vyrobné nastavenie (FACtory)

Tu je mozné obnovit vyrobné nastavenia zaria-
denia

- Preru$enie obnovy no

- Obnova parametrov pre nastaveny zvaraci YES
postup na vyrobné nastavenie

Na nastavenie vSeobecnych parametrov

Podrobnosti najdete v kapitole ,,Ponuka Setup
— Uroven 2"

Ponuka Setup — Groven 2




Ponuka Setup — uroven 2

Parametre v po- Parame-
""“ke Svetup - ter Opis Rozsah Jednotka
uroven 2
Verzia softvéru
Uplné &islo verzie aktualneho softvéru je
rozdelené na viacero zobrazeni displeja
a je mozné ho vyvolat otd&anim nastavo-
vacieho kolieska
Automatické vypnutie (time Shut down) 5—60 Minuty
OFF
Ak sa zariadenie po nastavenu dobu ne-
pouziva alebo neobsluhuje, samocinne sa
prepne do pohotovostného rezimu
Stlagenim tlacidla na ovlddacom paneli
sa pohotovostny rezim ukoné&i — zariade-
nie je znovu pripravené na zvaranie.
Vyrobné nastavenie: OFF (VYP)
Poistka Pri ampéry
230 V:
Na zobrazenie/nastavenie pouzitej poist- 10/13/16/
Ky OFF (iba
pri TP 180
Vyrobné nastavenie: MV)
- prisietovom napati230 V=16 A
- prisietovom napéati 120 V=20 A Pri
120 V:
Ak sa na prudovom zdroji nastavi poistka, 15/16/20/
obmedzi prudovy zdroj prud odberajuci OFF (iba
zo siete — tym sa zabrani okamzitému pri TP 180
spusteniu isti¢a vedenia. MV)

TransPocket 150 — vztah nastavenej poistky k zvaraciemu prudu:

sietové nastavena zvaraci prud zvaraci prad zatazovatel
napatie poistka elektrody TIG
230V 10 A 110 A 150 A 35 %
13 A 130 A 150 A 35 %
16 A 150 A 150 A 35 %

TransPocket 180 — vztah nastavenej poistky k zvaraciemu pradu:

sietové nastavena zvaraci prud zvaraci prud zatazovatel
napatie poistka elektrody TIG
230 V 10 A 125 A 180 A 40 %
13 A 150 A 200 A 40 %
16 A 180 A 220 A 40 %
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OFF (iba 180 A 220 A 40 %
pri TP 180
MV)
120 V* 15 A 85 A 130 A 40 %
16 A 95 A 140 A 40 %
20 A (iba pri 120 A 170 A 40 %
TP 180 MV)
OFF (iba 120 A 170 A 4O %
pri TP 180
MV)

* Pri 120 V elektrickej sieti nie je v zavislosti od charakteristiky spustenia
pouzitého isti¢a vedenia mozné dosiahnut plny zatazovatel 40 % (napriklad
USA Circuit breaker type CHZ 15 %).

Parame-
ter Opis Rozsah Jednotka
Cas prevadzky (System on time) hodiny,
minuty,
Na zobrazenie ¢asu prevadzky (za¢ne sa sekundy
poditat hned, ako sa zariadenie zapne).
Uplny &as prevadzky je rozdeleny na via-
cero zobrazeni displeja a je mozné ho vy-
volat otd€anim nastavovacieho kolieska.
Cas zvarania (System Active time) hodiny,
minuty,
Na zobrazenie ¢asu zvarania (zobrazuje sekundy

¢as, pocas ktorého sa zvaralo).

Uplny &as zvarania je rozdeleny na viacero
zobrazeni displeja a je mozné ho vyvolat

otac¢anim nastavovacieho kolieska.




Osetrovanie, udrzba a likvidacia

Bezpecénost

VSeobecne

Udrzba
pri kazdom uve-
deni do prevadz-

ky

/A NEBEZPECENSTVO!

Nebezpeéenstvo v dosledku nespravnej obsluhy a nespravne vykonanych prac.

Nasledkom moézu byt vazne poranenia osbdb a materialne Skody.

» VSetky prace a funkcie opisané v tomto dokumente smie vykonavat iba tech-
nicky vySkoleny odborny personal.

» Precitajte si cely dokument tak, aby ste mu porozumeli.

» Precitajte si vSetky bezpecnostné predpisy a dokumentéciu pre pouzivatela k
tomuto zariadeniu a vS§etkym systémovym komponentom tak, aby ste im po-
rozumeli.

/\ NEBEZPECENSTVO!

Nebezpecéenstvo zasahu elektrickym pridom.

Nasledkom moézu byt vazne poranenia osbéb a materialne Skody.

» Pred zacCiatkom prac vypnite vSetky pouzivané zariadenia a komponenty a od-
pojte ich od elektrickej siete.

» VSetky pouzivané zariadenia a komponenty zaistite proti opatovnému zapnu-
tiu.

» Po otvoreni zariadenia pomocou vhodného meracieho pristroja sa uistite, ze
elektricky nabité kongtrukéné diely (napr. kondenzatory) su vybité.

/A NEBEZPECENSTVO!

Nebezpecéenstvo kratkeho spojenia ochranného vodica.

Nésledkom mdbZzu byt vaZzne poranenia osdb a materialne Skody.

» Skrutky skrine predstavuju vhodné miesto pripojenia ochranného vodi¢a na
uzemnenie tejto skrine.

» Tieto skrutky krytu sa v Ziadnom pripade nesmu vymenit za iné skrutky bez
spolahlivého pripojenia ochranného vodica.

Zariadenie za hormalnych prevddzkovych podmienok vyzaduje iba minimalne
oSetrenie a udrzbu. Dodrziavanie niektorych bodov je vSak nevyhnutné, aby sa
zvéracie zariadenie udrzalo pripravené na prevadzku pocas dlhych rokov.

- Zaistite,aby sietovy konektor a sietovy kdbel, ako aj zvaraci horadk/drziak elek-
trédy neboli poSkodené. PoSkodené komponenty vymerite.

- Uistite sa, Ze zvaraci hordk/drziak elektrédy a uzemnovaci kabel su riadne pri-
pojené k priudovému zdroju a priskrutkované/zaistené tak, ako je to popisaneé
v tomto dokumente.

- Zaistite, aby bolo vytvorené riadne uzemnovacie spojenie k zvarencu.

- Zaistite, aby sa okolo pristroja zachovala vzdialenost 0,5 m (1 ft 8 in), aby nim
mohol bez zdbran smerom k zariadeniu prudit a unikat chladiaci vzduch.
V Ziadnom pripade nesmu byt zakryté otvory pre vstup a vystup vzduchu,
a to ani Ciastoc¢ne.
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Udrzba kazdé Cistenie vzduchového filtra:
2 mesiace

Likvidacia Likvidaciu vykonat iba podla platnych narodnych a regionalnych ustanoveni.
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Odstranenie poruchy

Bezpecénost

Zobrazené poru-
chy

Servisné hlase-
nia

/A NEBEZPECENSTVO!

Nebezpeéenstvo v dosledku nespravnej obsluhy a nespravne vykonanych prac.

Nasledkom moézu byt vazne poranenia osbdb a materialne Skody.

» VSetky prace a funkcie opisané v tomto dokumente smie vykonavat iba tech-
nicky vySkoleny odborny personal.

» Precitajte si cely dokument tak, aby ste mu porozumeli.

» Precitajte si vSetky bezpecnostné predpisy a dokumentéciu pre pouzivatela k
tomuto zariadeniu a vS§etkym systémovym komponentom tak, aby ste im po-
rozumeli.

/\ NEBEZPECENSTVO!

Nebezpecéenstvo zasahu elektrickym pridom.

Nasledkom moézu byt vazne poranenia osbéb a materialne Skody.

» Pred zacCiatkom prac vypnite vSetky pouzivané zariadenia a komponenty a od-
pojte ich od elektrickej siete.

» VSetky pouzivané zariadenia a komponenty zaistite proti opatovnému zapnu-
tiu.

» Po otvoreni zariadenia pomocou vhodného meracieho pristroja sa uistite, ze
elektricky nabité kongtrukéné diely (napr. kondenzatory) su vybité.

/A NEBEZPECENSTVO!

Nebezpecéenstvo kratkeho spojenia ochranného vodica.

Nésledkom mdbZzu byt vaZzne poranenia osdb a materialne Skody.

» Skrutky skrine predstavuju vhodné miesto pripojenia ochranného vodi¢a na
uzemnenie tejto skrine.

» Tieto skrutky krytu sa v Ziadnom pripade nesmu vymenit za iné skrutky bez
spolahlivého pripojenia ochranného vodica.

Indikacia prehriatia
Na displeji sa zobrazi ,hot", zobrazenie teploty svieti

-+

Pri¢ina: Prevadzkova teplota je prili§ vysoka.
RieSenie: Zariadenie nechajte vychladnut (zariadenie nevypinajte — ven-
tilator ochladzuje zariadenie).

Ak sa na displeji zobrazi E a dvojmiestne &islo chyby (napr. E02) a svieti zobraze-
nie poruchy, ide o interny servisny kéd prudoveho zdroja.

Priklad:
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Mézu byt pritomné aj viaceré Cisla chyb. Tieto sa zobrazia pri oto€eni nastavova-
cieho kolieska.

Poznacdte si zobrazené &isla chyb spolu s vyrobnym ¢islom a konfiguraciou
prudového zdroja a servisnu sluzbu upovedomte s detailnym popisom chyby.

Eo1-E03/E11/E15/E21/E33-E35/E37—-Ef0/Ef2 - Efy / E46 — ES2

Pric¢ina: Chyba vykonového dielu.
Odstranenie: Upovedomte servisnu sluzbu.
Eoy
Pri¢ina: Napétie chodu naprazdno sa nedosiahne:
Elektroda dosadé na zvarenec / chyba hardvéru.
Odstranenie: Drziak elektrédy odstrante od zvarenca. Ak sa aj nadalej zobra-

zuje servisny kod, upovedomte servisnu sluzbu.

Eo5/E06/E12
Prigina: Start systému zlyhal.

Odstranenie: Zariadenie vypnite a zapnite. Pri viachdsobnom vyskyte upove-
domte servisnu sluzbu.

Eio

Pri¢ina: Prepéatie na prudovej zasuvke (> 113 Vpc).

Odstranenie: Upovedomte servisnu sluzbu.

E16/ E17

Pri¢ina: Chyba pamate.

Odstranenie: Upovedomte servisnu sluzbu/stlacte nastavovacie koliesko

pre potvrdenie servisného hlasenia.

UPOZORNENIE!

Pri Standardnych variantoch zariadenia nema potvrdenie servisného hlasenia
Ziaden vplyv na rozsah funkcii prudového zdroja.

Pri véetkych ostatnych variantoch zariadenia (TIG...) prudovy zdroj po potvrdeni
disponuje iba obmedzenym rozsahom funkcii — pre vytvorenie opatovného rozsa-
hu funkcii upovedomte servisnu sluzbu.

E19

Pri¢ina: PrekroCenie alebo podidenie teploty.

Odstranenie: Zariadenie prevadzkujte iba pri povolenych teplotach okolia.
Pre bliz§ie informacie k okolitym podmienkam pozri ,,Okolité
podmienky" v odseku ,Bezpec&nostné predpisy”.

E20

Pricina: Pouzivanie zariadenia v rozpore s ur¢enim.

Odstranenie: Zariadenie pouzivajte iba v sulade s ur¢enim.

E22

Pri¢ina: Nastaveny zvaraci prud je prili§ vysoky.

Odstranenie: Zaistite, aby sa prudovy zdroj prevadzkoval so spravnym

sietovym napétim; zaistite, aby bola nastavend spravna poistka;
nastavte nizsi zvaraci prud.



Ziadna funkcia

E37
Pri¢ina:
Odstranenie:

Prili§ vysoké sietové napétie.
Ihned vytiahnite sietovy konektor; zaistite, aby sa prudovy zdroj
prevadzkoval so spravnym sietovym napatim.

E36, E41, E45
Pricina:

Odstranenie:

Sietové napatie mimo tolerancie alebo siet je prili§ malo
zatazitelna.

Zaistite, aby sa prudovy zdroj prevadzkoval so spravhym
sietovym napétim; zaistite, aby bola nastavené spravna poistka.

E65 — E75
Pri¢ina:
Riesenie:

Chyba komunikacie s displejom

Zariadenie vypnite a zapnite./Pri viacnasobnom vyskyte upove-
domte servisnu sluzbu.

Zariadenie sa neda zapnut

Pri¢ina:
Odstranenie:

Chyba sietového spinaca.
Upovedomte servisnu sluzbu.

Ziaden zvaraci prad
Prudovy zdroj je zapnuty, zobrazenie pre zvoleny zvaraci postup svieti

Pri¢ina:
Odstranenie:

Pri¢ina:
Odstranenie:

Pri¢ina:

Odstranenie:

PreruSené spojenia zvaracieho kabla.
Spojenia zvaracieho kabla vytvorte v sulade s predpismi.

Zlé alebo ziadne uzemnenie.
Vytvorte spojenie k zvarencu.

PreruSeny prudovy kébel vo zvaracom horaku alebo drziaku

elektrody.
Zvaraci horédk alebo drziak elektrody vymente.
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Nedostato¢na
funkcia
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Ziaden zvaraci prad

Zariadenie je zapnuté, zobrazenie pre zvoleny zvéraci postup svieti, zobrazenie
nadmernej teploty svieti

Pri¢ina:

Odstranenie:

Pri¢ina:
Odstranenie:

Pri¢ina:
Odstranenie:

Pri¢ina:
Odstranenie:

Pri¢ina:
Odstranenie:

Pri¢ina:
Odstranenie:

Doba zapnutia bola prekro¢ena — pretazenie zariadenia — ven-
tilator bezi.
Dodrziavajte dobu zapnutia.

Tepelna bezpecnostna automatika vypla zariadenie.

Vyc¢kajte fazu ochladenia (zariadenie nevypinajte — ventilator
chladi zariadenie); prudovy zdroj sa po kratkej dobe samocinne
Znovu zapne.

Chybny ventilator v prudovom zdroji.
Upovedomte servisnu sluzbu.

Nedostatocny privod chladiaceho vzduchu.
Zabezpecte dostato¢ny privod vzduchu.

Znecisteny vzduchovy filter.
Vygcistite vzduchovy filter.

Chyba vykonového dielu.

Zariadenie vypnite a nasledne znovu zapnite.
Ak sa chyba vyskytuje CastejSie, upovedomte servisnu sluzbu.

Zlé vlastnosti zapalovania pri zvarani obalovanou elektrédou

Pri¢ina:

Odstranenie:

Pri¢ina:

Odstranenie:

Pri¢ina:

Odstranenie:

Bol zvoleny nespravny zvaraci postup.

Vyberte zvaraci postup ,,Zvaranie obalovanou elektrédou” alebo
,Zvaranie obalovanou elektrodou s celuldzovou elektrodou®.

Prili§ nizky Startovaci prud; elektroda zostava pri procese za-
palovania prilepena.
Startovaci prud zvyste pomocou funkcie horuci $tart.

Prilis vysoky Startovaci prud; elektréda sa pri procese zapalova-
nia rychlo opali alebo velmi odstrekuje.

Startovaci prud znizte pomocou funkcie Softstart.

Elektricky oblik sa poéas procesu zvarania niekedy odtrhne.

Pri¢ina:
Odstranenie:

Pri¢ina:

Odstranenie:

Napéatie odtrhnutia (Uco) je nastavené prili§ nizko.
V ponuke Setup zvyste napatie odtrhnutia (Uco).

Prili§ vysoké napéatie horenia elektrody (napr. drazkova elek-
trdoda).

Podla moznosti pouzite alternativnu elektrédu alebo zvaracie
zariadenie s vy§§im zvaracim vykonom.

Obalovana elektréda ma sklon k lepeniu.

Pri¢ina:

Odstranenie:

Parameter dynamiky (zvaranie obalovanou elektrédou) je nasta-
veny na prili§ nizku hodnotu.

Parameter dynamiky nastavte na vys8iu hodnotu.



Zla zvaracia vlastnost
(intenzivna tvorba rozstrekov)

Pricina:

Odstranenie:

Pricina:

Odstranenie:

Pricina:

Odstranenie:

Nespravne polovanie elektrddy.
Prepolujte elektrédu (re$pektujte pokyny vyrobcu).

Zlé uzemnovacie spojenie.
Svorku kostry pripevnite priamo na zvarenec.

Nepriaznivé nastavenie Setup pre vybrany zvaraci postup.

V ponuke Setup optimalizujte nastavenie vybraného zvaracieho
postupu.

Volframova elektréda sa odtavuje.

Primesi volfrdmu v zakladnom materiali po&as fazy zapalovania.

Pri¢ina:

Odstranenie:

Pri¢ina:

Odstranenie:

Nespravne polovanie volframovej elektrody.
Zvéraci horak TIG pripojte k prudovej zasuvke (-).

Nespravny ochranny plyn, ziadny ochranny plyn.
Pouzivajte inertny ochranny plyn (argon).
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Udaje o priemernej spotrebe pri zvarani

Priemerna spot-
reba drétovych
elektrod pri
zvarani
MIG/MAG

Priemerna spot-
reba ochranného
plynu pri zvarani
MIG/MAG

Priemerna spot-
reba ochranného
plynu pri zvarani
TIG
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Priemerna spotreba drotovych elektréd pri rychlosti podavania drétu 5 m/min

Priemer drot. | Priemer drét. | Priemer drot.
elektrédy elektrédy elektrédy
1,0 mm 1,2 mm 1,6 mm
Droétova elektroda z ocele 1,8 kg/h 2,7 kg/h 4,7 kg/h
Drotova elektroda z hlinika 0,6 kg/h 0,9 kg/h 1,6 kg/h
Droétova elektroda z CrNi 1,9 kg/h 2,8 kg/h 4,8 kg/h

Priemerna spotreba drotovych elektréd pri rychlosti podavania drétu

10 m/min
Priemer drot. | Priemer drét. | Priemer drot.
elektrédy elektrédy elektrody
1,0 mm 1,2 mm 1,6 mm
Droétova elektroda z ocele 3,7 kg/h 5,3 kg/h 9,5 kg/h
Drotova elektroda z hlinika 1,3 kg/h 1,8 kg/h 3.2 kg/h
Drotova elektroda z CrNi 3.8 kg/h 5,4 kg/h 9,6 kg/h
Priemer dréto-
X , 1,0mm | 1,2mm | 1,6 mm | 2,0mm | 2x1,2 mm (TWIN)
vej elektrody
Priemerna 10 1 15 Umin | 16 Umin | 20 Umin 24 U/min
spotreba l/min
Velkost plyno-
vej hubice 4 5 6 7 10
Priemerna 6 /min | 8 Umin 10 1 12 Umin | 12 Umin | 15 Umin
spotreba l/min




Technické udaje

Vysvetlenie poj- Zatazovatel (Z) je ¢asovy interval 10-minutového cyklu, po¢as ktorého sa zariade-
mu zatazovatel nie mdze prevadzkovat s uvedenym vykonom bez toho, aby sa prehrialo.

UPOZORNENIE!

Hodnoty Z uvedené na vykonovom §titku sa vztahuju na teplotu okolitého pro-
stredia 40 °C.

Ak je teplota okolitého prostredia vyssia, je potrebné zodpovedajuco znizit Z ale-
bo vykon.

Priklad: zvaranie priddom 150 A pri 60 % Z

-  féza zvérania = 60 % z 10 min = 6 min.

-  faza chladenia = zvy$ny ¢as = 4 min.

- Po faze chladenia sa cyklus zacne odznovu.

A

60 %
6 Min. 4 Min.

L~

150 A

0A

0 Min.

Ak by malo zariadenie zostat v prevadzke bez prerusenia:

V technickych udajoch vyhladajte hodnotu 100 % Z, ktoré plati pre existujucu
teplotu okolitého prostredia.

Podla tejto hodnoty znizte vykon alebo intenzitu prudu, takze zariadenie
mobze zostat v prevadzke bez fazy chladenia.

I;Zrispocket 150  gjetové napitie (U4) 1x230 V
Max. efektivny primarny prad (I1ef) 15 A
Max. primarny prud (I1max) 24 A
Max. zdanlivy vykon (S1max) 5,52 kVA
Sietové istenie 16 A pomalé
Tolerancia sietového napéatia -20 %/+15 %
Sietova frekvencia 50/60 Hz
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TransPocket 180
TIG
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Cos o 0,99
Max. povolena impedancia siete Zyax Nna PCCY) 32 mOhm
Odporucany ochranny spina¢ chybného prudu Typ B
Rozsah zvaracieho prudu (I,), ty¢ova elektréda 10 — 150 A
Rozsah zvéaracieho prudu (I,), TIG 10 — 150 A
Zvaraci prud pri zvarani obalovanou elektrédou 10 35 % 60 % 100 %
min/40 °C (104 °F) 150 A 110A 90 A
Zvaraci prud pri zvarani TIG 10 min/40 °C (104 °F) 35 % 60% 100%
150 A 110 A 90 A
Rozsah vystupného napétia podla normovanej cha- 20,4 — 26V
rakteristiky (U,), tyCova elektrdda
Rozsah vystupného napétia podla normovanej cha- 10,4 — 16V
rakteristiky (U,), TIG
Napatie chodu naprazdno (Ug peak) o6V
Stupen krytia IP 23
Typ chladenia AF
Kategdria prepétia IT1
Stupen znedistenia podla normy IEC60664 3
Trieda zariadeni EMK A
Oznacdenie bezpec€nosti S, CE
Max. tlak ochranného plynu 5 bar
72.52 psi

Rozmery dizka x §irka x vyska

365 x 130 x 285 mm
14.4 %X 5.1x11.2in

Hmotnost 6,6 kg
14.6 b

Spotreba energie v stave necinnosti 15 W

pri230 V

Energeticka ucinnost prudového zdroja pri 87 %

150 A/26 V

1) Rozhranie k verejnej elektrickej sieti s 230/400 V a 50 Hz

Sietové napéatie (U,) 1x230V

Max. efektivny primarny prad (I,f) 16 A

Max. primarny prud (I1max) 25 A

Max. zdanlivy vykon (S1max) 5,75 kKVA

Sietové istenie 16 A pomalé




TransPocket 180
TIG MV

Tolerancia sietového napéatia

-20 %/+15 %

Sietova frekvencia 50/60 Hz
Cos o 0,99
Max. povolena impedancia siete Zyax Na PCCY) 285 mOhm
Odporucany ochranny spina¢ chybného prudu Typ B
Rozsah zvaracieho prudu (I,), ty¢ova elektrdéda 10 — 180 A
Rozsah zvéaracieho prudu (I,), TIG 10 — 220 A
Zvaraci prud pri zvarani obalovanou elektrédou 10 40 % 60% 100%
min/40 °C (104 °F) 180 A 150A 120A
Zvaraci prud pri zvarani TIG 10 min/40 °C (104 °F) 40 % 60% 100%
220 A 150 A 120 A
Rozsah vystupného napétia podla normovanej cha- 20,4 — 272V
rakteristiky (U,), ty¢ova elektrdda
Rozsah vystupného napétia podla normovanej cha- 10,4 — 18,8V
rakteristiky (U,), TIG
Napétie chodu naprazdno (Ug peak) 101V
Stupen krytia IP 23
Typ chladenia AF
Kategdria prepétia IT1
Stupen znedistenia podla normy IEC60664 3
Trieda zariadeni EMK A
Oznacenie bezpecnosti S, CE
Max. tlak ochranného plynu 5 bar
72.52 psi

Rozmery dizka x §irka x vyska

435 X 160 X 310 mm
17.1x6.3x12.2in

Hmotnost 9,0 kg
19.8 lb

Spotreba energie v stave necinnosti 15 W

pri230 V

Energeticka uc¢innost prudového zdroja pri 88 %

180 A/27,2V

1) Rozhranie k verejnej elektrickej sieti s 230/400 V a 50 Hz
Sietové napétie (U;) 1x230V 1x120V 1x120V
Max. efektivny primarny prad (I,¢f) 16 A 20 A 15 A
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Max. primarny prud (I1max) 25 A 29 A 19 A

Max. zdanlivy vykon (S1max) 5,75 kVA 3.48 kVA 2,28 kVA

Sietové istenie 16 A po- 20 A po- 15 A po-
malé malé malé

Tolerancia sietového napéatia -20 %/+15 %

Sietova frekvencia 50/60 Hz

Cos ¢ 0,99

Max. povolend impedancia siete 285 mOhm

Zmax N@ PCCY)

Odporucany ochranny spinac¢ Typ B

chybného prudu

Rozsah zvéaracieho prudu (I,)

tyCova elektroda 10-180 A 10 - 120 A 10-85 A

TIG 10-220 A 10-170 A 10 - 140 A

Zvaraci prud pri zvarani obalova- 40%/180 A 40%/120 A 4,0%/85 A

nou elektrédou, 60%/150 A 60%/100 A 60%/70 A

10 min/40 °C (104 °F)

100%/120 A

100%/90 A

100%/65 A

Zvaraci prud pri zvarani TIG,
10 min/40 °C (104 °F)

4,0%/220 A
60%/160 A

40%/170 A
60%/130 A

40%/140 A
60%/110 A

100%/130 100%/ 100%/100
A 100 A A
Rozsah vystupného napétia podla
normovanej charakteristiky (Us),
tyCova elektroda 20,4 -272V
TIG 10,4 - 18,8V
Napatie chodu naprazdno (Ug pe- 101V
ak)
Stupen krytia IP 23
Typ chladenia AF
Kategdria prepétia ITI
Stupen znecdistenia podla normy 3
IEC60664
Trieda zariadeni EMK A
Oznacenie bezpecnosti S, CE
Max. tlak ochranného plynu 5 bar
72.52 psi

Rozmery dizka x $irka x vyska

435 x 160 X 310 mm

17.1x6.3x12.2in

Hmotnost 9,2 kg
20.3 lb

Spotreba energie v stave necinnos- 15 W

ti pri2zo0 VvV

Energeticka uc¢innost prudového 88 %

zdroja pri 180 A/27,2V

1)

Rozhranie k verejnej elektrickej sieti s 230/400 V a 50 Hz



Prehlad kri- Prehlad kritickych surovin:

tickych surovin, Prehlad kritickych surovin obsiahnutych v tomto zariadeni ngjdete na nasle-
rok vyroby zaria-  dujucej webovej adrese:
denia www.fronius.com/en/about-fronius/sustainability.

Vypocéet roku vyroby zariadenia:
- kazdé zariadenie ma priradené sériove Cislo
- toto sériove &islo pozostava z 8 &islic — napriklad 28020099
- prvé dve Cislice udéavaju Cislo, z ktorého sa d4 vypoditat rok vyroby zariadenia
- Toto ¢islo minus 11 udéava rok vyroby
- Napriklad: sériové ¢gislo = 28020065, vypocet roku vyroby =28 -11 = 17,
rok vyroby = 2017

59


https://www.fronius.com/en/about-fronius/sustainability
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&% SPARE PARTS

-\g ONLINE

Fronius International GmbH
Froniusstrafe 1
4643 Pettenbach
Austria
contact@fronius.com
www.fronius.com

At www.fronius.com/contact you will find the contact details
of all Fronius subsidiaries and Sales & Service Partners.
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