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Degerli okuyucu

Girig

Bize karsi duymus oldugunuz glivene tesekkur ederiz ve yiksek teknoloji ile donatiimis bu
Fronius Urdnind aldiginiz igin sizi kutlariz. Elinizdeki bu kilavuz, sahip oldugunuz Grin
hakkinda bilgi sahibi olmaniza yardimci olacaktir. Bu kilavuzu dikkatli bir sekilde okuyarak
elinizdeki Fronius trinunin ¢ok yonld kullanim olanaklarini 6greneceksiniz. Ancak bu
sekilde UrGindnutzidn sundugu avantajlardan en Ust dlizeyde faydalanabilirsiniz.

Lutfen guvenlik talimatlarina uyun ve driinin kullanildidi yeri daha guivenli hale getirin.
Urtinlin dikkatli ve hassas bir sekilde kullaniimasi kalitesinin ve glvenilirliginin uzun
surmesini saglayacaktir. Bunlar ¢ok iyi sonug¢ almak icin vazgecilmez kosullardir.
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Genel bilgi

Cihaz konsepti

Kullanim alanlani

Kaynak
sisteminin sistem
on kosullan

Donanim yazilimi
versiyonlari

MICROSOFT
Yazilim Lisans
Kosullari

WeldCube, hazirlama alanlarinda ag baglantili kaynak sistemlerinin kontrolu icin 6zel
yazilimli bir sanayi bilgisayaridir. Kendiliginden agiklamali sembollere sahip grafik kullanici
yuzeyi, ag baglantili bir Gretimde 50 TPS'ye kadar veya DeltaSpot kaynak sistemlerinde
kolay ve acik bir ydnetimi mamkun kilar.

Her bir kaynak sisteminin yeri ve durumunu bir bakista gormek mimkunddr. Alisiimig
ayarlar sorunsuzca bir sistemden digerine kopyalanabilir.

Kullanim alani Fronius trln ailesinin otomatik ve manuel alanlardaki tim dijital cihazlarini
kapsiyor

- MIG/MAG kaynak ve lehimleme (CMT)

- TIG kaynagi

- DeltaSpot punta kaynagi

- Plazma kaynag

- Dijital gli¢ kaynagi
- guUg kaynaginda "Ethernet" opsiyonlu bos LocalNet baglantisi

LocalNet baglantisi bos degilse:
- LocalNet dagitici pasiftir

Kaynak verilerinin sonradan degerlendirilmesi igin:
- Uzaktan kumanda RCU 5000i
- veya veri dokimantasyonu (Doku) onayi ve JobExplorer onayi

Bazi fonksiyonlar igin ilgili glic kaynagina bir RCU 5000i uzaktan kumanda bagli olmalidir.

Tum WeldCube fonksiyonlarini sinirsiz kullanabilmek i¢in cihazlarin donanim yazilimlari
daima en glncel durumda olmalidir.

Asgari sartlar:

TS 4000 / 5000, TPS 2700/ 3200 / 4000 (CMT) / 5000 (CMT) / 7200 / 9000

- Gulg kaynagi donanim yazilimi: OFFICIAL UST V4.33.21 veya UstU
OFFICIAL UBST V1.08.6 veya Ustl

- Donanim yazilimi RCU 5000i: OFFICIAL RCU V1.15.127 veya Ustl

Asagidaki baglantida bulunan Yazilim Lisans Kosullarini dikkate aliniz!

http://www.fronius.com/QR-link/0005




WeldCube kullanici yuzeyi

WeldCube WeldCube'ye giris yaptiktan sonra kullanici ylizeyindeki mentde asagidaki meni 6geleri
kullanici yiizeyi bulunmaktadir:
- Makineler

- Yapi parcalari

- Ark kaynaklari

- Punta kaynaklari

- statistikler

- Tuketim sayilari

- Yapi pargasi yonetimi
- Malzemeler

- Yapi parcasl izleme

- Konfigurasyon



Makineler

Genel

Makineler menti 6gesinde bir ag baglantisinin tim konfiglirasyon yapilmis kaynak
sistemleri listelenir.

Kaynak sistemleri, Job'lar, kullanimda bulunan bilesenler ve ilgili kaynaklarla ilgili bilgilere
buradan erisilebilir.

Makineler
Genel bakis
— Bilgi (Makinenin bilgi sayfas)
= Job'lar
Bilesenler gidigati
Kayit defteri
Kaynak

Canli gorunti
Makineler duruma gore ayri gosterilir.
Kisa bilgi
Makinenin bilgi sayfasi

Kullanilan durum goéstergesi:

Makine online, kaynak durumu diizenli (hata yok, uyari yok)
Makine online degil
Makinede hata

Makine glincel olarak kaynak yapiyor

€GO O

Makine bir uyari gosteriyor



Genel bakig

Bir ag baglantisinin konfiglrasyon yapilan tim kaynak sistemleri listelenir, asagidaki
veriler gosterilir:

<

Ad*

Seri numarasi

Model
Yer

IP Adresi
Son kaynak

Listelenen cihazlar gdsterilen verilere gore artan veya azalan sekilde ayrilabilir.

Menu semboline tiklanmasiyla alt menu acilir. Asagidaki veriler secilebilir:

|l

JOB

Bilgi
secimden sonra sistemin bilgi sayfasi gosterilir

Job'lar **
segimden sonra makinede kayitl olan Job'lar gésterilir

Bilesenler gidisati **

secimden sonra sistemde yapilan tim degisiklikler tarihi ve saatiyle
gOsterilir:

- Bilegsenlerin eklenmesi

- Bilesenlerin gikartilmasi

- Glncellemeler

Kayit defteri **
secimden sonra, makinenin kayit defteri gosterilir.

Secim alani hakkinda

‘Tarih alani

secim alanindan slre¢ zaman araligi belirlenebilir:

- Sinirsiz

- Son 7 gun

- Son 30giln

- Bugin

- Ozel (baslangi¢/bitis, takvim girisi, gortintileme igin kullanim diigmesine
tiklayin)

Secim alani hakkinda
‘Ekran

secim alanindan, gosterilen Log dosyasinin siralamasi belirlenebilir:
- Genel

- Job'lar

- Kullanici

- Donanim yazilimi

- Hata

Log dosyalarinin tarih, tip ve ayrintilari gosterilir.

Metinde, hata daha devam etmiyorsa, hatanin suresi gosterilir.
Hatanin siresi, hatanin basladidi streden, bir sonraki hataya kadar veya
hata sifirlamaya kadar, olarak hesaplanir.



“\ Kaynaklar
wed secimden sonra goésterge kaynak yontemine gore ya ark kaynagr meni

O6gesine ya da punta kaynagi menu 6gesine geger.

Asagidaki veriler gosterilir:

Ark kaynaklari Punta kaynaklari

- Makine adi - Makine adi

- Makine seri numarasi - Makine seri numarasi

- Model - Model

- Yer - Yer

- |IP Adresi - |IP Adresi

- Dikis numarasi - Punta numarasi

- Tarih - Program numarasi

- Sure[s] - Tarih

- Limitinlalleri - Yapl pargasi seri numarasi
- Hata - Yapl pargasi Urlin numarasi
- Yapl pargasi seri numarasi - Hata

- Yapl pargasi Uriin numarasi - Limitihlalleri

Bir alt menu 6gesi segildiginde bu agilir ve gosterilir.
Diger mevcut alt menl 6geleri sayfanin Ust alanindan segilebilir.

Cihaz adina tiklandiginda makinenin bilgi sayfasi gosterilir.

** Sadece TPS makinelerinde

Canli bakis Yesil alan:

Bir ag baglantisinin tiim aktif kaynak sistemleri listelenir.

istenilen sisteme tikladiktan sonra kisa bilgiler asagidaki verilerle birlikte gosterilir:
- Seri numarasi

- Ad

- Model

- Yer

- IP adresi

- Son kaynak

Kisa bilgilerden bu makinenin bilgi sayfasi agilabilir.

Turuncu alan:
Tikanmalar / Makine / Problemler

Bir ag baglantisinin tim aktif olmayan veya hatali kaynak sistemleri listelenir. Hatali
kaynak sistemlerinde hata numarasi ve ilgili hata tanimi da goésterilir.

istenilen sisteme tikladiktan sonra asagidaki verilerle birlikte kisa bilgi gosterilir:

- Seri numarasi

- Ad

- Model

- Yer

- IP adresi

- Son kaynak

Kisa bilgilerden bu makinenin bilgi sayfasi agilabilir.



Makinenin bilgi
sayfasi

Job'lar - Genel
goriiniim

10

Makinenin bilgi sayfasinda asagidaki veriler gosterilir:
Makinenin adi

- Seri numarasi

- Model

- Yer

- IP Adresi

Calisma durumu genel bakisi

- Enyaygin on hata (pasta dilim grafigi)
- Gecen hafta icindeki hatalarin sayisi (gubuk grafigi)

Bilegenler

- Son guncelleme: (Tarih, saat) *
- Tarihten beri gecerli: (Tarih, saat)

Format mevcut tarayici diline baglidir

Digme

‘Hepsini ac ‘

digmesi tiklandiginda tim bilesenlerin mevcut verilerini gosterir.

Secim alani

‘Ayrlntllarl goster ‘

secim alani aktif hale getirildiginde hata aramayla ilgili ilave bilgi gosterir (servis
teknisyeni igin).

Her bilesenin verileri ok semboline tiklayarak da gosterilir.

Bir TPS kaynak sistemine kaydedilen tim Job'lar gruplara ayrilarak Job numaralari ve
adlarla g0sterilir.

Bir grup segildiginde bu gruptaki tim Job'lar isaretlenir.
Job'lar ayri olarak da segilebilir.

i Secilen Job'u goster

Bu Job igin gidigat

Tarih alani

Degistirilmemis degeri sakla
Secimi karsilastir

Secimi geri al

W Secilen Job(lar) icin gidisati goster

- Tarih alani

Segilen Job(lar) icin hesaplanan Q-
Master sinirlari




Job'lar: Segilen
Job'u goster

- Tarih alani

- Standarttan sapma faktori

- Guncellestir

- Tum Job'lari makineye génder

Job adi | Gerilim [V] | Akim gucu [A] | Tel sirme hizi [m/dk] | Grafik gerilimi | Graphik
akim gicui | Grafik tel sirme hizi | geriye donuk hesaplanan hata orani [%] | Job'u
makineye gonder

-l-:, Secimi geri al

IE Tiim Job'lar seg

* Sayfanin Ust alanindaki menu 6geleri

Gorunumler menl sembollne tiklanarak da gosterilebilir:

Bu Job igin ayrintilar

[~

Bu Job igin gidisat

= Segcilen Job'lar i¢in gidigat
.IIZ (sadece birden fazla Job segildiyse)

@ BuJob igin Q-Master sinirlarini hesapla

@ Segcilen Job'lar igin Q-Master sinirlari
hesapla
(sadece birden fazla Job segcildiyse)

NOT! Bir Job'un degistiriimesi biraz zaman alabilir.
Degistirilen degerlerin makineye aktarimi Job gidisatinda kontrol edilebilir.

Teker teker secilen Job'larda

i Secilen Job'u goster

digmesi aktif durumdadir.
Dugmeye tikladiktan sonra Job verileri cihaza bagl olarak farkli gruplarda goésterilir, 6rn.:
- Genel bilgiler

- Proses

- Proses parametre

- Proses 6n ayarlar

- Mod

- Mod 6n ayarlar

- Job duzeltme

- Q-Master

- Doklmantasyon

Bu Job i¢in gidisat

11



digmesi Uzerinden Job'un olusturmadan son duruma kadar tim degisikliklerle
olan gidigati gosterilebilir.

Degisiklikler sari isaretlenerek gosterilir.

Secim alani hakkinda

Tarih alani

secim alanindan slire¢ zaman araligi belirlenebilir:

- Sinirsiz

- Son 7 giun

- Son 30gln

- Bugin

- Ozel (baslangi¢/bitis, takvim girisi, goértuintileme igin kullanim diigmesine
tiklayin)

Job gidisat gérinimunde degistiriimemis degerler

‘De§i§tirilmemi§ degeri sakla ‘

secim alanini aktif hale getirerek de gizlenebilir.

Birden fazla giris isaretlenirse, bunlar igin

‘Segimi karsilastir ‘

secim alaniyla karsilastirma yapilabilir. Secilen girisler yan yana listelenir.

Degisiklikler sari isaretlenerek gosterilir.

Secimi geri al

digmesiyle yapilan segim tekrardan kaldirilabilir.

Job'lar: Segilen
Job(lar) igin
gidisat1 goster W Secilen Job(lar) igin gidisati gdster

Job'larin gidisatlari

digmesini tiklayarak da gosterilebilir.

Secim alani hakkinda

Tarih alani

sec¢im alanindan slire¢ zaman araligi belirlenebilir:

- Sinirsiz

- Son 7 giun

- Son 30giln

- Bugin

- Ozel (baslangi¢/bitis, takvim girisi, gortintileme icin kullanim digmesine
tiklayin)

Job'lar: Secilen Bu dugmeye tiklayarak

Job(lar) igin
hesaplanan Q- Secilen Job(lar) i¢in hesaplanan Q-
Master sinirlari Master sinirlari

12



Job'lar: Segimi
geri al

Job'lar: Tiim
Job'lari se¢

Makinenin ilgili kaynaklarinin, son 7 gunln, standarttan 3-kat sapmis oldugu hesaplanan,
Q-Master sinirlari gésterilmekte.
Bir ilerleme gostergesi gosterilmekte.

Secim alani hakkinda

Tarih alani

secim alanindan slreg¢ zaman araligi belirlenebilir:

- Sinirsiz

- Son 7 giun

- Son 30gln

- Bugin

- Ozel (baslangi¢/bitis, takvim girisi, gortntileme igin kullanim digmesine
tiklayin)

Giris kutusu

‘Standarttan sapma faktorii ‘

Uzerinden, standarttan sapma faktéru belirlenebilir.

Dugme

|Giincellestir

Uzerinden yeni ayarlanan deg@erler alinir ve yeniden hesaplanir.
Su degerler gdsterilir:
Job Adi | Gerilim [V] | Akim guct [A] | Tel sirme hizi [m/dk] | Grafik gerilimi |

Graphik akim giicl | Grafik tel siirme hizi | geriye donuk hesaplanan hata orani [%]
| Job'u makineye génder *

Dugme

‘Ti]m Job'lari makineye génder ‘

Uzerinden, hesaplanan tim yeni Q-Master sinir degerleri, es zamanli olarak
makineye aktarilabilir.

*

Glincellemeden sonra her Job igin bir

‘Job'u [Nr.] makineye gonder

tusu olusturulur.
Bu tusu tiklayarak, yeni hesaplanan Q-Master Sinir degerleri her Job igin ayri ayri
makineye aktarilabilir.

-l-:, Secimi geri al

digmesiyle yapilan secgim tekrardan kaldirilabilir.

Digme

IE Tiim Job'lar seg

ile, tim Job'lar segilir ve isaretlenir.

13



Bilesenler gidisati

Kaynaklar

14

Bir TPS kaynak sisteminin tim bilesenlerinin gidisati tarih ve saatle bir zaman gizelgesinde
gOsterilir.

Bir bilesen veya modul mu eklendigi veya silindigi, yoksa bir bilesen veya bir modulde bir
glncelleme mi yapildig1 gosterilir.

o Bilesen eklendi [yesil yazi]

Bilesen kaldirldi [kirmizi yazi]

Bilesen uzerinde bir glincelleme gergeklestirildi [mavi yazi]

Yaninda bulunan kolonda,
- guncellemenin hangi bilesen Uzerinde uygulandigi,
- bir dnceki strim ve guncel sirim

Zaman gizelgesinin alt ucunda, makinenin baslangi¢ durumu gésterilir.

Secimden sonra WeldCube kaynak yontemine gore ya ark kaynagi meni 6desine ya da
punta kaynagdi menu 6gesine geger.
Su veriler gosterilir:

Ark kaynaklari Punta kaynaklari

- Makine adi - Makine adi

- Makine seri numarasi - Makine seri numarasi

- Model - Model

- Yer - Yer

- |IP adresi - IP adresi

- Dikis numarasi - Punta numarasi

- Tarih - Program numarasi

- Sure[s] - Tarih

- Limitihlalleri - Yapl pargasl seri numarasi
- Komple - Yapi pargasi Uriin numarasi
- Yapl pargasi seri numarasi - Hata

- Yapi pargasi Griin numarasi - Limitihlalleri

Ark kaynagdi ve punta kaynagi bolumlerinde daha fazla bilgi bulabilirsiniz.



Yapi parcalari

Genel

Metin filtresi

Filtre asistani

Yap!i pargalari menl 6gesinde bir ag baglantisinin istenilen sekilde konfiglire edilmis bir
sisteminde kaynak yapilan tim yapi pargalari gosterilir.

Yap! pargasl seri numarasi ve yapi pargasi Urin numarasi gosterilir.

Yapi parcasi aramasini basitlestirmek icin bir metin aramasi ve bir filtre asistani mevcuttur.

Dugme

Daha fazla sonug¢ goriintiileme

tiklandiginda arama sonuglari iki katina ¢ikar.

Yardim secgenegine tikladiktan sonra mimkin olan arama parametreleri gosterilir.
Aramaya:

|I| istenilen arama parametresini girin
|Z| Arama parametresini segin

E Degeri girin
E OK secenegine tiklayin

Yapi pargalari uygun sekilde ayrilarak gosterilir.

Ornek:
Cihaz seri numarasinin aranmasi

seri numarasi: 12345678 ==> OK

12345678 seri numarall gi¢ kaynaginda kaynak yapilan tim yapi pargalari gosterilir.

Filtre asistani secenegine tikladiktan sonra filtre asistaninin mimkun olan arama
parametreleri gosterilir.
Filtre asistaninin arama parametreleri metin filtresinin arama parametreleri ile aynidir.

Genel bilgiler Tarih/Saat

- Yapl pargasl seri numarasi - baslangic

- Yapl pargasli Uriin numarasi - bitis

- Seri numarasi

- Makine adi 1. Alan:

- Model Takvim girisi guin, ay, yil
- IP adresi

- Makine yeri 2. Alan:

- Hatal (Evet/ Hayir) Saat

Aramaya:

m istenilen arama parametresini segin
@ Degeri girin
@ Kaydet digmesini tiklayin

15




Yap! parcgalari uygun sekilde ayrilarak gosterilir.

Ark kaynagi icin

yapi pargasi e
raporu

Go6z semboliine tikladiktan sonra secilen yapi pargasinin yapi pargasi raporu
gOsterilir.

Ark kaynaginin yapi pargasi raporunda asagidaki veriler gdsterilir:

Yapi parcasinin durumu

- Yapl pargasl seri numarasi
- Yapl pargasli Griin numarasi
- Yapl pargasi adi

- Yapilandirilan islem adimlari

- Kaynaklarin sayisi

- OK-Kaynaklarin sayisi *

- Hatal kaynaklarin sayisi *

- Eksik kaynaklarin sayisi *

- Coklu kaynaklarin sayisi *

- Yapilandirimamis kaynaklarin sayisi *

- Arksuresi[s]
- DeltaSpot Kaynak suresi [s]

- Sinir deger ihlallerinin sayisi

*

Pasta dilim grafigi dahil

Yapi pargasinin resimleri
(Yapi parcasi yonetiminde yapi parsasinin resimleri kayith ise)

islem adimlari

Tum iglem adimlarini gosterilmesini

Hepsini a¢ saglayan diigme

Tam gosterilen islem adimlarinin

Hepsini kapat kapatilmasini saglayan digme

Secim alani

Tablo dlgeklendirme modu Otomatik / Makine

Tamam DEGIL (islem adimlarinin numaralari)

islem adimi numarasi | Durumu

Dikis

- Kaynak ayrintilari (Yapi parcasinin ark kaynagi ile baglantili)
- Dikis numarasi

- Kaynak tarihi

- Hata

- Sure[s]

- Limitihlalleri

16



**

Makine

- Ad*

- Makine seri numarasi
- Model

- Yer

- IP Adresi

Kaynak gidisatinin grafiksel gosterimi
Zaman aksi Uzerinden asagidaki parametreler gosterilir:

ark kaynaginda

- Tel sirme hizi, [m/dk] - yesil
Akim gucu [A] - kirmizi
Gerilim [V] - mavi

Kaynak hizi [cm/dK] - sari

punta kaynaginda

Gug [kN] - mavi

Akim gucu [kA] - kirmizi
Gerilim [V] - yesil
Direng [uOhm] - haki

Ortalama gerilim
ortalama akim
ortalama tel sirme hizi

Her bir kaynak kesiminin kaynak gidisati
(6rn. bir MIG/MAG kaynaginda)

Ayar degerleri

- Kaynak modu

- Sire

- Job numarasi **

- Gaz tuketimi

- Kaynak 6zellik numarasi

- Tel sirme hizi [m/dk]

- Ark uzunlugu duzeltimi [%]
- Darbe dizeltme [%]

- Onerilen kaynak gerilimi [V]
- Onerilen kaynak akimi [A]

Sinirlar

- Akim ayar degeri [A]

- Gerilim ayar degeri [V]

- Tel sirme hizi ayar degeri [m/dk]

- Azami akimdan sapma suresi [s]

- Azami gerilimden sapma suresi [s]

- Azami tel sirme hizindan sapma suresi [s]
- Tepki

Baglanti olarak gosterilir; makine, makine bilgi sayfasini acar
Baglanti olarak gdsterilir; makinenin, Job'lar, gdsterilen Job numarasini acar
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Nokta kaynagi

icin yapi pargasi e
raporu

Go6z semboliine tikladiktan sonra secilen yapi pargasinin yapi pargasl raporu
gosterilir.

Nokta kaynaginin yapi pargasi raporunda asagidaki veriler gdsterilir:

Tanim

- Yapl pargasi seri numarasi
- Yapl pargasi Urlin numarasi
- Yapi pargasi adi

- Durum

Yapilandirilan islem adimlari

- Kaynaklarin sayisi

- OK-Kaynaklarin sayisi

- Hatah kaynak gosterimi

- Eksik kaynaklarin sayisi

- Coklu kaynaklarin sayisi

- Yapilandiriimamis kaynaklarin sayisi
- Arksturesi[s]

- DeltaSpot Kaynak suresi [s]

- Sinir deger ihlallerinin sayisi

Yap!i pargasinin resimleri
(Yapi parcasi yonetiminde yapi parsasinin resimleri kayith ise)

Dizenleme adimi
Diizenleme adimi numarasi | Durumu

Punta

- Punta numarasi

- Program numarasi
- Tarih

- Hata

- Limit ihlalleri

Makine

- Ad

- Seri numarasi
- Model

- IP Adresi

- Yer

Kaynak gidisatinin grafiksel gosterimi

Zaman aksi Uzerinden asagidaki parametreler gosterilir:
Gug [kN] - mavi

Akim glcu [KA] - kirmizi

Gerilim [V] - yesil

Diren¢ [uOhm] - haki
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*%*

Her bir kaynak kesiminin kaynak gidisati
(6rn. bir MIG/MAG kaynaginda)

Ayar degerleri

- Kaynak modu

- Sdre

- Job numarasi

- Gaz tuketimi

- Kaynak 6zellik numarasi

- Tel stirme hizi [m/dk]

- Ark uzunlugu dizeltimi [%]
- Darbe diizeltme [%]

- Onerilen kaynak gerilimi [V]
- Onerilen kaynak akimi [A]

Sinirlar

- Onerilen kaynak akimi [A]

- Alt akim siniri [-A]

- Ust akim siniri [+A]

- Gerilim ayar degeri [V]

- Alt gerilim siniri [-V]

- Ust gerilim siniri [+V]

- Tel sirme hizi ayar degeri [m/dK]
- Alt tel sirme hiz siniri [-m/dk]

- Ust tel sirme hiz siniri [-m/dk]

- Azami akimdan sapma suresi [s]

- Azami gerilimden sapma suresi [s]
- Azami tel sirme hizindan sapma suresi [s]
- Tepki

Baglanti olarak gdsterilir; makine, makine bilgi sayfasini agar
Baglanti olarak gdsterilir; makinenin, Job'lar, gosterilen Job numarasini acar
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Ark kaynaklari

Genel

Metin filtresi

20

Ark kaynaklari menu 6desinde bir ag baglantisinin istenilen sekilde konfiglre edilmis bir

sisteminde yapilan tim ark kaynaklari gosterilir.

Sunlar gosterilir:

- Makine adi - Tarih

- Makine seri numarasi - Slre [s]

- Model - Limitihlalleri

- Yer - Komple

- IP adresi - Yapl pargasl seri numarasi
- Dikis numarasi - Yapl pargasi Uriin numarasi

Aramayi kolaylastirmak igin bir metin aramasi ve bir filtre asistani mevcuttur.

Dugme

Daha fazla sonug goster

tiklandiginda arama sonuglari iki katina ¢ikar.

Yardim secenegine tikladiktan sonra mimkuin olan arama parametreleri gosterilir.
Aramaya:

|I| istenilen arama parametresini girin
|Z| Arama parametresini segin

E Degeri girin
E OK secenegine tiklayin

Kaynaklar uygun sekilde ayrilarak gdsterilir.

Ornek:
Cihaz seri numarasinin aranmasi

seri numarasi: 12345678 ==> OK

12345678 seri numarall gi¢ kaynaginda yapilan tim kaynaklar gosterilir.



Filtre asistani

Ark kaynaklar

Filtre asistani secenegine tikladiktan sonra filtre asistaninin mimkun olan arama
parametreleri gosterilir.
Filtre asistaninin arama parametreleri metin filtresinin arama parametreleri ile aynidir.

Genel bilgiler Tarih/Saat

- Id - baslangi¢

- Seri numarasi - bitis

- Makine adi

- Model 1. Alan:

- Makine yeri Takvim girisi gin, ay, yil
- IP adresi

- Yapl pargasl seri numarasi 2. Alan:

- Yapl pargasli Uriin numarasi Saat

- Dikis numarasi

- Kaynak modu Limit ihlalleri

- Job numarasi - Ust akim limiti agildi
- Eksiksiz (Evet / Hayir) - Altakim limiti agildi
- Hatal (Evet/ Hayir) - Ust gerilim limiti asild

- Alt gerilim limiti agild
- Ust tel sirme hiz limiti asildi
- Alt tel sirme hiz limiti agildi

- Ust kaynak hiz limiti asild
- Alt kaynak hiz limiti agildi

(her biri Evet / Hayir)

Aramaya:

m istenilen arama parametresini secin
|Z| Degeri girin
@ Kaydet digmesini tiklayin

Kaynaklar uygun sekilde ayrilarak gosterilir.

Go6z semboliine tikladiktan sonra secilen ark kaynagi gosterilir.

Su veriler gosterilir:

Dikis

- Dikis numarasi
- Tarih

- Komple

- Sire

Limit ihlalleri

Makine

- Ad*

- Seri numarasi
- Model

- IP Adresi

- Yer

Yapi parcgasi
- Urlin numarasi
- Seri numarasi
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*%*

Gergeklesen Deger (Kaynak gidisatinin grafiksel gosterimi)
Zaman aksi Uzerinden agagidaki parametreler gosterilir:

- Tel surme hizi, m/dk (yesil)

- Akim gucd, A (kirmizi)

- Gerilim, V (mavi)

- Kaynak hizi, cm/dk (sari)

Her bir kaynak kesiminin kaynak gidisat
(6rn. bir MIG/MAG kaynaginda)

Ayar degerleri

- Kaynak modu

- Sdre

- Job numarasi **

- Gaz tuketimi

- Kaynak 6zellik numarasi
- Tel sirme hizi

- Ark uzunlugu duzeltimi
- Darbe duzeltme

- Onerilen kaynak gerilimi
- Onerilen kaynak akimi

Sinirlar

- Onerilen kaynak akimi [A]

- Altakim siniri [-A]

- Ustakim siniri [+A]

- Gerilim ayar degeri [V]

- Alt gerilim siniri [-V]

- Ust gerilim siniri [+V]

- Tel sirme hizi ayar degeri [m/dk]
- Alt tel sirme hiz siniri [-m/dk]

- Ust tel siirme hiz siniri [-m/dk]

Baglanti olarak gdsterilir; makine, makine bilgi sayfasini agar

Baglanti olarak gdsterilir; makinenin, Job'lar, gésterilen Job numarasini acar



Punta kaynaklari

Genel

Metin filtresi

Punta kaynaklari menu 6gesinde bir ag baglantisinin istenilen sekilde konfiglre edilmis bir

punta kaynak sisteminde yapilan tim punta kaynaklari gosterilir.

Sunlar gosterilir:

- Makine adi - Program numarasi

- Makine seri numarasi - Tarih

- Model - Yapl pargasl seri numarasi
- Yer - Yapl pargasi Uriin numarasi
- IP adresi - Hata

- Punta numarasi - Limitihlalleri

Aramayi kolaylastirmak igin bir metin aramasi ve bir filtre asistani mevcuttur.

Dugme

Daha fazla sonug goster

tiklandiginda arama sonuglari iki katina ¢ikar.

Yardim secenegine tikladiktan sonra mimkuin olan arama parametreleri gosterilir.
Aramaya:

|I| istenilen arama parametresini girin
|Z| Arama parametresini segin

E Degeri girin
E OK secenegine tiklayin

Kaynaklar uygun sekilde ayrilarak gdsterilir.

Ornek:
Cihaz seri numarasinin aranmasi

seri numarasi: 12345678 ==> OK

12345678 seri numarall gu¢ kaynaginda yapilan tim punta kaynaklar gosterilir.

23




Filtre asistani

Punta kaynaklari

24

Filtre asistani secenegine tikladiktan sonra filtre asistaninin mimkun olan arama
parametreleri gosterilir.
Filtre asistaninin arama parametreleri metin filtresinin arama parametreleri ile aynidir.

Genel bilgiler Tarih/Saat

- Id - baslangi¢

- Yapl parcasl seri numarasi - bitis

- Yapl pargasli Uriin numarasi

- Seri numarasi 1. Alan:

- Makine adi Takvim girisi gin, ay, yil
- Model

- Makine yeri 2. Alan:

- IP adresi Saat

- Punta numarasi

- Program numarasi Limit ihlalleri

- Hatal (Evet/ Hayir) - Birlimitihlali

- Ust akim limiti agildi
- Alt akim limiti asildi
- Ust gig limiti agildi
- Alt gug limiti asildi

(her biri Evet / Hayir)
Aramaya:

m istenilen arama parametresini secin
|Z| Degeri girin
@ Kaydet digmesini tiklayin

Punta kaynaklari uygun sekilde ayrilarak gosterilir.

Go6z semboliine tikladiktan sonra secilen punta kaynagi gosterilir.

@

Su veriler gosterilir:

Punta

- Punta numarasi
Program numarasi
- Tarih

- Hata

Limit ihlalleri

Makine

- Seri numarasi
- Ad*

- Model

- IP Adresi

- Yer

Yapi parcgasi
- Urlin numarasi
- Seri numarasi




Elektrot

- Punta sayac (hareketli kol)
- Punta sayag (sabit kol)

- Tip (hareketli kol)

- Tip (sabit kol)

- Limit (hareketli kol)

- Limit (sabit kol)

Proses bandi

- Kullanilan uzunluk (hareketli kol)

- Kullanilan uzunluk (sabit kol)

- Tip (hareketli kol)

- Tip (sabit kol)

- Uzunluk (hareketli kol)

- Uzunluk (sabit kol)

- Proses bandi tiketimi (hareketli kol)
- Proses bandi tiketimi (sabit kol)

Gergeklesen Deger (Punta kaynagi gidisatinin grafiksel gosterimi)

Zaman aksi Uzerinden asagidaki parametreler gosterilir:

- Tel surme hizi, m/dk (yesil)

- Akim gucu, kA (Hedef akim ... acik kirmizi, gercek akim ... koyu kirmizi)
- Gug, kN (Hedef gug ... acik mavi, gercek gug ... koyu mavi)

Baglanti olarak gdsterilir; makine, makine bilgi sayfasini agar

25



Istatistikler

Genel istatistik meni 6gesinde bir ag baglantisinda mevcut kaynak sistemlerinde uygulanan tim
kaynaklar istatistiksel olarak degerlendirilir.
Cesitli gruplandirma segenekleri mevcuttur.
istatistik degerler cubuk diyagram, cizgi diyagram veya matris diyagram olarak

istatistikler

26

gOsterilebilirler.

Gosterilecek deger

secim listesinde istatistik degerlendirme igin kriterler belirlenir:

Eneriji

Gaz tuketimi

Tel tiketimi (Agirhk)
Tel tuketimi (Uzunluk)
Proses bant tiketimi

Proses bant tiketimi (hareketli kol)
Proses bant tiiketimi (sabit kol)

Proses suresi
Kaynak hata orani
Kesim hata orani

Tarih alani

Tam kaynak sayisi
Tim kesim sayisi
Hatali kaynak gdsterimi
Hatali kesim gosterimi
Gaz masraflari

Tel masraflar

secim listesi Uzerinden istatistigin zaman araligi belirlenebilir:

Sinirsiz
Son 7 gln
Son 30 gin
Bugin

6zel (baslangig/bitis, takvim girisi, gdsterim i¢in kullanim digmesine tiklayin)

‘$una gore gruplandi

secim listesi Uzerinden istatistikte bir gruplandirma yapilir.

Asagidaki gruplandirma segenekleri mevcuttur:

Saat

Gun

Hafta

Ay

Yil

Makine adi

IP adresi

Makine seri numarasi
Makine yeri

Yapi pargasi turiin numarasi

Dugmeye tiklayarak

x

Job/Program numarasi
Dikis/Punta numarasi

Gaz

Tel

Tel tipi

Tel ¢api

Proses bandi (hareketli kol)
Proses bandi (sabit kol)
Proses bandi



gruplandirma silinebilir.

+ Bir grup daha ekle

digmesine tiklayarak istatistik icin ikinci bir grup eklenebilir.

Gruplandirma sirasi digme vasitasiyla

—
—

degistirilebilir.

Y Filtre kriterlerini tanimla

digmesine tiklayarak filtre kriterleri girilebilir:
- Makine seri numarasi

- |IP adresi

- Makine adi

- Makine yeri

- Yapl pargasli Uriin numarasi

- Job/Program numarasi

- Dikis / Punta numarasi

- Kesim numarasi

istatistik sonucu grafiksel olarak gésterilebilir:

Cubuk diyagrami (list liste)

Cubuk diyagrami (gruplanmis)

Cizgi diyagrami

Matris diyagrami

Matris diyagraminda

‘Diyagram verilerini suna gore ayir

secim listesi Uzerinden asagidaki ayirma segenekleri belirlenebilir:
- varsayllan

- azalan seri numarasi

- azalan kategori numarasi

- azalan seri ve kategori numarasi

Uyana kadar kigiilt

digmesi Uzerinden matris programi farkli ekranlarda komple gdsterilebilmek igin
kigultalebilir.
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Tuketim sayilari

Genel

Tiiketim sayilan

28

Tuketim sayilari menl noktasinda, malzemeler icin ayri ayri malzemelerin fiyatlari mena
noktasinda kayitl ise, yapi parcasi bagina maliyet ve bir maliyet raporu goésterilir.

Secim alani hakkinda

Tarih alani

secim listesi Uzerinden tiketim sayilari zaman araligi belirlenebilir:

- Sinirsiz

- Son7gin

- Son 30giln

- Bugin

- Ozel (baslangi¢/bitis, takvim girisi, gortuntileme igin kullanim diigmesine tiklayin)

Yapi pargasi Uriin numarasi basina maliyet

- Yapl pargasi Uriin numarasi

- Yapl pargasi adi

- Toplam maliyet [€]

- Yapli pargasl basina ortalama maliyet [€]

- islem adimi basina maliyet [€]
Tel (istatistiklere ve tel maliyetlerine baglantili)
Gaz (istatistiklere ve gaz maliyetlerine baglantili)

Maliyet raporu

Tarih tGzerinde toplam maliyetin gcubuk grafigi [€]



Yapi parcasi yonetimi

Genel

Q-Master
sinirlarini hesapla

Yap! pargasi yonetimi menl 6gesinde yapi pargalari yonetilebilir.

Yapi parcasinin Uriin numarasi ve adi gosterilir, yeni yapi pargalari eklenebilir.

Menl semboliine tiklanmasiyla alt menu acilir:

Secimden sonra Yapi pargasi tipini diizenle

# Dizenle sayfas| gosterilir.

Segimden sonra yapli pargasi kopyalanir, Yapi

[ ]
"*i Kopyala parcgasi tipini diizenle sayfasi gosterilir.
=gl Segimden sonra bir giivenlik sorusu gosterilir.
m Onaydan sonra yapi pargasi silinir.

i Q-Master sinirlarini Secimden sonra ilgili yapi pargasi igin Q-Master
hesapla sinirlari hesaplanir

Q-Master sinirlarinin hesaplanmasinda, son 7 giinde, standarttan 3-kat sapan yapi
parcalari hesaplanir.
Bir ilerleme gdstergesi gdsterilir.

Hesaplamanin sonunda, yeni sinir degerleri icin asagidaki veriler gdsterilir:
- Islem adimi numarasi
- Kesim numarasi
- Gerilim [V]
- Akim guci [A]
- Tel sirme hizi [m/dK]
- grafiksel genel gérindm Gerilim
- grafiksel genel gérinim Akim glcu
- grafiksel genel gériinim Tel sirme hizi
- geriye donlk hesaplanan hata orani [%]
(guincellenmis sinir degerleri ile, kaynaklarin hata orani yizdesi)

Secim alani hakkinda

\Tarih alani \

secim alanindan hesaplama zaman aralidi belirlenebilir:

- Sinirsiz

- Son7gin

- Son 30gln

- Bugin

- Ozel (baslangi¢/bitis, takvim girisi, gortuntileme igin kullanim diigmesine tiklayin)

Giris kutusu

‘Standarttan sapma faktorii

Uzerinden, standarttan sapma faktoért belirlenebilir.

Dugme
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Gincellestir

Uzerinden yeni ayarlanan degerler alinir ve yeniden hesaplanir.

Yeni yapi parcgasi
ekle / yapi
parcgasini diizenle .l. Yeni yapi parcgasi ekle

digmesi tiklandiktan sonra Yapi parcgasi tipini diizenle sayfasi gosterilir:

Tanim

- Urtn numarasi *

- Yapi pargasi adi *

- Baglanti masraflari **

*

yeni yapi pargalarinda kayit altina alinmalidir

*%*

0 ila 10000 arasi bir deger olmaldir

islem adimlar
.l. Yeni islem adimi ekle 1 - maks. 20 karakter
x islem adimini sil
Resim x / x
£ Geri
birden fazla resim arasinda
navigasyon igin
3 lleri

+ Yeni resim ekle

¥ Resmisil

Digmenin yardimiyla

+

bir islem adimi bir resme aktarilabilir:
islem adimi digmesine tiklayin ve resmi istenilen pozisyona dogdru gekin (drag & drop)

Yeni eklenen yapi pargasini veya degisikligi kaydetmek icin
Kaydet
digmesine tiklayin.

Yeni eklenen yapi pargalari veya

Iptal degisiklikler kaydedilmez.
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Malzemeler

Genel

Kaynak telleri

Gazlar

Diger

Malzemeler menu 6gesinde kaynak yapilan malzemelerle ilgili veriler belirlenebilir.

Kaynak telleri, gazlar ve digerleri icin verileri girilebilir.

Kaynak tellerinde su veriler gosterilir:
- Teltanimi

- Cap[mm]
- Yogunluk [kg/m?]
- Masraflar [€/kg]

Yogunluk ve masraflar i¢in degerler girilebilir.
Degisiklikleri kaydetmek igin

‘ Kaydet ‘
digmesine tiklayin.

\iptal ‘Degigiklikler kaydedilmez.

Gazlarda su veriler gosterilir:
- Gaztanimi
- Gaz[€/

Gaz igin degerler girilebilir.
Degisiklikleri kaydetmek igin

‘ Kaydet ‘
didgmesine tiklayin.

\iptal ‘Degigiklikler kaydedilmez.

Diger seceneginde asagidaki veriler gosterilir:
- Enerji masraflar [€/kWh]

- Tpsicin etki derecesi [%]

- DeltaSpot i¢in etki derecesi [%]

Degerler girilebilir.
Degisiklikleri kaydetmek igin

‘ Kaydet ‘
digmesine tiklayin.

liptal |Degisiklikler kaydedilmez.
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Yapi parcgasi izleme

Genel

Yapi pargasi
izleme

32

Yapl pargasl izleme menu noktasinda, glincel bir kaynak sisteminin kaynak yontemi
gOsterilmekte.

Kaynaklanmig yapi pargasinin durumu, son islemenin siresi ve olasi mevcut resimler,
islem adimlarinin kayitl isaretleri surekli olarak otomatik gtincellenmektedir.

Secim alaninda, istenen, giincel kaynak yapan kaynak sistemi segcilebilir.

Basglat Duraklat

digmelerini tiklayarak, secilen kaynak sisteminin kaynak gidisatinin gérintilenmesi
baslatilabilir veya duraklatilabilir.

Baslat digmesi, gorintilemenin Duraklat digmesi ile duraklatiimasinin disinda, her
zaman etkindir.

Yapi parcgasi

- Yapl parcgasi raporunu goéruntule (ilgili yapi parcasi raporuna bagli)
- Yapl pargasi seri numarasi

- Yapl pargasi Urlin numarasi

- Durum

- Son kaynak

Mevcut bir yapi parcasi resminde, 6nceden kaynaklanmig islem adimlari yesil ve
kaynaklanacak islem adimlari turuncu renklerde gorintilenir.

Bir islem adiminin kaynaklama baslangicindan énce, bu adim kisa sureli gorsel olarak
vurgulanir.



b8 J- ﬁ__ ; __n %E__ —
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Orn.: Kaynaklanmus islem adimli yapi pargasi resmi (yesil), kaynaklanacak islem adimli (turuncu) ve giincel ola-
rak kaynaklanmis islem adimi (turuncu, vurgulanmig)
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Konfigurasyonlar

Genel Konfiglirasyon menu 6gesinde asagidaki alanlar igin veriler belirlenebilir:
- Makineler - Bildirimler
- Yapi pargasi tanimlamasi - Sigorta
- Sistem ayarlari - Tekrar olustur
- Ag - Digari aktar
- Kullanici yonetimi - Glncellemeler
Makineler Veri birikimi

- Makine zamanlarini senkronize et Agik / Kapall
- TPS makineleri icin IP adresleri (alana girilebilir)
- DeltaSpot makineleri igin IP adresleri (alana girilebilir)

Degisiklikleri kaydetmek igin
‘ Kaydet ‘
digmesine tiklayin.

liptal | Degisiklikler kaydedilmez.

Makine erigilebilirligi
Bu alana IP adresini ve Host adini girin ve Test digmesine tiklayin

Girilen IP adresi veya Host adi ulasilabilirligi, ag iginde denetleniyor.
Bununla ilgili bir onay veya hata mesaji gérintulenir.

Makine gorinirliigi
Agda mevcut olan bir kaynak sisteminin gosterilip gdsterilmeyecegini belirler.

Mevcut olan kaynak sistemi i¢in seri numarasi, adi, IP adresi ve Gdorulebilir secim alani
gOsterilir.
Gorulebilir segim alani aktif durumdaysa, kaynak sistemi WeldCube'de gdsterilir.

Yapi pargasi Anlamli degerlendirmeler, kaynaklarin yapi pargalarina ve bununla beraber yapi pargasi
tanimlamasi tiplerine kesin atamasini gerektirir.
Boylece, 6rn. WeldCube'da yapi pargalari Griin numarasi ile belirlenir, seri numarasi ise bu
artin tipinin belirli bir tanesini tanimlar.

Cesitli islemlerde yapi pargalari igin seri numaralari mevcut degil veya 6ngorilmemis ise,
WeldCube lzerinden seri numaralari olusturulabilir.

Seri- ve Urin numarasinin belirlenmesi gui¢ kaynagi veya WeldCube tarafindan
gerceklesebilir.
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Gosterilen kullanici yiizeyi

TPS

EMakinenin ayarlar degistirilirse, bu degisiklikler tim makineler icin gegerli olur.

Etkinlestiriimis se¢im alaninda, bir makinenin ayar degisikliklier tim makineler igin
ustlenilir.

- Makine

- Uriin numarasi kaynag @
(Makine / WeldCube)

- Seri numarasi kaynag! @
(Makine / WeldCube)

- Konfigurasyon

, (Virgal) Ayrag belirleme segim alani
; (Noktali virgul)
/ (egik cizgi)

©  Fare imleci semboliin lizerine getirildiginde, bir yardim metni gériintiilenir.

Degisiklikleri kaydetmek igin
‘ Kaydet ‘
digmesine tiklayin.

\ iptal \ Degisiklikler kaydedilmez.

Seri ve iiriin numaralarini olusturmak igin olasi kombinasyonlar

Uriin numarasi Seri numarasi Uygulama
kaynagi kaynagi

Otomatik uygulamalar:
Robot her iki degeri belirler

Makine Makine
Manuel uygulamalar:
Serinumaranin RCU 5000i'den manuel olarak
sayllmasi

Makine WeldCube Robot programlr_\da yapl pargasi sayacl
olmayan otomatik uygulamalar
Manuel uygulamalar:

WeldCube Makine Seri numarasinin RCU 5000i tizerinden

saylimasi

Sadece yapl pargasi tipi /Urindn
WeldCube WeldCube kaynaklandigi otomatik uygulamalar (robot
programina uygulamasiz)
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Sistem ayarlari
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Tarih & Saat

- Tarih (Takvim girisi gun, ay, yil)

- Saat (Saat, dakika - secim listesi)

- Saat dilimi (Secim listesi)

- Saat serveri ile senkronizasyon (A¢ik / Kapali)
- Saat serveri (direkt girig)

Sistemi yeniden baglat
- Simdi yeniden baglat (Dugme)

Degisiklikleri kaydetmek igin
‘ Kaydet ‘
digmesine tiklayin.

\iptal ‘Degi§iklikler kaydedilmez.

ONEMLI! Ag alt meniisiinde degisiklik ve ayar yapmak igin ag teknolojisi konusunda bilgi
gerekmektedir.

- Mevcut ag baglantisiyla ilgili bilgi

- MAC adresi

- DHCP (Aktif / Aktif degil)

- IP adresi (Direkt girig)

- Alt ag maskesi (Direkt girig)

- Standart ag gegidi (Direkt girig)

- DNS'i otomatik ata (Aktif / Aktif degil)
-  DNS adresi (Direkt girig)

- Alternatif DNS adresi (Direkt girig)

Degisiklikleri kaydetmek igin
‘ Kaydet ‘
digmesine tiklayin.

\ iptal \ Degisiklikler kaydedilmez.




Kullanici yonetimi

Kullanici

Digmeye tiklayarak

Kullanici olustur

dugmesine tiklayarak yeni bir kullanici girilebilir:
- Kullanici adi gir

- Kullanici roll seg

- E-posta adresi gir

- Sifre gir (5-20 karakter)

- Parolayi onayla

- OKdugmesini tikla

Menl semboline tiklanmasiyla alt ment agilir:

Secgimden sonra Kullaniciyi diizenle sayfasi

4 Kullaniciyi diuzenle gosterilir.

Secimden sonra bir guivenlik sorusu gosterilir.

—_—
Kullaniciyi sil e
il y Onaydan sonra kullanici silinir.

Kullanici rolt

Dugmeye tiklayarak

digmesine tiklayarak yeni bir kullanici rolu girilebilir:
- Kullanici rolt adini gir (3-40 karakter)
- istenilen rolu aktif hale getir

Kullanici rolii olustur

Konfiglrasyon (Makine / Sistem ayarlari / AJ / Kullanici yénetimi / Bildirimler /
Sigortalar / Yeniden olusturma / Disari aktar / Glncellemeler)

Makineler

Malzemeler

Yapl parcgalari (Yapi pargasi yonetimi / Yapi pargasi raporu)

Punta kaynagi

istatistikler

TPS

- OKdugmesini tikla

Menu semboline tiklanmasiyla alt menu acilir:

e Kullanici rolind Secimden sonra Kullanici roliinii diizenle sayfasi
dizenle gosterilir.

Secgimden sonra bir giivenlik sorusu gosterilir.

ullanici roliini si Onaydan sonra kullanici rolu silinir.

LDAP konfiglirasyon

- LDAP serveri gir (IP adresi)

Degisiklikleri kaydetmek igin
Kaydet
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digmesine tiklayin.

iptal Degisiklikler kaydedilmez.

Bildirimler Sistem hatasi-Bildirimler
- Mail serveri gir (Direkt girig)
- Server olarak kullanilacak adres (Direkt girig)
- E-posta alicisi gir (Direkt girig)

Bir test mesaji géndermek igin
‘Test ‘
digmesine tiklayin.

Degisiklikleri kaydetmek igin
‘ Kaydet ‘
digmesine tiklayin.

liptal |Degisiklikler kaydedilmez.
Sigorta Sigorta altinda, mevcut bir WeldCube verisinin nereye ve ne kadar siklikla yedeklenecegi
belirlenir.

Son basarili yedekleme: [Tarih]

Kayit yeri

- Yolu gir (Direkt girig)

- Kullanici adini gir (Direkt girig)
- Sifreyi gir (Direkt girig)

Girisleri degistirmek icin
‘Dijzenle ‘

digmesine tiklayin.

Bir test yedeklemesi kaydetmek icin
‘Test ‘
digmesine tiklayin.

Randevu plani
- Hafta gunlerini aktif hale getir
- Saati se¢ (saat + dakika, secim listesi)

Degisiklikleri kaydetmek igin
‘ Kaydet ‘
digmesine tiklayin.

liptal |Degisiklikler kaydedilmez.
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Tekrar olustur Tekrar olustur altinda, WeldCube'de bir tekrardan olusturma igin yedekleme verilerinin
nereden alinacagi belirlenir.

Kayit yeri

- Yolu gir (Direkt girig)

- Kullanici adini gir (Direkt girig)

- Sifreyi gir (Direkt girig)

- Sistem ayarlarini tekrar olustur (Evet / Hayir)

WeldCube'de tekrar yedekleme verilerini olusturmak igin

‘Yeniden olusturmaya bagka ‘

digmesine tiklayin.

‘iptal ‘yeniden olusturma yok

Disari aktar Disari aktar altinda, WeldCube verilerinin nereye aktarilacagi belirlenir.
Disari aktarma mumkun (Acik / Kapali)
Kayit yeri
- Yolu gir (Direkt girig)

- Kullanici adini gir (Direkt girig)
- Sifreyi gir (Direkt girig)

Girisleri degistirmek icin

‘Dijzenle ‘

digmesine tiklayin.

Bir test disariya aktarimi uygulamak igin
‘Test ‘
digmesine tiklayin.

Otomatik temizleme
- Aktif (Acik / Kapali)
- xx ay sonra silmeyi gir (Direkt ay girisi)

WeldCube verilerini disariya aktarmak icin
‘ Kaydet ‘
dugmesine tiklayin.

‘iptal ‘veri disariya aktarimi yok
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Giincellemeler Uygulama
- Glncelleme verisi ara
- Glncellemeyi baslat dugmesine tikla

isletim sistemi resmi

- Glncelleme verisi ara
- Glncellemeyi baslat dugmesine tikla
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