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Przepisy dotyczgce bezpieczenstwa

Objasnienie do
wskazéwek bez-
pieczenstwa

Informacje
ogdlne
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A OSTRZEZENIE!

Oznacza bezposrednie niebezpieczenstwo.
» Jesli nie zostang podjete odpowiednie $rodki ostroznosci, skutkiem bedzie
kalectwo lub $mier¢.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO!

Oznacza sytuacje niebezpieczna.
» Jesli nie zostang podjete odpowiednie srodki ostroznosci, skutkiem moga by¢
najciezsze obrazenia ciata lub $mierd.

/\ OSTROZNIE!

Oznacza sytuacje potencjalnie szkodliwa.
» Jesli nie zostang podjete odpowiednie srodki ostroznosci, skutkiem moga by¢
okaleczenia lub straty materialne.

WSKAZOWKA!

Oznacza mozliwosé pogorszonych rezultatéow pracy i uszkodzen wyposazenia.

Urzgdzenie zostato zbudowane zgodnie z najnowszym stanem techniki oraz uzna-

nymi zasadami bezpieczenstwa technicznego. Mimo to w przypadku btednej

obstugi lub nieprawidtowego zastosowania istnieje niebezpieczenstwo:

- odniesienia obrazen lub smiertelnych wypadkow przez uzytkownika lub osoby
trzecie,

- uszkodzenia urzgdzenia oraz innych dobr materialnych uzytkownika,

- zmniejszenia wydajnos$ci urzgdzenia.

Wszystkie osoby zajmujgce sie uruchomieniem, obstugg, konserwacjg i utrzymy-

wanhiem sprawnosci technicznej urzgdzenia, muszg

- posiadac¢ odpowiednie kwalifikacje,

- posiadac¢ wiedzeg na temat spawania zautomatyzowanego oraz

- doktadnie przeczytac i stosowa¢ sie do informac;ji podanych w niniejszej in-
strukcji obstugi i wszystkich instrukcjach obstugi wszelkich podzespotéw sys-
temu.

Instrukcje obstugi nalezy przechowywac wraz z urzgdzeniem. Jako uzupetnienie
do instrukcji obstugi obowigzujg ogdlne oraz miejscowe przepisy BHP i przepisy
dotyczace ochrony srodowiska.

Wszystkie wskazéwki dotyczgce bezpieczenstwa i ostrzezenia umieszczone na
urzadzeniu nalezy

- utrzymywac w czytelnym stanie,

- chroni¢ przed uszkodzeniami,

- nie usuwac ich,

- pilnowag, aby nie byty przykrywane, zaklejane ani zamalowywane.

Umiejscowienie poszczegdlnych wskazdwek dotyczgcych bezpieczenstwa i
ostrzezen na urzadzeniu przedstawiono w rozdziale ,Informacje ogdlne"” instruk-
cji obstugi urzgdzenia.



Uzytkowanie
zgodne z prze-
zZnaczeniem

Warunki otocze-
nia

Obowigzki uzyt-
kownika

Usterki moggce wptyngc na bezpieczenstwo uzytkowania nalezy usuwac przed
wtagczeniem urzgdzenia.

Liczy sie przede wszystkim bezpieczenstwo uzytkownika!

Urzadzenie nadaje sig¢ do wykonywania prac wytgcznie zgodnie z opisem zawar-
tym w czgséci o uzytkowaniu zgodnym z przeznaczeniem.

Urzadzenie jest przeznaczone wytgcznie do elektromagnetycznego czyszczenia
palnikdw spawalniczych Fronius.

Inne lub wykraczajgce poza takie uzytkowanie jest traktowane jako niezgodne z
przeznaczeniem. Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody powstate w
wyniku uzytkowania niezgodnego z powyzszym zaleceniem.

Do zastosowania zgodnego z przeznaczeniem zalicza sig rowniez:

- zapoznanie sie ze wszystkimi wskazdwkami zawartymi w instrukcji obstugi
i ich przestrzeganie,

- zapoznanie sie ze wszystkimi informacjami dotyczgcymi bezpieczenstwa i
ostrzezeniami oraz ich przestrzeganie,

- przestrzeganie termindw przegladow i czynnos$ci konserwacyjnych.

Urzadzenie zostato zaprojektowane z mysla o eksploatacji przemystowej. Produ-
cent nie odpowiada za szkody, jakie mogag wynikngé¢ z uzytkowania w obszarach
mieszkalnych.

Producent nie ponosi rowniez odpowiedzialnosci za niezadowalajgce lub
niewtasciwe wyniki pracy.

Korzystanie z urzadzenia lub jego przechowywanie poza przeznaczonym do tego
obszarem uznawane jest za niezgodne z przeznaczeniem. Producent nie ponosi
odpowiedzialnosci za szkody powstate w wyniku uzytkowania niezgodnego z po-
wyzszym zaleceniem.

Zakres temperatur powietrza otoczenia:

- podczas pracy: od 0°C do 40°C (od 32°F do 104°F)

- podczas transportu i przechowywania: od -25°C do +55°C (od -13°F do
131°F)

Wilgotnos¢ wzgledna:
- do 50% przy 40°C (104°F)
- do 90% przy 20°C (68°F)

Powietrze otoczenia: wolhe od pytu, kwasdw, powodujgcych korozje gazéw lub
substancji itp.

Wysoko$¢ nad poziomem morza maks. 2000 m (6500 ft)

Uzytkownik zobowigzuje sie zezwalac na prace z uzyciem urzgdzenia tylko oso-

bom, ktdre:

- zapoznaty sie z podstawowymi przepisami BHP oraz zostaty poinstruowane o
sposobie obstugi urzadzenia,

- przeczytaty instrukcje obstugi, a zwtaszcza rozdziat ,Przepisy dotyczace bez-
pieczenstwa”, przyswoity sobie ich tres¢ i potwierdzity to swoim podpisem,

- posiadajg wyksztatcenie odpowiednie do wymagan zwigzanych z wynikami
pracy.




Obowiazki per-
sonelu

Miejsca
szczegolnych za-
grozen

Ochrona oséb

Nalezy regularnie kontrolowac¢ personel pod wzgledem wykonywania pracy zgod-
nie z zasadami bezpieczenstwa.
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Wszystkie osoby, ktérym powierzono wykonywanie pracy przy uzyciu urzgdzenia,

przed rozpoczeciem pracy zobowigzujg sie

- przestrzega¢ podstawowych przepiséw BHP,

- przeczytad niniejszg instrukcje obstugi, a zwtaszcza rozdziat ,,Przepisy do-
tyczgce bezpieczenstwa" i potwierdzi¢ swoim podpisem, ze je zrozumiaty i
beda ich przestrzegad.

Przed opuszczeniem stanowiska pracy upewnic sig, ze w trakcie nieobecnosci nie
istnieje zadne zagrozenie dla ludzi ani ryzyko strat materialnych.

Nie przebywac w obszarze pracy robota.

Urzadzenie nalezy zawsze podtgczac¢ do nadrzednego systemu bezpieczerstwa w
obrebie zabezpieczonego obszaru.

Jezeli wyniknie koniecznos¢ wykonania czynnosci konserwacyjnych i przezbrojen,

nalezy zagwarantowac, ze

- catainstalacja na czas przebywania w tym obszarze bedzie wytgczona

- izabezpieczona przed niezamierzonym uruchomieniem np. wskutek btedu
sterownika.

Uzupetniajgco do niniejszej instrukcji obstugi nalezy przestrzegac przepisow do-
tyczacych bezpieczenstwa producenta robota.

Pokrywy i elementy boczne mozna otwierac¢ i zdejmowac tylko na czas wykonywa-
nia czynnosci konserwacyjnych i napraw.

Podczas eksploatacii:

- Upewni¢ sig, czy wszystkie pokrywy sg zamknigte i wszystkie elementy bocz-
ne prawidtowo zamontowane.

- Wszystkie pokrywy i elementy boczne muszg by¢ zamkniete.

Pola elektromagnetyczne mogg powodowad nieznane jeszcze zagrozenia dla

zdrowia:

- oddziatywa¢ na zdrowie os6b przebywajgcych w poblizu urzgdzenia, np.
uzywajacych rozrusznikdw serca, metalowych implantéw lub aparatdow
stuchowych.

- Generalny zakaz pracy przy urzadzeniu dla oséb z wszczepionym rozruszni-
kiem serca: takie osoby muszg skonsultowac sie ze swoim lekarzem, zanim
beda mogty podjac prace z urzgdzeniem lub znajda sig¢ w bezposredniej bli-
skosci urzadzenia.

- Generalny zakaz pracy przy urzgdzeniu dla oséb z metalowymi implantami:
takie osoby muszg skonsultowac sie ze swoim lekarzem, zanim bgdg mogty
podjac prace z urzgdzeniem lub znajda sig w bezposredniej bliskosci urzadze-
nia.

Wygenerowane przez prad o wysokim natezeniu pola elektromagnetyczne moga
przyciggac¢ elementy ferromagnetyczne, na przyktad zbiorowiska widrow z otworu
czyszczgcego. Aby zapobiec obrazeniom ciata, nalezy zawsze nosi¢ okulary
ochronne z ostong boczng, a gdy urzgdzenie jest wtgczone, nigdy nie spogladac¢ w
otwor czyszczacy.




Zagrozenia stwa-
rzane przez prad
elektryczny i
prad spawania

Prace zwigzane z urzadzeniem narazajg operatora na liczne zagrozenia, np.:
- iskrzenie, rozrzucanie gorgcych metalowych czastek;

- promieniowanie tuku spawalniczego szkodliwe dla oczu i dla skory;

- zagrozenie elektryczne stwarzane przez prad z sieci i prad spawania;

- zwigkszone natezenie hatasu;

- emitowanie szkodliwych dymoéw spawalniczych i gazow.

Podczas wykonywania prac zwigzanych z urzadzeniem nalezy nosi¢ odpowiednig
odziez ochronng. Odziez ochronna musi wykazywac nastepujgce wtasciwosci:

- trudnopalna;

- izolujgcaisucha;

- zakrywajgca cate ciato, nieuszkodzona i w dobrym stanie;

- kask ochronny;

- spodnie bez nogawek.

Odziez ochronna obejmuje miedzy innymi:

- ochrong oczu i twarzy za pomocg przytbicy z zalecanym przepisami wktadem
filtrujagcym, chronigcym przed promieniami UV, wysoka temperaturg i iskrami;

- noszenie pod przytbicg zalecanych przepisami okularéw ochronnych z ostong
boczng;

- noszenie sztywnego obuwia, izolujgcego rowniez w przypadku wilgoci;

- ochrone dtoni za pomoca odpowiednich rekawic (izolujgcych elektrycznie, z
ochrong przed poparzeniem);

- stosowanie ochrony stuchu w celu zmniejszenia narazenia na hatas i ochrony
przed urazami.

W trakcie pracy wszystkie osoby z zewnatrz, a w szczegdlnosci dzieci, powinny
przebywac z dala od urzadzenia i procesu spawania. Jesli jednak w poblizu prze-
bywajg osoby postronne:

- nalezy je poinstruowac o wszystkich zagrozeniach (oslepienia przez tuk spa-
walniczy, spowodowania obrazen ciata przez latajgce w powietrzu iskry, szko-
dliwych dla zdrowia spalinach spawalniczych, mozliwych zagrozeniach wy-
wotanych pradem zasilajgcym i spawalniczym, mozliwych zagrozeniach wy-
wotanych przez pola elektromagnetyczne, mozliwych zagrozeniach wy-
wotanych przez pole magnetyczne otworu czyszczacego, wydostajgca sie z
otworu czyszczgcego mieszanke sprezonego powietrza ze srodkiem anty-
adhezyjnym, latajgcych w powietrzu widrach itp.);

- Udostepni¢ odpowiednie srodki ochrony lub

- ustawi¢ odpowiednie $cianki ochronne i zastony.

Porazenie pragdem elektrycznym jest z zasady $Smiertelnie niebezpieczne.

Nie dotyka¢ zadnych czesci w obregbie urzadzenia i poza nim, ktére przewodzg
prad elektryczny.

Wszystkie kable i przewody muszg by¢ kompletne, nieuszkodzone, zaizolowane i
o odpowiednich wymiarach. Luzne ztgcza, przepalone, uszkodzone lub niewymia-
rowe kable i przewody niezwtocznie wymienic.

Nie owija¢ kabli i przewoddéw wokot ciata ani wokot czesci ciata.

Urzgdzenie wolno eksploatowac tylko wowczas, gdy jest ono wtasciwie podtgczo-
ne od strony wy;jsé.

Urzgdzenie nalezy podtaczac tylko do sieci wyposazonych w przewdd ochronny
oraz do gniazd wtykowych ze stykiem przewodu ochronnego.

Podtgczenie urzadzenia do sieci bez przewodu ochronnego uznawane jest za
razgce zaniedbanie. Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody powstate
w wyniku uzytkowania niezgodnego z powyzszym zaleceniem.




Klasyfikacja
kompatybilnosci
elektromagne-
tycznej urzadzen
(EMC)

Srodki zapew-
niajgce kompaty-
bilnosé elektro-
magnetyczng

Nalezy regularnie zleca¢ wykwalifikowanym elektrykom sprawdzanie kabla zasila-
nia pod katem prawidtowego dziatania przewodu ochronnego.
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Wytgczacé nieuzywane urzadzenia.

Przed wykonaniem prac przy urzadzeniu nalezy wyciggnac¢ wtyczke zasilania.

Urzadzenie nalezy zabezpieczy¢ przed wtozeniem wtyczki zasilania i ponownym
wtagczeniem za pomocy czytelnej i zrozumiatej tabliczki ostrzegawcze;.

Po otwarciu urzgdzenia nalezy:
- roztadowacd wszystkie elementy, gromadzgce tadunki elektryczne;
- upewnic¢ sig, czy zadne podzespoty urzgdzenia nie sg pod napigciem.

Jesli konieczne jest przeprowadzenie prac dotyczacych czesci przewodzacych
napiecie elektryczne, nalezy poprosi¢ o pomoc drugg osobe, ktéra w odpowied-
nim czasie wytgczy wytgcznik gtéwny.

Sruby obudowy sg odpowiednim miejscem do podtgczenia przewoddéw ochron-

nych uziemienia obudowy. W Zadnym wypadku nie wolho zastepowac tych $rub
innymi, jesli nie umozliwiajg one niezawodnego podtgczenia przewodow ochron-
nych.

Urzadzenia klasy emisji A:

- przewidziane do uzytku wytgcznie na obszarach przemystowych,

- nainnych obszarach mogg powodowad zaktdécenia przenoszone po przewo-
dach lub na drodze promieniowania.

Urzadzenia klasy emis;ji B:

- spetniajg wymagania dotyczgce emisji na obszarach mieszkalnych i prze-
mystowych. Dotyczy to réwniez obszaréw mieszkalnych zaopatrywanych w
energie z publicznej sieci niskonapigciowe].

Klasyfikacja kompatybilnosci elektromagnetycznej urzgdzen wg tabliczki znamio-
nowej lub danych technicznych

Ostrzezenie przed dziataniem pola elektromagnetycznego! Pola elektromagne-
tyczne mogg powodowad nieznane jeszcze zagrozenia dla zdrowia.

Uzytkownik zobowigzany jest zadbac, aby w zadnym urzadzeniu elektrycznym czy
elektronicznym nie doszto do wystgpienia zaktdcen elektromagnetycznych.

Jesli zostang stwierdzone zaktdcenia elektromagnetyczne, uzytkownik jest zobo-
wigzany do powziecia odpowiednich srodkéw w celu zapobiezenia tym zaktéce-
niom.

Sprawdzi¢ i oceni¢ mozliwe problemy oraz odpornosé¢ na zaktdcenia urzadzen

znajdujgcych sie w otoczeniu zgodnie z przepisami krajowymi i miegdzynarodowy-

mi:

- urzadzen zabezpieczajgcych;

- przewodow sieciowych, do transmisji sygnatéw i danych;

- urzadzen do elektronicznego przetwarzania danych i urzadzen telekomunika-
cyjnych;

- urzadzen do pomiardw i kalibracji;

- zdrowia 0os6b przebywajgcych w poblizu urzgdzenia.




Srodki bezpie-
czenstwa do-
tyczace miejsca
ustawienia oraz
transportu

Srodki bezpie-
czenstwa w nor-
malnym trybie
pracy
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Srodki pomocnicze, umozliwiajgce uniknigcie problemdéw z kompatybilnoscia
elektromagnetyczna:
1. Zasilanie sieciowe
- W przypadku wystagpienia zaktdcen elektromagnetycznych pomimo pra-
widtowego przytgcza sieciowego nalezy zastosowac srodki dodatkowe
(np. uzy¢ odpowiedniego filtra sieciowego).
2. Ekranowanie, w razie potrzeby:
- ekranowac inne urzgdzenia w otoczeniu,
- ekranowac catg instalacje spawalnicza.
3. Nie korzystac¢ w poblizu urzgdzenia z magnetycznych lub elektronicznych
nosnikéw danych:
magnetyczne lub elektroniczne nosniki danych mogg ulec uszkodzeniu wsku-
tek dziatania pol elektromagnetycznych emitowanych w trakcie eksploatacji
urzadzenia.
4. Nie korzysta¢ w poblizu urzgdzenia z zegarkéw lub metalowych przedmiotow.
Wskutek eksploatacji urzgdzenia moze doj$¢ do uszkodzenia zegarkow.

Przewracajgce sie urzgdzenie moze stanowi¢ zagrozenie dla zycia! Ustawic¢
urzadzenie stabilnie na réwnym, statym podtozu
- Maksymalny dozwolony kat nachylenia wynosi 10°.

W pomieszczeniach zagrozonych pozarem i wybuchem obowigzujg przepisy spe-
cjalne
- przestrzegad odpowiednich przepiséw krajowych i miedzynarodowych.

Na podstawie wewnegtrznych instrukcji zaktadowych oraz kontroli zapewnic, aby
otoczenie miejsca pracy byto zawsze czyste i uporzadkowane.

Urzadzenie nalezy ustawiac¢ i eksploatowac wytgcznie zgodnie z informacjami o
stopniu ochrony IP, znajdujgcymi sig¢ na tabliczce znamionowe;.

Urzgdzenie nalezy zainstalowac¢ zachowujgc wokdt niego odstep od $cian, sasied-
nich urzadzen lub innych przedmiotow, wynoszacy przynajmniej 0,5 m (19.69 in.).

Urzadzenie nalezy instalowac, zachowujgc minimalny odstep od przewoddw ste-
rujgcych i urzgdzen elektronicznego przetwarzania danych oraz procesu spawa-
nia, wynoszacy 1 m (40 in.).

Urzgdzenie nalezy ustawic¢ w taki sposob, aby rozpryski spawalnicze nie mogty do-
stawac sie na urzadzenie czyszczace.

Przed kazdym transportem urzgdzenia nalezy catkowicie spusci¢ srodek anty-
adhezyjny.

Podczas transportu urzadzenia nalezy zadbac o to, aby byty przestrzegane obo-
wigzujgce dyrektywy krajowe i lokalne oraz przepisy BHP. Odnosi sie to zwtaszcza
do dyrektyw dotyczgcych zagrozen podczas transportu i przewozenia.

Przed uruchomieniem, po przetransportowaniu, koniecznie przeprowadzi¢
ogledziny urzgdzenia pod katem uszkodzen. Przed uruchomieniem zleci¢ na-
prawe wszelkich uszkodzen przeszkolonemu personelowi technicznemu.

Urzgdzenie moze byc¢ eksploatowane tylko wtedy, gdy wszystkie zabezpieczenia

sg w petni sprawne. Jesli zabezpieczenia nie sg w petni sprawne, wystepuje nie-

bezpieczenstwo:

- odniesienia obrazen lub §miertelnych wypadkdw przez uzytkownika lub osoby
trzecie,

- uszkodzenia urzgdzenia oraz innych ddébr materialnych uzytkownika,

- zmniejszenia wydajnos$ci urzadzenia.




Uruchamianie,
konserwacja i na-
prawa

Kontrola zgod-
nosci z wymoga-
mi bezpie-
czenstwa tech-
nicznego

Urzgdzenia zabezpieczajgce, ktére nie sg w petni sprawne, nalezy naprawi¢ przed
uruchomieniem urzadzenia.
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Nigdy nie demontowac¢ ani nie wytgczac zabezpieczen.

Przed uruchomieniem urzgdzenia upewnic sig, czy nie stanowi ono dla nikogo za-
grozenia.

Sprawdzac¢ urzgdzenie przynajmniej raz w tygodniu pod kgtem widocznych z
zewnatrz uszkodzen i sprawnosci dziatania urzgdzen zabezpieczajagcych.

- Stosowac tylko oryginalny srodek antyadhezyjny producenta urzadzenia.

- Podczas stosowania srodka antyadhezyjnego nalezy przestrzegac¢ informaciji
zawartych w Karcie charakterystyki bezpieczenistwa. Karty charakterystyki
bezpieczerstwa mozna otrzymac w punkcie serwisowym lub za posrednic-
twem strony internetowej producenta.

- Nie mieszac¢ $rodkéw antyadhezyjnych producenta urzgdzenia z innymi érod-
kami antyadhezyjnymi.

- Jesli w nastegpstwie zastosowania innego srodka antyadhezyjnego powstang
szkody, producent urzgdzenia nie ponosi za nie odpowiedzialnosci, a ponadto
tracg waznos¢ wszelkie roszczenia z tytutu gwarancji.

- Zuzyty $rodek antyadhezyjny nalezy zutylizowa¢ zgodnie z przepisami Krajo-
wymi i migdzynarodowymi w fachowy sposob.

W przypadku czesci obcego pochodzenia nie ma gwarancji, ze zostaty wykonane i

skonstruowane zgodnie z wymogami w zakresie ich wytrzymatosci i bezpie-

czenstwa.

- Stosowad wytgcznie oryginalne czesci zamienne i elementy ulegajgce zuzyciu
(obowigzuje réwniez dla czesci znormalizowanych).

- Dokonywanie wszelkich zmian w zakresie budowy urzgdzenia bez zgody pro-
ducenta jest zabronione.

- Elementy wykazujgce zuzycie nalezy niezwtocznie wymieniac.

- Przy zamawianiu nalezy poda¢ doktadng nazwe oraz numer artykutu wg listy
czesci zamiennych, jak rdwniez numer seryjny posiadanego urzgdzenia.

Sruby obudowy maja potaczenie z przewodem ochronnym zapewniajagcym uzie-
mienie elementdéw obudowy.

Nalezy zawsze uzywac oryginalnych srub obudowy w odpowiedniej liczbie,
dokrecajgc je podanym momentem.

Producent zaleca, aby przynajmniej co 12 miesigcy zleca¢ przeprowadzenie kon-
troli zgodnos$ci z wymogami bezpieczenstwa technicznego.

Zalecana jest kontrola zgodnosci z wymogami bezpieczenstwa technicznego
przez uprawnionego elektryka:

- po dokonaniu modyfikacji,

- po rozbudowie lub przebudowie,

- po wykonaniu naprawy, czyszczenia lub konserwacji,

- przynajmniej co dwanascie miesiecy.

Podczas kontroli zgodnos$ci z wymogami bezpieczenstwa technicznego nalezy
przestrzegac odpowiednich krajowych i miedzynarodowych norm i dyrektyw.

Doktadniejsze informacje na temat kontroli zgodnosci z wymogami bezpie-
czenstwa technicznego oraz kalibracji mozna uzyskac¢ w najblizszym punkcie ser-
wisowym. Udostepni on na zyczenie wszystkie niezbedne dokumenty.
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Utylizacja

Znak bezpie-
czenstwa

Bezpieczenstwo
danych

Prawa autorskie
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Zgodnie z Dyrektywg Europejskg i prawem krajowym, zuzyte urzgdzenia elek-
tryczne i elektroniczne trzeba gromadzi¢ osobno i przetwarzac¢ w sposdb bez-
pieczny dla srodowiska. Zuzyte urzgdzenia oddac¢ do sprzedawcy lub w lokalnym,
autoryzowanym punkcie zbiérki i utylizacji. Wtasciwa utylizacja starych urzadzen
pomaga w odzysku surowcéw wtérnych i ochronie zasobdw naturalnych. Zignoro-
wanie tego zalecenia moze mie¢ szkodliwy wptyw na zdrowie i Srodowisko.

Materiaty opakowaniowe
Segregacja materiatow. Sprawdzic¢ przepisy obowigzujgce w lokalnej gminie.
Zmniejszy¢ objetos¢ opakowania kartonowego.

Urzgdzenia z oznaczeniem CE spetniaja wymagania dyrektyw dotyczacych
urzadzen niskonapieciowych i kompatybilnos$ci elektromagnetycznej (np. odpo-
wiednie normy dotyczagce produktdw, z serii norm EN 60 974).

Fronius International GmbH oswiadcza, ze urzgdzenie spetnia wymogi dyrektywy
2014/53/UE. Petny tekst deklaracji zgodnosci UE jest dostepny pod
nastepujacym adresem internetowym: http://www.fronius.com

Urzadzenia oznaczone znakiem atestu CSA spetniajg wymagania najwazniejszych
norm Kanady i USA.

Za zabezpieczenie danych o zmianach w zakresie ustawien fabrycznych odpowia-
da uzytkownik. W wypadku skasowania ustawien osobistych uzytkownika produ-
cent nie ponosi odpowiedzialnosci.

Wszelkie prawa autorskie w odniesieniu do niniejszej instrukcji obstugi nalezg do
producenta.

Tekst oraz ilustracje odpowiadajg stanowi technicznemu w momencie oddania in-
strukcji do druku. Zastrzega sie mozliwos¢ wprowadzenia zmian. Tres¢ instrukgcji
obstugi nie moze by¢ podstawg do roszczenia jakichkolwiek praw ze strony na-
bywcy. Bedziemy wdzieczni za udzielanie wszelkich wskazowek i informacji o
btedach znajdujgcych sie w instrukcji obstugi.



Informacje ogélne
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Informacje ogdélne

Koncepcja
urzagdzenia

Obszary zasto-
sowan

Ostrzezenia na
urzadzeniu

Jednostka bazowa z jednostkq czyszczqcq

Urzgdzenie czyszczace sktada sie z

- jednostki bazowej — urzadzenia
Robacta TC 2000 ext. / Robacta
TC 2000 ext. US oraz

- jednostki czyszczgcej — urzgdze-
nia Cleaning Unit TC 2000 w
réznych wersjach.

Jednostke czyszczaca zaprojektowano
do czyszczenia uchwytow spawalni-
czych o réznych geometriach. Podze-
spoty urzadzenia sg umieszczone w so-
lidnej obudowie. Kompaktowa kon-
strukcja umozliwia montaz nawet w
bardzo ciasnej przestrzeni.

Urzgdzenie czyszczace w zasadzie nie
wymaga Konserwacji, poniewaz nie
wystepujg w nim czesci narazone na
obcigzenia mechaniczne.

Urzgdzenie czyszczace stuzy do czyszczenia palnikow spawalniczych w przypadku
zautomatyzowanych zastosowan z wykorzystaniem stali. Urzgdzenie jest zapro-

jektowane do stosowania:

- w przemysle motoryzacyjnym i dostawczym,

- przy konstruowaniu agregatow,

- przy konstruowaniu instalacji chemicznych,

- wprzemysle maszynowym,
- w przemysle kolejowym,
- w przemysle stoczniowym.

Urzgdzenie jest wyposazone w tabliczke znamionowg i symbole bezpieczenstwa.
Zabronione jest usuwanie lub zamalowywanie symboli bezpieczenstwa i tabliczki
znamionowej. Symbole te ostrzegaja przed nieprawidtowg obstugg, ktéra moze
spowodowac powazne obrazenia i szkody materialne.

15
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WARNING: Before servicing, cleaning or removal of
any part, shut off power and relieve pressure.

AVERTISSEMENT: Couper le courant et détendre
a la pression atmosphérique avant de procéder au
dépannage, au nettoyage, ou d’enlever toute piece.

OSTRZEZENIE! Niebezpieczenstwo odniesienia powaznych ob-

razen ciata spowodowanych przez:

- pole elektromagnetyczne emitowane przez otwdr czyszczacy
urzgdzenia,

- mieszanke sprezonego powietrza ze Srodkiem antyadhezyjnym
wydostajgcg sie z otworu czyszczacego,

- latajgce w powietrzu czastki (wiory itd.),

- elementy napedzane mechanicznie.

Podczas konserwacji i serwisu urzgdzenie musi by¢ pozbawione
cisnienia i napiecia.

Z opisanych funkcji mozna korzystac¢ dopiero po przeczytaniu w
catosci ze zrozumieniem nastepujgcych dokumentéw:
- tainstrukcja obstugi
- wszystkie instrukcje obstugi komponentéw systemu,
w szczegolnosci przepisy dotyczgce bezpieczenstwa

Do uzytku wytgcznie w pomieszczeniach zamknigtych

Chroni¢ oczy




Zakaz pracy przy urzadzeniu dla oséb z wszczepionym rozruszni-
kiem serca. Osoby z wszczepionym rozrusznikiem serca muszg
skonsultowac sie ze swoim lekarzem, zanim podejma prace z
urzadzeniem lub znajdg sie w bezposredniej bliskosci urzgdzenia.

PL
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Zasada dziatania

Zasada dziatania
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Po przytgczeniu urzadzenia czyszczgcego do sieci elektrycznej zaczyna Swie-
ci¢ wskaznik 30 (strona 30). Kondensatory, ktére magazynujg energie prze-
znaczong do procesu czyszczenia, sg roztadowane i na wyjscia nie jest poda-
wane napigcie.

WSKAZOWKA!

Aby moégt rozpoczaé sie proces tadowania kondensatoréw, musza by¢ spetnione
nastepujace warunki:

» jednostka bazowa podtgczona do sieci,

» jednostka bazowa potgczona ze sterownikiem robota,

» zestaw przewoddow potgczeniowych jednostki czyszczgcej podtgczony do jed-
nostki bazowej,

» aktywny sygnat 'Quick Stop'.

b) Przed natadowaniem kondensatorow kontrolowana jest temperatura
urzadzenia. Jezeli miedci sie ona w zakresie tolerancji, rozpoczyna sig¢ tadowa-
nie kondensatoréw do procesu czyszczenia.

Po przekroczeniu temperatury roboczej zaczyna swieci¢ wskaznik zbyt wyso-
kiej temperatury 30 (strona 30). W takim przypadku proces tadowania
bedzie kontynuowany dopiero po ostygnieciu urzadzenia do dopuszczalnej
temperatury roboczej.

c) Juz po 20 sekundach tadowania do sterownika robota trafia sygnat ,,Ready”

— wskaznik 31 (strona 31) na urzadzeniu miga. Po catkowitym natadowa-
niu kondensatoréow wskaznik zaczyna swieci¢ w sposob ciggty. Chociaz po 20
sekundach urzgdzenie nie dysponuje jeszcze maksymalnym strumieniem pola
elektromagnetycznego, mozna juz rozpoczac proces czyszczenia (proces
roztadowania) poprzez nadanie sygnatu ,Cleaning Start". Na potrzeby Kkali-
bracji proces czyszczenia mozna uaktywnic¢ recznie za pomoca 31 (strona
31).

Po 50 sekundach tadowania urzgdzenie dysponuje juz maksymalnym stru-
mieniem pola elektromagnetycznego do procesu czyszczenia.

Doktadne proporcje czaséw tadowania i dostepnych strumieni pola elektro-
magnetycznego przedstawiono na ponizszym wykresie.



Ilustracja stru-
mienia pola elek-
tromagnetycz-
nego wewnhatrz
cewki
czyszczacej do
zastosowan z
jednym drutem

dostepny strumien pola elektromagnetycznego (w teslach)

czas tadowania (w sekundach)

d) Po zakonczeniu procesu czyszczenia wykonywanie programu rozpoczyna sig
ponownie od kontroli temperatury urzadzenia. Jezeli proces czyszczenia
przebiegt nieprawidtowo, wysytany jest sygnat ,,Error”. Urzgdzenie za-
poczatkuje ponownie proces tadowania kondensatoréow. Po otrzymaniu sy-
gnatu gotowosci do czyszczenia ,Ready” jest mozliwe przeprowadzenie kolej-
nego procesu czyszczenia.

WSKAZOWKA!

Jezeli w trakcie wykonywania programu sterownik robota dezaktywuje sygnat
»Quick Stop", wykonywanie programu urzadzenia czyszczgcego zostanie na-
tychmiast przerwane.

Ze wzgleddéw bezpieczenstwa kondensatory zostajg roztadowane przez cewke
Cczyszcz3acy.

W zaleznosci od wymogdw, ustawienie gtebokosci zanurzenia uchwytu spawalni-
czego w cewce czyszczacej pozwala regulowac natezenie strumienia pola elektro-
magnetycznego, oddziatujgcego na poszczegdlne czesci uchwytu spawalniczego.

WSKAZOWKA!

Podczas pracy urzadzenia czyszczacego nalezy stosowaé gtebokosci zanurzenia
uchwytu spawalniczego podawane w trakcie wykonywania programu.

Gtebokos¢ zanu-
rzenia korpusu pal-
nika w cewce
czyszczacej

Wykres dostepnego
Cewka czyszczaca strumienia pola elek-
tromagnetycznego
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Ilustracja stru-
mienia pola elek-
tromagnetycz-
nego wewnatrz
cewki
czyszczacejw
zastosowaniach
TWIN
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W zaleznosci od wymogow, ustawienie gtebokosci zanurzenia uchwytu spawalni-
czego w cewce czyszczgcej pozwala regulowacd natezenie strumienia pola elektro-
magnetycznego, oddziatujgcego na poszczegdlne czgsci uchwytu spawalniczego.

WSKAZOWKA!

Podczas pracy urzadzenia czyszczacego nalezy stosowaé gtebokosci zanurzenia
uchwytu spawalniczego podawane w trakcie wykonywania programu.

Gtebokosc¢ zanu-

Wykres dostepnego :
s rzenia korpusu pal-
Cewka czyszczaca strumienia pola elek- .
nika w cewce
tromagnetycznego

czyszczacej
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Zakres dostawy i wyposazenie opcjonalne

Informacje
ogélne

Zakres dostawy

Dostepne wypo-
sazenie opcjo-
nalne

22

Czyszczenie mozna przeprowadzac¢ z wykorzystaniem réznych opcji. W zaleznosci
od obszaru zastosowania mozna w ten sposdb optymalizowac rozne przebiegi w
procesie roboczym.

- jednostka bazowa (dostepna w réznych wariantach);
- wtyczka potgczeniowa standardowa WE/WY (X1) bez kabla;
- 4 wkrety do montazu urzgdzenia czyszczgcego na stelazu montazowym.

Dostepne wyposazenie opcjonalne do urzadzenia czyszczgcego

- jednostka czyszczaca (dostepna w réznych wariantach);

- stelaz montazowy jednostki bazowej (dostepny w réznych wysokosciach);

- stelaz montazowy jednostki czyszczacej (dostepny w réznych wysokosciach);
- odcinacz drutu;

- Zestaw do montazu rozpylacza $rodka antyadhezyjnego



Transport
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Srodki transpor- Urzgdzenie nalezy transportowac przy uzyciu nastepujgcych srodkow:
tu - na palecie za pomoca wdzka widtowego

- na palecie za pomocg wdzka podnosnego

- recznie

/A NIEBEZPIECZENSTWO!

Niebezpieczenstwo wywotane spadajgcymi urzadzeniami i przedmiotami.

Skutkiem moga by¢ powazne uszczerbki na zdrowiu i straty materialne.

» Podczas transportu urzadzenia za pomoca woézka widtowego lub wdzka pod-
nosnego nalezy zabezpieczy¢ urzgdzenie przed upadkiem.

» Nie wolno wykonywa¢ zadnych gwattownych zmian kierunku, hamowania lub
przyspieszania.

Wskazowki .
1

transportowe /A  OSTROZNIE!

dotyczace opa- Niebezpieczenstwo w wyniku nieprawidtowego transportu.

kowania

Skutkiem moga by¢ straty materialne.
» Przestrzegac¢ wskazdéwek transportowych dotyczgcych opakowania urzadze-
nia.
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Elementy obstugi, przytgczaiele-
menty mechaniczne
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Bezpieczenstwo

Bezpieczenstwo

PL

Podczas korzystania z wszystkich funkcji opisanych w rozdziale ,Elementy
obstugi, przytgcza i elementy mechaniczne” nalezy przestrzegacd nizej wymienio-
nych przepiséw dotyczacych bezpieczenstwal

/A NIEBEZPIECZENSTWO!

Niebezpieczenstwo wskutek btedéw obstugi i nieprawidtowego wykonywania

prac.

Skutkiem moga by¢ powazne uszczerbki na zdrowiu i straty materialne.

» Ze wszystkich funkcji opisanych w tym dokumencie moga korzysta¢ tylko
przeszkoleni pracownicy wykwalifikowani.

» Przeczytacizrozumiec ten dokument.

» Przeczytacizrozumiec wszystkie instrukcje obstugi komponentdéw systemu,
w szczegolnosci przepisy dotyczace bezpieczenstwa.
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Przyporzadkowanie wtyczki potagczeniowej stan-
dardowej I/0 (X1) dla sterownika robota

Informacije /A  NIEBEZPIECZENSTWO!
ogolne
Niebezpieczenstwo stwarzane przez energie elektryczna.
Skutkiem moga byé powazne uszczerbki na zdrowiu i straty materialne.
» Do momentu catkowitego zakonczenia instalacji urzagdzenie czyszczgce musi

by¢ odtgczone od Zrddta napigcia elektrycznego.

WSKAZOWKA!

Aby uniknaé wszelkich usterek, dtugosé przewodéw miedzy urzadzeniem
czyszczacym a sterownikiem robota powinna byé jak najkrétsza.

Wtyczka potgczeniowa standardowa 170 (X1), stuzgca do potgczenia urzadzenia
czyszczgcego ze sterownikiem robota jest zawarta w zakresie dostawy. Wigzke
kablowg nalezy dostosowac do rodzaju techniki przytagczeniowej sterownika robo-
ta.

Przyporzadko-
wanie wtyczki

potqczeniowe_j Niebezpieczenstwo stwarzane przez nieoczekiwanie uaktywnione urzadzenie
standardowej czyszczace / nieoczekiwanie uaktywnione komponenty systemu.
1/0 (X1) Skutkiem moga by¢ powazne uszczerbki na zdrowiu i straty materialne.
» wejscie sygnatu Quick Stop albo nur mit HIGH belegen,
oder
» wejscie sygnatu Quick Stop wytgcznie przez LOW belegen.

/A NIEBEZPIECZENSTWO!

WSKAZOWKA!

W zaleznosci od wymogoéw zastosowania robota nie wszystkie sygnaty wejscia i
wyjscia (polecenia) musza byé wykorzystywane.

Sygnaty wejscia i wyjscia podkreslone na ponizszej ilustracji stanowig minimum
dla potrzebnych polecen.
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Roboter Robacta TC i
+24 V > A Not assigned
GND - D GND
GND > G GND
GND > H GND
124V A > B HIGH - Quick Stop
GND A > C LOW - Quick Stop
+24 > E HIGH - Cleaning Start
GND > F LOW - Cleaning Start
+24 'V I> J Supply Voltage
max. 20 mA a K
Kl < Ready

+24'V > L Supply Voltage
max. 20 mA “ M .

T K < Fluid Level Control
+24V > N Supply Voltage
max. 20 mA S p _

T K < Cleaning Error
+24 'V P> R Spray In
+24 'V " > S Wire Cutter
GND > i GND

Przyporzqdkowanie wtyczki potqgczeniowej standardowej I/0 (X1)
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Elementy obstugi, przytacza i elementy mecha-

niczne

Informacje
ogolne

Panel obstugowy

30

Wszystkie funkcje urzadzenia czyszczacego sg uaktywniane przez sterownik ro-
bota. Podczas kalibracji proces czyszczenia mozna uruchomic¢ recznie na obudo-
wie jednostki bazowe;.

WSKAZOWKA!

Poszczegodlne ilustracje moga nieznacznie réznié sie od stanu faktycznego w po-
siadanym urzadzeniu.
Sposdb dziatania elementdéw obstugi i przytgczy jest jednak identyczny.

(1) () 3) (4) (®)

Nr
Funk-
cja

(1) Wskaznik ,,Napiecie sieciowe”
zapala sig, gdy urzadzenie jest zasilane napigciem sieciowym

WSKAZOWKA!

Jezeli kondensatory w urzadzeniu sg natadowane, roztadowuja si¢ automatycz-
nie po odtgczeniu urzagdzenia od sieci.

Czas roztadowania wynosi zwykle okoto 1 sekunde.

W przypadku wystgpienia usterki kondensatory mogg sie nie roztadowac. W takiej
sytuacji nalezy bezwzglednie postepowad wedtug informacji zawartych w punkcie
Procedura w razie wystgpienia btedu na stronie 62.

(2) Wskaznik ,Zbyt wysoka temperatura”
zapala sig, gdy urzadzenie nadmiernie sie rozgrzeje



WSKAZOWKA!

Po zapaleniu sie tego wskaznika mozna przeprowadzi¢ jeszcze jeden proces
czyszczenia.

Dopiero po ochtodzeniu do temperatury roboczej urzgdzenie nataduje sie do wy-
konania nastepnego procesu czyszczenia.

PL

(3) Wskaznik ,,Poziom napetnienia”
brak funkgji, $wieci zawsze

(4) Przycisk ,,Roztadowanie”
po krétkim nacisnigciu przycisku urzgdzenie czyszczgce wykonuje
nastepujgce dziatania:
1. uaktywnienie procesu czyszczenia,

po nacisnieciu i przytrzymaniu przycisku urzgdzenie czyszczgce wykonuje

nastepujace dziatania:

1. uaktywnienie procesu czyszczenia,

2. uaktywnienie odcinacza drutu (jezeli jest),

3. rozpylanie mieszanki sprezonego powietrza ze srodkiem antyadhezyj-
nym z otworu czyszczgcego.

WSKAZOWKA!

Warunek wykonania przez urzgdzenie czyszczace powyzszych dziatan:
» sygnat Quick Stop jest aktywny, wskutek czego kondensatory sg natadowane.

(5) Wskaznik ,,Gotowo$é do czyszczenia”
zapala sig, gdy urzadzenie jest gotowe do czyszczenia

/A NIEBEZPIECZENSTWO!

Niebezpieczenstwo stwarzane przez energieg elektryczna.

Skutkiem moga by¢ powazne uszczerbki na zdrowiu i straty materialne.

» Gdy tylko zacznie $wiecic¢ wskaznik gotowosci do czyszczenia (5), nie
odtgczac zestawu przewodow potgczeniowych od jednostki bazowe;j.

» Przed odtaczeniem zestawu przewodoéw potaczeniowych odtgczyé sprezone
powietrze i napiecie zasilajgce od jednostki bazowej.
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Przytaczaiele-
menty mecha-
niczne jednostki
bazowej

32

| it
%:/

Przednia strona urzqdzenia

(4)

) ooooo
ooooo

Tylna strona urzqdzenia

N

N

Opcjonalny stelaz montazowy

(2)

Przytacze w wersji standardo-
wej I70 (X1)

(2)

Przytacze kabla zasilajagcego

(3)

Przytacze jednostki
czyszczacej

do podtaczania kabla potgcze-
niowego jednostki czyszczacej

(4)

Przytacze sprezonego powie-
trza

do zasilania urzgdzenia
Czyszczgcego sprezonym powie-

trzem—+®

(5)

Stelaz montazowy (opcjonalny)

(6)

Zbiornik na pozostatosci po
spawaniu




PL

Przytaczai ele- (1) Otwor czyszczacy ze znaj-

mg::i; }:zﬂ:;ki dujaca sie wewnatrz dysza do

czyszczacej natryskiwania srodka anty-

adhezyjnego i uszczelnieniem w

postaci szczotek

- do czyszczenia dyszy gazo-
wej i wnetrza uchwytu spa-
walniczego

- do zwilzania srodkiem anty-
adhezyjnym dyszy gazowej i
wnetrza uchwytu spawalni-
czego

(2) Zbiornik na pozostatosci po
Wierzch jednostki czyszczqcej spawaniu

WSKAZOWKA!

W przypadku standardowej jednostki czyszczacej (Cleaning Unit TC 2000)
otwodr czyszczacy fabrycznie jest wyposazony w uszczelnienie szczotkowe.
Jednostke czyszczgcg wolno uzytkowacd tylko z zamontowanym uszczelnieniem
szczotkowym. Uszczelnien szczotkowych nie wolno demontowac.

(3) Zestaw przewodéw potaczenio-
wych
do potgczenia z jednostkg ba-
zowg

/A NIEBEZPIECZENSTWO!

Niebezpieczenstwo stwarzane przez

energie elektryczna.

Skutkiem mogg by¢ powazne

uszczerbki na zdrowiu i straty material-

ne.

» Gdy tylko zacznie $wieci¢ wskaznik
gotowosci do czyszczenia, nie
odtagczac zestawu przewodow
potaczeniowych od jednostki bazo-
wej.

» Przed odtgczeniem zestawu prze-
wodow potgczeniowych odtaczyé
sprezone powietrze i napiecie zasi-
lajgce od jednostki bazowe;.

Spdd jednostki czyszczqcej

(4) Przytacze rozpylacza srodka antyadhezyjnego
do potgczenia ze zbiornikiem srodka antyadhezyjnego Robacta Reamer

(5) Przytacze odcinacza drutu
do elektrycznego sterowania odcinaczem drutusle
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Instalacja i uruchamianie
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Bezpieczenstwo

Bezpieczenstwo

PL

Ponizej podanych przepiséw dotyczgcych bezpieczenstwa nalezy przestrzegac
przy wykonywaniu wszystkich prac zawartych w rozdziale ,Instalacja i uruchamia-
nie"!

/A NIEBEZPIECZENSTWO!

Niebezpieczenstwo wskutek btedéw obstugi i nieprawidtowego wykonywania

prac.

Skutkiem moga by¢ powazne uszczerbki na zdrowiu i straty materialne.

» Wszystkie prace i funkcje opisane w tym dokumencie moze wykonywac tylko
personel serwisu przeszkolony przez firme Fronius.

» Przeczytacizrozumiec caty niniejszy dokument.

» Przeczytad i zrozumiec wszystkie przepisy dotyczgce bezpieczenstwa i doku-
mentacje uzytkownika niniejszego urzgdzenia i wszystkich komponentdéw sys-
temu.

/A NIEBEZPIECZENSTWO!

Zagrozenie stwarzane przez automatycznie uruchamiajace sie maszyny.

Skutkiem moga by¢ powazne uszczerbki na zdrowiu i straty materialne.

» Uzupetniajgco do tej instrukcji obstugi przestrzega¢ przepisoéw dotyczgcych
bezpieczenstwa od producenta robota oraz systemu spawania.

» Upewnic¢ sig, ze w strefie pracy robota podjeto wszystkie srodki ostroznosci,
oraz ze pozostang one aktywne na czas przebywania cztowieka w poblizu
urzadzenia.

/A NIEBEZPIECZENSTWO!

Niebezpieczenstwo stwarzane przez energie elektryczng i elementy napedzane

mechanicznie.

Skutkiem moga by¢ powazne uszczerbki na zdrowiu i straty materialne.

» Przed rozpoczeciem prac przy urzadzeniu czyszczacym lub potgczonymi z
nim komponentami systemu odtaczy¢ lokalne zasilanie sprezonym powie-
trzem oraz napigciem elektrycznym od urzgdzenia czyszczacego i potgczo-
nych z nim komponentéw systemu.

» Zapewnid, ze lokalne zasilanie sprezonym powietrzem oraz napigciem elek-
trycznym pozostang odtgczone od urzadzenia czyszczgcego i komponentdow
systemu do czasu zakonczenia wszystkich prac.
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/A NIEBEZPIECZENSTWO!

Jezeli urzadzenie czyszczace jest zasilane napieciem elektrycznym i/lub
sprezonym powietrzem, istnieje niebezpieczenstwo powstania powaznych ob-
razen ciata wywotanych przez:

pole elektromagnetyczne emitowane przez otwér czyszczacy urzadzenia;

przedmioty (wiéry itp.) wyrzucane w powietrze z otworu czyszczgcego;

mieszanine sprezonego powietrza ze srodkiem antyadhezyjnym wyrzucang
przez otwor czyszczacy;

wtaczony odcinacz drutu.

Skutkiem moga by¢ powazne uszczerbki na zdrowiu i straty materialne.

Jezeli zachodzi koniecznos$¢ wykonania prac przy urzgdzeniu czyszczagcym w trak-

cie zasilania go napieciem elektrycznym i/lub sprezonym powietrzem, podjac¢

nastepujgce srodki ostroznosci:

» Nie zbliza¢ do urzgdzenia elementéw ferromagnetycznych (np. narzedzi).

» Zapobiec kontaktowi czesci ciata, zwtaszcza dtoni, twarzy i wtoséw oraz
przedmiotow i wszelkich elementéw odziezy z otworem czyszczgacym i odci-
naczem drutu.

» Stosowac ochrone stuchu.

» Nosi¢ okulary ochronne z ostong boczna.




Przed uruchomieniem

Personel obstugi,
personel konser-
wacyjny

Wskazowki do-
tyczace ustawie-
nia

Warunki
doptywu
sprezonego po-
wietrza

PL

/A NIEBEZPIECZENSTWO!

Zagrozenie stwarzane przez automatycznie uruchamiajgce sie maszyny.

Skutkiem moga by¢ powazne uszczerbki na zdrowiu i straty materialne.

» Urzadzenie moze obstugiwac/konserwowac zawsze tylko 1 osoba.

» Zapewnid, ze podczas wykonywania prac przy urzgdzeniu, w strefie pracy
urzgdzenia bedzie sie znajdowac zawsze tylko 1 osoba.

Urzgdzenie ma atest stopnia ochrony IP 21, co oznacza:

- zabezpieczenie przed wnikaniem ciat obcych o $rednicy wigkszej niz 12,5 mm
(0.49 inch);

- zabezpieczenie przed kroplami wody.

Urzgdzenie nie moze by¢ ustawiane i uzytkowane na wolnym powietrzu. Wbudo-
wane czgsci elektryczne nalezy chroni¢ przed bezposrednim wptywem wilgoci.

WSKAZOWKA!

Urzadzenie musi mieé zachowany minimalny odstep 1 m (40 inch) od przewodoéw
sterujgcych i systeméw IT oraz procesu spawania.

WSKAZOWKA!

Urzadzenie musi mie¢ zachowany odstep przynajmniej 0,5 m (19.69 inch) od
$cian, sgsiednich urzadzen lub innych przedmiotow.

WSKAZOWKA!

Urzadzenie nalezy ustawi¢ w taki sposdéb, aby odpryski spawalnicze nie mogty
trafia¢ na urzadzenie czyszczace.

Aby zagwarantowa¢ prawidtowe dziatania urzgdzenia czyszczgcego, nalezy
spetni¢ podane nizej warunki doptywu sprezonego powietrza:
- ustanowi¢ doptyw sprezonego powietrza za posrednictwem ogranicznika
ci$nienia oraz filtra sprezonego powietrza,
- zagwarantowac jakosc¢ sprezonego powietrza zgodnie z ISO 8573-1:2001,
klasa 7 4 3 — powietrze pomiarowe
- stezenie czastek statych < 10 mg/m3
- cisnieniowy punkt rosy par <+ 3 °C
- stezenie oleju <1 mg/m3



Podtaczenie do
sieci

40

/\ OSTROZNIE!

Niebezpieczenstwo wskutek niedostatecznych parametréw instalacji elektrycz-

nej.

Skutkiem moga by¢ straty materialne.

» Przewdd doprowadzajgcy oraz jego zabezpieczenie muszg by¢ odpowiednie.
Obowigzujg dane techniczne umieszczone na tabliczce znamionowe;.

/\ OSTROZNIE!

Niebezpieczenstwo stwarzane przez nieprawidtowe napiecie sieciowe.
Skutkiem moga by¢ powazne szkody materialne.
» Jezeli napiecie sieciowe nie znajduje sie w granicach tolerancji podanych
w danych technicznych, w zadnym wypadku nie wolno podtgczad urzgdzenia
do sieci zasilajgce;j.

Urzgdzenie czyszczace zostato zaprojektowane dla napiecia sieciowego wskaza-
nego na tabliczce znamionowej. Wymagane zabezpieczenie kabla zasilania opisa-
no w rozdziale ,Dane techniczne”. Jesli w danej wersji urzgdzenia nie ma
podtgczonego kabla zasilajgcego lub wtyczki zasilania, nalezy zamontowa¢ kabel
zasilajgcy lub wtyczke zasilania zgodnie z normami krajowymi.



Ustawienie i podtgczenie urzgdzenia czyszczgce-

go

Wskazdéwka
montazowa

Przykrecenie
jednostki
czyszczacej ra-
zem ze stelazem
montazowym do
podtoza (funda-
mentu)

PL

WSKAZOWKA!

Przed ostatecznym montazem jednostki bazowej i urzadzenia czyszczacego
upewnié sig, ze zestaw przewodoéw potgczeniowych jednostki czyszczacej jest
wystarczajgco dtugi do uzycia w planowanej pozycji montazowej.

Po montazu urzgdzenia zestaw przewoddéw potgczeniowych musi bez naprezenia
leze¢ na podtodze i nie moze wisie¢ w powietrzu.

/A NIEBEZPIECZENSTWO!

Niebezpieczenstwo stwarzane przez pozostatosci po spawaniu wyrzucane

z otworu czyszczacego jednostki czyszczacej.

Skutkiem moga byé powazne uszczerbki na zdrowiu i straty materialne.

» Jednostke czyszczacyg uzytkowac tylko z dostarczonym zbiornikiem na pozo-
statosci po spawaniu.

/A NIEBEZPIECZENSTWO!

Niebezpieczenstwo spowodowane przez spadajgce lub przewracajace si¢

urzadzenia.

Skutkiem moga by¢ powazne uszczerbki na zdrowiu i straty materialne.

» W zaleznosci od rodzaju podtoza (fundamentu) w celu potgczenia stelaza
montazowego z podtozem potrzebne sg réznego rodzaju elementy mocujace.

» Elementy mocujgce potrzebne do potgczenia stelaza montazowego z
podtozem nie sg objete zakresem dostawy stelaza montazowego. Sruby na-
lezgce do zakresu dostawy stelaza montazowego nie sg przystosowane do
przykrecenia stelaza montazowego do podtoza. Instalator sam jest odpowie-
dzialny za prawidtowy dobdr elementédw mocujacych.

Opcjonalnie dostarczany stelaz montazowy nalezy ustawié na ptaskim, statym

i wolnym od wstrzgsow podtozu.

- Stelaz montazowy nalezy ustawi¢ w taki sposéb, aby droga dojazdu robo-
ta do jednostki czyszczgcej na stelazu montazowym byta jak najkrotsza.

Mocno przykrecic stelaz montazowy do podtoza wybranymi elementami mo-
cujgcymi.
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Przykrecenie
jednostki bazo-
wej razem ze ste-
lazem mon-
tazowym do
podtoza (funda-
mentu)

42

Ustawic¢ jednostke czyszczgcg na
stelazu montazowym.

Przykreci¢ jednostke czyszczaca
do stelaza montazowego srubami z
podktadkami sprezystymi — sg one
dotagczone do stelaza montazowe-
go.

Zawiesi¢ na jednostce czyszczgcej
zbiornik na pozostatosci po spawa-
niu i przykrecic¢ srubg radetkowana.

/A NIEBEZPIECZENSTWO!

Niebezpieczenstwo spowodowane przez spadajace lub przewracajace sie
urzadzenia.
Skutkiem moga by¢ powazne uszczerbki na zdrowiu i straty materialne.

>

>

>

Przykreci¢ jednostke bazowsg ze stelazem montazowym do podtoza (funda-
mentu).

W zaleznosci od rodzaju podtoza do potgczenia stelaza montazowego z
podtozem potrzebne sg réznego rodzaju elementy mocujace.

Elementy mocujgce potrzebne do potgczenia stelaza montazowego z
podtozem nie sg objete zakresem dostawy stelaza montazowego. Sruby na-
lezgce do zakresu dostawy stelaza montazowego nie sg przystosowane do
przykrecenia stelaza montazowego do podtoza. Instalator sam jest odpowie-
dzialny za prawidtowy dobdr elementédw mocujacych.

[2]

Opcjonalnie dostarczany stelaz montazowy nalezy ustawi¢ na ptaskim, statym

i wolnym od wstrzgséw podtozu.

- Stelaz montazowy ustawi¢ w taki sposob, aby byto mozliwe podtaczenie
zestawu przewodoéw potgczeniowych jednostki czyszczgcej do jednostki
bazowe;.

Mocno przykrecic¢ stelaz montazowy do podtoza wybranymi elementami mo-
cujgcymi.

Ustawi¢ jednostke bazowg na ste-
lazu montazowym.

Jednostke bazowg przykreci¢ do
stelaza montazowego 4 dostarczo-
nymi srubami — zastosowac sruby
dostarczone z jednostkag bazows.




Podtaczenie jed-
nostki
czyszczacej do
jednostki bazo-
wej

Zdemontowac¢ pokrywe z przytgcza jednostki czyszczgcej z tytu jednostki ba-
zowe;j.

Podtgczy¢ wtyk przytgczeniowy zestawu przewoddw potgczeniowych do jed-
nostki bazowe;j.

-l
o

Podtaczy¢ wtyk przytgczeniowy zestawu przewoddéw potgczeniowych do
przytacza jednostki czyszczacej.

/A NIEBEZPIECZENSTWO!

Niebezpieczenstwo stwarzane przez energie elektryczna.

Skutkiem moga byé powazne uszczerbki na zdrowiu i straty materialne.

» Jezeli po uruchomieniu zajdzie koniecznos¢ odtgczenia zestawu przewodow
potgczeniowych od jednostki bazowej, przed odtgczeniem zestawu prze-
wodow potgczeniowych odtgczy¢ sprezone powietrze i napiecie zasilajgce od
jednostki bazowe;.

43




Podtaczanie kabla sieciowego

Podtgczenie ka- E' Podtgczenie kabla zasilajgcego:
bla zasilajgcego - Podtaczy¢ kabel zasilajacy.
Obraci¢ kabel zasilajgcy o 45
w prawo, az nastgpi styszalne
zatrzasnigcie.

o
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Instalacja odcinacza drutu

Instalacja odci-
nacza drutu na
urzadzeniu
czyszczacym

Maksymalna
Srednica drutu

Zasada dziatania
odcinacza drutu
sterowanego
elektrycznie

WSKAZOWKA!

Instalacje odcinacza drutu dla typowych zastosowan (jeden drut elektrodowy)
i zastosowan typu ,.twin” (dwa druty elektrodowe) nalezy przeprowadzi¢ w ten
sam sposob — zgodnie z ponizszym opisem.

WSKAZOWKA!

Tuleje dystansowe, podktadki sprezyste i Sruby do montazu odcinacza drutu sa
dostarczane razem z odcinaczem drutu.

6

Kabel potaczeniowy odcinacza drutu podtaczy¢ do przytgcza odcinacza drutu
w jednostce czyszczacej.

E| Podtgczy¢ doptyw sprezonego powietrza do odcinacza drutu.

W przypadku typowych zastosowan (jeden drut elektrodowy) za pomoca odcina-
cza drutu mozna odcina¢ druty elektrodowe o $rednicy maks. 1,6 mm (0,063 in.).

W przypadku zastosowan typu ,,twin"” (dwa druty elektrodowe) za pomocg odcina-

cza drutu mozna jednoczesnie odcina¢ dwa druty elektrodowe o srednicy maks.
1,6 mm (0,063 in.).

Otwieranie i zamykanie odcinacza drutu sterowanego elektrycznie jest wywotywa-
ne przez aktywny sygnat sterownika robota.
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Potaczenie jednostki czyszczgcej ze zbiornikiem
srodka antyadhezyjnego Robacta Reamer

Potaczenie jed' WSKAZO WKAI

nostki

czyszczacej ze Stosowac wytgcznie Srodek antyadhezyjny Robacta Reamer producenta
zbiornikiem urzadzenia.

srodka anty- Jego sktad chemiczny jest specjalnie dostosowany do uzytku z urzgdzeniem
adhezyjnego Ro-  czyszczgcym. W przypadku zastosowania wyrobow innych producentéw nie
bacta Reamer mozna zagwarantowa¢ poprawnosci dziatania.

E' Podtaczy¢ przewdd srodka anty-
adhezyjnego od zbiornika srodka
antyadhezyjnego do przytgcza roz-
pylacza $rodka antyadhezyjnego
(1) na spodzie jednostki
czyszczacej.

WSKAZOWKA!

Czas natrysku srodkiem antyadhezyj-
nym musi byé ustawiony w sterowniku
robota.

Nie mozna ustawié¢ czasu natryskiwania
krétszego niz 0,5 sekundy.

Zalecany jest czas natryskiwania wy-
noszgcy ok. 0,7 sekundy. W zaleznosci
Spdd jednostki czyszczqcej od rozmiaru dyszy gazowej wymagany
czas natryskiwania moze ulec zmianie.
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Uruchamianie urzgdzenia czyszczgcego

PL

Informacje
ogélne
NiezwilZzone wnetrze uchwytu spawalniczego moze w momencie rozpoczecia
spawania doprowadzi¢ do trwatego zabrudzenia tego elementu.
Przed kazdym uruchomieniem trybu pracy automatycznej nalezy zwilzy¢ wnetrze

uchwytu spawalniczego za pomoca srodka antyadhezyjnego ,Robacta Reamer”
producenta urzgdzenia.

Aby uzyskac¢ optymalne rezultaty czyszczenia, nalezy przestrzegac¢ nastepujacych

punktow:

- zawsze zwilza¢ wnetrze uchwytu spawalniczego za pomocg $rodka antyadhe-
zyjnego,

- przestrzegac¢ podanych procedur czyszczenia,

- przestrzegac¢ podanych pozycji czyszczenia,

- podczas czyszczenia przedmuchiwa¢ uchwyt spawalniczy sprezonym powie-
trzem (jednakze nie w czasie natryskiwania wnetrza uchwytu spawalniczego
grodkiem antyadhezyjnym).

WSKAZOWKA!

Pojedyncze, mate rozpryski nie zostang usuniete przez urzadzenie czyszczace.
Mate odpryski spawalnicze nie wptywajg jednak na proces spawania.

Warunki urucha- W celu uruchomienia urzadzenia czyszczgcego nalezy spetni¢ nastepujgce warun-
miania ki:

- jednostka bazowa jest mocno przykrecona do podtoza,

- jednostka czyszczgca jest mocno przykrecona do podtoza,

- zestaw przewodow potgczeniowych jednostki czyszczgcej jest podtgczony do

jednostki bazowej,

- jednostka bazowa jest podtgczona do sieci,

- jednostka bazowa jest zasilana sprezonym powietrzem,

- jednostka bazowa jest potgczona ze sterownikiem robota,

Tylko w przypadku dostepnos$ci/uzywania

- zbiornik srodka antyadhezyjnego Robacta Reamer jest potgczony z jednostkg
czyszcz3acy,

- odcinacz drutu jest zainstalowany oraz zapewniony jest doptyw sprezonego
powietrza.
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Przebieg programu czyszczenia w zastosowaniach
jednodrutowych

Przebieg progra-
mu z rozpyla-
czem $rodka an-
tyadhezyjnego
— przeglad

Oczyszczenie
koncowki dyszy
gazowej oraz ele-
mentu mo-
cujacego
koncowki prado-
wej — opis
szczegotowy

Natryskiwanie
srodka anty-
adhezyjnego —
opis szczegotowy

48

1. Spawanie

2. Oczysci¢ koncowke dyszy gazowej oraz element mocujgcy koncéwki prado-
wej.

3. Natryskiwanie §rodka antyadhezyjnego

4. Spawanie

WSKAZOWKA!

Podczas procesu czyszczenia palnik spawalniczy nalezy przedmuchiwaé
sprezonym powietrzem przez wigzke uchwytu — w ten sposéb zostanie usunigty
nadmiar Srodka antyadhezyjnego oraz zabrudzenia.

" e
—— ” ” —
= g I

Upewni¢ sig, ze dysza gazowa w zad-
nym momencie nie dotyka elementéw
obudowy otworu czyszczacego.

60 mm
(2.36in.)

E' Ustawic¢ palnik spawalniczy ok. 50
mm (1.97 in) nad otworem
czyszczgcym i koncentrycznie w
stosunku do $rodka otworu
czyszczgcego.

WSKAZOWKA!

Jezeli zamontowane jest uszczelnienie
szczotek (1), nalezy zwracaé uwage na
zmieniony punkt odniesienia podczas
pozycjonowania palnika spawalnicze-

go.

-
-

E' Ustawic¢ palnik spawalniczy pionowo w pozycji czyszczenia.
- Patrzilustracja

Rozpoczgé proces czyszczenia i zostawi¢ palnik spawalniczy na ok. 1 sekunde
W pozycji czyszczenia.

Réwnomierne rozprowadzenie srodka antyadhezyjnego ma nastepujgce zalety:
- zredukowane przywieranie odpryskéw spawalniczych,
- zapobieganie ponownemu zabrudzeniu.

WSKAZOWKA!

Jezeli zamontowane jest uszczelnienie szczotek (1), nalezy zwracaé uwage na
zmieniony punkt odniesienia podczas pozycjonowania palnika spawalniczego.




WSKAZOWKA!

Upewni¢ sig, ze dysza gazowa w zadnym momencie nie dotyka elementéw obu-
dowy otworu czyszczacego.

PL

Ustawienie palnika spawalniczego
W pozycji hatryskowej
- Patrzilustracja

WSKAZOWKA!

Podczas procesu natryskiwania nie
wydmuchiwaé sprezonego powietrza
przez palnik spawalniczy.

|

65 mm
(2.56in.)
75 mm
(2.95in.)

Natryskiwaé palnik spawalniczy
srodkiem antyadhezyjnym przez
ok. 0,7 sekundy.

Ustawic¢ palnik spawalniczy w pozycji wyjsciowej nad otworem czyszczgcym —
ok. 50 mm (1.97 in.) nad otworem czyszczacym i koncentrycznie w stosunku

do srodka otworu czyszczgcego.
Proces czyszczenia jest zakoniczony, a palnik spawalniczy znéw jest goto-

wy do pracy.
Upewni¢ sie, ze na dyszy gazowej nie zgromadzito sie zbyt duzo srodka anty-
adhezyjnego (nie wystepuje skraplanie). Jezeli tak sie dzieje:

- Zmniejszy¢ czas natryskiwania lub
po zakonczeniu czyszczenia przedmuchacd palnik spawalniczy sprezonym

powietrzem przez wigzke uchwytu.
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Przebieg progra-
mu czyszczenia z
zastosowaniem
rozpylacza srod-
ka antyadhezyj-
nego

50

Start
Program ,Czyszczenie
palnika spawalniczego”

A

— Koniec

( Dojazd do pozycji A>

v

( Dojazd do pozycji B>

< Dojazd do pozycji A>

Y

Set 1/ Reset 1

Wydmuch sprezonego powietrza przez palnik

spawalniczy

Set 2 / Reset 2

Sygnat,Uruchomienie czyszczenia”

Set 3/ Reset 3

Sygnat,Natryskiwanie srodka antyadhezyjnego”

65 mm

& 256in.)

A IR

AR




Przebieg programu czyszczenia w zastosowaniach

TWIN

Przebieg progra-
mu z rozpyla-
czem $rodka an-
tyadhezyjnego
— przeglad

Oczyszczenie
koncowki dyszy
gazowej oraz ele-
mentu mo-
cujacego
koncowki prado-
wej — opis
szczegotowy

Natryskiwanie
srodka anty-
adhezyjnego —
opis szczegoétowy

1. Spawanie
2. Oczysci¢ koncowke dyszy gazowej oraz element mocujgcy koncéwki prado-
wej.
3. Natryskiwanie §rodka antyadhezyjnego
4. Spawanie
WSKAZOWKA!

Podczas procesu czyszczenia uchwyt spawalniczy nalezy przedmuchiwaé
sprezonym powietrzem przez pakiet przewodéw — w ten sposéb zostanie usu-
niety nadmiar srodka antyadhezyjnego oraz zabrudzenia.

WSKAZOWKA!

Upewni¢ sig, ze dysza gazowa w zad-
nym momencie nie dotyka elementéw
obudowy otworu czyszczacego.

B |

XXA

E' Ustawi¢ uchwyt spawalniczy ok. 50
mm (1.97 in) nad otworem
czyszczgcym i koncentrycznie w
stosunku do srodka otworu
czyszczgcego.

% |z| Ustawi¢ uchwyt spawalniczy piono-

55 mm
(217in.)

WO W pozycji czyszczenia / natryski-
wania.
- Patrzilustracja

E' Rozpoczgé czyszczenie i odczekad
ok. 1 sekunde.

Réwnomierne rozprowadzenie srodka antyadhezyjnego ma nastepujgce zalety:
- zredukowane przywieranie odpryskow spawalniczych,
- zapobieganie ponownemu zabrudzeniu.

WSKAZOWKA!

Upewnié sig, ze dysza gazowa w zadnym momencie nie dotyka elementéw obu-
dowy otworu czyszczacego.
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Utrzymac pozycje czyszczenia / na-

tryskiwania.
- Patrzilustracja

y
: WSKAZOWKA!

Podczas procesu natryskiwania nie
wydmuchiwaé sprezonego powietrza
przez uchwyt spawalniczy.

XXA

>

Natryskiwac¢ srodek antyadhezyjny
na uchwyt spawalniczy przez ok.
0,7 sekundy.

55 mm
(2.17in.)

Ustawi¢ uchwyt spawalniczy w potozeniu wyjsciowym — ok. 50 mm (1,97 in)
nad otworem czyszczgcym i koncentrycznie w stosunku do $§rodka otworu

czyszczgcego.
Proces czyszczenia jest zakonczony, a uchwyt spawalniczy zndéw jest go-

towy do pracy.
Upewni¢ sig, ze na dyszy gazowej nie zgromadzito sie zbyt duzo $rodka anty-
adhezyjnego (nie wystepuje skraplanie). Jezeli tak sie dzieje:

- Zmniejszy¢ czas natryskiwania lub
po zakonczeniu czyszczenia przedmuchac¢ uchwyt spawalniczy sprezonym

powietrzem przez pakiet przewodow.



Przebieg progra-
mu czyszczenia z
zastosowaniem
rozpylacza Srod-
ka antyadhezyj-
nego

Start
Program ,Czyszczenie
palnika spawalniczego”

C Dojazd do pozycji A /

v

(/ Dojazd do pozycji B

// A
/

- ~

— \ —
<_Czekac 05s

~Czeka¢0,5s

Set 1/ Reset 1

Wydmuch sprezonego powietrza przez palnik

spawalniczy

Set 2 / Reset 2

Sygnat,Uruchomienie czyszczenia”

Set 3/ Reset 3

Sygnat,Natryskiwanie srodka antyadhezyjnego”

A

—

50 mm
(1.97in.)

55 mm

(2171in.)

PL
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Lokalizacja i usuwanie usterek, kon-
serwacja i utylizacja
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Bezpieczenstwo

Bezpieczenstwo

PL

Ponizej podanych przepiséw dotyczgcych bezpieczenstwa nalezy przestrzegac
podczas wykonywania wszystkich prac zawartych w rozdziale , Lokalizacja i usu-
wanie usterek, konserwacja i utylizacja”"!

/A NIEBEZPIECZENSTWO!

Niebezpieczenstwo wskutek btedéw obstugi i nieprawidtowego wykonywania

prac.

Skutkiem moga by¢ powazne uszczerbki na zdrowiu i straty materialne.

» Wszystkie prace i funkcje opisane w tym dokumencie moze wykonywac tylko
personel serwisu przeszkolony przez firme Fronius.

» Przeczytacizrozumiec caty niniejszy dokument.

» Przeczytad i zrozumiec wszystkie przepisy dotyczgce bezpieczenstwa i doku-
mentacje uzytkownika niniejszego urzgdzenia i wszystkich komponentdéw sys-
temu.

/A NIEBEZPIECZENSTWO!

Zagrozenie stwarzane przez automatycznie uruchamiajace sie maszyny.

Skutkiem moga by¢ powazne uszczerbki na zdrowiu i straty materialne.

» Uzupetniajgco do tej instrukcji obstugi przestrzega¢ przepisoéw dotyczgcych
bezpieczenstwa od producenta robota oraz systemu spawania.

» Upewnic¢ sig, ze w strefie pracy robota podjeto wszystkie srodki ostroznosci,
oraz ze pozostang one aktywne na czas przebywania cztowieka w poblizu
urzadzenia.

/A NIEBEZPIECZENSTWO!

Niebezpieczenstwo stwarzane przez energie elektryczng i elementy napedzane

mechanicznie.

Skutkiem moga by¢ powazne uszczerbki na zdrowiu i straty materialne.

» Przed rozpoczeciem prac przy urzadzeniu czyszczacym lub potgczonymi z
nim komponentami systemu odtaczy¢ lokalne zasilanie sprezonym powie-
trzem oraz napigciem elektrycznym od urzgdzenia czyszczacego i potgczo-
nych z nim komponentéw systemu.

» Zapewnid, ze lokalne zasilanie sprezonym powietrzem oraz napigciem elek-
trycznym pozostang odtgczone od urzadzenia czyszczgcego i komponentdow
systemu do czasu zakonczenia wszystkich prac.
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/A NIEBEZPIECZENSTWO!

Jezeli urzadzenie czyszczace jest zasilane napieciem elektrycznym i/lub
sprezonym powietrzem, istnieje niebezpieczenstwo powstania powaznych ob-
razen ciata wywotanych przez:

pole elektromagnetyczne emitowane przez otwér czyszczacy urzadzenia;

przedmioty (wiéry itp.) wyrzucane w powietrze z otworu czyszczgcego;

mieszanine sprezonego powietrza ze srodkiem antyadhezyjnym wyrzucang
przez otwor czyszczacy;

wtaczony odcinacz drutu.

Skutkiem moga by¢ powazne uszczerbki na zdrowiu i straty materialne.

Jezeli zachodzi koniecznos$¢ wykonania prac przy urzgdzeniu czyszczagcym w trak-

cie zasilania go napieciem elektrycznym i/lub sprezonym powietrzem, podjac¢

nastepujgce srodki ostroznosci:

» Nie zbliza¢ do urzgdzenia elementéw ferromagnetycznych (np. narzedzi).

» Zapobiec kontaktowi czesci ciata, zwtaszcza dtoni, twarzy i wtoséw oraz
przedmiotow i wszelkich elementéw odziezy z otworem czyszczgacym i odci-
naczem drutu.

» Stosowac ochrone stuchu.

» Nosi¢ okulary ochronne z ostong boczna.

/A NIEBEZPIECZENSTWO!

Niebezpieczenstwo stwarzane przez niedostateczne potgczenie przewodu

ochronnego.

Skutkiem moga by¢ powazne uszczerbki na zdrowiu i straty materialne.

» Sruby obudowy sg odpowiednim podtgczeniem przewodu ochronnego do
uziemienia obudowy i w zadnym wypadku nie wolho ich zastgpowac innymi
Srubami bez niezawodnego podtgczenia przewodu ochronnego.




Lokalizacja i usuwanie usterek

Lokalizacja i usu-
wanie usterek

PL

Zanotowa¢ numer seryjny i konfiguracje urzadzenia, a takze powiadomic¢ serwis,
podajac szczegdtowy opis usterki, gdy

- pojawig sig usterki, ktdre nie zostaty wyszczegodlnione ponizej;

- opisane srodki zwigzane z usunigciem usterki okazg sig¢ nieskuteczne.
Wskaznik Napiecie sieciowe nie swieci sie

Podtgczy¢ przewdd doprowadzajgcy

Przyczyna: Uszkodzony przewdd doprowadzajacy
Usuwanie: Skontrolowac¢ przewdd doprowadzajgcy

Brak nadania do sterownika robota sygnatu ,,Gotowos$¢ do czyszczenia”
Wskaznik ,Napigcie sieciowe” Swieci sie

Przyczyna: Aktywna funkcja Quick-Stop (HI - Quick Stop = LO lub LO - Quick

Stop = HI)
Usuwanie: Wytgczy¢ funkcje Quick-Stop (HI - Quick Stop = HI lub LO - Quick
Stop = LO)

Przyczyna: Nieprawidtowe zasilanie przytgcza standardowego I/0 (X1)

Usuwanie: W zaleznosci od przytgcza, skontrolowa¢ przyporzadkowanie wejs¢
,B"i,H"lub ,C"i, H", atakze ,D" lub ,G".

Przyczyna: Uszkodzenie czujnika temperatury cewki czyszczacej
Usuwanie: Powiadomic¢ serwis — zleci¢ wymiang cewki czyszczacej

Brak nadania do sterownika robota sygnatu ,,Gotowos$¢ do czyszczenia”

Wskaznik ,Napigcie sieciowe” $wieci sig, wskaznik , Zbyt wysoka temperatura”
swieci sie

Przyczyna: Zbyt silne rozgrzanie urzadzenia czyszczgcego

Usuwanie: Nalezy odczekac do ostygnigcia urzadzenia czyszczgcego. Po uzyska-
niu dopuszczalnej temperatury roboczej nastgpuje ponowne roz-
poczecie procesu tadowania kondensatorow. Ostatecznie, urzadzenie
czyszczgce bedzie zndw gotowe do czyszczenia.
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Srodek antyadhezyjny nie jest natryskiwany
Zbiornik $rodka antyadhezyjnego Robacta Reamer jest napetniony.

Przyczyna:
Usuwanie:
Przyczyna:

Usuwanie:

Przyczyna:
Usuwanie:

Przyczyna:
Usuwanie:
Przyczyna:
Usuwanie:

Przyczyna:
Usuwanie:

Za mata ilos¢ natryskiwanego srodka antyadhezyjnego

Ustawic¢ ilos¢ natryskiwanego $rodka antyadhezyjnego (czas natryski-
wania).

Filtr zasysania w zbiorniku srodka antyadhezyjnego Robacta Reamer
zabrudzony

Przedmucha¢ filtr zasysania w zbiorniku srodka antyadhezyjnego Ro-
bacta Reamer sprezonym powietrzem w kierunku od wewnatrz na
zewnatrz za posrednictwem przewodu zasysania

(patrz rozdziat Oczyscié filtr zasysania w zbiorniku $rodka antyadhe-
zyjnego. od strony 63).

przerwany doptyw sprezonego powietrza
Zapewnienie doptywu sprezonego powietrza

Przewdd doprowadzajacy sprezone powietrze uszkodzony lub zabru-
dzony

Oczysci¢ przewdd doprowadzajgcy sprezone powietrze i w razie po-
trzeby go wymienic.

Uszkodzenie pompy prézniowej
Powiadomic¢ serwis (zleci¢ wymiane pompy prozniowej).

Zawor elektromagnetyczny uszkodzony
Powiadomic¢ serwis (zleci¢ wymiane zaworu elektromagnetycznego).

Srodek antyadhezyjny nie jest natryskiwany

Przyczyna:
Usuwanie:

Przyczyna:
Usuwanie:

Zbiornik $rodka antyadhezyjnego Robacta Reamer jest pusty
Wla¢ srodek antyadhezyjny

Uszkodzenie zestawu przewoddw potgczeniowych
Powiadomi¢ serwis

Pory w spoinie

Przyczyna:

Usuwanie:

Przyczyna:

Usuwanie:

Zbyt duza ilos¢ srodka antyadhezyjnego we wnetrzu palnika spawalni-
czego

Usung¢ resztki srodka antyadhezyjnego z wnetrza palnika spawalni-
czego przez przedmuchanie. Zapewni¢ doptyw sprezonego powietrza

Zbyt duza ilos¢ srodka antyadhezyjnego we wnetrzu palnika spawalni-
czego

Zmniejszyc¢ ilo$¢ natryskiwanego srodka antyadhezyjnego (skrocié
cykl pracy pompy srodka antyadhezyjnego)



Do robota nadano sygnat btedu. Wskazniki ,,Zbyt wysoka temperatura” i ,,Po-
ziom napetnienia” migajg jednoczesnie, czyszczenie nie zostato wykonane

|
Przyczyna: Aktywna funkcja Quick-Stop (HI - Quick Stop = LO lub LO - Quick o
Stop = HI)
Usuwanie: Wytaczy¢ funkcje Quick-Stop (HI - Quick Stop = HI lub LO - Quick
Stop = LO)

Przyczyna: Urzadzenie czyszczgce wykryto btad

Usuwanie: Odtgczy¢ urzadzenie czyszczace od sieci i po uptywie ok. 1 minuty po-
nownie je podtaczyc.
Jezeli sytuacja nie ulegnie poprawie, powiadomic serwis i postepowac
zgodnie z instrukcjami w kolejnym rozdziale Procedura w razie
wystagpienia btedu na stronie 62.
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Procedura w razie wystgpienia btedu

Procedura w ra-
zie wystapienia
btedu
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P oo

Widok z boku jednostki bazowej z otwartq
czesciq boczng

/A NIEBEZPIECZENSTWO!

Niebezpieczenstwo odniesienia po-

waznych obrazen ciata lub strat mate-

rialnych w wyniku porazenia pragdem

elektrycznym.

Urzgdzenie czyszczace ma powazng

usterke, jezeli

» Roéwnoczes$nie migajg wskazniki
~Nadmierna temperatura” (1) i
~Poziom napetnienia” (2).

» Sygnat Quick-Stop jest nieaktywny.

W takim przypadku zestaw przewodow
potaczeniowych jednostki czyszczacej
wolno odtgczy¢ od jednostki bazowej
dopiero po podjeciu nizej wymienio-
nych srodkéw ostroznosci.

Srodki ostroznosci:

Zagwarantowac, ze urzgdzenie
czyszczgce jest odtgczone od
doptywu sprezonego powietrza i
zasilania elektrycznego.

Zdemontowac lewg czes¢ boczng
jednostki bazowej, patrzac od przo-
du.

Upewni¢ sig, ze 6 kondensatorow
(1) jest roztadowanych.

Zamontowac ponownie czesc¢
boczna.

- Teraz mozna odtgczyc¢ zestaw
przewoddow potgczeniowych
jednostki czyszczacej od jed-
nostki bazowe;j.



Czyszczenie, konserwacja i utylizacja

PL

Przed kazdym Skontrolowa¢ poziom napetnienia w zbiorniku srodka antyadhezyjnego Ro-
uruchomieniem bacta Reamer i w razie potrzeby go uzupetnic.

Urzadzenia mozna czysci¢ tylko srodkami do czyszczenia niezawierajgcymi roz-
puszczalnikéw.

Usunac¢ z zewnatrz jednostki bazowej i czyszczgcej nagromadzony $rodek an-
tyadhezyjny i zabrudzenia.

Co tydzien E Oprdznic¢ zbiornik na pozostatosci po spawaniu jednostki czyszczgcej.
E' Oczysci¢ od wewnatrz otwoér czyszczacy jednostki czyszczace;.

Skontrolowacé zabrudzenie zbiornika srodka antyadhezyjnego Robacta Re-
amer i w razie potrzeby go oczyscic.

Przedmuchac filtr zasysania w zbiorniku srodka antyadhezyjnego Robacta
Reamer sprgzonym powietrzem w kierunku od wewnatrz na zewnatrz za
posrednictwem przewodu zasysania (patrz rozdziat Oczyscié filtr zasysania
w zbiorniku $rodka antyadhezyjnego. od strony 63).

Jezeli jest, skontrolowac¢ stan uszczelnienia szczotek nad otworem
czyszczgcym. Jezeli uszczelnienie szczotek jest zuzyte, nalezy je wymienic.

Co 6 miesigcy WSKAZOWKA!

Nie przedmuchiwaé z bliska elementow elektronicznych.

Otworzy¢ jednostke bazowg i czyszczacg i przedmuchacd je suchym
sprezonym powietrzem o zredukowanym ci$nieniu.

Co 12 miesigcy Zleci¢ technikom serwisowym firmy Fronius wykonanie kontroli zgodnosci z
wymogami bezpieczenstwa technicznego urzgdzenia.

i
sysania w zbior-
niku srodka an- Stosowacé wytgcznie srodek antyadhezyjny Robacta Reamer producenta
tyadhezyjnego. urzadzenia.

Jego sktad chemiczny jest specjalnie dostosowany do uzytku z urzgdzeniem Ro-

bacta TC. W przypadku zastosowania wyrobdéw innych producentdéw nie mozna
zagwarantowac poprawnosci dziatania.




Utylizacja
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Utylizacje wykonywac wytgcznie zgodnie z przepisami dotyczgcymi bezpie-
czenstwa zamieszczonymi w punkcie ,,Przepisy dotyczgce bezpieczenstwa".




Dane techniczne
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Dane techniczne

Informacje
ogélne

Robacta TC
2000 ext.

Robacta TC
2000 ext. US

/\ OSTROZNIE!

PL

Niebezpieczenstwo wskutek niedostatecznych parametréw instalacji elektrycz-

nej.

Skutkiem moga by¢ powazne szkody materialne.

» Przewdd doprowadzajgcy i jego zabezpieczenie muszg byé odpowiednie do

uzytkowanego urzadzenia.

Obowigzujg dane techniczne umieszczone na tabliczce znamionowe;.

Napigcie sieciowe

230 V

Tolerancja napiegcia sieciowego

-10% / +10%

Czestotliwose sieci 50/60 Hz
Moc znamionowa 180 W
Bezpiecznik sieciowy zwtoczny 10 A
Doptyw sprezonego powietrza 6 bar
86.99 psi
Minimalny interwat czyszczenia od 20 s
Stopien ochrony IP IP 21

Wymiary dt./szer./wys.

360/250/422 mm
14.17/9.84/16.61 in

Masa 18,75 kg
41.35 Ib
Klasa EMC urzadzenia A
Znak jakosci CE, CSA
Napigcie sieciowe 110V
Tolerancja napiegcia sieciowego -5% / +5%
Czestotliwos¢ sieci 50/60 Hz
Moc znamionowa 180 W
Bezpiecznik sieciowy zwtoczny 10 A
Doptyw sprezonego powietrza 6 bar
86.99 psi
Minimalny interwat czyszczenia od 20 s
Stopien ochrony IP IP 21

Wymiary dt./szer./wys.

360/250/422 mm
14.17/9.84/16.61 in

Masa

18,35 kg
40.45 Ib
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Cleaning Unit TC
2000

Cleaning Unit TC
2000 LH

Cleaning Unit TC
2000 Twin

Cleaning Unit TC
2000 Twin
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Klasa EMC urzadzenia

Znak jakosci

CE, CSA

Klasa EMC urzadzenia

A

Wymiary dt./szer./wys. (bez zestawu przewodow
potgczeniowych i zbiornika na pozostatosci po spawaniu)

340/145/300 mm
13.39/5.71/8.66 in

Masa 8,1kg
17.86 lb
Klasa EMC urzadzenia A

Wymiary dt./szer./wys. (bez zestawu przewododw
potgczeniowych i zbiornika na pozostatosci po spawaniu)

340/145/300 mm
13.39/5.71/8.66 in

Masa 9,5 kg
20.94 b
Klasa EMC urzgdzenia A

Wymiary dt./szer./wys. (bez zestawu przewodow
potgczeniowych i zbiornika na pozostatosci po spawaniu)

340/145/300 mm
13.39/5.71/8.66 in

Masa 9,6 kg
21.16 b
Klasa EMC urzadzenia A

Wymiary dt./szer./wys. (bez zestawu przewodow
potaczeniowych i zbiornika na pozostatosci po spawaniu)

340/145/300 mm
13.39/5.71/8.66 in

Masa

8,4 kg
18.52 b
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spareparts.fronius.com

&% SPARE PARTS

-\g ONLINE

Fronius International GmbH
Froniusstrafe 1
4643 Pettenbach
Austria
contact@fronius.com
www.fronius.com

At www.fronius.com/contact you will find the contact details
of all Fronius subsidiaries and Sales & Service Partners.



https://www.fronius.com
https://www.fronius.com/contact
https://spareparts.fronius.com/

