Operating
Instructions

WeldCube Connector U/I1
WeldCube Connector U/I/WFS
WSM

WeldCube Connector U/I/WFS
Euro

WeldCube Connector Advanced

CS | Navod k obsluze

beReb s 10 04060363, 006-18082023






Obsah

(7]
(&)
BezZPeCNOSTNT PIFEAPISY ..o e ettt ettt ae e s 5
Vysvétleni bezpelnostnich POKYNU...........cooviiieeceeeee e 5
VEEODECNE INTOIMMACE.........coiiiiiiiitieieeeeee ettt et e et et et e et e eteeteeteeteeaseaeene s 5
PFEAPISOVE POUZITI. ..o ettt e e eaeans 6
STEOVE PRIPOJENI ...ttt ettt ettt et e et et e et e et e e aeeteeteeteeaeeteereeaeereas 6
OKOINT POAMINKY ..ottt ettt ettt ettt et ettt ereeteeae e eae e ae s e e 6
PovinNOSti ProVOZOVAELe. ... ..o 7
PoVINNOStT PraCOVNTKUL...........cooiiieeeeeeeeeeeeeee e e et 7
ProUudOoVvy CRFANIC..... ... ettt ettt ens 7
Vlastni ochrana a ochrana JINYCh OSOD..... ..o 7
Informace k hodnotdm hlUKOVYCh €MIiSi...........ccooiiiiiiii e, 8
Nebezpedi vznikajici pusobenim skodlivych par a plynU............ccoooooiiiiiiiieiceeeeeeeeeee 8
Nebezpedi predstavované odletujicimi JiSKrami..........ccooveeiiiiiiiiiiiiiiie e 9
Nebezpeci predstavovaneé proudem ze sitoveho rozvodu a svarovaciho okruhu ....................... 9
BLlUANE SVAFOVAGCT PIrOUTY ......ocuiiiiiiieiieiieeeeteeee ettt ettt ettt et s e eaeeseeaeeaeeaeeaeereas 10
Klasifikace pFistrojll POALE EMC ... ..ot 11
OPALFENI EMOC ... oottt ettt ettt 11
OPALFENT EME L ..ottt ettt ettt et ettt et e eaeene s 11
Mista, kde hrozi zvIaStni NEDEZPECI............oooioeeeeeeeee e 12
PoZadavKy Na OChIanNny PLYN ...t 13
Nebezpedi souvisejici s lahvemi s ochrannym plynNem . ..........ccooiiiiiiiie e 13
Nebezpedi ohrozeni unikajicim ochrannym PLYNEM ... .....ccooiiiiiiiii e 14
Bezpecnostni opatifeni v misté instalace a pri PrePrave..........ooouveeeoee oo, 14
Bezpelnostni piredpisy V NOrMALNIM PrOVOZU.........c.ooooviiiiiiiiiie e 14
Uvedeni do provozu, UdrZba @ OPFAVY .......c..coceeeiieieeeeeeeee ettt eaees 15
BezpelnoStNi PFEZKOUSENI .......cc.oioeie e et 15
LiKVIAACE OQPAAUL.......cuiiiiiiieiceiciece ettt ettt ettt et e et e eaeesesaeeteeteeseeaeeae s 16
BezZPeCNOSTNT OZNACENI.......c.ooiiieieeeee e s 16
ZALONOVANT DAt ...ttt ettt ettt ettt ettt ettt 16
AUTOISKE PIAVO ...ttt ettt ettt ettt ettt ettt e et et e ese s e ns 16
VEEODECNE INTOIMACE....... ..ottt ettt ettt et es et ss e s e eseeneas 17
KONCEPCE PFISTIOJE......eiiieieceeee ettt ettt ettt ettt ettt ettt 17
1O o =1y u N o To 10 b4 1 u (SO SOUOTOOTRRR 17
PrINCID TUNKCE ... ettt ettt et e e et eee e e eae e 17
Bezpednostni symboly Na PrSTIO]i........c.oooviiiii e 18
PFEEAPOKLAAY.......ooiiiiiiiiicee ettt ettt ettt et ae e e e tt et e st e e aeenb e st e te b eneeebeenbeeaeennas 19
ROZSIFENEA VYDAVA........iiiiiiiiiieie ettt ettt et be et e ebesteeaesaeeteeae e 19
Shoda se standardy FCC/RSS/EU. ..ot 20
BLUETOOTh £rademarKS . ... ..ottt ettt 21
KONTIGUIACE SYSTEMU ......oiiiiiiiiice ettt ene s 22
Konfigurace systému se zafizenim WeldCube Connector U/T.............cccooiioiiiiiiiiiceeee 22
Konfigurace systému se zafizenim WeldCube Connector U/I/WFS Euro..........c..cccocoveeeeeen. 25
Konfigurace systému se zafizenim WeldCube Connector U/I/WFS WSM ..., 26
Konfigurace systému s WeldCube Connector Advanced...............cccocoooovioeiiicicceceeeeeeeeee, 26
Ovléadaci prvky, pripojky a mechanicke SOUCASTI.............ociiiiiiiicecee e 27
Ovladaci prvky, pripojky a mechaniCké SOUCASTI ...........c.ooviiiieee e 27
Kontrolka LED napajeni, stavova Kontrolka LED ...............c..ocooiiiiieeeeeeeeeeeeee 29
MOZNOSET PFIPOJENI ... e e ettt e e et ettt e et e et e e e e e eaeeereas 30
MOZNOSET PFIPOJENI ... ettt ettt et et e e e eae e eas 30
PEIPOJENI PFES LAN ..o e ettt ettt e ettt et eere e eereeenns 30
PFHIPOJENT PFES WLAN ... ettt eeaeenean 30
UpPOZOrN€Nni Pro MONTAZ @ PIrOVOZ ........ccooiiieeieeeeeeeeeeee ettt eae e 31
Upozornéni tyKajici S€ INSTAlACE...........c.oooviiiii e 31
UpPOozorN@ni TYKAJICI S€ PIrOVOZUL.........cc.ooviieieeeeeeeeeeee e 31
Fronius Data ChanN@L..........ccooioiiiiieeeeeee ettt ettt ettt 31
UVEAENT O PIrOVOZU ...ttt ettt e s en e et eeneeteeneenns 33
BZPEENOST ...ttt 33
PEEAPOKLAAY. ... e ettt ettt 33
UVEAENT O PrOVOZU ... e ettt ettt 33
SmartManager — webova strdnka WeldCube ConNeCtOrU.............ccocioiiiiiiiicicicceeeeeee 36



VSeobecné informace

Vyvolani SmartManagera a PrNLASENI.........ccooooiiiiiiiiic s
Aktivaéni funkce, pokud pFihlaSeni NEfUNGUJE..........c.oovioviiiiiiiciceceeece e
ZmMeENa hesla / OANLASENI ..ottt ettt ettt re b s enea

Nastaveni....................
Vybér jazyka.................
Zobrazeni stavu...........
Spolecnost Fronius....
Aktualni systémové data

Aktualni systémové data

Dokumentace, zdznamy

Zakladni nastaveni......

Dokumentace, zdznamy

NASTAVENT PFISTIOJE ..ottt et ettt et sbeets et e esseeaseseeeseessenseeneas
Default Settings (VYChOzi NaStaVEN)...........cc.coviuiiiieiiceeceeee e

Oznacdeni a lokalita.....
Datumacas...............

Spréava uzivateld................

VSeobecné informace

Export a import...........
CENTRUM..........c........

Otevrit vSechny skupiny / Sbalit vSechny sKUPINY..........ccooiiiiiiie e,
Exportovat prehled Komponent JaKo... ... ....c..ooiiiiiii e

Aktualizace........................
Aktualizace..................
Vyhledani aktualizaén

Fronius WeldConnect
Diagnostika a odstrafovani zavad

Indikace chyb..............
Diagnostika a odstrarn
Péde, Udrzba a likvidace
BezpecCnost................
Mési¢ni udrzba............
Kalibrace..........cc.c........
Likvidace odpadu........
Technické udaje ................
WeldCube Connector
Dratovy senzor ............

iho souboru (provedeni aktualizace) ..............c.ccccovvvoiiieiieeeeeeeee,

OVANT ZAVAG ... et
OAPAAU ...ttt



Bezpeénostni predpisy

Vysvétleni bez-
peénostnich po-
kynt

VSeobecné infor-
mace

Cs

A NEBEZzZPECI!

Oznacuje bezprostifedné hrozici nebezpeéi,
» které by mélo za nasledek smrt nebo velmi tézka zranéni, pokud by nebylo
odstranéno.

/\  VAROVANI!

Oznacduje pFripadnou nebezpeénou situaci,
» kterd by mohla mit za nasledek smrt nebo velmi tézka zranéni, pokud by ne-
byla odstranéna.

/\ POZOR!

Oznacduje pFipadnou zavaznou situaci,
» ktera by mohla mit za nasledek drobna poranéni nebo lehk4 zranéni a mate-
rialni §kody, pokud by nebyla odstranéna.

UPOZORNENL!

Upozoriiuje na mozné ohrozeni kvality pracovnich vysledkt a na pfipadné
poskozeni zafizeni.

UPOZORNENL!

WeldCube Connector se integruje do stavajiciho svarovaciho systému za Guéelem

zaznamenavani dat.

Pro WeldCube Connector proto plati vSechna bezpe&nostni a varovna upozornéni

dUlezita pro svarovaci proces.

» Dodrzujte navody k obsluze vSech systémovych komponent svarovaciho
systému, zejména bezpecnostni pokyny a varovna upozornéni!

PFistroj je vyroben podle souc¢asného stavu techniky a v souladu s uznavanymi
bezpe&nostnimi predpisy. Pfesto pfi neodborné obsluze nebo nespravném pouziti
hrozi nebezpedi, které se tyka:

- ohrozeni zdravi a Zivota obsluhy nebo dalSich osob,

- poskozeni pfistroje a jiného majetku provozovatele,

- zhors8eni efektivnosti prace s pfistrojem.

V8echny osoby, které pristroj uvadéji do provozu, obsluhuji, oSetfuji a udrzuji, musi
- mit odpovidajici kvalifikaci,

- mit znalosti ze svafovani a

- v plném rozsahu precist a peclivé dodrzovat tento navod k obsluze.

Navod k obsluze pfechovavejte vzdy na misté, kde se s pfistrojem pracuje. Kromé
tohoto navodu k obsluze je nezbytné dodrzovat prislusné vSeobecné platné
i mistni predpisy tykajici se prevence urazl a ochrany zivotniho prostredi.

(€]



Predpisové
pouziti

Sitové pripojeni

Okolni podminky

V8echny popisy na pfistroji, které se tykaji bezpe&nosti provozu, je tfeba
- udrzovat v Citelném stavu,

- neposkozovat,

- neodstranovat,

- nezakryvat, nepfelepovat ani nezabarvovat.

Umisténi bezpe&nostnich upozornéni na pristroji je popsano v kapitole , VSeo-
becné informace” navodu k obsluze vaseho pristroje.

Veskeré zavady, které by mohly narusit bezpeCny provoz pristroje, musi byt pred
jeho zapnutim odstranény.

Jde o vasi bezpecénost!

Pristroj je uréen vyhradné pro méreni svarovacich dat v prislusné oblasti vykonu
podle vykonového Stitku.

Spravna instalace a uvedeni do provozu jsou predpokladem fadné funkce pristro-
je.

Jakeékoliv jiné a tento ramec presahujici pouziti se nepovazuje za predpisové. Za
takto vzniklé Skody vyrobce nerudi.

K pfedpisovému pouzivani patii rovnéz

- kompletni precteni a dodrzovani pokynt obsazenych v tomto navodu k obslu-
ze

- kompletni precteni a dodrzovani bezpecnostnich a varovnych pokyn

- provadéni pravidelnych inspek&nich a udrzbéarskych praci

Svarovaci systém nikdy nepouzivejte k nasledujicim ginnostem:
- rozmrazovani potrubi,

- nabijeni baterii/akumulatord,

- startovani motord.

Vyrobce neprebirad odpovédnost za nedostatecné ¢i chybné pracovni vysledky.

Vysoce vykonné pristroje mohou na zakladé vlastniho odbéru proudu ovlivnit kva-
litu energie v siti.

Dopad na nékteré typy pristrojl se mlze projevit:

- omezenim pfipojek

- pozadavky ohledné maximalni pripustné sitové impedance "

- pozadavky ohledné& minimalniho potfebného zkratového vykonu ")

K vzdy na rozhrani s vefejnou elektrickou siti
viz Technické udaje

V tomto pripadé se provozovatel nebo uzivatel pfistroje musi ujistit, zda pfistroj
smi byt pripojen, ptipadné mize problém konzultovat s dodavatelem energie.

DULEZITE! Dbejte na bezpe&né uzemnéni sitového ptipojenil

Provozovani nebo ulozeni pfistroje v podminkach, které vybodluji z dale uvedenych
mezi, se povazuje za nepredpisove. Za takto vzniklé Skody vyrobce nerudi.




Povinnosti pro-
vozovatele

Povinnosti pra-
covnik

Proudovy
chranié

Vlastni ochrana
a ochrana jinych
osob

Teplotni rozmezi okolniho vzduchu:
- pfiprovozu: -10 °C az +40 °C (14 °F az 104 °F)
- ptiprepravé a skladovani: -20 °C az +55 °C (-4 °F az 131 °F)

CS

Relativni vlhkost vzduchu:
- do 50 % pfi 40 °C (104 °F)
- do 90 % pfi20 °C (68 °F)

Okolni vzduch: nesmi obsahovat prach, kyseliny, korozivni plyny &i latky apod.
nadmofska vyska: do 2000 m (6561 ft. 8.16 in.)

Provozovatel se zavazuje, ze s pFistrojem budou pracovat pouze osoby, které

- jsou sezndmeny se zakladnimi pfedpisy tykajicimi se pracovni bezpedénosti a
predchazeni Urazim a jsou zaskoleny v zachéazeni s pristrojem,

- precetly tento navod k obsluze, zvlasté kapitolu ,,Bezpecnostni predpisy”, po-
rozumély véemu a stvrdily toto svym podpisem,

- jsou vy8koleny v souladu s pozadavky na vysledky préace.

V pravidelnych intervalech je tfeba ovérovat, zda pracovni ¢innost personéalu od-
povida zasadam bezpecnosti prace.

V8echny osoby, které jsou povéfeny pracovat s timto pfistrojem, jsou povinny pred

zahdjenim prace

- dodrzet vdechny zakladni pfedpisy o bezpec&nosti prace a pfedchéazeni
Urazim,

- predcist si tento navod k obsluze, zvlasté kapitolu ,,Bezpecnostni predpisy” a
stvrdit svym podpisem, Ze vS§emu nalezité porozumély a Zze budou pokyny do-
drzovat.

Pfed opusténim pracovisté je zapotiebi ucinit takova opatreni, aby nedoslo v
nepritomnosti povéfeného pracovnika k Ujmé na zdravi ani k vécnym skodam.

Mistni predpisy a narodni smérnice mohou pfi pfipojeni pristroje k verejné elek-
trickeé siti vyzadovat instalaci proudového chranice.
Typ proudového chrani¢e doporuceny vyrobcem je uveden v technickych udajich.

Manipulaci s pristrojem doprovazi fada bezpecénostnich rizik, napf.:

- odletujici jiskry, poletujici horké kovoveé dily

- poranéni oc&i a pokozky zarenim oblouku

- 8kodliva elektromagneticka pole, kterd mohou predstavovat nebezpedi pro
osoby s kardiostimulatory

- nebezpedi predstavované proudem ze sitového rozvodu a svarovaciho okruhu

- zvy8ena hladina hluku

- 8kodlivy svarovaci kour a plyny

Pfi manipulaci s pfistrojem pouzivejte vhodny ochranny odév. Ochranny odév
musi mit nasledujici vlastnosti:

- je nehorlavy

- dobfe izoluje a je suchy

- zakryva celé télo, je neposkozeny a v dobrém stavu

- zahrnuje ochrannou kuklu

- kalhoty nemaji zalozky




Informace
k hodnotam hlu-
kovych emisi

Nebezpeéi vzni-
kajici pisobenim
Skodlivych par a
plynt

K ochrannému odévu pro svarece patii mimo jiné:

- Ochrana o¢i a obli¢eje pred UV zarenim, tepelnym salanim a odletujicimi jis-
krami vhodnym ochrannym §titem s predepsanym filtrem.

- Predepsané ochranné bryle s bo¢nicemi, které se nosi pod ochrannym Stitem.

- Pevné obuy, ktera izoluje také ve vlhku.

- Ochrana rukou vhodnymi ochrannymi rukavicemi (elektricky izolujicimi a
chranicimi pfed horkem).

- Sluchové chrani¢e pro snizeni hlukové zatéze a jako ochrana pred posko-
zenim sluchu.

V prabéhu prace se svafovacim pristrojem nepoustéjte do blizkosti svafovaciho

procesu jiné osoby, predevsim déti. Pokud se pfesto nachazeji v blizkosti dalsi

osoby, je nutno

- poudit je o v8ech nebezpecich (nebezpedi oslnéni obloukem, zranéni odle-
tujicimi jiskrami, zdravi nebezpeény svarovaci kouf, hlukova zatéz, moznost
ohrozeni sitovym a svafovacim proudem atd.),

- datjim k dispozici vhodné ochranné prostredky nebo

- postavit ochranné zastény, resp. zavésy.

Pristroj vykazuje maximalni hladinu akustického vykonu <80 dB (A) (ref. 1 pW) p¥i
chodu naprazdno a ve fazi ochlazovani po provozu podle maximalniho
pripustného pracovniho bodu pfi normalnim zatizeni ve shodé s normou EN
60974-1.

Hodnotu emisi vztaZzenou na pracovni misto pFi svafovani (a Fezani) nelze uvést,
protoze je ovlivhéna postupem a okolnimi podminkami. Zavisi na nejriznéjsich pa-
rametrech, jako jsou napf. svafovaci postup (svafovani MIG/MAG, TIG), zvoleny
druh proudu (stejnosmérny, stfidavy), rozmezi vykonu, druh svarového kovu, rezo-
nanc¢ni vlastnosti svafence, pracovisté apod.

Kouf vznikajici pFi svarfovani obsahuje zdravi Skodlivé plyny a vypary.

Svarovaci kour obsahuje latky, které podle monografie 118 Mezinarodni agentury
pro vyzkum rakoviny vyvolavaji rakovinu.

Pouzivejte bodové a prostorové odsavani.
Pokud je to mozné, pouzivejte svarovaci horak s integrovanym odsavanim.

Hlavu udrzujte co nejdale od vznikajiciho svarovaciho koufe a plyn0.

Vznikajici kouF a §kodlivé plyny
- nevdechujte
- odsavejte z pracovni oblasti pomoci vhodnych zafizeni.

Zajistéte dostatecny privod Cerstvého vzduchu. Zajistéte, aby mira provzdusnéni
byla vzdy alespon 20 m*/hodinu.

Pokud nedostacuje vétrani, pouzijte svare¢skou kuklu s pfivodem vzduchu.

V pfipadé nejasnosti, zda dostacuje vykon odsavani, porovnejte namérené emisni
hodnoty Skodlivin s povolenymi meznimi hodnotami.

Na miru §kodlivosti svafovaciho koufe maji vliv mimo jiné nasledujici komponenty:
- kovy pouzité pro svafenec,

- elektrody,

- povrchoveé vrstvy,

- Gistici, odmastovaci a podobné prostredky

- apouzity svarovaci proces.




Nebezpecéi pred-
stavované odle-
tujicimi jiskrami

Nebezpeéi pred-
stavované prou-
dem ze sitového
rozvodu a
svarovaciho
okruhu

Z tohoto dlivodu méjte na zreteli také bezpecnostni datové listy a Udaje vyrobce
vySe uvedenych komponent.
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Doporucéeni pro scénare expozice a opatreni Fizeni rizik a pro identifikaci pra-
covnich podminek najdete na webovych strankach European Welding Association
v ¢asti Health & Safety (https://european-welding.org).

V blizkosti elektrického oblouku se nesmi vyskytovat vznétlivé vypary (naptiklad
pary rozpoustédel).

V pripadé, ze se nesvaruje, uzaviete ventil lahve s ochrannym plynem nebo hlavni
privod plynu.

Odletujici jiskry mohou byt pFi¢inou pozaru a vybuchu.

Nikdy nesvatujte v blizkosti hoflavych materialu.

HoFlavé materialy museji byt vzdalené od oblouku minimalné 11 metr( (36 ft.
1.07 in.) nebo zakryté provéfenym krytem.

Méjte vzdy v pohotovosti vhodny, pifezkouSeny hasici pFistroj.

Jiskry a horké kovové ¢asteCky mohou proniknout do okoli i malymi §térbinami a
otvory. Prijméte proto odpovidajici opatfeni, aby nevzniklo nebezpedi zranéni ne-
bo pozaru.

Nesvarujte v prostorach s nebezpedim pozaru nebo vybuchu, dale na uzavienych
zasobnicich, sudech nebo potrubnich rozvodech, pokud nejsou pro takové prace
pripraveny podle pFislusnych narodnich a mezinarodnich norem.

Na zasobnicich, ve kterych se skladovaly &i skladuji plyny, paliva, mineralni oleje
apod., se nesméji provadét zadné svarelské prace. Zbytky téchto latek predsta-
vuji nebezpedi vybuchu.

Uraz elektrickym proudem je Zivotu nebezpe&ny a mdze byt smrtelny.

Nedotykejte se ¢asti pod napétim, a to ani uvnitf, ani vné pfistroje.

Pri svarovani MIG/MAG a TIG jsou pod napétim také svarovaci drat, civka s
dratem, podavaci kladky a rovnéz vS§echny kovoveé dily, které jsou ve styku se
svafovacim dratem.

Podavac¢ dratu stavte vzdy na dostatecné izolovany podklad, nebo pouzijte izolo-
vané uchyceni podavace dratu.

Zabezpecte vhodnou vlastni ochranu i ochranu jinych osob pfed uzemriovacim
potencidlem (kostra) dostate¢né izolovanou suchou podlozkou nebo krytem.
Podlozka, popf. kryt musi kompletné pokryvat celou oblast mezi télem a
uzemnovacim potencialem.

V8echny kabely a vedeni musi byt pevné, neposkozené, izolované a dostatecné di-
menzované. Uvolnéné spoje, spalené nebo jinak poSkozené &i poddimenzované
kabely, hadice a dalS§i vedeniihned vymé&nte.

Pred kazdym pouzitim zkontrolujte pevné usazeni elektrickych propojeni.
Elektrické kabely s bajonetovym konektorem oto¢te minimalné o 180° okolo
podélné osy a natahnéte je.

Dbejte na to, aby se vdm kabely ¢i vedeni neovinuly kolem téla nebo jeho ¢asti.




Bludné svaiovaci
proudy
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Manipulace s elektrodou (obalena i wolframova elektroda, svafovaci drat aj.):
- nikdy neponofujte elektrodu do kapalin za uéelem ochlazeni,
- nikdy se ji nedotykejte, je-li svafovaci zdroj zapnuty.

Mezi elektrodami dvou svafovacich zdrojd muize napf. vzniknout rozdil potenciald
rovny dvojnasobku napéti svarovaciho zdroje naprazdno. Soucasny dotyk obou
elektrod mUze byt za urditych okolnosti Zivotu nebezpecny.

U sitového a vlastniho pfivodniho kabelu nechte elektrotechnickym odbornikem v
pravidelnych intervalech pfezkouset funk&nost ochranného vodice.

Pristroje ochranné tridy I vyzaduji pro fadny provoz sit s ochrannym vodi¢em a
zasuvny systém s ochrannym kontaktem.

Provoz pristroje v siti bez ochranného vodice a v zasuvce bez ochranného kontak-
tu je pripustny pouze za dodrzeni vSech narodnich predpist o ochranném odpo-
jeni.

V opac¢ném pripadé se jedné o hrubou nedbalost. Za takto vzniklé Skody vyrobce
nerudi.

V pripadé potreby zajistéte dostate¢né uzemnéni svarence pomoci vhodnych
prostredkd.

Ptistroje, které pravé nepouzivate, vypnéte.

Pfi praci ve vétsi vySce pouzivejte zabezpecovaci prostredky proti padu.

Pfed zahajenim prace na vlastnim pfistroji jej vypnéte a vytdhnéte sitovou
z4stréku.

Pristroj zabezpecte proti zapojeni sitové zastréky a proti opétovnému zapnuti
dobre ¢itelnym a srozumitelnym varovnym §titkem.

Po otevfeni pfistroje:
- vybijte vSechny soucastky, na kterych se hromadi elektricky nédboj,
- presvédcte se, Ze v8echny soudésti pristroje jsou bez napéti.

Pokud je nutné provadeét prace na vodivych dilech, prizvéte dalsi osobu, ktera
v€as vypne hlavni vypinac.

V pFipadé nerespektovani nize uvedenych upozornéni mohou vznikat bludné
svarovaci proudy s témito dUsledky:

- nebezpedi pozaru

- prehrati soucastek, které jsou ve styku se svafencem

- zni¢eni ochrannych vodi¢t

- poskozeni pristroje a dalSich elektrickych zafizeni

Dbejte na pevné pfipojeni pfipojné svorky ke svafenci.

Pripojnou svorku upevnéte na svarenci co nejblize ke svafovanému mistu.

Pristroj instalujte s dostate¢nou izolaci od elektricky vodivého okoli, napfiklad s
izolaci od vodivé podlahy nebo s izolaci od vodivych podstavct.

PFi pouzivani rozbocek, dvouhlavych uchyceni apod. dbejte nasledujicich pokyn:
Takeé elektroda v nepouzivaném svarfovacim horéku / drzaku elektrody je pod
napétim. Dbejte proto na dostatedné izolované ulozeni nepouzivaného
svarovaciho horaku / drzaku elektrody.

PF¥i pouziti automatizovaného postupu MIG/MAG vedte dratovou elektrodu
z bubnu se svafovacim dratem, velké civky nebo civky s dratem k podavadi dratu,
elektroda musi byt izolovana.



Klasifikace
pFistroji podle
EMC

Opatieni EMC

Opatieni EMF

Pristroje emisni tfidy A:

- Jsou urcéeny pouze pro pouziti v primyslovych oblastech.

- Vjinych oblastech mohou zplsobovat problémy souvisejici s vedenim a
zarenim.

CS

Pristroje emisni tridy B:
- Splauji emisni pozadavky pro obytné a primyslové oblasti. Toto plati také pro
obytné oblasti s pfimym odbérem energie z verejné nizkonapétové site.

Klasifikace pristrojl dle EMC podle vykonového stitku nebo technickych udaja.

Ve zvlastnich pripadech mize i pfes dodrzeni normovanych meznich hodnot
emisi dojit k ovlivnéni ve vyhrazené oblasti pouziti (naptiklad v ptipadé, Ze jsou v
prostoru umisténi citlivé pfistroje nebo se v blizkosti nachéazi rozhlasové a tele-
vizni pfijimace).

V pripadé, ze se toto ruSeni vyskytne, je povinnosti provozovatele pFijmout
opatreni, ktera ruSeni odstrani.

PrezkousSejte a vyhodnotte odolnost zafizeni proti ruSeni v okoli pFistroje podle
narodnich a mezinarodnich predpisl. Priklady citlivych zafizeni, kterda mohou byt
pristrojem nepfiznivé ovlivnéna:

- bezpecnostni zafizeni

- sitové rozvody, vedeni pro prenos signall a dat

- zarizenivypocetni a telekomunikaéni techniky

- méfici a kalibraéni zatizeni

Opatieni, kterymi se zabrani vzniku problémU s elektromagnetickou kompatibili-
tou:
1. Sitové napdjeni
- Pokud se i v pfipadé predpisové provedeného sitového pripojeni vyskytne
elektromagnetické rudeni, pFijméte dodatecna opatteni (napf. pouziti
vhodného typu sitového filtru).
2. Svareci kabely
- Pouzivejte co nejkratsi.
- Pokladejte tésné vedle sebe (také kvuli zabranéni problémam s EMF).
- Pokladejte daleko od ostatniho vedeni.
3. Vyrovnani potencialu
4. Uzemnéni svarence
- Je-li to nutné, vytvoite uzemnéni pomoci vhodnych kondenzatord.
5. Odstinéni, je-li zapotrebi
- Provedte odstinéni ostatnich zaFizeni v okoli.
- Provedte odstinéni celé svarovaci instalace.

Elektromagneticka pole mohou zpUsobit skody na zdravi, které nejsou dosud

zname:

- Negativni uginky na zdravi osob pohybujicich se v okoli, napFiklad uzivatele
kardiostimulatord a naslouchadel.

- Uzivatelé kardiostimulator( se musi poradit se svym lékafem, dfive nez se
za¢nou zdrzovat v bezprostfedni blizkosti svafovaciho procesu.

- Z bezpecnostnich dlvodi je tfeba dodrzovat pokud mozno co nejvétsi
vzdalenost mezi svafecimi kabely a hlavou nebo télem svérede.

- Nenoste svéareci kabely a hadicova vedeni pfes ramena a neomotavejte si je
kolem téla.
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Mista, kde hrozi
zvlastni nebez-
peci

12

Dbejte na to, aby se do blizkosti pohybujicich se ¢asti nedostaly vaSe ruce, vlasy,
¢asti odévu a naradi. Jedna se napf. o tyto &asti pristroje:

- ventilatory

- ozubena kola

- kladky

- hridele

- civky s dratem a svafovaci draty

Nesahejte do otacejicich se ozubenych kol pohonu dratu ani do jeho rotujicich
hnacich soucasti.

Kryty a bo&nice se smi otevfit ¢i odstranit pouze na dobu trvani udrzbarskych
praci a oprav.

Béhem provozu

- Zajistéte, aby byly vSechny kryty zavfené a vSechny bo¢nice rddné namonto-
vane.

- Udrzujte vSechny kryty a bo&nice zaviené.

Vystup svarovaciho dratu ze svarovaciho hofdku predstavuje znaéné riziko Urazu
(propichnuti ruky, zranéni obli¢eje, oéi apod.).

Drzte proto vzdy svafovaci hotfdk smérem od téla (pFistroje s podavacem dratu) a
pouzivejte vhodné ochranné bryle.

Nedotykejte se svarence v prlbéhu svarovani ani po jeho ukoncéeni — nebezpedi
popaleni.

Z chladnoucich svarencl muize odskakovat struska. Proto noste predepsané
ochranné vybaveni i pfi dodateénych pracich na svarenci a zabezpecte dosta-
tec¢nou ochranu i pro ostatni osoby.

Pred zapodetim prace nechte svarfovaci hofak a ostatni ¢4sti zafizeni s vysokou
provozni teplotou vychladnout.

V prostorach s nebezpedim pozaru a vybuchu plati zvladstni pfedpisy
— dodrzujte prislusné narodni i mezinarodni ustanoveni.

Svarovaci zdroje uréené pro prace v prostorach se zvysenym elektrickym
ohrozenim (napf. kotle) musi byt oznaceny znackou S (Safety). Vlastni svafovaci
zdroj vSak musi byt umistén mimo tyto prostory.

Vytékajici chladici médium muze zpUsobit opareni. Pfed odpojenim pripojek chla-
diciho okruhu proto vypnéte chladici modul.

Pfi manipulaci s chladicim médiem respektujte informace uvedené v bezpednos-
tnim datovém listu chladiciho média. Bezpecnostni datovy list chladiciho média
ziskate v servisnim stfedisku, pfip. na domovskeé strance vyrobce.

PFi prepravé pristrojl jefabem pouzivejte pouze vhodné zavésné prostiedky

dodavané vyrobcem.

- Retézy nebo lana zavéste do véech uréenych zavésnych bodd vhodného
zavésného prostredku.

- Reté&zy, ptip. lana museji svirat se svislou rovinou co mozna nejmensi Ghel.

- Odmontujte lahev s plynem a podava¢ dratu (ptistroje MIG/MAG a TIG).

V pripadé zavéseni podavace dratu na jefab v prlbéhu svarovani pouzivejte vzdy
vhodné izolované uchyceni podavace dratu (ptistroje MIG/MAG a TIG).

Je-li pFistroj vybaven nosnym popruhem nebo drzadlem, jsou popruh nebo
drzadlo uréeny vyhradné pro ru¢ni prenaseni. Nosny popruh neni vhodny pro
prepravu pfistroje pomoci jefabu, vidlicového zdvizného voziku anebo podobného
mechanického zdvihaciho zafizeni.




Pozadavky na
ochranny plyn

Nebezpedi souvi-
sejici s lahvemi s
ochrannym ply-
nem

VSechny vazaci prostiedky (pasy, spony, Fetézy atd.), které se pouzivaji v souvis-
losti s pfistrojem nebo jeho sou¢astmi, je zapotfebi pravidelné kontrolovat (napft.
kvlli pfipadnému mechanickému poskozeni, korozi nebo zménam vlivem okolniho
prostiedi).

Interval a rozsah kontrol musi odpovidat alespor aktualné platnym narodnim
normam a smernicim.

CS

Pfi pouziti adaptéru pro pripojeni ochranného plynu hrozi nebezpeci nepozoro-
vaného uniku ochranného plynu, ktery je bez barvy a bez zapachu. Pfed montazi
opatrete zavity adaptéru pro pfipojeni ochranného plynu, které budou ve styku se
zavity pristroje, odpovidajicim teflonovym tésnénim.

Zejména u okruznich vedeni mlze znecistény ochranny plyn zpUsobit poskozeni
vybaveni a zhorSeni kvality svarovani.

Ohledné kvality ochranného plynu je nutné splnit nasledujici pozadavky:

- velikost pevnych ¢éastic < 40 ym

- tlakovy rosny bod < -20 °C

- max. obsah oleje < 25 mg/m?®

V pripadé potieby pouzijte filtry!

Lahve s ochrannym plynem obsahuji stlaceny plyn a pfi po§kozeni mohou vybuch-
nout. ProtoZe tyto lahve tvofi soudést svafovaciho vybaveni, musi se s nimi za-
chézet velmi opatrné.

Chrante tlakové lahve pred vysokymi teplotami, mechanickymi narazy, struskou,
otevifenym plamenem, jiskrami a elektrickym obloukem.

Tlakové lahve montujte ve svislé poloze a upevnéte je podle navodu, aby se ne-
mohly pfevrhnout.

Udrzujte tlakové lahve v dostatec¢né vzdalenosti od svarovacich vedeni &i jinych
elektrickych obvodu.

Nikdy nezavésujte svarovaci hofdk na tlakovou lahev.

Nikdy se elektrodou nedotykejte lahve s ochrannym plynem.

Nebezpedi vybuchu - nikdy neprovadéjte svarovaci prace na lahvi s ochrannym
plynem, které je pod tlakem.

Pouzivejte vzdy pfedepsany typ lahvi s ochrannym plynem a k tomu ur¢ené
prislusenstvi (redukéni ventil, hadice a spojky apod.). Pouzivejte pouze bezvadné
lahve s ochrannym plynem a pFisluSenstvi.

PFi otevirani ventilu na lahvi s ochrannym plynem odvratte obli¢ej od vyvodu ply-
nu.

V pFipadé, ze se nesvaruje, uzavrete ventil lahve s ochrannym plynem.

V pFipadé, Ze lahev neni pFfipojend, ponechte na ventilu lahve s ochrannym ply-
nem Kkrytku.

Dodrzujte udaje vyrobce a pfislu§né narodni i mezinarodni pfedpisy pro tlakové
lahve a jejich prisluSenstvi.
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Nebezpeéi
ohrozeni uni-
kajicim
ochrannym ply-
nem

Bezpeénostni
opatfeni v misté
instalace a p¥#i
pirepravé

Bezpeénostni
predpisy v
normalnim pro-
vozu
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Nebezpedi ududeni nekontrolované unikajicim ochrannym plynem

Ochranny plyn je bez barvy a bez zapachu a pfi Uniku maze vytésnovat kyslik z

okolniho vzduchu.

- Zajistéte dostatecny privod ¢erstvého vzduchu — mira provzdusnéni alespon
20 m®/hodinu.

- Dodrzujte bezpecnostni pokyny a pokyny pro udrzbu lahve s ochrannym ply-
nem nebo hlavniho pfivodu plynu.

-V pripadé, Ze se nesvaruje, uzavrete ventil lahve s ochrannym plynem nebo
hlavni pFivod plynu.

- Pred kazdym uvedenim do provozu zkontrolujte lahev s ochrannym plynem
nebo hlavni pfivod plynu.

Prevraceni pristroje mize znamenat ohrozeni zivota! Pristroj postavte na rovny a
pevny podklad.
- Uhel naklonu maximalné 10° je pripustny.

V prostorach s nebezpecim pozaru a vybuchu plati zvlastni predpisy
- dodrzujte prislusna narodni a mezinarodni ustanoveni.

Prostfednictvim vnitropodnikovych smérnic a kontrol zajistéte, aby bylo okoli
pracovisté stéle Cisté a prehledné.

Umisténi a provoz pristroje musi odpovidat stupni kryti uvedenému na jeho vyko-
novém stitku.

Pristroj umistéte tak, aby kolem ného byl volny prostor do vzdalenosti 0,5 m (1 ft.
7.69 in.), tim se zajisti volné proudéni chladiciho vzduchu.

Pfi prepravé pristroje dbejte na dodrzovani platnych nadrodnich a mistnich
smérnic a predpisl pro predchéazeni urazlm. To plati zejména pro smérnice, které
zajistuji bezpecnost v oblasti dopravy.

Aktivni pristroje nezvedejte ani nepfepravujte. PFistroje pfed prepravou nebo
zvednutim vypnéte!

Pfed kazdou pfepravou pristroje zcela od¢erpejte chladici médium a demontujte
nasledujici soucasti:

- Rychlost dratu

- civku s dratem

- lahev s ochrannym plynem

Pfed opétovnym uvedenim pFistroje do provozu po prepravé bezpodminecné vi-
zuélné zkontrolujte, zda pfistroj neni poskozen. Pokud zjistite jakékoliv poskozeni,
nechte je pred uvedenim do provozu odstranit proskolenymi servisnimi pra-
covniky.

PouZivejte pfistroj pouze tehdy, jsou-li véechna bezpe&nostni zafizeni plné
funkéni. Pokud tato bezpe&nostni zafizeni nejsou zcela funkéni, existuje nebez-
pedi

- ohrozeni zdravi a Zivota obsluhy nebo dalSich osob,

- poSkozeni pfistroje a jiného majetku provozovatele.

- zhorseni efektivnosti prace s pfistrojem.

Pfed zapnutim pristroje opravte bezpe&nostni zatizeni, kterd nejsou plné funkéni.

Bezpecénostni zafizeni nikdy neobchéazejte ani nevyrazujte z funkce.




Uvedeni do pro-
vozu, udrzba a
opravy

Bezpeénostni
pirezkouseni

Pred zapnutim pristroje se presvédcte, Zze nemUzete nikoho ohrozit.

Nejméné jednou tydné prohlédnéte pristroj, zda nevykazuje vnéjsi viditelna
poskozeni, a prezkousejte funkénost bezpe&nostnich zarizeni.

CS

Lahev s ochrannym plynem vzdy dobfe upevnéte a pred pfepravou jefabem ji de-
montujte.

Pro pouziti v nasich ptistrojich je z dlGvodu fyzikalné chemickych vlastnosti (elek-
tricka vodivost, mrazuvzdornost, snasenlivost s ostatnimi materialy apod.)
vhodné pouze originalni chladici médium vyrobce.

PouZivejte pouze originalni chladici médium vyrobce.

Nemichejte originalni chladici médium vyrobce s jinymi chladicimi médii.

Ke chladicimu modulu pFipojujte pouze systémové komponenty vyrobce.

Dojde-li pfi pouziti jinych systémovych komponent nebo chladici média k jakéko-
liv 8kodg, vyrobce neprebira zaruku a vsechny ostatni zaruéni naroky zanikaiji.

Cooling Liquid FCL 10/20 neni vznétlivy. Chladici médium na bazi ethanolu je za
urditych okolnosti vznétlivé. Chladici médium prenasejte pouze v uzavienych ori-
ginalnich nadobach a udrzujte mimo dosah zapalnych zdroja.

Po skonc&eni upotrebitelnosti chladici kapaliny ji odborné zlikvidujte v souladu s
narodnimi a mezinarodnimi predpisy. Bezpecnostni datovy list chladiciho média
ziskate v servisnim stredisku, pfip. na domovskeé strance vyrobce.

Pfed kazdym zapocetim svafovacich praci zkontrolujte stav chladiciho média.

U dill pochézejicich od cizich vyrobct nelze zarudit, Zze jsou navrzeny a vyrobeny

tak, aby vyhovély bezpecnostnim a provoznim narokdm.

- Pouzivejte pouze origindlni ndhradni a spotiebni dily (plati i pro normalizo-
vané soucasti).

- Bez svoleni vyrobce neprovadéjte na pristroji Zzadné zmény, vestavby ani pfes-
tavby.

- Soudasti, které vykazuji néjakou vadu, ihned vymeénte.

-V objednéavkach uvadéjte presny nazey, ¢islo podle seznamu nahradnich dill
a sériove Cislo pristroje.

Srouby plasté zajistuji spojeni s ochrannym vodiéem pro uzemnéni dild plasts.
Vzdy pouzivejte originalni Srouby plasté v odpovidajicim poctu a s uvedenym
krouticim momentem.

Vyrobce doporucuje nechat provést alespon jednou za 12 mésicl bezpecnostni
prezkou$eni pristroje.

Stejny interval 12 mésicl doporucuje vyrobce pro kalibraci svafovacich zdroju.

Bezpec&nostni prezkouSeni provadéneé opravnénym technikem se doporucuje
- po provedené zmeéne,

- po vestavbé nebo prestavbé,

- po opravé a udrzbég,

- nejméné jednou za dvanact mésicu.

Pfi bezpe€nostnich prezkousenich respektujte odpovidajici ndrodni a mezinarodni
predpisy.

Blizsi informace o bezpeénostnich prezkous$enich a kalibraci ziskate v servisnim
stfedisku, které vam na prani poskytne pozadované podklady, normy a smérnice.
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Likvidace odpa-
du

Bezpeénostni oz-
naceni

Zalohovani dat

Autorské pravo
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Odpadni elektrickd a elektronickd zaFizeni musi byt sbirdna oddélené a
recyklovana zpUsobem setrnym k zivotnimu prostfedi v souladu s evropskou
smérnici a vnitrostatnimi pravnimi predpisy. Pouzité spotrebice je tfeba odevzdat
obchodnikovi nebo prostifednictvim mistniho autorizovaného systému sbéru a li-
kvidace odpadu. Spravna likvidace starého pristroje podporuje udrzitelnou recyk-
laci materidlovych zdrojl. Nedodrzovani predpist mize mit negativni dopad na
zdravi a zivotni prostredi.

Obalové materiévly
Tridéni odpadu. Ridte se predpisy sveé obce. Stlacujte kartony, aby se zmensil je-
jich objem.

Pfistroje s oznacenim CE splnuji zakladni pozadavky smérnic pro nizkonapétovou
a elektromagnetickou kompatibilitu (nap¥. odpovidajici vyrobkovym normam fady
EN 60 974).

Spole¢nost Frpnius International GmbH prohlasuje, ze prFistroj odpovida smérnici
2014/53/EU. Uplny text prohladSeni o shodé EU je dostupny na internetové adre-
se: http://www.fronius.com.

Svarovaci pristroje s oznac¢enim CSA splnuji pozadavky obdobnych norem
platnych pro USA a Kanadu.

Uzivatel je odpovédny za zalohovani dat pfi zméné nastaveni oproti tovarnimu na-
staveni pristroje. Vyrobce neruéi za ztratu &i vymazani vadich uzivatelskych nasta-
veni ulozenych v tomto zafizeni.

Autorské pravo na tento navod k obsluze zUstéva vyrobci.

Text a vyobrazeni odpovidaji technickému stavu v dobé zadani do tisku. Zmény vy-
hrazeny. Obsah tohoto navodu k obsluze nezakladda zadné naroky ze strany ku-
pujiciho. Uvitdme jakékoliv navrhy tykajici se zlepSeni dokumentace a upozornéni
na pripadné chyby v nadvodu k obsluze.



VSeobeché informace

Koncepce
pFistroje

Oblasti pouziti

Princip funkce

Prostrednictvim pfistroje WeldCube
Connector je mozné nezavise na vyrob-
ci vSechny svarovaci systémy zapojené
do vyroby integrovat do dokumen-
ta¢niho systému Fronius WeldCu-

be Premium.

Pokud dojde k vypadku napajeni, Weld-
Cube Connector ulozi posledni data a
zajisti bezpedné vypnuti.

WeldCube Connector je dostupny v nasledujicich provedenich:

WeldCube Connector U/I

4,044,056

Mé&rFeni svarovaciho proudu a svarovaciho napéti
v¢. adaptéru pro méreni napéti

WeldCube Connector U/I/WFS WSM

4,044,057

Mé&rFeni svarovaciho proudu, svafovaciho napéti a rychlosti dratu

v&. Dratovy senzor

(pro svafrovaci zdroje TransSteel 3000c Pulse, TransSteel 3500c¢ a podava¢ dratu
VR 5000)

WeldCube Connector U/I/WFS Euro

4,044,058

Mé&rFeni svarfovaciho proudu, svarfovaciho napéti a rychlosti dratu
v&. Dratovy senzor Euro

WeldCube Connector Advanced

4,044,067
Mé&rFeni svarovaciho proudu, svafovaciho napéti a rychlosti dratu
Dratovy senzor volitelné (viz rozs§itenou vybavu od str. 19)

WeldCube Connector se pouziva pfi ru¢nim a automatizovaném svarovani MIG/
MAG, TIG a svafovani obalenou elektrodou.

Nezavisle na svarovacim procesu se WeldCube Connector vzdy integruje do zem-
niciho vedeni mezi svarovaci zdroj a zemnici kabel.
Méreni proudu probiha na proudovych zasuvkach svarovaciho zdroje.

Funkéni systémova integrace vyzaduje pripojeni nasledujicich komponent:

17
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- WeldCube Connector zapojeny do zemnici proudové zasuvky svarovaciho
zdroje

- Zemnici vedeni zapojené na WeldCube Connector

- Méreni napéti prostfednictvim kabelu adaptéru nebo méreni napéti / rychlos-
ti dratu prostfednictvim dratového senzoru na druhém polu

- Napajeni pfes ,,Power over Ethernet” prostfednictvim vhodného sitového ka-
belu

- Spojeni se siti pres sitovy kabel LAN nebo WLAN

Napajeni ptistroje WeldCube Connector: PoE (Power over Ethernet) prosttednic-
tvim sitového kabelu.

Napajeni PoE muze probihat prostfednictvim centralni IT infrastruktury nebo
PoE injektoru. PoE injektor se integruje do datového vedeni mezi sitovy rozdélo-
va¢ a WeldCube Connector.

Bezpecénostni
symboly na
pFistroji

Svarovani je nebezpecné. Musi byt splnény tyto zdkladni predpoklady:
- dostate¢na kvalifikace pro svarovani

- vhodné ochranné vybaveni

- dodrzovani odstupu nepovolanych osob

Popsané funkce pouzivejte teprve poté, co si prectete nasledujici dokumenty a
porozumite jejich obsahu:
- tento navod k obsluze
- v8echny navody k obsluze systémovych komponent, zejména bezpecnostni

predpisy.
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Pfedpoklady UPOZORNENI !

Instalace a integrace pristroje WeldCube Connector predpoklada znalosti
sitovych technologii.
» Podrobné informace vdm poskytne spravce vasi sité.

PoZadavky na sitovy kabel:
- Pripojka RJ45 / M12, X kédovani
- Primyslové provedeni kabelu, min. CAT 5e

PoZadavky na PoE injektor podle IEEE 802.3at - PoE+/ 30 W:
- Stinéna zasuvka RJ45

- Robustni a uzavreny plastovy kryt

- Rychlost pfenosu dat min. 100 Mbit/s

- Emise EMC: EN55032 tfida B, FCC ¢&ast 15 trida B

Okolni podminky:
- Okolni teplota pFi provozu: -10 °C az +40 °C
- Skladovaci teplota: -20 °C az +55 °C

Rozsifena vybava  poE injektor RJ45 30 W / 802.3at / 42,0411,0213
PoE+
CE kabel ke studenému pristroji 2 m 43,0004,2951
Sitovy kabel M12-X / RJ45, 5 m 42,0411,0232
Sitovy kabel M12-X / RJ45,10 m 42,0411,0233
Sitovy kabel M12-X / RJ45, 15 m 42,0411,0234
Sitovy kabel M12-X / RJ45,20 m 42,0411,0235
OPT/WCC Sensor Cable EXT 4,051,547

(rozsiteni) 5m
Prodluzovaci kabel pro externi senzory
5m

OPT/WCC Sensor Cable EXT 4,051,548
(rozsiteni) 10m

Prodluzovaci kabel pro externi senzory

10m

OPT/WCC Mounting Set TSt 4,101,361
Montéazni prostfedek pro svafovaci
zdroje TransSteel

OPT/WCC Mounting Set 1 4,101,362
Montazni prostiedek pro svarovaci
zdroj
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OPT/WCC Mounting Set 2 4,101,363
Montéazni prostfedek pro svafovaci
zdroj

1

e i
ND D TRE

==L

-]

—

OPT/WCC Wire Sensor EUR 4,101,372
Volitelny dratovy senzor / Euro pro
WeldCube Connector Advanced

OPT/WCC Wire Sensor WSM 4,101,373
Volitelny dratovy senzor / TSt pro
WeldCube Connector Advanced

Pridrzny magnet * 4,100,265

Pro WeldCube Connector jsou potfeba 2 pfidrzné magnety.

Shoda se stan- FCC
dardy
FCC/RSS/EU Tento pristroj odpovidd meznim hodnotam pro digitalni pristroj tfidy B podle ¢asti

15 nafizeni FCC. Tyto mezni hodnoty maji zajistit pfimérenou ochranu pred Skod-
livym rusenim v obytnych oblastech. Tento pFistroj generuje a vyuziva vysoko-
frekvenéni energii, a pokud neni pouzivan v souladu s pokyny, mize zplsobovat
ruseni radiového provozu. Presto nelze zarudit, ze nedojde k ruseni uréitého
zafizeni.

Pokud tento ptistroj zplsobuje ruseni rozhlasového nebo televizniho pFijmu, které

Lze zjistit vypnutim a zapnutim pfistroje, doporucuje se, aby uzivatel odstranil

ruSeni pomoci nékterého nebo nékolika z nasledujicich opatfeni:

- Zména smérovani nebo polohy pfijimaci antény.

- ZvétSenivzdalenosti mezi pristrojem a pfijimacem.

- Zapojeni pristroje do elektrického obvodu, ve kterém neni zapojen pFijimac.

- Pro dalsi podporu kontaktujte obchodnika nebo zkuSeného rozhlasového a
televizniho technika.

FCC ID: QKWSPB209A
Industry Canada RSS

Tento pfistroj odpovida bezlicenénim normam Industry Canada RSS. Provoz po-
dléha nasledujicim podminkam:

(2) Pristroj nesmi zplsobovat zadné skodlivé ruseni.
(2) Pristroj musi byt odolny viéi véem rusivym vliviim, véetné takovych
rusivych vlivl, které by mohly vést k omezeni ¢i naruseni provozu.

IC: 12270A-SPB209A

EU

Shoda se smérnici 2014/53/EU — Radio Equipment Directive (RED)

Antény pouzité pro tento vysila¢ museji byt instalované tak, aby byla dodrzena

minimalni vzdalenost 20 cm od v8ech osob. Nesméji byt instalovany ani provo-
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zovany spole¢né s jinou anténou nebo jinym vysiladem. OEM integratofi a koncovi
uzivatelé museji zajistit takové provozni podminky vysilage, aby byly splnény
smeérnice pro zatizeni radiovou frekvenci.

CS

Bluetooth trade-  S|ovni ochranna zndmka Bluetooth® a loga Bluetooth® jsou registrované ochranné

marks znamky a vlastnictvi spole¢nosti Bluetooth SIG, Inc. a vyrobce je pouziva na
z4akladé licence. Ostatni ochranné znamky a obchodni nazvy jsou vlastnictvim
prislusnych vlastnik( prav.
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Konfigurace systému

Konfigurace MIG/MAG
systému se

zafizenim Weld-

Cube Connector (4)
u/1 =
(MY
@1
@ ©
POE

Schématické zndzornéni bez podrobného zobrazeni propojovaciho hadicového vedeni mezi
svarovacim zdrojem a podavacéem drdtu

(1) Pocita¢ pro ptistup k zatizeni WeldCube Premium

(2) Ethernetovy spina¢ s funkci PoE (napajeni pies Ethernet)
(3) Napajeni pfes PoE (Power over Ethernet)

(4) WeldCube Premium server (fyzicky nebo VM)

(5) Adaptér pro méfeni napéti

(6) Podavag¢ dratu

(7) Svarovaci zdroj

(8) WeldCube Connector U/I

(9) Zemnici kabel

(10) Svarovaci hotak
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MIG/MAG s pohonem dratu integrovanym ve svarovacim zdroji

CS

0
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®—¢
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-

(1) Pocita¢ pro ptistup k zatizeni WeldCube Premium

(2) Ethernetovy spina¢ s funkci PoE (napéjeni pfes Ethernet)
(3) Napajeni ptes PoE (Power over Ethernet)

(4) WeldCube Premium server (fyzicky nebo VM)

(5) Adaptér pro méreni napéti

(6) Svarovaci zdroj

7 WeldCube Connector U/I

(8) Zemnici kabel

(9) Svarovaci hofak

TIGDC, TIG AC

Illo

\\'
(2)E )
(3)

POE

HF = vysokofrekvenéni zapalovdni; * = proudovd zdsuvka bez HF, napr. pro obalené elektrody

(1) Pocita¢ pro ptistup k zatizeni WeldCube Premium

(2) Ethernetovy spina¢ s funkci PoE (napajeni pites Ethernet)
(3) Napajeni pfes PoE (Power over Ethernet)

(4) WeldCube Premium server (fyzicky nebo VM)

(5) Adaptér pro méfeni napéti

(6) Svarovaci zdroj

(7) WeldCube Connector U/I
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(8) Zemnici kabel
(9) Svarovaci hotak

Obalena elektroda (se svaFfovacim zdrojem TIG)

9)

.

.

HF = vysokofrekvenéni zapalovdni; * = proudovd zdsuvka bez HF, napf. pro obalené elektrody

(1) Pocita¢ pro ptistup k zatizeni WeldCube Premium

(2) Ethernetovy spina¢ s funkci PoE (napajeni pies Ethernet)
(3) Napajeni pfes PoE (Power over Ethernet)

(4) WeldCube Premium server (fyzicky nebo VM)

() Adaptér pro méreni napéti

(6) Svarovaci zdroj

(7) WeldCube Connector U/I

(8) Zemnici kabel

(9) Drzéak elektrody



Konfigurace
systému se
zafFizenim Weld-
Cube Connector
U/I/WFS Euro

MIG/MAG

CS

.
of

@
\\\\\\@

Schématické zndzornéni bez podrobného zobrazeni propojovaciho hadicového vedeni mezi
svarovacim zdrojem a podavaéem drdtu

(1) Pocita¢ pro ptistup k zafizeni WeldCube Premium

(2) Ethernetovy spina¢ s funkci PoE (napajeni pies Ethernet)
(3) Napajeni pfes PoE (Power over Ethernet)

(4) WeldCube Premium server (fyzicky nebo VM)

(5) Svarovaci zdroj
(6) Podavaé dratu
(7) Dratovy senzor Euro

(8) WeldCube Connector U/I
(9) Zemnici kabel
(10) Svarovaci hotak

MIG/MAG s pohonem dratu integrovanym ve svarovacim zdroji

—~
3

(1) Pocita¢ pro ptistup k zatizeni WeldCube Premium

(2) Ethernetovy spina¢ s funkci PoE (napajeni pites Ethernet)
(3) Napajeni pfes PoE (Power over Ethernet)

(4) WeldCube Premium server (fyzicky nebo VM)

(5) Dratovy senzor Euro

(6) Svarovaci zdroj
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Konfigurace
systému se
zafrizenim Weld-
Cube Connector
U/I/WFS WSM

Konfigurace
systému s Weld-
Cube Connector
Advanced

26

(7) WeldCube Connector U/I
(8) Zemnici kabel
(9) Svarovaci hofak

Konfigurace systému pro svafovaci systémy TransSteel se zafizenim WeldCube
Connector U/I/WFS WSM odpovida konfiguraci systému pro WeldCube Connec-
tor U/I/WFS Euro, jen s tim rozdilem, ze misto dratového senzoru Euro je pfimo
ve svarovacim zdroji nebo v podavacdi dratu vestavén dratovy senzor.

Vestavba dratového senzoru se provadi bud ve vyrobnim zavodé, nebo ji doda-
te¢né muze provést proskoleny kvalifikovany pracovnik.

Podrobnosti o vestavbé dratového senzoru naleznete v navodu K instalaci
.Dratovy senzor pro WeldCube Connector pro TransSteel” — 42,0410,2663.

Konfigurace systému pro svarovaci systémy s WeldCube Connector Advanced
odpovida konfiguraci systému pro WeldCube Connector U/I/WFS Euro.
Dratovy senzor Euro nebo dratovy senzor vestavény do svarfovacich zdrojl
TransSteel jsou dostupné volitelné.



Ovladaci pr

vky, pripojky a mechanické souéasti

Cs

Ovladaci prvky,
pFipojky a me-
chanické
soucasti

(2)

Zdirka M12, X kédovani
pro pripojeni sitoveho kabelu

(2)

Zavitové pouzdro M5
po 4 kusech na stranu
pro montaz zarizeni WeldCube Connector ke svafovacimu systému

<
> >

Y5

>

(3)

Stavova kontrolka LED
prostrednictvim stavové kontrolky LED se vydavaji varovani, chyby a ak-
tudlni provozni stavy

(4)

Kontrolka LED napajeni
prostrednictvim kontrolky LED napéjeni se vydavaji informace o elek-
trickém napajeni WeldCube Connectoru

Popis kontrolek LED je uveden v nasledujicim odstavci

(5)

Zemnici kabel s bajonetovym konektorem
pro pripojeni k zemnici proudové zasuvce svarovaciho zdroje

UPOZORNENL!

Uzemnéni na svairovacim zdroji zavisi od svarovaciho postupu a nemusi se nutné
pFekryvat se zapornou (-) proudovou zasuvkou!
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(6) Zemnici proudova zasuvka s bajonetovym zajisténim
pro pfipojeni zemniciho kabelu svafovaciho obvodu

(7) Senzorova pFipojka

Laboratorni zasuvka
(u zatizeni WeldCube Connector U/I)
pro pripojeni adaptéru pro méreni napéti

19kolikova zasuvka senzoru

(u zatizeni WeldCube Connector U/I/WFS WSM, WeldCube Connector
U/I/WFS Euro a WeldCube Connector Advanced)

pro pripojeni dratového senzoru

.(')<

Funkce

T (8) .
(8) MéfFici kabel

pro pripojeni k laboratorni
zasuvce u zarizeni WeldCube
Connector U/I

9) (9)  Kladna (+) proudova zasuvka
s bajonetovym zajisténim

k pfipojeni kladného (+) kabelu
svarovaciho obvodu propojo-
vaciho hadicového vedeni

(10) (10) Kladny (+) kabel s bajonetovym

konektorem

Adaptér pro méfeni napéti (jen v kombinaci se pro ptipojeni ke kladné (+) prou-

zarizenim WeldCube Connector U/I) f . . .
dové zasuvce svarovaciho zdroje

C. Funkce

(11) Mé¥ici kabel
pro pripojeni k 19kolikové
zasuvce senzoru (u zafizeni
WeldCube Connector U/I/WFS
WSM, WeldCube Connector
U/I/WFS Euro a WeldCube
Connector Advanced)

(12) Euro adaptér
pro pripojeni ke svafovacimu
zdroji

(13) Euro pFipojka svaFovaciho

Drdtovy senzor Euro (jen v kombinaci s WeldCu- hoiaku

be Connector U/I/WFS Euro nebo jako roz$ifend we ey Y .

vgbava pro WeldCube Connector Advanced) pro pripojent sva Fovaciho
horaku




Kontrolka LED
napajeni, stavova
kontrolka LED

Kontrolka LED napajeni

CS

sviti zelené:
elektrické napajeni je dostupné

sviti oranzové:
elektrické napajeni neni dostupné — napéjeni aktualné probiha internég, a to az do
uloZeni vSech dat

nesviti:
elektrické napajeni neni dostupné

Stavova kontrolka LED

Pri fungujicim elektrickém napajeni mlze stavova kontrolka LED svitit nebo blikat
v nasledujicich barvach:

sviti zelené:
pFistroj je pfipraven k provozu, ve je v poradku

blika zelené (s frekvenci 5 Hz):
navazani prvniho spojeni mezi aplikaci WeldConnect a zarizenim WeldCube Con-
nector, napfriklad pro uvedeni do provozu nebo konfiguraci

sviti oranzové:
indikuje varovani

blika oranzové (s frekvenci 0,5 Hz):
pFistroj dosud neni uveden do provozu

sviti éervené:
doslo k chybé

Nevyrizenou chybu je mozné zkontrolovat v zdznamu udalosti SmartManageru
nebo aplikace WeldCube Premium.

blika v aktualni barvé (s frekvenci 2,5 Hz):
rozpoznano svarovani
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Moznosti pFipojeni

Moznosti pFipo- WeldCube Connector je mozné zapojit do sité nasledujicim zplsobem:
jeni - pres LAN
- pres WLAN
PFipojeni pres (1) Pocitac pro ptistup k zafizeni
LAN (3) WeldCube Premium
(2) Ethernetovy spina¢ s funkci PoE
(napajeni pres Ethernet)
(3) WeldCube Premium server
(4) Napajeni pfes PoE (Power over
. Ethernet)
B (5)  Sitovy kabel
1 ©6) (6) WeldCube Connector
(4) | (7) Uzemnéni na svarovacim zdroji
POE 'z
—© (C;))
Uzemnéni na svaFovacim zdroji zavisi od svaifovaciho postupu a nemusi se hutné
pFekryvat se zapornou (-) proudovou zasuvkou!
PFipojeni pres (1) Pocitac pro pristup k zafizeni
WLAN " WeldCube Premium
(2) Ethernetovy spinac
(3) WeldCube Premium server
(4) WLAN AccessPoint
(5) Napajeni ptes PoE (Power over
Ethernet)
(6) WeldCube Connector
(7) Uzemnéni na svarovacim zdroji

(7)

UPOZORNENL!

Uzemnéni na svaiFovacim zdroji zavisi od svaifovaciho postupu a nemusi se nutné
pFekryvat se zapornou (-) proudovou zasuvkou!
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Upozornéni pro montaz a provoz

Upozornéni
tykajici se insta-
lace

Upozornéni
tykajici se provo-
zu

Fronius Data
Channel

CS

- WeldCube Connector musi byt umistén na svarovacim zdroji nebo na nékteré
komponenté svafovaciho systému, napf. podvozku.

- WeldCube Connector nesmi lezet na zemi.

- WeldCube Connector je mozné namontovat ve kterékoliv poloze a pozici.

- Max. délka mezi 2 aktivnimi sitovymi komponentami (napf. mezi WeldCube
Connectorem a ethernetovym spinacem s funkci POE): 90 m

- WeldCube Connector umistéte tak, aby kontrolky LED byly dobfe viditelné.

- Neumistujte WeldCube Connector do oblasti horkého vzduchu odvadéného
ze svarovaciho zdroje ani do blizkosti zahfatych systémovych komponent.

- Umistéte WeldCube Connector tak, aby byl chranény pfed svarovacimi
rozstriky.

- PouZijte dostate¢né dimenzovany zemnici kabel.

- Sitovy kabel, senzorovy kabel a zemnici kabel pfripevnéte pomoci kabelové
prichytky k zemnicimu kabelu WeldCube Connectoru (odlehéeni tahu)

UPOZORNENL!

WeldCube Connector potlacduje HF vysokonapétové impulzy!

Pokud je v systému integrovany WeldCube Connector a svarovaci proces TIG se

ma zapalovat pomoci HF vysokonapétovych impulzl, k Zzadnému vysoko-

frekvenénimu zapalovani nedojde.

» Pokud je k dispozici proudova zasuvka bez HF (napf. pro svafovani obalenou
elektrodou), zapojte kabel pouze do ni.

» Pokud proudové zasuvka bez HF k dispozici neni, deaktivujte vysoko-
frekvenc¢ni zapalovani.

HF = vysoka frekvence

Pred kazdym pouzitim WeldCube Connectoru:

- Zkontrolujte v8echny svafovaci a méfici kabely, zda nejsou poskozené.
- Zkontrolujte spravné a pevné pripojeni pripojnych konektorda.

- Zkontrolujte kontrolky LED.

Mési¢né:
- Provedte vizualni kontrolu plasté a konektoru.

UPOZORNENL!

P¥i méreni svarovani TIG AC se eviduje aritmeticka stfedni usmérnéna hodnota.

Oznaceni dilu, sériové &islo dilu a ¢islo svarového $vu je mozné odeslat pres Fro-
nius Data Channel do WeldCube Connectoru.

Fronius Data Channel je TCP / IP server, ktery bézi na portu pro spravu WeldCu-

be Connectoru. Tento port slouzi pro dokumentovani, komunikaci a k servisnim
ucelllm a monitoruje toto rozhrani na TCP portu 4714.
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Poc¢itadovy program nebo nadrazené fizeni vytvofi spojeni TCP soketu s IP adre-
sou WeldCube Connectoru na TCP portu 4714. Parametry se prenaseji jako tex-
tové seznamy kli¢ovych nebo poZzadovanych hodnot oddélenych stfedniky.

Jsou podporovany nasledujici parametry:

c. Parametr

1 Proces aktivni
PFi aktivnim svafovacim procesu (od pfedfuku plynu na za¢atku svarovani
az do dofuku plynu na konci svarovani) vysilda WeldCube Connector signal
aktivniho procesu = 1 do fizeni.

2 Pritok proudu
PFi aktivnim priatoku proudu béhem svarovani vysild WeldCube Connector
signal pritoku proudu = 1 do Fizeni.

3 Polozkové ¢islo dilu
Rizeni zadava WeldCube Connectoru &islo polozky svafovaného dilu
prostrednictvim znakd ASCII A-Z, a-z a 0-9.

L Sériové cislo dilu
Rizeni zadava WeldCube Connectoru sériové &islo svaifovaného dilu
prostfednictvim znakd ASCII A-Z, a-z a 0-9.

5 Cislo svaru
Rizeni zadava WeldCube Connectoru svafovany svar (polohu svafovani)
prostfednictvim znakd ASCII A-Z, a-z a 0-9.

Pfenos dat pres Fronius Data Channel je mozné otestovat pomoci nasledujicich
programu:

- Windows® PuTTy

- Linux Socat

Pro prenos dat musi byt nejprve vytvoreno pripojeni TCP socketu:

3 PuTTY Configuration 7 x E' Zadejte IP adresu servisniho portu
Category: WeldCube Connectoru a &islo por-
(1 Session Basic options for your PuTTY session tU 4714

‘... Logging

Specify the destination you want to connect to

Host Name {or IP address) Port

00 000000 00e [[era ]
Connection type:

®Raw (O Telnet O Rlogin (JSSH (O Serial
Load, save or delete @ stored session

Saved Sessions

- Appearance
- Behaviour
- Translation
- Selection ‘ |
i -Colours
- Connection Default Settings Load
.. Data Save
. Proxy
- Telnet Delete
- Rlogin
S5H
Serial

Close window on exit:
(O Mways () Never (®) Onlly on clean exit

About Help Cancel
Priklad pro Windows® PuTTY




Uvedeni do provozu

Bezpecnost

Predpoklady

Uvedeni do pro-
vozu

CS

/\  VAROVANI!

Nebezpedi v disledku nespravné obsluhy a nespravné provedenych praci.

Nasledkem mohou byt tézka poranéni a materialni Skody.

» VeSkeré prace popsané v tomto dokumentu smi provadét jen technicky
vy§koleny odborny personal.

» Tento dokument je nutné v plném rozsahu precist a porozumét mu.

» Je nutné precist vSechny bezpecnostni predpisy a uzivatelskou dokumentaci
k tomuto pfistroji a vSem systémovym komponentédm a porozumét jim.

UPOZORNENL!

Instalace aintegrace pFistroje WeldCube Connector predpoklada znalosti
sitovych technologii.
» Podrobné informace vdm poskytne spravce vasi sité.

- WeldCube Connector musi byt za¢lenén do svarovaciho systému podle jedné
z konfiguraci systému.

- Stavajici napéajeni PoE (napajeni pfes Ethernet)

- Ve smartphonu musi byt nainstalovana aplikace Fronius WeldConnect

- Ve smartphonu je aktivovana funkce Bluetooth

Uvedeni WeldCube Connectoru do provozu probiha prostifednictvim smartphonu
a aplikace Fronius WeldConnect.

UPOZORNENL!

Pokud je svaiovaci zdroj vybaven funkci pro uréeni odporu svarovaciho obvodu

R, pfed uvedenim do provozu urcete odpor svairovaciho obvodu svarovaciho

systému s WeldCube Connectorem.

Spravna hodnota odporu svarovaciho obvodu je predpokladem pro spravné

vysledky méreni!

» Zjisténou hodnotu odporu svafovaciho obvodu zadejte do priavodce instalaci
u nastaveni Setup 5/6.

» Pokud svarovaci zdroj neni vybaven funkci pro zjistovani odporu svarovaciho
obvodu, pouzijte vypocetni pomUcku v privodci instalaci u nastaveni Setup
5/6.

Zjistéte odpor svarovaciho obvodu svarovaciho systému véetné WeldCube
Connectoru
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Spustte aplikaci WeldConnect a oteviete nabidku
Vyberte moznost Setup WeldCube Connector
Umistéte smartphone do bezprostfedni blizkosti WeldCube Connectoru

Na WeldCube Connectoru se zobrazi uspésné zahajené pripojovani:
stavovéa LED kontrolka blika zelené 5x za sekundu

Postupujte podle pokynl privodce instalaci:

Setup 1/7

Zadejte nazev, zavod, halu, buriku a dodate¢né informace
Setup 2/7

Zadejte data sité

Setup 3/7

Zadejte data WLAN

Setup 4/7

Zadejte datum, ¢as a ¢asovou zdnu

Setup 5/7

Zadejte odpor svarovaciho obvodu stanoveny v 1. kroku
nebo

spustte vypocetni pomUcku

Setup 6/7
Zadejte dobu doznivani zapalovani a vzorkovaci frekvenci pro dokumentaci

Setup 7/7
Volitelné zadejte primeér dratu a pridavny material

Pokud zadate primér dratu a pridavny material, zaznamenaji se rovnéz v apli-
kaci WeldCube Premium.



E' Dokoncete nastaveni Setup WeldCube Connectoru

Cs

Zadokumentovana data si nyni mlzete prohlizet ve SmartManageru nebo je
muzete vyhodnotit pomoci aplikace WeldCube Premium.

Pro vyhodnoceni dat pomoci WeldCube Premium:

Fromius WELDCUBE GEIID System notifications -
[ i L]
#8 Dashboard | Machines~| Parts=  Materials =  WeldCube~  Users=  System=  Info=
b oo - —— 4
B wmachines MACHINE CONNECTIONS
& pons Synchronise with time server
n Synchronize TPS/MW/TT machine times
B\, Arc welds
ﬂ Propagate time server to supported machines
24 Statistics
Machine accessibility
7 Weldoptimizer™ 1P address
Test
@ Consumption figures Data collection @

I e P "
| Machine IP-Addresses |
1 I

@ Maintenance
XX.X.XX.XX 1

I
N N 4 [ [, a

Cancel “
Do pole na adrese Administration / Machines / Machine IP-Addresses zadejte
IP adresu WeldCube Connectoru

Zaznamenana svarovani pak lze vyvolat v dokumentacnim systému Fronius Weld-
Cube Premium pod polozkou Machines / WeldCube Connector.
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SmartManager — webova stranka WeldCube Con-

hectoru

VSeobecné infor-
mace

Vyvolani
SmartManagera
a prihlaseni

36

Diky SmartManageru ma WeldCube Connector vlastni webovou stranku.
Jakmile je WeldCube Connector prostrednictvim sitového kabelu nebo WLAN
pripojen k pocitagi nebo zapojen do sité, je mozné prostifednictvim IP adresy vy-
volat SmartManagera WeldCube Connectoru.

Pro vyvolani SmartManagera je zapotrebi min. IE 10 nebo jiny moderni prohlized.

Pro WeldCube Connector jsou k dispozici nasledujici polozky:

Aktualni systémova data - Sprava uzivatell
Dokumentace, zaznamy - Prehled
Nastaveni pFistroje - Aktualizace

Zalohovani a obnoveni

E' Zadejte IP adresu WeldCube Connectoru do vyhledavaciho pole prohlizece
|z| Zadejte uzivatelské jméno a heslo

Tovarni nastaveni:
Uzivatelské jméno = admin
Heslo = admin

E' Potvrdte zobrazené upozornéni

Zobrazi se SmartManager WeldCube Connectoru.



Aktivaéni funk-
ce, pokud
pfFihlaseni nefun-
guje

Zména hesla/
odhlaseni

Pfi pfihlaSeni ke SmartManageru je mozné pomoci aktivaéni funkce neimyslné
zablokovany WeldCube Connector znovu odblokovat a uvolnit pro vSechny funk-
ce.

CS

E Klepnéte na moznost ,Spustit aktivaéni funkci?”

Vytvoreni verifikaéniho souboru:
Klepnéte na moznost ,Ulozit"

Soubor TXT s nasledujicim pojmenovanim bude ulozen v pocitadi ve slozce
Stazené soubory:

unlock_SN[sériové_¢islo] RRRR_MM_DD_hhmmss.txt

Tento verifika¢ni soubor odeslete e-mailem pracovnikiim technické podpory
Fronius:
welding.techsupport@fronius.com

Spole&nost Fronius vdm e-mailem posle jednorazovy aktivaéni soubor s nasle-
dujicim pojmenovanim:

response_SN[sériové_¢&islo] RRRR_MM_DD_hhmmss.txt
Ulozte aktivaéni soubor do poditace
|E| Klepnéte na moznost , Vyhledat aktiva¢ni soubor"

E' Prevezméte aktivacni soubor
Klepnéte na moznost ,Nadist aktiva¢ni soubor”

Heslo administratora pro WeldCube Connector se jednorazové vrati do tovarniho
nastaveni.

L admin

Po klepnuti na tento symbol
- je mozné zménit heslo uzivatele,
- je mozné odhlasit se z webové stranky SmartManager

Zména hesla pro SmartManager:

E' Zadejte staré heslo

|E| Zadejte nové heslo

E' Znovu zadejte nové heslo
Klepnéte na moznost ,Ulozit"
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Nastaveni

Vybér jazyka

38

Po klepnuti na tento symbol je mozné nastavit jednotky a normy pro WeldCube

Connector.

Nastaveni zavisi na aktualné prihldSeném uZivateli.

DEv

Po klepnuti na kod jazyka se zobrazi jazyky dostupné pro webovou stranku

SmartManager.

Bahasa Indonesia
Deutsch
Espaiiol
fslenska

Lietuviskas
Norsk
Romana
Srpski jezik
tiéng Viét
Pycckuia
SIOID
22074

Cedtina
Eesti
Francais
Italiano
Magyar
Polski
Slovenscina
Suomi
Turkce
YKpaiHCbka
vy

BAEE

Dansk
English
Hrvatski
LatvieSu
Nederlands
Portugués
Slovensky
Svenska
Obnrapcku esuk
3=t

=30

Chcete-li toto nastaveni zménit, klepnéte na pozadovany jazyk.



Zobrazeni stavu

Spolec¢nost Fro-
nius

Mezi logem Fronius a zobrazenym WeldCube Connectorem se zobrazi aktualni
stav svarovaciho zdroje.

: Y
)4

Pozor/varovani Chyba WeldCube Connectoru *
Pobiha svarovani WeldCube Connector je pfipraven k

provozu (online)

WeldCube Connector neni pfipraven k
provozu (offline)

Cs

* V pFipadé chyby se nad fadkem s logem Fronius zobrazi ¢erveny chybovy

radek s Gislem chyby.
Po klepnuti na chybovy Fadek se zobrazi popis chyby.

\Froniusg

Klepnutim na logo Fronius oteviete domovskou stranku Fronius: www.fronius.com
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Aktualni systémova data

Aktualni
systémova data

40

Pokud jsou k dispozici, zobrazuji se aktualni data WeldCube Connectoru:

Nazev zarizeni
Misto instalace

Hala burika

Dodate¢né informace

AKTUALNE

Svarovaci proud

Svarovaci napéti

Rychlost dratu *

Aktualni vykon oblouku

Aktualni energie oblouku

Cas hoteni oblouku

Celkovy pocet pro-
voznich hodin

* Jen u zatizeni WeldCube Connector U/I/WFS WSM a WeldCube Connector

U/I/WES Euro




Dokumentace, zaznamy

Dokumentace,
zaznamy

CS

V polozce Dokumentace, zdznamy se zobrazuje poslednich 100 zdznamu proto-
kolu. Tyto zdznamy protokolu mohou odpovidat svafovadnim, chybam, varovanim,
zpravam ¢&i udalostem.

Prostiednictvim tlagitka ,Casovy filtr” je mozné filtrovat data podle nastaveného
Gasového intervalu. Format data (rrrr mm dd) a ¢asu (hh mm) se vzdy zadava v in-
tervalu od — do.

Prazdny filtr znovu nadte nejnovéjsi svarovani.

Zobrazeni svarovéni, chyb a udalosti lze deaktivovat.

Zobrazi se nasledujici udaje:

2 1 U 3 i i &
1 @ @O (4) (5) 6) (7) B) (9) (10) (11) (12)
(1) Typ protokolu
(2) Cislo svaru
(3) PoloZkové &islo dilu
(4) Sériové &islo dilu
(5) Cas spusténi (mistni das)
(6) Doba svarovani
(7) Svarovaci proud v A (stfedni usmérnéna hodnota)

(8) Svafovaci napéti ve V (stfedni usmérnéna hodnota)

(9) Rychlost dratu v m/min *

(10) IP — vykon oblouku ve W (z aktualnich hodnot podle normy ISO /TR
18491)

(11) IE — energie oblouku v kJ (jako souc¢et b&éhem celého svafovani podle nor-
my ISO/TR 18491)

(12) Rezervovano pro dalsi data

* jen u zarizeni WeldCube Connector U/I/WFS WSM a WeldCube Connec-
tor U/I/WFS Euro

L]

Kliknutim na tlagitko ,Pfidat sloupec” lze zobrazit dal§i hodnoty:

- Imax/Imin: maximalni/minimalni svarovaci proud v A

- Vykon max / vykon min: maximalni/minimalni vykon oblouku ve W
- Cas startu (&as svarovaciho zdroje); datum a &as

- U max/ U min: maximalni/minimalni svafovaci napéti ve V

- Vd max / Vd min: maximalni/minimalni rychlost dratu v m/min
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Zakladni nasta-
veni

42

V polozce Dokumentace, zdznamy je mozné pod polozkou Zakladni nastaveni na-
stavit interval zaznamenévani pro dokumentaci a skryti faze zapaleni.

Interval zaznamenavani
0,1 — 100 s/ vyp.
Tovarni nastaveni: 0,1 s

0,1—-100,0s
Dokumentace se ukladéa s nastavenym intervalem zaznamenévani.

vyp.
Interval zaznamenavani je deaktivovany, ukladaji se pouze stfedni hodnoty.

Skryt fazi zapaleni

Doba, po kterou mé byt faze zapaleni svarovani skryta

(napt. aby se pFi kratkych svafovanich predeslo negativnimu ovlivnéni namérenych
vysledkl kvali fazi zapaleni)

0,1 —-2s/vyp.

0,1—2s
Svarovaci data se dokumentuji az po uplynuti nastavené doby.

vyp.
Faze zapaleni se také dokumentuje.



Nastaveni pristroje

Default Settings
(Vychozi nasta-
veni)

Oznaceni a loka-
lita

Datum a cas

Nastaveni sité

CS

Pod polozkou Default Settings (Vychozi nastaveni) je mozné nastavit odpor
svarovaciho obvodu.
Aktualné nastaveny odpor se zobrazi.

Vypocet odporu:

E Klepnéte na tlac¢itko Spustit vypocetni pomicku
|E| Zadejte délku a prarez hadicového vedeni

E' Zadejte délku a prarez zemniciho kabelu
Zadejte pocet odpojitelnych spojeni

Vypoc¢tena hodnota odporu se ihned zobrazi.

E' Pomoci tlagitka Ano pfevezméte vypoéteny odpor
E' Poté zmény ulozte nebo odstrarite

V &asti Oznadeni a lokalita lze zobrazit a upravovat konfiguraci svafovaciho zdro-
je.

Pod polozkou Datum a ¢as je mozné nastavit ¢asové pasmo, datum a Cas.
Toto nastaveni lze proveést ruéné nebo automaticky.

Pod polozkou Nastaveni sité je mozné zadat data pro za¢lenéni WeldCube Con-
nectoru do sité:

Management

- Zobrazi se adresa MAC

- Zobrazi se aktualni adresa IP

- Je mozné aktivovat nebo deaktivovat DHCP

Ru¢né

Pfi deaktivovaném DHCP je mozné zadat nasledujici data:
- AdresalP

- Maska sité

- Standardni brana

- DNS server 1

- DNS server 2

WLAN

Pfi fungujicim pripojeni WLAN je mozné zadat nasledujici data:
- Adresa MAC

- Aktualni adresa IP
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Zalohovani a obnoveni

Zalohovani a ob- Spustit zalohovani
noveni
E' Chcete-li data WeldCube Connectoru ulozit jako zalohu, klepnéte na tlagitko
+~Spustit zalohovani”

Data budou ulozena na zvolené misto ve vychozim formatu MCU1-RRRMM-
DDHHmm.fbc.

RRRR = rok
MM = mésic
DD =den

HH = hodina
mm = minuta

Nésledujici data se ulozi jako zaloha:

- Interval zaznamenavani dokumentace
- Nazev zarizeni a misto instalace

- Casadatum

Vyhledani souboru zalohy

Chcete-li prenést stavajici zalohu do svarovaciho zdroje, klepnéte na moznost
~Najit soubor zalohy"

|z| Vyberte soubor a klepnéte na moznost ,Otevit"

Na webové strance SmartManager svarovaciho zdroje se pod polozkou Obno-
veni zobrazi zvoleny zalozni soubor.

E' Klepnéte na moznost ,Obnovit”

Po uspésném obnoveni dat se zobrazi potvrzeni.

Automatické E Aktivujte intervalova nastaveni

zélohovani Intervalova nastaveni udavaiji, v jakém ¢asovém intervalu ma probihat auto-
matické zalohovani:
- Interval:
denné / tydné / mésicéné
- v
éas (hh:mm)
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E' Zadejte data pro cil zalohy:
- Protokol:
SFTP (Secure File Transfer Protocol) / SMB (Server Message Block)
- Server:
Zadejte IP adresu cilového serveru
- Port:
Zadejte ¢islo portu; pokud neni &islo portu zadano, automaticky se
pouzije standardni port 22.
Pokud je nastaven protokol SMB, uvolnéte pole Port.
- Uloziste:
zde se konfiguruje podslozka, do které bude zaloha ulozena.
Pokud neni ulozisté zadano, zaloha se ulozi do kofenového adresare ser-
veru.

CS

DULEZITE! V ptipadé SMB a SFTB vzdy zadavejte ulozisté s lomitkem
"/M.

- Doména/uzivatel, heslo:
Jméno a heslo uzivatele — jak jsou konfigurovana na serveru;
Pfi zadani domény zadejte nejprve doménu, pak zpétné lomitko ,\" a poté
jméno uzivatele (DOMAIN\USER)

Pokud je nutné spojeni prostfednictvim proxy serveru, aktivujte nastaveni
proxy a zadejte:
- Server
- Port
- Uzivatel
- Heslo

E' Ulozte zmény
E' Spustte automatické zalohovani

V pripadé dotazl ohledné konfigurace se obratte na sitového administratora.
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Sprava uzivatelu

VsSeobecné infor-
mace

Uzivatelé

Role uzivateli

46

V polozce Sprava uzivatell je mozné:

- zobrazovat, ménit a vytvéaret uZivatele.

- zobrazovat, ménit a vytvéaret role uzivatell.

- exportovat uzivatele a role uzivatell nebo je importovat do WeldCube Con-
nectoru.
Pri importovani budou existujici Udaje spravy uzivateldi ve WeldCube Connec-
toru prepsany.

- aktivovat server CENTRUM.

Sprava uzivatell se zfidi v jednom WeldCube Connectoru a poté mize byt
prostrednictvim funkce exportu/importu ulozena a prenesena do dalSich Weld-
Cube Connectoru.

Stavajici uzivatele lze zobrazit, upravovat a odstrafovat. Lze take vytvaret nové
uzivatele.

Zobrazeni/zména uzivatele:

E Vyberte uzivatele
E' Zménte udaje o uzivateli pfimo v zobrazovacim poli
E Ulozte zmény

Odstranéni uzivatele:

E Vyberte uzivatele
|E| Kliknéte na tlacitko , Odstranit uzivatele"
E' Potvrdte bezpe&nostni dotaz stisknutim tladitka OK

Vytvofeni uzivatele:

E' Kliknéte na tlac¢itko , VytvoFit nového uzivatele"
|E| Zadejte udaje o uzivateli
E' Potvrdte operaci stisknutim tlagitka OK

Stavajici role uzivatell lze zobrazit, upravovat a odstranovat. Lze také vytvaret
nové role uzivateld.

Zobrazeni/zména role uzivatela:

E Vyberte roli uzivatell
E' Zménte udaje o roli uzivatelll pfimo v zobrazovacim poli
E Ulozte zmény

Roli ,Administrator” nelze zménit.
Odstranéni role uzivateli:

E Vyberte roli uzivatell
|E| Kliknéte na tladitko ,,Odstranit roli uzivateld"



Export aimport

CENTRUM

E' Potvrdte bezpe&nostni dotaz stisknutim tladitka OK

CS

Role ,,Administrator” a ,locked” nelze odstranit.

Vytvofieni role uzivatela:

E' Kliknéte na tladitko , Vytvoftit novou roli uzivateld”
|z| Zadejte nazev role, pfevezméte hodnoty
E' Potvrdte operaci stisknutim tlacitka OK

Export uzivatell a roli uzivatelti WeldCube Connectoru

E Kliknéte na ,Export"

Sprava uzivateld WeldCube Connectoru bude ulozena ve slozce Stazené soubory
v pocitadi.

Format souboru: userbackup_SNxxxxxxxx_RRRR_MM_DD_hhmmss.user

SN = sériové ¢&islo, RRRR = rok, MM = mésic, DD = den
hh = hodiny, mm = minuty, ss = sekundy

Import uzivatell a roli uzivatelil WeldCube Connectoru

E Kliknéte na ,Vyhledat soubor uzivatelskych dat"
|E| Vyberte soubor a kliknéte na ,, Otevrit"
E' Kliknéte na ,Import"

Sprava uzivatell bude ulozena ve WeldCube Connectoru.

Aktivace serveru CENTRUM
(CENTRUM = Central User Management)

E' Aktivujte server CENTRUM

Do zadavaciho pole zadejte doménovy ndzev nebo adresu IP serveru, na ktery
byl nainstalovan software Central User Management.

Je-li pouzit doménovy nazev, musi byt v nastaveni sité WeldCube Connectoru
konfigurovan platny server DNS.

E' Kliknéte na tlacitko , Ovérit server”

Zkontroluje se dostupnost zadaného serveru.

Ulozte zmény
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Prehled

Piehled

Otevrit vSechny
skupiny / Sbalit
v§echny skupiny

Exportovat
pfehled kompo-
nent jako...

48

V polozce Prehled se zobrazi komponenty a moznosti WeldCube Connectoru se
véemi dostupnymi informacemi, napf. verzi firmwaru, ¢islem polozky, sériovym
¢islem, datem vyroby apod.

Po klepnuti na tlagitko ,,Otevrit vSechny skupiny” se zobrazi dalsi podrobnosti k
jednotlivym komponentam.

Priklad SCU1:

- Cislo polozky

- SCu1
¢islo polozky, sérioveé &islo, datum vyroby
bootloader: verze
verze image

- licence

Po klepnuti na tlacgitko ,,Sbalit v§echny skupiny” budou podrobnosti systémovych
komponent znovu deaktivovany.

Po klepnuti na tlacgitko ,,Exportovat pfehled komponent jako..."” se z podrobnosti
systémovych komponent vytvofi soubor XML. Tento soubor XML mUzete otevFit
nebo ulozit.



Aktualizace

Aktualizace

Vyhledani aktua-
lizaéniho soubo-
ru (provedeni ak-
tualizace)

CS

V polozce Aktualizace je mozné aktualizovat firmware WeldCube Connectoru.
Zobrazi se aktualni verze firmwaru.
Aktualizace firmwaru WeldCube Connectoru:

E' Usporadejte a ulozte aktualizaéni soubor
|z| Chcete-li spustit aktualizaci, klepnéte na moznost ,Najit aktualizaéni soubor*
E' Vyberte aktualiza¢ni soubor

Klepnéte na moznost ,Provést aktualizaci*

Po uspésné aktualizaci se zobrazi pfislusné potvrzeni.

Klepnéte na moznost ,Najit aktualizaéni soubor* a vyberte pozadovany firm-
ware (*.ffw)

|E| Klepnéte na moznost , Otevrit”

Zvoleny aktualiza¢ni soubor se zobrazi na webové strance SmartManager pod
polozkou Update (Aktualizace).

E' Klepnéte na moznost , Provést aktualizaci”

Zobrazi se prlbéh procesu aktualizace.
Po dosazeni 100 % se zobrazi dotaz na restart svarovaciho zdroje.

1

Béhem restartu neni SmartManager dostupny.

Po restartu jiz nemusi byt SmartManager dostupny.

Pokud vyberete moznost Ne, nové softwarové funkce budou aktivovany pri dal§im
zapnuti/vypnuti.

Po Uspésné aktualizaci se zobrazi potvrzeni a aktualni verze firmwaru.
Poté se znovu prihlaste ke SmartManageru.
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Fronius Weld-
Connect

50

V polozce Update (Aktualizace) je také mozné vyvolat mobilni pouziti
Fronius WeldConnect.

WeldConnect je aplikace pro bezdratovou interakci se svarfovacim
systémem.

Prostrednictvim aplikace WeldConnect lze vyuzivat nasledujici funkce:

- Okamzité aktualni konfigurovani zafizeni

- Mobilni pFistup na stranku SmartManager svarovaciho zdroje

- Automatickeé zjistovani vystupnich parametr( pro svarovani MIG/MAG a TIG

- Ukladani v cloudu a bezdratovy pfenos do svarovaciho zdroje

- Identifikace dilu

- Prihlasovani ke svarovacimu zdroji a odhlasovani od néj bez NFC karty

- Ukladani a rozdélovani parametra a jobl

- Prenos dat z jednoho svarovaciho zdroje do jiného prostfednictvim funkce
zalohovéani a obnoveni

- Aktualizace firmwaru

Fronius WeldConnect je k dispozici:
- jako aplikace pro Android
- jako aplikace pro Apple/iOS

Dalsi informace tykajici se aplikace Fronius WeldConnect naleznete na strance:

https://www.fronius.com/en/welding-technology/innovative-solutions/weldconnect



Diagnostika a odstranovani zavad

Indikace chyb

Diagnostika a
odstranovani
zavad

CS

Chyba je indikovéna cervené svitici nebo ¢ervené blikajici stavovou kontrolkou
LED na WeldCube Connectoru.

Chybu je mozné zkontrolovat v zdznamech SmartManageru nebo WeldCube Pre-
mium.

4
Tistény spoj senzoru nebyl rozpoznan

Pri¢ina: Chyba pFipojeni k tisténému spoji senzoru
Odstranéni: Informujte servisni sluzbu spole¢nosti Fronius
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Z4alozni zdroj WeldCube Connectoru neni dostupny

Pricina: Zalozni zdroj je vadny.
Odstranéni: Informujte servisni sluzbu spole¢nosti Fronius

UPOZORNENL!

Pokud neni k dispozici zalozni zdroj, mlize odpojeni elektrického napajeni vést

ke ztraté zaznamenanych svarovacich dat za poslednich 24 hodin!

» Trvalé pripojeni WeldCube Connectoru k zatizeni WeldCube Premium muze v
pfipadé poruchy omezit ztratu zaznamenanych svarovacich dat.
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Provozni teplota WeldCube Connectoru je mimo pfipustny rozsah

PfiCina: Vnitfni teplota WeldCube Connectoru je pfilis nizka nebo prilis
vysoka

Odstranéni: Zménte umisténi WeldCube Connectoru

PfiCina: Spatny kontakt kvali zoxidovanym nebo pogkozenym kon-
taktnim plochadm proudového konektoru

Odstranéni: Vy¢isténi nebo vymeéna proudové zastréky
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Cas a datum nejsou nastavené

Pricina: Cas a datum nejsou nastavené

Odstranéni: Nastaveni Gasu a data (napf. ve SmartManageru nebo prostied-
nictvim aplikace Fronius WeldConnect)
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Péée, udrzba a likvidace odpadu

Bezpecnost

Kalibrace

Likvidace odpa-
du

52

/\  VAROVANI!

Nebezpedi v disledku nespravné obsluhy a nespravné provedenych praci.

Nasledkem mohou byt tézka poranéni a materialni Skody.

» VeSkeré prace popsané v tomto dokumentu smi provadét jen technicky
vy§koleny odborny personal.

» Tento dokument je nutné v plném rozsahu precist a porozumét mu.

» Je nutné precist vSechny bezpecnostni predpisy a uzivatelskou dokumentaci
k tomuto pfistroji a vSem systémovym komponentédm a porozumét jim.

/\  VAROVANI!

Nebezpecdi zasahu elektrickym proudem.

Nasledkem mohou byt tézka poranéni a materialni Skody.

» Pred zahajenim praci vypnéte vSechny zaclenéné pristroje a komponenty a
odpojte je od elektricke sité.

» Zajistéte vSechny zaclenéné pristroje a komponenty proti opétovnému za-
pnuti.

» Po otevfeni pFistroje se pomoci vhodného méficiho pFistroje ujistéte, ze
soucasti, které mohou mit elektricky ndboj (napt. kondenzatory), jsou vybité.

/\  VAROVANI!

Nebezpedi v disledku nedostateéného propojeni ochranného vodice.

Nasledkem mohou byt tézka poranéni a materialni Skody.

» Srouby plasté predstavuji vhodné vodivé spojeni s ochrannym vodi¢em pro
uzemneéni plaste.

» Srouby plasté nelze v zadném piipadé nahradit jinymi rouby bez spoleh-
livého pfipojeni ochranného vodice.

Dratovy senzor Euro nebo dratovy senzor vestavény do zdroju TransSteel / VR
5000 kontrolujte mésicné, v pfipadé potieby vycistéte stlacenym vzduchem do
max. 5 bart

Spole¢nost Fronius by méla jednou ro¢né zkalibrovat WeldCube Connector pod-
le normy IEC 60974-14.

Likvidace odpadu musi byt provedena v souladu s platnymi ndrodnimi a mistnimi
predpisy.



Technické udaje

WeldCube Con- Rozsah méfeni svafovaciho proudu
nector Pulzni 0 -700A
Konstantni 0-500A

Dovolené zatizeni

Trvaly proud

500 A/ 60 % ED
4,00 A /100 % ED

Pulzni proud max. 700 A
Rozsah méreni svarovaciho napéti O0-141V
Frekvence méreni * 10 kHz

(svafovaci proud / svafovaci napéti)

Prahové hodnoty pro zaznamenavani
svafovacich dat

Konec oblouku ***

>8A/>100 ms**

<8 A/>500ms

Elektrické napéjeni PoE+ /30 W

podle IEEE802.3at
Kryti IP 44
Izola¢ni tFida B
Emisni tfida EMC B

(podle EN/IEC 60974-10)

Rozmeéry plasté d xS x v

225 x 140 X 90 mm

CS

Délka zemniciho kabelu (plast — vnéjsi 125 cm

hrana bajonetového konektoru, bez

koliku)

Hmotnost 3 kg

Certifikace CE, CSA
* Dokumentace se vytvari prostiednictvim stfednich hodnot podle nasta-

veneého intervalu zaznamenavani.

Nastaveni intervalu zaznamenavani viz str. 42.
b Celkové svarovani by mélo byt > 100 ms.
WeldCube Connector nedetekuje odtrzeni oblouku.
Odtrzeni oblouku > 0,5 s se povazuje za vlastni svarovani.

ED = dovolené zatizeni
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Dratovy senzor
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Primér dratu

0,8-2,0mm

Rychlost dratu

max. 30 m/min

Dovolené zatizeni

500 A/ 60 % ED
4,00 A /100 % ED

Délka mériciho kabelu

2m

ED = dovolené zatizeni
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&% SPARE PARTS

-\g ONLINE

Fronius International GmbH
Froniusstrafe 1
4643 Pettenbach
Austria
contact@fronius.com
www.fronius.com

At www.fronius.com/contact you will find the contact details
of all Fronius subsidiaries and Sales & Service Partners.
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