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Guvenlik kurallarn

Guvenlik talim-
atlari aciklamasi

Genel

TR

A UYARI!

Dogrudan tehdit olusturan bir tehlikeyi ifade eder.
» Bu tehlike 6nlenmedigi takdirde dlim ya da ciddi yaralanma meydana gelir.

/\ TEHLIKE!

Tehlikeli olusturmasi muhtemel bir durumu ifade eder.
» Bu tehlike 6nlenmedigi takdirde dlum ve ciddi yaralanma meydana gelebilir.

/\ DIKKAT!

Zarar vermesi muhtemel bir durumu ifade eder.
» Bu tehlike 6nlenmedigi takdirde hafif ya da kiiglik ¢apli yaralanmalar ve mad-
di kayiplar meydana gelebilir.

Yapilan igslemin sonugclarini etkileyebilecek ihtimali ve ekipmanda meydana gele-
bilecek hasar ihtimalini ifade eder.

WeldCube Connector, mevcut bir kaynak sistemine veri kaydi i¢cin entegre edil-

mektedir.

Dolayisiyla WeldCube Connector igin bir kaynak prosesi igin 6nemli olan tim

guvenlik ve uyari bilgileri gecerlidir.

» Kaynak sisteminin tim sistem bilesenlerinin kullanim kilavuzlarini dikkate alin,
Ozellikle de glvenlik talimatlarini ve uyari bilgilerini!

Cihaz, ginimz teknolojisine ve gecerliligi kabul edilmis teknik givenlik kurall-
arina uygun olarak imal edilmigtir. Ancak hatali ya da amag¢ digi kullanimda

- operatdrin ya da Uglncu Kisilerin hayatlari,

- cihaz ve igsletme sahibinin maddi varliklari,

- cihazla verimli calisma agisindan tehlike mevcuttur.

Cihazin devreye alinmasi, kullanilmasi, bakimi ve onarimi ile gérevli tim kisilerin

- gerekli yetkinlige sahip olmalari,

- kaynak bilgisine sahip olmasi ve

- bu kullanim kilavuzunu eksiksiz bir sekilde okuyarak tam olarak uygulamasi
zorunludur.

Kullanim kilavuzu, siirekli olarak cihazin kullanildigl yerde muhafaza edilmelidir.
Kullanim kilavuzuna ek olarak, kazalari 6nlemeye ve ¢gevrenin korunmasina yonelik
genel ve yerel duzenlemelere de uyulmasi zorunludur.

(€]



Amaca uygun
kullanim

Ag baglantisi

Ortam kosullari

Cihazdaki butln gtivenlik ve tehlike ile ilgili talimatlar

- okunur durumda tutulmalidir

- bunlara zarar verilmemelidir

- yerinden ¢ikartilmamalidir

- Uzeri kapatilmamal, Uzerine etiket yapistirilmamali veya Uzeri boyanmam-
aldir.

Cihaz Gzerinde bulunan guvenlik ve tehlike talimatlarinin yerleriigin cihazinizin
kullanim kilavuzunun "Genel bilgi" bélumine bakin.
Guvenligi etkileyebilecek arizalari cihazi devreye almadan dnce ortadan kaldirin.

S6z konusu olan sizin giivenliginiz!

Cihaz sadece gi¢ levhasi uyarinca belirtilen performans araliginda kaynak verileri-
nin dlgim islemleri igin gelistirilmistir.

Cihazin diizgiin galismasi igin uygun bir kurulum ve devreye alma yapilmasi sarttir.
Bagka tirlu ya da bu gergevenin disina ¢ikan kullanimlar, kullanim amacina uygun

olarak kabul edilmez. Bu tirden kullanimlardan dogan hasarlardan tretici sorum-
lu degildir.

Amaca uygun kullanim kapsamina su hususlar da dahildir

- kullanim kilavuzundaki tUm notlarin tam olarak okunmasi ve bunlara riayet
edilmesi

- guvenlik ve tehlikelerle ilgili tUm talimatlarin tam olarak okunmasi ve bunlara
riayet edilmesi

- denetleme ve bakim iglemlerinin yapilmasi.

Bir kaynak sistemini agsagidaki uygulamalar igin asla kullanmayin:
- Borularin buzunu ¢ézme

- Pilleri/Akuleri sarj etme

- Motorlara yol verme

Kusurlu ya da hatali is sonuglari dolayisiyla Uretici higbir sorumluluk kabul etmez.

Yuksek glclu cihazlar akim tiketimleri nedeniyle sebekenin enerji kalitesini etkile-
yebilirler.

Bu durum bazi cihaz tiplerini agsagidaki sekillerde ilgilendirebilir:
- Baglantiile ilgili sinirlamalar

- Izin verilen maksimum sebeke empedansi ile ilgili gereksinimler "
- Gerekli minimum kisa devre kapasitesi ile ilgili gereksinimler ")

) umumi sebekeye yapilan her bir arabirim tUzerinde
bkz. Teknik Veriler

Bu durumda isletme sahibi ya da cihaz kullanicisi, cihaz baglantisinin yapilip
yapilamayacagina elektrik dagitim sirketine danisarak karar vermek zorundadir.

ONEMLI! Ag baglantisinin giivenli bir topraklamaya sahip olmasina dikkat edin!

Cihazin belirtilen alanlar disinda calistirilmasi ya da depolanmasi da amag disi kul-
lanim olarak degerlendirilir. Bu tlrden kullanimlardan dogan hasarlardan Uretici
sorumlu degildir.




Isletme sahibinin
yukimliiliikleri

Personelin
yukimliillikleri

Hatali akim koru-
ma salteri

Kendini koruma
ve ¢alisanlarin
korunmasi

Ortam havasinin sicaklik aralig::
- isletme esnasinda: -10° Cila+ 40°C (14 ° Fila 104 °F)
- tasima ve depolama esnasinda: -20° Cila+55°C (-4 ° Fila 131 ° F)
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Bagil hava nemi:
- 40°C'de (104 °F) % 50
- 20°C'de (68 ° F) % 90'a kadar

Ortam havasi: tozdan, asitlerden, asindirici gazlardan ya da kimyasal maddelerden
vb. arindiritmig olmalidir
Deniz seviyesinden yikseklik: en fazla 2000 m (6561 ft. 8.16 in.)

Sadece

- ig glvenligi ve kazalari dnleme konusunda temel kurallara agina ve cihazin kul-
lanimi konusunda egitilmis,

- bu kullanim kilavuzunu, 6zellikle "Guvenlik kurallar" bdlimini okumus, anl-
amig ve bunu imzasiyla onaylamis,

- taleplere uygun is sonuglari konusunda egitimli kisilerin cihaz lUzerinde
galismasi isletme sahibinin yUkUmLUlagu altindadir.

Personelin giivenlik bilinciyle calisip calismadig diizenli araliklarla kontrol edilme-
Lidir.

Cihazda galismakla yikimli tim kigiler, calisma dncesinde

- is glvenligi ve kazalari dnleme konusunda temel kurallara uymakla

- bu kullanim kilavuzunu, 6zellikle "Guvenlik kurallari" b6lumUuni ve uyari notl-
arini okumakla ve bunlari anladiklarini ve uyguladiklarini imza ile onaylamakla
mukelleftir.

Isyerini terk etmeden &nce, kimse yokken dahi can ve mal kayiplarinin olusmaya-
cagindan emin olun.

Yerel belirlemeler ve ulusal ydnetmelikler bir cihazin elektrik sebekesine baglan-
masi s6z konusu oldugunda bir hatali akim koruma salterini gerekli kilabilir.
Uretici firma tarafindan cihaz icin tavsiye edilen hatali akim koruyucu salter tiiri
teknik verilerde belirtilmistir.

Cihazi kullanirken birgok tehlikeyle karsi karsiya kalirsiniz, 6rnegin:

- Kivileim, etrafa sacilan sicak metal pargalar

- gozlere ve deriye zarar veren ark isinimi

- kalp pili tasiyan kisiler igcin hayati tehlike anlamina gelen tehlikeli elektroman-
yetik alanlar

- sebeke ve kaynak akimindan kaynaklanan elektriksel tehlike

- artan gurulta kirliligi

- zararli kaynak dumani ve gazlar

Cihazi kullanirken uygun koruyucu giysi kullanin. Koruyucu giysi agsagidaki 6zellik-
lere sahip olmalidir:

- aleve dayanikli

- izole ve kuru

- tUm bedeni kaplayan, hasar gérmemis ve iyi durumda

- koruyucu kask

- pagasiz pantolon




Girultii emisyon
degerlerine
iligkin bilgiler

Zararli gazlar ve
buharlardan kay-
naklanan tehlike

Koruyucu giysilere ayrica sunlar dahildir:

- Uygun filtre iceren koruyucu siperlik vasitasiyla gézleri ve yizi UV isinlarina,
Istya ve kivilcima karsi koruyun.

- Koruyucu siperlik gerisinde kenar korumasi olan uygun bir koruyucu goézlik
takin.

- Islak ylzeylerde bile yalitim saglayan saglam ayakkabi giyin.

- Elleri uygun eldivenlerle koruyun (elektrik yalitimi, isidan koruma).

- Gurdltd kirliligini azaltmak ve yaralanmalardan korunmak igin kulaklik takin.

Insanlari, 6zellikle cocuklari, cihazlarin isletimi ve kaynak prosesi esnasinda uzak

tutun. Buna ragmen etrafta insanlar bulundugu takdirde

- ortaya cikabilecek tehlikeler konusunda (ark nedeniyle parlama, kivilcim,
sagliga zararli kaynak dumani, glrultu kirliligi nedeniyle yaralanma tehlikesi,
sebeke ya da kaynak akimi nedeniyle olasi kazalar vb.) bu kisileri bilgilendirin,

- uygun korunma araglari bulundurun ya da

- uygun koruyucu duvarlar ve perdeler insa edin.

Cihaz bosta iken ve EN 60974-1 uyarinca standart yikte izin verilen maksimum
calisma noktasina uygun olarak galisma sonrasi soguma evresinde 80dB(A)'dan
dislk bir maksimum ses giddeti seviyesi (ref. 1pW) Uretir.

Yonteme ve ortama gore degisiklik gdsterdigi icin, isyeri ile ilgili bir emisyon degeri
kaynak esnasinda (ve kesme esnasinda) belirtilmeyebilir. Kaynak yéntemi
(MIG/MAG kaynagl, TIG kaynagi), segilen akim tipi (dogru akim, alternatif akim),
performans araligl, kaynakta kullanilan metal tipi, is par¢asinin rezonans karakte-
ristigi, isyeri ortami gibi gok farkli parametrelere baglidir.

Kaynak esnasinda ortaya ¢ikan duman sagliga zararli gazlar ve buharlar igerir.

Kaynak dumaninda, International Agency for Research on Cancer'in 118. Monogr-
afl uyarinca kansere yol acgan icerikler bulunmaktadir.

Noktaya odakli ¢ekis ve oda gekisi uygulayin.
Mimklnse entegre gekis dlizenegi olan torg kullanin.

Basinizi ortaya ¢ikan kaynak dumanindan ve gazlardan uzak tutun.

Ortaya cikan duman ve zararli gazlari
- solumayin
- uygun araglarla galisma alanindan tahliye edin.

Yeterli taze hava girisi saglayin. Havalandirma oraninin her zaman saatte en az 20
m?® olmasini saglayin.

Yetersiz havalandirma durumunda, hava girisi olan bir kaynak kaski kullanin.

Emis glcunln yeterli olup olmadigi konusunda belirsizlik varsa, 6lgllen zararli
madde emisyon degerlerini izin verilen sinir degerlerle karsilastirin.

Asagidaki bilesenler digerlerine nazaran kaynak dumaninin zararlilik derecesinden
sorumludur:

- is pargasiicin teskil edilen metaller

- Elektrotlar

- Kaplamalar

- Temizleyiciler, yag gidericiler ve benzerleri

- kullanilan kaynak prosesi

Bu nedenle listelenen bilesenlere iliskin uygun malzeme glvenligi veri sayfalarini
ve Uretici verilerini géz dninde bulundurun.




Kivilecimdan kay-
naklanan tehlike

Sebeke ve kayn-
ak akimindan
kaynaklanan teh-
likeler

Maruz kalma senaryolari, risk ydnetimi dnlemleri ve ig kogullari tanimlanmasi igin
tavsiyeleri European Welding Association web sitesindeHealth & Safety alaninda
bulabilirsiniz (https://european-welding.org).
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Alev alabilir buharlari (6rnegin solvent buharlari) arkin iginin alanindan uzak tu-
tun.

Kaynak yapilmadigi takdirde, koruyucu gaz tUpUlnUn vanasini veya ana gaz besle-
mesini kapatin.

Kivileim, yanginlara ve patlamalara neden olabilir.

Yanici maddelerin yakininda asla kaynak yapmayin.

Yanici maddeler arktan en az 11 metre (36 ft. 1.07 in.) yiksekte olmali veya onayl-
anmis bir kapakla kapatilmalidir.

Uygun, test edilmis yangin séndurlcileri hazir bulundurun.

Kivilcim ve sicak metal pargalari kiiglk gatlak ve deliklerden bile etraftaki alanlara
ulagabilir. Yaralanma ve yangin tehlikesi olusmamasi i¢in uygun tedbirler alin.

Uygun ulusal ve uluslararasi standartlara gére hazirlanmayan, yangin ve patlama
tehlikesi olan alanlarda ve kapali tanklarda, varillerde ya da borularda kaynak yap-
mayin.

Icinde gaz, yakit, mineral yagi vb. depolanmig olan konteynerlerde kaynak yapilm-
amalidir. Artik madde nedeniyle patlama tehlikesi olabilir.

Elektrik garpmasi ¢ok tehlikelidir ve élduricl olabilir.

Cihazin igindeki ve digsindaki gerilim altinda bulunan pargalara dokunmayin.

MIG/MAG ve TIG kaynaginda, kaynak teli, tel makarasi, besleme makaralari ve
kaynak teli ile baglantili olan tim metal parcgalar da gerilim altinda bulunur.

Tel siirme Unitesini daima yeterli sekilde yalitilmig alt zemine yerlestirin ya da uy-
gun, yalitilmis tel stirme Unitesi tespit yuvasi kullanin.

Kisisel korunma ve galisanlarin korunmasi igin toprak ya da toprak potansiyeli
karsisinda bulunan yeterli sekilde yalitilmig, kuru altlik ya da kapak saglayin. Altlik
ya da kapak, tim boélgeyi gévde ve toprak ya da toprak potansiyeli arasinda tama-
men kaplamalidir.

Tum kablo ve iletim hatlari siki, hasarsiz, izole edilmis ve yeterli dlgllere sahip ol-
malidir. Gevsek baglantilari, yanik, hasar gormis ya da yetersiz dlgllere sahip kab-
lolari ve iletim hatlarini derhal yenileyin.

Her kullanimdan 6nce manuel olarak akim baglantisi siki oturma bakimindan
kontrol edin.

Bajonet soketli akim kablolarinda akim kablosunu uzunlamasina eksende en az
180° doénddrin ve gerin.

Kablolari ya da iletim hatlarini ne gévde ne de gdvde pargalari etrafina dolamayin.

MMA (6rtali elektrot, tungsten elektrot, kaynak teli...)
- sogutmak gin asla sivi igine daldirmayin
- devrede bulunan gii¢ kaynagina asla temas etmeyin.

Iki kaynak sisteminin elektrotlari arasinda, rnegin bir kaynak sisteminin iki kat
bosta calisma gerilimi ortaya ¢ikabilir. Her iki elektrot potansiyeline ayni anda tem-
as edince muhtemelen hayati tehlikeye neden olabilir.



Kacak kaynak
akimlarni

EMU cihaz sinifl-
ari
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Sebeke ve cihaz kablosunu, koruyucu iletkenin fonksiyonel etkinligi agisindan uz-
man bir elektrikciye dlizenli olarak kontrol ettirin.

Koruma sinifi I olan cihazlarin diizenli galismasi igin koruyucu iletkeni olan bir ag
ve koruyucu iletken kontagi olan bir priz sistemi gerekmektedir.

Cihazin koruyucu iletkeni olan bir ag ve koruyucu iletken kontagi olan bir priz sis-
temi olmadan galistirilmasina sadece givenli ayirma yonundeki tim ulusal kurall-
ar uyulmasi durumunda izin verilmektedir.

Aksi takdirde agir ihmal olarak kabul edilir. Bu tlrden kullanimlardan dogan has-
arlardan uUretici sorumlu degildir.

Gerekirse ig pargasini yeterli diizeyde topraklamak igcin uygun araglar temin edin.

Kullanilmayan cihazlari kapatin.

Yuksekte galisirken dismeyi 6nlemek icin emniyet kemeri takin.

Cihaz Uzerinde galismadan dnce, cihazi kapatin ve sebeke figini ¢cekin.

Cihazi, sebeke fisi takilmasin ve tekrar acilmasin diye agik sekilde okunabilen ve
anlasilir bir uyari levhasi ile glivenceye alin.

Cihazi agtiktan sonra:
- elektrik yukleri depolayan tUm is parcalarini desarj edin
- cihazin tUm bilesenlerinin enerjisiz oldugundan emin olun.

Gerilim altinda bulunan pargalarda calismak gerekirse, ana salteri zamaninda dev-
reden c¢ikaracak ikinci bir kisi ¢agirin.

Asagida belirtilen uyarilar dikkate alinmazsa, kagak kaynak akimi olugsmasi
mumkindir, bu akimlar asagidakilere neden olabilir:

- Yangin tehlikesi

- Is parcasina bagli olan yapi parcalarinin asiri isinmasi

- Koruyucu iletkenlerin tahrip olmasi

- Cihazin ve diger elektrik tesisatinin hasar gérmesi

Is parcasi klemensinin is parcasina saglam sekilde baglanmasini saglayin.

Is parcasi klempini, kaynak yapilacak yere miimkiin oldugunca yakin sekilde sabit-
leyin.

Cihazi elektrik iletkenligi olan ortama karsi yeterli bir izolasyonla kurun, 6rn. ilet-
ken zemin veya iletken raflara karsi izolasyon saglayin.

Akim bélucd, ¢ift baslikli yuva, ... kullaniminda, asagidakilere dikkat edin: Kull-
anilmayan torg / elektrot tutucu elektrotu bile gerilim tasir. Kullanilmayan torg /
elektrot tutucu igin yeterli diizeyde yalitilmig bir depolama alani saglayin.

Otomatik MIG/MAG uygulamalarinda, tel sirme igin sadece kaynak teli figisindan,
blyuk makaradan ya da tel makarasindan izole edilen kaynak teli strun.

Emisyon sinifi A olan cihazlar:

- yalnizca sanayi bélgelerinde kullanim igin uygundur

- bunun disindaki bolgelerde performansi etkileyen ve tahrip edici arizalara yol
acabilir.




EMU 6nlemleri

EMA leilgili
onlemler

Ozel tehlike nok-
talan

Emisyon sinifi B olan cihazlar:

- yerlesim ve sanayi bdlgeleriigin dngdrilen emisyon sartlarini saglarlar. Bu du-
rum enerjinin umumi bir algak gerilim sebekesinden temin edildigi yerlesim
bdélgeleriicin de gecerlidir.

TR

Anma degerleri plakasina ya da teknik 6zelliklere uygun EMU cihaz sinifi.

Bazi 6zel durumlarda normlarda belirtilen emisyon sinir degerleri asilmamasina
ragmen ongorilen uygulama alanina yénelik bazi etkiler ortaya g¢ikabilir (6r. kuru-
lumun yapildig1 yerde hassas cihazlar varsa ya da kurulumun yapildigi yerin yakinl-
arinda radyo ya da televizyon alicilari varsa).

Bu tir bir durumda arizanin ortadan kaldirilmasi igin gerekli dnlemleri almak islet-
me sahibinin sorumlulugundadir.

Cihazin gevresindeki ekipmanlarin ulusal ve uluslararasi ydnetmeliklere uygun-
lugunu test edin ve degerlendirin. Cihazdan etkilenebilecek arizali ekipmanlara
ornekler su sekildedir:

- Guvenlik donanimlari

- Ag, sinyal ve veri aktarim hatlari

- EDV ve telekomunikasyon ekipmanlari

- Olgme ve kalibre etme ekipmanlari

EMU sorunlarini 6nleyecek destekleyici tedbirler:
1. Ag beslemesi
- Uygun sebeke baglantisina ragmen elektromanyetik arizalar ortaya ¢ikar-
sa, ek tedbirler alin (6rnegin uygun sebeke filtresi kullanin).
2.  Akim kablolari
- mumkin oldugunca kisa tutun
- birbirine yakin gektirin (ayni zamanda EMF sorunlarini 6nlemek igin)
- diger hatlardan oldukga uzaga yerlestirin
3. Espotansiyel baglantisi
4. Is parcasini topraklama
- Gerekirse, toprak baglantisini uygun kondansatérler lUzerinden yapin.
5. Gerekirse perdeleme
- Ortamdaki diger ekipmanlari perdeleyin
- Komple kaynak donanimini perdeleyin

Elektromanyetik alanlar, sebebi henliz bilinmeyen saglik sorunlarina neden olabi-

lirler:

- Yakinda bulunan kisilerin saglLig1 Uzerinde etkiler, 6r. kalp pili ve isitme cihazlari
tasiyanlar

- Kalp pili tasiyan kisiler, cihazin ve kaynak prosesinin hemen yakininda durmad-
an once, doktorundan tavsiye almalidir

- Akim kablolarini ve torcun baslik/gdvde kisimlari arasindaki mesafe giivenlik
nedeniyle mimkin oldugunca buyutk tutulmalidir

- Akim kablosunu ve hortum paketlerini sirtinizda tagsimayin ve viicut ve vicu-
dun pargalari etrafina sarmayin

Elleri, saclari, giysi parcalarini ve aletleri hareketli pargalardan uzak tutun,
ornegin:

- Vantilatorler

- Digliler

- Makaralar

- Akslar

- Tel makaralari ve kaynak telleri

11
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Tel tahrik motorunun dénen diglilerini ya da dénen tahrik pargalarini tutmayin.

Kapaklar ve yan parcgalar sadece bakim ve onarim ¢alismasi esnasinda agcilabilir /
uzaklastirilabilir.

Isletim esnasinda

- Tum kapaklarin kapali ve tim kenar pargalarinin diizenli sekilde monte edil-
diginden emin olun.

- BUtln kapaklar ve kenar parcalari kapali halde tutulmalidir.

Torgtan kaynak teli sizintisi yiiksek yaralanma riski anlamina gelir (elin delinmesi,
ylzln ve gozlerin yaralanmasi...).

Bu nedenle, torcu viicudunuzdan uzak tutun (tel sirmeli cihazlar) ve koruyucu bir
gozLluk kullanin.

Kaynak esnasinda ve kaynaktan sonra is pargasina dokunmayin - yanma tehlikesi.

Soguyan is parcalarindan curuf dokiilebilir. Bu nedenle is pargasini dizeltme
galismasinda dahi uygun koruyucu ekipman takin ve diger kigilerin yeterli sekilde
korunmasini saglayin.

Yiksek calisma sicakligi olan torg¢ ve diger donanim pargalarini Gzerinde galismad-
an once sogumasini bekleyin.

Yangin ve patlama tehlikesi olan yerlerde 6zel kurallar gegerlidir
- ilgili ulusal ve uluslararasi hikimlere riayet edin.

Elektrik tehlikesi yliksek olan alanlarda calisacak gli¢ kaynaklari (6r. boyler), (Sa-
fety) isareti ile isaretlenmelidir. Glg kaynagi yine de bu tir yerlerde bulunmam-
aldir.

Kacak sogutucu madde nedeniyle yanik tehlikesi. Ileri ve geri su akigi igin
baglantilari tanimlamadan dnce, sogutma Unitesini devre digi birakin.

Sogutma maddesiyle galisirken, sogutucu madde guvenlik bilgi formu talimatl-
arini gozetin. Sogutucu madde givenlik bilgi formunu servis noktanizdan ya da
Ureticinin internet sayfasindan elde edebilirsiniz.

Cihazlari vingle tasimak igin, sadece Ureticinin uygun yuk tasima ekipmanlarini kul-

lanin.

- Uygun yuk tasima ekipmaninin 6n gérilen tUm aski noktalarina zincir ya da
halat asin.

- Zincir ya da halatlar dikeyden olabildigince kiglk bir a¢i ile durmalidir.

- Gaz tlpuni ve tel siirme Gnitesini (MIG/MAG ve TIG cihazlar) uzaklagtirin.

Kaynak esnasinda tel sirme Unitesinin ving askisinda daima uygun, izole bir tel
makarasi asma tertibati kullanin (MIG/MAG ve TIG cihazlari).

Cihaz tasima kayisi ya da tasima tutamagi ile teghiz edilmisse, bu 6zellikle elle
tasima yapmaya yarar. Ving, gatalli forklift ya da diger mekanik kaldirma araglari
vasitasiyla tagsima yapmak i¢in, tagsima kayisi uygun degildir.

Cihaz veya bilegenleri ile birlikte kullanilan tim kaldirma aksesuarlarinin (kayis,
toka, zincir, ...) diizenli olarak kontrol edilmesi gerekmektedir (6r. mekanik hasar,
korozyon veya gevresel kogullardan kaynaklanan diger degisimlere karsi).

Test araliklari ve testin kapsami en azindan ulusal normlar ve yonetmeliklere uy-
gun olmalidir.

Koruyucu gaz baglanti soketi igin adaptér kullaniminda, renksiz ve kokusuz koru-
yucu gazin fark edilmeden sizinti yapma tehlikesi. Koruyucu gaz baglanti soketi
icin, adaptorin cihaz tarafindaki vida dislerini montaj dncesinde uygun teflon
bantla sarin.



Koruyucu gazda
aranan nitelikler

Koruyucu gaz
tupleri nedeniyle
tehlike

Disariya sizan
koruyucu gaz se-
bebiyle tehlike

Ozellikle halka baglantilarinda kirlenmis koruyucu gaz, donanimda hasara ve kay- o
nak kalitesinde distise sebep olabilir.

Koruyucu gaz kalitesinin saglanmasi igin agagidaki gereklilikler saglanmalidir:

- Katitanecik boyutu < 40 um

- Basing yogusma noktasi < -20 °C

- maks. yag icerigi < 25 mg/m?®

Gerekirse filtre kullanin!

Koruyucu gaz tipleri basing altinda bulunan gaz igerir ve hasar gérdugiinde patla-
yabilir. Koruyucu gaz tipleri, kaynak ekipmaninin pargasi oldugu igin, ¢gok dikkatli
bir sekilde kullanilmalidir.

Sikistirilmig gaz iceren koruyucu gaz tuplerini, asiri istya, mekanik soklara, gapaga,
¢iplak atege, kivilcima ve arka kargi koruyun.

Koruyucu gaz tiplerini dikey monte edin ve devrilmemesi igin kilavuza gore sabit-
leyin.

Koruyucu gaz tuplerini kaynak ya da diger akim devrelerinden uzak tutun.

Torcu asla koruyucu gaz tipine asmayin.

Koruyucu gaz tlipune asla bir elektrotla dokunmayin.

Patlama tehlikesi - basingli koruyucu gaz tipu lUzerinde asla kaynak yapmayin.

Sadece uygun koruyucu gaz tiplerinin ilgili kullanimi i¢in daima buna uyan, uygun
aksesuar (regilator, hortum ve baglanti elemanlari, ...) kullanin. Koruyucu gaz
tUplerini ve aksesuari sadece iyi durumda kullanin.

Koruyucu gaz tipu vana ile agilirsa, ylziinlizi agizdan 6teye gevirin.

Kaynak yapilmadigi takdirde, koruyucu gaz tUpUlnUn vanasini kapatin.

Koruyucu gaz tipu bagl degilken, kapagi koruyucu gaz tiipinin vanasi Gizerinde
birakin.

Koruyucu gaz tuplerine ve aksesuar parcalarina yonelik Uretici verilerine ve ilgili
ulusal ve uluslararasi hikimlere uyun.

Kontrolsiiz sizan koruyucu gaz sebebiyle bogulma tehlikesi

Koruyucu gaz renksiz ve kokusuzdur ve disariya sizmasi durumunda ortam hav-

asindaki oksijeni bastirabilir.

- Yeterli 6lcide temiz hava girisi saglayin; havalandirma orani saatte en az 20
m?* olmali

- Koruyucu gaz tipundeki veya ana gaz beslemesindeki glvenlik ve bakim uy-
arilarini dikkate alin

- Kaynak yapilmadig takdirde, koruyucu gaz tupUnin vanasini veya ana gaz
beslemesini kapatin.

- Koruyucu gaz tipunu veya ana gaz beslemesini her kullanimdan 6énce kont-
rolsiiz gaz sizintisi ydnunde kontrol edin.
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Kurulum yerinde
ve tagsima esn-
asinda giivenlik
tedbirleri

Normal igletim
durumunda
glivenlik 6nlem-
leri
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Devrilecek bir cihaz hayati tehlike anlamina gelebilir! Cihazi diiz, saglam alt zemi-
ne hizali bir sekilde yerlestirin
- Maksimum 10° egim agisina izin verilir.

Yangin ve patlama tehlikesi olan yerlerde 6zel kurallar gegerlidir
- ilgili ulusal ve uluslararasi hikimlere riayet edin.

Kurum i¢i talimatlar ve kontroller yardimiyla igyeri ¢evresinin daima temiz ve ferah
olmasini saglayin.

Cihaz yalnizca anma degerleri plakasinda belirtilen IP'de kurulmali ve galistirilm-
alidir.

Cihaz kurulumunda, cihaz ¢evresinde 0,5 m (1 ft. 7.69 in.) bosluk olmasini
saglayin, béylece sogutma havasinin serbestge iceri akmasini ve digari gikmasini
saglamis olursunuz.

Cihazi tagima esnasinda, gecgerli ulusal ve yerel talimatnamelere ve kaza 6nleme
kurallarina uyulmasini saglayin. Bu 6zellikle tasima ve sevk esnasinda olusan has-
arla ilgili direktifler icin gecerlidir.

Aktif cihazlari kaldirmayin veya tagimayin. Cihazlari tagimadan veya kaldirmadan
once kapatin!

Cihaz her tasindiginda, sogutucu maddeyi tamamen bosaltin ve asagidaki bilesen-
leri demonte edin:

- Telstrme

- Tel makarasi

- Koruyucu gaz tipu

Tasima sonrasinda devreye almadan 6nce, cihazi hasar agisindan gérsel kontrol
yapin. Devreye alma dncesi olasi hasarlar egitimli servis personeli tarafindan on-
arilmalidir.

Cihazi, tim glvenlik donanimlarinin tam olarak iglevlerini yerine getirdiklerinden
emin olduktan sonra galistirin. Glvenlik donanimlarinin tam olarak iglevlerini yeri-
ne getirmemesi durumunda

- operatdrin ya da Uglncu Kisilerin hayatlari,

- cihaz ve igletme sahibinin maddi varliklari,

- cihazla verimli gcalisma agisindan tehlike mevcuttur.

Cihazi devreye almadan dnce tam fonksiyonlu olmayan guvenlik donanimlarini on-
arin.

Guvenlik donanimlarini asla baypas etmeyin ya da devre digi birakmayin.

Cihazi devreye almadan dnce kimsenin risk altinda olmadigindan emin olun.

Cihazi en azindan haftada bir defa, disaridan fark edilebilir hasarlar ve givenlik
donanimlarinin fonksiyonelligi agisindan kontrol edin.

Koruyucu gaz tupUnl daima iyi sabitleyin ve vingle tagima eshasinda dnceden
agirligini azaltin.

Cihazlarimizda kullanilmak tizere 6zellikleri nedeniyle (elektriksel iletkenlik, don-
maya karsi koruma, malzeme uygunlugu, yanabilirlik, ...) sadece Ureticinin orijinal
sogutma maddesi uygundur.

Sadece Ureticinin uygun orijinal sogutma maddesini kullanin.

Ureticinin orijinal sogutma maddesini diger sogutucu maddelerle karistirmayin.




Devreye alma,
bakim ve onarim

Teknik giivenlik
denetimi

Atik yonetimi

Sadece Ureticiye ait sistem bilesenlerini sogutma Unitesi devresine baglayin.

Baska sistem bilesenleri veya bagka sogutucu madde kullanimi esnasinda hasarlar
ortaya c¢ikarsa, Uretici bundan sorumlu tutulamaz ve bu tir durumlarda garanti
gecersizdir.
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Cooling Liquid FCL 10/20 yanici degildir. Etanol temelli sogutucu madde belirli
kosullar altinda yanicidir. Sogutucu maddeyi sadece kapali orijinal kutusunda
taslyin ve atesleme kaynaklarindan uzak tutun

Artik kullanilmayan sogutucu maddeyi ulusal ve uluslararasi kurallara uygun olar-
ak profesyonel sekilde atiga ¢ikartin. Sogutucu madde glvenlik bilgi formunu ser-
vis noktanizdan ya da Ureticinin internet sayfasindan elde edebilirsiniz.

Sogutulan tesiste her kaynak baslangicindan énce sogutucu madde seviyesini
kontrol edin.

Disaridan satin alinan pargalarin, strese dayanikli ve glvenlik kosullarini yerine ge-

tirecek gekilde tasarlanmig ve Uretilmis oldugu garanti edilmez.

- Yalnizca orijinal yedek parcgalar ve sarf malzemeleri kullanin (norm pargalar
dahil).

- Ureticinin onayi olmadan cihaz lizerinde degisiklik, ilave ya da tadilat yapm-
ayin.

- Kusursuz durumda olmayan yapi parcgalarini derhal degistirin.

- Siparig esnasinda yedek parga listesine gére tam adi ve malzeme numarasini
yani sira cihazin seri numarasini belirtin.

Mahfaza vidalari, mahfaza pargalarinin topraklamasi igin koruyucu iletken
baglantisini olusturur.

Daima uygun sayida orijinal mahfaza vidasini belirtilen ddnme momenti ile kull-
anin.

Uretici, en az her 12 ayda bir cihaz lizerinde teknik giivenlik denetimi yaptirmanizi
tavsiye eder.

Uretici, ayni 12 aylik zaman araligi iginde bir glic kaynagi kalibrasyonu tavsiye eder.

Teknik glvenlikle ilgili denetimi lisansli, uzman bir elektrikginin gerceklestirmesi
tavsiye edilir

- modifikasyon ardindan

- montaj ve tadilat ardindan

- tamirat, bakim ve onarim ardindan

- enazindan her on iki ayda bir.

Teknik glvenlikle ilgili denetimler igin uygun ulusal ve uluslararasi standartlara ve
direktiflere uyun.

Teknik glvenlikle ilgili denetimlere ve kalibrasyona yonelik daha fazla bilgiyi servis
noktasindan elde edebilirsiniz. Bu, istek Gzerine size gerekli dokiimanlari temin
eder.

Eski elektrikli ve elektronik aletler, Avrupa direktifine ve ulusal yasaya gore ayri ol-
arak toplanmak ve ¢evresel koruma gercevesinde geri kazanima yénlendirilmek
zorundadir. Kullanilmig cihazlar, satici ya da yerel ve yetkili bir toplama ve imha et-
me sistemi lUzerinden iade edilmelidir. Eski cihazlarin uzmanca imha edilmesi,
maddesel kaynaklarin sUrdurilebilir bir sekilde geri kazanimini desteklemektedir.
Bunlarin gbz ardi edilmesi, saglik / ¢cevre Uzerinde potansiyel bazi etkilerin ortaya
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¢lkmasina yol agabilir.

Ambalaj malzemeleri
Ayri biriktirilmelidir. Bulundugunuz belediyenin kurallarini kontrol edin ve karto-
nun volimuni azaltin.

Guvenlik isareti CE igareti olan cihazlar, algak gerilim ve elektromanyetik uyumluluk direktiflerin-
de belirtilen temel kosullari yerine getirir (6r. EN 60 974 standart serisinin 6nemli
Urln normlari).

Fronius International GmbH, cihazin 2014/53/EU y6netmeligine uygun oldugunu
agiklar. AB Uygunluk bildiriminin tam metni asagidaki internet adresinde mevcut-
tur: http://www.fronius.com

CSA uygunluk isareti ile isaretlenmis cihazlar, Kanada ve ABD igin 6nemli stand-
artlarin kosullarini yerine getirir.

Veri yedekleme Fabrika ayarlarinda yapilacak degisikliklere iligskin verilerin yedeklenmesi kull-
anicinin sorumlulugundadir. Kisisel ayarlarin silinmesi durumunda Uretici hi¢gbir so-
rumluluk kabul etmez.

Telif hakki Bu kullanim kilavuzunun telif hakki Ureticiye aittir.

Metin ve resimler, baskinin hazirlandigi tarihte gecerli olan teknik dizeyi yansitm-
aktadir. Degisiklik yapma hakki saklidir. Kullanim kilavuzunun igerigi, alictya higbir
hak vermez. lyilestirme &nerileri ve kullanim kilavuzundaki hatalara yénelik bilgi-
lendirmeler igin tesekkir ederiz.
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Genel bilgi

Cihaz konsepti

Kullanim alanlan

Calisma prensibi

WeldCube Connector sayesinde, Uretici
firma fark etmeksizin Uretimde yer alan
tUm kaynak sistemleri Fronius'un
WeldCube Premium dokiimantasyon
sistemine baglanabilmektedir.

Gug beslemesinin devre disi kalmasi
durumunda WeldCube Connector son
verileri kaydetmekte ve glvenli bir kap-
anma islemi gerceklesmesini saglamak-
tadir.

WeldCube Connector asagidaki modellerde sunulmaktadir:

WeldCube Connector U/I

4,044,056

Kaynak akimi ve kaynak gerilimi él¢imd,
Gerilim 6lgim adaptéri dahil

WeldCube Connector U/I/WFS WSM

4,044,057

Kaynak akimi, kaynak gerilimi ve tel sirme hizi dlglima,

Tel sensoéri dahil

(Glg kaynaklari TransSteel 3000c Pulse, TransSteel 3500c ve tel siirme Unitesi
VR 5000 igin)

WeldCube Connector U/I/WFS Euro

4,044,058

Kaynak akimi, kaynak gerilimi ve tel sirme hizi dlglima,
Euro tel senséru

WeldCube Connector Advanced

4,044,067
Kaynak akimi, kaynak gerilimi ve tel sirme dl¢imi
Tel sensori opsiyonel (bkz. Opsiyonlar 19 sayfadan itibaren)

WeldCube Connector manuel ve otomatik MIG/MAG, TIG ve 6rtull elektrot uy-
gulamalarinda kullanilmaktadir.

WeldCube Connector, kaynak prosesinden bagimsiz olarak daima gli¢ kaynagi ve
sasi kablosu arasina entegre edilmektedir.
Akim 6lgimU gig kaynaginin akim soketlerinde gerceklesmektedir.

Islevsel bir sistem entegrasyonu igin asagidaki bilesenlerin baglanmasi gerekmek-
tedir:
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- WeldCube Connector'u gig¢ kaynaginin sasi kablosuna baglayin

- Sasi kablosunu WeldCube Connector'a baglayin

- Adaptor kablosuyla gerilim 6lg¢imU veya diger kutupta tel sensériyle gerilim /
tel sirme hizi dlgima

- Uygun bir ag baglantisi kablosu tUzerinden "Power over Ethernet” yoluyla gli¢
beslemesi

- LAN ag baglantisi kablosu veya WLAN Uzerinden aga baglanti

WeldCube Connector’'un gli¢ beslemesi Power over Ethernet (PoE). Ag baglantisi
kablosu yoluyla gerceklesir

PoE Uzerinden yapilan besleme, merkezi IT altyapisi veya yerinde bir PoE-Injector
ile gergeklestirilebilir. Bu durumda PoE-Injector, ag baglantisi dagiticisi ve Weld-
Cube Connector’un veri hatti arasina baglanir.

Cihazdaki giliven-
lik sembolleri

Kaynak yapmak tehlikelidir. Asagidaki temel kogullar yerine getirilmelidir:
- Yeterli dizeyde kaynak yapma kalifikasyonu

- Uygun koruma ekipmani

- llgisi olmayan personelin uzak tutulmasi

Tarif edilen islevleri, asagidaki dokiimanlari tam olarak okuduktan ve anladiktan

sonra kullanin:

- bu kullanim kilavuzu

- basta glvenlik kurallari olmak tzere sistem bilesenlerine ait tim kullanim
kilavuzlari
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On kosullar NOT!
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Weldcube Connector'un kurulumu ve entegrasyonu, ag teknolojileri hakkinda
bilgiye sahip kigilerce yapilabilir.
» Detayl bilgiicin litfen ag yéneticinize bagvurun.

Ag kablosunun sahip olmasi gereken 6zellikler:
- Baglanti RJ45 / M12, X kodlama
- Sanayiicin uygun kablo tirl, en az CAT 5e

IEEE 802.3at - PoE+ / 30 W uyarinca PoE-Injector'un sahip olmasi gereken 6zel-
likler:

- Kilfli RJ45 soket

- Saglam ve kapall plastik mahfaza

- Enaz 100 Mbit/s Data Speed

- EMU emisyonu: EN55032 Class B, FCC part 15 Class B

Cevre kosullar:
- Calisirken gevre kosullari: -10 °C ila +40 °C arasi
- Depolama sicakligi: -20 °C ila +55 °C arasi

Secgenekler PoE-Injector RJ45 30 W / 802.3at / 42,0411,0213
PoE+
CE soguk cihaz kablosu 2 m 43,0004,2951
Ag kablosu M12-X / RJ45,5 m 42,0411,0232
Ag kablosu M12-X / RJ45,10 m 42,0411,0233
Ag kablosu M12-X / RJ45, 15 m 42,0411,0234
Ag kablosu M12-X / RJ45,20 m 42,0411,0235
OPT/WCC Sensor Cable EXT 5m 4,051,547
Harici sensorler igin uzatma kablosu 5
m
OPT/WCC Sensor Cable EXT 10m 4,051,548
Harici sensoérler igin uzatma kablosu
10m
OPT/WCC Mounting Set TSt 4,101,361
TransSteel gig¢ kaynagi i¢in montaj ar-
acl
OPT/WCC Mounting Set 1 4,101,362

Kaynak sistemi icin momtaj araci
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FCC/RSS/EU
uyumlulugu
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OPT/WCC Mounting Set 2 4,101,363
Kaynak sistemi icin montaj araci
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OPT/WCC Wire Sensor EUR 4,101,372
WeldCube Connector Advanced igin
tel senso6ri / Euro opsiyonu

OPT/WCC Wire Sensor WSM 4,101,373
WeldCube Connector Advanced igin
tel sensoru / TransSteel opsiyonu

Tutucu miknatis * 4,100,265

WeldCube Connector igin 2 tutucu miknatis gereklidir.

FCC

Bu cihaz, FCC hukUmlerinin 15. kismi geregince B sinifi bir dijital cihaz i¢in sinir
degerlerine uygundur. Bu sinir degerleri, oturma alanlarinda zararli arizalara karsgi
uygun bir koruma saglamalidir. Bu cihaz yiiksek frekans enerjisi Uretir ve ayni
enerjiyle calisir ve talimatlara uygun olmayan sekilde kullanildiginda telsiz trafigin-
de arizalara yol agabilir. Ancak arizalarin belirli bir kurulumda ortaya ¢ikmaya-
caginin garantisi yoktur.

Eger bu cihaz, radyo ve televizyon alicisinda cihazin agilip kapatilmasi suretiyle

tespit edilen arizalara sebebiyet verirse, kullanicinin arizalari asagidaki tedbirlerin

biri veya birden fazlasiyla ortadan kaldirmasi 6nerilir:

- Alicr anteni dogrultun veya baska sekilde konumlandirin

- Cihaz ve alici arasindaki mesafeyi artirin.

- Cihazi alicinin bagli olmadigi bagka bir akim devresine baglayin.

- Bagka destege ihtiyac olmasi halinde, satici veya deneyimli bir radyo-televiz-
yon teknisyenine bagvurun.

FCC ID: QKWSPB209A
Industry Canada RSS

Bu cihaz, kamuya acik Industry Canada RSS normlarina uygundur. Isletim
asagidaki kosullara tabidir:

(1) Cihaz zarar verici arizalara neden olmamalidir.
(2) Cihaz igletimin zarar gérmesine neden olabilecek bozucu etkiler dahil olm-
ak Uzere karsilasilan her bozucu etkiye dayanmak durumundadir.

IC: 12270A-SPB209A

EU

2014/53 / EU - Radio Equipment Directive (RED) Yonetmeligi ile uyumluluk

Bu gbnderici icin kullanilan antenler herkese en az 20 cm'lik bir mesafe saglanac-

ak sekilde kurulmalidir. Bagka bir anten veya bagka bir génderici ile birlikte kurula-
maz veya igletilemezler. OEM entegratorleri ve kullanicilar, radyo frekansi sebebiy-



Bluetooth trade-
marks

le yUklenmeye ybnelik ydnetmelikleri yerine getirmek i¢in gdndericinin igletim tali-
matlarina sahip olmalilardir.

TR

Bluetooth® kelime isaretleri ve Bluetooth® logolari, Bluetooth SIG, Inc. firmasinin
tescilli markalari olup bu firmaya aittir ve Uretici tarafindan lisansli olarak kull-
anilir. Diger marka ve ticari tanimlar da ilgili hak sahiplerine aittir.
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Sistem konfigurasyonlari

WeldCube Con- MIG/MAG
nector U/I ile sis-

tem konfigliras-
yonlari

Glg¢ kaynagi ve tel sirme arasindaki baglanti hortum paketinin detayli gésterimi olmadan sematik
gorsel

(1) WeldCube Premium’a erigim igin bilgisayar

(2) PoE ile Ethernet-Switch

(3) PoE ile gilic beslemesi (Power over Ethernet)

(4) WeldCube Premium sunucusu (fiziksel veya VM)
(5) Gerilim 6lgme adaptori

(6) Tel siirme

(7) Glg kaynagi

(8) WeldCube Connector U/I

(9) Sasi kablosu

(10) Torcu
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Giic kaynagina entegre tel tahrikli MIG/MAG

TR
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(2) WeldCube Premium’a erigim icin bilgisayar

(2) PoE ile Ethernet-Switch

(3) PoE ile glic beslemesi (Power over Ethernet)

(4) WeldCube Premium sunucusu (fiziksel veya VM)
(5) Gerilim 6lgme adaptori

(6) Glg kaynagi

7 WeldCube Connector U/I

(8) Sasi kablosu

(9) Torcu

TIG-DC, TIG-AC

HF = Yiksek frekansli atesleme, * = Yiiksek frekans-serbest akim soketi - érn. értiili elektrot icin

(2) WeldCube Premium’a erigim igin bilgisayar

(2) PoE ile Ethernet-Switch

(3) PoE ile glic beslemesi (Power over Ethernet)

(4) WeldCube Premium sunucusu (fiziksel veya VM)
(5) Gerilim 6lgme adaptori

(6) Glgc kaynagi

(7) WeldCube Connector U/I
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(8) Sasi kablosu
(9) Torcu

Ortiilii elektrot (TIG gii¢ kaynagiyla)

9)

.

.

(6) ? |
- (8)
4 (7)
|

HF = Yiksek frekansli ategleme; * = Yiksek frekans-serbest akim soketi - érn. értili elektrot igin

(2) WeldCube Premium’a erigim igin bilgisayar

(2) PoE ile Ethernet-Switch

(3) PoE ile glic beslemesi (Power over Ethernet)

(4) WeldCube Premium sunucusu (fiziksel veya VM)
(5) Gerilim 6lgme adaptori

(6) Glgc kaynagi

(7 WeldCube Connector U/I

(8) Sasi kablosu

(9) Elektrot tutucu



WeldCube Con-
nector U/I/WFS
Euroile sistem
konfiglirasyonl-
ari

MIG/MAG

TR
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Glg¢ kaynagi ve tel sirme arasindaki baglanti hortum paketinin detayli gésterimi olmadan sematik
gorsel

(2) WeldCube Premium’a erigim igin bilgisayar

(2) PoE ile Ethernet-Switch

(3) PoE ile glic beslemesi (Power over Ethernet)

(4) WeldCube Premium sunucusu (fiziksel veya VM)
(5) Gulg kaynagi

(6) Tel sirme

(7) Euro tel sensori

(8) WeldCube Connector U/I

(9) Sasi kablosu

(10) Torg

Gii¢ kaynagina entegre tel tahrikli MIG/MAG

—~
3

(2) WeldCube Premium’a erigim igin bilgisayar
(2) PoE ile Ethernet-Switch

(3) PoE ile glic beslemesi (Power over Ethernet)
(4) WeldCube Premium sunucusu (fiziksel veya VM)
(5) Euro tel senséri

(6)  Gug kaynag
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WeldCube Con-
nector U/I/WFS
WSM ile sistem
konfigiirasyonl-
ari

WeldCube Con-
nector Advanced
ile sistem kon-
figlirasyonlari

26

(7) WeldCube Connector U/I
(8) Sasi kablosu
(9) Torg

WeldCube Connector U/I/WFS WSM'li TransSteel kaynak sistemi igin sistem kon-
figlirasyonu, WeldCube Connector U/I/WFS Euro igin sistem konfiglirasyonuna
uygundur. Sadece Euro tel sénsori yerine dogrudan gii¢ kaynaginda veya tel
strme Unitesinde bir tel sensér modull kuruludur.

Tel sensdriiniin montaji ya fabrika ¢ikisli olarak mevcuttur ya da egitimli uzman
personel tarafindan sonradan yapilabilir.

Tel sensdriiniin montaiji ile ilgili detaylari “WeldCube Connector tel senséri Tr-
ansSteel” kurulum talimatinda bulabilirsiniz - 42,0410,2663.

WeldCube Connector Advanced'li kaynak sistemlerinin sistem konfiglrasyonu,
WeldCube Connector U/I/WFS Euro igin sistem konfiglirasyonlarina esittir.
Opsiyonel olarak Euro tel sens6ri veya TransSteel gii¢ kaynagina monte edilmis
bir tel sensdrl sunulmaktadir.



Kumanda elemanlari, baglanti noktalari ve meka-
nik bilesenler

Kumanda 6gele-
ri, baglantilar ve
mekanik bilesen-
ler

TR

(1) M12 soketi, X kodlama

bir ag kablosunun baglanmasi igin
(2) M5 disli kovan

her tarafta 4'er tane

WeldCube Connector'un kaynak sistemine montaji igin

700
) Y
’\%M(\ 3;7/
&

(3) Durum LED'i

durum LED'i Gzerinden uyarilar, hatalar ve glincel isletme durumu bildirilir
(4) Power LED

Power LED izerinden WeldCube Connector'un elektrik beslemesi

hakkinda bilgi iletilir

LED’lerin aciklamalari bir sonraki bélimdedir
(5) Bajonet fisli sasi kablosu

Gug kaynaginin sasi akim soketine baglanti kurulmasi igin

Gii¢ kaynagindaki sasi baglantisi kaynak yontemine baglidir ve (-) akim soketiile

bir

likte olmak zorunda degildir!
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(6) Bayonet kilit mekanizmali gasi akim soketi
Kaynak devresi sasi kablosunun baglanmasi igin

(7) Sensér baglantis

Labor soketi
(WeldCube Connector U/I'da)

Gerilim 6lgme adaptoérinin baglanmasiigin

19 kutuplu sensor soketi

(WeldCube Connector U/I/WFS WSM, WeldCube Connector U/I/WFS
Euro ve WeldCube Connector Advanced'de)

tel sensdruni baglamak icgin

v (©)

)

(10)

Gerilim élgme adaptéri (sadece WeldCube Con-
nector U/I ile birlikte)

Euro tel senséri (sadece WeldCube Connector
U/I/WFS Euro ile birlikte veya WeldCube Con-
nector Advanced igin opsiyon olarak)

No.

Fonksiyon

(8)

Olgiim kablosu
WeldCube Connect U/I'da labor
soketine baglanti igin

(9)

Bayonet kilit mekanizmali (+)
akim soketi

baglanti hortum paketinden ge-
len (+) kaynak devresi kablosu-
nun baglantisi igindir

(10)

Bajonet figli (+) kablo
Glg kaynaginin (+) akim soketi-
ne baglanti kurulmasi igin

No.

Fonksiyon

(11)

Ol¢giim kablosu

19 kutuplu sensoér soketine
baglamak igin (WeldCube Con-
nector U/I/WFS WSM ve Weld-
Cube Connector U/I/WFS Euro
ve WeldCube Connector Adv-
anced'de)

(12)

Euro adaptori
Gug kaynagina baglantiigin

(13)

Euro tor¢ baglantisi
Torcu baglamak igin




Power LED, du-
rum LED'i

Power-LED

TR

Yesil yanar:
elektrik beslemesi mevcut

Turuncu yanar:
elektrik beslemesi mevcut degil; tim veriler kaydedilene kadar besleme glincel
olarak dahili gerceklesir

Yanmaz:
Elektrik beslemesi mevcut degil

Durum LED'i

Elektrik beslemesi mevcutsa, durum LED'i asagidaki renklerde yanabilir veya
yanip sonebilir:

Yesil yanar:
Cihaz kullanima hazir, her sey yolunda

Yesil yanip séner (5 Hz ile):
WeldConnect App ve WeldCube Connector arasindaki ilk baglanti kurulumu,
ornegin devreye alma veya konfiglirasyon igin

Turuncu yanar:
Uyari mevcut

Turuncu yanip séner (0,5 Hz ile):
Cihaz henuiz galigtirilmadi

Kirmizi yanar:
Hata mevcut

Mevcut hata, SmartManager veya WeldCube Premium’un kayit defterinde kontrol
edilebilir.

Giincel renkte yanip séner (2,5 Hz ile):
Kaynak algilandi
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Baglanti yontemleri

Baglanti
yontemleri

LAN ile baglanti

WLANI le
baglant

30

WeldCube Connector bir aga su sekilde baglanabilir:

-  LANile
- WLAN:Ile

©)

,A.
o
@) o o
POE E
@ ©)
—_©® (7)

(2)

(2)
(3)
(4)

(5)
(6)
(7)

WeldCubePremium'a erigim igin
bilgisayar

PoE ile Ethernet-Switch
WeldCube Premium sunucusu
PoE ile glic beslemesi (Power
over Ethernet)

Sebeke kablosu

WeldCube Connector

Gug kaynagindaki sasi baglantisi

Gil¢ kaynagindaki sasi baglantisi kaynak yontemine baglidir ve (-) akim soketiile
birlikte olmak zorunda degildir!

l ]' (7)

(1)

(2)
(3)
(4)
(5)

(6)
(@)

WeldCubePremium'a erigim igin
bilgisayar

Ethernet-Switch

WeldCube Premium sunucusu
WLAN-AccessPoint

PoE ile glic beslemesi (Power
over Ethernet)

WeldCube Connector

Gug kaynagindaki sasi baglantisi

Gili¢ kaynagindaki sasi baglantisi kaynak yontemine baglidir ve (-) akim soketiile
birlikte olmak zorunda degildir!




Montaj ve isletim i¢cin aciklama

Montajla ilgili
aciklamalar

Isletimle ilgili bil-
giler

Fronius Data Ch-
annel

TR

- WeldCube Connector, gli¢ kaynagina veya kaynak sisteminin bir bilesenine
baglanmalidir, 6rn. tagima arabasina.

- WeldCube Connector yerde tutulmamalidir.

- WeldCube Connector her konumda ve pozisyonda monte edilebilir.

- 2 aktif ag bileseni arasindaki maks. uzunluk (6rn. WeldCube Connector ve
PoE’'li Ethernet-Switch arasinda): 90 m

- WeldCube Connector'u, LED’ler rahat bir sekilde goérilebilecek sekilde ko-
numlandirin.

- WeldCube Connector'u gig kaynaginin sicak atik havasinin ¢iktigi alana ve
Isinmig sistem bilegenlerinin bulundugu alana yerlestirmeyin.

- WeldCube Connector'u kaynak gapaklarindan korunacak sekilde yerlestirin.

- Yeterli boyutlandirmaya sahip sasi kablosu kullanin.

- Ag kablosunu, sensér kablosunu ve sasi kablosunu, kablo bagi yardimiyla
WeldCube Connector’'un gasi kablosuna baglayin (gerilim azaltma)

WeldCube Connector HF yiiksek gerilim darbelerini bastirir!

Entegre bir WeldCube Connector'da bir TIG kaynak prosesi HF ylUksek frekans

darbesiyle ateslenecekse, bir HF atesleme gerceklesmez.

» Mevcutsa, kabloyu sadece HF olmayan bir akim soketine baglayin (6rn. 6rtila
elektrot kaynagi icin).

» HF olmayan bir akim soketi mevcut degilse, HF ateslemeyi devre digi birakin.

HF = YUksek Frekans

WeldCube Connector’u her kullanimdan once:

- Tdm kaynak ve 6lgim kablolarini hasar agisindan kontrol edin.
- Baglanti fisinin dogru ve siki baglandigindan emin olun.

- LED'leri kontrol edin

Aylk:
- Mahfaza ve figleri gérsel kontrolden gegirin

TIG-AC kaynaklarinin 6l¢iimiinde aritmetik bir dogrultma degeri kaydedilir.

Is pargasi tanim, is parcasi seri numarasi ve kaynak dikisi numarasi, Fronius Data
Channel Uzerinden WeldCube Connector’a génderilebilir.

Fronius Data Channel, WeldCube Connector’'un yénetim portunda yer alan bir

TCP / IP sunucusudur. Bu port, dokiimantasyon, iletisim ve servis igslemleri igindir
ve arabirimleri TCP-Port 4714 lUzerinde kontrol eder.
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Bir bilgisayar programi veya bir Gst kumanda yoluyla TCP-Port 4714'de WeldCube
Connector'un IP adresine bir TCP soket baglantisi kurulur. Parametreler, noktali
virgillerle ayrilan anahtar veya ayar degeri metin listeleri ile aktarilir.

Asagidaki parametreler desteklenmektedir:

No. Parametre

1 Proses etkin
Aktif bir kaynak prosesi olmasi durumunda (kaynak igsleminin bagindaki gaz
on akigindan, kaynagin sonundaki son gaz akigina kadar), WeldCube Con-
nector tarafindan kumandaya proses aktif sinyali = 1 aktarilir.

2 Akim gecisi
Kaynak esnasinda aktif bir akim akigi varsa, WeldCube Connector tarafind-
an kumandaya akim akigi sinyali = 1 aktarilir.

3 Is parcasi iiriin numarasi
Kumanda, A-Z, a-z ve 0-9'dan olusan ASCII isaretleri yoluyla WeldCube
Connector'a kaynak yapilacak is pargasinin Grtin numarasini bildirir.

4 Is parcgasi seri numarasi
Kumanda, A-Z, a-z ve 0-9'dan olusan ASCII isaretleri yoluyla WeldCube
Connector'a kaynak yapilacak is pargasinin seri numarasini bildirir.

5 Dikis numarasi
Kumanda, 0-9'dan olusan ASCII isaretleri yoluyla WeldCube Connector’a
kaynak yapilacak dikisi bildirir (kaynak pozisyonu).

Fronius Data Channel yoluyla veri aktarimi, agsagidaki programlarla test edilebilir:
- Windows® PuTTy
- Linux Socat

Veri aktarimiigin dncelikle bir TCP soket baglantisi kurulmasi gerekmektedir:

R PUTTY Configuration 7 x WeldCube Connector'un servis
Categary: portunun IP adresini ve 4714 port
F?!-Sifizn ) Basic options for your PuTTY session numarasini girln
H gaing

Specify the destination you wart to connect to

Host Name {or IP address) Port

00 000000 00e [[era ]
Connection type:

®Raw (O Telnet O Rlogin (JSSH (O Serial

Load, save or delete @ stored session

Q - Temminal

- Appearance

Behaviour

Tranglation Saved Sessions

- Selection ‘ |

i Colours

Default Settings

[=)- Connection Load

o Save

. Proxy

- Telnet Delete

- Rlogin
S5H
Serial

Close window on exit:
(O Mways () Never (®) Onlly on clean exit

About Help Cancel
Ornegin Windows® PuTTY




Isletmeye alma

Giivenlik

On kosullar

Devreye alma

TR

/\ TEHLIKE!

Hatali kullanim veya hatali yapilan galigmalar sebebiyle tehlike.

Ciddi mal ve can kaybi meydana gelebilir.

» Bu dokimanda tanimlanan tim ¢alismalar ve fonksiyonlar sadece teknik olar-
ak egitimli uzman personel tarafindan yerine getirilmelidir.

» Bu dokiman komple okunmali ve anlagilmalidir.

» Bu cihazin ve tim sistem bilesenlerinin tim givenlik kurallari ve kullanici
dokimanlari okunmali ve anlagilmalidir.

Weldcube Connector'un kurulumu ve entegrasyonu, ag teknolojileri hakkinda
bilgiye sahip kigilerce yapilabilir.
» Detayli bilgiicin litfen ag y6neticinize bagvurun.

- WeldCube Connector, sistem konfiglrasyonlarindan birine uygun olacak
sekilde kaynak sistemine entegre edilmis olmalidir.

- Mevcut PoE beslemesi

- Fronius WeldConnect App akilli telefonda kurulu

- Akill telefonda Bluetooth aktif durumda

WeldCube Connector'un devreye alma islemi, akilli telefon ve Fronius WeldCon-
nect App Uzerinden gergeklestirilir.

Eger glic kaynaginda kaynak devresi direnci R'nin tanimlanmasi i¢in bir fonksiyon

mevcutsa, devreye almadan 6nce kaynak sisteminin kaynak devresi direncini

WeldCube Connector mevcutken belirleyin.

Dogru bir kaynak devresi direnci degeri, dogru bir 6lg¢im degeri icin dn kosuldur!

» Belirlenen kaynak devresi direnci degerini, Setup 5/6 kurulum sihirbazina gi-
rin.

» Gug kaynaginda kaynak devresi direncinin belirlenmesi igin bir fonksiyon yok-
sa, Setup 5/6 kurulum sihirbazinda hesaplama yardimini kullanin.

Kaynak sisteminin WeldCube Connector ile birlikte kaynak devresi direncini
belirleyin
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E' WeldConnect App'l baslatin ve meniyi agin
E WeldCube Connector Setup menusini agin
Akilli telefonu dogrudan WeldCube Connector'un yakinina getirin

Basariyla baslatilan bir baglanti, WeldCube Connector'da su sekilde gosterilir:
LED go6stergesi saniyede 5 kez yesil yanip séner

E' Kurulum sihirbazinin talimatlarini takip edin:

Setup 1/7

Ad, fabrika, hangar, hiicre ve ilave bilgileri girin
Setup 2/7

Ag verilerini girin

Setup 3/7

WLAN verilerini girin

Setup 4/7

Tarih, saat ve saat dilimi bilgilerini girin

Setup 5/7

Calisma adimi 1 altinda tanimlanan kaynak devresi direncini girin
veya

Hesaplama yardimini baglatin

Setup 6/7
Atesleme sdndirme siuresini ve dokimantasyon i¢in 6rnekleme oranini girin

Setup 7/7
Opsiyonel tel gcapi ve ilave malzeme bilgilerini girin

Tel capi ve ilave malzeme girilirse, bunlar WeldCube Premium’da da belgele-
nir.



E| WeldCube Connector Setup'u tamamlayin

TR

Kaydedilen veriler simdi SmartManager'de incelenebilir veya WeldCube Pre-
mium ile degerlendirilebilir.

WeldCube Premium’la veri degerlendirmesiigin:

Fromius WELDCUBE GEIID System notifications -
[ i L]
#8 Dashboard | Machines~| Parts=  Materials =  WeldCube~  Users=  System=  Info=
b oo - —— 4
B wmachines MACHINE CONNECTIONS
& pons Synchronise with time server
n Synchronize TPS/MW/TT machine times
B\, Arc welds
ﬂ Propagate time server to supported machines
24 Statistics
Machine accessibility
7 Weldoptimizer™ 1P address
Test
I
€ Consumption figures Data collection @

I e P "
| Machine IP-Addresses |
I

@ Maintenance

XX.X.XX.XX 1

Cancel “
Yénetim / Makineler / Makine IP adresleri yolu Gzerinden WeldCube Connec-

tor'un IP adresini girin

Kaydedilen kaynaklar sadece Fronius'un WeldCube Premium dokiimantasyon sis-
teminde, Makineler / WeldCube Connector lzerinden acilabilir.
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SmartManager: WeldCube Connector'un web say-

fasi

Genel

SmartMana-
ger'in acilmasi ve
girig yapilmasi
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WeldCube Connector SmartManager ile kendine 6zel bir internet sayfasina sahip-
tir.

WeldCube Connector ag kablosu veya WLAN Uzerinden bir bilgisayar ile bagli ol-
dugunda veya aga entegre oldugunda, WeldCube Connector SmartManager'i IP
adresi Uzerinden gagrilabilir.

SmartManager'in ¢cagrilmasiigin en az IE 10 veya diger giincel internet tar-
ayicilarina ihtiyag vardir.

WeldCube Connector igin asagidaki girisler mevcuttur:

- Giulncel sistem verileri - Kullanici ydnetimi
- Kayit defteri dokiimantasyonu - Genel bakis
- Cihaz ayarlari - Guncelleme

- Yedekle ve Yeniden olustur

E' WeldCube Connector'un IP adresini tarayicinizin arama alanina girin

|z| Kullanici adi ve sifre girin
Fabrika ayari:

Kullanici adi= admin
Sifre = admin

E' Gosterilen uyariyl onaylayin

WeldCube Connector'un SmartManager'i gosterilir.



Oturum a¢ilama-
masi durumunda
acma fonksiyonu

Parolanin
degistirilmesi /
oturum kapatma

SmartManager'e giris yapilirken, yanlislikla kilitlenmig bir WeldCube Connector
agma fonksiyonu Uzerinden tekrar acilabilir ve tUm fonksiyonlari i¢in izin verilebilir.

TR

IE' "Serbest birakma fonksiyonu baglatilsin mi?" segenegine tiklayin

Onaylama dosyasi olusturma:
"Kaydet" segenegine tiklayin

Asagidaki dosya adina sahip bir TXT dosyasi, bilgisayarin indirilenler klasérine
kaydedilir:

unlock_SN[Seri numarasi]_YYYY_AA_GG_ssddsnsn.txt

Bu onaylama dosyasini e-posta ile Fronius Teknik Destek ekibine gédnderin:
welding.techsupport@fronius.com

Fronius, e-posta ile asagidaki dosya adina sahip bir sefere mahsus bir serbest
birakma dosyasi gonderir:

response_SN[Seri numarasi]_YYYY_AA_GG_ssddsnsn.txt

Serbest birakma dosyasini bilgisayara kaydedin

|E| "Serbest birakma dosyasi ara" segenegine tiklayin

E' Serbest birakma dosyasini ige aktarin

"Serbest birakma dosyasini oynat" segcenegine tiklayin

WeldCube Connector'un yonetici sifresi bir kerelik fabrika ayarlarina déndurular.

L admin

Bu sembole tiklayarak
- kullanici parolasi degistirilebilir,
- SmartManager oturumu kapatilabilir

SmartManager parolasinin degistirilmesi:
E' eski sifreyi girin

|E| yeni sifreyi girin

E' yeni sifreyi tekrarlayin

"Kaydet" segenegini tiklayin
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Ayarlar

Bu sembole tiklayarak, WeldCube Connector igin birim ve normlar ayarlanabilir.

Ayarlar, oturum agan kullaniciya baglidir.

Dil secimi

38

DEv

Dil kisaltmasina tiklandiginda SmartManager igcin mevcut olan diller gosterilir.

Bahasa Indonesia Cestina Dansk
Deutsch Eesti English
Espafiol Francais Hrvatski
fslenska Italiano Latvie3u

Lietuviskas Magyar Nederlands
Norsk Polski Portugués
Romana Slovenscina Slovensky
Srpski jezik Suomi Svenska
tiéng Viét Turkce 6barapcku esuk
Pycckuin  YKpaiHCcbka 2=
sLD vy eH=50f

22074 BAEE

Dil se¢cimin degistirmek igin istenilen dile tiklayin.



Durum gosterge- Fronius logosu ve gosterilen WeldCube Connector arasinda, WeldCube Connec- E
si tor'un gincel durumu goésterilir.
: O
)4
Dikkat / uyari WeldCube Connector'da hata *
Kaynak yapimi isletimde WeldCube Connector kullanima hazir
(online)
WeldCube Connector kullanima hazir
degil (offline)
* Bir hata olmasi halinde satirin Gzerinde Fronius logosuyla birlikte hata nu-

marasina sahip kirmizi bir hata satiri gésterilir.
Hata satirina tiklandiktan sonra hata agiklamasi gosterilir.

Fronius logosuna tiklandiginda Fronius'un ana sayfasi agilir: www.fronius.com
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Gilincel sistem verileri

Gincel sistem Eger mevcutsa, WeldCube Connector’'un gincel verileri gdsterilir:
verileri
Makine adi . : _
Kurulum yeri Hangar Hucre Ilave bilgi
MEVCUT
Kaynak akimi Kaynak gerilimi Tel stirme hiz1 *

gincel ark gicu

guncel ark enerjisi

Ark yakma suresi Toplam igletme saati

* Sadece WeldCube Connector U/I/WFS WSM ve WeldCube Connector U/I/WFS
Euro'da
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Kayit defteri dokiimantasyonu

Kayit defteri
dokiimantasyonu

TR

Kayrt defteri dokiimantasyonu girisinde son 100 kayit defteri girisi gdsterilir. Bu
kayit defteri girigslerinde kaynaklar, hatalar, uyarilar, mesajlar ve etkinlikler yer ala-
bilir.

"Zaman filtresi" digmesi Uzerinden gdsterilen veriler belirli bir zaman periyoduna
gore filtrelenebilir. Girig tarih (yyyy aa gg) ve zaman (ss dd), i¢in yapilir ve - arasi
gerceklesir.

Bos bir filtre en yine en yeni kaynaklari yikler.

Kaynaklarin, hatalarin ve etkinliklerin gésterimi devre digi birakilabilir.

Su veriler gosterilir:

g Il u 2 i i
M @ 6 (4) 5) ) () ®) O (10) (1) (12)
(1) Kayit tiri
(2) Dikis numarasi
(3) Is parcasi Girin numarasi
(4) Is parcasi seri numarasi
(5) Baslama saati (yerel saat)
(6) Kaynak suresi
(7) A cinsinden kaynak akimi (dizeltilmis ortalama deger)
(8) V cinsinden kaynak gerilimi (diizeltilmis ortalama deger)
(9) m/dak olarak tel stirme hizi *
(10) W cinsinden IP ark glicli (ISO /TR 18491'e gore guncel degerlerden elde
edilir)

(11) kJ cinsinden IE ark enerjisi (ISO/TR 18491'e gore tim kaynak lUzerinden
toplam olarak)
(12) bagka veriler igin rezerve edilir

* Sadece WeldCube Connector U/I/WFS WSM ve WeldCube Connector
U/I/WFS Euro'da

L]

"Hava boslugu ekle" digmesine tiklayarak bagka degerler gosterilebilir:

- Imaks/Imin: A olarak maksimum / minimum kaynak akimi

- Gug¢ maks / Gug min: W olarak maksimum / minimum ark gicu

- Baglama slresi (akim kaynag slresi); tarih ve saat

- U maks/ U min: V olarak maksimum / minimum kaynak gerilimi

- Vd maks / Vd min: m/dak olarak maksimum / minimum tel siirme
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Temel ayarlar
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Kayit defteri dokliimantasyonu girisinde, temel ayarlar altinda dokiimantasyon igin
ornekleme orani ve ategleme fazi igin gizleme ayari ayarlanabilmektedir.

Ornekleme orani
0,1-100 s/ kapali
Fabrika ayari: 0,1 s

0,1-100,0s
Belgeleme , ayarlanan drnekleme orani ile kaydedilir.

kapali
Ornekleme orani devre disidir, sadece ortalama degerler kaydedilir.

Atesleme fazinin gizlenmesi

Kaynagin atesleme fazinin gizlenecegi zaman aralig

(6rn. kisa kaynak islemlerinde atesleme fazi sebebiyle 6lcim degerinin etkilenme-
sini 6nlemek igin)

0,1-2s/ kapali

0,1-2s
Kaynak verileri ancak ayarlanan zaman degeri sona erdikten sonra kaydedilir.

kapali
Ategleme fazi da birlikte kaydedilir.



Cihaz ayarlari

Default Settings

Tanim ve Yer

Tarih ve saat

Ag ayarlari

TR

Default Settings Gzerinden kaynak devresi direnci dengelenebilmektedir.
Guncel olarak ayarlanan direng gosterilir.

Direncin hesaplanmasi:

E Hesaplama yardimini baglat digmesine tiklayin
|E| Hortum paketi uzunlugu ve kesiti girin

E' Sasi kablosu uzunlugunu ve kesiti girin
Ayrilabilen baglanti sayisini girin

Hesaplanan direng degeri hemen gosterilir.

E' Hesaplanan direnci Evet digmesi yoluyla devralin
E' Son olarak degisiklikleri kaydedin veya silin

Tanim ve Yer segenegi altinda gl¢ kaynagi konfiglrasyonuna bakilabilir ve degisti-
rilebilir.

Tarih ve saat bolumu Uzerinden saat dilimi, tarih ve saat ayarlanabilmektedir.
Ayarlar manuel veya otomatik olarak gerceklesmektedir.

Ag ayarlari yoluyla WeldCube Connector'un aga baglanma degerleri incelenebil-
mektedir:

Yénetim

- MAC adresi gosterilir

- Guncel IP adresi gosterilir

- DHCP aktif hale getirilebilir veya devre digi birakilabilir

Manuel

DHCP devre disiysa, asagidaki veriler girilebilir:
- IP adresi

- Ag maskesi

- Standart gegit

- DNS sunucusu 1

- DNS sunucusu 2

WLAN

WLAN baglantisi agiksa, asagidaki veriler girilebilmektedir:
- MAC adresi

- Guncel IP adresi
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Kaydet & Geri yukle

Yedekle ve Yeni-
den olustur

Otomatik yedek-
leme

44

Yedeklemenin baglatilmasi

WeldCube Connectorr verilerini yedekleyerek kaydetmek igin "Yedeklemeyi
baglat" segenegine tiklayin

Veriler varsayima uygun olarak MCU1-JJJJMMTTHHmMm.fbc formatinda,
secilen yere kaydedilir.

JJJJ =Vl
MM = Ay
TT = Gln
HH = Saat

mm = Dakika

Yedeklemede asagidaki veriler kaydedilir:
- Dokiimantasyon érnekleme orani

- Makine adi ve kurulum yeri

- Saatve tarih

Yeniden olugsturma dosyasini ara

Mevcut bir yedeklemeyi glic kaynagina aktarmak igin "Yeniden olustur dosy-
asini ara" segenegine tiklayin

|z| Dosyayi segin ve “A¢"” secenegine tiklayin

Secilen yedekleme dosyasi gli¢ kaynagi SmartManager'da yeniden olusturma
altinda gosterilir.

E' "Yeniden olusturmayi baslat" secenegine tiklayin

Veriler basarili bir sekilde tekrar olusturulduktan sonra, bir onay gérintusu
cikar.

E Periyot ayarlarini aktif hale getir

IE' Otomatik yedeklemenin hangi zaman gergeklesecegini periyot ayarlarinda gi-
rin:
- Periyot:
her glin / haftada bir / ayda bir
- Saat:
(ss:dd)



E' Yedekleme hedefi verilerini girin:

- Protokol:
SFTP (Secure File Transfer Protocol) / SMB (Server Message Block)

- Sunucu:
Hedef sunucunun IP adresini girin

- Port:
Port numarasini girin; port numarasi girilmezse, otomatik olarak standart
port 22 kullanilir.
Protokolde SMB ayarlandiysa, port alanini bos birakin.

- Kayit yeri:
Yedeklemenin kaydedilecegi alt dosya burada ayarlanir.
Bir kayit yeri belirlenmezse, yedekleme sunucunun kék dizinine kaydedilir.

TR

ONEMLI! SMB ve SFTB'de kayit yerini daima “/" egik gizgisiyle birlikte gi-
rin.

- Alan adi / Kullanicy, sifre:
Kullanici adi ve sifre sunucuda ayarlandigi sekildedir;
Bir alan adi girerken 6nce alan adini, sonra “\" isaretini ve kullanici adini
girin (DOMAIN\USER)

Proxy sunucu tzerinden bir baglanti gerekli olursa, Proxy ayarlarini aktif hale
getirin ve girin:
- Sunucu
- Port
- Kullanici
- Sifre

El Degisiklikleri kaydedin
E' Otomatik yedeklemeyi baslat

Konfiglirasyon ile ilgili sorulariniz igin litfen ag yoneticinize bagvurun.
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Kullanici yonetimi

Genel

Kullanici

Kullanici rolleri

46

Kullanici yénetimi bélumunde

- kullanicilar gdrulebilir, degistirilebilir ve olusturulabilir.

- kullanici rolleri gorulebilir, degistirilebilir ve olusturulabilir.

- kullanici ve kullanici rolleri disa aktarilabilir veya WeldCube Connector’a akt-
arilabilir.
Ice aktarma esnasinda WeldCube Connector'daki mevcut kullanici yénetim
verilerinin Gstlne yazilir.

- bir CENTRUM sunucusu aktif hale getirilebilir.

Kullanici ydnetimi, bir WeldCube Connector’a kaydedilir ve bunun ardindan disa

aktarmal/igce aktarma fonksiyonu ile kaydedilebilir ve diger WeldCube Connec-
tor'lara aktarilabilir.

Mevcut kullanicilar incelenebilir, degistirilebilir ve silinebilir, yeni kullanicilar
olusturulabilir.

Kullaniciyi gor / degistir:

E Kullanici se¢
E' Kullanici verilerini dogrudan gorintlileme alaninda degistir

E Degisiklikleri kaydedin
Kullaniciyi sil:

E Kullanici seg
"Kullanici sil* digmesine basin

E' Guvenlik sorgusunu OK tusuyla onaylayin
Kullanici olugturma:

E' "Yeni kullanici olustur" digmesine basin
|E| Kullanici verilerini girin
E' OK tusuyla onaylayin

Mevcut kullanici rolleri incelenebilir, degistirilebilir ve silinebilir, yeni kullanici rol-
leri olusturulabilir.

Kullanici roliinii gor / degistir:

E Kullanici rolinl segin
E' Kullanici roll verilerini dogrudan gérintlleme alaninda degistirin
E Degisiklikleri kaydedin

"Yonetici" rolu degistirilemez.
Kullanici roliinii sil:

E Kullanici roltind segin
"Kullanici rollini sil* digmesine basin



Disa aktarim ve
Ice aktarim

CENTRUM

E' Guvenlik sorgusunu OK tusuyla onaylayin

TR

"Yonetici ve "locked" rolleri silinemez.

Kullanici rolii olustur:

E' "Yeni kullanici rolt olustur" digmesine basin
|z| Kullanici adini girin, degerleri devralin
E' OK tusuyla onaylayin

Bir WeldCube Connector’un kullanici ve kullanici rollerinin disa aktarilmasi
E "disa aktar" segenegine tiklayin

WeldCube Connector’un kullanici yénetimi bilgisayarin indirilenler klasériinde
kaydedilir.

Dosya formati: userbackup_SNxxxxxxxx_YYYY_AA_GG_ssddsnsn.user

SN = Seri numarasi, YYYY = Yil, AA = Ay, GG = Gln
ss = Saat, dd = Dakika, snsn = Saniye

Bir WeldCube Connector’da kullanici ve kullanici rollerinin i¢ce aktarilmasi

E "Kullanici verileri dosyasini ara" secenegine tiklayin
|E| Dosyayi secin ve "ag" secenegine tiklayin
E' "ice aktar" segenegine tiklayin

Kullanici ydnetimi WeldCube Connector'a kaydedilir.

Bir CENTRUM sunucusunun aktif hale getirilmesi igin
(CENTRUM = Central User Management)

E' CENTRUM sunucusunu aktif hale getirin

|z| Giris alanina alan adini veya Central User Management'in kurulu oldugu sunu-
cunun IP adresini girin.

Bir alan adi kullaniliyorsa, WeldCube Connector’'un sebeke ayarlarinda gegerli
bir DNS sunucusu konfigiire edilmelidir.

E' "Sunucuyu tanimla" digmesine basin

Belirtilen sunucunun ulagilabilirlik durumu kontrol edilir.

Degisiklikleri kaydedin
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Genel bakig

Genel bakis

Tiim gruplariag /
Tiim gruplar ka-
pat

Bilesenlere genel
bakigi farkl diga
aktar ..

48

Genel bakis alaninda WeldCube Connector’a ait bilesenler, tim mevcut bilgilerle
orn. donanim yazilimi versiyonu, Urlin numarasi, seri numarasi, dretim tarihi vs. bir-
likte gdsterilir.

"TUm gruplari a¢" butonuna tiklayarak her bir bilegsene ait ilgili ayrintilar gésterilir.

Ornek SCU1:

- Urlin numarasi

- SCuzx
Urlin numarasi, siirim, seri numarasi, Uretim tarihi
On yiikleyici: Versiyon
Go6runtl versiyonu

- Lisanlar

"Tum gruplari kapat" butonuna tiklayarak sistem bilesenlerinin ayrintilari yeniden
gizlenir.

“Bilesenlere genel bakigi farkli disa aktar .." butonuna tiklayarak, sistem bilesenle-
rinin ayrintilarindan bir XML dosyasi olusturulur. Bu XML dosyasi hem agilabilir
hem de kaydedilebilir.



Guncelle

Giincelleme

Giincelleme dos-
yasinin aranmasi
(Giincelleme uy-
gulama)

TR

Guncelleme girisiyle WeldCube Connector donanim yazilimi glincellestirilebilir.
$u anda mevcut donanim yazilimi gdsterilir.
WeldCube Connector'un donanim yazilimini glincelleme:

E' Guncelleme dosyasinin dizenlenmesi ve kaydedilmesi

Gincelleme islemini baglatmak igin "Giincelleme dosyasini ara" segenegine
tiklayin

E' Guncelleme dosyasini segin
"Glncellemeyi uygula" segenegine tiklayin

Basarili glincellemeden sonra uygun bir onay gosterilir.

“Guncelleme dosyasini ara” segenegine tikladiktan sonra dilediginiz donanim
yazilimini (*.ffw) secin

|E| "Ag" segenegine tiklayin

Secilen giincelleme dosyasi SmartManager'da giincelleme altinda gosterilir.

E' “Gilncellemeyi uygula” secenegine tiklayin

Gincelleme igsleminin akigl gosterilir.
%100 oldugunda gii¢ kaynaginin yeniden baslatilip basglatilmayacagi sorgula-
masi gosterilir.

1

Yeniden baslatma sirasinda SmartManager mevcut degildir.

Yeniden baslatma sonrasinda da SmartManager hazir hale getirilemeyebilir.

Hayir opsiyonunu segctiginizde, yeni yazilim fonksiyonlari bir sonraki agma/kapatma
isleminden sonra etkinlestirilir.

Basarili bir glincelleme sonrasinda bir onay ve giincel donanim yazilimi gosterilir.
Ardindan SmartManager'da yeniden oturum agilir.
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Fronius Weld-
Connect

50

Guncelleme kaydindan ayrica Fronius WeldConnect mobil uygulamasi
da gagrilabilir.

WeldConnect, kaynak sistemiyle kablosuz etkilesim igin gelistirilmis bir
uygulamadir.

WeldConnect ile asagidaki fonksiyonlar gerceklestirilebilir:

- Kisa bir bakisla mevcut cihaz konfiglirasyonu

- Gug kaynaginin SmartManager'ina mobil erigsim

- MIG/MAG ve TIG i¢in ¢ikti parametrelerinin otomatik olarak belirlenmesi

- Bulut depolama ve gu¢ kaynagina kablosuz aktarim

- Yapl pargasi tanimlamasi

- NFC karti olmaksizin gii¢ kaynagina giris ve ¢ikis yapma

- Parametreleri ve Job'lari kaydetme ve paylasma

- Yedekleme ve geri yukleme yoluyla bir gli¢c kaynagindan digerine veri aktarimi
- Donanim yazilimi giincellemesi

Fronius WeldConnect asagidaki segceneklerle de sunulmaktadir:
- Android i¢in uygulama olarak

- Apple/IOS igin uygulama olarak

Fronius WeldConnect hakkinda daha fazla bilgi icin bknz.:

https://www.fronius.com/en/welding-technology/innovative-solutions/weldconnect



Ariza tespiti, ariza giderme

Hata gostergesi

Ariza tespiti,
ariza giderme

TR

Bir hata, WeldCube Connector'da kirmizi yanan veya kirmizi yanip sénen bir du-
rum LED'i ile gésterilmektedir.

Hata SmartManager'in veya WeldCube Premium kayit defterinde kontrol edilebil-
mektedir.

4
Sensor printi algilanmadi

Nedeni: Sensor printine baglanti hatasi
G6zUmia:  Fronius servisine danigin

53
WeldCube Connector'un yedek beslemesi mevcut degil

Nedeni: Yedek beslemesi arizali.
G6zUmiU:  Fronius servisine danigin

Yedek beslemenin mevcut olmamasi durumunda, elektrik beslemesi kesildiginde

son 24 saate ait kayitli kaynak verilerinde veri kaybi yaganabilir!

» WeldCube Connector’un sirekli WeldCube Premium’a bagli olmasi, hata du-
rumunda kayitli kaynak verilerindeki kaybi azaltabilir.

56
WeldCube Connector’un igsletme sicakligi izin verilen araligin disinda

Nedeni: WeldCube Connector'un is sicakligl ya ¢ok dlisUk ya da ¢ok yuksek
Cozimi:  WeldCube Connector’'un pozisyonunu degistirin

Nedeni: Elektrik fisinin oksitlenmis veya hasarli temas noktalari sebebiyle kétu
temas

CozUmu:  Elektrik fisini temizleyin veya degistirin

57
Saat ve tarih ayarli degil

Nedeni: Saat ve tarih ayarli degil

Co6zUmi:  Saat ve tarihi ayarlayin (6rn. SmartManager'de veya Fronius Weld-
Connect App Uzerinden.)
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Bakim, onarim ve atik yonetimi

Giivenlik

Aylk bakim

calismalari

Kalibre etme

imha etme
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/\ TEHLIKE!

Hatali kullanim veya hatali yapilan galigmalar sebebiyle tehlike.

Ciddi mal ve can kaybi meydana gelebilir.

» Bu dokimanda tanimlanan tim ¢alismalar ve fonksiyonlar sadece teknik olar-
ak egitimli uzman personel tarafindan yerine getirilmelidir.

» Bu dokiman komple okunmali ve anlagilmalidir.

» Bu cihazin ve tim sistem bilesenlerinin tim givenlik kurallari ve kullanici
dokimanlari okunmali ve anlagilmalidir.

/\ TEHLIKE!

Elektrik akimi nedeniyle tehlike.

Ciddi mal ve can kaybi meydana gelebilir.

» Calismaya baslamadan 6nce ¢alisma kapsamindaki tim cihazlari ve bilesenle-
ri kapatin ve ana sebekeden ayirin.

» Calisma kapsamindaki tim cihazlari ve bilesenleri tekrar acilmaya karsi emni-
yete alin.

» Cihazi uygun bir 6lgim cihazi kullanarak agtiktan sonra, elektrik yuklu bi-
lesenlerin (6rn. kondansatérler) desarj oldugundan emin olun.

/\ TEHLIKE!

Yetersiz topraklama iletkeni baglantilari sebebiyle tehlike.

Ciddi mal ve can kaybi meydana gelebilir.

» Mahfaza vidalari, mahfazanin topraklamasi igin uygun bir topraklama iletkeni
baglantisi tegkil eder.

» Mahfaza civatalari higbir sekilde glvenilir topraklama iletkeni baglantisi olma-
yan bagka civatalarla degistirilmemelidir.

Euro tel sensériini veya TransSteel / VR 5000'e monte edilmis tel sensori aylik
olarak kontrol edin, gerekirse basingli havayla maks. 5 bar’la temizleyin

WeldCube Connector yilda en az bir kez Fronius tarafindan IEC 60974-14 uy-
arinca kalibre edilmelidir.

Atiga cikartma sadece gecerli ulusal ve bolgesel hikiimlere gére yapilmalidir.



Teknik ozellikler

WeldCube Con-
nector

Kaynak akimi 6lgim aralig

darbe
sabit

O0-700 A
0-500A

Devrede kalma orani

Surekli akim

500 A/ % 60 ED
4,00 A /% 100 ED

Darbe akimi maks. 700 A
Kaynak gerilimi 6lgim aralig 0-141V
Olgiim frekansi * 10 kHz

(Kaynak akimi / Kaynak gerilimi)

Kaynak verilerinin kaydi i¢in esik deger-

ler

Ark sonu***

>8A/>100 ms**

<8 A/>500ms

Elektrikli besleme PoE+ /30 W

IEEE802.3at uyarinca
Koruma derecesi IP 44
Izolasyon sinifi B
EMU cihaz sinifi B

(EN/IEC 60974-10 uyarinca)

Mahfaza Olglleriux g xy

225 x 140 X 90 mm

Sasi kablosu uzunlugu (mahfaza - ba- 125 cm
jonet figi dig kenari, mandrelsiz)

Agirlik 3 kg
Test onay isareti CE, CSA

*%

*k%k

ED

Dokumantasyon, ayarlanan érnekleme orani uyarinca ortalama degerler

yoluyla yapilmaktadir.

Ornekleme orani ayari icin bkz. sayfa 42.
Toplam kaynak > 100 ms olmalidir.

Bir arkin ayrilmasi WeldCube Connector tarafindan tanimlanmadi.
Bir arkin ayrilmasi > 0,5 s kendi basina bir kaynak olarak gériulmektedir.

= Devrede Kalma Orani
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Tel sensorii
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Tel capi

0,8-2,0mm

Tel sGirme hizi

maks. 30 m / dk

Devrede kalma orani

500 A/ % 60 ED
4,00 A/ % 100 ED

Olglim kablosu uzunlugu

2m

ED = Devrede Kalma Orani
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spareparts.fronius.com

&% SPARE PARTS

-\g ONLINE

Fronius International GmbH
Froniusstrafe 1
4643 Pettenbach
Austria
contact@fronius.com
www.fronius.com

At www.fronius.com/contact you will find the contact details
of all Fronius subsidiaries and Sales & Service Partners.
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