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Sakerhetsforeskrifter

Forklaring siker-
hetsanvisningar

Allmant

Sv

A  VARNING!

Betecknar en omedelbart hotande fara.
» Om duinte kan avvarja den kan den orsaka dédsfall eller svara kroppsskador.

/\  FARA!

Betecknar en eventuell farlig situation.
» Om duinte kan avvarja den kan den orsaka dddsfall eller svara kroppsskador.

/\  SEUPP!

Betecknar en eventuell skadlig situation.
» Om duinte kan avvérja den kan den orsaka latta eller ringa kropps- och
sakskador.

oBSI!

Anger risk for forsamrat arbetsresultat och eventuell skada pa utrustningen.

Fjarrkontrollen &r tillverkad enligt den senaste tekniken och de erkdnda séker-
hetstekniska reglerna. Trots detta kan felaktig anvdndning eller missbruk
medfora risk for:

- Skada pa liv och lem fér anvandaren eller tredje person

- Skada pa fjarrkontrollen eller andra apparater hos anvdndaren

- Forsdmrad funktion hos vaxelriktaren

Alla personer som ska starta, anvdnda, underhalla och reparera laddaren ska:
- Vara tillrackligt kvalificerade

- ha kunskaper om svetsning och

- Halast hela den har anvandarhandboken och f6lja den noggrant

Anvadndarhandboken ska alltid finnas tillganglig dar fjadrrkontrollen anvands.
Allmant géllande sdkerhets- och skyddsforeskrifter samt miljoskyddsforeskrifter
kompletterar den har anvandarhandboken.

All sdkerhets- och skyddsinformation pé vaxelriktaren:
- Skavarailasbart skick

- Farinte skadas

- Farinte tas bort

- Far inte 6vertackas, klistras dver eller mélas Over

Placeringen av sdkerhets- och riskinformation pa fjarrkontrollen anges i kapitlet
"Allman information" i anvdndarhandboken.
Storningar som kan férsédmra sdkerheten ska atgérdas innan laddaren aktiveras.

Det giller din sékerhet!



Avsedd anvand-
ning

Omgivningsvill-
kor

Agarens skyldig-
heter

Personalens
skyldigheter

Apparaten far endast anvandas for det &ndamal den &r konstruerad for.

Apparaten far endast anvandas fér de svetsmetoder den ar avsedd for enligt typ-
skylten.

All annan anvandning eller anvdndning utéver detta réknas som felaktig. Tillver-
karen ansvarar inte for skador som uppstéar pa grund av felaktig anvandning.

Avsedd anvandning omfattar aven:

- Att noga lédsa och f6lja alla anvisningar i bruksanvisningen

- Attt noga ldsa och f6lja alla sdkerhetsféreskrifter och all riskinformation
- Att utféra alla kontroll- och underhéallsarbeten

Apparaten far aldrig anvandas for féljande:
- Tina upp frusna ror

- Ladda batterier

- Starta motorer

Apparaten &r avsedd for anvdndning inom industri och verkstad. Tillverkaren an-
svarar inte for skador som beror pa att apparaten har anvéants i bostader.

Tillverkaren ansvarar inte heller for bristfalliga eller felaktiga arbetsresultat.

Drift och forvaring av apparaten utanfoér det angivna omrédet anses som felaktig
anvandning. Tillverkaren ansvarar inte for skador som uppstar pa grund av felak-
tig anvandning.

Temperaturomrade fér omgivande luft:
- Vid drift: -10 °C till +40 °C (14 °F till 204 °F)
- Vid transport och férvaring: -20 °C till +55 °C (-4 °F till 131 °F)

Relativ luftfuktighet:
- Upp till 50 % vid 40 °C (104 °F)
- Upp till 90 % vid 20 °C (68 °F)

Omgivningsluft: fri frdn damm, syra, korrosiva gaser eller &mnen med mera.
Hojd 6ver havet: upp till 2000 m (6561 ft. 8,16 in.)

Agaren atar sig att se till att de personer som ska anviénda frarrmandverdonet

- Arval fortrogna med de gillande arbetssakerhets- och arbetsskyddsfore-
skrifterna och ar utbildade i hur fjarrkontrollen ska anvandas

- Har last och forstatt den har anvandarhandboken, sarskilt kapitlet "Saker-
hetsféreskrifter”, och har bekraftat det med en underskrift

- Ar korrekt utbildade i kraven pa arbetsresultat

Kontrollera regelbundet att personalen arbetar pa ett sdkerhetsmedvetet satt.

Alla personer som ska arbeta med apparaten ar skyldiga att innan arbetet

paborjas

- Folja de grundlaggande foreskrifterna om arbetssékerhet och férebyggande
av olycksfall

- Ha last den har anvandarhandboken, sarskilt kapitlet "Sékerhetsforeskrifter”,
och genom en underskrift bekrafta att de har forstatt och kommer att félja
dem.

Innan du ldmnar arbetsomradet ska du se till att det inte kan uppsté person- el-
ler sakskador medan du ar borta.



Natanslutning

Egen- och per-
sonskydd

Uppgifter om
bulleremis-
sionsvarden

Enheter med hog effekt kan pa grund av sin stromforbrukning péverka energikva-
liteten i natet.

Sv

Detta kan paverka vissa typer av laddare i form av:
- Anslutningsbegrénsningar

- Krav med avseende pa maximalt tilldten natimpedans ")
- Krav med avseende pa minsta nddvandiga kortslutningseffekt ")

") Vid anslutningspunkten till det allménna elnatet,
se Tekniska Data.

I det har fallet maste arbetsledningen eller anvandaren av laddaren forvissa sig
om att den far anslutas, eventuellt genom kontakt med elleverantéren.

VIKTIGT! Var noga med att jorda natanslutningen sakert!

Hantering av apparaten innebdr manga risker, som till exempel:

- Flygande gnistor och varma metalldelar

- Stralning fran ljusbagen som kan skada 6gon och hud

- Skadliga elektromagnetiska falt, som kan innebéra livsfara for personer med
pacemaker

- Elektriska risker pé grund av nat- och svetsstrom

- Forhdjd bullerbelastning

- Skadlig svetsrék och gaser

Anvand lamplig skyddsutrustning vid hantering av apparaten. Skyddsutrustning-
en ska ha foljande egenskaper:

- Flamsaker

- Isolerande och torr

- Heltdckande, oskadad och i gott skick

- Skyddshjalm

- Byxor utan slag

Skyddsutrustningen omfattar bland annat:

- Skydd fér 6gon och ansikte med skyddsskarm, med filterinsats som skydd
mot UV-stralning, vdrme och gnistor enligt foreskrifter.

- Under skyddsskdrmen ska anvadndaren béara skyddsglasdgon med sidoskydd.

- Skyddsskor, som isolerar aven vid vata.

- Lampliga skyddshandskar (elektriskt isolerade och med varmeskydd).

- Horselskydd for att skydda mot buller.

Obehoriga, framfor allt barn, far inte vistas inom apparatens arbetsomrade under

pagédende svetsarbete. Om det dnda finns obehdriga personer i ndrheten:

- informera dessa om alla faror och risker (risk fér blandning genom ljusbéagar,
risk for skador orsakade av flygande gnistor, skadlig svetsrok, buller, méjliga
risker orsakade av nat- och svetsstrémmar etc.)

- tillhandahall lamplig skyddsutrustning eller

- stall upp lampliga skyddsvaggar och -skarmar.

Apparaten genererar en maximal ljudeffektniva pa < 80 dB(A) (ref. 1 pW) vid
tomgéng samt under kylningsfasen efter drift, motsvarande den maximalt tilldtna
arbetspunkten vid normbelastning enligt EN 60974-1.

Det gér inte att ange varden for bullernivan vid arbetsplatsen under svetsning
(eller skarning), eftersom den varierar beroende pa arbetsmetod och den omgi-
vande miljon. Bullernivan beror pé olika parametrar, t.ex. svetsmetod (MIG/
MAG-, TIG-svetsning), den valda stromtypen (lik- eller vaxelstrom), effekt-



Risk for skadliga
gaser och angor

Fara pa grund av
flygande gnistor

omradet, typen av svetsgods, arbetsstyckets resonansbeteende, férutsattningar
kring arbetsplatsen etc.

R6k som uppstar under svetsning innehaller halsoskadliga gaser och angor.

Svetsrok innehaller amnen som enligt Monograph 118 fran International Agency
for Research on Cancer kan orsaka cancer.

Punktutsug och rumsutsug ska anvandas.
Om det &r mojligt, ska en brdnnare med integrerat utsug anvéndas.

Hall undan ansiktet fran svetsrék och gaser som uppstar.

R6k och skadliga gaser som uppstér
- férinte andasin
- skaventileras ut genom lampliga anordningar.

Sakerstall tillracklig ventilation. Kontrollera att luftutbytet kontinuerligt ligger pa
minst 20 m?® per timme.

Om ventilationen inte racker till ska svetshjdlm med lufttillférsel anvédndas.

Om det &r oklart om utsugskapaciteten ar tillracklig, ska utsldppsvérdena av
skadliga &mnen méatas och jamforas med tilldtna gransvarden.

Hur skadlig svetsréken &r, beror bland annat pa foljande:
- Metalleriarbetsstycket

- Elektroder

- Belaggning

- Rengdringsmedel, avfettningsmedel och liknande

- Anvand svetsmetod

Darfor ar det viktigt att beakta informationen i materialsakerhetsdatablad och
anvisningar fran tillverkaren.

Rekommendationer fér exponeringsscenarier samt atgarder for riskhantering och
identifiering av arbetsférhallanden hittar du pa webbsidan for European Welding
Association under Health & Safety (https://european-welding.org).

Brandfarliga angor (exempelvis &ngor fran lésningsmedel) far inte finnas inom
ljusbagens stralningsomrade.

Ventiler pa skyddsgasflaskor och centralgasforsorjning ska vara stdngda nar inget
svetsarbete utfors.

Flygande gnistor kan orsaka brand och explosion.

Svetsa aldrig i ndrheten av brannbara material.

Hall ett avstdnd p& minst 11 meter (36 ft. 1,07 in.) mellan ljusbdgen och brannba-
ra material, eller tack 6ver dem med ett godkant skydd.

Se till att ldmpliga och godkdnda brandslackare finns i narheten.

Gnistor och heta metalldelar kan tranga ut i omgivningen dven genom sma
springor eller 6ppningar. Vidta lampliga adtgérder for att forhindra skador eller
brand.

Svetsa inte i omraden med risk for explosion eller brand, eller i stdngda tankar,
behallare eller rér om dessa inte har forberetts fér svetsning enligt géllande na-
tionella och internationella normer.



Fara pa grund av
nat- och svets-
strom

Det ar inte tillatet att svetsa pa behallare som anvands eller har anvants for
forvaring av gas, drivmedel, mineraloljor eller liknande. Risk for explosion pa
grund av rester.

Sv

Elstotar ar livsfarliga och kan leda till doden.

Du far inte rora spédnningssatta delar inne i eller utanpa utrustningen.

Vid MIG/MAG- och TIG-svetsning &r dven svetstraden, trddspolen, matarrullarna
samt alla metalldelar som har kontakt med svetstrdden spédnningssatta.

Placera alltid matarverket pé ett tillrackligt isolerat underlag eller anvand ett
lampligt, isolerande matarverksfaste.

Se till att det finns ett lampligt egen- och personskydd i form av ett torrt under-
lag eller skydd som é&r tillrackligt isolerande mot jord. Underlaget eller skyddet
maste tdcka hela omradet mellan kroppen och jord.

Alla kablar och ledningar ska vara fastsatta, oskadade, isolerade och tillrackligt
dimensionerade. Losa anslutningar samt branda, skadade eller underdimensione-
rade kablar och ledningar ska genast bytas ut.

Infor varje anvandning ska du for hand kontrollera att stromanslutningarna ar or-
dentligt 4tdragna.

For stromkablar med bajonettkontakt ska du vrida strémkabeln minst 180° och
forspanna den.

Vira aldrig kablar eller ledningar runt kroppen eller kroppsdelar.

Elektroderna (pinnelektrod, volframelektrod, svetstrad osv.)
- far aldrig kylas ned genom att doppas i vatska
- far aldrig vidroras nar stromkallan ar inkopplad.

Mellan tva svetsaggregats elektroder kan det till exempel uppsté dubbelt s& hég
tomgangsspanning som for ett enskilt svetsaggregat. Att vidrdra bada elektro-
derna samtidigt kan i vissa fall innebéra livsfara.

LAt regelbundet en behorig elektriker kontrollera apparatens natanslutning och
att skyddsledaren ar funktionsduglig.

Apparater i skyddsklass I kraver ett ndt med skyddsledare och ett kontaktsystem
med skyddsledarkontakt for att uppfylla avsedd anvandning.

Det ar inte tilldtet att anvanda utrustningen i ett nat utan skyddsledare eller i ett
eluttag utan skyddsledarkontakt nar alla nationella bestdmmelser for skyddsse-
paration efterlevs.

I annat fall betecknas det som grov vardsloshet. Tillverkaren ansvarar inte for
skador som uppstar pa grund av det.

Om det behovs ska du se till att jorda arbetsstycket ordentligt med ldmpliga me-
del.

Koppla fran utrustningar som inte anvands.

Vid arbeten pa hdgre hojd ska sele anvandas som fallskydd.

Infor arbeten pa utrustningen ska den stdngas av och natstickkontakten dras ur.

Se till att utrustningens natstickkontakt inte sétts i och att utrustningen inte slés
pa igen genom att placera ut en lasbar och tydlig varningsskylt.

Nar utrustningen har 6ppnats ska du:
- ladda ur alla komponenter som lagrar elektriska laddningar
- se till att alla komponenter ar stromlosa.



Vagabonderande
svetsstrommar

EMC-klassifice-
ring av apparater

Atgirder for
elektromagne-
tisk kompatibili-
tet

10

Om arbeten pa spanningssatta delar ar nddvandiga ska du ta hjalp av en till per-
son som kan slé ifran huvudstrombrytaren i god tid.

Om nedanstéende anvisningar inte foljs kan vagabonderande svetsstrémmar
uppsta, vilket kan leda till féljande:

- brandrisk

- Overhettning av komponenter som kommer i kontakt med arbetsstycket
trasiga skyddsledare

skador pé utrustningen och andra elektriska anordningar.

Se till att arbetsstyckeklamman sitter fast ordentligt i arbetsstycket.

Fést arbetsstyckekldmman sé nara det stélle som ska svetsas som mojligt.

Placera apparaten s att den ar tillrackligt isolerad mot elektriskt ledande omgiv-
ningar, t.ex. med isolering mot ledande golv eller isolering mot ledande chassin.

Tank pa féljande nar stromfdrdelare, dubbelhévdade fasten osv. anvands: Aven
elektroderna pa en svetsbrannare/elektrodhallare som inte anvands ar potenti-
alférande. Se till att svetsbriannaren/elektrodhéallaren som inte anvands placeras
avisolerad.

Apparater av emissionsklass A:
- Ar avsedda endast for anvdndning inom industriomraden
- Kan férorsaka ledningsbundna och stralade stérningar inom andra omraden

Apparater av emissionsklass B:

- Uppfyller emissionskraven for bostads- och industriomraden. Detta géller
aven for bostadsomraden som far sin strémférsérjning fran det allménna
lAgspanningsnatet.

EMC-klassificering av apparater enligt markskylt eller tekniska data.

Aven om de normerade emissionsgrénsvardena inte dverskrids kan i vissa fall
paverkan inom det avsedda anvandningsomradet upptrada (till exempel om det
finns kénsliga apparater i lokalen eller om radio- eller TV-mottagare finns i
narheten).

I sddana fall &r arbetsledningen skyldig att vidta lampliga atgarder for att elimi-
nera storningarna.

Kontrollera och vardera stortaligheten for apparater i omgivningen enligt natio-
nella och internationella féreskrifter. Exempel pa storningskansliga enheter som
kan paverkas av apparaten:

- sdkerhetsanordningar

- nat-, signal- och datadverféringskablar

- ADB- och telekommunikationsenheter

- anordningar for matning och kalibrering.




EMF-atgarder

Sarskilda risk-
stallen

Atgarder som stdds for att undvika problem med elektromagnetism:
1. Na&tmatning
- Om det trots foreskriftsenliga natanslutningar uppstar elektromagnetis-
ka stdrningar, ska du vidta ytterligare atgéarder (exempelvis anvinda ett
lampligt natfilter).
2. Svetskablar
- Hall dem s& korta som mgjligt.
- Lagg dem tatt samman (dven for att undvika elektromagnetiska pro-
blem).
- Lagg dem sé langt fran andra kablar som mgjligt.
3. Potentialutjdgmning
4. Jordning av arbetsstycket
- Jorda via kondensatorer om det behdvs.
5. Avskdrmning vid behov
- Avskdrma andra apparater i narheten.
- Avskdrma hela svetsinstallationen.

Sv

Elektromagnetiska falt kan fororsaka halsoskador som &nnu ar okdnda:

- Halsovadlig inverkan pa personer i ndrheten, exempelvis sddana som
anvander pacemaker och/eller horapparat.

- Den som anvander pacemaker ska kontakta sin lakare, innan hon eller han
gar i narheten av apparaten och svetsprocessen.

- Hall av sadkerhetsskal sa stort avstdnd som mojligt mellan svetskablarna och
huvudet/balen.

- Béarinte svetskablarna och slangpaketen dver axeln och linda dem inte runt
kroppen eller kroppsdelar.

Hall hander, har, kladesplagg och verktyg borta fran rorliga delar, till exempel:
- flaktar

- kugghjul

- rullar

- axlar

- tradspolar och svetstradar.

Stick inte in hdnderna i trdddrivningens roterande kugghjul eller i roterande driv-
ningsdelar.

Skydd och sidoplatar far endast tas bort under underhalls- och reparationsarbe-
ten.

Under drift ska du

- se till att alla skydd ar stangda och att samtliga sidoplatar dr korrekt monte-
rade

- halla alla skydd och sidoplatar stdngda.

N&r svetstrdden matas ut ur svetsbrannaren finns en hog skaderisk (stickskador i
hénder, skador pa ansikte och 6gon m.m.).

HAall darfor alltid svetsbrannaren riktad bort fran kroppen (utrustningar med
matarverk) och bar lampliga skyddsglasdgon.

Vidror inte arbetsstycket under eller efter svetsningen — risk for brannskador.

Medan arbetsstyckena svalnar kan slagg spratta ivag fran dem. Darfor ska fore-
skriven skyddsutrustning baras och tillrackligt skydd fér andra personer
sakerstéllas dven vid efterarbeten pa arbetsstycken.

Lat svetsbrannare och andra utrustningskomponenter med hég drifttemperatur
svalna innan arbeten utfors pa dem.

11



Krav gillande
skyddsgas

Faror med
skyddsgasflas-
kor
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Sarskilda foreskrifter galler i brand- och explosionsfarliga utrymmen
— folj gallande nationella och internationella foreskrifter.

Stromkallor for arbeten i utrymmen med forhojd elektrisk risk (t.ex. &ngpannor)
maéste ha (Safety)-markning. Stromkallan far daremot inte befinna sig i sddana
utrymmen.

Skallningsrisk om kylmedel lacker ut. Innan du kopplar fran anslutningarna till
fram- och returledningen for kylmedel ska du stdnga av kylaggregatet.

Nar du hanterar kylmedel ska du f6lja sdkerhetsdatabladet for kylmedel. Saker-
hetsdatabladet for kylmedel kan du fa fran din serviceavdelning eller via tillver-
karens webbplats.

Nar apparater transporteras med kran ska enbart lampliga lyftanordningar fran

tillverkaren anvéndas.

- Haka fast kedjor eller linor i alla avsedda upphéngningspunkter pa den lamp-
liga lyftanordningen.

- Kedjor och linor bér hdnga sa lodratt som mojligt.

- Ta bort gasflaskan och matarverket (MIG/MAG- och TIG-aggregat).

Om matarverket hangs upp i en kran under svetsningen ska du alltid anvanda en
lamplig, isolerande matarverksupphiangning (MIG/MAG- och TIG-aggregat).

Om aggregatet har en barrem eller ett handtag ar detta enbart avsett for trans-
port for hand. Barremmen ar inte lamplig for transport med kran, gaffeltruck el-
ler andra mekaniska lyftredskap.

Alla lyftredskap (remmar, spannen, kedjor osv.) som anvands tillsammans med
apparaten eller dess komponenter ska kontrolleras regelbundet (t.ex. med avse-
ende pa mekaniska skador, korrosion eller férdndringar pé grund av annan
miljopaverkan).

Kontrollernas intervall och omfattning ska atminstone uppfylla gdllande natio-
nella standarder och direktiv.

Det finns risk for att farg- och luktlos skyddsgas lacker ut utan att det upptéacks
nar en adapter anvands till skyddsgasanslutningen. Tata adapterns génga for
skyddsgasanslutningen med lamplig teflontejp fore monteringen.

Oren skyddsgas kan orsaka skador péa utrustningen och lagre svetskvalitet. Detta
galler sarskilt vid centralgasinstallationer.

Skyddsgaskvaliteten ska uppfylla féljande krav:

- Partikelstorlek fasta @mnen < 40 um

- Tryckdaggpunkt < -20 °C

- Max. oljeandel < 25 mg/m?®

Byt filter vid behov!

Skyddsgasflaskor innehaller trycksatt gas och kan explodera om de skadas.
Skyddsgasflaskorna ingér i svetsutrustningen och ska ddrmed behandlas med
forsiktighet.

Skydda gasflaskor med trycksatt gas fran hetta, mekanisk paverkan, slagg, dppen
laga, gnistor och ljusbagar.

Montera skyddsgasflaskor stdende och sdkra dem enligt instruktioner, sa att de
inte kan valta.

Hall skyddsgasflaskor sé langt bort fran svetsstromkretsen och andra elektriska
stréomkretsar som majligt.



Fara pa grund av
lackande
skyddsgas

Sidker-
hetsatgarder pa
uppstillnings-
platsen och vid
transport

Hang aldrig brannaren pa skyddsgasflaskan.

Sv

Vidror aldrig skyddsgasflaskan med svetselektroder.

Explosionsrisk - svetsa aldrig pa skyddsgasflaskor.

Anvand alltid endast skyddsgasflaskor som &r tillverkade for &ndamalet och pas-
sande, lampliga tillbehor, som regulatorer, slangar, kopplingar etc. Anvand endast
skyddsgasflaskor och tillbehor som ar i gott skick.

Vand bort ansiktet fran skyddsgasflaskans ventil ndr den Sppnas.

Sténg ventilen pa skyddsgasflaskan nar den inte anvands.

Satt pa ventilens skyddslock nar skyddsgasflaskan inte ar ansluten till utrust-
ning.

Fo6lj alltid tillverkarens anvisningar samt gallande nationella och internationella
regler for skyddsgasflaskor med tillbehor.

Skyddsgas som tranger ut okontrollerat kan orsaka kvavning

Skyddsgasen ar farg- och luktfri och kan tranga undan syret i omgivningsluften

om den trénger ut.

- Sakerstall tillracklig ventilation - luftutbytet ska ligga pd minst 20 m* per
timme

- FOlj sdkerhets- och varningsanvisningar géallande skyddsgasflaskorna och
centralgasforsorjningen

- Ventiler pé skyddsgasflaskor och centralgasforsorjning ska vara stdngda nar
inget svetsarbete utfors.

- Kontrollera skyddsgasflaskorna och centralgasférsérjningen med avseende
pa okontrollerad gasuttrangning fore varje anvandning.

En fallande apparat kan betyda livsfara! Stall apparaten pa ett jamnt, fast och
stabilt underlag.
- En lutningsvinkel pad maximalt 10° &r tillaten.

Sarskilda foreskrifter galler i brand- och explosionsfarliga utrymmen.
- Fol gallande nationella och internationella foreskrifter.

Sakerstall genom interna anvisningar och kontroller att arbetsplatsens omgivning
ar ren och oversiktlig.

Stall upp och anvdnd apparaten enbart enligt den kapslingsklass som anges pa
markskylten.

Sakerstall vid uppstallningen av apparaten ett avstand pa 0,5 m (1 ft 7,69 in) runt
apparaten, sé att kylluften obehindrat kan passera in och ut.

Se vid transport av apparaten till att de gédllande nationella och regionala riktlin-
jerna och olycksfallsforebyggande foreskrifterna foljs. Detta galler sarskilt for
riktlinjer avseende faror vid transport.

Varken lyft eller transportera aktiva apparater. Stang av apparaterna infér trans-
port eller lyft!

13



Saker-
hetsatgarder vid
normal drift

Idrifttagande,
underhall och re-
paration
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Tappa infor varje transport av apparaten ut allt kylmedel och demontera foljande
komponenter:

- Tradmatning

- Tradspole

- Skyddsgasflaska

Gor en synkontroll av apparaten med avseende pa skador infér idrifttagandet ef-
ter transporten. Lat utbildad servicepersonal reparera alla typer av skador infér
idrifttagandet.

Anvand bara apparaten om alla skyddsanordningar ar helt funktionsdugliga. Bris-
ter géllande sdkerhetsanordningarnas funktion kan leda till:

- Skada eller dodsfall fér anvandaren eller tredje person

- Skada pa utrustningen eller andra materiella tillgangar

- Forsamrad funktion for apparaten

Sékerhetsanordningar som inte fungerar ska repareras innan apparaten slas pa.

Det &r inte tilldtet att forbikoppla sdkerhetsanordningar eller ta dem ur drift.

Kontrollera innan apparaten tas i bruk att ingen kan skadas.

Kontrollera apparaten minst en gdng i veckan med avseende pé tecken pé skada
samt att alla sdkerhetsanordningar fungerar.

Féast alltid skyddsgasflaskan pé sakert sétt och plocka av den om apparaten ska
flyttas med kran.

Det &r endast tilldtet att anvanda originalkylvatska fran tillverkaren, eftersom
egenskaper som elektrisk ledningsformaga, frostskydd, materialkompatibilitet,
flampunkt etc. ar anpassade till apparaten.

Anvand endast avsedd originalkylvatska fran tillverkaren.

Blanda inte originalkylvatskan med andra kylvatskor.

Anslut endast systemkomponenter fran tillverkaren till kylkretsarna.

Om andra systemkomponenter eller annan kylvatska anvands, och det leder till
skador, kan inte tillverkaren héallas ansvarig for detta och alla garantiansprak
upphor att galla.

Cooling Liquid FCL 10/20 &r inte brandfarlig. Kylvatskan &r etanolbaserad och
kan vara brandfarlig under vissa omstandigheter. Kylvatskan far endast transpor-
teras i originalbehéallare och ska férvaras atskilt fran tandkallor.

Anvand kylvatska ska avfallshanteras enligt gdllande nationella och internationel-
la foreskrifter. Sdkerhetsdatabladet for kylvatskan far du fran ditt servicekontor
eller fran tillverkarens webbsida.

Kontrollera kylvatskenivan innan du bérjar svetsa, dé den fortfarande ar sval.

Vi kan inte garantera, att delar fran andra tillverkare &r konstruerade och tillver-

kade enligt de gallande specifikationerna och sakerhetsnormerna.

- Anvand bara originalreservdelar (giller dven standarddelar).

- Utfor inga installationer eller ombyggnationer av apparaten utan tillstand
fran tillverkaren.

- Byt genast ut defekta komponenter.

- Vid bestéallning ska du ange exakt beteckning och artikelnummer enligt re-
servdelslistan samt apparatens serienummer.




Sakerhetstek-
nisk kontroll

Slutomhénder-
tagande och
atervinning

Sikerhetsmark-
ning

Datasakerhet

Upphovsritt

Husskruvarna utgdr skyddsledarforbindelsen for jordning av husdelarna.
Anvand alltid ratt antal originalhusskruvar med det angivna &tdragningsmomen-
tet.

Sv

Tillverkaren rekommenderar att anvandaren utfor en sakerhetsteknisk kontroll av
apparaten minst var 12:e ménad.

Inom samma 12-méanadersintervall rekormmenderar tillverkaren att stromkallan
kalibreras.

Sakerhetstekniska kontroller ska utforas av behérig elektriker:
- Efter &ndringar

- Efter till- och ombyggnationer

- Efter reparation, skdtsel och underhall

- Med hogst 12 ménaders intervall

Den sdkerhetstekniska kontrollen ska utféras enligt nationella och internationella
normer och riktlinjer.

N&rmare information om den sdkerhetstekniska kontrollen och kalibreringen kan
du fa fran ditt servicekontor. Servicekontoret staller vid férfragan alla nodvandi-
ga underlag till férfogande.

Elapparater och elskrot ska sorteras separat enligt EU-direktiv och nationellt
gallande lagar, och lamnas in for miljovanlig atervinning. Forbrukade enheter ska
aterlamnas till férsaljaren eller ett lokalt, godkant insamlings- och atervinnings-
system. Korrekt atervinning av férbrukade enheter framjar en hallbar ate-
ranvandning av material. Annan hantering kan innebara potentiella risker fér
halsa och miljé.

Foérpackningsmaterial
Separat insamling. Kontrollera bestammelserna i din kommun. Platta till kar-
tongen.

CE-markta svetshjalmar uppfyller de grundldggande kraven i lAgspanningsdirek-
tivet och EMC-direktivet (exempelvis relevanta produktstandarder i standardseri-
en EN 60 974).

Fronius International GmbH férsakrar att svetshjalmen uppfyller kraven i direkti-
vet 2014/53/EU. Den fullstadndiga EU-konformitetsforsdkran finns pa http://
www.fronius.com.

Svetshjalmar med CSA-markning uppfyller kraven i de relevanta standarderna
for Kanada och USA.

Anvandaren ansvarar for datasakring av andringar i forhallande till fabriksinstall-
ningarna. Tillverkaren ansvarar inte for raderade personliga installningar.

Copyrighten for denna anvandarhandbok tillhor tillverkaren.

Texterna och bilderna uppfyller den senaste tekniken vid tryckningen. Ratt till
andringar férbehalles. Innehallet i anvdndarhandboken kan inte ligga till grund
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for ansprak fran kdparens sida. Vi tar tacksamt emot forslag till férbattringar och
information om fel i anvdndarhandboken.



Allmant

Koncept

Anvandnings-
omrade

Varningsanvis-
ningar pa enhe-
ten

Matarverket CWF 25i ar konstruerat
for tradspolar med en diameter pa max
300 mm (11.81 inch). Stan-
dardutférandet med 4-rullsdrivning
ger goda tradmatningsegenskaper.
Matarverket l&mpar sig dven for ldnga
slangpaket.

Den kompakta konstruktionen goér
matarverket mangsidigt.

Matarverket CWF 25i kan anvandas for alla TIG-svetsarbeten tillsammans med
stromkallorna iWave- 300i—500i. Matarverket lampar sig for alla vanliga skydds-
gaser.

Matarverket ar forsett med sdkerhetssymboler och en markskylt. Sakerhetssym-
bolerna och markskylten far varken tas bort eller méalas 6ver. Sdkerhetssymboler-
na varnar for felaktig anvandning som kan leda till allvarliga personskador och
materiella skador.

FuspAF L BE
w5 WS PR S

@ Part No.:

www.fronius.com

Ser.No.:

IEC 60 974-5/-10 CI.A 1P 23
U 60V | In 12A
Uz 24V | 2 0.5A
o 0.1-25 m/min| 40-984 ipm
—->
O [ 1; 360A/100% 450A/60% 500A/40%

[CES. ZAWI]

Caution:  Parts may be at welding
voltage

Attention: Les pieces peuvent étre
a la tension de soudage

Anvand de beskrivna funktionerna forst efter att du har last och forstatt foljande
dokument i deras helhet:
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- den har bruksanvisningen
- samtliga bruksanvisningar till systemkomponenterna, i synnerhet séker-
hetsforeskrifterna.

>

Det ar farligt att svetsa. Foljande grundférutsattningar maste vara uppfyllda for
att arbetet med utrustningen ska kunna utféras korrekt:

- tillracklig kvalifikation for svetsning

- lamplig skyddsutrustning

- obehoriga personer halls undan fran matarverket och svetsprocessen.

14

Kasta inte uttjant utrustning i hushallsavfallet, utan avfallshantera den enligt
gallande sakerhetsforeskrifter.

>

Hall hander, har, kladesplagg och verktyg borta fran rorliga delar, till exempel:
- kugghjul

- matarrullar

- tradspolar och svetstradar.

Stick inte in hdnderna i trdddrivningens roterande kugghjul eller i roterande driv-
ningsdelar.

Skydd och sidoplatar far endast tas bort under underhalls- och reparationsarbe-
ten.

Under drift ska du

- se till att alla skydd ar stangda och att samtliga sidoplatar dr korrekt monte-
rade

- halla alla skydd och sidoplatar stdngda.



Manoverelement, anslutningar och mekaniska
komponenter

Sidkerhet

Framsida, baksi-
da

VAN

Sv

FARA!

Fara vid felaktig anvdndning och felaktigt utférda arbeten.
Kan leda till allvarliga personskador och materiella skador.

» Endast tekniskt utbildad personal far utféra de arbeten och funktioner som
beskrivs i det har dokumentet.
» Las hela dokumentet och se till att du forstér det.
» L3&s alla sdkerhetsféreskrifter och all anvdndardokumentation till den har ap-
paraten och alla systemkomponenter och se till att du férstar dem.
(1)
6)— 7
(2)
M—HE
3) @)
9)——= T
4) (®) (10) (1)
(1) Anslutning fér kylmedelsreturledning (réd)
Tillval*
(2) Anslutning for kylmedelsframledning (bla)
Tillval*
(3) Anslutning fér tradmatning
FSC-T-anslutning
(4) TMC-anslutning

Tillval*
Standardiserad anslutning for systemtillagg (exempelvis fjarrkontroll,
JobMaster-svetsbrannare m.m.).

19



Vanster sida, un-
dersida

20

(5)

Anslutning for svetsbrannare / gas-/strémanslutning med bajonettlas
Tillval*

Tillsammans med en iWave 300i—500i AC/DC-stromkalla for anslutning
av:

- en TIG-svetsbrannare

- elektrodkabeln vid MMA-svetsning.

Tillsammans med en iWave 300i—500i DC-stromkalla for anslutning av:

- en TIG-svetsbrannare

- elektrodkabeln eller &terledaren vid MMA-svetsning (beroende pa
elektrodtyp).

(6) SpeedNet-anslutning

For anslutning av SpeedNet-kabeln fran anslutningsslangpaketet
(7) Position for tillval

Till exempel tradslutssensor
(8) Gas-/stromanslutning med bajonettlas

For anslutning av gas-/stromkabeln fran anslutningsslangpaketet
(9) Skyddsgasanslutning

For anslutning av skyddsgasslangen fran anslutningsslangpaketet
(10) Anslutning fér kylmedelsreturledning (r6d)

Tillval*

For anslutning av kylmedelsreturslangen fran anslutningsslangpaketet
(11) Anslutning fér kylmedelsframledning (bla)

Tillval*
For anslutning av kylmedelsframledningsslangen fran anslutningsslangpa-
ketet

Tillvalsanslutningarna finns om tillvalet "OPT/i CWF TMC-svetsbrannare”
ar monterat i matarverket.

@) —r

(1) ©)

c

®)

CWEF 25i — vdnster sida



(2)

Tradspoleskydd

Sv

(2) Traddrivningens skydd
(3) Traddrivning med 4 rullar
Med rott skydd
(4) Tryckspak
For installning av kontakttrycket
(5) Spannspak
(6) Knappen Gasspolning
For installning av den gasmangd som behdvs pa reducerventilen.
N&r du har tryckt pa knappen Gasspolning strommar gas uti 30 s. Om du
trycker en gang till p4 knappen avbryts processen i fortid.
(7) Knapp f6r tradretur
Svetstraden dras tillbaka gas- och stromlost
Det finns 2 varianter for tillbakadragning av svetstraden:
Variant 1
Dra tillbaka svetstraden med den forinstéllda hastigheten for tradretur:
Hall knappen for tradretur intryckt
- Nar du trycker pa knappen for tradretur dras svetstradden tillbaka
1 mm (0.039in.).
- Efter en kort paus fortsatter matarverket att dra tillbaka svetstraden
— om du fortsatter att halla knappen for tradretur intryckt 6kar has-
tigheten varje sekund med 10 m/min (393,70 ipm) upp till den
férinstallda hastigheten for tradretur.
Variant 2
Dra tillbaka svetstradden i steg om 1 mm (0.039 in.) — tryck alltid in knap-
pen for trddretur kortare an 1 sekund (snabb tryckning)
(8) Knapp for tradinmatning

Gas- och stromlds inmatning av svetstraden i svetsbriannarens slangpaket
Det finns 2 varianter for trddinmatning:

Variant 1

Mata in svetstrdden med den forinstallda hastigheten for traddinmatning:

- Hall knappen for tradinmatning intryckt hela tiden.

- Nar du trycker pa knappen for trddinmatning matas svetstraden in
1 mm (0.039in.).

- Efter en kort paus fortsatter matarverket att mata in svetstraden —
om du fortsatter att halla knappen foér tradinmatning intryckt kar
hastigheten varje sekund med 10 m/min (393,70 ipm) upp till den
férinstallda hastigheten for traddinmatning.
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Variant 2

Mata in svetstraden i steg om 1 mm (0.039 in.) — tryck alltid in knappen
for tradinmatning kortare an 1 sekund (snabb tryckning).

(9)

Lysdiod for driftstatus
Lyser gront nar utrustningen ar driftklar

(10) Faste for styrtapp




For installation och idrifttagning

Sikerhet

Avsedd anvand-
ning

Uppstallnings-
villkor

Sv

/\ FARA!

Fara vid felaktig anvandning och felaktigt utférda arbeten.

Kan leda till allvarliga personskador och materiella skador.

» Endast tekniskt utbildad personal far utfora de arbeten och funktioner som
beskrivs i det har dokumentet.

» La&s hela dokumentet och se till att du forstar det.

» Las alla sdkerhetsforeskrifter och all anvdndardokumentation till den har ap-
paraten och alla systemkomponenter och se till att du forstar dem.

Apparaten ar uteslutande avsedd for tradmatning vid TIG-svetsning tillsammans
med Fronius-systemkomponenter.

All annan anvandning eller anvandning utdver detta raknas som felaktig.
Tillverkaren ansvarar inte for skador som uppstar pa grund av felaktig anvand-
ning.

Till den avsedda anvandningen hor aven:

- att lédsa hela denna bruksanvisning

- attfdlja alla anvisningar och sakerhetsforeskrifter i denna bruksanvisning
- att genomfora alla kontroll- och underhéllsarbeten.

/\ FARA!

Fara vid valtande eller fallande enheter.

Kan leda till allvarliga personskador och materiella skador.

» Placera alla systemkomponenter, golvkonsoler och vagnar pa ett jamnt, fast
och stabilt underlag.

p Sakerstall alltid att matarverket sitter fast ordentligt nar styrtappsfaste
anvands.

Matarverket har godkants enligt kapslingsklass IP23, vilket innebar:

- skydd mot intrangning av fasta foremal med en diameter dverstigande
12,5 mm (0,49 in.)

- skydd mot sprutvatten med en vinkel pa upp till 60° fran vertikal vinkel.

Kapslingsklass IP23 innebar att matarverket kan placeras och anvédndas utom-
hus. Omedelbar fuktpaverkan (t.ex. pga. regn) ska undvikas.

23



Satta dit matarverket pa styrtappsfastet

Sikerhet A EARAI

Fara pa grund av elektrisk strom.

Kan leda till allvarliga personskador och materiella skador.

» Innan arbetena pabdrjas ska alla berdrda apparater och komponenter stang-
as av och kopplas fran elnatet.

» Se till att inga berérda apparater eller komponenter kan ateranslutas.

» Kontrollera med ett lampligt matinstrument att elektriskt laddade kompo-
nenter (exempelvis kondensatorer) ar urladdade, efter att apparaten har
Oppnats.

Sitta dit matar- 1
verket pa styr-
tappsfastet

24



Ansluta matarverket till stromkallan

Sikerhet

Allmant

Ansluta matar-
verket till
stromkallan

/\ FARA!

Fara pa grund av elektrisk strom.

Kan leda till allvarliga personskador och materiella skador.

» Innan arbetena pabdrjas ska alla berdrda apparater och komponenter stang-
as av och kopplas fran elnatet.

» Se till att inga berérda apparater eller komponenter kan ateranslutas.

» Kontrollera med ett lampligt matinstrument att elektriskt laddade kompo-
nenter (exempelvis kondensatorer) ar urladdade, efter att apparaten har
Oppnats.

Matarverket ansluts till stromkéallan med anslutningsslangpaket.

/\  FARA!

Fara pa grund av elektrisk strém vid skador pa systemkomponenter eller felak-

tig anvandning.

Kan leda till allvarliga personskador och materiella skador.

» Alla kablar, ledningar och slangpaket maste alltid vara fastsatta, oskadade
och korrekt isolerade.

» Anvand bara tillrackligt dimensionerade kablar, ledningar och slangpaket.

Ansluta styrledningen

25
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Ansluta anslutningsslangpaketet
(endast néar tillvalet OPT/i CWF TMC-svetsbridnnare finns)

*Extern gastillférsel (tillval)

2

/\  SEUPP!

Skadade anslutningar innebar en risk.

Kan orsaka materiella skador.

B For anslutningsslangpaket med en langd pa 1,2 m (3 ft 11,24 in) behdvs ingen
dragavlastning.

» For att forebygga skador ska du se till att kablarna bildar en slinga inadt (mot
matarverket) vid monteringen.
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Ansluta tradledarslangen/svetsbrannaren

Sikerhet

Ansluta tradle-
darslangen

Ansluta svets-
brannaren

28

/\ FARA!

Fara pa grund av elektrisk strom.

Kan leda till allvarliga personskador och materiella skador.

» Innan arbetena pabdrjas ska alla berdrda apparater och komponenter stang-
as av och kopplas fran elnatet.

» Se till att inga berérda apparater eller komponenter kan ateranslutas.

» Kontrollera med ett lampligt matinstrument att elektriskt laddade kompo-
nenter (exempelvis kondensatorer) ar urladdade, efter att apparaten har
Oppnats.

Om tillvalet OPT/i WF TMC finns pa matarverket kan svetsbrinnaren anslutas di-
rekt till matarverket.
Om tillvalet inte finns ansluts svetsbrannaren till stromkallan.

/\  FARA!

Fara pa grund av elektrisk strém vid skador pa systemkomponenter eller felak-

tig anvidndning.

Kan leda till allvarliga personskador och materiella skador.

» Alla kablar, ledningar och slangpaket maste alltid vara fastsatta, oskadade
och korrekt isolerade.

» Anvand bara tillrackligt dimensionerade kablar, ledningar och slangpaket.

OBS!I!

Om O-ringen pa svetsbrannaren ar skadad kan skyddsgasen fororenas, vilket le-

der till felaktiga svetsfogar.

» Sakerstall fore varje idrifttagande att O-ringen pa svetsbrannaren ar oska-
dad.




E' Utrusta svetsbrédnnaren enligt dess bruksanvisning.
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Montera/byta matarrullar
Sédkerhet

/\ FARA!

Fara pa grund av elektrisk strom.
>

>

>

Kan leda till allvarliga personskador och materiella skador.
as av och kopplas fran elnatet.

Se till att inga berdrda apparater eller komponenter kan ateranslutas.
Oppnats.

Innan arbetena paborjas ska alla berérda apparater och komponenter stéang-
Allmant

Kontrollera med ett lampligt matinstrument att elektriskt laddade kompo-
nenter (exempelvis kondensatorer) ar urladdade, efter att apparaten har

Matarrullarna &r inte monterade i utrustningen vid leveransen.
tradlegeringen.

For att det ska ga att sdkerstalla en optimal matning av svetstraden, méaste ma-
tarrullarna vara anpassade bade efter den traddiameter som ska svetsas och
OBSI!
Felaktigt dimensionerade matarrullar kan medféra daliga svetsegenskaper.
» Anvand bara matarrullar som ar avsedda for den aktuella svetstraden.
anvandas i reservdelslistan.
Montera/byta
matarrullar

/\ SEUPP!

Du hittar en oversikt 6ver de matarrullar som finns tillgangliga och hur de kan

Fara pa grund av utskjutande hallare fér matarrullar.
Det kan leda till personskador.

nar du laser upp den.

» Hall undan fingrarna fran omradet till vanster och hdger om spadnnspaken
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/\ SEUPP!

Sv

Fara pa grund av matarrullar som ligger 6ppna.

Det kan leda till personskador.

» Efter montering/byte av matarrullar ska alltid skyddet for 4-rullsdrivningen
monteras.
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Montera tradspolen/korgspolen

Sikerhet

Montering av
tradspole

32

/\ FARA!

Fara pa grund av elektrisk strom.

Det kan leda till allvarliga personskador eller dédsfall.

» Stang av och koppla bort alla berérda apparater och komponenter fran
elnatet innan arbeten pébdrijas.

» Setill attinga berérda apparater eller komponenter kan ateranslutas.

/\ SEUPP!

Fara pa grund av att den upprullade svetstraden fjadrar.

Det kan leda till personskador.

» Anvand skyddsglasogon

» Vid montering av trddspolen/korgspolen ska dnden av svetstradden héllas fast
ordentligt. P4 s& satt undviker du personskador till féljd av att svetstraden
fjadrar tillbaka.

/\  SEUPP!

Fara pa grund av nedfallande tradspole/korgspole.

Det kan leda till personskador och materiella skador.

P Se till att tradspolen/korgspolen samt korgspoleadaptern alltid sitter fast or-
dentligt i tradspolefastet.

» Fast alltid tradspolen/korgspolen samt korgspoleadaptern med medféljande
fasthallningsanordningar.

/\  FARA!

Fara om tradspolen faller ned till f6ljd av att lLAsringen har monterats pa fel sida.
Kan leda till allvarliga personskador och materiella skador.
» Montera alltid l&sringen enligt nedan.




Montering av
korgspolen

/\  FARA!

Fara om korgspolen faller ned pa grund av att korgspoleadaptern saknas.

Kan leda till allvarliga personskador och materiella skador.

» Vid arbete med korgspolar ska endast den korgspoleadapter som ingér i leve-
ransen anvandas!

/\ FARA!

Fara pa grund av nedfallande korgspole.

Kan leda till allvarliga personskador och materiella skador.

» Montera korgspolen pa den medfdoljande korgspoleadaptern sa att skenorna
pa korgspolen ligger innanfér sparen pa korgspoleadaptern.
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/\ FARA!

Fara om korgspolen faller ned till foljd av att ldsringen har monterats pa fel sida.
Kan leda till allvarliga personskador och materiella skador.
» Montera alltid lasringen enligt nedan.




Mata in svetstraden

Matain
svetstraden

Sv

/\ SEUPP!

Fara pa grund av svetstradens vassa ande.
Det kan leda till personskador och materiella skador.
» Anden péa svetstraden ska gradas av innan den fors in.

/\ SEUPP!

Fara pa grund av att den upprullade svetstraden fjadrar.

Det kan leda till personskador och materiella skador.

» Anvand skyddsglasdgon.

» Nar du for in svetstradden i 4-rullsdrivningen ska du hélla fast &nden pa
svetstraden ordentligt for att undvika personskador pa grund av att
svetstraden fjadrar tillbaka.

oBSI!

Langden pa tradledarslangen far vara max. 4 m/13 feet 1,48 inch vid aktiv
tradrorelse (funktionen Active Wire).

/\ FARA!

Fara pa grund av att svetstraden sticker ut.
Kan leda till allvarliga personskador och materiella skador.
» HAll svetsbrannaren med spetsen riktad bort fran ansiktet och kroppen.

» Anvéand skyddsglaségon.
» Rikta inte svetsbrannaren mot andra personer.

35



°%

:

BB

Mata in svetstrdden

3| o] "

Stalla in kon-

OBSI!
takttrycket

Ett for hogt kontakttryck kan leda till materiella skador och déliga svetsegen-
skaper.

» Stall in kontakttrycket sd att en optimal trddmatning sdkerstalls, utan att
svetstrdden deformeras.

» Riktvarden for kontakttryck finns tryckta pa det roda skyddet.
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Stalla in bromsen

Allmant OBSI!

Om bromsen inte stoppas kan det leda till materiella skador.

» Nar du har slappt avtryckaren/knappen for tradinmatning far tradspolen inte
fortsatta att lopa.

» Om den gor det ska bromsen efterjusteras.

Stilla in brom-
sen A

FARA!

Fara pa grund av att svetstraden sticker ut.
Kan leda till allvarliga personskador och materiella skador.
» HAll svetsbrannaren med spetsen riktad bort fran ansiktet och kroppen.

» Anvand skyddsglasdgon.
» Rikta inte svetsbrannaren mot andra personer.
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Montering av
broms

Sv

/\  FARA!

Fara pa grund av felaktig montering.

Kan leda till allvarliga personskador

och materiella skador.

» Bromsen far inte demonteras.

» Underhalls- och servicearbete pa
bromsar far endast utféras av ut-
bildad fackpersonal.

Bromsarna finns endast som komplet-
ta enheter.

Bilden av bromsen ar bara till for infor-
mation!
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Idrifttagande

Sikerhet

Forutsattningar

Idrifttagande

TIG DynamicWi-
re

40

/\ FARA!

Fara vid felaktig anvandning och felaktigt utférda arbeten.

Kan leda till allvarliga personskador och materiella skador.

» Endast tekniskt utbildad personal far utfora de arbeten och funktioner som
beskrivs i det har dokumentet.

» La&s hela dokumentet och se till att du forstar det.

» Las alla sdkerhetsforeskrifter och all anvdndardokumentation till den har ap-
paraten och alla systemkomponenter och se till att du forstar dem.

For idrifttagning av matarverket maste féljande férutsattningar vara uppfyllda:

- Matarverket maste vara anslutet till stromkéallan med anslutningsslangpaket

- Svetsbrannaren maste vara ansluten till matarverket

- Matarrullarna ar monterade i matarverket

- Tradspolen/korgspolen méaste vara monterad i matarverket med korgspolead-
aptern

- Svetstraden har matats in

- Kontakttrycket fér matarrullarna ar installt

- Det roéda skyddet har monterats pa traddrivningen

- Bromsen maste vara instélld

- Alla kdpor maste vara stangda, alla sidopaneler maste vara monterade, alla
skyddsanordningar méaste vara intakta och monterade pa ratt plats

Stromkallan maste vara installd pa TIG-kalltrdd under Svetsprocess/Process.

Idrifttagandet av matarverket sker vid manuell anvandning genom att du trycker
pa avtryckaren och vid automatiserad anvandning genom en aktiv signal fér
svetsstart.

Foljande processer och parametrar finns tillgédngliga pa stromkallan for reglering
av matarverket:
- TIG DynamicWire
- Installning av trddmatning
(Processparametrar / Allmant TIG/MMA/CEL / Instéllning av trédmatning)

Med TIG DynamicWire mats spdnningen mellan arbetsstycket och svetstraden sé
att trddmatningen kan regleras aktivt.

Trddmatningshastigheten anpassas automatiskt efter stromstyrkan,
jusbagslangden, svetstypen eller den spalt som ska 6verbryggas.

TIG DynamicWire fungerar i Synergic-drift. Strom och trddmatning behdver inte
stallas in separat.

Via processparametern "Tradmatningskorrigering” kan trddmatningshastigheten
optimeras.

Med vart Welding Package TIG DynamicWire far du tillgadng till synergilinjer fér
de vanligaste tillsatsmaterialen.



Instédllning av
tradmatning

Tradmatningskorrigering
For fininstallning av trddmatningshastigheten for TIG DynamicWire

Korrigeringsvéardet anger hur snabbt svetstrdden dyker ned i sméaltbadet igen ef-
ter kortslutningsavbrottet.

—10—+10
Fabriksinstallning: O

—10 = lAngsam neddykning, +10 = snabb neddykning

Tradmatning 1
Borvarde for tradmatningshastighet

av/0,1-50,0 m/min
Fabriksinstallning: 5 m/min

Tradmatning 2
Trddmatningshastighet 2

0—100 % (av Tradmatning 1)
Fabriksinstallning: 50 %

Om véarden anges for bada installningsparametrarna "Tradmatning 2" och "Puls-
frekvens"” andras tradhastigheten samtidigt med svetsstrommens pulsfrekvens
mellan Trddmatning 1 och Trddmatning 2.

Huvudstrom
Svetsstrom I

iWave 300i DC, iWave 300i AC/DC: 3—300 A
iWave 400i DC, iWave 400i AC/DC: 3—400 A
iWave 500i DC, iWave 500i AC/DC: 3—500 A
Fabriksinstallning: -

Pulsfrekvens

av/0,20—5 000 Hz, 5 000—10 000 Hz
Fabriksinstallning: av

Startfordréjning svetstrad
Foérdréjningen hos svetstrddsmatningen frdn huvudstrémsfasens bdrjan

av/0,1-9,9 s
Fabriksinstallning: 5,0 s

Slutférdréjning svetstrad
Fordréjningen hos svetstradsmatningen fran huvudstromsfasens slut

av/0,1-9,9 s
Fabriksinstallning: 5,0 s

Tradreversering vid slut
Hur langt svetstraden ska dras tillbaka efter svetsslutet

av/1—-50 mm
Fabriksinstallning: 3 mm

Tradposition vid start
Hur ldngt svetstradden ska vara fran arbetsstycket fore svetsstart

41
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av/1—-50 mm
Fabriksinstallning: 3 mm

Hastighet for tradinmatning

0,5—100,0 m/min
Fabriksinstallning: 5,0 m/min




Feldiagnos, felavhjalpning

Sikerhet

Feldiagnos,
felavhjalpning

Sv

/\ FARA!

Fara vid felaktig anvandning och felaktigt utférda arbeten.

Kan leda till allvarliga personskador och materiella skador.

» Endast tekniskt utbildad personal far utfora de arbeten och funktioner som
beskrivs i det har dokumentet.

» La&s hela dokumentet och se till att du forstar det.

» Las alla sdkerhetsforeskrifter och all anvdndardokumentation till den har ap-
paraten och alla systemkomponenter och se till att du forstar dem.

/\  FARA!

Fara pa grund av elektrisk strom.

Kan leda till allvarliga personskador och materiella skador.

» Stang av och koppla bort all utrustning och alla komponenter fran elnatet in-
nan arbeten paborjas.

» Se till att ingen utrustning och inga komponenter kan ateranslutas.

» Kontrollera med ett ldAmpligt matinstrument att elektriskt laddade kompo-
nenter (exempelvis kondensatorer) ar urladdade, efter att apparaten har
Oppnats.

/\  FARA!

Fara pa grund av heta systemkomponenter och/eller utrustning.

Kan leda till svara brannskador och skallning.

» Lat alla heta systemkomponenter och/eller utrustning svalna till +25 °C/
+77 °F innan arbetena pabdrjas (till exempel kylmedel, vattenkylda system-
komponenter, matarverkets drivmotor osv.).

» Bar lamplig skyddsutrustning (till exempel varmebestédndiga handskar,
skyddsglaségon osv.) om det inte &r mojligt att ldta komponenterna svalna.

Anteckna serienumret och utrustningens konfiguration, och kontakta serviceav-
delningen med en detaljerad beskrivning av felet om:

- Fel uppstar som inte listas i det foljande

- De listade atgérderna inte l&ser problemet
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Stromkallan fungerar inte
Natstrombrytaren ar inkopplad, men indikatorer lyser inte

Orsak: Natkabeln ar inte inkopplad, natkontakten ar utdragen
Atgarad: Kontrollera natkabeln, satt i ndtkontakten

Orsak: Fel pad nadtuttaget eller natkontakten
Atgarad: Byt ut defekta delar

Orsak: Natsakring
Atgarad: Byt natsakring

Orsak: Kortslutning pa 24 V-férsorjningen fran SpeedNet-anslutningen eller
extern sensor

Atgérd: Koppla fran de anslutna komponenterna

Inget hdnder niar man trycker pa avtryckaren
Stromkallans huvudstrombrytare tillslagen, displayer lyser

Orsak: Endast for brannare med extern styrkontakt: styrkontakten inte isatt
Atgarad: Satt i styrkontakten

Orsak: Brannaren eller brannarens styrledning ar defekt
Atgarad: Byt ut brdnnaren

Ingen svetsstrom
Stromkallans huvudstrombrytare ar paslagen, indikeringarna lyser

Orsak: Jordanslutningen ar felaktig
Atgarad: Kontrollera jordanslutningens polaritet
Orsak: Brott i stromkabeln i brannaren

Atgarad: Byt ut brdnnaren

Ingen skyddsgas
Alla andra funktioner ar tillgédngliga

Orsak: Gasflaskan ar tom
Atgara: Byt gasflaska

Orsak: Reducerventilen ar defekt
Atgara: Byt reducerventilen

Orsak: Gasslangen ar inte monterad eller sa dr den skadad
Atgara: Montera eller byt ut gasslangen

Orsak: Brannaren ar defekt
Atgara: Byt brédnnaren

Orsak: Gasmagnetventilen ar defekt
Atgara: Kontakta serviceavdelningen



Oregelbunden tradmatningshastighet

Orsak: Bromsen &r for hart installd a
Atgsird:  Lossa bromsen
Orsak: Tradledaren i svetsbrannaren ar defekt
Atgsrd: Kontrollera om tradledaren ar bojd, smutsig osv. och byt ut den om
det behdvs
Orsak: Matarrullarna ldmpar sig inte for svetstrdden som anvands
Atgsrd: Anvand passande matarrullar
Orsak: Felaktigt kontakttryck hos matarrullarna

Atgird:  Optimera kontakttrycket

Tradmatningsproblem
vid tillmpningar med ldnga slangpaket

Orsak: Felaktig dragning av slangpaketet
Atgsrd: Dra slangpaketet i en sa rak linje som majligt och undvik sma bdjradi-
er

Brannaren blir mycket varm
Orsak: Bréannaren ar underdimensionerad
Atgérd: Ta hansyn till inkopplingstiden och belastningsgranserna

Orsak: Endast for vattenkylda system: For litet kylmedelsflode

Atgarad: Kontrollera kylmedelsnivan, kylmedelsflodet, smuts i kylmedlet osv.
Las mer om detta i kylaggregatets bruksanvisning

Daliga svetsegenskaper

Orsak: Felaktiga svetsparametrar
Atgird:  Kontrollera instillningarna
Orsak: Dalig jordanslutning

Atgsrd: Skapa god kontakt med arbetsstycket

Orsak: Ingen eller for lite skyddsgas

Atgsrd: Kontrollera reducerventilen, gasslangen, gasmagnetventilen, svets-
brannarens gasanslutning osv.

Orsak: Svetsbrannaren ar otat
Atgsird: Byt svetsbrannaren

Orsak: Fel tradlegering eller fel trdddiameter
Atgsrd: Kontrollera den ilagda svetstraden

Orsak: Fel tradlegering eller fel trdddiameter
Atgsrd: Kontrollera grundmaterialets svetsbarhet
Orsak: Skyddsgasen ar inte lamplig for tradlegeringen

Atgird:  Anvand ratt skyddsgas
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Skotsel, underhall och skrotning

Allmant

Sikerhet

Vid varje idrift-
tagande

Var sjatte manad

46

Utrustningen behdver normalt bara ett minimum av skdtsel och underhall. Det ar
emellertid viktigt att tdnka pa vissa saker om svetssystemet ska fungera pro-
blemfritt under ménga ar.

/\ FARA!

Fara vid felaktig anvandning och felaktigt utférda arbeten.

Kan leda till allvarliga personskador och materiella skador.

» Endast tekniskt utbildad personal far utféra de arbeten och funktioner som
beskrivs i det har dokumentet.

» Las hela dokumentet och se till att du forstar det.

» Las alla sdkerhetsforeskrifter och all anvdndardokumentation till den har ap-
paraten och alla systemkomponenter och se till att du forstar dem.

/\ FARA!

Fara pa grund av elektrisk strom.

Kan leda till allvarliga personskador och materiella skador.

» Stang av och koppla bort all utrustning och alla komponenter fran elnatet in-
nan arbeten paborjas.

» Se till att ingen utrustning och inga komponenter kan ateranslutas.

» Kontrollera med ett ldmpligt matinstrument att elektriskt laddade kompo-
nenter (exempelvis kondensatorer) ar urladdade, efter att apparaten har
Oppnats.

/\ FARA!

Fara pa grund av heta systemkomponenter och/eller utrustning.

Kan leda till svara brannskador och skallning.

» L&t alla heta systemkomponenter och/eller utrustning svalna till +25 °C/
+77 °F innan arbetena pabdrjas (till exempel kylmedel, vattenkylda system-
komponenter, matarverkets drivmotor osv.).

» Bar lamplig skyddsutrustning (till exempel varmebestandiga handskar,
skyddsglasdgon osv.) om det inte dr mgjligt att ldta komponenterna svalna.

- Kontrollera alla slangpaket och jordanslutningen med avseende pa skador.
Byt ut skadade komponenter.

- Kontrollera matarrullarna och tradledaren med avseende pé skador. Byt ut
skadade komponenter.

- Kontrollera matarrullarnas kontakttryck och stall in det vid behov.

/\ SEUPP!

Fara pa grund av tryckluft pa kort avstand.
Elektroniska komponenter kan skadas.
» Blas inte pa elektroniska komponenter pa kort avstand.




- Oppna skydden, montera loss utrustningens sidoplatar och blas rent insidan
med torr, reducerad tryckluft. Aterstall utrustningen till dess ursprungliga
skick efter rengdéringen.

Sv

Skrotning Skrota enligt de nationella och regionala féreskrifterna.
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Tekniska data

CWEF 25i

48

Matningsspénning

24V DC/60V DC

Stromforbrukning

0,5 A/1,2 A

Trddmatningshastighet

0,1—25 m/min

Traddrivning

4-rullsdrivning

Traddiameter

0,8—1,6 mm
0,03—0,06 in.

Tradspolediameter

max. 300 mm
max. 11,81 in.

Tradspolevikt max. 19 kg
max. 41,89 Ib.

Maximalt tryck skyddsgas 7 bar
101,53 psi

Kylmedel Original fran Fronius
Maximalt tryck kylmedel 5 bar
72,53 psi

Kapslingsklass IP 23
Kontrollmérke S/CE/CSA

MattLx B x H

658 x 282 x 362 mm
25.91 X 11,10 X 14.25 in.

Vikt (utan tillval)

12,6 kg
27,78 Ib.




Vattenkylt an-
slutningsslang-
paket — HP 70i
CWF CON/W

DC-svetsstrom vid
10 min / 40°C (104°F)

40 % EDY/400 A
60 % ED1)/365 A
100 % EDY)/320 A

AC-svetsstrom vid
10 min/40 °C (104 °F)

40 % EDY/400 A
60 % ED1)/365 A
100 % EDV)/320 A

Skyddsgas
(standard EN 439)

Argon

Langd

2,0/5,0/10,0 m
6 feet 6,74 inch/16 feet 4,85 inch/
32 feet 9,70 inch

Minsta kylmedelsflode Qmin 1 l/min

0,26 gal. (US)/min

Lagsta kylmedelstryck pmin 3 bar

43 psi

Maximalt kylmedelstryck pmax 5,5 bar

79 psi

Maximalt tilldten tomgéngsspanning 113V
(Uo)

Maximalt tilldten t&ndningsspanning 10 kV

(Up)

ED = inkopplingstid
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spareparts.fronius.com

&% SPARE PARTS

-\g ONLINE

Fronius International GmbH
Froniusstrafe 1
4643 Pettenbach
Austria
contact@fronius.com
www.fronius.com

At www.fronius.com/contact you will find the contact details
of all Fronius subsidiaries and Sales & Service Partners.



https://www.fronius.com
https://www.fronius.com/contact
https://spareparts.fronius.com/
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