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Przepisy dotyczgce bezpieczenstwa

Objasnienie do
wskazéwek bez-
pieczenstwa

Informacje
ogdlne

/A NIEBEZPIECZENSTWO!

Oznacza sytuacje potencjalnie niebezpieczna.
» Jesli nie zostang podjete odpowiednie srodki ostroznosci, skutkiem moga by¢
najcigzsze obrazenia ciata lub $mierd.

/\ OSTROZNIE!

Oznacza sytuacje potencjalnie szkodliwa.
» Jesli nie zostang podjete odpowiednie srodki ostroznosci, skutkiem moga by¢
okaleczenia lub straty materialne.

WSKAZOWKA!

Oznacza mozliwos¢ pogorszonych rezultatéw pracy i uszkodzen wyposazenia.

Widzac jeden z symboli wymienionych w rozdziale ,,Przepisy dotyczgce bezpie-
czenstwa", nalezy zachowac¢ szczegdlng ostroznosc.

Urzadzenie zostato zbudowane zgodnie z najnowszym stanem techniki oraz uzna-

nymi zasadami bezpieczenstwa technicznego. Mimo to w przypadku btednej

obstugi lub nieprawidtowego zastosowania istnieje niebezpieczenstwo:

- odniesienia obrazen lub smiertelnych wypadkow przez uzytkownika lub osoby
trzecie,

- uszkodzenia urzgdzenia oraz innych débr materialnych uzytkownika,

- zmniejszenia wydajnosci urzgdzenia.

Wszystkie osoby zajmujgce sie uruchomieniem, obstugg, konserwacja i utrzymy-

wanhiem sprawnosci technicznej urzgdzenia, musza

- posiadac¢ odpowiednie kwalifikacje,

- posiadac wiedzg na temat spawania zautomatyzowanego oraz

- doktadnie przeczytac i stosowa¢ sig do informacji podanych w niniejszej in-
strukgji obstugi i wszystkich instrukcjach obstugi wszelkich podzespotéw sys-
temu.

Instrukcje obstugi nalezy przechowywac wraz z urzgdzeniem. Jako uzupetnienie
do instrukcji obstugi obowigzujg ogdlne oraz miejscowe przepisy BHP i przepisy
dotyczace ochrony srodowiska.

Wszystkie wskazéwki dotyczgce bezpieczenstwa i ostrzezenia umieszczone na
urzgdzeniu nalezy

- utrzymywac w czytelnym stanie,

- chroni¢ przed uszkodzeniami,

- nie usuwac ich,

- pilnowad, aby nie byty przykrywane, zaklejane ani zamalowywane.

Umiejscowienie poszczegdlnych wskazdéwek dotyczgcych bezpieczenstwa i
ostrzezen na urzadzeniu przedstawiono w rozdziale ,Informacje ogdlne” instruk-
cji obstugi urzadzenia.

Usterki mogace wptynaé na bezpieczenstwo uzytkowania nalezy usuwac¢ przed
wtgczeniem urzgdzenia.

Liczy sie przede wszystkim bezpieczenstwo uzytkownikal!



Uzytkowanie
zgodne z prze-
znaczeniem

Warunki otocze-
nia

Obowigzki uzyt-
kownika

Urzadzenie nadaje sig¢ do wykonywania prac wytgcznie zgodnie z opisem zawar-
tym w czg$ci o uzytkowaniu zgodnym z przeznaczeniem.

PL

Urzadzenie jest przeznaczone wytgcznie do mechanicznego czyszczenia palnikow
spawalniczych robota firmy Fronius, stosowanych w eksploatacji zautomatyzowa-
nej.

Inne lub wykraczajgce poza takie uzytkowanie jest traktowane jako niezgodne z
przeznaczeniem. Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody powstate w
wyniku uzytkowania niezgodnego z powyzszym zaleceniem.

Do zastosowania zgodnego z przeznaczeniem zalicza sig rowniez:

- doktadne zapoznanie sig z trescig niniejszej instrukcji obstugi,

- postepowanie zgodne ze wszystkimi informacjami i przepisami dotyczgcymi
bezpieczenstwa zawartymi w niniejszej instrukcji obstugi,

- przestrzeganie termindw przegladow i czynnos$ci konserwacyjnych,

Urzadzenie zostato zaprojektowane z mysla o eksploatacji przemystowej. Produ-
cent nie odpowiada za szkody, jakie mogg wynikngé¢ z uzytkowania w obszarach
mieszkalnych.

Producent nie ponosi rowniez odpowiedzialnosci za niezadowalajgce lub
niewtasciwe wyniki pracy.

Korzystanie z urzadzenia lub jego przechowywanie poza przeznaczonym do tego
obszarem uznawane jest za niezgodne z przeznaczeniem. Producent nie ponosi
odpowiedzialnosci za szkody powstate w wyniku uzytkowania niezgodnego z po-
wyzszym zaleceniem.

Zakres temperatur powietrza otoczenia:

- podczas pracy: od 0°C do 40°C (od 32°F do 104°F)

- podczas transportu i przechowywania: od -25°C do +55°C (od -13°F do
131°F)

Wilgotnos¢ wzgledna:
- do 50% przy 40°C (104°F)
- do 90% przy 20°C (68°F)

Powietrze otoczenia: wolhe od pytu, kwasdw, powodujgcych korozje gazéw lub
substancji itp.

Wysoko$¢ nad poziomem morza maks. 2000 m (6500 ft)

Uzytkownik zobowigzuje sie zezwalac na prace z uzyciem urzgdzenia tylko oso-

bom, ktdre:

- zapoznaty sie z podstawowymi przepisami BHP oraz zostaty poinstruowane o
sposobie obstugi urzadzenia,

- przeczytaty instrukcje obstugi, a zwtaszcza rozdziat ,Przepisy dotyczace bez-
pieczenstwa”, przyswoity sobie ich tres¢ i potwierdzity to swoim podpisem,

- posiadajg wyksztatcenie odpowiednie do wymagan zwigzanych z wynikami
pracy.

Nalezy regularnie kontrolowac¢ personel pod wzgledem wykonywania pracy zgod-
nie z zasadami bezpieczenstwa.



Obowiazki per-
sonelu

Miejsca
szczegolnych za-
grozen

Ochrona oséb

Wszystkie osoby, ktérym powierzono wykonywanie pracy przy uzyciu urzgdzenia,

przed rozpoczeciem pracy zobowigzujg sie

- przestrzegac podstawowych przepiséw BHP,

- przeczytad niniejszg instrukcje obstugi, a zwtaszcza rozdziat ,,Przepisy do-
tyczgce bezpieczenstwa" i potwierdzi¢ swoim podpisem, ze je zrozumiaty i
beda ich przestrzegad.

Przed opuszczeniem stanowiska pracy upewnic sig, ze w trakcie nieobecnosci nie
istnieje zadne zagrozenie dla ludzi ani ryzyko strat materialnych.

Nie przebywac¢ w obszarze pracy robota.

Urzgdzenie nalezy zawsze podtgczac do nadrzednego systemu bezpieczenstwa w
obrebie zabezpieczonego obszaru.

Jezeli wyniknie koniecznos¢ wykonania czynnosci konserwacyjnych i przezbrojen,

nalezy zagwarantowac, ze

- catainstalacja na czas przebywania w tym obszarze bedzie wytaczona

- izabezpieczona przed niezamierzonym uruchomieniem np. wskutek btedu
sterownika.

Jezeli do urzgdzenia ma dostep nieprzeszkolony personel obstugi, na czas jego
przebywania w poblizu urzgdzenia nalezy odcig¢ doptyw sprezonego powietrza
zgodnie z przepisem ,Performance Level d” normy ISO 13849-1.

Uzupetniajgco do niniejszej instrukcji obstugi nalezy przestrzegac przepisow do-
tyczacych bezpieczenstwa producenta robota.

Nalezy chronic¢ ciato, szczegdlnie dtonie, twarz i wtosy oraz elementy odziezy, a
takze wszelkie narzedzia przed kontaktem z ruchomymi czesciami urzgdzenia, ta-
Kimi jak:

- wirujgcy frez do czyszczenia;

- unoszony/opuszczany silnik czyszczacy;

- wysuwajgcy/wsuwajacy sie element mocujgcy dysze gazows;

- odcinacz drutu.

Nie dotykac¢ frezu do czyszczenia bezposrednio po zakoriczeniu pracy — niebez-
pieczenstwo oparzenia. Przestrzegac specjalnych przepisow dotyczacych bezpie-
czenstwa odnoszgcych sie do postugiwania sie frezem do czyszczenia zawartych
w instrukcji obstugi.

Chroni¢ dtonie, twarz i oczy przed latajgcymi w powietrzu czgstkami (widrami itp.)
i mieszanka sprezonego powietrza ze srodkiem antyadhezyjnym, wydostajgcg sie
z dyszy do natryskiwania srodka antyadhezyjnego.

Pokrywy mozna otwiera¢/zdejmowac tylko na czas wykonywania czynnosci kon-
serwacyjnych, instalacyjnych i napraw.

Podczas eksploatacji:
- upewnic¢ sieg, czy wszystkie pokrywy sg zamkniete i prawidtowo zamontowane;
- wszystkie pokrywy muszg by¢ zamknigte.

Prace zwigzane z urzadzeniem narazajg operatora na liczne zagrozenia. Uzu-
petniajgco do niniejszej instrukcji obstugi nalezy przestrzegac przepiséw do-
tyczacych bezpieczenstwa producenta catego systemu spawania.



Klasyfikacja
kompatybilnosci
elektromagne-
tycznej urzadzen
(EMC)

Srodki zapobie-
gajace zaktéce-
niom elektroma-
ghetycznym

W trakcie pracy wszystkie osoby z zewnatrz, a w szczegdlnosci dzieci, powinny
przebywac z dala od urzadzenia i procesu spawania. Jesli jednak w poblizu prze- .
bywajg osoby postronne: o
- nalezy je poinstruowac o istniejgcych zagrozeniach (zmiazdzenia przez rucho-
me czesci mechaniczne, spowodowania obrazen ciata przez frez do czyszcze-
nia. latajgce w powietrzu widry, iskry i tym podobne, wydostajgcg sie mie-
szanke sprezonego powietrza ze srodkiem antyadhezyjnym, oélepienia przez
tuk spawalniczy, szkodliwych dla zdrowia spalinach spawalniczych, hatasie,
mozliwych zagrozeniach wywotanych pradem sieciowym i spawalniczym itp.),
- Udostepni¢ odpowiednie $rodki ochrony lub
- ustawi¢ odpowiednie $cianki ochronne i zastony.

Urzadzenia klasy emisji A:

- przewidziane do uzytku wytgcznie na obszarach przemystowych,

- nainnych obszarach mogg powodowad zaktdcenia przenoszone po przewo-
dach lub na drodze promieniowania.

Urzadzenia klasy emis;ji B:

- spetniajg wymagania dotyczgce emisji na obszarach mieszkalnych i prze-
mystowych. Dotyczy to réwniez obszaréw mieszkalnych zaopatrywanych w
energie z publicznej sieci niskonapigciowe,].

Klasyfikacja kompatybilnosci elektromagnetycznej urzgdzen wg tabliczki znamio-
nowej lub danych technicznych

W szczegodlnych przypadkach, mimo przestrzegania wartosci granicznych emisji
wymaganych przez normy, w obszarze zgodnego z przeznaczeniem stosowania
moga wystgpi¢ nieznaczne zaktdcenia (np. gdy w poblizu miejsca ustawienia znaj-
dujg sie czute urzadzenia lub gdy miejsce ustawienia znajduje sie w poblizu od-
biornikéw radiowych i telewizyjnych).

W takim przypadku uzytkownik jest zobowigzany do podjecia odpowiednich
srodkow, zapobiegajgcych tym zaktéceniom.

Sprawdzi¢ i oceni¢ mozliwe problemy oraz odpornosé¢ na zaktdcenia urzadzen

znajdujgcych sie w otoczeniu zgodnie z przepisami krajowymi i miegdzynarodowy-

mi:

- urzadzenia zabezpieczajgce;

- przewody sieciowe, do transmisji sygnatow i danych;

- urzadzenia do elektronicznego przetwarzania danych i urzgdzenia telekomu-
nikacyjne;

- urzadzenia do pomiaréw i kalibracji.

Srodki pomocnicze, umozliwiajgce uniknigcie problemoéw z kompatybilnoscig
elektromagnetyczna:
1. Zasilanie sieciowe
- W przypadku wystagpienia zaktdcen elektromagnetycznych pomimo pra-
widtowego podtgczenia do sieci nalezy zastosowac srodki dodatkowe (np.
uzy¢ odpowiedniego filtra sieciowego).
2. Przewody sterujace
- powinny by¢ w miare mozliwosci krotkie,
- muszg przebiegaé blisko siebie (réwniez w celu unikniecia problemow
z polem elektromagnetycznym),
- nalezy utozy¢ je z dala od innych przewodow.
3. Wyrdéwnanie potencjatéw
4. Ekranowanie, w razie potrzeby:
- ekranowac inne urzgdzenia w otoczeniu,
- ekranowac catg instalacje spawalnicza.



Srodki zapobie-
gania zaktoce-
niom elektroma-
ghetycznym

Srodki bezpie-
czenstwa do-
tyczace miejsca
ustawienia oraz
transportu

Srodki bezpie-
czenstwa w nor-
malnym trybie
pracy
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Pola elektromagnetyczne mogg powodowac nieznane dotychczas zagrozenia dla

zdrowia:

- w nastepstwie oddziatywania na zdrowie oséb znajdujgcych sig w poblizu, np.
uzywajacych rozrusznikdéw serca lub aparatéw stuchowych

- uzytkownicy rozrusznikéw serca powinni zasiegngc porady lekarza, zanim
beda przebywac w bezposrednim poblizu urzadzenia oraz procesu spawania

- ze wzgledow bezpieczenstwa odstepy pomiedzy przewodami pragdowymi oraz
gtowicg/kadtubem spawarki powinny by¢ jak najwigksze

- nie nosi¢ przewodu prgdowego i pakietu przewoddw na ramieniu i nie owija¢
ich wokot ciata lub czesci ciata

Przewracajgce sie urzgdzenie moze stanowi¢ zagrozenie dla zycia! Urzadzenie na-
lezy ustawi¢ na ptaskiej, trwatej i nienarazonej na wstrzgsy powierzchni, przytwier-
dzi¢ je do niej i zabezpieczy¢ przed przewrdceniem.

W pomieszczeniach zagrozonych pozarem i wybuchem obowigzujg przepisy spe-
cjalne
- Przestrzegac odpowiednich przepisdow krajowych i miedzynarodowych.

Na podstawie wewnetrznych instrukcji zaktadowych oraz kontroli zapewnic, aby
otoczenie miejsca pracy byto zawsze czyste i uporzadkowane.

Podczas transportu urzadzenia nalezy zadbac o to, aby byty przestrzegane obo-
wigzujgce dyrektywy krajowe i lokalne oraz przepisy BHP. Odnosi sie to zwtaszcza
do dyrektyw dotyczgcych zagrozen podczas transportu i przewozenia.

Przed uruchomieniem, po przetransportowaniu, koniecznie przeprowadzi¢
ogledziny urzadzenia pod katem uszkodzen. Przed uruchomieniem zleci¢ na-
prawe wszelkich uszkodzen przeszkolonemu personelowi technicznemu.

Urzadzenie moze by¢ eksploatowane tylko wtedy, gdy wszystkie zabezpieczenia

sg w petni sprawne. Jesli zabezpieczenia nie sg w petni sprawne, wystepuje nie-

bezpieczenstwo:

- odniesienia obrazen lub smiertelnych wypadkow przez uzytkownika lub osoby
trzecie,

- uszkodzenia urzgdzenia oraz innych débr materialnych uzytkownika,

- zmniejszenia wydajnosci urzadzenia.

Urzgdzenia zabezpieczajgce, ktére nie sg w petni sprawne, nalezy naprawi¢ przed
uruchomieniem urzadzenia.

Nigdy nie demontowac ani nie wytgczac zabezpieczen.

Przed uruchomieniem urzgdzenia upewnic sig, czy nie stanowi ono dla nikogo za-
grozenia.

Sprawdzac¢ urzgdzenie przynajmniej raz w tygodniu pod kgtem widocznych z
zewnatrz uszkodzen i sprawnosci dziatania urzgdzen zabezpieczajacych.




Uruchamianie,
konserwacja i na-
prawa

Kontrola zgod-
nosci z wymoga-
mi bezpie-
czenstwa tech-
nicznego

Znak bezpie-
czenstwa

- Stosowac tylko odpowiedni §rodek antyadhezyjny producenta urzadzenia.

- Podczas stosowania $rodka antyadhezyjnego nalezy przestrzegac¢ informaciji
zawartych w Karcie charakterystyki bezpieczenistwa. Karte charakterystyki
bezpieczerstwa mozna otrzymac w punkcie serwisowym lub za posrednic-
twem strony internetowej producenta.

- Nie mieszac¢ $rodkéw antyadhezyjnych producenta urzgdzenia z innymi é§rod-
kami antyadhezyjnymi.

- Jesli w nastegpstwie zastosowania innego srodka antyadhezyjnego powstang
szkody, producent urzgdzenia nie ponosi za nie odpowiedzialnosci, a ponadto
tracg waznos¢ wszelkie roszczenia z tytutu gwarancji.

- Zuzyty $rodek antyadhezyjny nalezy zutylizowa¢ zgodnie z przepisami Krajo-
wymi i migdzynarodowymi w fachowy sposob.

PL

W przypadku czegsci obcego pochodzenia nie ma gwarancji, ze zostaty wykonane i

skonstruowane zgodnie z wymogami w zakresie ich wytrzymatosci i bezpie-

czenstwa.

- Stosowad wytgcznie oryginalne czesci zamienne i elementy ulegajgce zuzyciu
(obowigzuje rowniez dla czesci znormalizowanych).

- Dokonywanie wszelkich zmian w zakresie budowy urzgdzenia bez zgody pro-
ducenta jest zabronione.

- Elementy wykazujgce zuzycie nalezy niezwtocznie wymieniac.

- Przy zamawianiu nalezy poda¢ doktadng nazwe oraz numer artykutu wg listy
czesci zamiennych, jak rdwniez numer seryjny posiadanego urzgdzenia.

Sruby obudowy maja potaczenie z przewodem ochronnym zapewniajgcym uzie-
mienie elementéw obudowy.

Nalezy zawsze uzywac oryginalnych srub obudowy w odpowiedniej liczbie,
dokrecajgc je podanym momentem.

Producent zaleca, aby przynajmniej co 12 miesigcy zlecaé przeprowadzenie kon-
troli zgodnosci z wymogami bezpieczenstwa technicznego.

Zalecana jest kontrola zgodno$ci z wymogami bezpieczenstwa technicznego
przez uprawnionego elektryka:

- po dokonaniu modyfikaciji,

- po rozbudowie lub przebudowie,

- po wykonaniu naprawy, czyszczenia lub konserwaciji,

- przynajmniej co dwanascie miesigcy.

Podczas kontroli zgodnosci z wymogami bezpieczenstwa technicznego nalezy
przestrzegaé odpowiednich krajowych i miedzynarodowych norm i dyrektyw.

Doktadniejsze informacje na temat kontroli zgodnos$ci z wymogami bezpie-
czenstwa technicznego oraz kalibracji mozna uzyskac¢ w najblizszym punkcie ser-
wisowym. Udostegpni on ha zyczenie wszystkie niezbedne dokumenty.

Urzgdzenia z oznaczeniem CE spetniajg podstawowe wymagania wtasciwych dy-
rektyw (np. dyrektywy dotyczgcej urzadzen niskonapieciowych, dyrektywy EMV
oraz dyrektywy maszynowej).

Urzadzenia oznaczone znakiem atestu CSA spetniajg wymagania najwazniejszych
norm Kanady i USA.
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Prawa autorskie

12

Wszelkie prawa autorskie w odniesieniu do niniejszej instrukcji obstugi nalezg do
producenta.

Tekst oraz ilustracje odpowiadajg stanowi technicznemu w momencie oddania in-
strukcji do druku. Zastrzega sie mozliwos¢ wprowadzenia zmian. Tres¢ instrukgcji
obstugi nie moze by¢ podstawg do roszczenia jakichkolwiek praw ze strony na-
bywcy. Bedziemy wdzieczni za udzielanie wszelkich wskazowek i informacji o
btedach znajdujgcych sie w instrukcji obstugi.



Informacje ogélne
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Informacje ogdélne

PL

Koncepcja Urzgdzenie czyszczace stuzy do auto-

urzadzenia matycznego czyszczenia uchwytéw
spawalniczych MIG/MAG. Urzadzenie
czyszczgce umozliwia niezawodne
oczyszczenie wnetrza dyszy gazowej
oraz strony czotowej dyszy gazowej
w uchwytach spawalniczych o réznych
geometriach. Efektem tego jest wy-
razne wydtuzenie okresu eksploatac;ji
czesci eksploatacyjnych. Jednoczesnie,
dzieki rbwnomiernemu nanoszeniu
$drodka antyadhezyjnego, zapobiega sig
powstawaniu howych osaddéw zabru-
dzen.

Zasada dziatania - Element mocujacy dysze gazows, ulokowany na przedzie urzadzenia

urzadzenia czyszczgcego, mocuje dysze gazowg w czasie trwania procesu czyszczenia.

czyszczacego - Elementem czyszczgcym jest frez do czyszczenia.

- Po zakonczeniu procesu czyszczenia dysza do natryskiwania srodka anty-
adhezyjnego rozprowadza srodek antyadhezyjny wewnatrz dyszy gazowej
oraz po stronie czotowej dyszy gazowe;.

Obszary zasto- Urzadzenie czyszczace nadaje sie wytgcznie do zastosowania w obszarze zauto-
sowan matyzowanym i zrobotyzowanym, i jest dostosowane do wykorzystania z rézno-
rodnymi materiatami.

Gtéwne obszary zastosowan to:

- przemyst samochodowy,

- produkcja aparatury,

- budowa instalacji chemicznych,

- budowa maszyn, produkcja pojazdéw szynowych,

- produkcja maszyn budowlanych i pojazdow specjalnych.

Ostrzezenia na Na urzadzeniu czyszczacym umieszczona jest tabliczka znamionowa oraz
urzadzeniu ostrzezenia. Zabronione jest usuwanie lub zamalowywanie ostrzezen i symboli
czyszczacym bezpieczenstwa oraz tabliczki znamionowej.
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Robacta Reamer Single/Twin

@ ArtiNo 4,044,068

Wels - Austria | Chargen No.

[ o —
AllaTE CE

ACHTUNG! Gefahr von schweren
Verletzungen durch mechanisch bewegte
Teile. Wahrend Wartung und Service Gerat
spannunglos und druckfrei halten.

WARNING! Moving machinery presents a
danger of serious injury. Before servicing
unpressurise and de-energised while work is

carried out.

AVERTISSEMENT! Danger de blessures
graves par des piéces mécaniques en
mouvement. L appareil doit étre hors pression

et hors tension durant le travaux d’entretien.

Ostrzezenia na urzqdzeniu czyszczqcym

UWAGA! Niebezpieczenstwo wyrzadzenia powaznych obrazen
ciata przez czesci wprawiane w ruch mechanicznie.

Podczas wykonywania konserwacji i serwisu urzgdzenie musi by¢
odtagczone od doptywu napiecia i cisnienie w nim musi zostac
zredukowane.

Z opisanych funkcji mozna korzysta¢ dopiero po przeczytaniu w
catosci ze zrozumieniem nastepujgcych dokumentéw:
- tainstrukcja obstugi
- wszystkimi instrukcjami obstugi urzgdzen peryferyjnych,
w szczegolnosci przepisami dotyczacymi bezpieczenstwa.

v

Do uzytku wytagcznie w pomieszczeniach.

Oznaczenie CE — potwierdza przestrzeganie wtasciwych
dyrektyw i rozporzadzen UE.

Oznaczenie WEEE — zgodnie z Dyrektywg Europejska i prawem
krajowym, zuzyte urzgadzenia elektryczne i elektroniczne trzeba
gromadzi¢ osobno i doprowadzac¢ do ponownego przetworzenia
bezpiecznego dla srodowiska.

Oznaczenie UKCA — potwierdza przestrzeganie wtasciwych
dyrektyw i rozporzgdzen Zjednoczonego Kroélestwa Wielkiej
Brytanii i Irlandii Pétnocne;.

Chronic¢ oczy.




Ostrzezenie przed automatycznym uruchomieniem urzadzenia.

PL

Ostrzezenie przed obrazeniami dtoni.
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Transport

Srodki transpor-
tu

Wskazowki
transportowe
dotyczace opa-
kowania
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Urzgdzenie nalezy transportowac przy uzyciu nastepujgcych srodkow:
- na palecie za pomoca wdzka widtowego

- na palecie za pomocg wdzka podnosnego

- recznie

/A NIEBEZPIECZENSTWO!

Niebezpieczenstwo wywotane spadajgcymi urzadzeniami i przedmiotami.

Skutkiem moga by¢ powazne uszczerbki na zdrowiu i straty materialne.

» Podczas transportu urzadzenia za pomoca woézka widtowego lub wdzka pod-
nosnego nalezy zabezpieczy¢ urzgdzenie przed upadkiem.

» Nie wolno wykonywa¢ zadnych gwattownych zmian kierunku, hamowania lub
przyspieszania.

/\ OSTROZNIE!

Niebezpieczenstwo w wyniku nieprawidtowego transportu.

Skutkiem moga by¢ straty materialne.

» Przestrzegac¢ wskazdéwek transportowych dotyczgcych opakowania urzadze-
nia.




Zakres dostawy i wyposazenie opcjonalne

Zakres dostawy

Dostepne wypo-
sazenie opcjo-
nalne

) ? ) —

ManualR

\ ®)

|

x| & | M8x20
4x A8
) M8
4x M8

(1) Urzadzenie czyszczace Robacta Reamer Single/Twin

(2) 2x zbiorniki Srodka antyadhezyjnego

(3) Zbiornik na pozostatosci z uchwytem montazowym

(4) Harting Han12P (X1) bez kabla

(5) Zawor odcigzajacy sprezonego powietrza

(6) instrukcja obstugi

(7 Klucz do nakretek silnika czyszczacego

(8) Elementy mocujgce do montazu urzadzenia czyszczacego:

- 4x $ruby z tbem szesciokatnym M8x20
- 4x podktadki A8

- 4x podktadki sprezyste M8

- 4x nakretki szesciokgtne M8

Frez do czyszczenia oraz $rodek antyadhezyjny na bazie wody ,Robacta Reamer”
(numer artykutu 42,0411,8042) nie sg zawarte w zakresie dostawy. Pasujgcy frez
do czyszczenia jest podany na liscie czgsci zamiennych uzywanego uchwytu spa-
walniczego: https://spareparts.fronius.com/

Do urzadzenia czyszczgcego jest dostgpne nizej wymienione wyposazenie opcjo-
nalne:

Stelaz montazowy

Przewdd ssacy do zbiornika srodka antyadhezyjnego
OPT/i TSS TCP Touch Sense

Frez do czyszczenia

Element mocujacy dysze gazowa (TPS, TPS/i)

GMK (kontrola ilosci gazu)

Impulsowe wydmuchiwanie sprgzonym powietrzem

19
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https://spareparts.fronius.com/
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Elementy obstugi, przytgczaiele-
menty mechaniczne
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Bezpieczenstwo

Bezpieczenstwo

PL

Podczas korzystania z wszystkich funkcji opisanych w rozdziale ,Elementy
obstugi, przytgcza i elementy mechaniczne” nalezy przestrzegacd nizej wymienio-
nych przepiséw dotyczacych bezpieczenstwal

/A NIEBEZPIECZENSTWO!

Niebezpieczenstwo wskutek btedéw obstugi i nieprawidtowego wykonywania

prac.

Skutkiem moga by¢ powazne uszczerbki na zdrowiu i straty materialne.

» Ze wszystkich funkcji opisanych w tym dokumencie moga korzysta¢ tylko
przeszkoleni pracownicy wykwalifikowani.

» Przeczytacizrozumiec ten dokument.

» Przeczytacizrozumiec wszystkie instrukcje obstugi komponentdéw systemu,
w szczegolnosci przepisy dotyczace bezpieczenstwa.

23



Elementy obstugi, przytacza i elementy mecha-

niczne

Elementy
obstugowe,
przytaczaiele-
menty mecha-
niczne

24

7)

(8)
M
)

9)
(©) (10)
4)

11
5) (1)
(6)

(1) N6z / odcinacz drutu (dostepna opcja)
2x N6z do odcinania drutu spawalniczego (maks. 2 druty spawalnicze a o
grednicy 1,6 mm).

(2) Element mocujacy dysze gazowg (dostepna opcja)
mocuje dysze gazowg podczas procesu czyszczenia.
Element mocujacy nalezy wybra¢ odpowiednio do zastosowanej dyszy ga-
zowej.

(3) Frez do czyszczenia (dostepna opcja)

(4) Natryskiwacz srodka antyadhezyjnego
wyposazony w dysze do natryskiwania srodka antyadhezyjnego;
Dysza do natryskiwania srodka antyadhezyjnego zapewnia natryskiwanie
srodka antyadhezyjnego tylko do wnetrza dyszy gazowej i na jej strone
czotowa.

(5)  Silnik czyszczacy
napedza frez do czyszczenia.

(6) Urzadzenie podnoszgce
podczas procesu czyszczenia wprowadza silnik czyszczacy wraz z frezem
do czyszczenia do wnetrza dyszy gazowe;j.

(D Touch sense (dostepna opcja)
Przyrzad do pomiaru stopnia zuzycia koncéwki pradowej i kata wyjscia
drutu elektrodowego.

(8) TCP (ToolCenterPoint) z pokrywa ochronng

(9) Reczna kontrola funkcji ,Zamocowanie dyszy gazowej / odciecie drutu”.

(10) Reczna kontrola funkcji ,,Natryskiwanie srodka antyadhezyjnego”.

(11) Reczna kontrola funkcji ,,Silnik czyszczacy wtaczony / urzadzenie pod-

noszace do gory".




(16)

2 (19)

T (19)

(12) o
+— (20)
7 —
(16)
(13)
E— (21)
(14)
(12) Przytacze elementu wykonawczego/czujnika
(13) Przytacze sprezonego powietrza
do zasilania suchym sprezonym powietrzem o wartosci cisnienia 6 bar
(86.99 psi).
Dalsze informacje dotyczgce jakosci sprezonego powietrza, patrz rozdziat
Warunki doptywu sprezonego powietrza na stronie 43.
Oznaczenie gwintu przytgcza sprezonego powietrza: G %"
(14) Przytagcze Harting Han12P (X1)
Zasilanie +24 V DC
(15) Pokrywa ochronna
(16) Zbiornik $rodka antyadhezyjnego
(17) Zbiornik sSrodka antyadhezyjnego (pojemnosé: 1 1)
(18) Kolano przytaczeniowe
(19) Korek zamykajacy
(20) Przewdd zasysania
(21) Filtr po stronie ssawnej

25
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Przyporzadkowanie wtyczki potgczeniowej Har-
ting Han12P (X1) sterownika robota

Informacje :
1
ogélne /A OSTROZNIE!
Niebezpieczenstwo zwigzane z pradem przetezeniowym.
Moze powodowac uszkodzenia zasilania przytacza Harting Han12P (X1).
» Zabezpieczy¢ zasilanie przed prgdem przetgezeniowym bezpiecznikiem
zwtocznym o wartosci 500 mA.

/\ OSTROZNIE!

Niebezpieczenstwo wywotane zbyt dtugim przewodem sterujgcym.

Skutkiem moga by¢ zaktdcenia w transmisji sygnatu.

» Przewdd sterujgcy tgczgcy uktad sterowania robota z urzgdzeniem
czyszczgcym powinien by¢ mozliwie jak najkrétszy.

Wtyczka potgczeniowa Harting Han12P (X1), stuzgca do potgczenia urzadzenia
czyszczgcego ze sterownikiem robota jest objeta zakresem dostawy. Wigzke ka-
blowg nalezy dostosowacd do rodzaju techniki przytgczeniowej sterownika robota.

Przyporzadko-

wanie wtyczki

potaczeniowej

Harting Han12P B

(X2)
12
10
8
4
7
3

Przyporzqdkowanie wtyczki potqgczeniowej Harting Han12P (X1) — widok od strony kabla

Sygnaty wejsciowe/wyjsciowe:

1. Sygnat wejsciowy ,Silnik czyszczgcy wtgczony / urzgdzenie podnoszgce do
gory”

Sygnat wejsciowy ,Natryskiwanie srodka antyadhezyjnego”
Element wykonawczy GND

+24V DC

Sygnat wyjsciowy ,,Silnik czyszczgcy gora”

Sygnat wyjsciowy ,,Silnik czyszczgcy doét”

Sygnat wejsciowy/wyjsciowy elementu wykonawczego/czujnika
Sygnat wejsciowy/wyjsciowy elementu wykonawczego/czujnika

9. Sygnat wejsciowy ,Zamocowanie dyszy gazowej / odciecie drutu”
10. Sygnat wyjsciowy ,Dysza gazowa zamocowana / drut odciety”

11. Sygnat wyjsciowy ,Dysza gazowa wolna / odcinacz drutu otwarty”
12. Czujnik GND

®N OO F NN
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Instalacja i uruchamianie
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Bezpieczenstwo

Bezpieczenstwo

PL

/A NIEBEZPIECZENSTWO!

Niebezpieczenstwo wskutek btedéw obstugi i nieprawidtowego wykonywania

prac.

Skutkiem moga by¢ powazne uszczerbki na zdrowiu i straty materialne.

» Ze wszystkich funkcji opisanych w tym dokumencie moga korzysta¢ tylko
przeszkoleni i wykwalifikowani pracownicy.

» Nalezy przeczytac i zrozumie¢ ten dokument.

» Nalezy przeczytac i zrozumiec¢ wszystkie instrukcje obstugi komponentéw
systemu, w szczegdlnosci przepisy dotyczace bezpieczenstwa.

/A NIEBEZPIECZENSTWO!

Zagrozenie stwarzane przez automatycznie uruchamiajace sie maszyny.

Skutkiem moga by¢ powazne uszczerbki na zdrowiu i straty materialne.

» Uzupetniajgco do tej instrukcji obstugi przestrzegac przepiséw dotyczgcych
bezpieczenstwa od producenta robota oraz systemu spawania. Przed
wejsciem do strefy pracy robota nalezy upewnic¢ sig, ze zapewnione sg wszyst-
kie srodki ochronne i ze nie zostang one usuniete podczas przebywania w tej
strefie.

/A NIEBEZPIECZENSTWO!

Niebezpieczenstwo powstania powaznych obrazen ciata spowodowanych przez

ruchome czesci mechaniczne, przedmioty wyrzucane w powietrze (wiéry itp.),

przez mieszanine sprezonego powietrza i Srodka antyadhezyjnego wydostajaca

sig z dyszy do natryskiwania Srodka antyadhezyjnego.

Skutkiem moga by¢ powazne uszczerbki na zdrowiu i straty materialne.

» Przed rozpoczeciem czynnosci odtgczy¢ doptyw sprezonego powietrza oraz
zasilania napieciem elektrycznym od urzadzenia czyszczgcego i powigzanych
z nim komponentéw systemu oraz zadbad, aby doptyw sprezonego powietrza
i zasilanie napieciem elektrycznym pozostaty odtgczone do czasu zakorncze-
nia wszystkich prac.

» Przed rozpoczeciem czynnosci upewnic sig, ze urzgdzenie czyszczace jest
pozbawione sprezonego powietrza — niezbgdne czynnosci robocze podane sg
w ponizszym rozdziale Zagwarantowanie, ze urzadzenie czyszczace jest po-
zbawione sprezonego powietrza. od strony 30.
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Zagwarantowa-
nie, ze urzadze-
nie czyszczace
jest pozbawione
sprezonego po-
wietrza.

30

/A NIEBEZPIECZENSTWO!

Jezeli urzadzenie czyszczace jest zasilane napigciem i/lub sprezonym powie-
trzem, istnieje ryzyko powaznych obrazen spowodowanych przez: wirujacy frez
czyszczacy, poruszajacy sie w gore i w dét silnik czyszczacy, wysuwajacy i wsu-
wajacy sie element mocujacy dysze gazowa, uruchomiony odcinacz drutu,
przedmioty wyrzucane w powietrze (widry itp.), mieszanine sprezonego powie-
trzai sSrodka antyadhezyjnego wydostajacga sie z dyszy do natryskiwania srodka
antyadhezyjnego.

Skutkiem moga by¢ powazne uszczerbki na zdrowiu i straty materialne.

Jezeli zachodzi koniecznos¢ wykonania prac przy urzadzeniu czyszczacym w trak-

cie zasilania go napieciem elektrycznym i/lub sprezonym powietrzem, podjac¢

nastepujgce srodki ostroznosci.

» Nie dopusci¢ do kontaktu czgsci ciata, zwtaszcza dtoni, twarzy i wtoséw oraz
przedmiotow i wszelkich elementdw odziezy z frezem do czyszczenia, silni-
kiem czyszczgcym, urzadzeniem podnoszgcym, elementem mocujgcym dysze
gazowg, odcinaczem drutu oraz dyszg do natryskiwania $rodka antyadhezyj-
nego.

» Stosowac ochrone stuchu.

» Nosic¢ okulary ochronne z ostong boczng.

Aby sie upewnic, ze urzgdzenie czyszczace jest pozbawione sprezonego powie-
trza, nalezy wtgczy¢ urzadzenie czyszczace bez podtgczonego doptywu sprezone-
go powietrza. W tym celu wykona¢ nastepujgce czynnosci:

E Podjqc srodki ostroznosci:

frez do czyszczenia, urzadzenie podnoszace, element mocujacy dysze ga-
zowg, odcinacz drutu i dysza do natryskiwania srodka antyadhezyjnego
mogtyby zostac wtaczone. Dlatego nalezy zapobiec kontaktowi czesci
ciata, zwtaszcza dtoni, twarzy i wtoséw, a takze przedmiotéw oraz wszel-
kich elementdw odziezy z wyzej wymienionymi elementami.

- Stosowac ochrone stuchu.

- Nosic¢ okulary ochronne z ostong boczna.

Zagwarantowad, ze urzgdzenie czyszczgce jest odtgczone od doptywu
sprezonego powietrza.

Ustawi¢ srube ,Rozpoczecie czyszczenia” na urzgdzeniu czyszczgcym w pozy-
cji ,1" (aktywowana) na maks. 2 sekundy, a nastepnie powrdéci¢ do pozycji
wyjéciowej ,,0" (dezaktywowana).

- Jesli urzadzenie czyszczace nie zareaguje na uruchomienie funkcji ,Roz-
poczecie czyszczenia”, urzgdzenie jest pozbawione sprezonego powietrza.

- Jesli urzgdzenie czyszczace reaguje na uruchomienie funkcji ,Roz-
poczecie czyszczenia”, urzgdzenie jest nadal podtgczone do doptywu
sprezonego powietrza.

W takim przypadku przed rozpoczeciem czynnosci odtgczy¢ urzgdzenie
czyszczgce od doptywu sprezonego powietrza. Na koniec zapewnié, ze
urzgdzenie czyszczace jest pozbawione sprezonego powietrza.



Przed uruchomieniem

Uzytkowanie
zgodne z prze-
znaczeniem

Personel obstugi,
personel konser-
wacyjny

Wskazéwki do-
tyczace ustawie-
nia

Dziatania
stuzace bez-
piecznej eksplo-
atacji urzadzenia
w przypadku nie-
przeszkolonego
personelu
obstugi

PL

Urzgdzenie czyszczace nalezy stosowac wytgcznie do czyszczenia palnikéw spa-
walniczych robota firmy Fronius, przeznaczonych do eksploatacji zautomatyzo-
wanej, w szczegolnosci do czyszczenia dysz gazowych i whetrza dysz gazowych,
zgodnie z podanymi danymi technicznymi. Inne lub wykraczajgce poza ww. zasto-
sowanie jest uwazane za niezgodne z przeznaczeniem. Producent nie odpowiada
za powstate w ten sposdb szkody.

Do zastosowania zgodnego z przeznaczeniem zalicza sig rowniez:

- doktadne zapoznanie sig z trescig niniejszej instrukcji obstugi,

- postepowanie zgodne ze wszystkimi informacjami i przepisami dotyczgcymi
bezpieczenstwa zawartymi w niniejszej instrukcji obstugi,

- przestrzeganie termindw przegladdw i czynnos$ci konserwacyjnych.

/A NIEBEZPIECZENSTWO!

Zagrozenie stwarzane przez automatycznie uruchamiajgce sie maszyny.

Skutkiem moga by¢ powazne uszczerbki na zdrowiu i straty materialne.

» Urzadzenie moze obstugiwacé/konserwowac zawsze tylko 1 osoba.

P Zapewnid, ze podczas wykonywania prac przy urzgdzeniu, w strefie pracy
urzadzenia bedzie sig znajdowac zawsze tylko 1 osoba.

Urzgdzenie czyszczace posiada stopien ochrony IP 21, co oznacza:

- zabezpieczenie przed wnikaniem ciat obcych o srednicy wiekszej niz 12,5 mm
(.49 in);

- brak ochrony przed wnikaniem wodly.

Urzgdzenie nie moze by¢ ustawiane i uzytkowane na wolnym powietrzu. Wbudo-
wane czesci elektryczne nalezy chroni¢ przed bezposrednim wptywem wilgoci.

/A NIEBEZPIECZENSTWO!

Niebezpieczenstwo wywotane przewracajgcymi si¢ lub spadajgcymi urzadzenia-
mi.

Skutkiem moga byé powazne uszczerbki na zdrowiu i straty materialne.

» Urzadzenie czyszczgce przykrecac zawsze do podtoza.

Jezeli do urzgdzenia ma dostep nieprzeszkolony personel obstugi, na czas jego
przebywania w poblizu urzgdzenia nalezy odcig¢ doptyw sprezonego powietrza
zgodnie z przepisem ,Performance Level d” normy ISO 13849-1.

Zaleca sig zapewni¢ wymagane przerwanie doptywu sprezonego powietrza za po-
mocg zaworu wolnego startu i szybkiego odpowietrzania MS6-SV firmy FESTO.
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Urzadzenie czyszczgce nalezy przykrecié do
podtoza

Przykrecenie
urzadzenia
czyszczacegodo  Njebezpieczeristwo wywotane przewracajacymi sie lub spadajacymi urzadzenia-
podtoza mi.
Skutkiem moga byé powazne uszczerbki na zdrowiu i straty materialne.
» Urzadzenie czyszczgce musi zawsze by¢ przykrecone do podtoza.
» Dotgczone elementy mocujgce sg przeznaczone tylko dla podtozy do maks. 5
mm (0,197 in) grubosci.
» W przypadku podtozy o grubosci materiatu wigkszej niz 5 mm (0,197 in) na-
lezy zastosowac pasujgce elementy mocujgce o odpowiednich wymiarach.

/A NIEBEZPIECZENSTWO!

Ustawi¢ urzgdzenie czyszczgce i uchwyt montazowy zbiornika na pozostatosci na
réownym, statym i wolnym od wstrzgsow podtozu (fundamencie).

WAZNE!
Ustawi¢ urzadzenie czyszczgce tak, aby odlegtosc robota do urzadzenia
czyszczgcego byta mozliwie jak najmniejsza.

Umiesci¢ uchwyt montazowy zbiornika na pozostatos$ci i urzadzenia
czyszczgcego ha powierzchni w przedstawionej kolejnosci.

Przykreci¢ urzgdzenie czyszczgce i uchwyt montazowy zbiornika na pozo-
statosci do podtoza za pomocg dostarczonych elementéw mocujacych.
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Przykrecenie
urzadzenia
czyszczacego ra-
zem ze stelazem
montazowym do
podtoza

Zaczepi¢ zbiornik na pozostatosci od lewej do prawej strony w uchwycie mon-
tazowym zbiornika na pozostatosci.

/A NIEBEZPIECZENSTWO!

Niebezpieczenstwo wywotane przewracajgcymi sie lub spadajgcymi urzadzenia-

mi.

Skutkiem moga byé powazne uszczerbki na zdrowiu i straty materialne.

» Stelaz montazowy nalezy zawsze mocowacé do podtoza.

» Do zamocowania stelaza montazowego nalezy uzywac wytgcznie $rub pa-
sujgcych do danej powierzchni (nie sg zawarte w zakresie dostawy).

» Urzadzenie czyszczgce musi zawsze byé przykrecone do stelaza montazowe-
go.

Opcjonalnie dostepny stelaz montazowy nalezy ustawi¢ na rownym, statym i wol-
nym od wstrzgséw podtozu (fundamencie).

WAZNE!
Ustawic stelaz montazowy tak, aby odlegtos¢ robota do urzgdzenia czyszczgcego
byta mozliwie jak najmniejsza.

- E Przykrecic¢ stelaz montazowy do
N > podtoza za pomocg pasujgcych ele-
> % 4x mentéw mocujgcych.
9
<
mm
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Umiesci¢ uchwyt montazowy zbiornika na pozostatosci i urzadzenie
czyszczgce na stelazu montazowym w przedstawionej kolejnosci.

Przykreci¢ urzgdzenie czyszczgce, uchwyt montazowy zbiornika na pozo-
statosci i stelaz montazowy za pomocg dostarczonych elementéow mo-
cujacych.

Zaczepi¢ zbiornik na pozostatosci od lewej do prawej strony w uchwycie mon-

tazowym zbiornika na pozostatosci.




Montaz/demontaz pokrywy ochronnej

PL

Umiesci¢ pokrywe ochronng na
urzadzeniu czyszczacym w odpo-
wiednim potozeniu.

Dokreci¢ sruby mocujgce pokrywe
ochronna.

Montaz pokrywy
ochronnej

Poluzowac¢ sruby mocujace po-
krywe ochronna.

Demontaz po-
krywy ochronnej
Sciggnaé pokrywe ochronng z
urzadzenia czyszczgcego do przo-
du.
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Montaz elementu mocujgcego dysze gazowq

E' Element mocujacy dysze gazowg
mocowac¢ do uchwytu elementu
mocujgcego dysze gazowa
wytgcznie za pomocg dostarczo-
nych $rub (klasa wytrzymatosci
12.9) i dokreca¢ momentem obro-
towym 11 Nm.

Montaz elemen-
tu mocujacego
dysze gazowg
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Pozycja czyszczenia palnika spawalniczego

Pozycja czysz-
czenia uchwytu
spawalniczego
Twin

/\ OSTROZNIE!

Niebezpieczenstwo wywotane przez nieprawidtowo ustawiong pozycje czyszcze-

nia uchwytu spawalniczego.

Skutkiem mogg by¢ uszkodzenia w uchwycie spawalniczym.

» Koncdéwki pradowe umieszczac¢ wytgcznie centralnie i pionowo nad silnikiem
czyszczgacym.
Sruby blokujgce dysze gazowe s3g uzywane tylko do wstepnego pozycjonowa-
nia koncowki pradowej. Sruba blokujaca dysze gazows jest mniej lub bardziej
widoczna w otworze elementu mocujgcego dysze gazowg, w zaleznosci od
kata nachylenia koncowki pradowe;.

» Przed uruchomieniem nalezy upewnic sig, ze pozycja czyszczenia jest usta-
wiona prawidtowo.

Odpowiednia koncowka pradowa uchwytu spawalniczego Twin musi by¢ umiesz-
czona centralnie i pionowo nad frezem do czyszczenia.

Pozycja czyszczenia koricdwki prqdowej 1

Wysrodkowac sruby blokujgce dysze gazowe w pierwszym otworze (1) ele-
mentu mocujgcego.

Ustawi¢ doktadng pozycje silnika czyszczgcego zgodnie z rozdziatem Regula-
cja pozycji silnika czyszczgcego na stronie 41.
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Pozycja czyszczenia koricdwki prqdowej 2

Wysrodkowa¢é sruby blokujgce dysze gazowe w drugim otworze (2) elementu
mocujgcego

Ustawi¢ doktadng pozycje silnika czyszczgcego zgodnie z rozdziatem Regula-
cja pozycji silnika czyszczgcego na stronie 41.

Pozycja czysz- - :
czenia uchwytu /A  OSTROZNIE!

s?awalnlczego Niebezpieczenstwo wywotane przez nieprawidtowo ustawiong pozycje czyszcze-
Single nia uchwytu spawalniczego.

Skutkiem mogg byé uszkodzenia w uchwycie spawalniczym.

» Koncdwke pragdowag umieszczac wytgcznie centralnie i pionowo nad silnikiem
czyszczacym.

» Przed uruchomieniem nalezy upewnic sig, ze pozycja czyszczenia jest usta-
wiona prawidtowo.
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E Koncowka pragdowa uchwytu spawalniczego Single musi by¢ umieszczona
centralnie i pionowo nad frezem do czyszczenia.

WAZNE!

Potozenie silnika czyszczgcego mozna regulowac tylko w przypadku stosowa-
nia uchwytu spawalniczego Twin. Jesli uchwyty spawalnicze Single i Twin majg
by¢ czyszczone za pomocg Robacta Reamer Single/Twin, odlegtos¢ wzgledem
frezu do czyszczenia i gtebokosé¢ zanurzenia w koncéwce pragdowej stosowa-
nego uchwytu spawalniczego Single muszg by¢ ustawione z pozycja uchwytu
w elemencie mocujgcym.

E| Ustawi¢ doktadng pozycje silnika czyszczgcego zgodnie z rozdziatem Usta-
wienie pozycji silnika czyszczacego dla uchwytéw spawalniczych Single na
stronie 42.
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Montaz frezu do czyszczenia

Montaz frezu do
czyszczenia

40

/\ OSTROZNIE!

Niebezpieczenstwo stwarzane przez gorace frezy do czyszczenia.

Skutkiem moga by¢ powazne poparzenia.

» Przed dotknieciem frezu do czyszczenia poczekad, az ostygnie do temperatu-
ry pokojowej (+25°C, +77°F).

/\ OSTROZNIE!

Niebezpieczenstwo zwigzane z uzyciem niekompatybilnych cze¢sci eksploatacyj-

nych.

Skutkiem moga byé straty materialne i wadliwe dziatanie.

» Stosowac tylko oryginalne czesci zamienne firmy Fronius (koncowki pradowe,
dysze gazowe i frezy do czyszczenia).

WAZNE!

Dostawca nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody powstate wskutek uzycia
koncowek pradowych, dysz gazowych lub frezow do czyszczenia innych produ-
centow.

Zdemontowac pokrywe z urzgdzenia czyszczacego (patrz rozdziat Demontaz
pokrywy ochronnej na stronie 35).

Wtozy¢ dostarczony klucz mo-
cujacy silnika czyszczacego w
uchwyt zaciskowy.

Dokreci¢ frez do czyszczenia zgod-
nie z ruchem wskazowek zegara za
pomoca odpowiedniego klucza
ptaskiego.

Zamontowac¢ pokrywe na urzadzeniu czyszczacym (patrz rozdziat Montaz po-
krywy ochronnej na stronie 35).

Aby zdemontowad frez do czyszczenia, wykonac¢ czynnos$ci w odwrotnej kolej-
nosci.



Regulacja pozycji silnika czyszczgcego

PL

Ustawienie pozy-
cji silnika
czyszczacego
dla uchwytéw
spawalniczych
Twin

Zdja¢ pokrywe ochronng elementu mocujgcego (patrz rozdziat Demontaz po-
krywy ochronnej na stronie 35).

E' Zdja¢ dysze gazowg z korpusu uchwytu.
E' Odkreci¢ srube mocujgcg (2) od urzadzenia podnoszacego.

Upewnic¢ sie, ze urzadzenie podnoszgce (1) znajduje sie w najnizszym
potozeniu.

Ustawi¢ uchwyt spawalniczy w pozycji czyszczenia (patrz rozdziat Pozycja
czyszczenia uchwytu spawalniczego Twin na stronie 37).

Recznie przesungc urzadzenie podnoszace (1) do najwyzszego gornego
potozenia i utrzymac je w tej pozyciji.

Silnik czyszczacy (3) razem z frezem do czyszczenia wsunagc recznie na po-
zycje czyszczenia.

8| Upewni¢ sig, ze frez do czyszczenia nie dotyka zadnych elementéw uchwytu
spawalniczego.
- Uchwyt spawalniczy z ostong antyodpryskowa, patrz szczegot (4).
- Uchwyt spawalniczy z tulejg izolacyjna, patrz szczegot (5).

Silnik czyszczacy (3) zablokowac w tej pozycji w urzadzeniu podnoszacym (1)
za pomocg $ruby mocujgcej (2).

10 Wykona¢ kontrole dziatania przy zdemontowanej dyszy gazowej. W tym celu
recznie przesungé urzadzenie podnoszace (1) do najwyzszego potozenia.
- Frez do czyszczenia musi bezkolizyjnie otacza¢ kornicowke pragdowa. Jezeli
frez do czyszczenia dotknie elementéw uchwytu spawalniczego, nalezy
ponownie ustawié¢ pozycje silnika czyszczacego (od kroku 3).

E' Zamontowac dysze gazowa na korpusie uchwytu.

Wykona¢ kontrole dziatania przy zamontowanej dyszy gazowej. W tym celu

recznie przesungé urzgdzenie podnoszace (1) do najwyzszego potozenia.

- Frez do czyszczenia musi bezkolizyjnie zanurzac¢ sie w dyszy gazowe.
Jezeli frez do czyszczenia dotknie elementdw uchwytu spawalniczego,
nalezy ponownie ustawié pozycje silnika czyszczacego (od kroku 3).

Zamontowac pokrywe ochronng elementu mocujgcego (patrz rozdziat Mon-
taz pokrywy ochronnej na stronie 35).

WAZNE!

W przypadku uchwytow spawalniczych Twin nalezy przeprowadzi¢ kontrole
dziatania (kroki 10 - 12) osobno dla kazdej korncowki pragdowe;.
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Ustawienie pozy-
cji silnika
czyszczacego
dla uchwytéw
spawalniczych
Single

42
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Zdja¢ pokrywe ochronng elementu mocujgcego (patrz rozdziat Demontaz po-
krywy ochronnej na stronie 35).

El Zdja¢ dysze gazowg z korpusu uchwytu.

Upewni¢ sie, ze urzadzenie podnoszace (1) znajduje sie w najnizszym
potozeniu.

Ustawi¢ uchwyt spawalniczy w pozycji czyszczenia (patrz rozdziat Pozycja

czyszczenia uchwytu spawalniczego Single na stronie 38).

Recznie przesunagc urzadzenie podnoszace (1) do najwyzszego gornego
potozenia i utrzymac je w tej pozyciji.

Silnik czyszczacy (3) razem z frezem do czyszczenia wsungc recznie na po-
Zycje czyszczenia.

Upewni¢ sie, ze frez do czyszczenia nie dotyka zadnych elementéw uchwytu

spawalniczego.
- Uchwyt spawalniczy z ostong antyodpryskowa, patrz szczegot (4).
- Uchwyt spawalniczy z tulejg izolacyjna, patrz szczegot (5).

B Wykona¢ kontrole dziatania przy zdemontowanej dyszy gazowej. W tym celu

recznie przesungé urzadzenie podnoszace (1) do najwyzszego potozenia.

- Frez do czyszczenia musi bezkolizyjnie otaczac¢ koncowke pradows. Jezeli
frez do czyszczenia dotknie elementow uchwytu spawalniczego, nalezy
ponownie ustawi¢ pozycje uchwytu spawalniczego (od kroku 4).

E' Zamontowac¢ dysze gazowg na korpusie uchwytu.

Wykonac¢ kontrole dziatania przy zamontowanej dyszy gazowej. W tym celu

recznie przesunac¢ urzadzenie podnoszace (1) do najwyzszego potozenia.

- Frez do czyszczenia musi bezkolizyjnie zanurzac sie w dyszy gazowe.
Jezeli frez do czyszczenia dotknie elementdw uchwytu spawalniczego,
nalezy ponownie ustawic¢ pozycje uchwytu spawalniczego (od kroku 4).

Zamontowac¢ pokrywe ochronng elementu mocujgcego (patrz rozdziat Mon-
taz pokrywy ochronnej na stronie 35).



Doptyw sprezonego powietrza

PL

Warunki Aby zagwarantowac prawidtowe dziatania urzadzenia czyszczgcego, nalezy
doptywu spetni¢ podane nizej warunki doptywu sprezonego powietrza:

sprezonego po- - ustanowic¢ doptyw sprezonego powietrza za posrednictwem ogranicznika
wietrza ci$nienia oraz filtra sprezonego powietrza,

- zagwarantowac jakosc¢ sprezonego powietrza zgodnie z ISO 8573-1:2001,
klasa 7 4 3 — powietrze pomiarowe
- stezenie czgstek statych <10 mg/m3
- cisnieniowy punkt rosy par <+ 3 °C
- stezenie oleju <1 mg/m3

Montaz zaworu
odcigzajacego
Sprezonego po- Niebezpieczenstwo powodowane przez czesci wprawiane w ruch mechanicznie.
wietrza Skutkiem mogg byé¢ powazne uszczerbki na zdrowiu i straty materialne.
» Przewdd doprowadzajgcy sprezone powietrze do urzgdzenia czyszczacego do
momentu catkowitego zakonczenia podtaczania musi pozosta¢ pozbawiony
cisnienia.

/A NIEBEZPIECZENSTWO!

Odkreci¢ ztgczke od zaworu od-
cigzajgcego sprezonego powietrza.

Nasung¢ zewnetrzny z dwdch
pierscieni uszczelniajgcych na
przeciwng strone ztgczki.

Zamocowac ztgczke na zaworze
odcigzajgcym sprezonego powie-
trza z momentem obrotowym

14 Nm.

Zamocowac¢ zawor odcigzajgcy
sprezonego powietrza do przytgcza
sprezonego powietrza urzgdzenia
czyszczgcego za pomocy ztgczkKi i
momentu obrotowego 14 Nm.
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Zasada dziatania

zaworu od-
cigzajacego
sprezonego po-
wietrza

44

(1)

(2)

Zamocowac¢ przewod doprowa-
dzajacy sprezone powietrze do
zaworu odcigzajgcego
sprezonego powietrza.

Oznaczenie gwintu przytgcza
sprezonego powietrza: G 1"

Przesuwajgc zawor odcigzajgcy sprezonego powietrza w przod i w tyt, mozna ini-
cjowac lub przerywaé¢ podawanie sprezonego powietrza do urzadzenia
czyszczgcego.

Urzgdzenie czyszczace zasilane
jest sprezonym powietrzem.
Doptyw sprezonego powietrza
do urzgdzenia czyszczacego
jest przerwany. Urzgdzenie
czyszczgce jest pozbawione
sprezonego powietrza.



Uruchamianie rozpylacza srodka antyadhezyjne-
go

PL

Napetnianie 1
zbiornika srodka
antyadhezyjnego
(o pojemnos$ci

1 litra) i
podtaczanie go
do urzadzenia
czyszczacego

WAZNE!

Stosowac wytgcznie srodek antyadhezyjny na bazie wody ,Robacta Reamer"” (nr
katalogowy 42,0411,8042) producenta. Jego sktad chemiczny jest specjalnie do-
stosowany do uzytku z urzgdzeniem czyszczagcym. W przypadku zastosowania
wyrobdéw innych producentédw nie mozna zagwarantowacé poprawnosci dziatania.
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4
Podtgczanie 1 Wyja¢ zbiornik srodka antyadhezyjne-
zbiornika srodka go (1 litr) z urzadzenia czyszczgcego i
antyadhezyjnego zamkna¢ przewod srodka antyadhezyj-
(o pojemnosci 10 nego.
litrow) do
urzadzenia
czyszczacego

WAZNE!

Nie wolno przedtuzaé przewodu srodka antyadhezyjnego. Aby zapewni¢ pra-
widtowe dziatanie, nalezy stosowac wytacznie oryginalne przewody srodka anty-
adhezyjnego.

WAZNE!

Stosowac wytacznie srodek antyadhezyjny na bazie wody ,Robacta Reamer” (nr
katalogowy 42,0411,8042) producenta. Jego sktad chemiczny jest specjalnie do-
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stosowany do uzytku z urzgdzeniem czyszczagcym. W przypadku zastosowania
wyrobéw innych producentdw nie mozna zagwarantowac¢ poprawnosci dziatania.

PL

* Opcja , Dtugi przewdd srodka antyadhezyjnego” (numer katalogowy 42,0300,3007)

Podtaczy¢ przewdd srodka antyadhezyjnego do urzgdzenia czyszczgcego i zamo-
cowac pokrywke zbiornika srodka antyadhezyjnego.

Ustawienie WAZNE!
zbiornika srodka Aby zapewni¢ prawidtowe dziatanie natryskiwacza srodka antyadhezyjnego, na-

antyadhezyjnego lezy przestrzegac nastgpujgcych wskazéwek dotyczgcych ustawienia zbiornika
(10 litrow) $rodka antyadhezyjnego.

L=
L=

== 71
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max. 1000 mm (39.37 inch)

1100 mm (43.31 inch)




OPT/i TSS TCP Touch Sense

Ton e o
TSS TCP Touch
Sense Upewni¢ sig, ze przewdéd masy jest prawidtowo utozony i podtagczony. Uszkodze-
nie przewodu masy dla opcji OPT/i TSS TCP Touch Sense moze zaktdcié jej
dziatanie.
» Utozy¢ przewdd masy w prowadnicy kablowej na spodzie opcji OPT/i TSS TCP
Touch Sense.
» Nie nalezy zgniataé przewodu masy ani nie uszkadzac¢ izolac;ji.

Umiesci¢ opcje OPT/i TSS TCP To-
%ﬂ uch Sense na wierzchu urzgdzenia
M4 x 10 mm Robacta Reamer Single/Twin.

2x1,5Nm

Wtozy¢ 2 dostarczone sruby (M4 x
10 mm) do otworu i przykreci¢ z
momentem obrotowym 1,5 Nm.

WAZNE!

Aby opcja OPT/i TSS TCP Touch Sense
mogta dziata¢, wymagane jest potgcze-
nie masy z elementem spawanym.
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Reczna kontrola funkcji urzgdzenia czyszczgcego

Bezpieczenstwo

Reczna kontrola
funkcji urzadze-
nia czyszczacego

50

/A NIEBEZPIECZENSTWO!

Podczas wykonywania nastepujacych prac do urzadzenia czyszczacego musi
doptywaé sprezone powietrze. Wskutek tego powstaje niebezpieczenstwo
zwigzane z wirowaniem frezow do czyszczenia, podnoszeniem i opuszczaniem
silnika czyszczacego, wysuwaniem i wsuwaniem elementu mocujacego dysze ga-
Zowga, rozrzucaniem elementéw (wiérow itp.) i rozpryskiwaniem mieszanki
sprezonego powietrza i sSrodka antyadhezyjnego z dyszy do natryskiwania srod-
ka antyadhezyjnego.

Skutkiem moga by¢ powazne uszczerbki na zdrowiu i straty materialne.

» Nie dopusci¢ do kontaktu czesci ciata, zwtaszcza dtoni, twarzy i wtoséw oraz
przedmiotow i wszelkich elementow odziezy z frezem do czyszczenia, silni-
kiem czyszczgcym, urzadzeniem podnoszgcym, elementem mocujgcym dysze
gazowa, odcinaczem drutu oraz dyszg do natryskiwania srodka antyadhezyj-
nego.

» Stosowac ochrone stuchu.

» Nosic¢ okulary ochronne z ostong boczng.

Poszczegdlne funkcje sg sprawdzane recznie za pomocg odpowiedniej $ruby na-
stawcze,.

- O =wytgczone

- 1 =wtagczone

Przed recznym sprawdzeniem poszczegodlnych funkcji nalezy wykonac
nastepujgce czynnosci:

Ustawi¢ uchwyt spawalniczy w pozycji czyszczenia (patrz rozdziat Pozycja
czyszczenia palnika spawalniczego na stronie 37).

Zapewni¢ doptyw sprezonego powietrza do urzadzenia czyszczacego (patrz
rozdz Doptyw sprezonego powietrza na stronie 43).

E Zacisng¢ dysze gazowa w elemencie mocujgcym.

Funkcja ,Odcigcie drutu”

1

Aktywowac¢ funkcje za pomoca sruby nastawczej i obrotu o 90° zgodnie z ru-
chem wskazéwek zegara.



Po zakonczeniu funkcji sprawdzi¢, czy drut spawalniczy zostat odciety na od-
powiednig dtugosd.

Funkcja ,,Zamocowanie dyszy gazowej"”

1

Aktywowac funkcje za pomocg sruby nastawczej i obrotu o 90° zgodnie z ru-
chem wskazowek zegara.

Sprawdzi¢, czy dysza gazowa jest prawidtowo zamocowana w elemencie mo-
cujgcym.

Funkcja ,,Silnik czyszczacy wtaczony / urzadzenie podnoszace do gory”

1

Aktywowac funkcje za pomocg sruby nastawczej i obrotu o 90° zgodnie z ru-
chem wskazowek zegara.

E' Sprawdzi¢ dziatanie elementu mocujgcego dysze gazowa.
Sprawdzié gteboko$¢ zanurzenia frezu do czyszczenia w dyszy gazowe;j.
E' Sprawdzié dziatanie silnika czyszczacego.
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Funkcja ,,Natryskiwanie srodka antyadhezyjnego”

1

Aktywowac¢ funkcje za pomoca $ruby nastawczej i obrotu o 90° zgodnie z ru-
chem wskazéwek zegara.

Po zakonczeniu funkgji sprawdzic¢, czy dysza gazowa jest zwilzona srodkiem
antyadhezyjnym.

WAZNE!
Ilo$é $rodka antyadhezyjnego jest kontrolowana przez czas spryskiwania (patrz
rozdziat Przebieg programu od strony 54).




Uruchamianie urzgdzenia czyszczgcego

PL

Warunki urucha- W celu uruchomienia urzgdzenia czyszczgcego nalezy spetni¢ nastgpujgce warun-
miania ki:
1. Urzadzenie czyszczace przykrecone do podtoza (patrz rozdziat Urzadzenie
czyszczgce nalezy przykreci¢ do podtoza na stronie 32).
2. Zamontowany element mocujgcy dysze gazows (patrz rozdziat Montaz ele-
mentu mocujacego dysze gazowa na stronie 36).
3. Zamontowany frez do czyszczenia (patrz rozdziat Montaz frezu do czyszcze-
nia na stronie 40).
4. Ustawiona pozycja silnika czyszczacego (patrz rozdziat Regulacja pozycji sil-
nika czyszczacego na stronie 41).
5. Uruchomiony rozpylacz srodka antyadhezyjnego (patrz rozdziat Uruchamia-
nie rozpylacza srodka antyadhezyjnego na stronie 45).
6. Zapewniony doptyw sprezonego powietrza (patrz rozdziat Doptyw sprezone-
go powietrza na stronie 43).
7. Recznie skontrolowane funkcje (patrz rozdziat Reczna kontrola funkcji
urzadzenia czyszczacego na stronie 50).
Urzgdzenie czyszczace jest potgczone ze sterownikiem robota.
9. Wszystkie pokrywy sg zamkniete, wszystkie urzadzenia zabezpieczajgce sg w
dobrym stanie i zamontowane w przewidzianym do tego celu miejscu (patrz
rozdziat Montaz pokrywy ochronnej na stronie 35).

oo

Uruchamianie Uruchomienie urzgdzenia czyszczgcego odbywa sie za posrednictwem aktywnego
sygnhatu sterownika robota.
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Przebieg programu

Bezpieczenstwo

54

/\ OSTROZNIE!

Niebezpieczenstwo zwigzane z nieprawidtowym montazem i uruchomieniem.

Skutkiem moga by¢ straty materialne.

» Przed rozpoczeciem pracy automatycznej nalezy recznie skontrolowacé funk-
cje urzadzenia czyszczgcego.

» Tryb pracy automatycznej uruchomic¢ dopiero po prawidtowym zamontowaniu
i uruchomieniu urzadzenia czyszczacego.

WSKAZOWKA!

NiezwilZzone wnetrze uchwytu spawalniczego moze w momencie rozpoczecia

spawania doprowadzi¢ do trwatego zabrudzenia tego elementu.

» Przed kazdym uruchomieniem trybu pracy automatycznej nalezy zwilzy¢
wnetrze uchwytu spawalniczego za pomocg srodka antyadhezyjnego produ-
centa urzgdzenia.




Przebieg progra-
mu czyszczenia z
uchwytem spa-
walniczym Twin

Dojazd do pozyciji A

Pozycja: 50 mm nad odcinaczem drutu
Predkos¢: Tryb szybki

50 mm
(1.97 inch)

Dysza gazowa wolna?
Odcinacz drutu otwarty?

High

Dojazd do pozycji B

Pozycja: Wjazd w odcinacz drutu
Predkos¢: 10 cm/s (236,22 ipm)

Set

Sygnat zewnetrzny: Zamocowanie
dyszy gazowej / odcigcie drutu

Set

Low Sygnat zewnetrzny: Zamocowanie
dyszy gazowej / odcigcie drutu

Czeka¢c 0,5s

Reset

Sygnat zewnetrzny: Zamocowanie
High dyszy gazowej / odciecie drutu

Dysza gazowa wolna?
Odcinacz drutu otwarty?

Low

Stop
Btad

55

PL




56

Czekac¢ 0,7 s

Dojazd do pozycji A

Pozycja: 25 mm nad odcinaczem drutu
Predkos¢: 10 cm/s (236,22 ipm)

Reset

Sygnat zewnetrzny: Zamocowanie
dyszy gazowej / odciecie drutu

Dysza gazowa wolna?
Odcinacz drutu otwarty?

High

Dojazd do pozycji C

Pozycja: 25 mm nad pozycjg
czyszczenia 1 (koncéwka prgdowa 1)

Low

High

Set

Sygnat zewnetrzny: Zamocowanie
dyszy gazowej / odciecie drutu

Czeka¢ 0,5s

Reset

Sygnat zewnetrzny: Zamocowanie
dyszy gazowej / odciecie drutu

Dysza gazowa wolna?
Odcinacz drutu otwarty?

Low

Stop
Btad




| Wycofa¢ drut |

| Czekaé 2-3's |

Silnik czyszczacy na dole?

High

Dojazd do pozycji D
(pozycja czyszczenia KR1)
Pozycja: Wjazd w element mocujacy

dysze gazowa
Predkos¢: 10 cm/s (236,22 ipm)

Set

Sygnat zewnetrzny: Zamocowanie
dyszy gazowej / odciecie drutu

Czeka¢c 0,5s

Set

Low Sygnat zewnetrzny: Silnik wigczony /
urzgdzenie podnoszace do gory

Czeka¢c 0,5s

Reset

Sygnat zewnetrzny: Silnik wigczony /

urzadzenie podnoszace do gory

High

Czeka¢ 0,3 s

Silnik czyszczacy na dole?

Low

Stop
Btad
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Dysza gazowa zamocowana?

Set
Sygnat zewnetrzny: Wydmuch
sprezonego powietrza przez uchwyt
spawalniczy

Set

Sygnat zewnetrzny: Silnik czyszczacy
wigczony / urzadzenie podnoszace do
gory

Czeka¢ 2-3 s

Silnik czyszczacy w gorze?

High

Reset

Sygnat zewnetrzny: Silnik czyszczacy
wigczony / urzadzenie podnoszace do
gory

Reset

Sygnat zewnetrzny: Wydmuch
sprezonego powietrza przez uchwyt
spawalniczy

Set

Sygnat zewnetrzny: Natryskiwanie
$rodka antyadhezyjnego

Czeka¢ 0,5 s

Reset

Sygnat zewnetrzny: Natryskiwanie
srodka antyadhezyjnego

Low.

High

Low-

Set

Sygnat zewnetrzny: Zamocowac dysze
gazowa

Dysza gazowa zamocowana?

Stop
Btad

Low

Stop
Btad
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Silnik czyszczacy na dole?

Stop
Low Blad

High

Reset

Sygnat zewnetrzny: Zamocowac dysze
gazowg / odcinacz drutu zamkniety

Set

Low Sygnat zewnetrzny: Zamocowa¢ dysze
gazowg / odcinacz drutu zamkniety

Dysza gazowa wolna?
Odcinacz drutu otwarty?

High
Dojazd do pozycji E Czekat0.3s
(pozycja czyszczenia KR2)
Predkosé: 10 cm/s (236,22 ipm)
Reset

. Sygnat zewnetrzny: Zamocowac dysze
High gazowa / odcinacz drutu zamkniety

Dysza gazowa wolna?
Odcinacz drutu otwarty?

Low

Stop
Btad

Set

Sygnat zewnetrzny: Zamocowac dysze
gazowg / odcinacz drutu zamkniety

Czeka¢ 0,5s
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Dysza gazowa zamocowana?

Set
Sygnat zewnetrzny: Wydmuch
sprezonego powietrza przez uchwyt
spawalniczy

Set

Sygnat zewnetrzny: Silnik czyszczacy
wigczony / urzadzenie podnoszace do
gory

Czeka¢ 2-3 s

Silnik czyszczacy w gorze?

High

Reset

Sygnat zewnetrzny: Silnik czyszczacy
wiaczony / urzadzenie podnoszace do
gory

Reset

Sygnat zewnetrzny: Wydmuch
sprezonego powietrza przez uchwyt
spawalniczy

Set

Sygnat zewnetrzny: Natryskiwanie
srodka antyadhezyjnego

Czeka¢c 0,5s

Reset

Sygnat zewnetrzny: Natryskiwanie
$rodka antyadhezyjnego

Low.

High

Low-

Set

Sygnat zewnetrzny: Zamocowac dysze
gazowa

Dysza gazowa zamocowana?

Stop
Btad

Low

Stop
Btad




Silnik czyszczacy na dole?

High

Reset

Sygnat zewnetrzny: Zamocowac dysze
gazowg / odcinacz drutu zamkniety

Dysza gazowa wolna?
Odcinacz drutu otwarty?

High

Dojazd do pozycji F

Pozycja: 25 mm nad pozycja
czyszczenia KR2
Predkosé: 10 cm/s (236,22 ipm)

| Wysunigcie drutu

Low:

Low

Stop
Btad

Stop
Btad

61

PL




62

Dojazd do pozycji B

Pozycja: Wjazd w odcinacz drutu
Predkosé: 10 cm/s (236,22 ipm)

Set

Sygnat zewnetrzny: Zamocowanie
dyszy gazowej / odciecie drutu

Czeka¢ 0,5s

Dojazd do pozycji A

Pozycja: 25 mm nad odcinaczem drutu
Predkos¢: Tryb szybki

Reset

Sygnat zewnetrzny: Zamocowanie
dyszy gazowej / odciecie drutu

Czyszczenie
zakonczone




Przebieg progra-  Jesli $rednica dyszy gazowej jest zbyt mata, dysza gazowa moze nie zostac pra- i
mu czyszczeniaz widtowo zaci$nigta w urzgdzeniu mocujgcym. Nie jest wysytany sygnat zamknigcia
uchwytem spa- elementu mocujgcego.

walniczym Sin-

le
g

Dojazd do pozyciji A

Pozycja: 50 mm nad odcinaczem drutu
Predkosé: Tryb szybki

50 mm
(1.97 inch)

Set

Low Sygnat zewnetrzny: Zamocowanie
dyszy gazowej / odciecie drutu

Dysza gazowa wolna?
Odcinacz drutu otwarty?

High
Dojazd do pozyciji B Czeka¢ 0,5s
Pozycja: Wjazd w odcinacz drutu
Predkos¢: 10 cm/s (236,22 ipm)
Reset

Sygnat zewnetrzny: Zamocowanie
High dyszy gazowej / odciecie drutu

Dysza gazowa wolna?
Odcinacz drutu otwarty?

Low

Stop
Btad

Set

Sygnat zewnetrzny: Zamocowanie
dyszy gazowej / odcigcie drutu

63



64

Czekac¢ 0,7 s

Dojazd do pozycji A

Pozycja: 50 mm nad odcinaczem drutu
Predkosc: 10 cm/s (236,22 ipm)

Reset

Sygnat zewnetrzny: Zamocowanie
dyszy gazowej / odciecie drutu

Dysza gazowa wolna?
Odcinacz drutu otwarty?

High

Dojazd do pozycji C

Pozycja: 25 mm nad pozycja
czyszczenia

Low

High

Set

Sygnat zewnetrzny: Zamocowanie
dyszy gazowej / odciecie drutu

Czekac¢ 0,5s

Reset

Sygnat zewnetrzny: Zamocowanie
dyszy gazowej / odciecie drutu

Dysza gazowa wolna?
Odcinacz drutu otwarty?

Low

Stop
Btad




| Wycofa¢ drut |

| Czekat 2-3's |

Silnik czyszczacy na dole?

High

Dojazd do pozycji D

Pozycja: Wjazd w element mocujgcy
dysze gazowg
Predkos¢: 10 cm/s (236,22 ipm)

Set

Sygnat zewnetrzny: Zamocowanie
dyszy gazowej / odciecie drutu

Czekac 0,5s

Low-

High

Set

Sygnat zewnetrzny: Silnik wigczony /
urzgdzenie podnoszace do gory

Czeka¢ 0,5s

Reset

Sygnat zewnetrzny: Silnik wigczony /
urzadzenie podnoszace do gory

Czeka¢ 0,3 s

Silnik czyszczacy na dole?

Low

Stop
Btad
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Dysza gazowa zamocowana?

Set
Sygnat zewnetrzny: Wydmuch
sprezonego powietrza przez uchwyt
spawalniczy

Set

Sygnat zewnetrzny: Silnik czyszczacy
wigczony / urzadzenie podnoszace do
gory

Czeka¢ 2-3 s

Silnik czyszczacy w gorze?

High

Reset

Sygnat zewnetrzny: Silnik czyszczacy
wigczony / urzadzenie podnoszgce do
gory

Reset

Sygnat zewnetrzny: Wydmuch
sprezonego powietrza przez uchwyt
spawalniczy

Set

Sygnat zewnetrzny: Natryskiwanie
$rodka antyadhezyjnego

Czekac 0,5s

Reset

Sygnat zewnetrzny: Natryskiwanie
srodka antyadhezyjnego

Low.

High

Low-

Set

Sygnat zewnetrzny: Zamocowac dysze
gazowa

Dysza gazowa zamocowana?

Stop
Btad

Low

Stop
Btad




Silnik czyszczacy na dole?

High

Reset

Sygnat zewnetrzny: Zamocowac dysze
gazowg / odcinacz drutu zamkniety

Dysza gazowa wolna?
Odcinacz drutu otwarty?

High

Dojazd do pozycji F

Pozycja: 25 mm nad pozycja
czyszczenia
Predkosé: 10 cm/s (236,22 ipm)

| Wysuniecie drutu

Low:

Low

Stop
Btad

Stop
Btad
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Dojazd do pozycji B

Pozycja: Wjazd w odcinacz drutu
Predkos¢: 10 cm/s (236,22 ipm)

Set

Sygnat zewnetrzny: Zamocowanie
dyszy gazowej / odciecie drutu

Czekac 0,5s

Dojazd do pozycji A

Pozycja: 50 mm nad odcinaczem drutu
Predkosé: Tryb szybki

50 mm
(1.97 inch)

Reset

Sygnat zewnetrzny: Zamocowanie
dyszy gazowej / odciecie drutu

Czyszczenie
zakonczone




Przebieg sygnatu czyszczenia

Wejscie sygnatu

Wejscie i wyjscie

sygnatu

PL

Sygnat ,,Silnik czyszczacy wtaczony / urzadzenie podnoszace do gory™:
= styk 1 we wtyczce potgczeniowej Harting Han12P (X1)

Koricdwka prqdowa 1

Koricdwka prqdowa 2

Sygnat ,Natryskiwanie srodka antyadhezyjnego™:
= styk 2 we wtyczce potgczeniowej Harting Han12P (X1)

| i

Koricdwka prqdowa 1

| i

Koricdwka prqdowa 2

Sygnat ,Zamocowanie dyszy gazowej / odciecie drutu”:
= styk 9 we wtyczce potgczeniowej Harting Han12P (X1)

n

Sygnat ,,Element wykonawczy / czujnik” (styk 7):
= styk 7 we wtyczce potgczeniowej Harting Han12P (X1)
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Wyjscie sygnatu
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Sygnat ,.Element wykonawczy / czujnik” (styk 8):
= styk 8 we wtyczce potgczeniowej Harting Han12P (X1)

Sygnat ,,Silnik czyszczgcy gora":
= styk 5 we wtyczce potgczeniowej Harting Han12P (X1)

T i

Sygnat ,,Silnik czyszczacy dét™:
= styk 6 we wtyczce potgczeniowej Harting Han12P (X1)

Sygnat ,,Dysza gazowa wolna / odcinacz drutu otwarty":
= styk 11 we wtyczce potgczeniowej Harting Han12P (X1)

Sygnat ,,Dysza gazowa zamocowana / odcinacz drutu zamkniety":
= styk 10 we wtyczce potaczeniowej Harting Han12P (X1)




Czyszczenie, konserwacja i utyliza-
cja
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Bezpieczenstwo

Bezpieczenstwo

PL

/A NIEBEZPIECZENSTWO!

Niebezpieczenstwo wskutek btedéw obstugi i nieprawidtowego wykonywania

prac.

Skutkiem moga by¢ powazne uszczerbki na zdrowiu i straty materialne.

» Ze wszystkich funkcji opisanych w tym dokumencie moga korzysta¢ tylko
przeszkoleni i wykwalifikowani pracownicy.

» Nalezy przeczytac i zrozumie¢ ten dokument.

» Nalezy przeczytac i zrozumiec¢ wszystkie instrukcje obstugi komponentéw
systemu, w szczegdlnosci przepisy dotyczace bezpieczenstwa.

/A NIEBEZPIECZENSTWO!

Zagrozenie stwarzane przez automatycznie uruchamiajace sie maszyny.

Skutkiem moga by¢ powazne uszczerbki na zdrowiu i straty materialne.

» Uzupetniajgco do tej instrukcji obstugi przestrzegac przepiséw dotyczgcych
bezpieczenstwa od producenta robota oraz systemu spawania. Przed
wejsciem do strefy pracy robota nalezy upewnic¢ sig, ze zapewnione sg wszyst-
kie srodki ochronne i ze nie zostang one usuniete podczas przebywania w tej
strefie.

/A NIEBEZPIECZENSTWO!

Niebezpieczenstwo powstania powaznych obrazen ciata spowodowanych przez

ruchome czesci mechaniczne, przedmioty wyrzucane w powietrze (wiéry itp.),

przez mieszanine sprezonego powietrza i Srodka antyadhezyjnego wydostajaca

sig z dyszy do natryskiwania Srodka antyadhezyjnego.

Skutkiem moga by¢ powazne uszczerbki na zdrowiu i straty materialne.

» Przed rozpoczeciem czynnosci odtgczy¢ doptyw sprezonego powietrza oraz
zasilania napieciem elektrycznym od urzadzenia czyszczgcego i powigzanych
z nim komponentéw systemu oraz zadbad, aby doptyw sprezonego powietrza
i zasilanie napieciem elektrycznym pozostaty odtgczone do czasu zakorncze-
nia wszystkich prac.

» Przed rozpoczeciem czynnosci upewnic sig, ze urzgdzenie czyszczace jest
pozbawione sprezonego powietrza — niezbgdne czynnosci robocze podane sg
w ponizszym rozdziale Zagwarantowanie, ze urzadzenie czyszczace jest po-
zbawione sprezonego powietrza. od strony 80.
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/A NIEBEZPIECZENSTWO!

Jezeli urzadzenie czyszczace jest zasilane napigciem i/lub sprezonym powie-
trzem, istnieje ryzyko powaznych obrazen spowodowanych przez: wirujacy frez
czyszczacy, poruszajacy sie w gore i w dét silnik czyszczacy, wysuwajacy i wsu-
wajacy sie element mocujacy dysze gazowa, uruchomiony odcinacz drutu,
przedmioty wyrzucane w powietrze (widry itp.), mieszanine sprezonego powie-
trzai sSrodka antyadhezyjnego wydostajacga sie z dyszy do natryskiwania srodka
antyadhezyjnego.

Skutkiem moga by¢ powazne uszczerbki na zdrowiu i straty materialne.

Jezeli zachodzi koniecznos¢ wykonania prac przy urzadzeniu czyszczacym w trak-

cie zasilania go napieciem elektrycznym i/lub sprezonym powietrzem, podjac¢

nastepujgce srodki ostroznosci.

» Nie dopusci¢ do kontaktu czgsci ciata, zwtaszcza dtoni, twarzy i wtoséw oraz
przedmiotow i wszelkich elementdw odziezy z frezem do czyszczenia, silni-
kiem czyszczgcym, urzadzeniem podnoszgcym, elementem mocujgcym dysze
gazowg, odcinaczem drutu oraz dyszg do natryskiwania $rodka antyadhezyj-
nego.

» Stosowac ochrone stuchu.

» Nosic¢ okulary ochronne z ostong boczng.

Aby sie upewnic, ze urzgdzenie czyszczace jest pozbawione sprezonego powie-
trza, nalezy wtgczy¢ urzadzenie czyszczace bez podtgczonego doptywu sprezone-
go powietrza. W tym celu wykona¢ nastepujgce czynnosci:

E Podjqc srodki ostroznosci:

frez do czyszczenia, urzadzenie podnoszace, element mocujacy dysze ga-
zowg, odcinacz drutu i dysza do natryskiwania srodka antyadhezyjnego
mogtyby zostac wtaczone. Dlatego nalezy zapobiec kontaktowi czesci
ciata, zwtaszcza dtoni, twarzy i wtoséw, a takze przedmiotéw oraz wszel-
kich elementdw odziezy z wyzej wymienionymi elementami.

- Stosowac ochrone stuchu.

- Nosic¢ okulary ochronne z ostong boczna.

Zagwarantowad, ze urzgdzenie czyszczgce jest odtgczone od doptywu
sprezonego powietrza.

Ustawi¢ srube ,Rozpoczecie czyszczenia” na urzgdzeniu czyszczgcym w pozy-
cji ,1" (aktywowana) na maks. 2 sekundy, a nastepnie powrdéci¢ do pozycji
wyjéciowej ,,0" (dezaktywowana).

- Jesli urzadzenie czyszczace nie zareaguje na uruchomienie funkcji ,Roz-
poczecie czyszczenia”, urzgdzenie jest pozbawione sprezonego powietrza.

- Jesli urzgdzenie czyszczace reaguje na uruchomienie funkcji ,Roz-
poczecie czyszczenia”, urzgdzenie jest nadal podtgczone do doptywu
sprezonego powietrza.

W takim przypadku przed rozpoczeciem czynnosci odtgczy¢ urzgdzenie
czyszczgce od doptywu sprezonego powietrza. Na koniec zapewnié, ze
urzgdzenie czyszczace jest pozbawione sprezonego powietrza.



Czyszczenie, konserwacja i utylizacja
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PL

- Skontrolowaé poziom napetnienia zbiornika srodka antyadhezyjnego i ewen-
tualnie uzupetnic.

- Sprawdzi¢ frez do czyszczenia pod katem zuzycia i w razie koniecznosci wy-
mieni¢ go.

- Oproézni¢ zbiornik na pozostatosci urzgdzenia czyszczgcego.

- Poddac¢ urzadzenie czyszczgce generalnej kontroli wzrokowej i upewnic sig,
ze ewentualne uszkodzenia zostang usuniete niezwtocznie (przed uruchomie-
niem).

/\ OSTROZNIE!

Niebezpieczenstwo wywotane srodkami czyszczgcymi zawierajagcymi rozpusz-

czalniki.

Skutkiem moga by¢ straty materialne.

» Urzadzenie czyszczgce mozna czyscic tylko srodkami do czyszczenia wolny-
mi od rozpuszczalnikdw.

E' Usuwac¢ z urzgdzenia osady srodka antyadhezyjnego oraz zabrudzenia.

/\ OSTROZNIE!

Niebezpieczenstwo wywotane srodkami czyszczgcymi zawierajgcymi rozpusz-

czalniki.

Skutkiem moga by¢ straty materialne.

» Zbiornik srodka antyadhezyjnego mozna czysci¢ tylko srodkami do czyszcze-
nia niezawierajgcymi rozpuszczalnikow.

Skontrolowac¢ zbiornik srodka antyadhezyjnego pod katem zanieczyszczen
i w razie potrzeby go oczyscic.

E Przedmuchac filtr zasysania w zbiorniku srodka antyadhezyjnego sprezonym
powietrzem w kierunku od wewngtrz na zewnatrz za pomocg przewodu zasy-
sania (patrz rozdziat Uruchamianie rozpylacza srodka antyadhezyjnego od
strony 45).

Otworzy¢ urzgdzenie i sprawdzi¢ zawory urzgdzenia pneumatycznego pod

katem

- szczelnosci,

- mocnego osadzenia wszystkich srub,

- mocnego osadzenia wszystkich potgczen srubowych zawordéw urzadzenia
pneumatycznego.

Otworzy¢ urzgdzenie i

przedmuchac¢ wnetrze urzgdzenia suchym, sprezonym powietrzem o zreduko-
wanym cisnieniu,

El lekko naoliwi¢ prowadnice sitownika urzgdzenia podnoszacego,
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E' przywrocic¢ gotowosé eksploatacyjng urzadzenia.

Zgodnie z Dyrektywg Europejskg i prawem krajowym, zuzyte urzgdzenia elek-
tryczne i elektroniczne trzeba gromadzi¢ osobno i przetwarza¢ w sposdb bez-
pieczny dla $rodowiska. Zuzyte urzgdzenia oddac¢ do sprzedawcy lub w lokalnym,
autoryzowanym punkcie zbiérki i utylizacji. Wtasciwa utylizacja starych urzadzen
pomaga w odzysku surowcéw wtérnych i ochronie zasobdw naturalnych. Zignoro-
wanie tego zalecenia moze mie¢ szkodliwy wptyw na zdrowie i Srodowisko.

Materiaty opakowaniowe
Segregacja materiatow. Sprawdzic¢ przepisy obowigzujgce w lokalnej gminie.
Zmniejszy¢ objetos¢ opakowania kartonowego.
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Bezpieczenstwo

Bezpieczenstwo

PL

/A NIEBEZPIECZENSTWO!

Niebezpieczenstwo wskutek btedéw obstugi i nieprawidtowego wykonywania

prac.

Skutkiem moga by¢ powazne uszczerbki na zdrowiu i straty materialne.

» Ze wszystkich funkcji opisanych w tym dokumencie moga korzysta¢ tylko
przeszkoleni i wykwalifikowani pracownicy.

» Nalezy przeczytac i zrozumie¢ ten dokument.

» Nalezy przeczytac i zrozumiec¢ wszystkie instrukcje obstugi komponentéw
systemu, w szczegdlnosci przepisy dotyczace bezpieczenstwa.

/A NIEBEZPIECZENSTWO!

Zagrozenie stwarzane przez automatycznie uruchamiajace sie maszyny.

Skutkiem moga by¢ powazne uszczerbki na zdrowiu i straty materialne.

» Uzupetniajgco do tej instrukcji obstugi przestrzegac przepiséw dotyczgcych
bezpieczenstwa od producenta robota oraz systemu spawania. Przed
wejsciem do strefy pracy robota nalezy upewnic¢ sig, ze zapewnione sg wszyst-
kie srodki ochronne i ze nie zostang one usuniete podczas przebywania w tej
strefie.

/A NIEBEZPIECZENSTWO!

Niebezpieczenstwo powstania powaznych obrazen ciata spowodowanych przez

ruchome czesci mechaniczne, przedmioty wyrzucane w powietrze (wiéry itp.),

przez mieszanine sprezonego powietrza i Srodka antyadhezyjnego wydostajaca

sig z dyszy do natryskiwania Srodka antyadhezyjnego.

Skutkiem moga by¢ powazne uszczerbki na zdrowiu i straty materialne.

» Przed rozpoczeciem czynnosci odtgczy¢ doptyw sprezonego powietrza oraz
zasilania napieciem elektrycznym od urzadzenia czyszczgcego i powigzanych
z nim komponentéw systemu oraz zadbad, aby doptyw sprezonego powietrza
i zasilanie napieciem elektrycznym pozostaty odtgczone do czasu zakorncze-
nia wszystkich prac.

» Przed rozpoczeciem czynnosci upewnic sig, ze urzgdzenie czyszczace jest
pozbawione sprezonego powietrza — niezbgdne czynnosci robocze podane sg
w ponizszym rozdziale Zagwarantowanie, ze urzadzenie czyszczace jest po-
zbawione sprezonego powietrza. od strony 80.
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/A NIEBEZPIECZENSTWO!

Jezeli urzadzenie czyszczace jest zasilane napigciem i/lub sprezonym powie-
trzem, istnieje ryzyko powaznych obrazen spowodowanych przez: wirujacy frez
czyszczacy, poruszajacy sie w gore i w dét silnik czyszczacy, wysuwajacy i wsu-
wajacy sie element mocujacy dysze gazowa, uruchomiony odcinacz drutu,
przedmioty wyrzucane w powietrze (widry itp.), mieszanine sprezonego powie-
trzai sSrodka antyadhezyjnego wydostajacga sie z dyszy do natryskiwania srodka
antyadhezyjnego.

Skutkiem moga by¢ powazne uszczerbki na zdrowiu i straty materialne.

Jezeli zachodzi koniecznos¢ wykonania prac przy urzadzeniu czyszczacym w trak-

cie zasilania go napieciem elektrycznym i/lub sprezonym powietrzem, podjac¢

nastepujgce srodki ostroznosci.

» Nie dopusci¢ do kontaktu czgsci ciata, zwtaszcza dtoni, twarzy i wtoséw oraz
przedmiotow i wszelkich elementdw odziezy z frezem do czyszczenia, silni-
kiem czyszczgcym, urzadzeniem podnoszgcym, elementem mocujgcym dysze
gazowg, odcinaczem drutu oraz dyszg do natryskiwania $rodka antyadhezyj-
nego.

» Stosowac ochrone stuchu.

» Nosic¢ okulary ochronne z ostong boczng.

Aby sie upewnic, ze urzgdzenie czyszczace jest pozbawione sprezonego powie-
trza, nalezy wtgczy¢ urzadzenie czyszczace bez podtgczonego doptywu sprezone-
go powietrza. W tym celu wykona¢ nastepujgce czynnosci:

E Podjqc srodki ostroznosci:

frez do czyszczenia, urzadzenie podnoszace, element mocujacy dysze ga-
zowg, odcinacz drutu i dysza do natryskiwania srodka antyadhezyjnego
mogtyby zostac wtaczone. Dlatego nalezy zapobiec kontaktowi czesci
ciata, zwtaszcza dtoni, twarzy i wtoséw, a takze przedmiotéw oraz wszel-
kich elementdw odziezy z wyzej wymienionymi elementami.

- Stosowac ochrone stuchu.

- Nosic¢ okulary ochronne z ostong boczna.

Zagwarantowad, ze urzgdzenie czyszczgce jest odtgczone od doptywu
sprezonego powietrza.

Ustawi¢ srube ,Rozpoczecie czyszczenia” na urzgdzeniu czyszczgcym w pozy-
cji ,1" (aktywowana) na maks. 2 sekundy, a nastepnie powrdéci¢ do pozycji
wyjéciowej ,,0" (dezaktywowana).

- Jesli urzadzenie czyszczace nie zareaguje na uruchomienie funkcji ,Roz-
poczecie czyszczenia”, urzgdzenie jest pozbawione sprezonego powietrza.

- Jesli urzgdzenie czyszczace reaguje na uruchomienie funkcji ,Roz-
poczecie czyszczenia”, urzgdzenie jest nadal podtgczone do doptywu
sprezonego powietrza.

W takim przypadku przed rozpoczeciem czynnosci odtgczy¢ urzgdzenie
czyszczgce od doptywu sprezonego powietrza. Na koniec zapewnié, ze
urzgdzenie czyszczace jest pozbawione sprezonego powietrza.
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Btad w trakcie Srodek antyadhezyjny nie jest natryskiwany

trwania progra-
mu

Przyczyna:
Usuwanie:

Przyczyna:

Usuwanie:

Przyczyna:
Usuwanie:

Przyczyna:
Usuwanie:

Przyczyna:
Usuwanie:

Przyczyna:
Usuwanie:

Zbiornik srodka antyadhezyjnego jest napetniony

Za mata ilos¢ natryskiwanego srodka antyadhezyjnego.
Wydtuzy¢ okres natryskiwania.

Filtr zasysania przewodu w zbiorniku $rodka antyadhezyjnego zabru-
dzony.

Oczyscic filtr zasysania przewodu $rodka antyadhezyjnego sprezonym
powietrzem (patrz rozdziat Uruchamianie rozpylacza $rodka anty-
adhezyjnego od strony 45).

Brak sygnatu z robota.
Sprawdzi¢ program robota.

Zatkanie dyszy do natryskiwania srodka antyadhezyjnego.

Oczyscic¢ dyszg do natryskiwania srodka antyadhezyjnego.
Powiadomic¢ serwis (zleci¢ wymiane dyszy do natryskiwania srodka an-
tyadhezyjnego).

Uszkodzenie pompy prézniowej.
Powiadomic¢ serwis (zleci¢ wymiane pompy prozniowe;j).

Mechaniczne uszkodzenie zaworu elektromagnetycznego.
Powiadomic¢ serwis (zleci¢ wymiane zaworu elektromagnetycznego).

Zte oczyszczenie lub uszkodzenie uchwytu spawalniczego

Przyczyna:
Usuwanie:
Przyczyna:

Usuwanie:

Przyczyna:
Usuwanie:

Przyczyna:
Usuwanie:

Pozycja silnika czyszczgcego wyregulowana nieprawidtowo.

Ustawié prawidtowo pozycje silnika czyszczacego (patrz rozdziat Re-
gulacja pozycji silnika czyszczacego od strony 41).

Nieprawidtowe ustawienie pozycji czyszczenia uchwytu spawalnicze-
go.

Ponownie ustawi¢ pozycje czyszczenia uchwytu spawalniczego (patrz
rozdziat Pozycja czyszczenia palnika spawalniczego od strony 37).

Niedostosowanie frezu do czyszczenia do geometrii uchwytu spawal-
niczego.

Zamontowac¢ odpowiedni frez do czyszczenia.

Zuzycie frezu do czyszczenia.
Wymienic¢ frez do czyszczenia.
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Urzadzenie podnoszace nie porusza sie w gore lub w dét

Przyczyna:
Usuwanie:

Przyczyna:
Usuwanie:

Przyczyna:
Usuwanie:

Przyczyna:
Usuwanie:

Przyczyna:
Usuwanie:

Brak doptywu sprezonego powietrza.
Zapewni¢ doptyw sprezonego powietrza.

Brak sygnatu z robota.
Sprawdzi¢ program robota.

Mechaniczne uszkodzenie zaworu elektromagnetycznego.
Powiadomic¢ serwis (zlecié¢ wymiane zaworu elektromagnetycznego).

Brak mozliwosci regulacji lub uszkodzenie zaworu dtawigcego.
Powiadomic serwis (zleci¢ wymiane zaworu dtawigcego).

Uszkodzenie uszczelki w sitowniku urzgdzenia podnoszacego.

Powiadomic¢ serwis (zleci¢ wymiane sitownika urzgdzenia podnoszace-
go).

Brak dziatania silnika czyszczacego

Przyczyna:
Usuwanie:

Przyczyna:
Usuwanie:

Przyczyna:
Usuwanie:

Przyczyna:
Usuwanie:

Brak doptywu sprezonego powietrza.
Zapewni¢ doptyw sprezonego powietrza.

Brak sygnatu z robota.
Sprawdzi¢ program robota.

Mechaniczne uszkodzenie silnika czyszczacego.
Powiadomic¢ serwis (zleci¢ wymiane silnika czyszczacego).

Mechaniczne uszkodzenie zaworu elektromagnetycznego.
Powiadomic¢ serwis (zleci¢ wymiane zaworu elektromagnetycznego).
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Dane techniczne

Robacta Reamer
Single/Twin

PL

Napiecie zasilajgce +24V DC
Moc znamionowa 2,4 W
Cisnienie znamionowe 6 bar
86,99 psi
Zuzycie powietrza 420 l/min
443,81 gt./min
Oznaczenie gwintu przytgcza sprezonego GW

powietrza

Przytgcze standardowe I/0 (X1)

Wejscie: + 24 V DC / maks. 100
mA

Wyjscie: + 24 V DC / maks. 30
mA

Czas czyszczenia 4,5-6,5s
tgczny czas cyklu 50-9,0s
Pojemnos$c¢ zbiornika $rodka antyadhezyjne- | 11

go .26 gal (US)
Stopien ochrony IP21

Znak jakosci CE, UKCA
Znak bezpieczenstwa S
.Performance Level” c
Maksymalna emisja hatasu (LWA) 82 dB (A)
Klasa emisji EMC urzadzenia AL

Wymiary dt. X szer. X wys.

345 X 245 X LOO mm
13,58 x 9,64 % 15,74 in

Masa
(bez srodka antyadhezyjnego i dostepnych
opc;ji)

14,5 kg
31,06 lb

1) Urzadzenie klasy emisji A nie jest przewidziane do uzytku w obszarach miesz-
kalnych, w ktérych zasilanie elektryczne jest realizowane przez publiczng sie¢ ni-
skiego napiecia. Czestotliwosci radiowe emitowane lub generowane przez prze-
wody mogg wptywac na kompatybilnosc¢ elektromagnetyczna.
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/ Perfect Welding / Solar Energy / Perfect Charging @

DEKLARACJA ZGODNOSCI UE (PL)

Firma

FRONIUS INTERNATIONAL GMBH

Froniusstral3e 1, 4643 Pettenbach, AUSTRIA
Oswiadcza na wiasng odpowiedzialnos¢, ze nastepujacy produkt:

Nazwa produktu: Robacta Reamer Single/Twin
Numer czesci: 42,0411,0381

Do ktérego odnosi sie niniejsza deklaracja, jest zgodny z nastepujacymi dyrektywami i normami:

Dyrektywami:

Kompatybilnos¢ 2014/30/EU
elektromagnetyczna

Dyrektywa maszynowa 2006/42/EC

Normy bezpieczenstwa:
EN ISO 12100:2010

EN IEC 62822-1:2018

EMC normami:
EN IEC 61000-6-2:2019

EN 61000-6-4:2007+A1:2011
EN IEC 61000-6-4:2019
EN 61000-6-2:2005/AC:2005

Powyzsza spotka posiada dokumentacje stanowigcg dowdd spetnienie celéw w zakresie
bezpieczenstwa i zasadnicze wymagania w zakresie ochrony dostepne do wgladu.

Osoba odpowiedzialna za dokumentacje:
(dokumentacja techniczna)

Ing. Josef Feichtinger

Gunter Fronius Stral3e 1
A - 4600 Wels-Thalheim
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/ Perfect Welding / Solar Energy / Perfect Charging @

Podpisano w imieniu: Fronius International GmbH

Miejsce i data: 4643 Pettenbach, AUSTRIA 2023-02-27
ppa \//(&&S\Q@Q QKQMgOQM

Podpis:

Nazwa, Funkcja: ppa. H. Langeder

Member of Board, Chief Technical Officer

Fronius International GmbH

Fronius Strasse 1, A-4643 Pettenbach
Tel: +43 (7242) 241 0

E-Mail: contact@fronius.com
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/ Perfect Welding / Solar Energy / Perfect Charging U K @

UK CONFORMITY ASSESSMENT
Manufacturer

FRONIUS INTERNATIONAL GMBH

Froniusstrasse 1, 4643 Pettenbach, AUSTRIA

We hereby declare that the UKCA is issued under our sole responsibility and belongs to the
following product(s):

Product designation: Robacta Reamer Single/Twin
Article number(s): 42,0411,0381

The object of the declaration is in conformity with the relevant directive(s) and standard(s):
Directive(s):

Electromagnetic Compatibility Regulations 2016

Supply of Machinery (Safety) Regulations 2008

Safety standard(s):
EN ISO 12100:2010

EN IEC 62822-1:2018

EMC standard(s):
EN 61000-6-2:2005+AC:2005

EN IEC 61000-6-2:2019
EN 61000-6-4:2007+A1:2011
EN IEC 61000-6-4:2019

The above-mentioned company keeps documentation as proof of the fulfilment of the security
objectives and the essential protection requirements available for inspection.

Person responsible for documentation:
(technical documentation)

Ing. Josef Feichtinger

Gunter Fronius Stral3e 1
A - 4600 Wels-Thalheim
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Signed on behalf of: Fronius U.K. Limited

Place and Date: Milton Keynes, 3 Apr 2023
Signature:

Name, Function: ppa. Elisabeth Strauss-Engelbrechtsmdiller

Member of Board, Chief Executive Officer

Fronius U.K. Limited
Maidstone Road, Kingston
MK10 0BD Milton Keynes
Phone: +44 (0) 1908 512 300
E-Mail: info-uk@fronius.com
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spareparts.fronius.com

&% SPARE PARTS

-\g ONLINE

Fronius International GmbH
Froniusstrafe 1
4643 Pettenbach
Austria
contact@fronius.com
www.fronius.com

At www.fronius.com/contact you will find the contact details
of all Fronius subsidiaries and Sales & Service Partners.
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