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Bezpecnost, informace o spravhém
pouzivani






Bezpecnost

Bezpecénost

/\  VAROVANI!

Nebezpedi v disledku nespravné obsluhy a nespravné provedenych praci.

Nasledkem mohou byt tézka poranéni a materialni Skody.

» VeSkeré prace popsané v tomto dokumentu smi provadét jen technicky
vy§koleny odborny personal.

» Tento dokument je nutné v plném rozsahu precist a porozumét mu.

» Je nutné precist vSechny bezpecnostni predpisy a uzivatelskou dokumentaci
k tomuto pfistroji a vSem systémovym komponentédm a porozumét jim.

/\  VAROVANI!

Nebezpecdi zasahu elektrickym proudem.

Nasledkem mohou byt tézka poranéni a materialni Skody.

» Pred zahajenim praci vypnéte vSechny zadlenéné pristroje a komponenty
a odpojte je od elektrickeé sité.

» Zajistéte vSechny zaclenéné pristroje a komponenty proti opétovnému za-
pnuti.

/\  VAROVANI!

Nebezpedi v disledku horkych systémovych komponent a/nebo provoznich

prostiedkd.

Néasledkem mohou byt tézké popaleniny a opareniny.

» Pfed zahéajenim praci nechte v8echny horké systémové komponenty a/nebo
provozni prostiedky ochladit na +25 °C / +77 °F (napftiklad chladici médium,
vodou chlazené systémové komponenty, hnaci motor podavace dratu...).

» Pokud ochlazeni neni mozné, noste vhodné ochranné prostitedky (napfiklad
Zzaruvzdorné ochranné rukavice, ochranné bryle...).

/\  VAROVANI!

Nebezpedi pii kontaktu s toxickymi svafovacimi zplodinami.

Mize dojit k vaznému zranéni osob.

» Svarovaci provoz bez zapnutého odsavaciho zafizeni je nepfipustny.

» Za urcditych okolnosti nestacdi k pfiméfenému snizeni toxické zatéze na praco-
vi§ti pouhé pouziti odsavaciho horaku. V takovém pripadé instalujte doda-
te€¢né odsavani, aby se toxicka z4téz na pracovisti snizila.

» V pripadé pochybnosti pozadejte bezpe&nostniho technika, aby zjistil miru
zatizeni pracovisté Skodlivymi latkami.

/\ POZOR!

Hrozi nebezpedi v dlisledku vysunuti dratové elektrody.
Mize dojit ke zranéni.

» Drzte svafovaci horak tak, aby Spi¢ka svarfovaciho hofdku sméfovala od ob-
liceje a od téla.

» PouZivejte vhodné ochranné bryle.

» Nemifte svafovacim hofdkem na jiné osoby.

» Zajistéte, aby se dratova elektroda mohla dostat do kontaktu s elektricky vo-

divymi pfedmeéty pouze zadmérné.




Predpisové pouziti, pozadavky na odsavani

Predpisové
pouziti

Pozadavky na
odsavani

Ruéni svarovaci hofak MIG/MAG je uréen vyhradné pro svarovani MIG/MAG v
kombinaci s dostate¢né vykonnym odsavanim (viz oddil Pozadavky na odsavani
od str. 8). Jakékoli jiné a tento ramec pFesahujici pouziti se nepovazuje za pred-
pisove. Za takto vzniklé §kody vyrobce nerudi.

K pfedpisovému pouzivani patfi rovnéz:

- Kompletni pfecteni tohoto dokumentu

- Dodrzovani veskerych pokynl a bezpecnostnich predpist obsazenych v tom-
to dokumentu

- Provadéni pravidelnych inspekénich a udrzbarskych praci

Svarovaci hofak pouzivejte jen s odsavanim, které spliiuje nasledujici pozadavky:
- Saci vykon (saci objemovy pritok) nejméné 70 - 110 m3/h (2472 - 3885 cfh);
v zavislosti na pouzitém svarovacim horaku
- pfriniz8ich hodnotach vznika nebezpedi, ze svarovaci zplodiny nebudou
dostatecné odsavany
- privy8Sich hodnotéach vznikad nebezpedi, ze od svaru bude nechténé
odsavan ochranny plyn
- Generovany podtlak minimalné 10 - 18 kPa (100 - 180 mbar), v zavislosti na
délce odsavaci hadice a pouzitém svarovacim horaku
- ¢&im kratsi a silnéjsi je odsavaci hadice, tim mensi mUize byt odsavaci
zafizeni / tim mensi vykon odséavani je zapotrebi k zajisténi optimalniho
odsavani svarovacich zplodin
- Se stoupajici nadmofrskou vySkou se musi vykon odsavani snizovat v zavislosti
na nadmorské vysce v dlsledku ménicich se okolnich podminek (nizsi tlak
vzduchu...), naptiklad otevienim regulatoru pratoku vzduchu svafovaciho
horaku nebo snizenim vykonu odsavani
-V kazdém pripadé musi byt splnény pozadavky na odsavani
- Pomoci exentometru urcete aktualni saci objemovy pritok svarovaciho
hordku. Informace o méreni saciho objemového pritoku exentometrem
najdete v ndvodu k obsluze pro Exentometer .

Presné pozadavky na odsavani jsou uvedeny na vykonovém §titku prislusného
svafovaciho hotaku (viz oddil Udaje o odsavani na vykonovém §titku na str. 10) a
v technickych udajich.


https://manuals.fronius.com/html/4204102901/de.html




Udaje o odsavani
na vykonovém
Stitku

10

Type

www.fronius.com Charge No.
C € EN ISO 21904-1 EN IEC 60974-7/-10 CLA
X (40°C)
! CO2
A | e | wixeo
Check E Aps [kPa] | Que [m¥h] | Qua [m¥h]
— 11,0 94 57

Priklad vgkonového $titku

Udaje o odsavani na vykonovém stitku

Q

v,N

Saci objemovy prutok na predni strané svafovaciho hotaku ( = saci
objemovy prutok, ktery poskytuje svafovaci hotak)

Q

V,C

Saci objemovy prutok na odséavaci ptipojce svarovaciho hofaku ( =
saci objemovy pratok, ktery musi poskytnout odsavaci zafizeni)

Ao

Potfebny podtlak na odsavaci pfipojce svafovaciho hotaku ( = pod-
tlak, ktery musi generovat odsavaci zafizeni)




Dostupna rozhrani, funkce tlacitka
horaku

11
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Dostupna rozhrani

Funkce Up/Down

Funkce JobMas-
ter

Svarovaci horfak Up/Down je vybaven
nasledujicimi funkcemi:

Zména svarovaciho vykonu v syner-
gickém provozu pomoci tlacitek
Up/Down.

Indikace chyb:

-V pripadé systémové chyby
sviti vSechny kontrolky LED
cervene.

-V pripadé chyby datové komu-
nikace blikaji vSechny kontrol-
ky LED &ervené.

Autotest ve fazi spousténi:

- V8echny kontrolky LED se jed-
na po druhé kratce rozsviti.

Svarovaci hofak JobMaster je vybaven
nasledujicimi funkcemi:

Vybér pozadovaného parametru
svarovani na svarovacim pristroji
pomoci tladitek se Sipkou.
Zmeéna zvoleného parametru
svarovani pomoci tlacitek +/-.
Zobrazeni aktualniho parametru
svarovani a hodnoty na displeji.

13



Funkce tlacitka horaku

Funkce dvou-
stupnového
tlacitka horaku

14

Funkce tladitka hofdku v poloze 1 (tladitko hofdku je stisknuté do poloviny) = kontrolka LED sviti

UPOZORNENTI!

U svaFovacich hoiaku s volitelnym tlaéitkem hofaku nahofe nefunguje kontrolka
LED na svarovacim horaku.

Funkce tlac¢itka hofdku v poloze 2 (tla&itko hofdku je zcela stisknuté) = kontrolka LED zhasne,
svarfovaci proces se zahdji



Uvedeni do provozu

15
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Postup p¥Fi uvedeni do provozu

Kontrola upinaci
vsuvky

Postup pfFi uve-
deni svafFovacich
hoFaku s pFipoj-
kou Fronius Sys-
tem Connector
do provozu

Push Push-Pull

with sealing without sealing

* Pred uvedenim do provozu a pti kazdé vyméné bovdenu zkontrolujte upinaci

vsuvku. Za tim ucelem provedte vizualni kontrolu:

- vlevo: Mosazna upinaci vsuvka s tésnici podlozkou. Skrze tésnici podlozku
neni vidét.

- vpravo: Stribrna upinaci vsuvka s viditelnou prichodkou.

UPOZORNENI!

Nespravna nebo vadna upinaci vsuvka pFi pouziti systému Push
Vysledkem je ztrata plynu a Spatné svarovaci vlastnosti.
» Pro minimalizaci ztraty plynu pouzijte mosaznou upinaci vsuvku.

» Zkontrolujte, zda je tésnici podlozka neporusena.

UPOZORNENTI!

Nespravna upinaci vsuvka pFi pouziti systému Push-Pull

Navije€ dratu a zvySend abraze v bovdenu pFi pouziti upinaci vsuvky s tésnici pod-
lozkou.

» Stribrna upinaci vsuvka pro snazsi podavani dratu.

Provedte nasledujici ¢innosti pro spravné uvedeni svafovaciho hofaku do provozu:
E Montaz bovdenu - popis od str. 19
E' P#ipojeni svafovaciho hofaku

- popis pro svarovaci pfistroj od str. 32

- popis pro podavac¢ dratu od str. 33

E' P#ipojeni svaFovaciho ho#aku k odsavani - popis od str. 35
Méfreni vykonu odsavani - popis viz navod k obsluze pro Exentometer

V pripadé potrfeby nastavte vykon odsavani:
E' Nastaveni vykonu odsavani pfimo na svafovacim ho#aku - popis od str. 36

Nastaveni vykonu odsavani pomoci externiho regulatoru pritoku vzduchu -
popis od str. 38


https://manuals.fronius.com/html/4204102901/de.html

Postup pfFi uve-
deni svafFovacich
hoFaku s pFipoj-
kou Euro do pro-
vozu

18

Provedte nasledujici ¢innosti pro spravné uvedeni svarfovaciho hofaku do provozu:

Montaz bovdenu
- popis pro bovden z oceli od str. 24
- popis pro bovden z plastu od str. 28

|E| PFipojeni svaiFovaciho horaku ke svarovacimu pristroji - popis od str. 34
E' P¥ipojeni svafovaciho hofaku k odsavani - popis od str. 35
MéFeni vykonu odsavani - popis viz navod k obsluze pro Exentometer

V pripadé potifeby nastavte vykon odsavani:
|E| Nastaveni vykonu odsavani primo na svarovacim horaku - popis od str. 36

Nastaveni vykonu odsavani pomoci externiho regulatoru pritoku vzduchu -
popis od str. 38


https://manuals.fronius.com/html/4204102901/de.html

Montaz bovdenu do svarovaciho horaku s pFipoj-
kou Fronius System Connector

Upozornéni UPOZORNENI!

tykajici se

bovdenu u Nebezpedi pii vlozeni nespravného zavadéciho nastavce dratu.

svarovacich Nésledkem mohou byt §patné svarfovaci vlastnosti.

horaku chla- » Je-li u svafovacich hotakl chlazenych plynem namisto ocelového bovdenu
zenych plynem pouzit plastovy bovden s bronzovym zavadécim nastavcem dratu, snizuji se

vykonova data svarovaciho hordku uvedena v technickych udajich o 30 %.

» Aby bylo mozné provozovat svarovaci hofdk chlazeny plynem s maximalnim
vykonem, nahradte zavadéci nastavec dratu o velikosti 40 mm (1.575 in.)
zavadécim nastavcem dratu o velikosti 320 mm (12.598 in.).

40mm ~
1.575inch




Montaz bovdenu

20

Polozte svarovaci hofdk rovné

2

Polozte bovden rovné,; dbejte na to, aby do bovdenu nebo z bovdenu nevyénivaly zddné otrepy




Pokud jsou odsdvaci hubice, plynovd hubice a kontaktni $pi¢ka jiz namontované, demontujte je

4

Nasurite bovden do svarfovaciho hofdku (*je to mozné z obou stran), az bude ze svafovaciho hofdku
vpredu i vzadu vyénivat, dbejte na to, aby nedoslo k zalomeni bovdenu

21




22

Zasurite bovden s kontaktni $pi¢kou zpét do téla hofdku; namontujte kontaktni $pi¢ku, plynovou hu-
bici a odsdvaci hubici; oznacte bovden na konci svarovaciho hordku.

6

Vytdhnéte bovden 10 cm (3.94 inch) ze svafovaciho hofdku.



XoOMXQP

jistete, aby do bovdenu nebo z bovdenu nevyénivaly zddné otrepy

Vlevo bovden z oceli, vpravo z plastu: Odfiznéte bovden na oznadeném misté a odstrarite otfepy, za-

8

Nasroubujte upinaci vsuvku na bovden aZ na doraz (bovden musi byt vidét otvorem v upinaci vsuvce);

nasunte upinaci vsuvku do svarovaciho horfdku a pfisroubujte ji.

23



Montaz ocelového bovdenu do svarovaciho horaku
s pripojkou Euro

Montaz oce- 1
lového bovdenu

NUUTIN

Polozte svarovaci hofdk rovné

2

————— ' ————
E []IH]HH]HHH: L IIIIIIIIII!IIIIIIIIIIIIIIIIIIIIII!IIIIIIIIIIIIIIIIIIIIlllIIIIIIIII|II|IIIIIIII" all o :HHH]IHHH :
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@ X
QP

Polozte bovden rovné,; dbejte na to, aby do bovdenu nebo z bovdenu nevyénivaly zddné otrepy

24



Pokud jsou odsdvaci hubice, plynovd hubice, kontaktni $pi¢ka a upinaci vsuvka pripojky Euro jiz na-
montované, demontujte je.

Nasurite bovden do svarovaciho hofdku (*je to mozné z obou stran), aZ bude ze svarovaciho hofdku
vprfedu i vzadu vyénivat,; dbejte na to, aby nedoslo k zalomeni bovdenu

25



26

Zasurite bovden s kontaktni $pi¢kou zpét do téla hofdku, namontujte kontaktni $pi¢ku, plynovou hu-
bici a odsdvaci hubici; oznacte bovden na konci svarovaciho hordaku

6

Vytdhnéte bovden 10 cm (3.94 inch) ze svafovaciho hofdku, odfiznéte jej a odstrarite otfepy; zajistéte,
aby do bovdenu nebo z bovdenu nevyénivaly zddné otrepy



ubujte upinaci vsu

Nasro

<

27



Montaz plastového bovdenu do svarovaciho
horaku s pripojkou Euro

Upozornéni UPOZORNENI!

tykajici se

bovdenu u Nebezpedi pii vlozeni nespravného zavadéciho nastavce dratu.

svarovacich Nésledkem mohou byt §patné svarfovaci vlastnosti.

horaku chla- » Je-li u svafovacich hotakl chlazenych plynem namisto ocelového bovdenu
zenych plynem pouzit plastovy bovden s bronzovym zavadécim nastavcem dratu, snizuji se

vykonova data svarovaciho hordku uvedena v technickych udajich o 30 %.

» Aby bylo mozné provozovat svarovaci hofdk chlazeny plynem s maximalnim
vykonem, nahradte zavadéci nastavec dratu o velikosti 40 mm (1.575 in.)
zavadécim nastavcem dratu o velikosti 320 mm (12.598 in.).

40mm ~
1.575inch

28



Montaz plas- 1
tového bovdenu

Polozte bovden rovné,; dbejte na to, aby do zavddéciho ndstavce drdtu nebo ze zavadéciho ndstavce
drdtu nevyénivaly zadné otrepy.

29



30

Pokud jsou odsdvaci hubice, plynovd hubice, kontaktni $pi¢ka a upinaci vsuvka pripojky Euro jiz na-
montované, demontujte je.

Nasurite bovden do svarovaciho hofdku (*je to mozné z obou stran), aZ bude ze svarovaciho hofdku
vprfedu i vzadu vyénivat,; dbejte na to, aby nedoslo k zalomeni bovdenu



Zasurite bovden s kontaktni $pi¢kou zpét do téla hofdku, namontujte kontaktni $pi¢ku, plynovou hu-
bici a odsdvaci hubici; zasroubujte bovden do svarovaciho hofdku

Pokyny ke spravnému odFiznuti bovdenu najdete v uzivatelské dokumentaci
pouzivaného podavace dratu, resp. pouzivaného svarovaciho pfistroje.

31



PFipojeni svarovaciho horaku k zaFizenim s pripoj-
kou Fronius System Connector

PFipojeni
svarovaci hofaku
ke svaFovacimu
pFistroji

* jen u svarovaciho hordku chlazeného vodou

32



Pripojeni
svafrovaciho
horaku k poda-
vaci dratu

* jen u svarovaciho hofdku chlazeného vodou

33



PFipojeni svarovaciho horaku k zafizenim s pFripoj-
kou Euro

PFipojeni 1
svarovaciho
hoiaku

* Jen u svarovaciho hotrdku chlazeného vodou; pfipojeni svafovaciho hofaku ke
chladicimu modulu

** Ridici vedeni musi byt u zdkaznika opatfeno potiebnym Fidicim konektorem. Za
spravné provedeni praci je odpovédny montazni pracovnik

34



PFipojeni svarovaciho horaku k odsavacimu
ni

PFipojeni Svarovaci horak lze pripojit k externimu odsavacimu zarizeni i k centralnimu
svarovaciho odsavacimu systému. Svarovaci horak se pripojuje vzdy stejnym zplsobem.
horaku k

odsavacimu

zafizeni

Pripojeni svarovaciho hofdku k externimu odsdvacimu zafizeni

* Doporucéeni pro odsavaci hadici:

- Pouzivejte odsavaci hadice Fronius. Provedeni a materialové sloZzeni sacich
hadic Fronius zajistuji maximalni kompatibilitu a tésnost.

- Pouzivejte co nejkratsi odsavaci hadici. Cim kratsi je odséavaci hadice, tim
meéné energie musi odsavaci zafizeni vynalozit k dosazeni pozadovanych hod-
not sani (podrobnéjsi informace o pozadovanych hodnotéach sani najdete v
oddilu Pozadavky na odsavani od str. 8 a v technickych udajich).

35



Nastaveni vykonu odsavani

Nastaveni vyko- Chcete-li snizit vykon odséavani, oteviete regulator pritoku vzduchu. Pokud je re-
nu odsavani na gulator pritoku vzduchu zcela otevieny, vykon odsavani svarovaciho horaku se
svafFovacim shizi o 40 %.
hoiaku
1
100%

Vlevo: zavieny reguldtor priatoku vzduchu = vgkon odsdvdni 100 %, vpravo: otevifeny reguldtor prito-
ku vzduchu = vykon odsdvdni 60 %

Pfiklady pouziti regulatoru pritoku vzduchu:

- P¥isvarovaniv rozich nebo koutovych svarud je mozné, ze svatovaci zplodiny
budou optimalné odsavané i pfi snizeném vykonu odsavani. V tomto pripadé
se doporucuje otevfit regulator pritoku vzduchu a snizit tak vykon odsavani.

- PFilis vysoky vykon odsavani by v takovém pripadé pouziti mohl vést k neumy-
slnému odséavani ochranného plynu.
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Svarovdni koutového svaru; otevieny reguldtor pritoku vzduchu = snizeny vykon odsdvani

PFi svafovani na otevienych plochach (napf. svary I) mize byt nutné zavtit re-
gulator pritoku vzduchu a vyuzit tak maximalni vykon odsavani. Tim je zajisténo
nejlepsi mozné odsavani svarovacich zplodin.

Svarovdni svaru I; zavieny reguldtor pritoku vzduchu = maximalni vgkon odsavdni

/\  VAROVANI!

Nebezpedi pri kontaktu s toxickymi svaifovacimi zplodinami.

MUze dojit k vdznému zranéni osob.

» Vzdy zajistéte odsavani vSech svarovacich zplodin, nezavisle na konkrétnim
svarovacim ukolu.
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Nastaveni vyko- Zejména pfi centralnim odsavani mize byt nutné nastavit vykon odsavani ru¢né

nu odsavani po- pomoci volitelné dostupného externiho regulatoru priatoku vzduchu:

moci externiho - Uplnym otevienim externiho regulatoru priitoku vzduchu zdstane proud
regulatoru vzduchu témér nezménény.

pratoku vzduchu -  Uplnym zavirenim externiho regulatoru pritoku vzduchu se proud vzduchu

snizi na minimum.

(1)—

(2)

(1) Centrdlni odsdvani, (2) odsdvaci hadice, (3) externi reguldtor pratoku vzduchu, (4) svafovaci hofdk

Po nastaveni proudu vzduchu vzdy zmérte vykon odsavani svafovaciho
hofaku. Informace o méfeni vykonu odsavani exentometrem najdete v ndvodu

k obsluze pro Exentometer .
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Diagnostika, odstranovani zavad,
udrzba
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Diagnostika a odstranovani zavad

Diagnostika a
odstranovani
zavad

Porozita svarového svu
Pri¢ina: PFilis silné odsavani
Odstranéni: Omezeni odsavani

Prilis slabé odsavani

PriCina: Otvory v odséavaci hadici

Odstranéni: Vyména odséavaci hadice

Pricina: Ucpany filtr odsavaciho zarizeni

Odstranéni: Vymeéna filtru odsavaciho zafizeni

Pricina: Ucpané vzduchové cesty

Odstranéni: Odstranéni ucpani

Pricina: Nedostate¢ny vykon odsavani odsavaciho zarizeni
Odstranéni: PouZiti odsavaciho zafizeni s vy§8im vykonem odséavéani

Neprochazi svarovaci proud
Sitovy vypina¢ svafovaciho pfristroje je zapnuty, kontrolky na svafovacim pFistroji
sviti, ochranny plyn je k dispozici

PriCina: Nevyhovujici uzemnéni

Odstranéni: Vytvoreni fadného uzemnéni

PriCina: PreruSeny proudovy kabel ve svarfovacim horaku
Odstranéni: Vyména svafovaciho hofaku

Neprotéka ochranny plyn
V8echny ostatni funkce jsou k dispozici

Pricina: Prazdna lahev s ochrannym plynem

Odstranéni: Vyména lahve s ochrannym plynem

Pricina: Vadny plynovy redukéni ventil

Odstranéni: Vyména plynového redukéniho ventilu

Pricina: Plynova hadice chybi nebo je poSkozena ¢i skfipnuta

Odstranéni: Montaz nebo narovnéani plynoveé hadice. Vymé&na vadné plynove
hadice

Pricina: Vadny svarovaci horak

Odstranéni: Vyména svafovaciho hofaku

Pricina: Vadny magneticky plynovy ventil

Odstranéni: Kontaktujte servisni sluzbu (nechte vyménit plynovy magne-

ticky ventil)
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Po stisknuti tla¢itka hoifaku pFistroj nereaguje

Sitovy vypina¢ svarovaciho pfristroje je zapnuty, kontrolky na svafovacim pristroji

sviti

Pricina:

Odstranéni:

Pricina:

Odstranéni:

Pricina:

Odstranéni:

Pricina:

Odstranéni:

FSC (,Fronius System Connector” - centralni pfipojka) nenfi za-
sunut az na doraz

Zasunte Fronius System Connector az na doraz

Vadny svarovaci hotfdk nebo Fidici vedeni svafovaciho horaku
Vyména svafovaciho hofaku

Propojovaci hadicové vedeni neni Fadné pripojené nebo je vadné
Radné pripojte propojovaci hadicové vedeni
Vadné propojovaci hadicové vedeni vymeénte

Vadny svarovaci pristroj
Informujte servisni sluzbu



Nevyhovujici svaFfovaci vlastnosti

Pri¢ina:

Odstranéni:

Pri¢ina:

Odstranéni:

Pri¢ina:

Odstranéni:

Pri¢ina:

Odstranéni:

Pri¢ina:

Odstranéni:

Pri¢ina:

Odstranéni:

Pri¢ina:

Odstranéni:

Pri¢ina:

Odstranéni:

Pri¢ina:

Odstranéni:

Pri¢ina:

Odstranéni:

Pri¢ina:

Odstranéni:

Pri¢ina:

Odstranéni:

Pri¢ina:

Odstranéni:

Pri¢ina:

Odstranéni:

Pri¢ina:

Chybné nastavené parametry svarovani
Opravte nastaveni

Spatné uzemnéni
Vytvoreni dobrého kontaktu se svafencem

Neprotéka zadny ochranny plyn, resp. je ho pfFili§ malo
Prezkousejte redukeni ventil, plynovou hadici, magneticky ply-
novy ventil a pfipojky ochranného plynu na svarovacim horaku.
U svarovacich hofakl chlazenych plynem prezkousejte plynové
tésnéni, pouzijte vhodny bovden

Netésny svarovaci hofék
Vymeéna svarovaciho horaku

Prili§ velkd nebo vydifena kontaktni Spicka
Vymeéna kontaktni Spicky

Spatné legovani dratu, resp. §patny pramér dratu
Prezkousejte vlozenou civku s dratem / koSovou civku

Spatné legovani dratu, resp. §patny pramér dratu
Kontrola svaritelnosti zakladniho materialu

Nevhodny ochranny plyn pro legovani dratu
Pouziti vhodného ochranného plynu

Nepfizniveé svafovaci podminky: znecgisténi ochranného plynu
(vlhkost, vzduch), nedostateéné odstinéni plynu (tavna lazen
LVvie", privan), necgistoty na svafenci (rez, lak, mastnota)

Optimalizace svarovacich podminek

Ochranny plyn zhasne pFi upinani vsuvky
Pouzijte spravnou upinaci vsuvku

Vadné upinaci vsuvka tésnici podlozky, ochranny plyn u upinaci
vsuvky zhasne

Vymeérnite upinaci vsuvku, aby byla zajisténa plynotésnost

Svarovaci rozstriky v plynové hubici
Odstranéni svarovacich rozsttikU

Turbulence zplsobené velkym mnozstvim ochranného plynu

Redukce mnozstvi ochranného plynu, doporucéeno:
mnozstvi ochranného plynu (I/min) = pramér dratu (mm) x 10
(napf. 16 I/min pro dratovou elektrodu o praméru 1,6 mm)

Prili§ velky odstup svafovaciho hofdku od svafence
Zmensete odstup svafovaciho hofaku od svafence (cca 10 - 15

mm / 0.39 - 0.59 in.)

PFili§ velky uhel ndb&hu svarovaciho horaku
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Odstranéni:

Pricina:

Odstranéni:

Zmenseni uhlu nabéhu svarovaciho horaku

Soucasti podavace dratu neodpovidaji priméru dratové elektro-

dy / zakladnimu materialu dratové elektrody
Nasadte spravné soucasti podavace dratu

Spatné podavani dratu

Pri¢ina:

Odstranéni:

Pri¢ina:
Odstranéni:

Pri¢ina:
Odstranéni:

Pri¢ina:
Odstranéni:

Pri¢ina:
Odstranéni:

Pri¢ina:
Odstranéni:

Pri¢ina:
Odstranéni:

Pri¢ina:
Odstranéni:

Pri¢ina:

Odstranéni:

Pri¢ina:
Odstranéni:

Pri¢ina:
Odstranéni:

Pri¢ina:

Odstranéni:

V zavislosti na systému je brzda v podavaci dratu nebo ve
svarovacim pfFistroji pfilis§ pevné nastavena

Volnéjsi nastaveni brzdy

Ucpany otvor kontaktni §pi¢ky
Vymeéna kontaktni Spicky

Bovden nebo zavddéci nastavec dratu jsou vadné

Prekontrolujte bovden a zavadéci nastavec dratu, zda nejsou
zalomené, znecisténé atd.
Vadny bovden, vadny zavadéci nastavec dratu vyménte

Nevhodné podavaci kladky pro pouzitou dratovou elektrodu
Pouziti vhodnych podavacich kladek

Nespravny pfitlak podavacich kladek
Optimalizace pritlaku

Znedisténé nebo poskozené podévaci kladky
Vycisténi nebo vyména podavacich kladek

Bovden je ohnuty nebo zalomeny
Vymeéna bovdenu

Po zkraceni je bovden pFili§ kratky
Vymeéna bovdenu a zkraceni nového bovdenu na spravnou délku

Opotrebeni dratové elektrody v dlsledku prilis velkého pritlaku
u podavacich kladek

Zmenseni pritlaku podavacich kladek

Dratova elektroda je znedisténé nebo narezavéls
Pouziti kvalitni dratové elektrody bez necistot

Bovdeny z oceli: pouziti bovdenu bez povrchové Upravy
Pouzijte bovden s povrchovou Upravou

Oblast vstupu a vystupu dratu na upinaci vsuvce je zdeformo-
vana (ovalna, opotiebovana), u upinaci vsuvky unika ochranny
plyn

Vymeérnite upinaci vsuvku, aby byla zajisténa plynotésnost

Plynova hubice je p¥Filis horka

Pricina:

Odstranéni:

Teplo neni odvadéno z divodu prili§ volného usazeni plynové
hubice

Plynovou hubici pFiSroubujte aZz na doraz



Svarovaci horak se pfFili§ zahFiva

Pri¢ina:

Odstranéni:

Pri¢ina:

Odstranéni:

Pri¢ina:

Odstranéni:

Pri¢ina:

Odstranéni:

Pri¢ina:
Odstranéni:

Pouze u svarovacich hofakld Multilock: Uvolnéna prevle¢na ma-
tice téla horaku

Dotahnéte prevleénou matici

Svarovaci hofak byl provozovan s vy§§im nez maximalnim povo-
lenym svafovacim proudem

Snizeni svarovaciho vykonu nebo pouziti vykonnégjsiho
svarovaciho horaku

Svarovaci horék je poddimenzovany
Respektujte dovolené zatizeni a povoleny vykon horaku

Jen u vodou chlazenych systému: PFilis nizky pritok chladiciho
média

Zkontrolujte objem chladiciho média, jeho pritok, znecisténi,
ulozeni hadicového vedeni atd.

Spi¢ka svarovaciho horaku je pFilis blizko u oblouku
ZvétSete stickout

Kratka zivotnost kontaktni Spicky

Pricina:
Odstranéni:

Pricina:

Odstranéni:

Pricina:
Odstranéni:

Pricina:
Odstranéni:

Pricina:
Odstranéni:

Pricina:

Odstranéni:

Pricina:

Odstranéni:

Nespravné podavaci kladky
Pouziti spravnych podavacich kladek

Opotrebeni dratové elektrody v dUsledku pFilis§ velkého pritlaku
u podavacich kladek

ZmenSeni pfitlaku podavacich kladek

Znecisténa/narezavéls dratova elektroda
PouzZiti kvalitni dratové elektrody bez necistot

Dratova elektroda bez povlaku
PouzZiti dratové elektrody s vhodnym povlakem

Spatné dimenzovani kontaktni §pidky
Spravné dimenzovani kontaktni §pi¢ky

Prekroceni dovoleného zatizeni svafovaciho hotfaku (pFilis
dlouha doba zapnuti)

Snizeni hodnoty dovoleného zatizeni nebo pouziti vykonnéjsiho
svarovaciho horaku

Prehrata kontaktni $§picka. Teplo neni odvadéno z divodu prilis
volného usazeni kontaktni §pi¢ky
Utazeni kontaktni Spicky

UPOZORNENI!

P# pouziti CrNi miZe nasledkem vlastnosti povrchu dratové elektrody CrNi
dochazet k vysSimu opotfebeni kontaktni Spicky.

45



46

Chybna funkce tlacitka hofaku

Pri¢ina:

Odstranéni:

Pri¢ina:

Odstranéni:

Pri¢ina:
Odstranéni:

Vadné konektorové spoje mezi svafovacim hofdkem a
svafovacim pfristrojem

Vytvoreni spravnych konektorovych spojll / pfedani svarovaciho
pristroje nebo svarovaciho horaku do servisu

Nedistoty mezi tladitkem hofédku a krytem tladitka horaku
Odstranéni necistot

Ridici vedeni je vadné

Informujte servisni sluzbu

Porozita svarového $vu

Pricina:

Odstranéni:

Pricina:
Odstranéni:

Pricina:
Odstranéni:

Pricina:
Odstranéni:

Pricina:
Odstranéni:

Pricina:
Odstranéni:

Pricina:
Odstranéni:

Pricina:

Odstranéni:

Pricina:
Odstranéni:

Nedostate¢na plynova ochrana svarového $vu zpUsobena tvor-
bou rozstfikl v plynové hubici
Odstranéni svarovacich odstrikd

Diry v plynové hadici nebo jeji nepfesné napojeni
Vyména plynové hadice

RozFiznuty nebo vadny O-krouzek na centralni pfipojce
Vymeéna O-krouzku

Vlhkost/kondenzat v plynovém vedeni
Vysu$eni plynového vedeni

PFilis silny nebo slaby pritok plynu
Regulace pritoku plynu

Nedostate¢né mnozstvi plynu na poc¢atku ¢i na konci svarovani
Zvyseni predfuku a dofuku plynu

Koroze nebo $§patna kvalita dratové elektrody
Pouziti vysoce jakostni dratové elektrody bez znedisténi

Plati pro svarovaci horaky chlazené plynem: unik plynu u neizo-
lovanych bovdend

U svarovacich hotakd chlazenych plynem pouzivejte pouze izo-
lované bovdeny

PFiliSs mnoho naneseného déliciho média

Odstranéni prebyte¢ného déliciho média / naneseni mensiho
mnozstvi délicitho média




Udrzba

Rozpoznani
vadnych
spotiebnich dili

1. Drzak trysky
- upélené vnéjsi hrany, zarezy
- &etné svarovaci rozstriky
2. Ochrana proti rozstFiku (jen svarovacich hofakl chlazenych vodou)
- upélené vnéjsi hrany, zarezy
3. Odsavaci hubice
- upélené vnéjsi hrany, zarezy
4. Kontaktni $picka
- vydFené otvory (ovalné) na vstupu a vystupu dratu
- &etné svarovaci rozstriky
- prQGvar na kontaktni $picce
5. Plynové hubice
- &etné svarovaci rozstriky
- upélené vnéjsi hrany
- zarezy
6. Izolované soudasti
- upélené vnéjsi hrany, zarezy



Udrzba na Zkontrolujte odsavaci hubici a v pfipadé pos§kozeni ji vyméiite:
zacatku kazdého
pracovniho dne

1

A

Vyéistéte plynovou hubici, kontaktni §pi¢ku, ochranu proti rozstfiku (jen u
svarovacich hofakd chlazenych vodou), drzak trysky a izolaéni dily od
svarovacich rozstFikt, zkontrolujte, zda nejsou poskozené, a poskozené dily

vymeéinte:

2

Kromé toho pfi kazdém uvedeni do provozu, u svafovacich hotakl chlazenych

vodou:

- zajistéte, aby vSechny pfipojky chladiciho média byly tésne,

- zajistéte radny zpétny tok chladiciho média — bliz&i informace najdete v
uzivatelské dokumentaci chladiciho modulu.
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Udrzba kazdych
48 hodin

Kazdych 48 hodin oteviete a zaviete regulator pritoku vzduchu:
E' Zapnéte odsavani

2

Sl

Otevrete a zavrete reguldtor pritoku vzduchu

Pokud jsou pFivody vzduchu zneéisténé a/nebo regulator pratoku vzduchu jiz
nelze plynule otev¥it, vyéistéte privody vzduchu stlacenym vzduchem:

3

Zajistéte, aby &dstice uvolnéné pfi ¢iSténi byly pohlceny odsdvacim systémem
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Udrzba p¥ikazdé Vydistéte hadici podavani dratu redukovanym stlaéenym vzduchem:
vymeéneé civky s ST,

dratem / koSové
civky

Demontdz spotfebnich dild.

E' Zapnéte odsavani

3

Vydistéte hadicové vedeni; zajistéte, aby Edstice uvolnéné pri &isteni byly pohlceny odsdvacim
systémem.
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Doporuéeni: Vyménte bovden, pred instalaci nového bovdenu vyéistéte
spotiebni dily:

4

Vycistéte kontaktni $pi¢ku, ochranu proti rozstriku a drzak trysky stlagengm vzduchem, zajistéte, aby
¢dstice uvolnéné pri &isténi byly pohlceny odsdvacim systémem.

5

Vycéistéte odsdvaci hubici a plynovou hubici kartdékem.

51



52



Technickeé udaje
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Technické udaje svairovacich hoiaku chlazenych

vodou

VSeobecné infor-
mace

Technické udaje
svarovacich
hofakit MTW
Exento

Rozsah napéti ($picka V):
- pro ruéni svarovaci horaky: 113 V
- pro strojové ovladané svarovaci hofaky: 141V

Technické udaje tlacitka horaku:
- Umnax=5V
- Imax =10 mA

Tlacitko hofaku lze pouzivat jen v ramci technickych udaju.

Tento produkt spliiuje pozadavky normy
- ENIEC60974-7/-10CIlL. Aa
- ENISO21904-1.

Uginnost detekce svarovacich zplodin u odsavacich zafizeni integrovanych v
hotéaku (podle normy EN ISO 21904-3) zavisi na nékolika faktorech, jako je

napriklad:

- Kvalita svarence a s tim souvisejici vznik zplodin pFi svarovani

- Svarovaci proces
- 8mér svarovani (tazné nebo bodavé)
- Svarovaci polohy (PA, PC, PF, ...)

- Geometrie svafence (oteviena nebo uzaviena konstrukce, ...)

- Objemovy pratok ochranného plynu
- Uhel nastaveni svaiovaciho hotaku
- Okolni podminky

MTW 300i Exento | délka svarovaciho hofaku = 3,5 m (11 ft. 5.8 in.)

Svarovaci proud pFi 10 min / 40 °C (104 °F);

hodnoty plati pro CO, a smésny plyn jako ochranny plyn

(EN ISO 14175)

100 % DZ1) / 300 A

Saci objemovy pritok na pfedni strané svarovaciho
hotaku Q,,n (EN IEC ISO 21904-1)

52 m3/h (1837 cfh)

Saci objemovy pritok na odsavaci pripojce svarovaciho
hotdku Q,, (EN IEC ISO 21904-1)

95 m3/h (1837 cfh)

Potrebny podtlak Ap. na odsavaci pfipojce svafovaciho
hotdku (EN IEC ISO 21904-1)

13,5 kPa (135 mbar)

Potfebny minimalni chladici vykon podle normy IEC 700 W
60974-2
Potfebny minimalni pritok chladiciho média Quin 1 l/min

(0.26 gal. [US]/min)

Potfebny minimalni tlak chladiciho média pmin

3 bary (43 psi)

Maximalni pripustny tlak chladiciho média pmax

5,5 baru (79 psi)

Povolené dratové elektrody (pramér)

0,8-1,2mm
(0.032 - 0.047in.)
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MTW 300i Exento | délka svarovaciho horaku = 4,5 m (14 ft. 9.17 in.)

Svarovaci proud pFi 10 min / 40 °C (104 °F);
hodnoty plati pro CO, a smésny plyn jako ochranny plyn
(EN ISO 14175)

100 % DZY) / 300 A

Saci objemovy pritok na predni strané svarovaciho
hotdku Q,, (EN IEC ISO 21904-1)

52 m3/h (1837 cfh)

Saci objemovy pritok na odsavaci pripojce svarovaciho
hofdku Q,, (EN IEC ISO 21904-1)

100 m3/h (3532 cfh)

Potfebny podtlak Ap. na odsavaci pfipojce svarovaciho
hotfaku (EN IEC ISO 21904-1)

15 kPa (150 mbar)

Potrfebny minimalni chladici vykon podle normy IEC 900 W
60974-2
Potfebny minimalni pritok chladiciho média Qmin 1 l/min

(0.26 gal. [US]/min)

Potfebny minimalni tlak chladiciho média pmin

3 bary (43 psi)

Maximalni pFipustny tlak chladiciho média pmax

5,5 baru (79 psi)

Povolené dratové elektrody (pramér)

0,8-1,2mm
(0.032 - 0.047in.)

MTW 300d Exento | délka svarovaciho horaku = 3,5 m (11 ft. 5.8 in.)

Svarovaci proud p¥i 10 min / 40 °C (104 °F);
hodnoty plati pro CO, a smésny plyn jako ochranny plyn
(EN ISO 14175)

100 % DZY) / 300 A

Saci objemovy pritok na predni strané svafovaciho
hofdku Q,, (EN IEC ISO 21904-1)

52 m3/h (1837 cfh)

Saci objemovy pritok na odsavaci pripojce svarovaciho
horaku Q,,n (EN IEC ISO 21904-1)

95 m3/h (1837 cfh)

Potrebny podtlak Ap; na odsavaci pfipojce svarovaciho
hotaku (EN IEC ISO 21904-1)

13,5 kPa (135 mbar)

Potrebny minimalni chladici vykon podle normy IEC 700 W
60974-2
Potfebny minimalni pritok chladiciho média Qmin 1 l/min

(0.26 gal. [US]/min)

Potfebny minimalni tlak chladiciho média pmin

3 bary (43 psi)

Maximalni pFipustny tlak chladiciho média pmax

5,5 baru (79 psi)

Povolené dratové elektrody (pramér)

0,8-1,2mm
(0.032 - 0.047in.)

MTW 300d Exento | délka svafovaciho hofaku = 4,5 m (14 ft. 9.17 in.)

Svarovaci proud pFi 10 min / 40 °C (104 °F);
hodnoty plati pro CO, a smésny plyn jako ochranny plyn
(EN ISO 14175)

100 % DZ1) / 300 A

Saci objemovy pritok na pfedni strané svarovaciho
horaku Q,,n (EN IEC ISO 21904-1)

52 m3/h (1837 cfh)

Saci objemovy pritok na odsavaci pripojce svarovaciho
hotdku Q,, (EN IEC ISO 21904-1)

100 m3/h (3532 cfh)




MTW 300d Exento | délka svarovaciho horaku = 4,5 m (14 ft. 9.17 in.)

Potrebny podtlak Ap; na odsavaci pfipojce svarovaciho
hotaku (EN IEC ISO 21904-1)

15 kPa (150 mbar)

Potrebny minimalni chladici vykon podle normy IEC 900 W
60974-2
Potfebny minimalni pritok chladiciho média Quin 1 l/min

(0.26 gal. [US]/min)

Potfebny minimalni tlak chladiciho média pmin

3 bary (43 psi)

Maximalni pFipustny tlak chladiciho média pmax

5,5 baru (79 psi)

Povolené dratové elektrody (pramér)

0,8-1,2mm
(0.032 - 0.047in.)

MTW 500i Exento | délka svaifovaciho hoi#aku = 3,5 m (11

ft. 5.8 in.)

Svarovaci proud pFi 10 min / 40 °C (104 °F);
hodnoty plati pro CO, a smésny plyn jako ochranny plyn
(EN ISO 14175)

100 % DZY) / 4,00 A
40 % DZY) / 500 A

Saci objemovy pritok na predni strané svarovaciho
horaku Qy,n (EN IEC ISO 21904-1)

57 m3/h (2013 cfh)

Saci objemovy prlitok na odséavaci pripojce svarovaciho
hofdku Q,, (EN IEC ISO 21904-1)

100 m3/h (3532 cfh)

Potrebny podtlak Ap. na odsavaci pfipojce svarovaciho
hotaku (EN IEC ISO 21904-1)

11,9 kPa (119 mbar)

Potfebny minimalni chladici vykon podle normy IEC 1000 W
60974-2
Potrebny minimalni pritok chladiciho média Qmin 1 l/min

(0.26 gal. [US]/min)

Potrfebny minimalni tlak chladiciho média pmin

3 bary (43 psi)

Maximalni pFipustny tlak chladiciho média pmax

5,5 baru (79 psi)

Povolené dratové elektrody (pramér)

1-1,6 mm
(0.039 - 0.063in.)

MTW 500i Exento | délka svaifovaciho hoiaku = 4,5 m (14 ft. 9.17in.)

Svarovaci proud p#i 10 min / 40 °C (104 °F);
hodnoty plati pro CO, a smésny plyn jako ochranny plyn
(EN ISO 14175)

100 % DZY) / 4,00 A
40 % DZY) / 500 A

Saci objemovy pritok na predni strané svafovaciho
hofdku Q,, (EN IEC ISO 21904-1)

57 m3/h (2013 cfh)

Saci objemovy pritok na odsavaci pFipojce svarovaciho
hofdku Q,, (EN IEC ISO 21904-1)

105 m3/h (3709 cfh)

Potrebny podtlak Ap. na odsavaci pfipojce svarovaciho
hotdku (EN IEC ISO 21904-1)

14 kPa (140 mbar)

Potrebny minimalni chladici vykon podle normy IEC 1200 W
60974-2
Potfebny minimalni pritok chladiciho média Qmin 1 l/min

(0.26 gal. [US]/min)

Potifebny minimalni tlak chladiciho média pmin

3 bary (43 psi)
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MTW 500i Exento | délka svaifovaciho hoiaku = 4,5 m (14 ft. 9.17in.)

Maximalni pFipustny tlak chladiciho meédia pmax

5,5 baru (79 psi)

Povolené dratové elektrody (pramér)

1-1,6 mm
(0.039 - 0.063 in.)

MTW 500d Exento | délka svarfovaciho hoifaku = 3,5 m (11 ft. 5.8 in.)

Svarovaci proud p¥i 10 min / 40 °C (104 °F);
hodnoty plati pro CO, a smésny plyn jako ochranny plyn
(EN ISO 14175)

100 % DZY / 4,00 A
40 % DZY / 500 A

Saci objemovy prltok na pfedni strané svarovaciho
hofdku Q,, (EN IEC ISO 21904-1)

57 m3/h (2013 cfh)

Saci objemovy pritok na odsavaci pripojce svarovaciho
horaku Qy,n (EN IEC ISO 21904-1)

100 m3/h (3532 cfh)

Potrebny podtlak Ap. na odsavaci pfipojce svafovaciho
hotaku (EN IEC ISO 21904-1)

11,9 kPa (119 mbar)

Potrebny minimalni chladici vykon podle normy IEC 1000 W
60974-2
Potfebny minimalni pritok chladiciho média Qmin 1 l/min

(0.26 gal. [US]/min)

Potfebny minimalni tlak chladiciho média pmin

3 bary (43 psi)

Maximalni pripustny tlak chladiciho média pmax

5,5 baru (79 psi)

Povolené dratové elektrody (pramér)

1-1,6 mm
(0.039 - 0.063 in.)

MTW 500d Exento | délka svarovaciho horaku = 4,5 m (14 ft. 9.17 in.)

Svarovaci proud pFi 10 min / 40 °C (104 °F);
hodnoty plati pro CO5 a smésny plyn jako ochranny plyn
(EN ISO 14175)

100 % DZY) / 4,00 A
40 % DZY) / 500 A

Saci objemovy pritok na predni strané svarovaciho
horaku Q,n (EN IEC ISO 21904-1)

57 m3/h (2013 cfh)

Saci objemovy pritok na odsavaci pripojce svarovaciho
hofdku Q,, (EN IEC ISO 21904-1)

105 m3/h (3709 cfh)

Potfebny podtlak Ap; odsavani (EN IEC ISO 21904-1)

14 kPa (140 mbar)

Minimalni chladici vykon podle normy IEC 60974-2

1200 W

Minimalni pritok chladiciho média Qmin

1 l/min
(0.26 gal. [US]/min)

Minimalni tlak chladiciho média pmin

3 bary (43 psi)

Maximalni tlak chladiciho média pmax

5,5 baru (79 psi)

Povolené dratové elektrody (pramér)

1-1,6 mm
(0.039 - 0.063 in.)

1) ED = DZ, dovolené zatizeni; doba dobéhu odsavani na konci svarovani = 30

sekund




Technické udaje svairovacich hoiaku chlazenych

plynem

VsSeobecné infor-
mace

Technické udaje
svarovacich
hoifakl MTG
Exento

Rozsah napéti ($picka V):
- pro ruéni svarovaci horaky: 113 V
- pro strojové ovladané svarovaci hofaky: 141V

Technické udaje tlacitka horaku:
- Umnax=5V
- Imax =10 mA

Tlacitko hofaku lze pouzivat jen v ramci technickych udaju.
Tento produkt spliiuje pozadavky normy

- ENIEC60974-7/-10CIlL. Aa

- ENISO21904-1.

Uginnost detekce svarovacich zplodin u odsavacich zafizeni integrovanych v
hotéaku (podle normy EN ISO 21904-3) zavisi na nékolika faktorech, jako je

napriklad:

- Kvalita svarence a s tim souvisejici vznik zplodin pFi svarovani

- Svarovaci proces
- 8mér svarovani (tazné nebo bodavé)
- Svarovaci polohy (PA, PC, PF, ...)

- Geometrie svafence (oteviena nebo uzaviena konstrukce, ...)

- Objemovy pratok ochranného plynu
- Uhel nastaveni svaiovaciho hotaku
- Okolni podminky

MTG 250i Exento | délka svarovaciho horaku = 3,5 m (11 ft. 5.8 in.)

Svarovaci proud pFi 10 min / 40 °C (104 °F);
hodnoty plati pro CO, jako ochranny plyn
(EN ISO 14175)

40 % DZY) / 250 A
60 % DZY) /210 A
100 % DZV) / 170 A

Svarovaci proud pFi 10 min / 40 °C (104 °F);
hodnoty plati pro smésny plyn jako ochranny plyn
(EN ISO 14175)

40 % DZY) / 250 A
60 % DZY /210 A
100 % DZV) / 170 A

Saci objemovy pritok na predni strané svafovaciho
hofdku Q,, (EN IEC ISO 21904-1)

52 m3/h (1837 cfh)

Saci objemovy pritok na odsavaci pripojce svarovaciho
hotaku Q,,n (EN IEC ISO 21904-1)

70 m3/h (2472 cfh)

Potrebny podtlak Ap; na odsavaci pfipojce svarovaciho
hotaku (EN IEC ISO 21904-1)

10 kPa (100 mbar)

Povolené dratové elektrody (pramér)

0,8-1,2mm
(0.032 -0.047in.)
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MTG 250i Exento | délka svarovaciho horaku = 4,5 m (14 ft. 9.17 in.)

Svarovaci proud pFi 10 min / 40 °C (104 °F);
hodnoty plati pro CO, jako ochranny plyn
(EN ISO 14175)

40 % DZY) /250 A
60 % DZV) /210 A
100 % DZV / 170 A

Svarovaci proud p#i 10 min / 40 °C (104 °F);
hodnoty plati pro smésny plyn jako ochranny plyn
(EN ISO 14175)

40 % DZY) / 250 A
60 % DZV) /210 A
100 % DZV) / 170 A

Saci objemovy pritok na predni strané svarovaciho
horaku Q,n (EN IEC ISO 21904-1)

52 m3/h (1837 cfh)

Saci objemovy pritok na odsavaci pripojce svarovaciho
hofdku Q,, (EN IEC ISO 21904-1)

80 m3/h (2526 cfh)

Potrebny podtlak Ap. na odsavaci pfipojce svarovaciho
hotdku (EN IEC ISO 21904-1)

10,8 kPa (108 mbar)

Povolené dratové elektrody (pramér)

0,8-1,2mm
(0.032 - 0.047in.)

MTG 250d Exento | délka svafovaciho horaku = 3,5 m (11 ft. 5.8 in.)

Svarovaci proud pFi 10 min / 40 °C (104 °F):
Hodnoty plati pro CO5 jako ochranny plyn
(EN ISO 14175)

40 % DZY) / 250 A
60 % DZY /210 A
100 % DZV) / 170 A

Svarovaci proud pFi 10 min / 40 °C (104 °F);
hodnoty plati pro smésny plyn jako ochranny plyn
(EN ISO 14175)

40 % DZY) / 200 A
60 % DZY) /160 A
100 % DZ¥ / 120 A

Saci objemovy pritok na predni strané svafovaciho
hofdku Q,, (EN IEC ISO 21904-1)

52 m3/h (1837 cfh)

Saci objemovy pritok na odsavaci pripojce svarovaciho
horaku Q,,n (EN IEC ISO 21904-1)

70 m3/h (2472 cfh)

Potrebny podtlak Ap; na odsavaci pfipojce svarovaciho
hotaku (EN IEC ISO 21904-1)

10 kPa (100 mbar)

Povolené dratové elektrody (pramér)

0,8-1,2mm
(0.032 -0.0471in.)

MTG 250d Exento | délka svaiovaciho horaku = 4,5 m (14

ft. 9.17in.)

Svarovaci proud p#i 10 min / 40 °C (104 °F):
Hodnoty plati pro CO, jako ochranny plyn
(EN ISO 14175)

40 % DZY /250 A
60 % DZY) /210 A
100 % DZ%) /170 A

Svarovaci proud p#i 10 min / 40 °C (104 °F);
hodnoty plati pro smésny plyn jako ochranny plyn
(EN ISO 14175)

40 % DZY /200 A
60 % DZY) / 160 A
100 % DZ¥) / 120 A

Saci objemovy pritok na predni strané svaifovaciho
hotdku Q,, (EN IEC ISO 21904-1)

52 m3/h (1837 cfh)

Saci objemovy pritok na odsavaci pripojce svarovaciho
hofdku Q,, (EN IEC ISO 21904-1)

80 m3/h (2526 cfh)

Potfebny podtlak Ap. na odsavaci pfipojce svarovaciho
hotaku (EN IEC ISO 21904-1)

10,8 kPa (108 mbar)




MTG 250d Exento | délka svarovaciho horaku = 4,5 m (14 ft. 9.17 in.)

Povolené dratové elektrody (pramér)

0,8-1,2mm
(0.032 -0.0471in.)

MTG 320i Exento | délka svaifovaciho hofaku = 3,5 m (11 ft. 5.8 in.)

Svarovaci proud p¥i 10 min / 40 °C (104 °F):
Hodnoty plati pro CO, jako ochranny plyn
(EN ISO 14175)

40 % DZY /320 A
60 % DZY) /260 A
100 % DZ¥) /210 A

Svarovaci proud pFi 10 min / 40 °C (104 °F);
hodnoty plati pro smésny plyn jako ochranny plyn
(EN ISO 14175)

40 % DZY /320 A
60 % DZY /260 A
100 % DZ¥ /210 A

Saci objemovy pritok na predni strané svafovaciho
hofdku Q,, (EN IEC ISO 21904-1)

57 m3/h (2013 cfh)

Saci objemovy pritok na odsavaci pfipojce svarovaciho
hofdku Q,, (EN IEC ISO 21904-1)

90 m3/h (3179 cfh)

Potrebny podtlak Ap. na odsavaci pfipojce svarovaciho
hotaku (EN IEC ISO 21904-1)

10,2 kPa (102 mbar)

Povolené dratové elektrody (pramér)

0,8-1,6 mm
(0.032 - 0.063in.)

MTG 320i Exento | délka svafovaciho horaku = 4,5 m (14 ft. 9.17 in.)

Svarovaci proud pFi 10 min / 40 °C (104 °F):
Hodnoty plati pro CO, jako ochranny plyn
(EN ISO 14175)

40 % DZY /320 A
60 % DZY / 260 A
100 % DZY) /210 A

Svatovaci proud pFi 10 min / 40 °C (104 °F);
hodnoty plati pro smésny plyn jako ochranny plyn
(EN ISO 14175)

40 % DZY /320 A
60 % DZY /260 A
100 % DZY) /210 A

Saci objemovy pritok na pfedni strané svarovaciho
hotaku Q,,n (EN IEC ISO 21904-1)

57 m3/h (2013 cfh)

Saci objemovy pritok na odsavaci pripojce svarovaciho
hotdku Q,, (EN IEC ISO 21904-1)

94 m3/h (3320 cfh)

Potrebny podtlak Ap. na odsavaci pfipojce svarovaciho
hotdku (EN IEC ISO 21904-1)

11 kPa (110 mbar)

Povolené dratové elektrody (pramér)

0,8-1,6 mm
(0.032 - 0.063in.)

MTG 320d Exento | délka svafovaciho hofaku = 3,5 m (11 ft. 5.8 in.)

Svarovaci proud p¥i 10 min / 40 °C (104 °F):
Hodnoty plati pro CO5 jako ochranny plyn
(EN ISO 14175)

40 % DZY /320 A
60 % DZ1) / 260 A
100 % DZ¥ /210 A

Svarovaci proud pFi 10 min / 40 °C (104 °F);
hodnoty plati pro smésny plyn jako ochranny plyn
(EN ISO 14175)

40 % DZY /260 A
60 % DZY) /210 A
100 % DZ¥) /160 A

Saci objemovy pritok na predni strané svafovaciho
hofdku Q,, (EN IEC ISO 21904-1)

57 m3/h (2013 cfh)
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MTG 320d Exento | délka svaiovaciho hofaku = 3,5 m (11 ft. 5.8 in.)

Saci objemovy pritok na odsavaci pripojce svarovaciho
hordku Q,, (EN IEC ISO 21904-1)

90 m3/h (3179 cfh)

Potrebny podtlak Ap. na odsavaci pfipojce svarovaciho
hotaku (EN IEC ISO 21904-1)

10,2 kPa (102 mbar)

Povolené dratové elektrody (pramér)

0,8-1,6 mm
(0.032 - 0.063in.)

MTG 320d Exento | délka svaFfovaciho hofaku = 4,5 m (14 ft. 9.17 in.)

Svarovaci proud pFi 10 min / 40 °C (104 °F):
Hodnoty plati pro CO, jako ochranny plyn
(EN ISO 14175)

40 % DZY / 320 A
60 % DZY) /260 A
100 % DZY /210 A

Svarovaci proud pFi 10 min / 40 °C (104 °F);
hodnoty plati pro smésny plyn jako ochranny plyn
(EN ISO 14175)

40 % DZY) / 260 A
60 % DZY) /210 A
100 % DZY) / 160 A

Saci objemovy pritok na predni strané svafovaciho
hofdku Q,, (EN IEC ISO 21904-1)

57 m3/h (2013 cfh)

Saci objemovy pritok na odsavaci pripojce svarovaciho
horaku Q,,n (EN IEC ISO 21904-1)

94 m3/h (3320 cfh)

Potrebny podtlak Ap; na odsavaci pfipojce svarovaciho
hotaku (EN IEC ISO 21904-1)

11 kPa (110 mbar)

Povolené dratové elektrody (pramér)

0,8-1,6 mm
(0.032 - 0.063in.)

MTG 400i Exento | délka svarovaciho hofaku = 3,5 m (11 ft. 5.8 in.)

Svarovaci proud p#i 10 min / 40 °C (104 °F):
Hodnoty plati pro CO, jako ochranny plyn
(EN ISO 14175)

30 % DZY) / 4,00 A
60 % DZY) / 320 A
100 % DZY) / 260 A

Svarovaci proud pFi 10 min / 40 °C (104 °F);
hodnoty plati pro smésny plyn jako ochranny plyn
(EN ISO 14175)

30 % DZY) / 4,00 A
60 % DZV) / 320 A
100 % DZV) / 260 A

Saci objemovy pritok na predni strané svaifovaciho
hotdku Q,, (EN IEC ISO 21904-1)

57 m3/h (2013 cfh)

Saci objemovy pritok na odsavaci pripojce svarovaciho
hofdku Q,, (EN IEC ISO 21904-1)

90 m3/h (3179 cfh)

Potfebny podtlak Ap. na odsavaci pfipojce svarovaciho
hotfaku (EN IEC ISO 21904-1)

10,2 kPa (102 mbar)

Povolené dratové elektrody (pramér)

0,8-1,6 mm
(0.032 - 0.063in.)

MTG 400i Exento | délka svarovaciho hofaku = 4,5 m (14

ft.9.17in.)

Svarovaci proud pFi 10 min / 40 °C (104 °F):
Hodnoty plati pro CO, jako ochranny plyn
(EN ISO 14175)

30 % DZY) / 4,00 A
60 % DZY / 320 A
100 % DZY) / 260 A




MTG 400i Exento | délka svarovaciho horaku = 4,5 m (14 ft. 9.17 in.)

Svarovaci proud p#i 10 min / 40 °C (104 °F);
hodnoty plati pro smésny plyn jako ochranny plyn
(ENISO 14175)

30 % DZY) / 4,00 A
60 % DZV) / 320 A
100 % DZY) / 260 A

Saci objemovy pritok na predni strané svafovaciho
horaku Q,,n (EN IEC ISO 21904-1)

57 m3/h (2013 cfh)

Saci objemovy pritok na odsavaci pripojce svarovaciho
hofdku Q,, (EN IEC ISO 21904-1)

94 m3/h (3320 cfh)

Potrebny podtlak Ap. na odsavaci pfipojce svarovaciho
hofaku (EN IEC ISO 21904-1)

11 kPa (110 mbar)

Povolené dratové elektrody (pramér)

0,8-1,6 mm
(0.032 - 0.063in.)

MTG 400d Exento | délka svarovaciho horaku = 3,5 m (11

ft. 5.8 in.)

Svarovaci proud pFi 10 min / 40 °C (104 °F):
Hodnoty plati pro CO, jako ochranny plyn
(EN ISO 14175)

30 % DZY) / 4,00 A
60 % DZY / 320 A
100 % DZY) / 260 A

Svarovaci proud pFi 10 min / 40 °C (104 °F);
hodnoty plati pro smésny plyn jako ochranny plyn
(EN ISO 14175)

30 % DZV) / 320 A
60 % DZY) /260 A
100 % DZ¥ /210 A

Saci objemovy pritok na predni strané svarovaciho
hofdku Q,, (EN IEC ISO 21904-1)

57 m3/h (2013 cfh)

Saci objemovy pritok na odsavaci pripojce svarovaciho
horaku Q,,n (EN IEC ISO 21904-1)

90 m3/h (3179 cfh)

Potrebny podtlak Ap; na odsavaci pfipojce svarovaciho
hotaku (EN IEC ISO 21904-1)

10,2 kPa (102 mbar)

Povolené dratové elektrody (pramér)

0,8-1,6 mm
(0.032 - 0.063in.)

MTG 400d Exento | délka svarovaciho horaku = 4,5 m (14 ft. 9.17 in.)

Svarovaci proud p#i 10 min / 40 °C (104 °F):
Hodnoty plati pro CO, jako ochranny plyn
(EN ISO 14175)

30 % DZY) / 4,00 A
60 % DZY /320 A
100 % DZ1) / 260 A

Svarovaci proud p#i 10 min / 40 °C (104 °F);
hodnoty plati pro smésny plyn jako ochranny plyn
(EN ISO 14175)

30 % DZV) /320 A
60 % DZY / 260 A
100 % DZY) /210 A

Saci objemovy pritok na predni strané svarovaciho
hotdku Q,, (EN IEC ISO 21904-1)

57 m3/h (2013 cfh)

Saci objemovy pritok na odsavaci pfipojce svarovaciho
hofdku Q,, (EN IEC ISO 21904-1)

94 m3/h (3320 cfh)

Potfebny podtlak Ap. na odsavaci pfipojce svarovaciho
hotaku (EN IEC ISO 21904-1)

11 kPa (110 mbar)

Povolené dratové elektrody (pramér)

0,8-1,6 mm
(0.032 - 0.063 in.)

1)

sekund

ED = DZ, dovolené zatizeni; doba dobéhu odsavani na konci svarovani = 30
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