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atlar






Guvenlik

Giivenlik

/\ TEHLIKE!

Hatali kullanim veya hatali yapilan galigmalar sebebiyle tehlike.

Ciddi mal ve can kaybi meydana gelebilir.

» Bu dokimanda tanimlanan tim ¢alismalar ve fonksiyonlar sadece teknik olar-
ak egitimli uzman personel tarafindan yerine getirilmelidir.

» Bu dokiman komple okunmali ve anlagilmalidir.

» Bu cihazin ve tim sistem bilesenlerinin tim givenlik kurallari ve kullanici
dokimanlari okunmali ve anlagilmalidir.

/\ TEHLIKE!

Elektrik akimi nedeniyle tehlike.

Ciddi mal ve can kaybi meydana gelebilir.

» Calismalara baglamadan dnce galisma kapsamindaki tim cihazlari ve bilesen-
leri kapatin ve ana sebekeden ayirin.

» Calisma kapsamindaki tiim cihazlari ve bilesenleri tekrar acilmaya karsi emni-
yete alin.

/\ TEHLIKE!

Isinmig sistem bilesenleri ve isletme maddeleri nedeniyle tehlike.

Ciddi yanik ve yanmalar meydana gelebilir.

» Calismaya baglamadan dnce tim sicak sistem bilesenlerinin ve / veya isletme
maddelerinin sicakligi +25 °C / +77 °F olacak sekilde sogutulmalidir (6rnegin
sogutucu madde, su sogutmali sistem bilesenleri, tel sirme Unitesinin tahrik
motoru, ...).

» Sogutmanin yapilmasi mimkin degilse, uygun koruyucu ekipman (6rnegin
sicakliga karsi dayanikli koruyucu eldivenler, koruyucu gozluk, ...). kullanin.

/\ TEHLIKE!

Zehirli kaynak dumaniyla temas sebebiyle tehlike.
Agir yaralanmalar meydana gelebilir.
» Bir emis cihazi devreye sokulmadan kaynak isletimine izin verilmez.

» Duruma bagli olarak, galisma alanindaki zararli madde yukinu uygun sekilde
azaltmak icin tek basina bir hava emisli torcun kullanilmasi yeterli degildir. Bu
durumda, galisma alanindaki zararli madde yUkini uygun sekilde azaltmak
icin ilave bir hava emis sistemi kurulmalidir.

» Emin olamadiginiz durumlarda, galisma yerindeki zararli madde yukinu bir
guvenlik teknisyeni tarafindan tespit ettirin.

/\ DIKKAT!

Disari ¢ikan kaynak teli nedeniyle tehlike.
Bu durum Kigisel yaralanmalara yol agabilir.
Torcu, torcun ucu yuz ve vicuttan uzaga bakacak sekilde tutun.

Uygun koruyucu gozluk kullanin.
Torcu kisilere dogru tutmayin.

Kaynak telinin sadece elektriksel olarak iletken nesnelerle bilingli olarak tem-
as edebildiginden emin olun.

\ A A 4




Amaca uygun kullanim, emme goreviyle ilgili ge-
reklilikler

Amaca uygun MIG/MAG el torcu, yalnizca yeterli derecede gugli bir emmeyle baglantili

kullanim MIG/MAG kaynagi igin (bkz. Bolim Emme goreviyle ilgili gereklilikler , su sayfad-
an itibaren:8) tasarlanmisgtir. Diger veya bunun digindaki herhangi bir kullanim
amacina aykiri kullanim olarak kabul edilir. Bu tirden kullanimlardan dogan hasar-
lardan Uretici sorumlu degildir.

Amaca uygun kullanim kapsamina su hususlar da dahildir:

- Bu belgenin tamamen okunmasi

- Bu belgedeki tim talimatlara ve givenlik kurallarina uyulmasi
- Denetleme ve bakim iglemlerinin yapilmasi

Emme géreviyle Torg yalnizca asagidaki gereklilikleri karsilayan emmeyle ¢alistirilabilir:
ilgili gereklilikler Emis glicti (Emis hacimsel debisi) minimum 70 - 110 m3/s (2472 - 3885 cfh);
kullanilan torca gére degisir
- Daha dustk degerde kaynak dumaninin yeterli derecede emilmeme tehli-
kesi vardir
- Dahaylksek degerde koruyucu gazin kazara kaynak dikisi tarafindan
emilme tehlikesi vardir
- Emis hortumunun uzunluguna ve kullanilan torca bagli olusan en az 10 - 18
kPa (100 - 180 mbar) emis basinci
- Emis hortumu ne kadar kisa ve kalin olursa emis cihazi da o kadar kiiglk
ebatlandirilabilir/femis glicl de o kadar az verilebilir, boylece kaynak dum-
ani en iyi sekilde emilir
- Yuksek rakimda degisen gevresel kosullar (dislik hava basinci vb.) nedeniyle
emis gicl yUksek rakima goére azaltilmalidir, 6rnegin torcun hava akig kont-
roldrindn agilmasi veya emis glicinin rediksiyonu
- Her durumda emme goreviyle ilgili gerekliliklere uyulmalidir
- Torcun gincel emil hacimsel debiyi belirlemek i¢in exentometreyi kull-
anin. Exentometre ile emis hacimsel debinin 6lglilmesine ydnelik bilgiler,
exentometrenin Kullanim kilavuzundan alinmalidir.

Emmeyle ilgili tam gereklilikler her bir torcun gii¢ levhasinda (bkz. bolim Gug lev-
hasindaki emis bilgileri sayfa 10) ve teknik 6zelliklerde bulunabilir.


https://manuals.fronius.com/html/4204102901/de.html

Torgtaki gli¢ levhasi



Gig levhasindaki

emis bilgileri

10

Type
www.fronius.com Charge No.
C € EN ISO 21904-1 EN IEC 60974-7/-10 CLA
X (40°C)
! CO2
A | e | wixeo
Check E Apc [kPa] | Que [m¥/N] | Qua [M¥/N]
— 11,0 94 57

Bir gli¢ levhasi érnegi

Gii¢ levhasindaki emis bilgileri

Q Torcun 6n ucundaki emis hacimsel debisi ( = torcun galigtigl emis ha-
v.N cimsel debisi)

Q Torcun emis baglantisindaki emis hacimsel debisi ( = torcun calismasi
V.C gereken emis hacimsel debisi)

gereken emisg basinci)

A Torcun emis baglantisindaki gerekli emig basinci ( = emigin Gretmesi
pcC




Mevcut arayuzler, tetigin fonksiyon-
lari

11



12



Mevcut arayuzler

Up/Down-fonksi-
yonu

JobMaster-fonk-
siyonu

Up/Down torcu asagidaki fonksiyonlara
sahiptir:

Kaynak guctnun sinerjik isletimin-

de Up/Down tuslari araciligiyla

degistirilmesi.

Hata gostergesi:

- Sistem hatasi olustugunda tim
LED’ler kirmizi renkte yanar.

- Bir veriiletisim hatasi oldugun-
da tim LED'ler kirmizi yanar.

Yiksek calisma frekansinda test:

- Tum LED'ler art arda kisaca
yanip soner.

JobMaster torcu asagidaki fonksiyonla-
ra sahiptir:

Ok tuslariyla kaynak cihazinda iste-
nen parametre segilir.

+/- tuglariyla segilen parametre
degistirilir.

Ekran glincel parametre ile degeri
gosterir.

13



Torg tetiginin fonksiyonlari

iIki kademeli torg
tetiginin fonksi-
yonlari

14

Tetigin 1 numarali salter konumundaki fonksiyonu (tetik yari basili iken) = LED yanar

NOT!

Ust kisminda opsiyonel tetik bulunan torglarda, torgtaki mevcut LED ¢alismaz.

Tetigin 2 numarali salter konumundaki fonksiyonu (tetik tamamen basili iken)= LED durur, kaynak
islemi baslar



Isletmeye alma

15
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Devreye alma akisi

Germe nipelinin
kontrol edilmesi

Fronius sistem
konnektorli tor-
cun devreye al-
ma akisi

Push Push-Pull

with sealing without sealing

* Devreye almadan 6nce ve her tel kilavuzu degisiminde germe nipelini kontrol

edin. Bunun igin bir gérsel kontrol uygulayin:

- solda: Conta pullu piring germe nipeli. Conta pulunun iginden bakilmasi
mUmkin degildir.

- sagda: gorulebilir gecisli gimUs germe nipeli.

NOT!

Push uygulamalarinda yanlis veya arizali germe nipeli
Bunun sonucu gaz kaybi ve kotu kaynak &zellikleridir.
» Gaz kaybini azaltmak igin piring germe nipeli kullanin.

» Conta diski saglam mi diye kontrol edin.

Push-Pull uygulamalarinda yanlis germe nipeli

Conta diskli bir germe nipeli kullanildiginda tel kilavuzunda tel sarici ve daha
yuksek asinma.

» Tel sirme islemini kolaylastirmak icin gimus germe nipeli kullanin.

Torcun dogru bir sekilde devreye alinmasi igin asagidaki islemler yapilmalidir:
E Tel kilavuzun montaji - Agiklamasi su sayfadan itibaren: 19

E' Torcu baglama
- Kaynak cihazinin agiklamasi su sayfadan itibaren: 32
- Tel sirmenin agiklamasi su sayfadan itibaren: 33

E' Torcu emmeye baglama - Aciklamasi su sayfadan itibaren: 35

Emis giicliniin 6lglilmesi - Agiklama icin kullanim kilavuzuna bkz. Exentome-
ter

Gerekli oldugunda emis giiclini ayarlama:

Emis giiclinii dogrudan torg lizerinde ayarlama - Acgiklamasi su sayfadan itib-
aren: 36

Emis giiciinii harici hava akis kontrolorii ile ayarlama - Aciklamasi su sayfad-
an itibaren: 38


https://manuals.fronius.com/html/4204102901/de.html
https://manuals.fronius.com/html/4204102901/de.html

Euro baglantili
torcun devreye
alma akigi

18

Torcun dogru bir sekilde devreye alinmasi i¢in asagidaki islemler yapilmalidir:

E' Tel kilavuz montaiji
- Celik tel kilavuzla ilgili agiklama su sayfadan itibaren: 24
- Plastik tel kilavuzla ilgili agiklama su sayfadan itibaren: 28

|E| Torcu kaynak cihazina baglama - Agiklamasi su sayfadan itibaren: 34
E' Torcu emmeye baglama - Acgiklamasi su sayfadan itibaren: 35

Emis giicliniin 6l¢iilmesi - Agiklama igin kullanim kilavuzuna bkz. Exentome-
ter

Gerekli oldugunda emis giicini ayarlama:

Emis giiclinii dogrudan torg¢ lizerinde ayarlama - Agiklamasi su sayfadan itib-
aren: 36

Emis giiciinii harici hava akis kontrolorii ile ayarlama - Agiklamasi su sayfad-
an itibaren: 38


https://manuals.fronius.com/html/4204102901/de.html
https://manuals.fronius.com/html/4204102901/de.html

Fronius Sistem Konnektorlu torcta tel kilavuz
montaji

Gaz sogutmal NOT!

torglarda tel

kilavuza iligkin Hatali tel kilavuz yuvasi tehlike arz eder.
aciklama Kotl kaynak 6zelliklerine neden olabilir.

» Gaz sogutmali torgta celik tel kilavuz yerine bronz tel kilavuz yuvali plastik tel
kilavuz kullanilirsa torcun teknik &zelliklerde belirtilen g bilgileri yaklasik
%30 azalir.

» Gaz sogutmali torcu maksimum glcte kullanabilmek igin, 40 mm'lik (1.575
in.) tel kilavuz yuvasi yerine 320 mm'lik (12.598 in.) tel kilavuz yuvasi kullanin.

Q@
320mm
12.598inch

40mm ~
1.575inch




Tel kilavuz mont-
aji

20

Torcu dlz sekilde yerlestirin

2

Tel kilavuzu dlz sekilde yerlestirin, tel kilavuzun iginde veya disinda ¢apak olmadigindan emin olun




Emis nozulu, gaz nozulu ve kontak memesi 6nceden monte edilmisse bunlari s6kin

4

Torgtaki tel kilavuzu torcun 6ninden ve arkasindan ¢ikana kadar itin (*her iki taraftan da yapilabilir);
tel kilavuzun kirllmadigindan emin olun

21



22

Kontak meme ile tel kilavuzu torca geri itin; kontak memeyi, gaz nozulunu ve emis nozulunu monte
edin; tel kilavuzu torg ucundan isaretleyin.

6

Tel kilavuzu torgtan 10 cm (3,94 ing) gekin.




XoOMXQP

Solda ¢gelik tel kilavuz, sagda plastik tel kilavuz: Tel kilavuzu énceden isaretlenmis yerden kesin ve tel
kilavuzun ucunu duzeltin, tel kilavuzun iginde veya disinda ¢apak olmadigindan emin olun

8

Germe nipelini sonuna dek, tel kilavuza dayanincaya kadar vidalayin (tel kilavuz germe nipelindeki
delikten gériinmelidir); germe nipelini torca itin ve vidalayarak kapatin.

23



Euro baglantili torgta gelik tel kilavuz montaji

Celik tel kilavuzu
monte edin

24

Torcu dlz sekilde yerlestirin

2
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Tel kilavuzu dlz sekilde yerlestirin, tel kilavuzun iginde veya disinda ¢apak olmadigindan emin olun




Emis nozulu, gaz nozulu, kontak memesi ve Euro baglantisinin germe nipeli 5Snceden monte edilmigse
bunlari s6kdin.

Torgtaki tel kilavuzu torcun 6niinden ve arkasindan g¢ikana kadar itin (*her iki taraftan da yapilabilir);
tel kilavuzun kinlmadigindan emin olun

25



26

Kontak meme ile tel kilavuzu torg boynuna geri itin; kontak memeyi, gaz nozulunu ve emis nozulunu
monte edin, tel kilavuzu torcun ucundan igaretleyin

6

Tel kilavuzu torgtan 10 cm (3,94 ing) gekin, kesin ve kilavuzun ucunu dizeltin; tel kilavuzun iginde veya
disinda ¢apak olmadigindan emin olun



vidalayin.

aya kadar vidalayin, germe nipelini torca

dayaninc

dek, tel kilavuza

Germe nipelini sonuna

27



Euro baglantili torgta plastil tel kilavuz montaji

Gaz sogutmali NOT!

torclarda tel

kilavuza iligkin Hatali tel kilavuz yuvasi tehlike arz eder.
aciklama Kotl kaynak 6zelliklerine neden olabilir.

» Gaz sogutmal torgta celik tel kilavuz yerine bronz tel kilavuz yuvali plastik tel
kilavuz kullanilirsa torcun teknik 6zelliklerde belirtilen gig bilgileri yaklasik
%30 azalir.

» Gaz sogutmali torcu maksimum giicte kullanabilmek icin, 40 mm'lik (1.575
in.) tel kilavuz yuvasi yerine 320 mm'lik (12.598 in.) tel kilavuz yuvasi kullanin.

40mm ~
1.575inch

28



Plastik tel kila-
vuzu monte edin

Tel kilavuzu dlz sekilde yerlestirin, tel kilavuz yuvasinin iginde veya diginda ¢apak olmadigindan emin
olun.

29
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Emis nozulu, gaz nozulu, kontak memesi ve Euro baglantisinin germe nipeli 5Snceden monte edilmigse
bunlari s6kdin.

Torgtaki tel kilavuzu torcun 6niinden ve arkasindan g¢ikana kadar itin (*her iki taraftan da yapilabilir);
tel kilavuzun kinlmadigindan emin olun



Kontak meme ile tel kilavuzu torg boynuna geri itin; kontak memeyi, gaz nozulunu ve emis nozulunu
monte edin, tel kilavuzu torca vidalayin

Tel kilavuzun dogru kesimi icin kullanilan tel sirmenin veya kaynak cihazinin
kullanici dokimanlarindaki talimatlari dikkate alin.

31



Torcu Fronius sistem konnektorlu cihazlara bagla-
ma

Torcu kaynak ci-
hazina baglama

*sadece su sogutmali torgta

32
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* sadece su sogutmali torgta
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Torcu Euro baglantili cihazlara baglama

Torcu baglama 1

* sadece su sogutmali torgta; torcu sogutma Unitesine baglayin

** Kumanda kablosu misteri tarafindan gerekli kumanda soketiyle verilmis olm-
alidir. Montaj teknikeri iglerin dogru bir sekilde yapilmasindan sorumludur

34



Torcu emis cihazina baglama

Torcu emisg cih- Torg hem harici bir emig cihazina hem de merkezi bir emis cihazina baglanabilir.
azina baglama Torg baglantisi her zaman ayni sekilde yapilir.

Torcu harici bir emis cihazina baglama

* Emis hortumuyla ilgili 6neriler:

- Fronius emis hortumlarini kullanin. Fronius emis hortumlarinin performansi
ve malzeme kalitesi maksimum uyum ve sizdirmazlik garantilidir.

- Emis hortumunu mimkin oldugunca kisa tutun. Hortum ne kadar kisaysa
emis cihazi da gerekli emis degerine ulagsmak icin o kadar az enerji harcar (ge-
rekli emis degerleriyle ilgili daha ayrintili bilgi icin bkz. bdlim Emme goéreviyle
ilgili gereklilikler sayfa 8 ve teknik 6zellikler).

35




Emis gucunin ayarlanmasi

Torctaki emis Emis glicinl azaltmak i¢in hava akig kontroléri agilabilir. Hava akig kontroldri ta-
guciiniin ayarl- mamen agilirsa torcun emis glict %40 azalir.
anmasi

Solda: Hava akis kontroléri kapali = Emis glicl %100, sag: Hava akig kontrol6ri agik = Emig glcl
%60

Hava akig kontroléri igin kullanim 6rnekleri:

- Kenar veya kdse kaynagi yapildiginda kaynak dumaninin diisik emis gliciinde
bile en iyi sekilde emilme olanagi vardir. Bu durumda hava akis kontrolérintn
acilmasi ve emis glicinin azaltilmasi 6nerilir.

- Ayniuygulama durumunda ¢ok ylksek emis giicl koruyucu gazlarin istenme-
yen sekilde emilmesine neden olabilir.

36



Kése kaynagi yapma, hava akis kontroléri agik = emis glict azaltilmig

Acik ylizeylerde yapilan kaynaklarda (6rnegin I dikig) hava akig kontroldriiniin kap-
atilmasi ve bu sekilde maksimum emis giciinin kullanilmasi gerekli olabilir. Boyle-
ce kaynak dumani en iyi sekilde emilebilir.

I dikisli kaynak; hava akig kontroléri kapali = maksimum emis glicl

/\ TEHLIKE!

Zehirli kaynak dumaniyla temas sebebiyle tehlike.

Agir yaralanmalar meydana gelebilir.

» Kaynakisinden bagimsiz olarak tim kaynak dumaninin emildiginden her zam-
an emin olun.

37



Emis giiciinii ha- Ozellikle merkezi emis cihazlarinda emis giicliniin istege bagli olarak alinabilen

rici hava akig harici hava akis kontroléri kullanilarak manuel olarak ayarlanmasi gerekebilir:
kontroloriiileay- -  Harici hava akis kontrolori tamamen agildiginda hava akigi degismeden kalir.
arlama - Harici hava akig kontroldri tamamen kapatildiginda hava akigi en aza dlger.

(1)—

(1) Merkezi emis, (2) Emig hortumu, (3) Harici hava akig kontrolérd, (4) Torg

Hava akigl ayarlandiktan sonra daima torcun emis giiclni 6lglin. Exentometre
ile emis glicinin dlgllmesine yénelik bilgiler, exentometrenin kullanim kilavu-
zundan alinmalidir.

38
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Hata tespiti, hata duzeltme, bakim
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Ariza tespiti, ariza giderme

Ariza tespiti,
ariza giderme

Kaynak dikisinde gézeneklilik

Nedeni:
Co6zimu:

Cok gicli emme
Emisi azaltin

Cok azemme

Sebep:
Co6zimi:

Sebep:
Co6zimi:

Sebep:
Co6zimi:

Sebep:
Cozimu:

Emme hortumunda delikler
Emme hortumunu yenileyin

Emis cihazinin filtresinin yeri degismis
Emis cihazinin filtresini yenileyin

Hava yollari bagka sebeple tikali
Tikaniklig giderin

Emis cihazinda ¢ok az emis giiclu
Emis cihazini daha ylksek emig giclyle kullanin

kaynak akimi yok
Kaynak cihazi sebeke salteri devrede, kaynak cihazi gostergeleri yaniyor, koruyucu

gaz mevcut

Sebep:
Cozimu:

Sebep:
Cozimu:

Sasi baglantisi hatali
Sasi baglantisini dogru bigcimde kurun

Torgtaki akim kablosu kesilmis
Torcu degistirin

koruyucu gaz yok
diger tim fonksiyonlar mevcut

Nedeni:
Cozimu:

Nedeni:
Co6zimi:

Nedeni:
Cozimu:
Nedeni:
Cozimu:

Nedeni:
Cozimu:

Gaz tupu bos
Gaz tipUnu degistirin

Gaz basing dusuricu arizali
Gaz basing diguriclUyu degistirin

Gaz hortumu monte edilmemis, bukilmus veya hasarli

Gaz hortumunu monte edin, dogru bir sekilde diizeltin. Bozuk gaz
hortumunu degistirin

Torg arizali
Torcu degistirin

Gaz manyetik valfi arizali
Servis hizmetlerini bilgilendirin (gaz manyetik valfini degistirin)
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Tetik tusuna bastiktan sonra herhangi bir fonksiyon yok

Kaynak cihazi sebeke salteri devrede, kaynak cihazi géstergeleri yaniyor

Sebep:

Cozimu:

Sebep:

Cozimu:

Sebep:

Cozimu:

Sebep:

Cozimu:

FSC (‘Fronius Sistem Konnektorl' - merkezi baglanti) sonuna kadar
takili degil

FSC'yi sonuna kadar gegirin

Torg veya tor¢ kumanda kablosu arizali
Torcu degistirin

Baglanti hortum paketi dogru bicimde bagli degil veya bozuk

Baglanti hortum paketini dogru bigcimde baglayin
Bozuk baglanti hortum paketini degistirin

Kaynak cihazi arizali
Servise danigin



Kotii kaynak 6zellikleri

Nedeni:
Co6zimu:

Nedeni:
Co6zimu:

Nedeni:
Co6zimu:

Nedeni:
Co6zimu:

Nedeni:
Co6zimu:

Nedeni:
Co6zimu:

Nedeni:
Co6zimu:

Nedeni:
Co6zimu:

Nedeni:

Co6zimu:

Nedeni:
Co6zimu:

Nedeni:
Co6zimu:

Nedeni:
Co6zimu:

Nedeni:
Co6zimu:

Nedeni:
Co6zimu:

Nedeni:
Co6zimu:

Hatali kaynak parametreleri
Ayarlari dizeltin

Sasi baglantisi koti
Is parcasina iyi temas saglayin

Koruyucu gaz hig yok veya ¢ok az

Basing dusurucuyl, gaz hortumunu, gaz manyetik valfini ve tor¢ koru-
yucu gaz baglantisini kontrol edin. Gaz sogutmali tor¢larda gaz
sizdirmazligini kontrol edin, uygun tel kilavuzu kullanin

Torgta kagak var
Torcu degistirin

Cok buyuk veya asinmig kontak meme
Kontak memeyi degistirin

Hatali tel alagsimi veya hatali tel ¢api
Yerlestirilmis tel bobini / sepet 6rgill bobini kontrol edin

Hatali tel alagsimi veya hatali tel ¢api
Ana malzemenin kaynak yapilabilirligini kontrol edin

Tel alagimi igin koruyucu gaz uygun degil
Uygun koruyucu gaz kullanin

Uygun olmayan kaynak sartlari: Koruyucu gaz kirlenmis (nem, hava),
yetersiz gaz perdelemesi (kaynak havuzu "kayniyor", hava akimi), is
parcasinda kirlenmeler (pas, vernik, gres)

Kaynak sartlarini optimize edin

Germe nipelinde koruyucu gazin bitmesi
dogru germe nipeli kullanin

Germe nipelinin conta diski arizali, germe nipelinde koruyucu gazin
bitmesi

Gazin sizdirmazligini saglamak icin germe nipelini degistirin

Gaz nozulunda kaynak gapaklari
Kaynak ¢apaklarini giderin

Cok yuksek koruyucu gaz miktari nedeniyle tirbulanslar

Koruyucu gaz miktarini distrin, 6nerilen:
Koruyucu gaz miktari (L/dk) = Tel gapi (mm) x 10
(6rnegin 1,6 mm kaynak teliicin 16 l/dk)

Torg ve is pargasi arasinda gok blylk mesafe
Torg ve ig pargasi arasindaki mesafeyi azaltin (yakl. 10 - 15 mm / 0.39
- 0.591in.)

Torcun yaklasma agisi gok blyUk
Torcun yaklasma agisini digirin
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Nedeni: Tel besleme bilesenleri kaynak teli / kaynak teli malzemesinin ¢apina
uymuyor
Co6zimiu: Dogru tel besleme bilesenleri kullanin

Kotii tel siirme

Sebep: Sisteme gore tel sirme Unitesindeki veya kaynak cihazindaki fren ¢ok
sert ayarlanmig

CozUmi:  Freni daha gevsek ayarlayin

Sebep: Kontak memenin deligi kaymis
Cozimi: Kontak memeyi degistirin

Sebep: Tel sUirme spirali veya tel kilavuz elemani arizali

CozUimi: Tel sirme spirali veya tel kilavuz elemanini bikilmeler, kirlilik vb.
agisindan kontrol edin
Arizali tel kilavuz gébegini veya tel kilavuz elemanini degistirin

Sebep: Besleme makaralari kullanilan kaynak teli igin uygun degil
Co6zimia:  Uygun besleme makaralari kullanin

Sebep: Besleme makaralarinin temas basinci hatali
Cozimil: Temas basincini optimize edin

Sebep: Besleme makaralari kirlenmis veya hasar gormus
CozUimi: Besleme makaralarini temizleyin veya degistirin

Sebep: Tel kilavuz kaymis veya bukulmus
Cozimi:  Tel kilavuzu degistirin

Sebep: Tel kilavuz boyu ayarlandiktan sonra fazlaca kisa
Cozimi: Tel kilavuzu degistirin ve yeni tel kilavuzu dogru uzunluga kisaltin

Sebep: Besleme makaralarinda ¢ok gliclu temas basinci sonucunda kaynak
telinde agsinma

CozUimu: Besleme makaralarinin temas basincini disirin

Sebep: Kaynak teli kirli veya paslanmis
Cozimi:  Kirlenmemis, yuksek kaliteli kaynak teli kullanin

Sebep: Celik tel kilavuz oldugunda: Kaplanmamis tel kilavuz kullanimda
CozUimil:  Ylzey kaplamali tel kilavuz kullanin

Sebep: Germe nipelinin tel girig ve tel ¢ikis alaninda sekil bozuklugu (oval,
disa gekilmig), germe nipelinde koruyucu gazin bitmesi

Cozimi: Gazin sizdirmazligini saglamak igin germe nipelini degistirin

Gaz nozulu ¢ok isiniyor
Nedeni: Gaz nozulunun gevsek oturmasi nedeniyle isi aktarimi yok
C6zUimiu: Gaz nozulunu sonuna kadar vidalayin



Torg ¢ok isiniyor

Nedeni:
Co6zimu:
Nedeni:
Co6zimu:

Nedeni:
Co6zimu:

Nedeni:

Co6zimu:

Nedeni:
Co6zimu:

Sadece Multilock kaynak torglari s6z konusu oldugunda: Torg boynu-
nun baslik somunu gevsek

Baslik somununu sikin

Kaynak torcu maksimum kaynak akimindan daha ylksek akim ile igle-
tiliyor
Kaynak guclni duglrin veya daha yuksek performansli torg kullanin

Torg ¢ok dusUk boyutlandirilmig
Devrede kalma oranina ve yUk sinirlarina dikkat edin

Sadece su sogutmali sistemlerde: Sogutma sivisi sirkiilasyonu hizi gok
dustk

Sogutucu madde seviyesini, sogutma sivisi sirklilasyonu miktarini,
sogutucu madde kirliligini, hortum paketinin désenmesini vb. test edin

Kaynak torcunun ucu arka ¢ok yakin
Serbest tel mesafesini blyldtin

Kontak memenin omrii kisa

Nedeni:
Co6zimi:

Nedeni:
Cozimu:

Nedeni:
Cozimu:

Nedeni:
Co6zimi:

Nedeni:
Cozimu:

Nedeni:
Cozimu:
Nedeni:

Cozimu:

Yanlis besleme makaralari
Dogru besleme makaralari kullanin

Besleme makaralarinda ¢ok glicli temas basinci sonucunda kaynak
telinde aginma

Besleme makaralarinin temas basincini diastrin

Kaynak teli kirli / paslanmig
Kirlenmemis, ylksek Kaliteli kaynak teli kullanin

Kaplanmamig kaynak teli
Ylzey kaplamasina sahip kaynak teli kullanin

Kontak memenin yanlis boyut
Kontak memeyi dogru boyutlandirin

Torcun devrede kalma orani ¢gok uzun

Devrede kalma oranini distiriin veya daha yiksek performansli torg
kullanin

Kontak meme asiri isinmis. Kontak memenin gevsek oturmasi nedeniy-
le 1s1 aktarimi yok

Kontak memeyi sikin

CrNi uygulamalarinda CrNi kaynak telinin ylizey 6zellikleri nedeniyle daha
yiksek bir kontak meme asinmasi meydana gelebilir.

45



46

Torg tetiginin galismama durumu

Sebep:
Co6zimu:

Sebep:
Co6zimu:

Sebep:
Co6zimu:

Torg¢ ve kaynak cihazi arasindaki soketli baglantilar hatali

Soketli baglantilari dogru bigimde yapin / Kaynak cihazi veya tor¢ ser-
vise gotlrilmeli

Tetik tusu ve tetik tusunun mahfazasi arasindaki kirler
Kirlenmeleri temizleyin

Kumanda kablosu arizali
Servise danigin

Kaynak dikigsinde gézeneklilik

Nedeni:
Cozimu:

Nedeni:
Co6zimi:

Nedeni:
Cozimu:

Nedeni:
Co6zimi:

Nedeni:
Cozimu:

Nedeni:
Cozimu:

Nedeni:
Co6zimi:

Nedeni:
Cozimu:

Nedeni:
Cozimu:

Gaz nozulunda ¢apak olusumu, bu yiizden kaynak dikisinde yetersiz
koruyucu gaz ortusu

Kaynak ¢apaklarini giderin

Gaz hortumunda delikler veya gaz hortumunun dogru baglanmamasi
Gaz hortumunu degistirin

Merkezi baglantidaki O-ring kesik veya arizali
O-ringi degistirin

Gaz hattinda nem / yogusma
Gaz hattini kurutun

Cok ylksek veya ¢ok duslk koruyucu gaz akisi
Gaz akigini dizeltin

Kaynak baslangicinda veya kaynak sonunda yetersiz koruyucu gaz
miktari

Gaz 6n akigini veya gaz son akigini arttirin

Pasli veya kotu kaliteli kaynak teli
Kirlenmemis, ylksek Kaliteli kaynak teli kullanin

Gaz sogutmali torglar icin gecerli: Izole edilmemis tel siirme spiralin-
de gaz kagagi
Gaz sogutmali torglarda sadece izoleli tel stirme spiralleri kullanin

Cok fazla ayirici madde strulmus
Fazla ayirici maddeyi temizleyin / daha az ayirici madde sirin




Bakim

Hasarli sarf mal-
zemelerini tespit
edin

Meme hamili

- Yanmis dig kenarlar, gentiklenmeler

- Asiri kaynak ¢apagi yapismasi

Capak korumasi (yalnizca su sogutmali torglarda)
- Yanmis dig kenarlar, gentiklenmeler

Emis nozulu

- Yanmis dig kenarlar, gentiklenmeler
Kontak meme

- Asinmis (oval) tel giris ve tel ¢ikig delikleri
- Asiri kaynak ¢capagi yapismasi

- Kontak meme ucunda yanma

Gaz nozulu

- Asiri kaynak ¢capagi yapismasi

- Yanmis dig kenarlar

- Gentikler

Izolasyon pargalari

- Yanmis dig kenarlar, gentiklenmeler
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Her is glinliniin
baglangicinda
bakim

48

Emis nozullarini kontrol edin, hasarli olmasi durumunda degistirin:

Gaz nozulu, kontak meme, capak korumasi (yalnizca su sogutmali torglarda),
meme hamili ve izolasyon parcalarinda kaynak ¢capaklarini temizleyin, hasar olup
olmadigini kontrol edin ve hasarli parcalari degistirin:

2

E' Ek olarak her devreye alma sirasinda, su ile sogutulmus kaynak torglarinda:
- tUm sogutucu madde baglantilarinin sizdirmaz oldugundan emin olun
- sogutucu madde geri akiginin diizgln bir sekilde oldugundan emin olun,
bununla ilgili daha ayrintili bilgi edinmek igin sogutma Unitesinin kullanici
dokimanlarina bagvurun.



Her 48 saatte bir
bakim

Her 48 saatte bir hava akis kontrolérii acilmali ve kapatilmalidir:
E' Emis cihazini agin

2

Sl

Hava akig kontrolériini agin ve kapatin

Hava girisleri kirlenmigse ve/veya hava akig kontroldrii kolayca agilamiyorsa hava
giriglerini basingli hava ile temizleyin:

3

Temizlik sirasinda sagilan partikdllerin emis cihazi tarafindan toplandigindan emin olun
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Tel bobini/sepet
orgiilii bobin her
degistirildiginde
bakim

50

Tel besleme hortumunu diisiik basin¢li havayla temizleyin:

Sarf malzemelerini s6kdn.
E' Emis cihazini agin
3

Hortum paketini temizleyin, temizlik sirasinda sagilan partikdllerin emis cihazi tarafindan topl-
andigindan emin olun.



Onerilir: Tel kilavuzu degistirin, tel kilavuzu yeniden monte etmeden dnce sarf
malzemelerini temizleyin:

4

AN
ST

Kontak meme, ¢apak korumasi ve meme hamilini basingli hava ile temizleyin, temizlik sirasinda
sacilan partikdllerin emis cihazi tarafindan toplandigindan emin olun.

5

Emis nozulu ve gaz nozulunu firga ile temizleyin.
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Teknik ozellikler
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Su sogutmali torcun teknik 6zellikleri

Genel

MTW Exento tor-
cun teknik 6zel-
likleri

Gerilim dlgimi (V-Peak):
- Manuel surilen torglar igin: 113 V
- Makineyle surulen torglarigin: 141 V

Tetik teknik ozellikleri:
- Umnaks =5V
- Imaks = 10 mA

Tetigin isletimine sadece teknik 6zellikler cercevesinde izin verilir.

Uriin, su standartlarin gerekliliklerini karsilar:
-  ENIEC 60974-7/-10CI. Ave
- ENISO21904-1.

Torgla entegre edilmis emis sistemlerinin kaynak dumani tespit etmedeki etkililigi
(EN ISO 21904-3'e gdre) birgok etkene gdre degisir, drnegin:
- Is parcgasi kalitesi ve buna bagli olarak kaynak sirasinda ¢ikan duman

- Kaynak ydntemi

- Kaynak cizgisi (yumusak veya keskin)

- Kaynak pozisyonlari (PA, PC, PF, ...)

- Is parcasi geometrisi (acik veya kapali yapi,...)
- Koruyucu gazin hacimsel debisi

- Torg yaklasma agisi

- Cevresel kosullar

MTW 300i Exento | Tor¢ uzunlugu = 3,5 m (11 ft. 5,8 in.)

10 dk/40°C'de (104°F) kaynak akimi;

Degerler koruyucu gaz olarak karma gaz ve CO, igin
gegcerlidir

(EN ISO 14175)

%100 DKO) / 300 A

Torcun 6n ucundaki emis hacimsel debisi Q,, (EN IEC
ISO 21904-1)

52 m3/s (1837 cfh)

Torcun emis baglantisindaki emig hacimsel debisi Q¢
(EN IEC ISO 21904-1)

95 m3/s (1837 cfh)

Torcun emis baglantisinda gerekli emig basinci Apg (EN
IEC ISO 21904-1)

13,5 kPa (135 mbar)

IEC 60974-2 standardi uyarinca gerekli minimum sogut- 700 W
ma kapasitesi
Gerekli minimum sogutma sivisi sirklilasyonu Qmin 1 l/dak

(0.26 gal. [US[/dak)

Gerekli minimum sogutucu madde basinci pmin

3 bar (43 psi)

1zin verilen maksimum sogutucu madde basinci pmaks

5,5 bar (79 psi)

1zin verilen kaynak telleri (cap)

0,8-1,2mm
(0.032 - 0.047in.)
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MTW 300i Exento | Tor¢ uzunlugu = 4,5 m (14 ft. 9.17in.)

10 dk/40°C'de (104°F) kaynak akimi;

Degerler koruyucu gaz olarak karma gaz ve CO, igin
gegcerlidir

(EN ISO 14175)

%100 DKO) / 300 A

Torcun 6n ucundaki emis hacimsel debisi Q,, (EN IEC
ISO 21904-1)

52 m3/s (1837 cfh)

Torcun emis baglantisindaki emig hacimsel debisi Q¢
(EN IEC ISO 21904-1)

100 m3/s (3532 cfh)

Torcun emis baglantisinda gerekli emig basinci Apg (EN
IEC ISO 21904-1)

15 kPa (150 mbar)

IEC 60974-2 standardi uyarinca gerekli minimum sogut- 900 W
ma kapasitesi
Gerekli minimum sogutma sivisi sirklilasyonu Qmin 1 l/dak

(0.26 gal. [US[/dak)

Gerekli minimum sogutucu madde basinci pmin

3 bar (43 psi)

izin verilen maksimum sogutucu madde basinci pmaks

5,5 bar (79 psi)

Izin verilen kaynak telleri (cap)

0,8-1,2mm
(0.032 - 0.047in.)

MTW 300d Exento | Tor¢ uzunlugu = 3,5 m (11 ft. 5,8 in.)

10 dk/40°C'de (104°F) kaynak akimi;

Degerler koruyucu gaz olarak karma gaz ve CO, igin
gecerlidir

(EN ISO 14175)

%100 DKO?) / 300 A

Torcun 6n ucundaki emis hacimsel debisi Q,,, (EN IEC
ISO 21904-1)

52 m3/s (1837 cfh)

Torcun emig baglantisindaki emig hacimsel debisi Qy ¢
(EN IEC ISO 21904-1)

95 m3/s (1837 cfh)

Torcun emis baglantisinda gerekli emig basinci Apg (EN
IEC ISO 21904-1)

13,5 kPa (135 mbar)

IEC 60974-2 standardi uyarinca gerekli minimum sogut- 700 W
ma kapasitesi
Gerekli minimum sogutma sivisi sirkiilasyonu Qmin 1 l/dak

(0.26 gal. [US[/dak)

Gerekli minimum sogutucu madde basinci pmin

3 bar (43 psi)

izin verilen maksimum sogutucu madde basinci Pmaks

5,5 bar (79 psi)

izin verilen kaynak telleri (cap)

0,8-1,2mm
(0.032 - 0.047in.)

MTW 300d Exento | Tor¢ uzunlugu = 4,5 m (14 ft. 9.17 in.

)

10 dk/40°C'de (104°F) kaynak akimi;

Degerler koruyucu gaz olarak karma gaz ve CO, igin
gecerlidir

(EN ISO 14175)

%100 DKO) / 300 A

Torcun 6n ucundaki emis hacimsel debisi Q,, (EN IEC
ISO 21904-1)

52 m3/s (1837 cfh)




MTW 300d Exento | Tor¢ uzunlugu = 4,5 m (14 ft. 9.17 in.)

Torcun emis baglantisindaki emig hacimsel debisi Q¢
(EN IEC ISO 21904-1)

100 m3/s (3532 cfh)

Torcun emis baglantisinda gerekli emig basinci Apg (EN
IEC ISO 21904-1)

15 kPa (150 mbar)

IEC 60974-2 standardi uyarinca gerekli minimum sogut- 900 W
ma kapasitesi
Gerekli minimum sogutma sivisi sirklilasyonu Qmin 1 l/dak

(0.26 gal. [US[/dak)

Gerekli minimum sogutucu madde basinci pmin

3 bar (43 psi)

izin verilen maksimum sogutucu madde basinci pmaks

5,5 bar (79 psi)

izin verilen kaynak telleri (cap)

0,8-1,2mm
(0.032 - 0.047in.)

MTW 500i Exento | Tor¢ uzunlugu = 3,5 m (11 ft. 5,8 in.)

10 dk/40°C'de (104°F) kaynak akimi;

Degerler koruyucu gaz olarak karma gaz ve CO, igin
gegcerlidir

(EN ISO 14175)

%100 DKOY / 4,00 A
%40 DKOY) / 500 A

Torcun 6n ucundaki emis hacimsel debisi Q,, (EN IEC
ISO 21904-1)

57 m3/s (2013 cfh)

Torcun emis baglantisindaki emig hacimsel debisi Qy ¢
(EN IEC ISO 21904-1)

100 m3/s (3532 cfh)

Torcun emis baglantisinda gerekli emig basinci Apg (EN
IEC ISO 21904-1)

11,9 kPa (119 mbar)

IEC 60974-2 standardi uyarinca gerekli minimum sogut- 1000 W
ma kapasitesi
Gerekli minimum sogutma sivisi sirklilasyonu Qmin 1 l/dak

(0.26 gal. [US[/dak)

Gerekli minimum sogutucu madde basinci pmin

3 bar (43 psi)

1zin verilen maksimum sogutucu madde basinci pmaks

5,5 bar (79 psi)

1zin verilen kaynak telleri (cap)

1-1,6 mm
(0.039 - 0.063 in.)

MTW 500i Exento | Tor¢ uzunlugu = 4,5 m (14 ft. 9.17 in.)

10 dk/40°C'de (104°F) kaynak akimi;

Degerler koruyucu gaz olarak karma gaz ve CO, igin
gecerlidir

(EN ISO 14175)

%100 DKOY) / 4,00 A
%40 DKOY) / 500 A

Torcun 6n ucundaki emis hacimsel debisi Q,,, (EN IEC
ISO 21904-1)

57 m3/s (2013 cfh)

Torcun emis baglantisindaki emig hacimsel debisi Q¢
(EN IEC ISO 21904-1)

105 m3/s (3709 cfh)

Torcun emis baglantisinda gerekli emig basinci Apg (EN
IEC ISO 21904-1)

14 kPa (140 mbar)

IEC 60974-2 standardi uyarinca gerekli minimum sogut-
ma kapasitesi

1200 W
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MTW 500i Exento | Tor¢ uzunlugu = 4,5 m (14 ft. 9.17 in.)

Gerekli minimum sogutma sivisi sirklilasyonu Qmin

1 l/dak
(0.26 gal. [US[/dak)

Gerekli minimum sogutucu madde basinci pmin

3 bar (43 psi)

izin verilen maksimum sogutucu madde basinci pmaks

5.5 bar (79 psi)

izin verilen kaynak telleri (cap)

1-1,6 mm
(0.039 - 0.063 in.)

MTW 500d Exento | Tor¢ uzunlugu = 3,5 m (11 ft. 5.8 in.)

10 dk/40°C'de (104°F) kaynak akimi;

Degerler koruyucu gaz olarak karma gaz ve CO, igin
gecerlidir

(EN ISO 14175)

%100 DKOY / 4,00 A
%40 DKOY) / 500 A

Torcun 6n ucundaki emis hacimsel debisi Q,, (EN IEC
ISO 21904-1)

57 m3/s (2013 cfh)

Torcun emis baglantisindaki emig hacimsel debisi Qy ¢
(EN IEC ISO 21904-1)

100 m3/s (3532 cfh)

Torcun emis baglantisinda gerekli emig basinci Apg (EN
IEC ISO 21904-1)

11,9 kPa (119 mbar)

IEC 60974-2 standardi uyarinca gerekli minimum sogut- 1000 W
ma kapasitesi
Gerekli minimum sogutma sivisi sirklilasyonu Qmin 1 l/dak

(0.26 gal. [US[/dak)

Gerekli minimum sogutucu madde basinci pmin

3 bar (43 psi)

1zin verilen maksimum sogutucu madde basinci pmaks

5,5 bar (79 psi)

izin verilen kaynak telleri (cap)

1-1,6 mm
(0.039 - 0.063 in.)

MTW 500d Exento | Tor¢ uzunlugu = 4,5 m (14 ft. 9.17in.)

10 dk/40°C'de (104°F) kaynak akimi;

Degerler koruyucu gaz olarak karma gaz ve CO, igin
gecerlidir

(EN ISO 14175)

%100 DKO) / 4,00 A
%40 DKOY) / 500 A

Torcun 6n ucundaki emis hacimsel debisi Q,, (EN IEC
ISO 21904-1)

57 m3/s (2013 cfh)

Torcun emis baglantisindaki emig hacimsel debisi Q¢
(EN IEC ISO 21904-1)

105 m3/s (3709 cfh)

Emiste gerekli emig basinci Apg (EN IEC ISO 21904-1)

14 kPa (140 mbar)

IEC 60974-2 standardi uyarinca minimum sogutma kap- 1200 W
asitesi
Minimum sogutma sivisi sirkilasyonu Qmin 1 l/dak

(0.26 gal. [US[/dak)

Minimum sogutucu madde basinci pPmin

3 bar (43 psi)

Maksimum sogutucu madde basincl pmaks

5,5 bar (79 psi)




MTW 500d Exento | Tor¢ uzunlugu = 4,5 m (14 ft. 9.17in.)

Izin verilen kaynak telleri (cap)

1-1,6 mm
(0.039 - 0.063in.)

1) ED = Devrede kalma orani; kaynak sonunda emigin takip siresi = 30 saniye
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Gaz sogutmali torcun teknik o6zellikleri

Genel

MTG Exento tor-
cun teknik 6zel-
likleri

60

Gerilim dlgimi (V-Peak):
- Manuel surilen torglar igin: 113 V
- Makineyle surulen torglarigin: 141 V

Tetik teknik ozellikleri:
- Umnaks =5V
- Imaks = 10 mA

Tetigin isletimine sadece teknik 6zellikler cercevesinde izin verilir.

Uriin, su standartlarin gerekliliklerini karsilar:
-  ENIEC 60974-7/-10CI. Ave
- ENISO21904-1.

Torgla entegre edilmis emis sistemlerinin kaynak dumani tespit etmedeki etkililigi

(EN ISO 21904-3'e gore) birgok etkene gére degisir, drnegin:

- Is parcasi kalitesi ve buna bagli olarak kaynak sirasinda ¢ikan duman

- Kaynak ydntemi

- Kaynak cizgisi (yumusak veya keskin)

- Kaynak pozisyonlari (PA, PC, PF, ...)

- Is parcasi geometrisi (acik veya kapali yapi,...)
- Koruyucu gazin hacimsel debisi

- Torg yaklasma agisi

- Cevresel kosullar

MTG 250i Exento | Tor¢ uzunlugu = 3,5 m (11 ft. 5,8 in.)

10 dk/40°C'de (104°F) kaynak akimi;
Degerler koruyucu gaz olarak CO igin gegerlidir
(EN ISO 14175)

%40 DKOY) / 250 A
%60 DKOY) /210 A
%100 DKOV) / 170 A

10 dk/40°C'de (104°F) kaynak akimi;
Degerler koruyucu gaz olarak karma gaz igin gegerlidir
(EN ISO 14175)

%40 DKOY) / 250 A
%60 DKO1) /210 A
%100 DKOV) / 170 A

Torcun 6n ucundaki emis hacimsel debisi Q, , (EN IEC
ISO 21904-1)

52 m3/s (1837 cfh)

Torcun emis baglantisindaki emis hacimsel debisi Q¢
(EN IEC ISO 21904-1)

70 m3/s (2472 cfh)

Torcun emig baglantisinda gerekli emis basinci Apg (EN
IEC ISO 21904-1)

10 kPa (100 mbar)

izin verilen kaynak telleri (¢cap)

0,8-1,2mm
(0.032 - 0.047in.)

MTG 250i Exento | Tor¢ uzunlugu = 4,5 m (14 ft. 9.17in.)

10 dk/40°C'de (104°F) kaynak akimi;
Degerler koruyucu gaz olarak CO, igin gecerlidir
(EN ISO 14175)

%40 DKOY) / 250 A
%60 DKOY) / 210 A
%100 DKOY) / 170 A




MTG 250i Exento | Tor¢ uzunlugu = 4,5 m (14 ft. 9.17in.)

10 dk/40°C'de (104°F) kaynak akimi;
Degerler koruyucu gaz olarak karma gaz igin gegerlidir
(EN ISO 14175)

%40 DKOY) / 250 A
%60 DKOY) /210 A
%100 DKOV) / 170 A

Torcun 6n ucundaki emis hacimsel debisi Q, , (EN IEC
ISO 21904-1)

52 m3/s (1837 cfh)

Torcun emis baglantisindaki emig hacimsel debisi Q¢
(EN IEC ISO 21904-1)

80 m3/s (2526 cfh)

Torcun emig baglantisinda gerekli emis basinci Apg (EN
IEC ISO 21904-1)

10,8 kPa (108 mbar)

izin verilen kaynak telleri (cap)

0,8-1,2mm
(0.032 - 0.047in.)

MTG 250d Exento | Tor¢ uzunlugu = 3,5 m (11 ft. 5.8 in.)

10 dk/40°C'de (104°F) kaynak akimi:
Degerler koruyucu gaz olarak CO, igin gecerlidir
(EN ISO 14175)

%40 DKO?Y) / 250 A
%60 DKOY) / 210 A
%100 DKOY) / 170 A

10 dk/40°C'de (104°F) kaynak akimi;
Degerler koruyucu gaz olarak karma gaz icin gegerlidir
(EN ISO 14175)

%40 DKOY) / 200 A
%60 DKOY) / 160 A
%100 DKOY / 120 A

Torcun 6n ucundaki emis hacimsel debisi Q,,, (EN IEC
ISO 21904-1)

52 m3/s (1837 cfh)

Torcun emis baglantisindaki emig hacimsel debisi Qy ¢
(EN IEC ISO 21904-1)

70 m3/s (2472 cfh)

Torcun emis baglantisinda gerekli emig basinci Apg (EN
IEC ISO 21904-1)

10 kPa (100 mbar)

izin verilen kaynak telleri (cap)

0,8-1,2mm
(0.032 - 0.047in.)

MTG 250d Exento | Tor¢ uzunlugu = 4,5 m (14 ft. 9.17in.)

10 dk/40°C'de (104°F) kaynak akimi:
Degerler koruyucu gaz olarak CO, i¢in gegerlidir
(EN ISO 14175)

%40 DKOY) / 250 A
%60 DKOY) /210 A
%100 DKO?Y) / 170 A

10 dk/40°C'de (104°F) kaynak akimi;
Degerler koruyucu gaz olarak karma gaz icin gegerlidir
(EN ISO 14175)

%40 DKOY) / 200 A
%60 DKOY) / 160 A
%100 DKOY / 120 A

Torcun 6n ucundaki emis hacimsel debisi Q,, (EN IEC
ISO 21904-1)

52 m3/s (1837 cfh)

Torcun emis baglantisindaki emig hacimsel debisi Q¢
(EN IEC ISO 21904-1)

80 m3/s (2526 cfh)

Torcun emis baglantisinda gerekli emig basinci Apg (EN
IEC ISO 21904-1)

10,8 kPa (108 mbar)

izin verilen kaynak telleri (cap)

0,8-1,2mm
(0.032 - 0.047in.)
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MTG 320i Exento | Tor¢ uzunlugu = 3,5 m (11 ft. 5,8 in.)

10 dk/40°C’'de (104°F) kaynak akimi:
Degerler koruyucu gaz olarak CO, igin gegerlidir
(EN ISO 14175)

%40 DKOY) / 320 A
%60 DKOY) / 260 A
%100 DKOY /210 A

10 dk/40°C'de (104°F) kaynak akimi;
Degerler koruyucu gaz olarak karma gaz igin gegerlidir
(EN ISO 14175)

%40 DKO?Y) / 320 A
%60 DKOY) / 260 A
%100 DKOY /210 A

Torcun 6n ucundaki emis hacimsel debisi Q, , (EN IEC
ISO 21904-1)

57 m3/s (2013 cfh)

Torcun emis baglantisindaki emig hacimsel debisi Q¢
(EN IEC ISO 21904-1)

90 m3/s (3179 cfh)

Torcun emis baglantisinda gerekli emig basinci Apg (EN
IEC ISO 21904-1)

10,2 kPa (102 mbar)

izin verilen kaynak telleri (cap)

0,8-1,6 mm
(0.032 - 0.063 in.)

MTG 320i Exento | Tor¢ uzunlugu = 4,5 m (14 ft. 9.17 in.)

10 dk/40°C'de (104°F) kaynak akimi:
Degerler koruyucu gaz olarak CO, igin gegerlidir
(EN ISO 14175)

%40 DKOY) / 320 A
%60 DKO?Y) / 260 A
%100 DKOY /210 A

10 dk/40°C'de (104°F) kaynak akimi;
Degerler koruyucu gaz olarak karma gaz icin gegerlidir
(EN ISO 14175)

%40 DKOY) / 320 A
%60 DKO?Y) / 260 A
%100 DKOY /210 A

Torcun 6n ucundaki emis hacimsel debisi Q,,, (EN IEC
ISO 21904-1)

57 m3/s (2013 cfh)

Torcun emis baglantisindaki emig hacimsel debisi Qy ¢
(EN IEC ISO 21904-1)

94 m3/s (3320 cfh)

Torcun emis baglantisinda gerekli emig basinci Apg (EN
IEC ISO 21904-1)

11 kPa (110 mbar)

izin verilen kaynak telleri (cap)

0,8-1,6 mm
(0.032 - 0.063in.)

MTG 320d Exento | Tor¢ uzunlugu = 3,5 m (11 ft. 5,8 in.)

10 dk/40°C'de (104°F) kaynak akimi:
Degerler koruyucu gaz olarak CO igin gegerlidir
(EN ISO 14175)

%40 DKOY) / 320 A
%60 DKOY) / 260 A
%100 DKOY /210 A

10 dk/40°C'de (104°F) kaynak akimi;
Degerler koruyucu gaz olarak karma gaz icin gegerlidir
(EN ISO 14175)

%40 DKO?Y) / 260 A
%60 DKOY) /210 A
%100 DKO / 160 A

Torcun 6n ucundaki emis hacimsel debisi Q,, (EN IEC
ISO 21904-1)

57 m3/s (2013 cfh)

Torcun emis baglantisindaki emig hacimsel debisi Q¢
(EN IEC ISO 21904-1)

90 m3/s (3179 cfh)

Torcun emis baglantisinda gerekli emig basinci Apg (EN
IEC ISO 21904-1)

10,2 kPa (102 mbar)




MTG 320d Exento | Tor¢ uzunlugu = 3,5 m (11 ft. 5,8 in.)

Izin verilen kaynak telleri (¢cap)

0,8-1,6 mm
(0.032 - 0.063in.)

MTG 320d Exento | Tor¢ uzunlugu = 4,5 m (14 ft. 9.17 in.)

10 dk/40°C'de (104°F) kaynak akimi:
Degerler koruyucu gaz olarak CO, igin gecgerlidir
(EN ISO 14175)

%40 DKOY) / 320 A
%60 DKO?Y) / 260 A
%100 DKOY /210 A

10 dk/40°C'de (104°F) kaynak akimi;
Degerler koruyucu gaz olarak karma gaz igin gegerlidir
(EN ISO 14175)

%40 DKOY) / 260 A
%60 DKOY) / 210 A
%100 DKOY / 160 A

Torcun 6n ucundaki emis hacimsel debisi Q,,, (EN IEC
ISO 21904-1)

57 m3/s (2013 cfh)

Torcun emis baglantisindaki emig hacimsel debisi Q¢
(EN IEC ISO 21904-1)

94 m3/s (3320 cfh)

Torcun emis baglantisinda gerekli emig basinci Apg (EN
IEC ISO 21904-1)

11 kPa (110 mbar)

izin verilen kaynak telleri (cap)

0,8-1,6 mm
(0.032 - 0.063in.)

MTG 400i Exento | Tor¢ uzunlugu = 3,5 m (11 ft. 5,8 in.)

10 dk/40°C’'de (104°F) kaynak akimi:
Degerler koruyucu gaz olarak CO, igin gegerlidir
(EN ISO 14175)

%30 DKOY / 400 A
%60 DKOY) / 320 A
%100 DKOY / 260 A

10 dk/40°C'de (104°F) kaynak akimi;
Degerler koruyucu gaz olarak karma gaz igin gegerlidir
(EN ISO 14175)

%30 DKOY) / 4,00 A
%60 DKOY) / 320 A
%100 DKO) / 260 A

Torcun 6n ucundaki emis hacimsel debisi Q,, (EN IEC
ISO 21904-1)

57 m3/s (2013 cfh)

Torcun emis baglantisindaki emig hacimsel debisi Q¢
(EN IEC ISO 21904-1)

90 m3/s (3179 cfh)

Torcun emis baglantisinda gerekli emig basinci Apg (EN
IEC ISO 21904-1)

10,2 kPa (102 mbar)

1zin verilen kaynak telleri (cap)

0,8-1,6 mm
(0.032 - 0.063 in.)

MTG 400i Exento | Tor¢ uzunlugu = 4,5 m (14 ft. 9.17in.)

10 dk/40°C'de (104°F) kaynak akimi:
Degerler koruyucu gaz olarak CO, igin gecerlidir
(EN ISO 14175)

%30 DKOY / 4,00 A
%60 DKOY) / 320 A
%100 DKOY / 260 A

10 dk/40°C'de (104°F) kaynak akimi;
Degerler koruyucu gaz olarak karma gaz igin gegerlidir
(EN ISO 14175)

%30 DKOY) / 4,00 A
%60 DKOY) / 320 A
%100 DKOY / 260 A

Torcun 6n ucundaki emis hacimsel debisi Q,,, (EN IEC
ISO 21904-1)

57 m3/s (2013 cfh)
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MTG 400i Exento | Tor¢ uzunlugu = 4,5 m (14 ft. 9.17in.)

Torcun emis baglantisindaki emig hacimsel debisi Q¢
(EN IEC ISO 21904-1)

94 m3/s (3320 cfh)

Torcun emis baglantisinda gerekli emig basinci Apg (EN
IEC ISO 21904-1)

11 kPa (110 mbar)

izin verilen kaynak telleri (cap)

0,8-1,6 mm
(0.032 - 0.063 in.)

MTG 400d Exento | Tor¢ uzunlugu = 3,5 m (11 ft. 5,8 in.)

10 dk/40°C'de (104°F) kaynak akimi:
Degerler koruyucu gaz olarak CO, i¢in gegerlidir
(EN ISO 14175)

%30 DKOY / 4,00 A
%60 DKO?Y) / 320 A
%100 DKOY / 260 A

10 dk/40°C'de (104°F) kaynak akimi;
Degerler koruyucu gaz olarak karma gaz igin gegerlidir
(EN ISO 14175)

%30 DKOY) / 320 A
%60 DKO?Y) / 260 A
%100 DKOY /210 A

Torcun 6n ucundaki emis hacimsel debisi Q,,, (EN IEC
ISO 21904-1)

57 m3/s (2013 cfh)

Torcun emis baglantisindaki emig hacimsel debisi Qy ¢
(EN IEC ISO 21904-1)

90 m3/s (3179 cfh)

Torcun emis baglantisinda gerekli emig basinci Apg (EN
IEC ISO 21904-1)

10,2 kPa (102 mbar)

izin verilen kaynak telleri (cap)

0,8-1,6 mm
(0.032 - 0.063in.)

MTG 400d Exento | Tor¢ uzunlugu = 4,5 m (14 ft. 9.17in.)

10 dk/40°C'de (104°F) kaynak akimi:
Degerler koruyucu gaz olarak CO igin gegerlidir
(EN ISO 14175)

%30 DKOY) / 4,00 A
%60 DKOY) / 320 A
%100 DKO) / 260 A

10 dk/40°C'de (104°F) kaynak akimi;
Degerler koruyucu gaz olarak karma gaz icin gegerlidir
(EN ISO 14175)

%30 DKOY) / 320 A
%60 DKOY) / 260 A
%100 DKOY) /210 A

Torcun 6n ucundaki emis hacimsel debisi Q,, (EN IEC
ISO 21904-1)

57 m3/s (2013 cfh)

Torcun emis baglantisindaki emig hacimsel debisi Q¢
(EN IEC ISO 21904-1)

94 m3/s (3320 cfh)

Torcun emis baglantisinda gerekli emig basinci Apg (EN
IEC ISO 21904-1)

11 kPa (110 mbar)

izin verilen kaynak telleri (cap)

0,8-1,6 mm
(0.032 - 0.063in.)

1) ED = Devrede kalma orani; kaynak sonunda emisin takip siiresi = 30 saniye
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spareparts.fronius.com

&% SPARE PARTS

-\g ONLINE

Fronius International GmbH
Froniusstrafe 1
4643 Pettenbach
Austria
contact@fronius.com
www.fronius.com

At www.fronius.com/contact you will find the contact details
of all Fronius subsidiaries and Sales & Service Partners.
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