AccuPocket 150/400

Skrécona instrukcja

Bezpieczenstwo

w instrukcji obstugi!

Wartosci nastawcze:

C—> MM Dynamika: 0—100 | Ustawienie fabryczne = 20
S === A

o ——>  JA Prad spawania: 10-140 A (STICK), 3-150 A (TIG)
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[— ﬂ_r Pulsowanie TIG (dostepne tylko w wariantach urzgdzen TIG)

=> P- Funkcja Soft-Start / goracy start: 0-200% | Ustawienie fabryczne = 130%
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) Przed rozpoczeciem pracy z uzyciem urzgdzenia nalezy doktadnie przeczytac i zrozumiec tres¢ catej dokumentacji dotagczonej do
7 urzadzenia i dostgpnej online! W niniejszym dokumencie opisano nie wszystkie funkcje urzadzenia. Petny opis urzadzenia znajduje sig

Ustawienia spawania

Dostepne metody spawania:

P2 STICK
»H CEL .
Spawanie rgczne elektrodg otulong z

zastosowaniem elektrody celulozowej,

e —_> Y, Rl Spawanie TIG,

zarezerwowane na programy spec-
—=> mmsp programy sp
jalne.
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—> A STICK Spawanie reczne elektrodg otulong, 0
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https:/manuals.fronius.com/
htm!/4204260176
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Wejs¢é do menu Setup
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Menu Setup spawania Menu Setup spawania

recznego elektrodg otulong z zastosowaniem elektrody celulozowej Menu Setup TIG

Zmiana parametrow

Obrécic¢ i nacisng¢ pokretto regulacyjne, aby wybrac i zmienié parametr. ‘

Parametry spawania r¢cznego elektroda otulong Parametry spawania TIG

Czas trwania pradu startowego: 0,1-1,5 sekundy | 0,5
sekundy*

Anti-Stick: ON*OFF (Wt./WYt.)
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Czuto$¢ Comfort Stop: 0,3—-2,0 V OFF* (WY+.) | 0,5 V*
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Napiecie przerwania tuku: 12-35 V | 15 V*

Napiecie przerwania tuku: 25—-80 V | 45 V*
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Wersja oprogramowania
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Wersja oprogramowania
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Automatyczne wytgczanie: 300—-900 sekund / OFF
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E =] Automatyczne wytgczanie: 300-900 sekund / OFF
= (WYk) =211 Ustawienie fabryczne
‘=S| Ustawienie fabryczne

*Ustawienie fabryczne



