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Kurzanleitung
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SICHERHEIT

Zusatz-Werkstoff und Schutzgas einstellen

Materialaus-
wahl starten

Drehen und
driicken um die
gewilinschten
Einstellungen
zu tatigen

4

Schweiflleistung einstellen

2 L]
% LN A Schweif3strom
(-]
] o

]
! F1

gewilinschten Parameter anwéhlen

Q gewlinschten Parameter einstellen

Drahtgeschwindigkeit

Sonderfunktion F1

7

2

Vor Arbeiten mit dem Gerat, alle beiliegenden und online zur Verfligung gestellten Dokumente lesen und verstehen!
Dieses Dokument beschreibt nur die wichtigsten Funktionen des Geréates. Die vollstandige Beschreibung des Gerates befindet sich in der Bedienungsanleitung!

Verfahren einstellen

PULS SYNERGIC LSC/PMC
SYNERGIC STICK/TIG
. MANUAL CMT/SP

Dricken um das ge-
winschte Verfahren
auszuwahlen

ginal

PULS SYNERGIC LSC/PMC
SYNERGIC STICK/TIG
» MANUAL CMTISP

5

Korrekturparameter einstellen

Lichtbogen-L&ngenkor-
rektur

Schweif3spannung
Puls-/Dynamikkorrektur

Sonderfunktion F2

gewlinschten Parameter anwahlen

Q gewlinschten Parameter einstellen

Statusanzeigen (leuchten, wenn die entsprechende Funktion aktiv ist)

Lichtbogen-Léngenstabilisator E

=
Einbrandstabilisator

m Spatter Free Igniton
SFI
A
SynchroPuls

Voltage Reduction Device

42,0426,0248,DE 003-05102022
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Betriebsart einstellen

48 27 $2T M
$8 4T MODE
M- 54T

Dricken um die ge-
winschte Betriebsart
auszuwahlen

6

Textanzeige

Aktiviern / Deaktivieren = linkes Einstellrad driicken

Volltext scrollen = linkes Einstellrad drehen

Abklrzung f\ Volltext

https:/manuals.fronius.com/
html/4204260206



In das Setup-Menii ein-/aussteigen

5

PULS SYNERGIC 0 LSCIPMC
SYNERGIC STICKITIG
a MANUAL CMT/SP

Start / Ende
I-S

AlS

t-S

SL1

SL2

I-E

ALE

t-E

SFI
SFI-HS
W-r

IgC

W-r (man.)
Gas Setup
Gpr

GPo

PSt

AISt
Komponenten
Cc-C

C-t

Fdi

ito
STICK
I-S

Hti

Eln

Ast

Uco

TIG

Uco

CSS
Synchropuls
Syn-Puls
vd

dFd

F

DC

Al-h

Al-L
Prozess-Mix
vd

AlC

PDc
Hptc
Lptc

Lpc

.

Prozessparameter

Startstrom (135)
Start-Lichtbogenléangenkorrektur (0)
Startstromzeit (off)

Slope 1 (1,0)

Slope 2 (1,0)

Endstrom (50)
End-Lichtbogenléangenkorrektur (0,0)
Endstromzeit (off)

SFI-Zindung (off)

SFI Hotstart (off)

Drahtrickzug (0,0)

Zindstrom (manuell), (450)
Drahtrickzug (manuell), (0,0)

Gas-Vorstrémung (0,1)
Gas-Nachstrémung (0,5)

Prozess-Regelung

Einbrandstabilisator (0,0)
Lichtbogenléangen Stabilisator (0,0)

Kuhlkreis Betriebsart (auto)
Filterzeit-Stromungswachter (10)
Einfadelgeschwindigkeit (10,0)
Zundtimeout (off)

Startstrom (150)
Startstrom-Zeit (0,5)
Kennlinie (I-constant)
Anti-Stick (on)
Abriss-Spannung (90,0)

Abriss-Spannung (14,0)
Abriss-Spannung (14,0)

Synchropuls (off)
Drahtvorschub (5,0)
Drahtvorschub-Hub (2,0)
Frequenz (3,0)

Duty Cycle (50)
Lichtbogen-Korrektur hoch (0,0)
Lichtbogen-Korrektur tief (0,0)

Drahtgeschwindigkeit (1,5)
Lichtbogenlangen-Korrektur (0,0)
Puls-/Dynamik Korrektur (0,0)
Obere-Leistungs-Dauer-Korrektur (0)
Untere Leistungs-Dauer-Korrektur(0,0)
Untere Leistungs-Korrektur (0,0)

In das Setup-Menii ein-/aussteigen

R/L-Abgleich
abgleichen

Einstellungen
Anzeige

Einh.

Norm

UIBS

F1/F2 Param.

Favorit

P

System

CLS

FAC

Web-PW reset
Informationen
Betriebsart
Setup
Sprache

cs, de, en, ...

(Werte / Angaben in Klammern zeigen die Werkseinstellung)

Schweif3kreis-Widerstand und Schweifikreis-Induktivitat

Einheiten
Normen
Displayhelligkeitseinstellung

Benutzerdefinierte Parameter fur F1 / F2

Taste Favorit
System-Daten

Gehausebeleuchtungs Setup
Werkseinstellungen herstellen
Webseiten Passwort zurlicksetzen
IM-V./ SWV / IP

S4T /iJob

Tastensperre aktivieren/deaktivieren

Hold

e ik Ve

PULS SYNERGIC LSCIPMC
SYNERGIC » STICKITIG
X MANUAL 40, cMTIsP

A

Textanzeige

Abklrzung

Volltext

Die Favorit-Taste kann mit dem aktuell ausgewahlten Setup-
Parameter oder Setup-Ordner belegt werden.

abrufen: @\1)( E>
speichern: @\ E E>
G ZEX o

l6schen:

Die Easy-Job Tasten ermdglichen
ein Speichern von max. 5 Arbeits-
punkten. Gespeichert werden

die aktuellen schweif3relevanten
Einstellungen.

FEEEE

l6schen: | 1§ ]

:

J=

F1 und F2 kdnnen mit dem aktuell auswegahlten Setuppara-
meter belegt werden.

abrufen:

speichern:

l6schen:

Fir F2 die

Taste ver-

wenden!



